Wroctaw 7.11.2022

| SST 04— Zbrojenie konstrukcji

NAZWA ZAMOWIENIA:

Budowa budynku przeznaczonego na oddzialy przedszkolne i ztobkowe, parkingu i
przeciwpozarowego zbiornika wodnego, przebudowa sieci i przytaczy
elektroenergetycznych, wodociggowych, kanalizacyjnych i gazowych, oraz rozbiérka
istniejacych budynkéw, w Bieruniu przy ul. Chemikoéw na dziatkach nr 1188/105, 1218/105.
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Dziaty robot:
45000000-7 — Roboty budowlane

Grupy robat:
45200000-9 Roboty w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych

Klasy robot:
45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkéw

45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

Kategorie robdt :

45113000-2 Roboty na placu budowy

45223000-6 Roboty budowlane w zakresie konstrukcji
45223200-8 Roboty konstrukcyjne

45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe
45262300-4 Betonowanie

45262310-7 Zbrojenie
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|1 CczZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zbrojarskich przy Budowie budynku przeznaczonego na oddzialy przedszkolne i zZlobkowe,
parkinqu i przeciwpozarowego zbiornika wodnego, przebudowa sieci i przylgczy

elektroenergetycznych, wodociggowych, kanalizacyjnych i gazowych, oraz rozbiérka
istniejacych budynkéw, w Bieruniu przy ul. Chemikéw na dziatkach nr 1188/105, 1218/105.

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;
oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.3 Przedmiot i zakres robo6t objetych ST

Specyfikacja dotyczy robot zbrojarskich i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci i elementow:
-PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA

-MONTAZ ZBROJENIA

-KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie parametréw i wtasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robét zbrojarskich, oraz okreslenie wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw robot.

1.4 Prace towarzyszace i roboty tymczasowe

Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ wszelkie czynnosci niezbedne dla wykonania robét zbrojarskich.
Prace towarzyszgce i roboty tymczasowe dotycza:

-Organizacji placu budowy,

-Oczyszczenia szalunkéw po wykonaniu rob6t zbrojarskich

-Uprzatniecia terenu budowy i likwidacji stanowisk roboczych

1.5 Informacje o terenie budow

Inwestycja obejmuje dziatki nr 1188/105, 1218/105 w Bieruniu przy ul. Chemikow. Dziatka posiada zréznicowane
uksztattowanie — czes¢ zachodnia (przy ul. Chemikdéw) jest ptaska, w czesci wschodniej dziatki wystepujg znaczne
spadki i nierownosci terenu. Dziatka porosnieta jest wieloma krzewami i drzewami. W granicach dziatki wystepujg
obiekty budowlane — obecny budynek przedszkola i Bierunskiego Centrum Ustug, przeznaczony do rozbiorki. W
granicach dziatki znajdujg sie elementy podziemnej infrastruktury — lokalna sie¢ cieptownicza, sie¢ i przytgcze
wodociggowe, przytgcza elektryczne i zewnetrzne instalacje elektryczne, instalacje i przytgcza kanalizacyjne,
instalacje gazowe i przytgcza telekomunikacyjne.

Na dziatce wystepujg nawierzchnie utwardzone, w $rednim i ztym stanie technicznym, przeznaczone do rozbiérki.
Dziatka nie jest ogrodzona. Warunki gruntowo-wodne i parametry geotechniczne podtoza gruntowego
przedstawiono w zatgczonym do projektu raporcie z badan geotechnicznych.

1.5.1 Organizacja robét budowlanych

Zgodnie z ST 01.

1.5.2 Zabezpieczenie intereséw osob trzecich

Zgodnie z ST 01.

1.5.3 Ochrona srodowiska

Zgodnie z ST 01.

1.5.4 Warunki BHP

Zgodnie z ST 01.

155 Zaplecze dla potrzeb wykonawcy

Zgodnie z ST 01. Wykonawca w cenie ofertowej uwzgledni koszty organizacji zaplecza budowy.
1.5.6 Organizacjaruchu

Zgodnie z ST 01.

1.5.7 Ogrodzenie

Zgodnie z ST 01.

Wymagane zabezpieczeni terenu budowy przed dostepem oséb postronnych i zapewnienie bezpieczenstwa



podczas wykonywania robét.

1.5.8 Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni

Zgodnie z ST 01.

Wymagane zabezpieczeni terenu budowy przed dostepem oséb postronnych i zapewnienie bezpieczenstwa
podczas wykonywania robét.

1.6 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w
ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, a takze z definicjami ponizej:

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane lub gtadkie o Srednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen w sposob czynny.

Podktadka dystansowa — element betonowy lub z tworzywa sztucznego, zapewniajgcy wiasciwg pozycije
zbrojenia w deskowaniu i wymagang grubos¢ otuliny

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi Polskimi Normami

1.7 Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacija projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine powszechnie stosowane wymagania
dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspoirzedne punktéw
gtéwnych obiektu oraz reperéw, dziennik budowy oraz jeden egzemplarz dokumentacji projektowej i jeden komplet
SST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny
koszt.

2  WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI MATERIALOW

2.1 STAL ZBROJENIOWA

2.1.1 Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych stosuje sie stal klas i
gatunkow wg ponizszej tabeli:

PN-82/H-93215 St0S-b St3S-b 18G2-b 34GS 20G2VY-b
St3SX-b 20G2Y-b
St3SY-b
PN-89/H-84023/06 |St0S-b St3S-b St50B 34GS 20G2VY-b
St3SX-b 18G2-b 25G2S
St3SY-b 20G2Y-b 35G2Y
PN-ISO 6935-1 PB240
PB300*
PN-1SO 6935-1/Ak PB240
PB300*
PN-ISO 6935-2 RB300* RB400 RB500
RB400W RB500W
PN-ISO 6935-2/Ak RB300* RB400 RB500
RB400W RB500W

N



PN-ISO 6935- RB400 RB500
2/AKIAp1

Norma PN-B-03264:2002 okresla granice plastycznosci i wytrzymatos¢ na rozcigganie (charakterystyczne) dla
wymienionych w niej stali na odpowiednio:

- gatunek St0S-b: 220MPa i 300MPa,

- gatunek St3S-b, St3SX-b i St3SY-b: 240MPa i 320MPa,
- gatunek PB 240: 240MPa i 265MPa,

- gatunek St50B, 18G2-b i 20G2Y-b: 365MPa i 480MPa,
- gatunek 25G2S: 395MPa i 530MPa,

- gatunek 35G2Y i 34GS: 410MPa i 550MPa,

- gatunek RB400 i RB400W: 400MPa i 440MPa,

- gatunek 20G2VY-b: 490MPa i 590MPa,

- gatunek RB500 i RB500W: 500MPa i 550MPa.

Stal zastosowana do zbrojenia konstrukcji musi odpowiadaé wymaganiom dokumentacji technicznej w branzy
konstrukcyjnej.

2.1.2 Siatki zbrojeniowe

Siatki zbrojeniowe produkowane sg ze zbrojeniem nosnym w jednym lub w dwdéch kierunkach (tzw. siatki
jednokierunkowo pracujace i dwukierunkowo pracujgce). Srednica pretéw utozonych w danym kierunku jest
zazwyczaj jednakowa. Wyjatek stanowig siatki z tzw. zbrojeniem brzegowym, w ktorych prety skrajne majg
mniejszg srednice od pozostatych, co w strefach zaktadu siatek pozwala na pewne oszczednosci stali.

Siatki produkowane sg zgodnie z wytycznymi norm, ale mozliwa jest takze produkcja siatek niestandardowych o
parametrach: srednicy pretéw od 3,0 do 16,0 mm, rozstawie pretéw od 100 do 250 mm, co 50 mm w kierunku
podiuznym i do 500 mm, w kierunku poprzecznym. Maksymalne wymiary siatki wynoszg do 6000x3000 mm.
Siatki standardowe opisane w normie PN-H-932472:2008 wykonywane sg ze stali B500A.

2.1.3 Przyjecie stali na budowe

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majag by¢ podane:
- nazwa wytwaorcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badanh oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

- masa partii,

- rodzaj obrébki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéow (po dwie do kazdej
wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacije:

- znak wytwarcy,

- Srednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrobki cieplne;j.

2.1.4 Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.1.5 Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu lub systemowych z
tworzywa sztucznego. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3  WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1 Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2 Sprzet i narzedzia do robo6t zbrojarskich

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:



-gietarki,

-prosciarki,

-zgrzewarki,

-spawarki,

Drobny sprzet mechaniczny i elektryczny uzywany do rob6t zbrojarskich

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny byé specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4  WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.2.1 Transport zbrojenia
Prety do zbrojenia powinny byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w€ sposéb zapewniajgcy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i€ ruchu drogowego.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.2.1 Uwagi generalne
Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN€ 91/5-10042 , a klasy i
gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.2.2 Przygotowanie zbrojenia

Czyszczenie pretéow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota.
Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czys$ci¢
preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyé
wodg stodkg. Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie bgdz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretéw. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej
wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Prostowanie pretéw
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mtotkdw, scianek. Dopuszczalna wielkos¢é miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie w tym
celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie
palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-
10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing, wynosi 10d dla
stali A-lll i A-Il lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretéw o $rednicy d < 12 mm.
Prety o $rednicy d€ >€ 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach zagiec i
zataman elementoéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego,
nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretéw



montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakow. Przy odbiorze hakéw i€ odgie¢ pretow nalezy zwrécic
szczego6lng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2.3 Montaz zbrojenia

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i€ wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowaé
stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali,
ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubosé otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i
powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

- 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych,

- 0,05 m — dla pretéw gtownych lekkich podpar i pali,

- 0,03 m — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdéw, gzymsow,

- 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggdéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2.4 Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy fgczy¢ w sposdb okre$lony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretéw nalezy
wigzac¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o
srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o srednicy do 12 mm, przy Srednicach wiekszych nalezy stosowaé
drut o Srednicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
podanymi ponizej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem!

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobra¢ z réznych miejsc
kregu. Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaroéw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponize;j.
Usytuowanie pretéw:

- otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci
otuliny,

- rozstaw pretéw w swietle: 10 mm,

- odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

- dtugo$¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

- miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykonac¢ z doktadnoscig: +1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w przekroju
poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie,
- réznica w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi nie powinna przekracza¢ £0,5 cm,

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac¢ +2 cm



| 7  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1 Ogblne zasady przedmiaru i obmiaru

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2 Szczegotowe zasady obmiaru robot

7.21 ROBOTY ZBROJARSKIE

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczng dtugos¢ pretéow poszczegodlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich
mase jednostkowa (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentaciji projektowe;j.

| 8 SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1 Ogblne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszej specyfikacji, a wyniki tych
badan poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.2 niniejszej specyfikaciji.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét tymczasowych lub ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

Roboty zbrojarskie zalicza sie do robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Odbidr koncowy zbrojenia odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w € dzienniku budowy
zakonczenia robot zbrojarskich i jest podstawg pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementdw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacijg projektowa,

- zgodnosci z dokumentacijg projektowg liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakow, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

8.3 Odbior czesciow

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w
obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét ( jezeli umowa takg
forme przewiduje).

8.4 Odbior ostateczny (koncow

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg techniczng.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas
jej dziatania powinna okresla¢c umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢é komisji nastepujgce
dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,



- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i
wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru roboét ulegajgcych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszgce sie do zastosowanych materiatow,

- wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze stron umowy.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentac;ji

technicznej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonaé¢ oceny wizualnej.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru
sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét zbrojarskich z zaméwieniem.

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu obiektu po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym czasie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,O0dbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgceh wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

9 SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia dotyczace rozliczenia robét

Ogolne ustalenia dotyczgce sposobu rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Podstawe rozliczania robot zbrojarskich stanowi ustalona w umowie kwota ryczaltowa za okreslony
zakres robot.

Cena jednostkowa

Cena jednostkowa (uzywana w przedmiarze i kosztorysie) uwzglednia:

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

- oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow

- tgczenie pretdéw, w tym spawanie na styk lub na zaktad, wigzanie

- montaz zbrojenia

- oczyszczenie deskowania, poprzez odkurzenie i zamiatanie, oraz usuniecie pozostatosci zbrojenia,
- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wtasnoscig Wykonawcy, materiatéw

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

Kwota ryczattowa uwzglednia koszty wykonania robét podstawowych oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do wykonania
robot, niezaleznie od  wysokosci prowadzenia prac,

- zabezpieczenie elementdw wymagajgcych zabezpieczenia przez zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,
- oczyszczenie miejsca pracy z materiatdow zabezpieczajgcych,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.



- podatek VAT

| 10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Dokumentacja projektowa

- Projekt architektoniczno - budowlany

- Projekty wykonawcze

- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych
- Przedmiar robot

10.2 Norm

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-1ISO 6935-2:1991 Prety Zzebrowane

PN-1SO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
PN 82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.3 Ustaw

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych tekst ujednolicony (Dz.U. 2020 poz. 471. z
poézn. zm.).

10.4 Rozporzadzenia

- Rozporzagdzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie szczegoétowego
zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.2021.0.2454).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz.U.2003.120.1126.)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U.2003.47.401 )

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 6 wrzesnia 2021 r. w sprawie sposobu
prowadzenia dziennikéw budowy, montazu i rozbiérek (Dz.U.2021.0.1686)
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Dopuszcza sie stosowanie dokumentow odniesienia rownowaznych wskazanym w specyfikacjach.
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