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B - 00.00.00
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegOlows specyfikacje techniczna stosuje si¢ jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyszczegoélnionych
w pkt. 1.1

Gdziekolwiek w Specyfikacjach Technicznych podano ,,SST” lub “Szczegoétowe Specyfikacie Techniczne”, to nalezy rozumie¢ jako:
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

1.3. Zakres robot objgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obgjmuja wymagania, wspolne dla robét objetych specyfikacjami technicznymi.

1.4. Okreélenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreélenia nalezy rozumieé w kazdym przypadku nastgpujaco:

14.1. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecia organu wydajacego, wydany zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, stanowigey urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku
wykonywania robot, rejestrowania dokonywanych odbioréw rob6t, przekazywania polecen i innej korespondencii technicznej pomigdzy
Inzynieremy/ Kierownikiem projektu, Wykonawca i projektantem.

1.4.2. Inzynier/Kierownik projektw/ Inspektor Nadzoru Inwestorskiego — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajacego, o kiérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.
1.4.3. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu
w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.4. Koryto - element uformowany w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.45. Ksiazka obmiar6w - akceptowany przez Inzyniera/K ierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania

przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formic wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zalacznikow. Wpisy w ksiazce obmiarow
podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.
1.4.6. Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania rob6t, zgodne z dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi,
zaakceptowane przez InZyniera/ Kierownika projektu.
1.4.7. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6l warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na podloze gruntowe i
zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.
Warstwa $cieralna - gobma warstwa nawierzchni poddana bezpoérednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.
Warstwa wigZaca - warstwa znajdujaca sie migdzy warstwa $cieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze rozlozenie naprezen w nawierzchni i
przekazywanie ich na podbudowg.
Warstwa wyréwnawcza - warstwa shuzaca do wyréwnania nicréwnosci podbudowy lub profilu istniejacej nawierzchni.
Podbudowa - dolna czgsé nawierzchni stuzgea do przenoszenia obciazen od ruchu na podioze. Podbudowa moze sklada¢ si¢ z podbudowy
zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.
Podbudowa zasadnicza - grna czeéé podbudowy spelniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona skiadaé si¢ z jednej lub dwéch
warstw.
Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spehniajgca, obok funkgji nosnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem
wody, mrozu i przenikaniem czastek podioza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.
Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gléwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.
Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyzej.
Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.
148. Niweleta - wysokoéciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyZnie pionowego przekroju w osi drogi.
1.4.9. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywanych rob6t z dopuszezonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat
okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.
1.4.10.  Pobocze - cze$é korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszezenia urzgdzen organizacji i bezpieczefistwa
ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.11.  Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glebokosci przemarzania.
1.4.12.  Podloze ulepszone nawierzchni - géma warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia
przejecia ruchu budowlanego i wladciwego wykonania nawierzchni.
1.4.13.  Polecenie Inzynicra/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu, w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
1.4.14.  Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bgdaca autorem dokumentacji projektowej.
1.4.15.  Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub catkowita modemizacja/przebudowa
(zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego polaczenia.
1.4.16.  Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad
dolina, bagno, rzeka, szlak wedrowek dzikich zwierzat itp.
1.4.17.  Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienic w realizacji zadania budowlanego, na przyklad droga, kolej, rurociag,
kanat, ciag pieszy lub rowerowy itp.
14.18.  Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$é dokumentaciji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robot.
1.4.19.  Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkeji terenom naruszonym w czasie realizacji
zadania budowlanego.
1.421.  Szerokosé catkowita obiektu - odlegtosé miedzy zewnetrznymi krawgdziami konstrukeji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi
podiuznej, obejmuje catkowita szerokoé¢ konstrukcyjng ustroju niosacego.
14.22.  Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.
1423,  Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robét oraz inne migjsca wymienione w kontrakcie
jako tworzace czg$¢ terenu budowy.
1.424.  Zadanie budowlane - cze$é przedsigwzigeia budowlanego, stanowiaca odrgbna cato$¢ konstrukeyjna lub technologiczna, zdolng do
samodzielnego petienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu rob6t zwigzanych z budowa, modernizacja/
przebudowsg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.
1.5. Og6lne wymagania dotyczace robdt

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, bezpieczefistwo wszelkich czynnoscei na terenie budowy, metody uzyte
przy budowie oraz za ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.
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1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspdlrzedne punktow giownych trasy oraz reperow, dziennik budowy
oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowicdzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego
robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.
Wykonawca zorganizuje na wiasny koszt zaplecze socjaine dla personetu budowy na terenie placu budowy
1.5.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bgdzie zawieraé rysunki i dokumenty, niezbedne do realizacji inwestycji zgodnie z wykazem. Wykaz pozycji, ktore
stanowia przetargowa dokumentacje projektowg oraz projektows dokumentacje wykonawczg (techniczng) zostana przekazane Wykonawcy z
chwila podpisania umowy.
1.5.2.1. Rysunki przedstawione przez Wykonawceg
Dodatkowo poza Specyfikaciami, Rysunkami i innymi informacjami zawartymi w Kontrakcie, Wykonawca powinien dostarczy¢ wszystkie
rysunki, dokumenty, zezwolenia zwiazane i inne dane potrzebre do wykonania rob6t oraz osiagniecia parametrow technicznych wymaganych w
Kontrakcie. Wykonawca moze sklada¢ te informacje kolejno w czgéciach, ale kazda przedtozona czgé¢ musi by¢ w dostatecznym stopniu
kompletna by mogla by¢ sprawdzona i zatwierdzona przez upowaznione jednostki niezaleznie od catosci projektu.
1.5.2.2. Dokumentacje przyjgte przez Inzyniera
Inzynier powinien sformutowa¢ komentarz iflub zastrzezenia dotyczace rysunkow, dokumentacji i danych przedstawionych przez Wykonawce.
1.5.2.3. Rysunki powykonawcze
Wykonawca powinien bezzwiocznie uzupei¢ dokumentacjg oraz rysunki dostarczone Inzynierowi w zakresie zmian wprowadzonych w czasie
wykonania robét. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi Rysunki powykonawcze w przejrzystej, prostej formic w trzech egzemplarzach
dla kazdego ukonczonego odcinka robot, ktory bedzie przekazany do uzycia lub bgdzie wykorzystany przez specjalistyczng firmg lub
Zamawiajacego, zgodnie z polskim ustawodawstwem, nie péniej niz 14 przed datg przekazania. OpoZnienia W przekazaniu dokumentacji
powykonawczej beda traktowane jako opdznienia w terminowym wykonaniu robot.

1.5.3. Zgodno$¢ robot z dokumentacia projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Zamawiajacego stanowig czgsé
umowy, a wymagania okreslone w chotby jednym z nich sa obowiazujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegodlnych dokumentow obowiazuje kolejnosé ich waznosci wymieniona w ,,Ogélnych warunkach
umowy".

Wykonawca nie moze Wy korzystywaé bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inzvniera/Kierownika proiektu, ktory podeimie decyzie o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek oraz Projektanta w celu
uzyskania opinii odnosnie poprawnosci przyjgtego rozwigzania.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z SST.

Dane okreslone w dokumentacji i w SST bgda uwazane za wartoéci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancii. Cechy materiatow i elementow budowli musza wykazywagé zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie moga przekraczaé dopuszezalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacja lub SST i wplynie to na niezadowalajacy jakos§¢
elementu budowli, to takie materialy zostang zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonaweca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego
robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, W tym ogrodzenia, porgeze, o$wictlenie,
sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbgdne do ochrony rob6t, wygody spotecznosci i innych.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdow i maszyn pracujacych przy realizacji robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje
w sposob uzgodniony z wasciwym zarzadea drogi.

W miejscach przylegajacych do drog otwartych dla ruchu kotowego i pieszego, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren budowy, w
spos6b uzgodniony z Zamawiajacym.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiegci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z Inspektorem nadzoru oraz przez
umieszczenie, w miejscach i ilociach okreslonych przez Inspektorem nadzoru, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez
Inspektorem nadzoru. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawcg w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podicga odrebnej zaplacie i preyjmuie sig, 2e jest wigczony W ceng umowna.

1.5.5. Ochrona érodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasic prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykafczania rob6t Wykonawca bedzie:

utrzymywaé teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sig do przepisow i norm dotyczacych ochrony érodowiska na terenie 1 wokot
terenu budowy oraz bedzie unikac¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla os6b lub débr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiemego hatasu,
wibragji, zanicczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dzialania.

Stosujac sig do tych wymagan bedzie miak szczegoOiny wzglad na:

lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopdw i drog dojazdowych,

érodki ostroznogci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pylami lub substancjami toksycznymi,

zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

mozliwoscia powstania pozaru.

Transport odpadéw niebezpiecznych i szkodliwych z miejsc ich powstawania do micjsc odzysku lub unieszkodliwiania odpadow nalezy
prowadzi¢ z zachowaniem przepisow obowigzujacych przy transporcie towarow niebezpiecznych i zgodnie z ustawg o odpadach.
Unieszkodliwianiu poddane zostang te odpady, 2 ktorych uprzednio wysegregowano odpady nadajace si¢ do odzysku.

Odzysk lub unieszkodliwianie odpadéw moze odbywaé si¢ tylko w migjscu wyznaczonym W trybie przepiséw o zagospodarowaniu
przestrzennym w instalacjach lub urzadzeniach, ktore spetniaja okreslone wymagania.

Spalanie odpadéw wymaga wydania zgody w formie decyzji.
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W okresic budowy wszystkic odpady muszg byé gromadzonme w pojemnikach lub w wydzielonym miejscu z fatwym dostgpem dla
specjalistycznych shuzb komunalnych i wywozowych, z ktérymi wykonawcy prac beda mieli zawarte stosowne umowy. Odbiorcy odpadow
muszg legitymowac si¢ wlasciwymi zezwoleniami organéw administracyjnych na prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarki odpadami.
Wykonawca zobowiazany jest uzyskaniem wskazan odpowiedniego organu dla trasy i migjsca zdeponowania odpadow Ustawg z dnia 14 grudnia
2012 r. 0 odpadach ( Dz. U. 20130021).

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepis6w sprawny sprz¢t przeciwpozarowy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty latwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowicdzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji robét albo przez
personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposab trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materialow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o ste¢zeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg mialy aprobate techniczna wydana przez uprawniona jednostke, jednoznacznie
okreslajaca brak szkodliwego oddzialywania tych materiatéw na $rodowisko.

Materialy, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakoriczeniu robét ich szkodliwos$é zanika (np. materialy pylaste)
moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednic przepisy
Wykonawca powinien otrzymaé zgodg na uzycie tych materiatow od wiasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie §rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wilasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz
uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiadcicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiescié w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju robét, ktére maja by¢
wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera/Kicrownika projektu i wladze
lokalne o zamiarze rozpoczgcia tobot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacii Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inzyniera/Kierownika projektu i zainteresowane wiadze oraz bgdzie z nimi wspélpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terenow z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bgdzie realizowaé roboty w sposéb powodujgey
minimalne niedogodnoéci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy,
spowodowane jego dziatalnoscia.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych pomigdzy Wykonawea a
wlascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wlasnosci i drog wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani
Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bgda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé si¢ do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach publicznych przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robét. Wykonawca uzyska wszelkie niezbgdne zezwolenia i uzgodnienia od whasciwych wiadz co do przewozu
nietypowych wagowo fadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bgdzie powiadamial Inzyniera/Kierownika projektu.
Inzynier/Kierownik projektu moze poleci¢, aby pojazdy nie spelniajace tych warunkow zostaty usunigte z terenu budowy. Pojazdy powodujace
nadmierne obciazenie osiowe nie bgda dopuszezone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrgbie terenu budowy i Wykonawca bedzie
odpowiadal za naprawe wszelkich robot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okre§lonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczgeia do daty
zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia zakoniczenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego).
Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby roboty
zwiazane z przedmiotowym przedsigwzigciem lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.
W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obslugiwal wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace.
Wykonawca zapewni stale warunki widoczno$ci w dzieh i w nocy tych znakéw i zapor, dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledu
bezpieczenistwa.
Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce beda akceptowane przez Inspektora.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby
budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpocza¢
roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
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Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centralne i migjscowe oraz inne przepisy, regulaminy
i wytyczne, ktore sg w jakikolwick sposob zwiazane z wykonywanymi robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
postanowien podczas prowadzenia rob6t.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pei odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich wymagan prawnych
odno$nie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprz¢tu, materialow lub urzadzen uzytych lub zwiazanych z
wykonywaniem rob6t i w sposob ciagly begdzie informowaé Inzyniera/K ierownika projektu o swoich dzialaniach, przedstawiajac kopie zezwolen
i inne odnos$ne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postgpowania, obciazenia i wydatki wynikle z lub zwiazane z naruszeniem jakichkolwick
praw patentowych pokryje Wykonawca.

1.5.13. Réwnowazno$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwick w dokumentach kontraktowych powolane sa konkretne normy i przepisy, ktére spelnia¢ maja materialy, sprz¢t i inne
towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowiazywa¢é postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm
i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sa paristwowe lub odnoszg sig
do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwnie2 stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace rowny lub wyzszy poziom wykonania
niz powolane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu. Réznice
pomigdzy powolanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ dokladnie opisane przez Wykonawce i przedlozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

2. MATERIALY

Jakakolwiek nazwa handlowa uzyta w SST lub Dokumentacji Technicznej oznacza¢ bedzie definicje standardu a nie specyficzny produkt
do zastosowania w projekcie.
2.1. Zrédta uzyskania materiatow
Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robot Wykonawca przedstawi
szczegOlowe informacje dotyczace proponowanego Zrodia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialéw i odpowiednie
$wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i Kierownika Robot.
Zatwierdzenie partii materialow z danego Zrodla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrodta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego Zrodta w spos6b ciagly
spetniajg wymagania SST w czasie postgpu robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wihascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie materiatéw ze zrodel miejscowych
wiaczajac w to Zrodla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczyé Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumenty
przed rozpoczgeiem eksploatacji Zrodta,

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie metode¢ wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organdéw
administracji panstwowej i samorzadowe;j.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialéw pochodzacych ze Zrédel
miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatow, dzierzawy i inne jakie okaza sig potrzebne w zwiazku z
dostarczeniem materiatéw do robét.

Humus i nadktad czasowo zdjgte z terenu wykopow, dokopow i migjsc pozyskania materialéw miejscowych beda formowane w hatdy
i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wiszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy
beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odkiad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie bgdzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegélnione w
dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemna zgode Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja Zrédel materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywiezione z terenu budowy i zlozone w migjscu wskazanym
przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcey na uzycie tych materiatow do innych robot, niz te
dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materialoéw zostanie odpowiednio przewarto$ciowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko,
liczac si¢ z jego nieprzyjeciem, usunigeiem i niezaptaceniem

2.4, Wariantowe stosowanic materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi InZyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiaty, albo
w okresie diuzszym, jesli bgdzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badain wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.
2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda one uzyte do robdt, byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami, zachowaly swoja jakos¢ i wlasciwoscei i byly dostgpne do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Migjsca czasowego skladowania materiatobw bgdg zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miegjscach uzgodnionych z
Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg i zaakceptowanych przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

2.6. Pozyskiwanie materiatow migjscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnoénych wiadz na pozyskanie materiatéw ze Zrodet miejscowych wlaczajac
w to zrodla wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowiazany dostarczy¢ Inspektorowi wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji
zrodia.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia dokumentacj¢ zawierajgca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez sicbie metodg wydobycia i selekeji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji panstwowej i
samorzadowe;j.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialow pochodzacych ze Zrodet migjscowych.
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Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytulu wydobycia materialow, wynagrodzenia i inne jakie okaza si¢ potrzebne w zwiazku z
dostarczeniem materialéw do robét.

Humus i nadklad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopow i migjsc pozyskania materiatéw miejscowych bgda formowane w hatdy i
wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoriczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych migjsc wskazanych w dokumentach umowy beda
wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrgbie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszczegdlnione w dokumentach
umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgod¢ Inspekitora.

Eksploatacja Zrodel materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze

2.7. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwornie materiatow moga byé okresowo kontrolowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatdw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosei. Wyniki tych kontroli
beda stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii materialow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni, musza byé speinione nastgpujgce warunki:
Inzynier/Kierownik projektu bedzie mial zapewniona wspélprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w czasie przeprowadzania
inspekcii,

Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czg¢éci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja materiatow
przeznaczonych do realizacji robot,

Jezeli produkcja odbywa sie w migjscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla
przeprowadzenia inspekeji i badan w tych migjscach.

2.8. Materialy z rozbi6rek

Wszystkie elementy i materiaty z rozbiérek powinny byé usunigte z terenu budowy w sposéb i terminie niekolidujacym z wykonaniem innych
robot. Wykonawca powinien uwzgledni¢ pozytki wynikajace z pozyskania materialow z rozbidrek w cenie ofertowej. Powinien rowniez w cenie
ofertowej uwzgledni¢ ewentualne koszty utylizacji tych materialéw jak réwniez koszty ich transportu na miejsce utylizacji.

Wykonawca powinien na etapie przygotowania oferty ustali¢ rzeczywiste odleglosci wywozu materialow przeznaczonych do utylizacji i
uwzglednié to w cenie ofertowe;j.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypeinieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaplacie i sa uwzglednione w
Cenie Kontraktu.

2.8. Materialy zawierajace azbest

Obowigzki Wykonawcy prac polegajacych na bezpiecznym usuwaniu wyrobow zawierajacych azbest, sposoby i warunki bezpiecznego
usuwania wyrobow zawierajgcych azbest, warunki przygotowania do transportu i transport odpadéw zawierajacych azbest do migjsca ich sktadowania
oraz wymagania, jakim powinno odpowiada¢ oznakowanie odpadéw zawierajacych azbest w szczeg6lowy sposob okre$la Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 2.04.2004 w sprawic sposobow i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow
zawierajacych azbest (Dz. U. 2004.71.649).

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nic spowoduje nickorzystnego wplywu na jakosé
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzglgdem typéw i ilosci
wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizaciji rob6t, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku
ustalenn w wymienionych wyzej dokumentach, sprz¢t powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kicrownika projektu.

Liczba i wydajnoé¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprzet bgdacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw potwicrdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzgt jak rowniez naprawiaé lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja lub SST przewiduja mozliwo$é wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzgt, po
akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze byé pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wplyna nickorzystnie na jako$¢
wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji projektowej, SST
i wskazaniach Inzyniera/ Kicrownika projektu, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych naciskow na o§ i innych parametrow technicznych. Srodki transportu nie spelniajace tych warunkéw moga byé dopuszezone
przez Inzyniera/Kierownika projekiu, pod warunkiem przywrocenia stanu picrwotnego uzytkowanych odeinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwacé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za jako§¢ zastosowanych materialow i
wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji rob6t opracowanym przez
Wykonawcg oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca uzgodni Projekty Technologii, Programy Zapewnienia Jakosci z Inzynierem.

Wszelkie koszty z tego tytutu nie podlegaja odrebnej zaplacie i nalezy je uja¢ w Cenie Kontraktowej

Roboty budowlane Wykonawca winien prowadzi¢ wylacznie na dziatkach objetych dokumentacja.

W przypadku koniecznosci zaj¢cia nieruchomosci przyleglych do terenu inwestycji, nie objgtych pozwoleniem na budowe, wynikajacych z
przyjetej technologii robot, Wykonawca jest zobowiazany uzyskaé stosowne dokumenty i uzgodnienia z whadcicielem nieruchomos$ci umozliwiajgce
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wejscie czasowe w teren i jest zobowigzany zastosowaé odpowiednie Srodki techniczne minimalizujace ucigzliwo$é dziatan Wykonawcy dla otoczenia
w stopniu mozliwym do zaakceptowania przez whasciciela przyleglego terenu.

Wykonawca zapewni obshuge geodezyjna przez uprawnionego geodete na etapach:

zalozenia bazy pomiarowej,

realizacji,

oddawania do uzytkowania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robét zgodnie z
wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Pracami geodezyjnymi i kartograficznymi powinna kierowac i sprawowaé nad nimi bezpo$redni nadzor i kontrolg wytacznie osoba
posiadajgca odpowiednie uprawnienia zawodowe — zgodnic z wymaganiami ustawy Prawo geodezyjne i kartograficzne.
Geodezyjna Obstuga Budowy obejmuje w szczego6lnodci:
a) zalozenie osnowy realizacyjnej, w dowiazaniu do punktow osnowy parnstwowej,
b) wykonanie pomiaru kontrolnego w pasie wlaczenia do istniejacej sytuacji,
¢) odszukanie i oznaczenie granic pasa lokalizacji inwestycji,
d) wytyczenie punktow glownych frasy i obicktow inZynierskich,
e) biezaca obstuge geodezyina budowy,
f) pomiary przemieszczen i odksztalcen prowadzone w miarg potrzeby do kosica okresu gwarancyjnego,
g) inwentaryzacje powykonawcza,

Bledy popetnione przez Wykonawcg w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostana, usunigte przez Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Wykonaweca jest zobowiazany do precyzyjnego wyznaczania tras i lokalizacji urzadzen i budowli, a takze wszystkich ich elementéw w planie i
w przekrojach na wszystkich etapach robét oraz chroni¢ przyjete punkty i poziomy odniesienia.

Inspektor jest upowazniony do kontroli wszystkich robét oraz materiatow dostarczonych na budowe oraz na jej terenie produkowanych, wiaczajac
w to przygotowanie i produkcje materialow.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéow i elementéw robot beda oparte na
wymaganiach okre§lonych w dokumentach umowy, dokumentaciji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki badan materiatéw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztoéci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwesti¢.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawcg w czasie okreslonym przez
Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutn poniesie Wykonawca.

6. kontrola jako$ci robot
6.1. Program zapewnienia jako$ci

Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu program zapewnienia jako$ci.
W programie zapewnienia jako$ci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposéb wykonywania robot, mozliwoscei techniczne, kadrowe i
plan organizacji rob6t gwarantujacy wykonanie robét zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
a) cze$¢ ogbdlna opisujaca:
organizacj¢ wykonania rob6t, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
sposob zapewnienia bhp.,
wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$é wykonania poszczegdlnych elementoéw robot,
system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢
prowadzenie badan),
sposob oraz formg¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujgcych, a takze wyciaganych
wnioskoéw 1 zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i form¢ przekazywania tych informacji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czg$¢ szczegtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i
urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i ilo$¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatoéw, spoiw, lepiszezy, kruszyw itp.,

sposob zabezpieczenia i ochrony ladunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

sposob i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas
dostaw materialéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementow robot,

sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoéci robot
Obowiazkiem Wykonawcy jest takie sterowanie przygotowaniem, wykonaniem i kontrola robdt, aby osiagnaé zalozona ich jakos¢.
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i badan materialow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, Ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bgdzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialow oraz robot z czgstotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwos$é sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie
zostaly one tam okre§lone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z
umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzg¢t badawczy
posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan.

Inzynier/Kierownik projektu begdzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
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Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigeiach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggnigcia te bedg tak
powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materialéw
i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga byé z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inzyniera/Kicrownika projektu. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownik projektu beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob
zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bgdzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialow, ktore budzg
watpliwosci co do jakosei, o ile kwestionowane materiaty nie zostana przez Wykonawce usunicte lub ulepszone z whasnej woli, Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwick badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/
Kierownika projektu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/ Kierownika
projekiu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie péZniej
jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jako§ci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedtug dostarczonego przez nicgo
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
Wyniki badan (kopie) beda przedstawiane na formularzach zgodnych z wymaganiami, co do sprawozdan z badan, zawartymi w przedmiotowych
normach na badania.
Wykonawca kompletuje i przechowuje raporty z¢ wszystkich badar i udostgpnia je na kazde zyczenie Inspektora

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobicrania probek i badania materiatow w miejscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw powinien udzielié mu niczb¢dnej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawee, poprzez migdzy
innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatow i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikéw wiasnych badan kontrolnych
jak i wynikow badan dostarczonych przez Wykonawcg.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ probki materialéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze si¢ wylacznie na wlasnych
badaniach przy oceni¢ zgodnosci materiatow i robdt z dokumentacja projektows i SST. Moze réwniez zlecié, sam lub poprzez Wykonawcg,
przeprowadzenie powtémych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtémych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore sa prawnie dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z Ustawa o wyrobach
budowlanych z 16 kwietnia 2004 i Ustawg o ocenie zgodnos$ci (Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dn. 13 lipca 2010
r. w sprawie ogloszenia jednolitego tektu ustawy o systemie oceny zgodnosei (Dz. U Nr 138, poz. 935) z pdZniejszymi zmianami), a od 1 lipca
2013 r. zgodnie z ROZPORZADZENIEM PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG, w
zakresach wynikajacych z wyzej wymienionych aktéw prawnych.

W przypadku materiatow, dlaktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robdt bedzie posiadac te dokumenty,
okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania
Wykonawcy terenu budowy do koiica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnoéé za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi
przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy begda dokonywane na biezaco i bgda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenistwa ludzi i mienia oraz
technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bgda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zalgczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem zalacznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inzyniera/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosei:
datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,
date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,
date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakoéci i harmonogramow robot,
terminy rozpoczecia i zakonczenia poszezegolnych elementow robot,
przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,
daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
zgloszenia i daty odbiorow rohot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgéciowych i ostatecznych odbioréw robot,
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wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub wymagantom szczegdlnym w zwiazku z
warunkami klimatycznymi,
zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,
dane dotyczace czynnoéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
dane dotyczace jakoSci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzal,
wyniki prob poszezegolnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,
inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przediozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu
do ustosunkowania sig.

Decyzije Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajgciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robdt.

(2) Ksiagzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementéw robot. Obmiary
wykonanych robét przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w ryczalcie i wpisuje do ksigzki obmiarow.
(3) Dokumenty materiatowe
Sprawozdania z badan, dokumenty materialowe, orzeczenia o jakosci materialéw, recepty robocze beda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru rob6t. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.

(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastgpujace dokumenty:
pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
protokoly przekazania terenu budowy,
umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
protokoly odbioru robot,
protokoly z narad i ustalen,
korespondencijg na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miegjscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. obmiar robot
7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/ Kierownika projektu o zakresie obmierzanych rob6t i
terminie obmiaru, co najmni¢j na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bgda wpisane do ksiazki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszezenie) w ilo§ciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Biedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na
pi$mie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesigeznej ptatnosei na rzecz Wykonawey lub w
innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcg i Inzyniera/K ierownika projektu.

7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatow

Dhugosci i odlegtosci pomigdzy wyszczeg6lnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdhuz linii osiowe;.

Jesli SST wiasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m® jako diugos¢ pomnozona przez éredni
przekrdj.

Ilosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.
7.3. Urzadzenia i sprzgt pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bgda zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprz¢t wymagaja badan atestujacych
to Wykonawca bgdzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawcee utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odno$nym wymaganiom SST Bedzie utrzymywaé to
wyposaZenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie dokladnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika projektu.
7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgéciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot, a takze w przypadku wystgpowania
dhuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia bgda wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki
obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dofaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzor zostanie
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. Odbibr robot
8.1, Rodzaje odbiorow robot
W zalezno$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
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a) odbidr robot ulegajacych zakryciu lub zanikajacych,
b) odbidr czgsciowy robot dla celow fakturowania,

¢) odbior koncowy,

d) odbidr gwarancyjny..

8.2. Odbidr robot ulegajacych zakryciu lub zanikajacych

QOdbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czesei robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera/Kierownika projektu. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem
do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jako$¢ i ilosé robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentéw zawicrajgcych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi
ustaleniami.

Koszt przygotowania dokumentacji odbiorowej, w tym fotograficznej, nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest
wlaczony w ceng kontraktowa.
8.2.1.Badania i pomiary Laboratorium Zamawiajacego
Laboratorium Zamawiajacego jezeli zachodzi taka konieczno$¢ wykonuje nastgpujace badania i pomiary zlecone przez Inspektora
przed rozpoczgciem robot;
materialéw przewidzianych do wbudowania,
w trakcie robot
badania jakos$ci stosowanych materiatéw i wykonywanych robot
badania sprawdzajace do odbioru robdt zanikajgeych i ulegajacych zakryciu,
badania i pomiary do odbioru ostatecznego
W czasie trwania budowy probki nalezy dostarczaé sukcesywnie w miarg postgpu robot.

8.3. Odbior czgéciowy robot dla celow fakturowania
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosei wykonanych czgéci robét. Odbioru czgéciowego robot dokonuje sie wg zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru rob6t dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbior konicowy,
8.4.1. Zasady odbioru koncowego robot

Qdbioér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartodei.

Calkowite zakoniczenie robét oraz gotowosé do odbioru koficowego bgdzie stwierdzona przez Wykonawcg wpisem do dziennika
budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi§mie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Strony ustalajg, ze po zakoficzeniu robot i potwierdzeniu gotowosci do odbioru przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego,
Wykonawca pisemnie zawiadomi Zamawiajacego o zakonczeniu rob6t i gotowosci ich do odbioru dolaczajac operat kolaudacyjny zawierajacy
miedzy innymi opis uzytych materialow, $wiadectwa jako$ci, certyfikaty, atesty lub deklaracje zgodnosci na zastosowane materialy, protokoly
odbioréw czgsciowych, szczegblowy kosztorys powykonawczy, oraz wszystkie dokumenty pozwalajace na oceng prawidlowos$ci wykonania
przedmiotu odbioru. Koszt uzyskania tych dokumentow obciaza Wykonawcg.

Zakonczenie rob6t musi by¢ potwierdzone przez Inspektora wpisem do dziennika budowy (robot).

Warunkami pozwalajacymi na dokonanie potwierdzajacego wpisu sa;

przekazanie Inspektorowi kpl. badan i pomiaréw wymagane przez odpowiednie asortyment SST do odbioru ostatecznego robot,
uzyskanie pozytywnych badan i pomiarow,

Qdbiér koicowy robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu
zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w punkceie 8.4.2.

Odbioru koficowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera/Kierownika projektu i
Wykonawey. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowg i SST.

Odbierajacy dokonuje odbioru konicowego robot, jezeli ich jakosé i ilosé w poszczegolnych asortymentach jest zgodna z warunkami umowy,
SST, oraz ustaleniami i poleceniami Inspektora.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robdt zanikajacych i
ulegajacych zakrycin, zwlaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robot uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub robotach
wykoniczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koficowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, Ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegélnych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglgdnieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomnigjszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru konicowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koficowego robét jest protokét odbioru koricowego robét sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowa¢ nastgpujace dokumenty:
dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
szczegolowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksiazki obmiaréw (oryginaly),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,
opinig technologiczna sporzadzong na podstawie wszystkich wynikoéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych
zgodnie z SST i PZJ,
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rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oéwietlenia itp.)
oraz protokoly odbioru i przekazania tych robot whascicielom urzgdzen,
geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza robdt 1 sieci uzbrojenia terenu,
kopi¢ mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koficowego,
komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koficowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupelniajace bgda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupelniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbidr gwarancyjny

Odbidr gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwiazanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze koricowego i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Qdbior gwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglgdnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4
,,;Odbi6r koficowego robot”.

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania Zamawiajacemu Operatu z przeprowadzonych pomiaréw odksztatcen i
przemieszczen obiektow inzynieryjnych w trakcie prowadzonych prac oraz w okresie gwarancyjnym.,

9. podstawa platnosci

9.1. Ustalenia ogblne

Za wykonanie przedmiotu umowy, okre§lonego w umowie, strony ustalaja wynagrodzenie ryczattowe.

9.2. Wynagrodzenie ryczattowe oznacza, ze Wykonawca nie moze zada¢ podwyzszenia wynagrodzenia, chociazby w czasie zawarcia umowy
nie mozna bylo przewidzie¢ rozmiaru lub kosztéw prac.

9.3. Wynagrodzenie ryczaltowe obejmuje wszystkie koszty zwiazane z realizacjg przedmiotu umowy, w tym ryzyko Wykonawcy z tytulu
oszacowania wszelkich kosztéw zwiazanych z realizacja przedmiotu umowy. Nieoszacowanie, pominiecie oraz brak rozpoznania zakresu
przedmiotu umowy nie moze by¢ podstawa do 2adania zmiany wynagrodzenia ryczattowego.

Koszty bezposrednie

koszty bezpoérednie, w tym:

koszty wszelkiej robocizny potrzebne do wykonania danej pozyciji przedmiaru robét, obejmujace place bezposrednie, place uzupehniajace, koszty
ubezpieczen spotecznych i podatki od ptac,

koszty materiatdéw podstawowych i pomocniczych potrzebne do wykonania danej pozycji przedmiaru robot, obejmujace rowniez koszty
dostarczenia materialéw z miejsca ich zakupu bezposrednio na stanowiska robocze lub do miejsca skladowania na placu budowy,

koszty zatrudnienia wszelkiego sprzgtu budowlanego, niezbg¢dnego do wykonania danej pozycji przedmiaru rob6t, obejmujace rowniez koszty
sprowadzenia sprz¢tu na plac budowy, jego montazu i demontazu po zakoficzeniu robét,

Koszty ogélne budowy, w tym:

koszty zatrudnienia przez Wykonawceg personelu kierowniczego, technicznego i administracyjnego budowy, obejmujace wynagrodzenie tych
pracownikow,

ogolne koszty prowadzenia dzialalnosci gospodarczej przez wykonawcg.

ryzyko obciazajace wykonawcg i kalkulowany zysk;

wszelkie inne koszty, oplaty i nalezno$ci, zwigzane z wykonywaniem robét, odpowiedzialnoscia materialng i zobowiazaniami wykonawcy
wynikajacymi z treéci rysunkow, specyfikacji technicznych, warunkéw umowy oraz przepiséw dotyczacych wykonywania robdt budowlanych,

Cena ofertowa nie podlega waloryzacji i zmianie do korica realizacji przedmiotu zamowienia.
Waluty oferty: Cena zostanie podana przez Wykonawce w walucie polskiej.

Rozliczenie robot dodatkowych

W przypadku wystapienia robdt dodatkowych w trakcie realizacji zaméwienia, to jest takich robot, ktorych w trakcie opracowywania
dokumentacji mimo nalezytej staranno$ci nie mozna byto przewidzie¢, rozliczenie tych rob6t nastapi wg nastgpujacych zasad:

Wykonawca przy udziale Zamawiajacego sporzadzi protokét koniecznoécei uzasadniajacy konieczno$¢ wykonania robot dodatkowych,
Wykonawca ztozy ofert¢ Zamawiajagcemu na wykonanie robot dodatkowych w postaci kosztorysu ofertowego przed wykonaniem tych robot.
Wykonawca moze przystapic¢ do realizacji robot dodatkowych dopiero po akceptacji kosztorysu ofertowego przez Zamawiajacego.

Kosztorys ofertowy w formie kalkulacji szczegolowej Wykonawca opracuje opierajac sie:

podstawa wyceny - ogdlne dostepne Katalogi Naktadow Rzeczowych lub kalkulacje zakladowe,

wysoko$¢ stawki roboczogodziny, kesztow posrednich oraz zysk zostanie przyjeta z Informatora wydawnictwa Sekocenbud jako wielkosci
$rednie z okresu opracowantia kosztorysu ofertowego,

ceny materialdw wraz z kosztami zaopatrzenia zostana przyjete jako $rednie z Informatoréw wydawnictwa Sekocenbud z okresu opracowania
kosztorysu ofertowego. W przypadku braku informacji o danym materiale w wydawnictwie Sekocenbudu, ceng materiatu nalezy przyjaé jako
wyliczong $rednig z hurtowni zlokalizowanych na terenic Matopolski powickszong o srednie koszty zaopatrzenia przyjgte z Informatora
Sekocenbudu.

9.2, Warunki umowy i wymagania ogélne OST-00.00.00
Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkoéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w OST-00.00 obejmuje wszystkie warunki
okreslone w ww. dokumentach.

przepisy zwigzane
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane Dz. U. Nr 89, poz. 414 z poZniejszymi zmianami, w tym Dz.U. nr 88 z 19971, poz.554 oraz
Dz. U.Nr 111 z 1997r, poz. 726.— akt posiada tekst jednolity podany w zalaczniku do Obwieszczenia Marszatka sejmu Rzeczypospolitej Polskiej
z 17 sierpnia 2006 r w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo budowlane /Dz. U. z 2006 Nr. 156 poz 1118/
Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej
(Dz. U. z2002r Nr 108 poz 953 Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki
tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajace dane bezpieczefistwa pracy i ochrony zdrowia wraz z Dz. U. 2004r Nr. 198 poz. 2042
Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbioérki
tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgce dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia).
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pézniejszymi zmianami) — (akt posiada tekst jednolity podany
w zataczniku do Obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 25 stycznia 2007r w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu
ustawy o drogach publicznych - /Dz. U. 2007r Nr.19 poz. 115/)
Dz.U. z 2003r Nr. 177 poz. 1729 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzeénia 2003r w sprawie szczegblowych warunkow
zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym ruchem.
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Ustawa ,,Prawo Zaméwien Publicznych” z dnia 29 stycznia 2004 ogtoszony w Dz. U. 2004 poz. 177. /tekst ujednolicony przez Urzad Zamowien
Publicznych Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177, Nr 96, poz. 959; Nr 116, poz. 1207, Nr 145, poz. 1537; Nr 273, poz. 2703
Dz. U. z 2005 r. Nr 163, poz. 1362; Nr 184, poz. 1539; Dz. U. z 2006 r. Nr 79, poz. 551;

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 oraz z 2009 r. Nr 18, poz. 97, z p6Zniejszymi zmianami)
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dn. 13 lipca 2010 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie
oceny zgodnosci (Dz. U Nr 138, poz. 935).

Ustawa z dnia 15 kwictnia 2011 r. o zmianie ustawy o systemic oceny zgodnosci oraz niektorych innych ustaw

ROZPORZADZENIE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY (UE) NR 305/2011

z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych i uchylajace dyrektywg Rady
89/106/EWG

ROZPORZADZENIE (WE) NR 1907/2006 PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace
dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez
dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i12000/21/WE

ROZPORZADZENIE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY (WE) NR 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006

ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)

Ustawa z 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U.201300

B -01.00.00
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKOWE

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przygotowawczych

1.2.Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji rob6t wymienionych
wp. 1.1

1.3.Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét przygotowawczych i rozbidrkowych w czasie realizacji
rob6t wymienionych w p. 1.1

1.4.Okreslenia podstawowe
Okreglenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST - 00.00
»Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5.0goblne wymagania dotyczgce robot
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST -00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 1.5

2 MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST -00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 2

3.SPRZET
3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST-00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt.3.

3.2.8Sprzgt do wykonania rob6t.
Roboty mozna wykona¢ rgeznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzgdzi. Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich
narzedzi, ktére nie spowodujg nickorzystnego wptywu na jako$é materiatéw i wykonywanych robét oraz bgda przyjazne dla Srodowiska.

4 TRANSPORT
4.1.0goblne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST -00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST-00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.1Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostgpem
0s6b postronnych.

5.2.Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z
poOzniejszymi zmianami) w sprawie bezpicczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Roboty rozbiorkowe i urzadzen towarzyszacych obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt
1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji
inwentaryzacyjnej rozbidrkowej, Inspektor Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony
przewidziany odzysk materiatow. Roboty rozbiorkowe zwiagzane z demontazem koszy ryczattu mozna wykonywac¢ recznic w sposob okreslony
w SST lub przez Inspektora Nadzoru. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny byé usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreélone w
niniejszej SST lub wskazane przez Inspektora Nadzoru. Elementy i materiaty, ktore zgodnie z niniejsza SST staja si¢ wlasnoscia Wykonawcey,
powinny by¢ usunigte z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.
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6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST-00.00 ,Wymagania ogblne"
pkt 6.
Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiorkowych.

7.0BMIAR ROBOT
7.1.0golne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST-00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 7.

8.0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST-00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 8.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST- 00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (z pdzniejszymi zmianami)

- Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr
108 poz. 953 22002 r.)

- Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegblowego zakresu formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oraz szezegblowego zakresu rodzajow robdt budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczefistwa i zdrowia ludzi
(Dz. U. Nr 151 poz. 1256 22002 1.),

- Rozporzadzenie Min. Infrastrukiury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 1.)

- Rozporzadzenic MTiGM z 30.05.2000r. - w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie.

B -02.01.01
WYKONANIE WYKOPOWW GRUNTACH NIESKALISTYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacii technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblows specyfikacje techniczng stosuje si¢ jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyszczegdlnionych
wpkt. 1.1

1.3. Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt ziemnych w czasie budowy lub modernizacji drég i
obejmuja wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaly podane w ST B-02.00.01 pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST B-02.00.01 pkt 1.5.

2. materialy (grunty)
Materiat wystgpujacy w podiozu wykopu jest gruntem rodzimym, ktory bedzie stanowit podtoze.

3. sprzgt
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace sprz¢tu okreslono w ST B-02.00.01 pkt 3.

4, transport
Ogoblne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okre$lono w ST B-02.00.01 pkt 4.

5. wykonanie rob6t
5.1. Zasady prowadzenia rob6t

Ogolne zasady prowadzenia robét podano w ST B-02.00.01 pkt 5.

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$¢é w catym okresie prowadzenia robot, a naprawa uszkodzeri,
wynikajacych z nieprawidlowego uksztattowania skarp wykopu, ich podcigcia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza
Wykonawcs.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o réznym stopniu przydatnosci do budowy nasypéw byly
odspajane oddziclnie, w sposéb uniemozliwiajacy ich wymieszanie. Odstgpstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym
uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgody Inzyniera.

QOdspojone grunty przydatne do wykonania nasypéw powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na odktad. O
ile Inzynier dopusci czasowe sktadowanie odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.

5.2. Wymagania dotyczace zaggszezenia i nosnoéci gruntu

Zaggeszezenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robot ziemnych powinno spelnia¢ wymagania, dotyczace minimalne;j

warto$ci wskaznika zaggszezenia (I), podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia w wykopach i miejscach zerowych robdt ziemnych
Strefa Minimalna wartosé L dla:

Goéma warstwa o grubosci 20 cm 1,00
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Na glebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni rob6t ziemnych

0.98

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spelniaja wymaganego wskaznika zaggszczenia, to przed ufozeniem
konstrukeji nawierzchni nalezy je dogesci¢ do wartosci I, podanych w tablicy 1.

Jezeli warto$ci wskaznika zaggszczenia okre§lone w tablicy 1 nie moga by¢ osiagnigte przez bezposrednie zaggszczanie gruntow
rodzimych, to nalezy podja¢ srodki w celu ulepszenia gruntu podioza, umozliwiajacego uzyskanic wymaganych wartodci wskaznika
zageszczenia. Mozliwe do zastosowania $rodki, o ile nie sa okre$lone w SST, proponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inzynierowi.

Dodatkowo mozna sprawdzi¢ nosnos¢ warstwy gruntu na powierzchni robot ziemnych na podstawie pomiaru wtérnego modutu
odksztatcenia E; zgodnie z PN-02205:1998 [4] rysunek 4.

5.3. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszcza¢ ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubosé warstwy gruntu (nadktadu) powyzej rzednych robét
ziemnych jest mnigjsza niz 0,3 m.

Z chwilg przystapienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza si¢ po nim jedynie ruch maszyn wykonujacych t¢
czynnos$¢ budowlang, Moze odbywa si¢ jedynie sporadyczny ruch pojazdow, ktore nie spowoduja uszkodzen powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni rob6t ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania podanych powyzej warunkow obcigza Wykonawce
robot ziemnych.

6. kontrola jako$ci robot
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-02.00.01 pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania wykopow
Kontrola wykonania wykopéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i SST.
W czasie kontroli szczegolng uwage nalezy zwrdcié na:
sposob odspajania gruntéw nie pogarszajacy ich wlasciwosci,
zapewnienie statecznosci skarp,
odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu,
doktadnos§é wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie),
zaggszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug wymagan okreslonych w punkcie 5.2.

7. obmiar robot
7.1. Ogdblne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-02.00.01 pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m® (metr szecienny) wykonanego wykopu.

8. odbior robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-02.00.01 pkt 8.

9. podstawa platnosci
9.1, Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-02.00.01 pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m® wykopéw w gruntach nieskalistych obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odklad, obejmujace: odspojenie, przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wyladunek,
odwodnieniec wykopu na czas jego wykonywania,
profilowanie dna wykopu, rowow, skarp,
zageszczenie powierzchni wykopu,
przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
rozplantowanie urobku na odkladzie,
wykonanie, a nastgpnie rozebranie drég dojazdowych,
rekultywacje terenu.

10. przepisy zwigzane
Spis przepiséw zwiazanych podano w ST B-02.00.01 pkt 10.

B - 11.01.00
ROBOTY ZBROJENIOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specy fikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych
z wykonaniem zbrojenia

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacje techniczng stosuje si¢ jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyszezegélnionych
wpkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia obiektéw budowlanych. Roboty, ktorych dotyczy
Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnodci umozliwiajace i majace na celu wykonanie Robot zwigzanych z przygotowaniem zbrojenia,
montazem zbrojenia, kontrola jakosci rob6t i materialow.
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Zakres robot obejmuje wszystkie elementy podpor | muréw oporowych, konstrukgje ustrojow nosnych, wiencow, ptyty, fundamentow.
Szczegblowy zakres robot zwigzanych z ninigjsza ST zawarto w specyfikacji ROBOTY ZELBETOWE I BETONOWE

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 1.4.

prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcowki dostarczanej w kregach oraz druty, przycigte i uksztattowane odpowiednio do wymagan
projekt

siatki zbrojeniowe - elementy zbrojenia zlozone z pretow podiuznych i poprzecznych, polaczonych za pomoca, zgrzewania

spajanie - taczenie pretow ze soba lub z innymi elementami stalowymi za pomoca spawania lub zgrzewania

ciggna sprezajace - druty, sploty, prety lub ich wiazki ze stali 0 wysokiej wytrzymatosci, przeznaczone do sprezania konstrukcji

klasa stali - okreslanie wlasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w konstrukcjach zelbetowych, wyrazone litera A i cyfra 0 lub
cyfra rzymska (w jednym przypadku uzupeiniong litera N) PRZYKLAD -A-III

charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana wyrazna granica plastycznogci stali zbrojeniowej lub gwarantowana
wartos¢ naprezenia odpowiadajacego odksztatceniu trwalemu stali zbrojeniowej 0,2 %

obliczeniowa granica plastycznosei stali zbrojeniowej - warto§¢ uzyskana w wyniku podzielenia charakterystycznej granicy plastycznosci stali
zbrojeniowej przez czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla stali zbrojeniowej.

wytrzymalo$¢ charakterystyczna stali zbrojeniowej na rozciaganie - gwarantowana wytrzymato$¢ stali zbrojeniowej na rozciaganie, nie wigksza
niz 1,35 charakterystycznej granicy plastyczno$ci

charakterystyczna granica plastycznosci stali spr¢zajacej - gwarantowana warto$é naprezenia odpowiadajacego odksztatcenin trwatemu stali
sprezajacej 0,1 %

obliczeniowa granica plastycznosci stali sprezajacej - warto$é uzyskana w wyniku podzielenia charakterystycznej granicy plastycznosei stali
sprezajacej przez czg§ciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla stali sprezajace;.

wytrzymato$¢ charakterystyczna stali sprezajacej na rozcigganie - gwarantowana wytrzymato$c stali sprezajacej na rozcigganie

czg$ciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa dla stali - wspétczynnik uwzgledniajacy mozliwos¢ wystepowania nizszej granicy plastycznosci stali
niz charakterystyczna granica plastycznosei, a takze odchytki wymiaréw przekroju preta i elementu konstrukcji (nie wigksze jednak od
dopuszczalnych)

Pozostale okre$lenia sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne"

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6Ine” pkt 2.

Stal jest stopem zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn), krzem (Si), fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr), nikiel (Ni),
miedz (Cu), molibden (Mo), wolfram (V). Jej gesto$é wynosi 7850 kg/m. Stal zbrojeniowa, zaleznie od jej wlasciwoéci mechanicznych, zalicza
sig do odpowiedniej klasy jakosci. Rozroznia si¢ piec klas tej stal

i A-0, A-1, A-T1, A-III i A- IIIN. W kazdej z tych klas stali zbrojeniowej wyrdznia si¢ jej gatunki.

W dokumentacji zastosowano nastgpujace klasy stali:
stal A -1 ( StOSb ) prgty montazowe
stal A — III (34GS) zbrojenie no$ne

2.2. Dobor i dostawy stali zbrojeniowej podstawowych gatunkéw stali

Stal zbrojeniowa z importu (a takze inne gatunki stali, niewymienione wyzej) mozna stosowaé wylacznie po uzyskaniu odpowiedniego
dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie. Klasa i gatunek oraz $rednice pretdw stosowanego zbrojenia powinny by¢
zgodne z projektem.

Prety ze stali klasy A-I gatunek s3 uzywane jako zbrojenie konstrukeyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenic
nosne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu.

Podstawowym rodzajem zbrojenia no$nego w konstrukcjach z betonu sa prety ze stali

klasy A-III 34GS -wg klasyfikacji stali zbrojeniowej okreslonej w PN-91/5-10042 dopuszcza si¢ stosowaé w konstrukcjach pracujacych pod
obcigzeniem stalym, zmiennym, wielokrotnie zmiennych i dynamicznym w zakresie temperatur od -60°C do + 100°C

Kazdorazowo przed zastosowanie stali konkretnego gatunku stali nalezy sprawdzi¢ zakres jej stosowania ujety w normie lub aprobacie
technicznej,

Oprécz pretow jako zbrojenie konstrukcji zelbetowych stosuje si¢ druty o $rednicy 3-5 mm. W elemencie zelbetowym prety nosne zaleca sig
wykonywa¢ ze stali jednego gatunku.

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragle zebrowane ze stali gatunku 34GS wg normy PN-H-84023/06 o nast¢pujacych parametrach:
$rednica preta w mm 6-=-32

granica plastycznosei R. (min) w MPa 355

wytrzymalo$¢ na rozcigganie Ry, (min) w MPa 490

wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 355

wytrzymalo$¢ obliczeniowa w MPa 295

wydluzenie (min) w % 20

zginanie do kata 60° brak peknigc i rys w zlaczu.

Prety okragle gladkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujacych parametrach:

$rednica preta w mm 5,540

granica plastycznosci R, (min) w MPa 220

wytrzymalo$¢ na rozciaganie Ry, (min) w MPa 310

wydluzenie (min) w % 22

zginanie do kata 180° brak peknig¢ i rys w ztgczu. Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czolowej pretéw niedopuszezone sa jamy usadowe, rozwarstwienia, peknigcia widoczne gotym okiem.
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Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigc, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czolowej pretéw niedopuszezalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigeia widoczne golym okiem

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery, wypuklodci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sg dopuszczalne:

Jjesli mieszcza sig w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretow gladkich,

jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki 1 pretéw Zebrowanych o érednicy nominalnej do 25 mm, za 0,7 mm dla pretow o wigkszych
$rednicach.

Odbior stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten
powinien zawierac:

znak wytworcy,

$rednicg nominalna,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrobki cieplne).

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

na powierzchni prgtow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszezéw, farb lub innych zanieczyszezen,

odchytki wymiar6w przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miescié w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych,

prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podzialem wg wymiaréw i gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukeji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:
nie ma za§wiadczenia jakosci (atestu),

nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewngtrznych,

stal peka przy gigciu.

Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.3. Deklaracja zgodnoéci
Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy.

2.4Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-H-93215. Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow
musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym maja by¢ podane:

nazwa wytworcy,

oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

numer wytopu lub numer partii,

wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sklad chemiczny wedlug analizy wytopowej,

masa partii,

rodzaj obrobki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretéw lub kregu pretow (po dwie do kazdej wiazki) muszg znajdowacé sig
nastepujace informacje:

znak wytworcy,

$rednica nominalna,

znak stali,

numer wytopu lub numer partii,

znak obrobki ciepinej.

2.4 Podkiadki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowych wytacznie z betonu. Podkladki dystansowe musza by¢ przymocowane do
pretéw.

2.4 Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wiazatkowego.

3. sprzgt
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spelnia¢ wymagania obowiazujace
w budownictwie ogolnym. W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz
posiadaé¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obslugi. Sprzet powinien spelniaé wymagania bhp. Miejsca lub elementy szczegolnie niebezpieczne
dla obslugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien podlegaé kontroli przez osoby odpowicdzialne za BHP na budowie. Osoby
obstugujace sprz¢t powinny by¢ odpowiednio przeszkolone. Sprzgt powinien by¢ jak okre§lono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony
zostanie przez Inspektora Nadzoru. Podstawowy sprzet uzywany do robot zbrojarskich:
gietarka do pretow, prodciarka do pretéw, nozyce do pretow, szlifierka katowa rgezna, klucz wiazatkowy.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresic BHP.
4. transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
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Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 4.

4.2. Transport zbrojenia .
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob zapewniajacy unikni¢cie trwatych odksztalcen oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Wykonawca we wlasnym zakresie dostarczy materiat do migjsca jego wbudowania.

4.3. Sktadowanie

Stal zbrojeniowa nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowaih wg wymiaréw i gatunkéw. Odgigte prety zbrojeniowe powinny byé
sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposéb nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty skladowane by¢
winny w magazynie zamknigtym, w kregach, posortowane wg wymiaréw i gatunkow

5. wykonanie rob6t
5.1. Ogélne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 5.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042 , a klasy i gatunki stali winny byé zgodne
z dokumentacja projektowa.

5.2.1 Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zattuszczone lub
zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czyscié preparatami rozpuszczajacymi thuszeze. Stal narazong na chocby
chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Stal pokryta tuszczaca sie rdza i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi
recznie lub mechanicznic badZ tez przez piaskowanic. Po oczyszezeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tytko
zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Mozliwe sa rowniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.2Prostowanie pretow

Dopuszeza sig prostowanic pr¢iow za pomoca kluczy, miotkéw, §cianek. Dopuszezalna wielko$é miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi
4 mm.

5.2.3 Cigcie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigeia. Cigcia
przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sig rdwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.40dgigcia pretow

Minimalne érednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-10042.

Minimalna odleglo$¢ od krzywizny preta do migjsca, gdzie mozna na nim polozy¢ spoing, wynosi 10d dla stali A-IIT i A-II lub 5d dla stali A-1.
Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgigcia pretéw o $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z
kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagigé i zataman elementow konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja jednoczesnic wszystkie prety zbrojenia rozciaganego, nalezy
stosowat $rednice zagiecia réwng co najmniej 20d. Wewngtrzna $rednica odgigeia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki
podane dla hakéw. Przy odbiorze hakow i odgigé pretéw nalezy zwrdcié szezegdlng uwage na ich zewnetrzng strong. Niedopuszczalne sg tam
peknigcia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu
rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcj¢ mozna wbudowaé stal pokryta co
najwyzej nalotem nietuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna whbudowaé stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabloconej i oblodzonej, stali, ktéra byla wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubos¢ otuliny zewngtrznej w §wietle pretow
i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosié co najmniej:

0,07 m — dla zbrojenia gléwnego fundamentow i podpor masywnych,

0,055 m — dla strzemion fundamentdw i podpér masywnych,

0,05 m — dla pretéw glownych lekkich podpér i pali,

0,03 m — dla zbrojenia gléwnego ram, belek, pociagow, gzymsow,

0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciagow i zbrojenia plyt, gzymsow.

Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wiazatkowym, zgrzewa¢ lub laczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o
Srednicy 1 mm, uzywa si¢ do faczenia pretow o $rednicy do 12 m, przy $rednicach wigkszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy laczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretow — na
przemian.

Zbrojenie nalezy ukladaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwieszaé i mocowaé do zbrojenia deskowar, pomostéw
transportowych, urzadzefi wytworezych i montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien byédokonywany bezposrednio w
deskowaniu. Montaz zbrojenia bezpo$rednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia
fundamentéw wykona¢ na podbetonie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy ukiadane w deskowaniu zbrojenie podpicraé podkiadkami betonowymi lub 2 tworzyw sztuczaych o
grubosci rownej grubodci otulenia. Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegolnie podkiadek z pretow stalowych, jest
niedopuszczalne. Na wysokosei $cian pionowych stosuje si¢ koniecznie otulenie za pomocg podkiadek plastykowych pierécieniowych. Na dnie
formy powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwicrdzonego przez inzyniera. Szkielety zbrojenia powinny byé, o ile to mozliwe,
prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na przecigeiach pretow powinny byé potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie
na podwojny krzyz wyzarzonym drutem wiazatkowym:

przy $rednicy pretow do 12 mm — o $rednicy nie mnigjszej niz 1,0 mm,

przy $rednicy pretoéw powyzej 12 mm — o §rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwié jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton.
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Po uwlozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszezanie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia
i $rednice powinny by¢ zgodne z PN91/5S10042.

Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$é w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

1.aczenie pretow za pomoca spawania

W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sig nastgpujace rodzaje spawanych potaczen pretow:
czotowe, elektryczne, oporowe,

nakladkowe spoiny jednostronne — fukiem elektrycznym,
nakladkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny jednostronne — lukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny dwustronne — fukiem elektrycznym,
czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,
czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
czolowe, wzmocnione dwustronna spoing z ptaskownikiem,
zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoina z ptaskownikiem

5.3.3. Zasady zbrojenia elementow

Zbrojenie konstrukcji zelbetowych mozna ogolnie podzieli¢ na nosne (nazywane tez gléwnym) i uzupetniajace

Gdzie zbrojenie nosne okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupelniajgce stosowane jest jako
technologiczne

5.3.4. Zbrojenie

Srednica pretow stosowanych do zbrojenia ptyt powinna by¢ nie mniejsza niz 4,5 mm. W przypadku siatek zgrzewanych dopuszcza si¢
stosowanie drutow o $rednicy 3 mm. Do podpory nalezy doprowadzi¢ bez odgigé nie mniej niz 1/3 dolnych pretéw potrzebnych w przesle i nie
mnie niz 3 prety na 1 m szerokosci przekroju.

Jezeli na podporze nic wystgpujg warunki zapewniajace swobodg obrotu przekroju, nalezy zastosowa¢ odpowiednie zbrojenie gérne.

Prety rozdzielcze powinny mie¢ rozstaw nie wigkszy niz 300 mm oraz faczng noéno$¢ nie mniejszg niz:

1/10 nosnosci zbrojenia gtdwnego przy obciazeniu rownomiernie rozlozonym,

1/4 no$no$ci zbrojenia gléwnego przy obciazeniu réwnomiernie roziozonym i obciazeniu sitami skupionymi w przypadku, gdy momenty
zginajgce wywolane obcigzeniami skupionymi sa nie wigksze niz 50%, momentéw catkowitych. W przeciwnym przypadku zbrojenie prostopadie
do zbrojenia glownego nalezy odpowiednio obliczy¢. W przypadku otworéw wystgpujacych w polu plyty, obrzeza otworéw powinny by¢
dodatkowo zbrojone. Jezeli wymiary otworu nie przekraczajg 1/4 obliczeniowej rozpietosci plyty, za$ obliczeniowe obciazenie plyty ponad cigzar
wlasny jest nie wigksze niz 10 kN/m2, przekrdj zbrojenia obrzeznego powinien byé nie mniejszy niz przekrdj zbrojenia przypadajacego na
szeroko$é otworu. W przeciwnym przypadku wzmocnienie plyty przy otworze nalezy zaprojektowaé w postaci wymianow. Przy przyjeciu
wymianow jako belek ukrytych w grubosci ptyty, ich szerokosé nie moze przekraczac 4 grubosci plyty.

W plycie ze zbrojeniem gléwnym utozonym réwnolegle do podpory, kt6ra stanowi belka lub $ciana, nalezy zastosowaé dodatkowe zbrojenie
gome, prostopadle do tej podpory, o no$nosci nie mniejszej niz 1/3 nosnosci zbrojenia gléwnego plyty i nie mniejszej niz 40 kN/m dhugosci
podciagu. Zbrojenie to powinno byé wpuszczone w plyt¢ na dlugosé nie mniejsza niz 1/4 obliczeniowej rozpigtosci plyty po kazdej stronie
podpory, liczac od jej krawgdzi). Jednoczesnie zbrojenie gtowne plyty w pasmie o szerokosci réwnej 1/4 obliczeniowej rozpigtosci plyty,
przylegajacym do tej podpory, mozna zredukowaé do polowy. Zbrojenie plyt dwukierunkowo zbrojonych nalezy konstruowaé zgodnie z
zalozeniami metody obliczania momentow zginajacych. W plytach podpartych na 4 krawedziach, obliczanych wediug analizy liniowo sprezystej,
zbrojenie kazdego z dwéch kierunkow wyznaczone dla $rodkowej czgsci plyty powinno by¢ ukladane w pasmie srodkowym o szerokosci réwnej
3/5 szerokosci plyty. W pasmach skrajnych, obejmujacych po 1/5 szerokoscei piyty, przekroj zbrojenia moze by¢ zmniejszony do potowy.

5.4. Zasady BHP

Stoly warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub pod wiatami z umocowanymi od strony nawietrznej ostonami. Stanowiska po
obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatka o wysokosci 1m, o oczkach max 20 mm. Podczas cigcia preta nozycami nalezy pret oprzec obustronnie
na koztach lub stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretow o $rednicy wiekszej niz 20 mm jest zabronione. Przy mechanicznym cigeiu pretéw nie
wolno chwytaé rekg pretow w odleglosci mniejszej, niz 50cm od nozyc tnacych. Prety o $rednicy wigkszej, niz 20 mm moga by¢ gigte tylko
mechanicznie. Zakladanie pretow na mechanicznej gigtarce dopuszezane jest tylko przy unieruchomionej tarczy gigtarki

Zabronione jest przebywanie pracownikow na terenie ogrodzonym wzdtuz wyciaganego preta w czasie prostowania zbrojenia Skladowanie
zbrojenia na pomostach przeznaczonych wytacznie do pracy zbrojarzy jest zabronione

5.4. Instalacja odgromowa

Jako uziemienie budynku wykorzystane sa elementy zbrojenia poszczegolnych elementow konstrukeyjnych. Jako przewody odprowadzajace
nalezy wykorzystywa¢ bednarke stalowg przyspawana do zbrojenia gtéwnego elementéw. Przewody odprowadzajace nalezy rozmieszezaé
rownomiernic na obwodzie obiektu wg wskazan dokumentacji projektowej. Zwody oraz przewody uziemiajace laczy¢ ze stupami
konstrukeyjnymi (przewody odprowadzajace) poprzez specjalnie przyspawane marki i nalezy je przylaczy¢ do systemu uziemien .

System uziemien przewiduje sig naturalny z wykorzystaniem dolnego zbrojenia faw i stop fundamentowych . Do zbrojenia w/w nalezy przylaczy¢
bednarke stalowa ktora nalezy wyprowadzic dla :

Uziemiania punktu ,N" systemu elektroenergetycznego

Uziemiania punktu ,,PE" systemu elektroenergetycznego

Uziemienia masztow o$wietlenia boiska

Polaczenia metalowych elementéw konstrukeji i elewacji budynku technicznego.

W lawie fundamentowej nalezy utozyé plaskownik stalowy, tworzacy siatke ekwipotencjalna, potaczony z systemem uziemien naturalnych
Uziomy nalezy tgczy¢ przez spawanie lub inny sposob pewnego polgczenia w rozumieniu norm Nalezy stosowaé wlasciwe $rodki ochrony
uziomow przed korozjg.

6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Zasady badan prowadzonych w czasie budowy
Kontrola zbrojenia obejmuje.
ogledziny
badanie zgodno$ci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami
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badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem
badanie jakosci polaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy

Dostarczong na budowe partie¢ stali nalezy przed wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie w przypadku, gdy nie ma zaswiadczenia o jakoscei stali,
nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych lub gdy stal peka przy gigeiu.

Kontrola jako$ci Robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnoéci z Dokumentacia Projektowa oraz podanymi powyzej
wymaganiami. Zbrojenic podlega odbiorowi.

Tolerancje cigcia, gigeia i montazu zbrojenia

Parametr Zakres toleranciji Dopuszczalna odchyika

Dhugo$¢ po przycigcin (L-dlugos¢ preta wg Dokumentacji

: - dlaL<6,0 m dla L>6,0 m +20 mm +30 mm
Projektowe;j)

Migjsce odgigeia (w stosunku do wymagan Dokumentacji|dla <0,5 m dla0,5m<L<1,5m dla

Projektowej) L>1,5m + 10 mm + 15 mm + 20 mm

Ulozenie pretow: (w stosunku do wymagan Dokumentacji

Projektowe) a) otulina zbrojenia - zmniejszenie wymiaru 5 mm

dlah<0,5 m
b) otulina zbrojenia - zwigkszenie wymiaru w zaleznoéci od|dla 0.5 m<h<l 5m

catkowitej grubosci elementu (h) dlah>1.5m + 15 mm +20 mm

+5 mm -+ 10mm

a<0,05 m 0,05<a<020 m|+5mm=+10mm=+20mm=+30

c) odleglo$¢ pomigdzy sasiednimi rownoleglymi pretami 0,20<a<0,40 m a>0,40 m m

d) odchylenia ufozenia pretow zbrojenia w stosunku do
wymiaréw elementu (b- catkowita grubo$¢ lub szeroko$é
clementu)

b<0,25 m 0,25<a<0,50 m|+ 10 mm £ 15 mm +20 mm
0,50<a<1,50m b>1,5m +30 mm

Kontrola jakosci robot zbrojarskich

Zbrojenie nalezy uklada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowarh, Powinno byé ono tak usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i
przemieszczeniom podczas ukladania i zaggszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia
wymaganego otulenia pretow betonem, stosowaé nalezy roznego rodzaju wkiadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw sztucznych).
Zbrojenie powinno byé polaczone drutem wiazalkowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe przygotowuje sig najczesciej poza
placem budowy i gotowe umieszcza si¢ w deskowaniu.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego zbrojenia z projektem oraz
wymaganiami norm. Sprawdza si¢ wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubos¢ otuliny), rozstaw strzemion, poloZenie ztaczy, dlugo$é
zakotwienia itp. Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w tablicy ponizej. Odbidr zbrojenia i
zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowaé w dzienniku budowy

Dopuszczalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchytki
Od wymiaréw siatek i szkieletéw wigzanych lub zgrzewanych
a) dhugos¢ elementu
b) szerokos¢ (wysokos¢) elementu
przy wymiarze do 1 m +10 mm
wymiarze powyzej 1 m +5 mm +10 mm
W rozstawie pretéw podhuznych, poprzecznych i strzemion
a) przy 0 <20 mm +10 mm
b) przy 0 > 20 mm +0.,50
W polozeniu odgie¢ pretow +20
W grubosci warstwy otulajace;j +10 mm
W polozeniu polaczen (stykéw) pretow +25 mm

7. obmiar robot
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczna ilo$¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. laczna diugos¢
pretéw poszezegdlnych $rednic pomnozona odpowiednio przez ich masg jednostkowa (kg/m). Nie dolicza sig stali uzytej na zaklady przy laczeniu
pretow, przekladek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretow o $rednicach wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 8.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkic pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
sprawdzenie zgodno$ci przywieszek z zamowieniem,

sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215, sprawdzenie masy wg PN-H-93215,

préba rozciagania wg PN-EN 10002-1 + AC 1:1998,

proba zginania na zimno wg PN-H-04408.

kontrolg usytuowania zwodow instalacji odgromowej w poszczegdlnych elementach .

Do badania nalezy pobraé¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiazki. Prébki nalezy pobra¢ z réznych miejsc kregu. Jako$é pretéw nalezy
oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podano w tabelach w pkt 6,3 i 6.4 niniejszej ST.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazujg nastgpujace wymagania:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadlej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé 3%,

liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogoélnej ich liczby na tym precie,

roznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekraczaé + 0,5 cm,

roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé¢ £2 cm.

Uwaga

Uziomy naturalne w postaci przyspawanych do zbrojenia gléwnego elementow stalowych stanowiacych zabezpieczenie odgromowe obiektu w
trakcie realizacji musza by¢ na biezaco aktualizowane i odbicrane kazdorazowo przez Inspektora Nadzoru Robét Elektrycznych. Z odbior6w
nalezy sporzgdzi¢ protokol zawierajacy niezbgdne pomiary rezystancji dla poszczegdlnych elementéw przed ostatecznym odbiorem rob6t
zbrojeniowych i wykonaniem robét betonowych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena jednostkowa obejmuje:

zakup i dostarczenie materiatow,

oczyszczenie | wyprostowanie pretéw zbrojeniowych,

wygiecie, przycinanie pretow,

taczenie spawane ,,na styk” lub ,.na zaklad" oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wiazatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumeniacja
Projektowa i niniejsza Specyfikacja, oczyszezenie terenu robot

w cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw niezbgdnych do wbudowania stali zbrojeniowej wraz z
ich rozbiorkg

Oraz wszystkic inne roboty niewymicnione, ktore sg niezbgdne do kompletnego wykonania rob6t objetych niniejsza ST przewidzianych w
Dokumentacji projektowe;j

10. przepisy zwiazane
Normy

PN-EN 10020:1996
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10079:1996
PN-83/H-84017
Zmiana 4)
PN-86/H-84018

4/93)

PN-88/H-84020
PN-EN-10088-1:1998
PN-EN-10088-3:1999
ogolnego przeznaczenia
PN-ISO 6935-1:1998
PN-ISO 6935-1/Ak: 1998
PN-ISO 6935-2:1998
PN-ISO 6935-2/Ak:1998
PN-89/H-84023.06
2/Ak:1998/Apl:1999)
PN-82/H-93215

PN-71 /M-80014

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Stal. Klasyfikacja

Ogolne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gléwne

Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

Stal. Wyroby. Terminologia

Stal niskostopowa trudno rdzewiejaca. Gatunki (zmiany: Bl 11/84, Bl 1/90, Bl 10/91 oraz PN-83/H-84017

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki (zmiany: Bl 10/88, Bl 3/90, Bl 10/91, Bl 5/92, Bl

Stal niskostopowa konstrukcyjna ogblnego przeznaczenia. Gatunki (zmiany: Bl 9-10/90, Bl 10/91, Bl 4/94)
Stal odporna na korozj¢. Gatunki
Stale odporne na korozj¢. Warunki techniczne dostawy pétwyrobow, pretow, walcowki i ksztattownikéw

Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki: PN-ISO-6935-

Walcowki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: Bl 4/91 i Bl 8/92)
Druty stalowe gladkie do konstrukgji sprezonych

11.02.00
ROBOTY ZELBETOWE I BETONOWE

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji betonowych i zelbetowych

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét wymienionych w p. 1.1
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1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie konstrukcji betonowych i
zelbetowych

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00.00.00 ,, Wymagania
ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogblne wymagania dotyczace materiatow
Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST 00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 2.

Beton C20/25 (B25), C16/20 (B20); C8/10 (B10) — elementy konstrukcyjne stupy, $ciana zelbetowa itp.
stal A —1 ( St3S-b ) prety montazowe
stal A —III (34GS) zbrojenie no$ne

2.2. Skiad mieszanki betonowe;j

Cement

Nalezy stosowaé cement portlandzki, ewentualnie hutniczy, ktéry musi odpowiadaé PRPN-B-19-701 lub PRPN-B-19-705

Rodzaje cementu. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN
197-2:2002 o nastgpujacych klasach wytrzymatos$ciowych:

klasa 32,5 - do betonu klasy C20/25 B2S5,

Wymagania dotyczace sktadu cementu, Sklad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 1971:2002, PN-5-10040:1999 oraz
warunkow technicznych D2.

Oznakowanie opakowania. W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy
nastepujace dane:

oznaczenie,

nazwa wytwomi i miejscowosci,

masa worka z cementem,

data wysytki,

termin trwato$ci cementu.

Swiadectwo jakosci cementu. Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé §wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
Akceptowanie poszczegolnych partii cementu. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje¢ Inspektora Nadzoru.
Biczaca kontrola podstawowych parametréw cementu:

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-
1:2002.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktérej jest atest z wynikami badan Cementowni mozna ograniczy¢ i wykona¢ tylko badania
podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli obejmujace;:

oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

oznaczertie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

sprawdzenie zawarto$ci grudek ( zbrylen cementu nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie ). W przypadku gdy
wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

Warunki magazynowania i okres sktadowania:

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastgpujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):

sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokoéw przed opadami),

magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem,
zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiomiku lub otwory do przeprowadzenia
pomiardw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych §cianach). Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
10 dni - w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

po uplywie okresu trwato$ci podanego przez wytwoérce w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jako$ci powinna by¢ przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinne charakteryzowaé sig staloscia cech fizycznych i jednorodno$cia uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii
betonu o statej jakosci. Poszczegélne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym
podlozu w taki sposéb, aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaty si¢. Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie
wszystkich potrzebnych badan i testéw, i nie zakldcaly rytmu budowy.

Kruszywo grube

Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa grubego spelniajacego wymagania normy:

PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz PN-§-10040:1999. Kruszywo uzyte do betonu nic moze zawiera¢ wigcej niz: /max % wagowo/ czesci
gliniastych, organicznych 0,30 elementéw, ktorych dtugoéé jest 5 razy wigksza niz $rednia grubo$é 18mm

Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow
badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora Nadzoru. Grysy powinny odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom:
zawarto$¢ pyléw mineralnych - do 1 %,
zawartos$¢ ziaren nicforemnych (to jest wydluzonych ptaskich ) - do 20 %,
wskaznik rozkruszenia:
dla grysoéw granitowych - do 16%,
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dla grysow bazaltowych i innych - do 8%,

nasigkliwos¢ - do 1,2%,

mrozoodpomnos¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,

mrozoodpomoséé wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

reaktywnos¢é alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714.34 nie powinna wywolywaé zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
zawarto$§¢ zwiazkow siarki - do 0,1 %,

zawarto$¢ zanieczyszczen obeych - do 0,25%,

zawarto$¢ zanieczyszezen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-B-06714.26.

Na budowie dla kazde;j partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepelne obejmujace:
oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

oznaczenie zawartosci pyloéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niczgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712 uzycie takiego kruszywa moze
nastapié¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu.

Kruszywo drobne

Dopuszcza si¢ stosowanic kruszywa drobnego spefniajacego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-06712 i PN-5-10040:1999.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnego
uszlachetnionego. Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ mieécié w granicach:

do 0,25 mm - 14-19%,

do 0,50 mm - 33-48%,

do 1,00 mm - 57-76%.

Piasek powinien spelniaé nastepujace wymagania:

zawarto$¢ pyléw mineralnych - do 1,5%,

reaktywnosé alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714.34 nie powinna wywolywaé zwigkszenia wymiaroéw liniowych ponad 0,1%,
zawartos$¢ zwiazkow siarki - do 0,2%,

zawarto$¢ zanieczyszezen obeych - do 0,25%,

zawarto$¢ zanieczyszezen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-B-06714.26,

w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:

oznaczenie zawartosci zanieczyszezen obeych wg PN-76/B-06714/12,

oznaczenie zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

oznaczenie sktadu ziarnowego - wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

oznaczenie zawartoéei grudek gliny - wg PN-88/B-06714/48.

Do betonow klasy C/20/25 nalezy stosowaé kruszywo o lacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach podanych w normic PN-S-
10040:1999.

Zobowiazuje si¢ dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikéw badan pelnych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikéw
badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaiczne;j.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-
06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stalosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250. Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej
i grubszych nalezy bra¢ pod uwagg urabialnosé mieszanki betonowej. Ta urabialnosé powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, ktére
sg okre§lane przez:

ksztatt i wymiary konstrukgji, elementu lub wyrobu oraz ilos¢ zbrojenia,

zakladang gladkos¢ i wyglad powierzchni betonu,

sposoby ukladania i zag¢szczania mieszanki betonowej (r¢ezne przez sztychowanie lub ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie,
prasowanie itd.).

Dostosowanie urabialno$ci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega na doborze odpowiedniej ilosci zaprawy i tacznej ilosci
cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm (przedstawiono w tabeli ponizej wg PN-88/B-06250) oraz konsystencji

betonowej betonowei

Zalecana ilo$¢ zaprawy w|Najmniejsza suma objetosei absolutnych cementu i ziaren
Rodzaje wyrobdw elementéw lub konstrukeji dm® na 1 m® mieszanki|kruszywa ponizej 0,125 mm w dm® na 1m® mieszanki

Zelbetowe i betonowe konstrukcie masywne o najmniejszym 200-450 70
wymiarze przekroju wigkszym niz 500 mm i kruszywie do 63 mm

Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metoda Ve-Be lub metoda stozka opadowego. Betony o konsystencji polciekle; i cieklej zaleca
si¢ uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek uplastyczniajacych lub uptynniajacych. Wymagane wskazniki konsysiencji mieszanek
betonowych, zalezne od metod badan, podano w tabeli ponizej (wg PN-88/B-06250)

Konsystencia i jej symbol | Sposoby zageszezania i warunki formowania (ksztatt przekroju, ilo§¢ zbrojenia) Wskaznik wg metody:

Ve-Be, s Stozka opadowego, cm
Wilgotna K-1 Iz\gi-(:)sjzillkl wibrowane (powyzej 100Hz) i wibroprasowane, przekroje proste, rzadko 3=08 [
Gestoplastyczna K-2 Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie, przekroje proste, rzadko zbrojone 27-14 -
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Plastyczna K-3 Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane, przekroje proste, normalnie zbrojone |13 - 7 (metoda 2.5
(okoto 1-2,5%) lub migszanki wibrowane, przekroje zlozone , rzadko zbrojone zalecana)

Pélciekta K4 Mleszank_l w1b1.'owane lub rgcznie sztycl_lowane, prz_ekrOJe_ zlozone, ggsto zbrojone <6 6-11(metoda zalecana)
lub r¢eznie sziychowane, proste przekroje, normalnie zbrojone

CieklaK-5 Mieszanki r¢eznie sztychowane - 12-15

Ziama kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
3/4 odleglosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia , lezacymi w jednej ptaszezyznie prostopadiej do kierunku betonowania

Kruszywo keramzytowe do podkiadéw betonowych

Kruszywo powinno spetniaé sktadaé si¢ z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikéw tamliwych, pylacych czy o
budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanow, pirytow, pirytow gliniastych i sktadnikéw organicznych. Wykonawca powinien
dostarczyé pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon,
trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliéw zawartych w cemencie, wykonujgc niezb¢dne badania laboratoryjne.
Kruszywo keramzytowe powinno odpowiada¢ wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyska¢ z betonu keramzytowego— od 3- 25 Mpa.
Beton o strukturze zwartej , zawierajacy co 12 najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza si¢ za odpormy na dziatanie mrozu.

Woda

Jezeli wodg do betonu przewiduje si¢ czerpaé z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania. Woda stosowana do mieszanki
betonowej powinna spelniaé wymagania PN-88/B-32250. Nie powinna zawiera¢ skladnikéw wplywajacych niekorzystnie na wiazanie i
twardnienie betonu. W przypadku watpliwos$ci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie. Ogélnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna (oprocz
wod mineralnych) nadaje si¢ do mieszanek betonowych. Wymagania ogolne dotyczgce wody do mieszanek betonowych i zapraw (wg PN-88/B-
-32250) podano w tabeli ponizej

Barwa Powinna odpowiadaé barwie wody wodociagowej
Zapach Woda nic powinna wydziela¢ zapachu gnilnego
Zawiesina Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny

pH 4

Domieszki do betonow

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek spelniajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002. Do produkeji mieszanek
betonowych wymaga si¢ stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw
ubocznych takich jak: zmniejszenie wytrzymato$ci, zwickszenie nasiakliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wplyw
domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkeji micszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uptynniajacym, napowietrzajacym, przyépieszajacym wiazanie lub
opoZniajacym wigzanie.

Domieszki chemiczne stosuje si¢ w celu poprawienia roznych wlasciwo$ci mieszanki betonowej 1 betonu. Domieszki maja postaé pltynu lub
proszku. W zaleznoéci od gléwnych funkcji domieszki mozna (wg instrukcji ITB nr 358/98) podzieli¢ na: przyspieszajace, op6zZniajace,
redukujace wodg, napowietrzajace. Klasyfikacjg domieszek chemicznych wg PN-85/B-23010. Catkowita ilo$¢ domieszek chemicznych powinna
wynosi¢ 0,2-5% masy cementu. Zastosowanie dodatku powinno wynikaé z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowej. Domieszki
plynne stosowane w ilo$ci przekraczajacej 3 1/m3 mieszanki betonowej nalezy bra¢ pod uwagg przy obliczaniu wskaznika wodno-cementowego
w/c. Wplyw domieszki na mieszankg betonowa zalezy od: rodzaju cementu, rodzaju i ilo§ci domieszki, wartosci wskaznika w/c.

Zastosowanie odpowicdnicj domieszki powinno wynika¢ z opracowanej recepty (skladu) mieszanki betonowej oraz powinno by¢ uzgodnione z
Inspektorem Nadzoru. Powinno tez by¢ zgodne z aprobatami technicznymi badZz normami dotyczacymi poszczegélnych domieszek oraz
dostosowane do rodzaju stosowanego cementu. Domieszki dozuje sie gléwnie w sposob wagowy (w stosunku do masy cementu). Dodatki
stosowane do mieszanki betonowej (moga one by¢ réwniez skladnikami cementu), to przede wszystkim popiot lotny, granulowany zuzel
wiclkopiecowy, pucolany i pyt krzemionkowy. Sa one dozowane w celu zmniejszenia kosztow wytwarzania badz zmodyfikowania whasciwosci
betonu.

Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukgji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszankg betonowa wykonywang samodzielnie przez Wykonawce
lub mieszank¢ betonowa wykonywana w Wytworni tzw. ,beton towarowy". Sktadniki mieszanki betonowe;j jak i sama mieszanka muszg by¢
zgodne z wymaganiami niniejszej ST i Dokumentacji Projektowe;.

C8/10 - jako beton podktadowy

C20/25 - jako beton konstrukcyjny

Kontrola jako$ci betonu musi by¢ wykonywana dla kazdych 50m3 wbudowanego betonu. Probki powinny by¢ pobierane w miejscu roztadunku
betonu, a testy wykonywane zgodnie z PN-88/B-06250.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-88/-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkow
technicznych D2,

Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywac¢ na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie
i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi posiadaé wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

3. sprzet
3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
Roboty zwiazane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢ wykonywane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprz¢tu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych rob6t. Wykonawca powinien dysponowac m.in.:

do przygotowania mieszanki betonowej:

betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji,
odpowiednio przeszkolona obstuga.
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do wykonania deskowan:

sprzgtem ciesielskim,

samochodem skrzyniowym,

zurawiem o udzwigu dostosowanym do cigzaru elementéw deskowan.
do przygotowania zbrojenia:

gigtarkami,

nozycami,

prostowarkami,

innym sprzg¢tem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
do ukfadania mieszanki betonowej:

pojemnikami do betonu,

pompami do betonu,

wibratorami wglgbnymi o odpowiedniej Srednicy,
wibratorami przyczepnymi,

zacieraczkami do betonu.

do obrobki i pielggnacji betonu:

szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i speinia¢ wymagania techniczne w zakresic BHP.

4. transport
4.1. Ogéine wymagania dotyczace transportu
Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 4.

4.2. Transport sktadnikéw mieszanki betonowej

Skladniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu, przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robdt.
Kruszywo przewozone na samochodach cigzarowych nalezy umiescié rownomiemie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanicczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

4.3. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilog¢ samochodow nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana
szybko§é betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
W czasie transportu w mieszance nie moze nastapié; segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw. ,,gruszka"). Ilo¢ "gruszek” nalezy dobra¢
tak, aby zapewni¢ wymagana szybko§¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosei dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy pomocy pompy do betonu lub innych
$rodkow zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ diuzszy od warto§ci podanych w normie PN-S-10040:1999, nie powinien
by¢ dluzszy niz:

90 min. - przy temperaturze +15 C,

70 min. - przy temperaturze +20 C,

30 min. - przy temperaturze +30 C.

5. wykonanie rob6t
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania og6ine” pkt 5.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akeeptagji ,,Projekt organizacji robot" uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin rozebrania deskowania i
rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzanych badaf.

5.2. Zakres wykonania rob6t

Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukeyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez Wykonawcg i zaakceptowang przez
Inspektora Nadzoru ,,Dokumentacja technologiczna”.

Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona prawidtowos¢ wykonania wszystkich Robot poprzedzajacych betonowanie, a
w szczegolnosci:

prawidtowo$é wykonania deskowan, rusztowan, usztywnieti pomostow itp.

prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

zgodnosé¢ rzgdnych z projekiem,

czysto$¢ deskowania oraz obecnosé wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

przygotowanie powierzchni betonu uprzednio uloZonego w miejscu przerwy roboczej,

prawidtowo$¢ wykonania wszystkich Robét zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,
prawidtowo$é rozmieszczenia i niezmienno$é ksztaltu elementow wbudowywanych w betonowa konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki, kotwy,
rury itp.),

gotowos¢ sprzgtu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.3Wykonanie deskowar

Deskowanie elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementoéw deskowan uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie estetycznej
faktury zewngtrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykonag z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowac si¢ pod
wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masa betonowa.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowa¢ przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonaé z desek drzew iglastych klasy nie
nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szeroko$ci nie wigkszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane
do zestawienia na pi6ro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy szczeliny migdzy deskami uszczelni¢ tasmami z
blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajagcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania.
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Szczegolng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwréci¢ na elementy tworzgee fakturg $cian licowych i zapewniajace niezmiennosé
przekroju poprzecznego elementéw konstrukeji.

Nakazuje si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2x2 ¢cm na stykach dwéch prostokatnych
plaszczyzn. Nalezy takie fazowania wykonywaé réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzié
w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiang rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania powierzchnig styku z
betonem pokrywaé trzeba srodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni
betonu.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszezenia (widry, wodg, 16d, liscie, elektrody,
gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

5.4. Zbrojenie

5.4.1 Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowieri normy PN-B-
03264:2002.

Lgczenie pretow natezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac drutem migkkim, spawad lub laczy¢ specjalnymi zaciskami.

5.4.2 Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszaé i mocowaé do zbrojenia deskowar, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych 1 montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podkladkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o
grubosci réwnej grubosci otulenia.

5.5.Wbudowanie mieszanki betonowej

5.5.1.Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Roboty zwigzane z podawaniem i ukladaniem mieszanki betonowej powinny byé wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzié: polozenie zbrojenia, zgodno$é rzgdnych z projektem, czystos¢ deskowania oraz
obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny.

Wysokosé zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gesto plastycznej i wilgotnej nie powinna by¢ wieksza, niz 1,5m a o kompensacji cieklej
0,5m. W czasie betonowania nalezy obserwowaé deskowania i rusztowania, czy nie nast¢puje utrata prawidlowego ksztattu konstrukgji. Przy
betonowanin w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed nadmiemng utrata wody. Przy
betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszankg przed woda opadowsq. Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu
winien by¢ rejestrowany w dzienniku rob6t Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewnic¢ wlasciwa pielegnacje betonu.

Beton bedzie uktadany warstwami poziomymi nie przekraczajacymi 30 cm, w sposob zapobiegajacy rozwarstwieniu si¢ mieszanki betonowej i
zabezpieczajacy szalunki oraz zbrojenie przed przesunigciem. Przerwa pomigdzy wytworzeniem betonu a jego utozeniem nie powinna
przekracza¢ 30 minut. Ulozony beton nalezy wibrowaé mechanicznie. Rodzaj wibratora, czas wibrowania itp. musi by¢ zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Gdy betonowanie zostanie chwilowo przerwane, po przystapieniu do ponownego ukiadania betonu szalunki,
zbrojenie oraz powierzchnia betonu musi by¢ oczyszczona z mleczka cementowego. Jedli przerwa jest diuzsza niz 3-4 godziny to powierzchnia
ulozonego betonu powinna by¢ dodatkowo zwilzona woda. Planowane przerwy robocze (ich liczba, polozenie, ksztalt) musza by¢ uzgadniane z
Inspektorem nadzoru inwestorskiego lub projektantem. Przed ponownym przystapieniem do betonowania powierzchnia starego betonu musi by¢
przygotowana do polaczenia ze $wiezym betonem w sposob zaaprobowany przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

5.5.2.Zageszczenie betonu

Roboty zwiazane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999. Utozona mieszanka
betonowa powinna byé zaggszczona za pomoca odpowiednich urzadzen mechanicznych: wibratoréw wetebnych, powierzchniowych,
przyczepnych, pretowych. Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastgpujace warunki:

wibratory wglebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z bulawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglo$ci migdzy pretami
zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziome;j;

podczas zageszcezania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora;

podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na glebokosé 5-8cm w warstwg poprzednia i przytrzymywac butawe w
jednym miejscu w czasie 20-30s., po czym wyjmowa¢ powoli w stanie wibrujacym;

kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odleglosé
ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5m,

belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i charakteryzowaé si¢ jednakowymi
drganiami na catej diugosci;

czas zaggszezania wibratorem powierzechniowym, lub belka (fata) wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60s;

zasieg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku glebokosci i od 1,0 do 1,5m w kierunku diugosci elementu;
rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ do§wiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Zageszezanie reczne (za pomoca sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mlotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane
tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystencji cieklej i polcieklej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratorow
pograzalnych.

W przypadku wibratoréw wgiebnych drgania sg przekazywane przez butawg zatapiana w mieszance betonowej, potaczona gietkim walem z
silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegaja tumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwaé butawe, aby poszczegolne pola oddziatywania
wibratora zachodzily na siebie. Nalezy stosowac wibratory ktore maja zestawy butaw o réznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje si¢ zaczynem cementowym, wibrowanie mozna zakonczyc.
Wazne jest rowniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim $rodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek poiptynnych i ciektych nie
trzeba wibrowac.

5.5.3.Zageszezenie betonu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentacji Projektowej lub w dokumentacji
technologicznej uzgodnionej z Projektantem.
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Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sig
kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku naprezen gléwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze §wiezym
przez:

usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym
albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukltadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ poZniej niz w
ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

5.5.4.1 Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru, potwierdzonej
wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewnié¢ mieszanke betonowa o temperaturze +20°C, w chwili uktadania, i zabezpieczenie
uformowanego elementu przed utrata ciepla w czasie co najmnicj 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.5.4.2 Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé spos6b postgpowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest
przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu

5.5.4.3 Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia uloZzony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie
wytrzymatoéci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosei 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wozesniej podja¢ dzialania organizacyjne pozwalajace
na odpowiednie ostonigcie 1 podgrzanie zabetonowanej konstrukcii.

5.5.4.4 Pielggnacja betonu

Roboty zwiazane z piclegnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnic z wymaganiami normy PN-S-10040:1999. Woda stosowana do
polewania betonu powinna spetniaé wymagania normy PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami.

Beton dojrzewajacy nalezy pielggnowac, a wiec:

chronié jego odsloniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych, szczegolnie wiatru i promieni stonecznych (w
zimie mrozu),

utrzymywac w statej wilgotnoscei:

3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejacego,

7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,

14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych. Polewanic woda betonu normalnie dojrzewajacego nalezy rozpoczac po 12 h od jego ulozenia.
Jezeli temperatura wynosi +15°C i wigcej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewaé co 3 h w dziefi i co najmniej raz w nocy, a w
nastepnych dniach - co najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa si¢.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzgt transportowy (ruch po torach z desek grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza
sig po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztalcenie deskowania nie spowoduje
rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.

Nie nalezy obcigza¢ stropow i schodéw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w
temperaturze ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony.

Catkowite usuniccic deskowania i rusztowania konstrukcji Zelbetowej moze nastapi¢, gdy beton osiagnie wytrzymato$¢ wymagang wedtug
projektu. Wytrzymato$é t¢ nalezy sprawdzac na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukgji.

Wymagania szczegotowe dotyczace usuwania deskowan konstrukeji betonowych i zelbetowych powinny by¢ podane przez projektanta.

5.5.5. Jakos¢ powierzchni betonowe;j
Powierzchnia betonowa musi byé gladka bez "rakow". SzczegOlna uwage nalezy zwr6ci¢ na powierzchnie betonéw przewidziane do
pozostawienia jako plaszczyzny docelowe.

5.5.6. Rozszalowania

Terminy rozszalowania musza byé uzgodnione z Inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagni¢eiu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie
z normg PN-63/B-06251).

6. kontrola jakosci rob6t
6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika
Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej ST. Sprawdzenie
polega na:
sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,
sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
sprawdzeniu czystosci deskowania,
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sprawdzeniu powierzchni deskowania,

sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

sprawdzeniu geodezyjnym polozenia gérnego poziomu betonowania. Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

Zbrojenie

ogledziny

badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowiazujacymi przepisami
badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem

badanie jakosci pofaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy

Dostarczong na budowe parti¢ stali nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy nie ma zaswiadczenia o jakosci stali,
nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych lub gdy stal peka przy gieciu.

Kontrola jakosci Robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z Dokumentacja Projektowa oraz podanymi powyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

Sktadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-
06250 i niniejsza ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci
stosowanych materialow.

Wykonawca musi posiada¢ wlasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.
Wykonawcea powinien umozliwi¢ udzial w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowaé ,.Plan kontroli" jakosci betonu uwzgledniajacy badanie skladnikéw mieszanki betonowej, dostosowany do wymagan
technologii produkcji. W ,,Planie kontroli" powinny byé uwzglgdnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejsza ST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych materialéw, a wymagane przez Inspektora
Nadzoru.

W celu wykonania badan skladnikéw mieszanki betonowej nalezy pobieraé probki. Ilosé pobranych probek powinna byé okreslona w ,,Planie
kontroli" jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Whbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz niniejsza ST. Zakres sprawdzenia i wymagania
podaje powyzZej przytoczona norma.

Pielggnacja betonu
Warunki pielggnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejsza ST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej
przytoczona norma.

Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-
06250 i niniejsza ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wlasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.
Wykonawca powinien umozliwi¢ udzial w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowaé ,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkeji. W ,,Planie kontroli" powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i ninigjsza ST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegow technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru. W celu wykonania badan
betonu nalezy pobieraé¢ prébki. Ilogé pobranych probek powinna by¢ okreslona w ,,Planie kontroli" jakogci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu
przez Inspektora Nadzoru.

Beton powinien mie¢ whasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-5-10040:1999 oraz niniejszej ST.

7. obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Og6lne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

10. przepisy zwiazane

Normy

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Wymagania i badania.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cz¢s¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze¢s$é 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 197-2:2002 Cement. Cz¢$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statoéci objetosci.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziamowego.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wlasciwosei kruszyw. Czesél: Oznaczenie skladu ziarowego. Metoda przesiewu.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziama
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B-09.00
BALUSTRADY

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem pochyIni
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robot wymienionych
wp. L1
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robét instalacyjnych w budowanym budynku.
1.4. Okreélenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00.00.00
»Wymagania ogélne" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace rob6t
Ogblne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST -00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2
Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mied:
s Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,
¢ Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
¢ Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich, na opakowaniach powinien
znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i skladowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
e  Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacj¢ dotyczaca skladowanych na budowic materiatow
przeznaczonych do wykonania robét zwiazanych z instalacji wod-kan.

2.2. Materialy do wykonania robot

Materiaty do wykonania robét instalacyjnych nalezy stosowaé zgodnie z Dokumentacja Projektowa, opisem technicznym i rysunkami.
Projektowany podjazd posiada spadki: 3%
Powierzchnia pochylni posiada powierzchnic manewrowa zgodng z warunkami technicznymi, ktéra umozliwia manewrowanie wozkiem
inwalidzkim.
Balustrada ze stali nierdzewne;j
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu

Qgolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 4.
5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1. Ogblne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6. OBMIAR ROBOT
6.1. Ogoblne zasady obmiaru rob6t )

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
6.2. Jednostka obmiarowa

. Jednostka obmiarowa zostata okreslona w przedmiarze robot przywiazanej do danej pozycji zakresu robot.

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Ogblne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

B - 04.04.02
PODBUDOWA Z KRUSZYW EAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z wykonaniem podbudowy w ramach realizacja inwestycji

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji rob6t wymienionych
wp. L.l

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem robot.
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1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST B-00.00
»Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST B-00.00 ., Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST B-00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 2.

2.2. Rodzaje materialdw

2.2.1.Podbudowy

2211, Krszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywo lamane uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziaren zwiru
wigkszych od 8 mm.

Kruszywo musi by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obeych i domieszek gliny.

2.2.12. Uziamienie Kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa ( mieszanki kruszyw), okre§lona wg normy PN - 91/B - 06714/15 muszg leze¢ pomigdzy odpowiednimi krzywymi
granicznymi podanymi w tabeli 1.

Tabela 1 - Uziarnienie kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie

Sito kwadratowe

Przechodzi przez sito
[%]
100
78 - 100
58-87
42-70
30-54
21-41
10-23
3-10

Krzywa uziamienia kruszywa musi by¢ ciagla i nie moze przebiegaé od dolnej krzywej granicznej uziamienia do gérnej krzywej granicznej
uziarnienia na sgsiednich sitach. Frakcje kruszywa przechodzace przez sito 0,075 mm nie moga by stanowic wigcej niz 65 % frakcji przechodzacej
przez sito 0,5 mm.

22.1.3. Wiasciwosci Kruszywa

Kruszywo musi spelnia¢ wymagania okre$lone w tabeli 2

Tabela 2 - wymagane wlasciwosci kruszywa

Wiasciwosci badane wg:
Zawartos¢ ziaren nieforemnych, wg PN - 78/B - 06714/16; %, nie wiccej niz 30
Stopien przekruszenia ziaren, wg WT/MK - CZDP 84, %. nie mniej niz 75%
Scieralno$¢ ziaren wigkszych od 2 mm, w bebnie Los Angeles wg PN - 79 /B - 06714/42, ubytek 30
masy , %, nie wickszy niz
Mrozoodporno$¢ ziaren wigkszych od 2 mm , wg PN - 78/B — 06714/19 po 25 cyklach zamrazania i 10
odmrazania, ubytek masy, %, nic wickszy niz

Wiasciwosci badane weg:
Plastycznos¢ , wg PN - 88/B - 04481, frakcji przechodzacych przez sito 0,42 mm:
a). granica ptynnosci, % nie wigcej niz

wymagania

b). wskaznik plastycznosci, nie wigeej niz

25
4

Wskaznik piaskowy, wg BN - 64/8931 - 01, kruszywa 5-cio krotnie zageszezonego metoda normalna

30-75

Zawartos¢ zanieczyszczen obeych wg PN - 78/B - 06714/12, % . nie wigcej niz

0,2

Zawartos$¢ zanieczyszezen organicznych, wg PN - 78/B — 06714/26

barwa nie ciemniejsza niz.
WZOICowa

* Frakcje kruszywa lamanego pozostajace na sicie o oczkach kwadratowych 4 mm musza mie¢ nie mniej niz 75 % wagowo ziaren
przekruszonych, posiadajacych wigeej niz jedna przetamana powierzchnig.

Zrodla materiatow

Wszystkie materiaty uzyte do budowy musza pochodzi¢ tylko ze Zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez inspektora nadzoru.
Zrodta materiatow musza by¢ wybrane przez Wykonawcg z wyprzedzeniem, przed rozpoczgciem robot. Wykonawca powinien
dostarczy¢ inspektorowi nadzoru wyniki badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatow.

2214

2.2.2.Pospotka
Material stosowany podsypek wyréwnawczych i filtracyjnych pod budowle wodne. Zawiera kruszywo naturalne, wielofrakcyjne o
nienormowanym skladzie ziarnowym ale o ustalonej gornej granicy wielkosci ziaren.

a) szczelnoscei, okreslony zalezno$cia:
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gdzie:
dis - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajacej
dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podioza.

b) zaggszczalnosel, okreslony zaleznodcia:
d
60
U =

=—>2>5
d 10

gdzie:

U- wskaznik réznoziarnistosci,

dso - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca,

djo - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzgcego warstwg odcinajaca.

2.2.3.Torf ogrodniczy
Torf ogrodniczy nie moze byé zbrylony, przesuszony i przerosnigty korzeniami. Wymagane jest zastosowanie torfu odkwaszonego o
pH5.5-6,5.

1. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST B-00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t

Do wykonania robét nalezy stosowac:
e mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujace kruszywo i wodg,
* dowolny sprzet zaakceptowany przez Inspektora nadzoru , do rozktadania materiatu i wyprofilowania warstwy,
s zageszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne, mate walce wibracyjne.

2. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST B-00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Transport kruszywa
Transport kruszywa powinien odbywa¢ sie w sposob przeciwdziatajacy jego zanieczyszczeniu i rozsegregowaniu

3. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania rob6t
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w OST B-00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5

5.2. Podtoze i koryto

Grunty podloza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i noéne oraz zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi
skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacja projektows.

Koryto pod podbudowg lub nawierzchnig¢ powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z SST B- 02.00.

5.3. Zasady wykonania robot
5.3.1.Wytwarzanie mieszanki kruszywa.

Mieszanke kruszywa o wymaganym uziamieniu i wilgotno$ci optymalnej nalezy wytwarzaé w mieszarce stacjonarnej gwarantujgce)
uzyskanie jednorodnoéci materiatu.

5.3.2.Rozkladanie mieszanki kruszywa.

Warstwa mieszanki kruszywa musi by¢ wyprofilowana tak, aby jej ostateczna grubo$é po zaggszezeniu byla réwna grubodci
projektowej, z zapewnieniem wymaganych spadkow i rzednych wysoko$ciowych.

Kruszywo w migjscach, w ktérych widoczna jest jego segregacja, musi by¢ przed zageszczeniem zastapione materiatem o
odpowiednich wlasciwos$ciach.

5.3.3.Zaggszczenie.

Po koricowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zageszczenia. Jakiekolwiek nieréwnosci lub zaglebienia
powstale w czasie zageszczenia muszg by¢é wyrownane przez spulchnienie kruszywa i dodanie lub usunigcie materialu, az do uzyskania rownej
powierzchni,

Wilgotno$é przy zaggszezaniu musi odpowiadaé wilgotnosei optymalnej, okreslonej wg normalnej proby Proctora zgodnie z norma
PN - 88/B - 04481 ( metoda IT), z tolerancja +1%, -2%. Jezeli material zostal nadmiernie nawilgocony, powinien by¢ osuszony przez mieszanie
i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ kruszywa jest zbyt mata., material w warstwie powinien by¢ zwilzony woda i rownomiernie wymieszany.

5.3.4.0dcinek probny.
Jezeli zazada tego inspektor nadzoru , Wykonawca przed rozpoczeciem robot powinien wykona¢ odcinek probny w celu stwierdzenia:
- prawidlowego doboru sprzgtu do mieszania , rozkladania i zaggszczania,
- okreglenia koniecznej grubosci rozkladania materiatu dla uzyskania wymaganej grubosci warstwy po zageszczeniu,
- okreslenia potrzebnej liczby przej$¢ walcow do uzyskani wymaganego zaggszezenia.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST B-00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 6.
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Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badanie kruszyw na reprezentatywnych probkach wg zakresu
wyszczegolnionego w pkt. 6. Wyniki badan nalezy przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania.

6.2. Badania w czasie rob6t
Rodzaj i czgstotliwos¢ badan kontrolnych w czasie robot podano w tablicy 3.

Tabela 3 - Czestotliwo$é badan kontrolnych w czasie wykonywania warstwy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

Wyszczegolnienie badan Czestotliwos¢ badan
Minimalna liczba badai na dziennej dzialce
roboczej

Uziarnienie kruszywa

Wilgotno$¢ kruszywa
Zawarto$¢ zanjeczyszczeh obeveh i domieszek gliny

Zaggszczenia warstwy

6.2.1.Badanie wlasciwosci kruszywa.

Uziarnienie kruszywa oraz zawarto$¢ zanieczyszczen obeych i gliny nalezy sprawdzié na probkach pobranych losowo z rozlozonej
warstwy przed jej zageszczeniem. Dopuszcza sig za zgoda Inspektora Nadzoru Inwestorskiego pobieranie probek ze §rodkow transportowych na
terenie wytwomi mieszanki.

Badania wszystkich wlasciwosci kruszywa wg pkt. 6. muszg by¢ przeprowadzone przez Wykonawce w przypadku zmiany zZrodia
poboru materialéw w czasie realizacji robot oraz w innych przypadkach okreslonych przez Inspektora.

6.2.2 Badanie wilgotnosci kruszywa.
Wilgotno$é materiatu kontroluje sig po jego rozlozeniu, bezposrednio przed przystgpieniem do zaggszczania. Dopuszcza si¢ za zgoda
inspektora nadzoru pobieranie prébek ze $rodkéw transportowych na terenie wytworni mieszanki.

6.2.3.Badanie zageszczenia kruszywa.

Zaggszczenie warstwy kruszywa nalezy sprawdzi¢ na podstawie modutow odksztatcenia (pierwotnego E; i wtomego E;) okreslonych
plyta o $rednicy 30 cm wg BN - 64/8931 - 02 w zakresie obciazen 0,25 - 0,35 MPa, przy obcigzeniu koficowym doprowadzonym do 0,45 MPa.
Zaggeszczenie nalezy uznac za prawidlowe, jezeli zostanie spelniony warunek:

ﬂ£2,2

1

6.2.4.Badanie i pomiary wykonanej warstwy.
Czestotliwo$¢ i zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie przedstawiono w ponizszej

tabeli.

Tabela 4 - Czestotliwo$é 1 zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z kruszywa stabilizowane2o mechanicznie

Wyszczegolnienie badan i pomiarow Minimalna czestotliwosé badan i pomiarow
Podczas budowy:

Grubo$¢ warstwy w trzech punktach na kazdej dziatce roboczej.

Przed odbiorem: w trzech punktach.

Nosnos¢ i zageszczenie wg obciazen | Przed odbiorem:

piytowych w trzech punktach

Szerokos$¢ podbudowy co 100 m

Réwnoéé podluzna c0 20 m lata 4 m.

Rzedne c025m

6.2.5.Grubos¢ warstwy.

Grubosé¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ natychmiast po jej zageszczeniu co najmniej w trzech losowo wybranych punktach
na kazdej roboczej.

Bezposérednio przed odbiorem nalezy wykona¢ pomiary grubosei warstwy co najmniej w trzech punktach. Dopuszczalne odchylki od
projektowanej grubosci warstw nie moga przekraczaé +/- 10 %.

6.2.6.No$nos¢ i zaggszczenie warstwy wg obcigzen ptytowych.
Nalezy wykona¢ pomiary no$nosci warstwy z kruszywa, wg metody obciazen plytowych, zgodnie z BN - 64/8931 - 02.
Warstwy musza spelnia¢ odpowiednie wymagania podane w ponizszej tabeli.

Tabela 5 - Wymagania nosnosci warstwy z kruszywa
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minimalny modut odksztalcenia mierzony przy uzyciu piyty o $rednicy 30 cm
m [MPa}

Pierwotny

60

Zageszczanie warstwy z kruszywa naleZy uznaé za prawidlowe przy spetnieniu warunku jak w pkt. 6.2.3,

6.2.7. Pomiary cech geometryczny rownos$¢ warstwy.
Rownos$é podiuzng warstwy nalezy mierzy¢ 4 metrowg fata zgodnie z norma BN - 68/8931 - 04, z czgstotliwo$cia podana w tabeli 4.
Nier6wnosci nie moga przekraczaé 12 mm.

6.2.8 Rzgdne warstwy.
Rze¢dne warstwy nalezy sprawdzi¢ co 20 m. Roéznice po migdzy rzgdnymi wykonanymi i rzgdnymi projektowymi nie moga
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.2.9.5zerokos¢é warstwy.
Szerokos$¢ warstwy nalezy sprawdzic¢ co 100 m.
Szeroko$é warstwy nie moze roznic sig od szerokoéci projektowanej o wigeej niz + 10,-5 cm.

5. OBMIAR ROROT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST B-00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa zostata okre$lona w przedmiarze robot przywiazanej do danej pozycji zakresu robét.

6.  ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST B-00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

7. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w OST B-00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptainosci

Rozliczenie robot moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelego zakresu rob6t i ich koficowym odbiorze lub etapami
okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow cz¢éciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

8.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
PN-B-067714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wilgotnosci
PN-B-067714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wilgotnosci
PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych
PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych. Piasek.
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszezenia gruntu.

B - 08.03.01

BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem ninigjszej ogolnej specyfikaciji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST-B) stanowi obowiazujaca podstawg opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST),
stosowangj jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot drogowych
Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza
chodnikowego.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciggi komunikacyjne od terenéw
nie przeznaczonych do komunikacji.
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1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST -B-

00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Og6lne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w OST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow

Og6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 2.

2.2. Stosowane materialy

Materialami stosowanymi sg:
— obrzeza odpowiadajace wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
—  zwir lub piasek do wykonania law,
— cement wg PN-B-19701 [7],
— piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

W zalezno$ci od przekroju poprzecznego rozrdznia si¢ dwa rodzaje obrzezy:
— obrzeze niskie - On,
— obrzeze wysokie - Ow.

W zaleznosci od dopuszezalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchylek wymiarowych obrzeza dzieli si¢ na:
— gatunek 1 -Gl,

— gatunek 2 -G2.
Przyktad oznaczenia betonowego obrzeza chodnikowego niskiego (On) o wymiarach 6 x 20 x 75 cm gat. 1:
obrzeze On - 1/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9).

2.4, Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych
Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.

RS "\_\\\'
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Rysunek 1. Ksztatt betonowego obrzeza chodnikowego
Tablica 1. Wymiary obrzezy
Rodzaj Wrymiary obrzezy. cm
obrzeza 1 b h r
75 6 20 3
On 100 6 20 3
75 8 30 3
Ow 90 8 24 3
100 8 30 3
2.4.2, Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.
Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiardéw obrzezy
Rodzaj Dopuszczalna odchytka, m
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
i +8 +12
b, h +3 +3

2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy
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Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknigé i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementow
powinny by¢ réwne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekraczaé wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wielko§é
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1 Gatunek 2
Wklgstosé lub wypukloé¢ powierzchni i krawgdzi w mm 2 3
Szczerby ograniczajacych powierzchnie géme .
i uszkodzenia ($cieralne) niedopuszczalne
krawedzi i narozy ograniczajacych pozostate powierzchnie:
liczba, max 2 2
dlugosé, mm, max 20 40
glebokos$é, mm, max 6 10
2.4.4. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedlug rodzajow i
gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uklada¢ z zastosowaniem podkladek i przekiadek drewnianych o wymiarach co najmnie;:
gruboéé 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, diugo$¢ minimum 5 cm wigksza niz szerokos¢ obrzeza.

2.4.5. Beton i jego skladniki
Do produkgji obrzezy nalezy stosowaé beton wedlug PN-B-06250 [2], klasy B25 iB 30.
2.5. Materialy na tawg i do zaprawy

Zwir do wykonania tawy powinien odpowiada¢é wymaganiom PN-B-11111 [5], a piasek - wymaganiom PN-B-11113 [6].
Materiaty do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w OST B-08.01.01 , Krawezniki
betonowe™ pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST B-00.00.00 ,, Wymagania ogélne™ pkt 3.
3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje si¢ r¢cznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST B-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiagnigciu przez beton wytrzymaltosci
minimum 0,7 wytrzymalo$ci projektowane;j.
Obrzeza powinny by¢ zabezpicczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu.

4.3. Transport pozostalych materialéw

Transport pozostatych materiatow podano w OST B-08.01.01 , Krawezniki betonowe”
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST B-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiadaé wymiarom lawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji
szalunku.

5.3. Podloze lub podsypka (lawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowié rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (fawa) ze zwiru lub piasku, o grubosci
warstwy od 3 do 5 ¢m po zageszczeniu. Podsypke (lawe) wykonuje si¢ przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zaggszczenie z
polewaniem woda.

5.4, Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podlozu w miejscu i ze $wiattem (odleglogcia gérnej powierzchni
obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowe;j.
Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.
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Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypelnic je piaskiem lub zaprawa cementowo-piaskowa w stosunku 1:2.
Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza byé wypelnione catkowicie na petna gigbokosé.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST B-00.00.00 ,, Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materialow przeznaczonych do ustawienia betonowych
obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych bada Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen
wystepujacych na powierzchniach i krawgdziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dlugosci i glgbokosci uszkodzen nalezy
wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].

Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw elementdéw nalezy przeprowadzi¢ z dokladnoscia do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru
stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow wykonuje si¢ przez
przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchylek z doktadnoscia do 1 mm.

Badania pozostatych materialow powinny obejmowa¢ wszystkic wiasciwosci okreslone w normach podanych dla odpowiednich
materiatbw wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie rob6t

W czasie robot nalezy sprawdzaé wykonanie:
a) koryta pod podsypke (lawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,
b) podloza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku - zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,
¢) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczalnych odchyleniach:
— linii obrzeza w planie, kiére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugoéci obrzeza,
— niwelety gomej plaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ 1 cm na kazde 100 m dlugosci obrzeza,
~ wypelnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktore powinno wykazywac calkowite wypelnienie badanej spoiny na peing glebokosé.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Og6lne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogblne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST B-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbi6r robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— wykonane koryto,
-~ wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenic materiatow,
— wykonanie koryta,
— rozscielenie i ubicie podsypki,
— ustawienie obrzeza,
— wypelnienie spoin,
— obsypanie zewne¢trznej $ciany obrzeza,
— wykonanie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250 Beton zwykly
3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw
4, PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
5. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
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6. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania
9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Krawegzniki i obrzeza

%o~

B - 05.03.23
NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem nawierzchni z kostki betonowej
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowy specyfikacje techniczng stosuje si¢ jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyszczegdlnionych
wpkt. 1.1
1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarle w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki
brukowej betonowe;j.

Betonowa kostka brukowa stosowana jest do uktadania nawierzchni:
chodnikéw.
miejsc postojowych
1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania, Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa
Tub w dwéch warstwach potaczonych ze soba trwale w fazie produkcji.
1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST B-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5,

2. materiaty
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogoine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2, Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej.
2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknigé, plam i ubytkéw.

Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklgénigcia nie powinny przekraczaé:
2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,
3 mm, dla kostek o gruboéci > 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowe;j

W kraju produkowane sa kostki o dwéch standardowych wymiarach gruboscei:
60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego, uzyto w projekcie
80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

na diugoscei + 3 mm,
na szerokosci + 3 mm,
na grubosci + 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brazowy.

2.2.4. Wytrzymalos$¢ na $ciskanie

Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach (§rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$é pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej
10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢
Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie wigcej niz 5%.

2.2.6. Odpomo$¢ na dziatanie mrozu
Odpornosé kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2].
Odporno$¢ na dziatanic mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajgca, jezeli:

probka nie wykazuje pgknigé,

strata masy nie przekracza 5%,

obnizenie wytrzymalosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie jest wigksze niz 20%.

22.7. Scieralnos¢
Scieralno$¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosié¢ nie wigcej niz 4 mm.

Najwazniejsze wymagania dotyczace betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 do stosowania na zewngtrznych nawierzchniach,
majacych kontakt z solg odladzajaca w warunkach mrozu
Dopuszczaine odchytki wymiar6w nominalnych deklarowanych przez producenta
Dopuszczalne odchyiki
[ Grubos¢ kostki [ Diugose | Szerokos¢ | Grubos¢ |
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mm mm mm mm
<100 +2 +2 +3

> 100 +3 +3 +4

| Réznica pomiedzy dwoma pomiarami grubodci tej samej kostki powinna by¢ < 3 mm.

Odchyiki ptaskosci i pofalowania
(jesli maksymalne wymiary kostki przekraczaja 300 mm)

Dlugos$é pomiarowa Maksymalna wypuklo$é Maksymalna wklgstoé¢
mm mm mm

300 L5 1,0

400 2,0 1,5

Wiasciwosci fizyczne i1 mechaniczne

Odpornos¢ na zamrazanie/odmrazanie z udzialem soli odladzajacych

Klasa Znakowanie Ubyiek masy po badaniu zamrazania/rozmrazania kg/m?*
3 D Warto$¢ $rednia < 1,0

przy czym zaden pojedynczy wynik > 1.5

Wytrzymalo$¢ na rozciaganie przy roziupywaniu

Wytrzymato$é charakterystyczna na rozcigganie przy roztupywaniu T nie powinna by¢ mniejsza niz 3,6 MPa.
Zaden pojedynczy wynik nie powinien by¢ mnigjszy niz 2,9 MPa i nie powinien wykazywa¢ obciaZenia niszczacego mniegjszego niz 250 N/mm
diugoscei roztupania.

Trwato$¢ (ze wzglgdu na wytrzymato$é)

Prefabrykowane betonowe kostki brukowe poddawane dziataniu normalnych warunkéw zewnetrznych zachowuja zadowalajaca
trwalo$¢ (wytrzymatoéé) pod warunkiem spelnienia wymagan wytrzymalosci na rozcigganie przy roztupywaniu (pkt 3.2.2) i poddawaniu
normalnej konserwacji.

Odpornosé na $cieranie

Wymaganie

Klasa Oznaczenie Pomiar wykonany wg zal. G normy (na | Pomiar wykonany wg zal. H normy
szerokiej tarczy §ciernej) (na tarczy Bshmego)

3 H <23 mm < 20000 mm*/5000 mm?

Odpornosé na poslizg/poslizgnigcie

Betonowe kostki brukowe wykazuja zadowalajaca odpomo$é na poslizg/poélizgnigcie pod warunkiem, ze ich gérna powierzchnia nie
byla szlifowana i/lub polerowana w celu uzyskania bardzo gladkiej powierzchni.

Jezeli wyjatkowo wymagane jest podanie wartosci odpornoscei na poslizg/poslizgnigcie, to nalezy zastosowac metodg badania opisang
w zalaczniku I normy i zadeklarowaé warto§¢ minimalna odpornosci na poslizg/poslizgniccie.

Aspekty wizualne
Wyglad
Gorna powierzchnia betonowych kostek brukowych oceniana zgodnie z zatgcznikiem J normy, nie powinna wykazywaé wad, takich
jak rysy lub odpryski.
W przypadku dwuwarstwowych kostek brukowych, ocenianych zgodnie z zalacznikiem J normy, nie dopuszcza si¢ wystgpowania
rozwarstwienia (rozdzielenia) miedzy warstwami.
(Uwaga: Ewentualne wykwity nie maja szkodliwego wplywu na wiasciwosci uzytkowe kostek brukowych i nie s3 uwazane za istotne).
Tekstura
Jezeli kostki brukowe produkowane sa z powierzchnig o specjalnej teksturze, to taka tekstura powinna by¢ opisana przez producenta.
Jesli nie ma znaczacych réznic w teksturze, zgodno$éé elementéw ocenianych zgodnie z zatacznikiem J normy, powinna by¢ ustalona
przez poréwnanie z probkami dostarczonymi przez producenta i zatwierdzonymi przez odbiorcg.
(Uwaga: Roznice w jednolitosci tekstury kostek brukowych, ktore moga byé spowodowane nieuniknionymi zmianami we wiasciwosciach
surowcOw i przez zmiang warunkow twardnienia, nie sa uwazane za istotne).
Zabarwienie
W zaleznosci od decyzji producenta, barwiona moze by¢ warstwa $cieralna lub caly element.
Jesli nie ma znaczacych roznic w zabarwieniu, zgodno$¢ elementéw ocenianych zgodnie z zatacznikiem J normy, powinna by¢ ustalona przez
porownanie z probkami dostarczonymi przez producenta i zatwierdzonymi przez odbiorcg.
(Uwaga: Réznice w jednolitosci zabarwienia kostek brukowych, ktére moga byé spowodowane nicuniknionymi zmianami wlasciwosci
surowcow lub przez zmiane warunkow twardnienia, nie sa uwazane za istotne).

2.3. Materialy do produkeji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement

Do produkgji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz ,,32,5”. Zaleca si¢ stosowanie
cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno byé ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zalozonych parametrach
wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda
Wia$ciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-
32250 [5].

2.3.4. Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje sic dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikow, zgodnie z recepta laboratoryjna.
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Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wigksza wytrzymato$é, mniejsza nasiakliwo$é i wigksza odporno$¢ na niskie
temperatury i dziatanie soli.
Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

2.4. Materiaty na podsypke i do wypelnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Jezeli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, to nalezy stosowa¢ nastgpujace materiaty:
Na podsypke cementowo-piaskowa pod nawierzchni¢;

mieszaning cementu i piasku w stosunku 1:4

Do wypelnienia spoin w nawierzchni

piasek naturalny wg PN-B-11113;1996

2.5. Materiaty na law¢ i do zaprawy

Do wykonania lawy betonowej nalezy stosowaé beton klasy B 15, wg PN-B-06250, ktérego skiadniki powinny odpowiadaé wymaganiom punktu
243,

Masa zalewowa, do wypelienia szczelin dylatacyjnych na gorgco, powinna odpowiadaé wymaganiom BN-74/6771-04 lub Aprobaty
Techniczne;j.

3. sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 3.
3.2. Sprzgt do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje si¢ r¢cznie.

Jesli powierzchnie sa duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowaé mechaniczne urzadzenia ukladajace.
Urzadzenic sklada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na migjsce ich
ulozenia. Urzadzenie to, po skoficzonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka
szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie lub
kraweznikach.

4. transport
4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2, Transport betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe, moga by¢ przewozone na paletach — dowolnymi srodkami transportowymi po osiagnieciu przez beton
wytrzymato$ci na ciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem i
uszkodzeniem.
Palety transportowe powinny by¢ spinane ta$mami stalowymi lub plastikowymi. Na jednej palecie zaleca si¢ uktadaé do 10 warstw kostki
brukowej., tak aby masa palety z kostkami wynosita 1200-1700 kg. Pozadane jest, aby palety do odbiorcy byly srodkami transportowymi
wyposazonymi w dZwig do za i wyladunku.

5. wykonanie rob6t
5.1. Ogélne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Podloze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt piaszezysty - rodzimy lub nasypowy o WP
=35 [7].

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchni¢ z kostki brukowej przeznaczong dla ruchu pieszego, rowerowego
lub niewielkiego mchu samochodowego, mozna wykonywaé bezposrednio na podtozu z gruntu piaszezystego w uprzednio wykonanym korycie.
Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

Podtoze gruntowe pod nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okre§lonymi w ST B-04.01.01 . Koryto wraz
z profilowaniem i zageszczeniem podioza™.

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢ zgodny z dokumentacja
projektowa.

Podbudowe, w zalezno$ci od przeznaczenia, obciazenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych, moze stanowic:
grunt ulepszony pospdtka, odpadami kamiennymi, Zuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,
kruszywo naturalne lub famane, stabilizowane mechanicznie,
podbudowa tluczniowa, zwirowa lub Zuzlowa,
fub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentacji projektowe;j.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju
podbudowy.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna obrzeza betonowe lub inne typy kraweznikéw zgodne z
dokumentacja projektowa lub zaakceptowane przez Inzyniera.
5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowaé piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712 [3].

Grubo$é podsypki po zageszczeniu powinna zawieraé si¢ w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda,
zaggszezona i wyprofilowana.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodno$é ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest ulozenie dowolnego wzoru - wezesnicj ustalonego
w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke ukfada si¢ na podsypce lub podtozu piaszezystym w taki sposob, aby szczeliny migdzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm.
Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyZej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasic wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszezeniu.

str. 39



Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetnié piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchni¢ utozonych kostek przy uzyciu szczotek
r¢cznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory plytowe z ostona z tworzywa sztucznego dla ochrony
kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednocze$nie
w kierunku poprzecznym ksztaltek.

Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy vzupelni¢ szczeliny piaskiem i zamie$é nawierzchnig. Nawierzchnia z wypelnieniem spoin piaskiem
nie wymaga pielggnacji - moze byé zaraz oddana do ruchu.

6. kontrola jakosci robot
6.1. Og6lne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1
ninigjszej ST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenia wynikéw biezacych badan wyrobu na $ciskanie.
Zaleca sie, aby do badania wytrzymalo$ci na sciskanie pobieraé 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m? powierzchni
kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie wymagan podanych w pkt 2.2.2 12.2.3 i wyniki
badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1. Sprawdzenie podioza i podbudowy
Sprawdzenie podloza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnos$ci z dokumentacja projektows i odpowiednimi SST.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie gruboséci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podhuznych polega na stwierdzeniu zgodnoéci z
dokumentacja projektowa oraz pkt 5.5 ninigjszej ST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu zgodno$ci wykonania
z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej ST:
pomierzenie szerokosci spoin,
sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),
sprawdzenie prawidlowo$ci wypelnienia spoin,
sprawdzenie, czy przyjety deseni (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Nierownosci podiuzne
Nieréwnosci podiuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04 [8] nie powinny przekraczaé
0,8 cm.
6.4.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projekiowa z tolerancja + 0,5%.
6.4.3. Niweleta nawierzchni
Réznice pomigdzy rzgdnymi wykonanej nawierzchni i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm.
6.4.4. Szeroko$¢ nawierzchni
Szerokos$¢ nawierzchni nie moze rozni¢ sig od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz + 5 cm.
6.4.5. Grubo$¢ podsypki
Dopuszezalne odchylki od projektowanej grubodci podsypki nie powinny przekraczac + 1,0 cm.
6.5. Czgstotliwos¢ pomiaréw
Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzehni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4 powinna by¢
dostosowana do powierzchni wykonanych robot.
Zaleca sig, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byly przeprowadzone nie rzadzigj niz 2 razy na 100 m?
nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.

7. obmiar robot
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robé6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej.

8. odbiér robot
8.1. Og6lne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6ine™ pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedlug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
przygotowanie podioza,
ewentualnie wykonanie podbudowy,
wykonanie podsypki,
ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.
Zasady ich odbioru sa okreslone w B-00.00.00 ,, Wymagania og6lne™.

9. podstawa platnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;)

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:
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prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowarie robot,

przygotowanie podioza (ewentualnie podbudowy),

dostarczenie materiatow,

wykonanie podsypki,

ulozenie i ubicie kostki,

wypelnienie spoin,

przeprowadzenie badar i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. przepisy zwiazane

Normy
1. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Bochmego
2. PN-B-06250 Beton zwykly
3 PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
5. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw
6. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych.
Krawezniki i obrzeza
7. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i fata.

B - 14.00
POSADZKI KOD CPV 45421146-9
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
posadzek

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét wymienionych w p. 1.1

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzki ktére dotyczy¢ beda:
Izolacji przeciwwilgociowej

Podtoza pod posadzki

Posadzki.

1.4.0kresélenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.4.

1.5/0goblne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST 00.00 »Wymagania og6lne"
pkt 1.5.
2 MATERIALY

2.1.0g6Ine wymagania dotyczace materiatéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST 00.00 ,, Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2 Rodzaje materiatoéw
Podkiady betonowe na podtozu gruntowym — chudy beton

Izolacje przeciwwilgociowe
Papa termozgrzewalna dwuwarstwowa

Posadzka betonowa
Posadzka cementowa pod posadzki o grubosci 55mm zatarta na gladko.

Plytki z gresu
Plytki gres antyposlizgowe grubosé 0,6cm wedlug wzoru uzgodnionego z Inzynierem. Plytki gresowe cokolowe o wlasciwosciach jak plytki
posadzkowe.
Plytki gres nieszkliwione powinny spetnia¢ wymagania normy PN-ISO 13006:2001 wg zatacznika G ,,ptytki ceramiczne prasowane na sucho o
matej nasigkliwosci wodnej” E<0,5%, grupa Bl a UGL.
Wymagania dla plytek gres
barwa: wg wzorca producenta,
antyposlizgowe,
nasigkliwo$ci po wypaleniu nie mniej niz 1,5%,
twardo$¢ wedtug Mohsa 8,
trzymalo$ci na zginanie nie mniejszej niz 25MPa, na $ciskanie min. 6,5MPa,
plytki o klasie $cieralnosci V,
mrozoodporno$ci (liczba cykli nie mnigj niz 20,
kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%,
tugoodpornoéé nie mniej niz 90%
dopuszczalne odchytki wymiarowe:
dlugosé i szerokosé: £1,5 mm
grubo$é: + 0,5 mm
krzywizna: 1,0 mm
Phytki gresowe musza by¢ uzupelnione takimi elementami jak: listwy przypodiogowe, katowniki czy narozniki.
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Nalezy zastosowac phytki 1 gatunku.

Do mocowania plytek bgda stosowane zaprawy klejowe, do wypelnienia spoin zostang uzyte gotowe masy do fugowania. Zaprawy klejowe i
masy do fugowania charakteryzuja si¢ wodoodpornoécia, mrozoodporno$cia, tatwoscia zastosowania, niepatnoscia. Plytki, kleje i masy do
fugowania powinny posiadaé¢ odpowiednie atesty.

3.SPRZET

3.1.0golne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST 00.00 »Wymagania ogolne"
pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST 00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST 00.00 »Wymagania og6lne"
pkt 5

wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakoniczeniu wszystkich robdt budowlanych stanu surowego i robét wykoiczeniowych oraz
instalacyjnych,

w pomieszczeniach, w ktérych przygotowuje si¢ masy i wykonuje posadzki, temperatura mierzona przy podktadzie betonowym nie powinna by¢
nizsza niz +150C, a wilgotno$¢ wzglgdna powieirza w pomieszczeniu nie powinna by¢ wyzsza niz 70%,

posadzki nalezy wykonywaé $cisle wedlug obowiazujacych szczegotowych instrukeji technologicznych oraz zatrudniajac do prac brygady lub
firmy specjalistyczne,

w konstrukcji posadzki powinny zostaé uwzglednione szczeliny dylatacyjne, izolacyjne i przeciwskurczowe, szczegélnie w miejscach
wystgpowania dylatacji konstrukcji budynku,

szezeliny izolacyjne powinny byé stosowane dla oddzielenia posadzek od innych elementéw konstrukeji budynku oraz w miejscach stykow
podiog o 16znej konstrukeji,

szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonywacé zgodnie z technologia producenta okreslong w szczegotowych instrukcjach wykonania posadzki.

5.2.Wykonanie posadzek.

Podklad betonowy

Przed przystapieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawno$é wykonania robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlno$ci:
wykonanie deskowan, szalowa, usztywnien

przygotowanie powierzchni betonu poprzednio wbudowanego w przypadku przerwy roboczej
wykonanie robot zanikajacych

prawidiowos¢ rozmieszczenia i niezawodnosé mocowan elementéw kotwiacych szalunki
gotowos¢ sprzgtu i urzadzen do betonowania

Po ulozeniu mieszanki betonowej nalezy ja odpowiednio pielggnowac:

chroni¢ odsloniete czgsci przed warunkami atmosferycznymi

utrzymywac w stalej wilgotnoéci

usuwanie deskowan powinno odbywac si¢ pod $cistym nadzorem technicznym.

Pielegnacja betonu

Dla zabezpieczenia §wiezego betonu nawierzchni przed skutkami szybkiego odparowania wody nalezy stosowaé pielggnacje powlokowa, jako
metod¢ najbardziej skuteczng i najmniej pracochlonna. W przypadku stonecznej i suchej pogody (wilgotno$é powietrza ponizej 60%)
powierzchnia betonu powinna by¢é mimo naniesienia preparatu powtokowego dodatkowo skrapiana woda. Przy temperaturze otoczenia wyzszej
niz +5°C nalezy nie p6iniej niz po 12 godzinach od zakofczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotno$ciowa betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg woda).

Pielegnacja betonu w warunkach obnizonych temperatur

W przypadku betonowania w temperaturze < 0st.C, Dostawca nie bierze odpowiedzialnosci za spadek wytrzymatosci betonu bedacy wynikiem
zamarznigcia betonu przed osiagnigciem minimalnej wytrzymatosci gwarantujacej odpornoéé betonu na dziatanie mrozu (>8-10MPa). Domieszki
chemiczne, zwane potocznie ,,przeciwmrozowymi”, sa de facto domieszkami przy$pieszajacymi wiazanie i twardnienie cementu, a ich dodatek
do betonu nie zwalnia Wykonawcy robot od obowigzku ochrony zabudowanego betonu przed utratg ciepta. Konieczne jest stosowanie oston
zewngetrznych betonu poprzez okrycie go plachtami brezentowymi, matami stomianymi, plytami styropianu lub welny mineralnej i szczelnymi
powlokami np. folia lub papa. Inna metoda jest nagrzewanie betonu za pomoca nadmuchu goracego powietrza lub przewodéw oporowych
wplatanych w zbrojenie (tzw. elektronagrzew). Przez co najmniej 3 dni temperatura betonu nie moze spa$é ponizej 5st.C, gdyz grozi to
zahamowaniem procesu hydratacji cementu.

UWAGA! Nie ma domieszek chemiczaych, ktore zastepuja wlaéciwa pielegnacje betonu.

Wykonanie posadzki z gresu i z ptytek ceramicznych

Wymagania przy ukladaniu posadzki:

Do uktadania posadzki mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania. Podklad pod posadzke powinien by¢ rowny i gladki.

Wymagania dla podloza: cieplne i wilgotno$ciowe oraz czystosci przy stosowaniu kitow i zapraw epoksydowych wg pkt 5.2.6

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych posadzka z plytek jest uktadana na zaprawach i kitach z zywic syntetycznych, nie powinna
by¢ nizsza niz 15°C w trakcie robodt i przez kilka dni po wykonaniu posadzki.

W migjscach przebiegu dylatacji w podlozu, réwniez w posadzce, powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzee ze spadkiem
szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wodorozdziatu

Posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawa lub kitem nalezy usuwaé niezwlocznie w trakcie wykonywania posadzki
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Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekeie; dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki
od plaszczyzny poziomej, mierzonej 2-metrowg tata w dowolnym kierunku i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm na calej
diugodci lub szerokosci posadzki,

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Kompozycje klejaca naklada si¢ na podioze gladkg krawedzig pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢ zgbata krawedzia ustawiona pod katem okoto
50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac cala powierzchnig podloza. Wielko$é zgbow pacy zalezy od wielkosci
plytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zgbéw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni plytki.

Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie wykladziny w ciggu okoto 10-
15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnoscei podloza oraz rodzaju i wielkosci plytek i wynosi érednio okoto 6-8 mm,

Po nalozeniu kompozycji klejacej uklada si¢ plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.

Spoiny miedzy plytkami przez cata dlugos¢ i szeroko$é pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii
prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na 1 m i 3 mm na calej dlugo$ci lub szerokosei posadzki.

Plytki  uklada¢ na  pelne  spoiny, grubo§¢  spoin  migdzy  plytkami nie  powinna  by¢  wigksza  niz
3 mm.

Plytki powinny by¢ zwiazane z podktadem warstwa zaprawy lub kitu na calej swojej powierzchni.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy plytkami nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

Po ulozeniu plytek na podtodze wykonuje si¢ cokoly. Dla cokoléw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny podiogi stosuje si¢
takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od ufozenie plytek. Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem,

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zapraw¢ do spoinowania (zaprawg fugowa) po powierzchni wykladziny pacg gumowa. Zaprawe
nalezy dokladnie weisnaé w przestrzenie miedzy plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbicra si¢ z
powierzchni plytek wilgotna gabka.

Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny.

Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gladka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jakosci wykladziny i zwigkszenia odpomoéci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga byé powleczone
specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze plytki.

W miejscu przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykoniczona cokotami o wysokosei co najmniej 100 mm

W migjscu styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscach styku dwoch odmiennych posadzek wykonac szczeling dylatacyjna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakoscei robot podano w OST 00.00 »Wymagania ogolne"
pkt 6.

Wymagana jako$¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé
réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzié kontrole dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robot (cieplnych, wilgotno$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania podkladu, posadzki, dylataciji.

Poszczegolne rodzaje robot musza byé wykonane zgodnic z obowiazujacymi normami oraz wytycznymi zawartymi w Warunkach Technicznych
Wykonania i Odbioru Robot.

Dla robot posadzkarskich W.T.W.i O.R. tom I czg$¢ 4 pkt 25.

7.0BMIAR ROBOT
7.1.0golne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST 00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt7.

8.0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 8.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST 00.00 ,,Wymagania og6lne™ pkt.9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnoéci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 87: 1994 Plytki i plyty ceramiczne §cienne i podtogowe — Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Kruszywa mineralne.

PN-EN 98: 1996 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wymiaréw i sprawdzenie jako$ci powierzchni.

Atesty i certyfikaty

B-15.00
OKLADZINY SCIENNE

1.1.Przedmiot Specyfikacji
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Przedmiotem ninigjszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem plytek sciennych

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych plytek ceramicznych $ciennych w obiektach
kubaturowych.

1.4.Podstawowe pojecia.
Podstawowe okre$lenia zgodnie z ST ,,Wymagania og6lne".

1.5 Ogolne wymaganie dotyczace robdt.
Wykonawca jest odpowiedzialny za spos6b przeprowadzenia prac montazowych, za ich zakres zgodnie z Przedmiarem Robot, ST oraz
zaleceniami Inspektora.

2MATERIALY

Scienne plytki ceramiczne - w sanitariatach - wg specyfikacji przedstawionej przez Inwestora.

3.SPRZET

Wynikajacy z rozwiazan technologicznych systemowych.

4.T RANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw powinny odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania
stawiane poszczegolnym materialom przez producentow.

B-16.00
ROBOTY MALARSKIE KOD CPV 45410000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z malowaniem
$cian budynku.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1
1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace na celu wykonanie elewacyjnych robot malarskich,
tzn.:

malowanie scian wewngtrznych i zewngtrznych.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00.00.00 ,, Wymagania
ogoblne” pkt 1.4.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 »Wymagania o0goblne"
pkt2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang noring europejska wprowadzong do zbioru Polskich
Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie
wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace

obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma fub aprobata techniczna, badz uznano za ,regionalny
wyrob budowlany”,

termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1.Podidad gruntujacy
Wodorozcieniczalna, hydrofobowa powloka gruntujaca, wskazana przez Producenta farby.

2.2.2 Rodzaje farb

Farba emulsyjna (krzemianowa) do malowania zewngtrznego

Kolor biata (do uzgodnienia z zamawiajagcym)
Wyglad powloki matowa

Lepko$éBrookfield RVT, 20£2°C, [mPas} 8000 + 10000

Gestos¢ 20+0,5°C, [g/cm3] 1,470 1,520
Zawario$¢ czescei statych, [%owag] 52,0 + 56,0

1los¢ warstw 2

Czas schniecia powloki 23°+2°C, [h] 2

Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 2
Sposéb nanoszenia pedzel, watek lub natrysk
Rekomendowane narzedzia Watek Microfibre, Watek

Farba silikatowa (krzemianowa) do malowania zewnetrznego
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Farba o parametrach technicznych nie gorszych niz:

Gestos¢: ok. 1,45 g/em3

Absorpcja wody spowodowana kapilarnym podciaganiem wody: w < 0,08 kg/(m2-h0,5)
Faktura powierzchni: gladka

Klasa odpomosci pozarowej wg DIN 4102: klasa A2, materiat niepalny

2.2.3.Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowaé wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkeii
betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

3. SPRZET
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne™ pkt 3.

3.2. Sprzgt do wykonania robot

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

pedzle i walki,

mieszadta napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb,

agregaty malarskie ze sprezarkami,

drabiny i rusztowania.

Do wykonania robot malarskich przewiduje sig zastosowanie nastgpujacego podstawowego sprzetu: elektronarzgdzia rgczne jak: wiertarki reczne
z mieszadlami do farb, pedzle, wiadra i oryginalne pojemniki do farb, watki i kuwety malarskie, szlifierka katowa, opalarka reczna do farb, butla
gazowa propan-butan, pistolet malarski, sprezarka powietrza, szczotki druciane, miotki, néz, rusztowania systemowe z pomstami
technologicznymi, przyscienny wyciag budowlany.

4. transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST 00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2, Transport materiatow
Farby pakowane nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Transport materialdéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i §rodkow transportu. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowar. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatébw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca si¢ uzywa¢ samochodéw
zamknigtych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamknigte. Materiaty do
robot malarskich nalezy skladowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
Wyroby lakicrowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport”

5. wykonanie robét

5.1. Wymagania og6lne

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST 00.00 »Wymagania og6lne”
pkt5

5.2. Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu
i kontroli podiozy pod malowanie i kontroli materialow.

5.3. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

Tynki zwykle:

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte przez
wypelnienie odpowiednig zaprawa i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona zanieczyszezen (np. kurzu,
rdzy, thuszczu, wykwitéw solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu
powierzchnia tynkow nie powinna wykazywac sladow starej farby ani pylu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynk6éw nalezy naprawic
odpowiednia zaprawa.

Wilgotnosé powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.4. Warunki prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

przy pogodzie bezwictrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnegtrznych),

w temperaturze nie nizszej niz +5C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C,

w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podloza nie przewyzszylta 20°C (np. w miejscach bardzo
nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie §wiezo pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnosé podiozy przewidzianych pod malowanie nie przckracza odpowiednich wartosci podanych
w pkt. 5.3.
Prace malarskic na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych Zrodet ognia, narzedzi oraz
silnikoéw powodujacych iskrzenie i mogacych byé zrédiem pozaru.
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Elementy, ktdre w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem
farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawieraé:
informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowag,
sposOb przygotowania farby do malowania,

sposob nakladania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzie, watki, agregaty malarskie),
krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzyciena 1 m,

czas migdzy naktadaniem kolejnych warstw,

zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.

5.5. Wykonywanie robot malarskich wewnetrznych

Wewngtrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podioza spelniaja wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robot
wymagania okreslone w pkt. 5.4. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajaca informacje wymienione
w pkt. 5.4.

5.6. Wymagania dotyczace powlok malarskich

Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

niezmywalne przy stosowaniu $rodkow myjacych i dezynfekujacych, odpomne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacije,
aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny polysk,

jednolitej barwy, réwnomieme, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,

bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladéw pedzla,

bez zluszczen, odstawania od podioza oraz widocznych taczen i poprawek,

bez grudek pigmentow i wypelniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.

Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach Zywicznych rozcieniczalnych
woda. Powloki te powinny by¢:

odporne na zmywanie woda ze $rodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i §ladéw pedzla,

zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie barwy i potysku

Dopuszcza sig chropowatos$¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
Przy jednowarstwowej powltoce malarskiej dopuszczalne sa nieznaczne migjscowe prze$wity podloza.

Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach;
spekan,

tuszczenia sig powlok,

odstawania powlok od podioza. 5.7. Gruntowanie.

5.7. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farb¢ emulsyjna tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz
rozciefnczong woda w stosunku
1:3-5.

6. kontrola jako$ci rob6t
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”pkt 6.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujacej
normie.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot malarskich
Przed przystapieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzié badanie podiozy oraz materiatow, ktore beda wykorzystywane do wykonywania
robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podloza pod malowanie, w zaleznodci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nastepujacych terminach:
dla podloza betonowego nie wezesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podioza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:
tynkéw zwyklych i pocienionych - zgodnoéc z projektem, réwnosé i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100,
czystosé powierzchni, wykonanie napraw i uzupelnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosé tynku,

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020. Roéwnosé powierzchni tynkow nalezy sprawdzac
metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odleglo$ci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha, czysta reka. W przypadku
powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.
Wilgotnoé¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ probke podioza i okreslié
wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa.
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Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

czy dostawca dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow
uzywanych w robotach malarskich,

terminy przydatnoéci do uzycia podane na opakowaniach,

wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowic jednorodna w kolorze i konsystenciji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widaé:
w przypadku farb cieklych:

skoagulowane spoiwo,

nieroztarte pigmenty,

grudki wypeniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,

§lady plesni,

trwaly, nie dajacy si¢ wymieszac osad,

nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

obce wtracenia,

zapach gnilny,

w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

$lady plesni,

zbrylenie,

obce wtracenia,

zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robot malarskich z dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami
producentow farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podlozy
i naktadania powlok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robét
malarskich, w szczeg6lnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawezej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidlowosci przygotowania podlozy,

Jjakos$ci powlok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot i w trakeie ich
wykonywania.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wezesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C 1 przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powlok malarskich obejmuje:
sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepno$ci powloki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru robot:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w §wictle rozproszonym z odleglosei okoto 0,5 m,

sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i polysku wyschnigtej powloki z wzorcem
producenta,

sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze
kontrastowym do powloki. Powltoke nalezy uzna¢ za odporna na wycieranie, jezeli na szmatce nic wystapily $lady farby,

sprawdzenie przyczepnosci powloki:

na podtozach mineralnych i mineralno-wicknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacigé prostopadlych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek
w kazda strone a nastgpnie przetarciu pedzlem nacietej powloki; przyczepno$é powloki nalezy uznaé za dobra, jezeli zaden z kwadracikoéw nie
wypadnie,

na podiozach drewnianych i metalowych - metoda opisana w normie PN-EN ISO 2409:1999,

sprawdzenie odporno$ci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powloki mokra namydlona szczotka z twardej szczeciny, a nastgpnie
dokladne sptukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla; powloks nalezy uznaé¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie
ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigein cata badana powloka begdzie miata jednakows barwe i nie powstang prze$wity podioza.

Wyniki badan powinny by¢ poroéwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostka obmiarowa zostata okreslona w przedmiarze rob6t przywiazanej do danej pozycji zakresu robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogélne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 8.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg podioza. Odbiér podiozy musi by¢ dokonany
przed rozpoczgciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami
dotyczacymi podiozy pod malowanie, okre$lonymi w pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podloza za wykonane prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacja
projektowa oraz SST i zezwoli¢ na przystapienie do rob6t malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje
materialéw koniecznych do usuni¢cia nieprawidlowosci podloza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzié
badanie podlozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Qdbior czgéciowy polega na ocenie iloéci i jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru czgsciowego robot dokonuje sig dla zakresu okreslonego w
dokumentach umownych, wediug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koricowym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protok6t odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czg§ciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg formg przewiduje.

8.4. Odbior czgséciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilodci i jako$ci wykonanej czedci robot. Odbioru czesciowego rob6t dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w
dokumentach umownych, wediug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem konicowym.
Odbidr czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnoscei kierownika budowy.

Protokét odbioru czedciowego jest podstawa do dokonania czgéciowego rozliczenia robét (jezeli umowa taka forme przewiduje).

8.5.0dbior koficowy

Odbior koficowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosei z
dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie przedlozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz
dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujgce dokumenty:

dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

szczegdlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakeie wykonywania robot,

dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

protokoly odbioru podtozy,

protokoly odbioréw czeSciowych

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materialow,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznaé si¢ przedlozonymi dokumentami, przeprowadzié badania zgodnie z wytycznymi podanymi
w pkt. 6.4 ninigjszej SST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 oraz dokonaé oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawcg dokumenty sg kompletne
i prawidlowe pod wzgl¢dem meryitorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nic powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z
nastgpujacych rozwiazan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodno$ci powloki z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5 i przedstawi¢
ja ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nic zagrazaja bezpicczenstwu uzytkownika i trwatoéci powloki malarskiej zamawiajgcy moze wyrazic zgodg na
dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartoéci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowigzany jest do usunigeia wadliwie wykonanych robot malarskich,
wykona¢ je ponownie i powtdrnie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbioér moze by¢ dokonany po ich uzupelnieniu.
Z czynnosei odbioru sporzadza si¢ protokél podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcey. Protok6t powinien zawieraé:
ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,
oceng wynikow badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robot malarskich z zaméwieniem.,

Protokoét odbioru konicowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

8.6. Odbior po uplywie okresu rekojmi 1 gwaranciji
Celem odbioru po okresie rgkojmi i gwarancji jest ocena stanu powlok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w
tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.
Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancii jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powlok malarskich, z uwzglgdnieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. , Odbiér ostateczny (koricowy)".
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Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstaws do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcent wynikajgcych z
obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢é wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach
malarskich

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne™ pkt 9.

10. przepisy zwiazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.
PN-89/B-81400 Wyroby lakicrowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacia¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja

B-09
SUFITY PODWIESZANE

1. WSTEP

Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogoélne dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
rob6t sufitéw podwieszanych.

Zakres stosowania SST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie robot
zawartych w pkt. 1.1

Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowiazujacymi podanymi w normach PN i
przepisach Prawa budowlanego.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja zabudowy z plyt dekoracyjnych i diwigkochtonnych stanowigcych poszycie azurowej
konstrukeji sufitbw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki sufitow, do ktérych wykonania zostaly uzyte materialy
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.,

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Wymagania ogolne

Og6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,,Wymagania ogélne”

Materialy potrzebne do wykonania robot

Sufity podwieszane:

sufit podwieszany z plyta g-k

sufit podwieszany z ptyt modutowych 60x60

Phyty gipsowo-kartonowe

Phyta gips. karton..gr.12,5mm wodoodporne

Profile stalowe zimnogigte

Do wykonania rusztow sufitéw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztaltowniki zimno gigte z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-
92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powloka cynkows (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sig

grubos$cig >7um (100g/m2 lub >19pm (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powloki wg PN-EN 10142+A1: 1997),
przyczepno$cia — brak ztuszczeh wg PN-EN 10142+A1: 1997,
wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:
Wieszak w 60/100
Profile nosne 60/27
Profile przyscienne 28/27
Akcesoria stalowe
shizg do laczenia ksztaltownikow konstrukeji noénej z podtozem i migdzy soba:
laczniki wzdhuzne,
uchwyty bezposrednie diugie,
uchwyty bezposrednie krotkie,
kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
kolki szybkiego montazu,
kotki wstrzcliwane.
Wszystkie akcesoria powinny byé wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow stalowych wg pkt. 2.3.
Inne akcesoria
Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:
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tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wiokna szklanego, perforowana papierowa — do wzmacniania spoin migdzy plytami
gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

uszezelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5Smm, z wetny mineralnej do 10mm — do uszczelniania potaczen konstrukcji ze
stropem i $cianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ gotowe kleje gipsowe. Termin waznodci i warunki stosowania okre§laja instrukcje
stosowania opracowane przez poszczegolnych Producentow.

Wkrety

Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych do ksztaltownikéw noénych, laczenia ksztaltownikéw migdzy soba oraz mocowania profili w
uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny byé stosowane gipsowe masy
szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koficowego szpachlowania plyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslaja instrukcje Producentéw dla poszczegolnych wyrobow.

SPRZET
Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,Wymaganiach ogolnych”.

Sprzet do wykonywania robo6t
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynic takicgo sprzgtu, ktéry nie spowoduje nickorzystnego wplywu na jakos¢ i srodowisko
wykonywanych robot.

TRANSPORT
Wymagania ogélne
Ogélne wymagania dotyczace transportu podane w ,,Wymaganiach ogolnych” ogolnej specyfikaciji techniczne;.

Transport materiatow
Transport materialéw odbywa sig przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym
zawilgoceniem i zniszczeniem, a okre$lony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Przechowywanie i sktadowanie materialéw

Materialy systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpicczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez
producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowaé si¢ etykieta
zawierajaca:

nazwe i adres producenta,

nazw¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskat,

datg¢ produkcii i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

znak budowlany.

Sktadowanie materialéw powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na poziomym i mocnym podkiadzie.

Plyty do sufitow podwieszanych z plyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ skladowane w pozycji poziomej na wysoko$é najwyzej
do dwoch palet, powinny by¢é chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.

Transport i przechowywanie sufitow OWA: paczek nie nalezy rzuca¢, nie stawia¢ na krawgdzi, przechowywaé w suchym pomieszczeniu i na
réwnej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podiozu, plyty w paczkach ulozone sg zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy
wyjmowa¢ po dwie plyty odwrécone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,, Wymagania og6lne™.

Warunki przystapienia do robat

Przed przystapieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.

Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewictrzone.

Montaz oktadzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowiacy podioze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw: dolnej stanowiacej bezpoérednie podioze dla

plyt—czyli warstwy no$nej oraz gomej czyli warstwy glownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skladajacy si¢ tylko z warstwy

nosnej. Materiatami konstrukeyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukeji rusztu Projektant

bierze pod uwage czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzglgdu na sztywno$c rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji

dwuwarstwowej,

w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

sposob zamocowania rusztu do konstrukeji przegrody,

jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z plaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowaé ruszt jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od

stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

grubogé zastosowanych plyt:

rozmieszczenia piyt,

sztywnosé pivt,

funkcjg jakg ma spetnia¢ sufit:

jezeli sufit stanowi barierg ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadly do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego

sufitu moze byé wykonany
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z ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na odpomosé¢ ogniowg, poniewaz o
wiasnosciach ogniochronnych decyduje okladzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadle do plaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia)
przy wyborze podhiznego mocowania plyt do elementéw noénych rusztu konieczne jest, aby styki diugich krawedzi ptyt opieraly si¢ na tych
elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krdtszych krawedzi opieraly si¢
na tych elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogla by¢é mocowana petna ilos¢ plyt, nalezy je tak rozmiescié, aby na krancach rzedu
znalazly sig odcigte kawalki plyt o szerokosci zblizonej do polowy dlugosci plyty,

styki poprzeczne plyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesunigte wzglgdem siebie o odleglo$é zblizong do potowy dugosci plyty,
jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga warstwg plyt nalezy mocowa¢ mijankowo w
stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden rozstaw migdzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukgji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane
metody kotwienia musza spelnia¢ warunek pieciokrotnego wspolczynnika wytrzymatoéci przy ich obciazaniu. Znaczy to, Ze jednostkowe
obciazenie wyrywajace musi by¢ wicksze od pigciokrotnej wartosci obciazenia przypadajgcego na kazdy tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm
(mocowanie imadiowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezpoérednio do stalowej konstrukeji stropu rodzimego powinny
wytrzymywa¢ trzykrotna warto$¢ normalnego obciazenia.

Wszystkie elementy stalowe sluzace do kotwienia musza posiadaé¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie ptyt do rusztu

Plyty moga by¢é mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw no$nych rusztu,

mocowanie podluzne wzdluz elementow nosnych rusztu plyt, utozonych réwnolegle do nich diuzszymi krawgdziami.

Mocowanie ptyt dzwigkochlonnych

Sufit podwieszany z plyt dzwigkochlonnych powinien by¢ instalowany w mozliwie péznym etapie budowy, dzigki czemu minimalizujemy
ryzyko zabrudzenia ptyt. Montaz sufitn wymaga gladkiej, czystej i suchej powierzchni betonowej, gipsowej lub drewnianej. Na powierzchni
malowanej zalecane jest przeprowadzenie testow. Ze wzgledow estetycznych plyty obwodowe powinny mie¢ min. 300 mm szerokosci, a
przycicte kawalki profili i listew przy$ciennych przynajmniej 400 mm dhugosci. Jesli przycigte krawedzie wymagaja malowania, mozliwe jest
zastosowanie farby do krawedzi plyt.

Szczegolowa instalacja sufitu z plyt dzwigkochionnych wg instrukcji montazu oraz szkicéw montazowych opracowanych przez producenta.
Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sa z fazowaniem umozliwiajagcym zbrojenie potaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje
si¢ tasma papierowa lub z wlokna szklanego w trzech cyklach: wypelnienie spoin masg szpachlowg i weisnigeie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy nalozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnigta spoing nalozenie masy szpachlowej
nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu taéma samoprzylepna stosowane sa dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne
wypelnienie spoin masa szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masa nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi plyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i analogicznie jak w przypadku
zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia
i szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktora wykonuje sig na szerokoéci ok. 40 cm dla ,rozciggnigcia”
szpachlowanegj spoiny.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST,,Wymagania og6lne”.

Badania w czasie wykonywania robot

Czgstotliwo$¢ i zakres badan

Czestotliwo$é oraz zakres badan materialow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowaé¢ pod
wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz
na sprawdzeniu wladciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary (zgodnie z tolerancja),

wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ plyt sufitowych,

obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia plyt,

wystepowanie uszkodzen powloki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan

Wyniki badan plyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu.

ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t.
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
Odbior podtozy
Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot okiadzinowych. Podioze oczysci¢ z kurzu i luznych resziek
zaprawy lub beton.
Zgodno$é z dokumentacjg
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.
Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
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Sprawdzeniu podlega:

zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,
rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podtoza,

prawidlowo$¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowato§¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszezyzny, powinny byé katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢é prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi
oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz przykladania (w dwu prostopadtych kierunkach) laty kontrolnej o
diugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy lata a powierzchnia suchego tynku powinien by¢ wykonany z
doktadnoscia do 0,5mm. Dopuszczalne odchyiki sa nastepujace:

Dopuszezalne odchvlenia powierzchni od plaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od plaszezyzny i
| krawedzi od linii prostej

Powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Przecinajacych si¢ plaszczyzn od
kata w dokumentacji

| Nie wigksza niz 2mm i w liczbie nie
wigkszej niz 2szt na calej dhugosci
| laty kontrolnej 2m

Nie wigksze niz 1,5mm i ogélem nie wigcej
niz 3mm w pomieszczeniach do 3,5m
wysokoséei oraz nie wigcej niz 4mm w
pomieszezeniach powyzej 3,5m wysokosci

Nie wigksze niz 2mm i ogélem
nie wigkszej niz 3mm na calej
powierzchni ograniczonej
$cianami, belkami itp

Nie wigksza niz 2mm na dlugoéci
laty kontrolnej 2m

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m2] sufitu podwieszanego obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzgtu,

przygotowanie i oczyszczenie podioza,

montaz sufitow podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,
uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usunigeie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2;2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czeéé 2: Sufity
Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-EN 13964:2004 (U)

PN-B-79405:1997/Ap1:1999
PN-93/B-02862
PN-EN IS0 7050:1999

PN-91/M-82054.19  Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)

techniczne dostawy

Phyty gipsowo-kartonowe

Odpornos$¢ ogniowa

Wkrety samogwintujace z them stozkowym, z weglebieniem krzyzowym

Wihasno$ci mechaniczne czgsei ztgeznych ze stali nierdzewnych, odpornych
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki

PN-EN 10142:2003 Ta$my i blachy ze stali niskowgglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki

techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemOw zapewnienia jako$ci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

B-10 SCIANKI DZIALOWE 1OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWYCH

1. Wstgp
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie $cianek gipsowo-

kartonowych.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w ninigjszej ST s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji

Wymagania Ogélne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$é z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo §cianek dzialowych z plyt gipsowo-kartonowych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wlasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wlasciwa jako$é wykonania.
Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

zrzed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ dokladnie zaznajomi¢ z cato$cia dokumentacji technicznej oraz z
projektem organizacji robot wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnoéci w sprawach technicznych nalezy wyjasnié z
autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do robot.
Jakiekolwick zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w
przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wplyw na nosno$é obicktow nalezy
uzyskac dodatkowa akceptacjg projektantow.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materiaty.
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Do wykonania §cianek dziatowych i obudéw zastosowano nastepujace materiaty :

* Plyta gipsowo — kartonowa ,,zwykta” (GK) — grubos¢ 12,5 mm w pomieszczeniach o

wilgotnosci wzglednej do 70,0 %

* Plyta gipsowo - kartonowa ,,woda” (GKI) — grubos¢ 12,5 m — plyta zapewnia zmniejszone wchianianic wilgoci i nasigkliwos¢ ponizej 10,0
%, przeznaczona do zastosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85,0 % -
pomieszczenia higieniczno — sanitarne

» Plyta gipsowo — kartonowa ,,ogief” (GKF) — grubo$¢ 12,5 mm - plyta zastosowana do pomieszczen wymagajacych ochrony
przeciwpozarowej. Plyty te przeznaczone sa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza do 70,0%

« Plyta gipsowo ~ kartonowa ,,woda-ogien” (GKFI) - ptyta stosowana w przypadku wymagan ochrony przeciwpozarowej oraz wyzszej
wilgotno$ci

« Profile $cienne C50, C75, C100 o szeroko$ci odpowiednio 50, 75, 100 mm, dtugosé elementow od 2,60 do 12,0 m . Profile wykonane ze stali
pokryte ochronna warstwa cynku. Profile posiadaja specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

» Profile scienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100 mm , dlugo$é elementéw — 4,0 m wykonane n z blachy
stalowej ocynkowanej.

* Gipsy szpachlowe do spoinowania polaczen

« Aku — plyta z welny mineralnej z widkien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i grubosci 50,75 i 100 mm do akustycznej i termicznej
izolacji scianek

* Elementy mocujgce typu E1 i ES

3. Sprzgt

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne" pkt 3.

3.2.Sprzgt do wykonania rob6t

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0godlne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2 Transport

Plyty pakowane sa w formie stosow uktadanych poziomo na podkladkach dystansowych.

Pierwsza i ostainia plyta stanowia opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spigty dla usztywnienia tasma stalowa. Pakiety
nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzee. Wysokos¢ skladowania do pigeiu
pakietéw, ukladanych jeden na drugim.

Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6lne zasady wykonania rob6t

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2, Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy

wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaly opisane polska norma branzowa nr BN-86/6743-02.

5.4. Opis ogdlny.

Sciang budowang systemu $cian z ptyt gipsowo-kartonowych stanowi samonoéna konstrukcja zespolona, powstala na skutek trwatego
polaczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng oktadzing, wykonang z plyt gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest z
ksztattownikéw ,,U” przytwierdzonych do podtogi i istniejacego stropu oraz z ustawionych pionowo ksztattownikéw ,,C”. Szacunkowa masa
rusztu stalowego dla 1 m2 $ciany wynosi od 1,7 do 2,8 kg (w zalezno$ci od wymiaréw poprzecznych zastosowanych profili). Ksztattowniki
,U” mocowane sa do podlogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych kotkéw wbijanych. Rozstaw miedzy elementami
mocujacymi wynosi ok. 800 mm. Dla polepszenia wiasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,,U” podklada si¢ tasme gluszaca z
tworzywa spienionego. Pomiedzy zamocowane do stropu i podtogi profile ,,U” wstawiane sg stupki z profili ,,C”. Rozstawia sig je doktadnie co
600 mm (w szczeg6lnych przypadkach co 400 mm). Profile ,,C” nie sa trwale Iaczone z profilami ,,U”. Obustronne, zewngtrzne pokrycie
$cianki wykonuje si¢ z plyt gipsowo-kartonowych (o min. gr. 12,5 mm) naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo.

Charakter pomieszczenia oraz wymogi ppoz. decyduja o rodzaju zastosowanej ptyty. Diugosci mocowanych plyt nalezy dobiera¢ do wysokosci
pomieszczenia. Mocowanie plyt do rusztu odbywa sig przy pomocy samo nawiercajacych si¢ blacho wkrgtow. Pionowe spoiny migdzy
plytami wypetnia si¢ gipsem szpachlowym. Polozenie taémy zbrojacej na polaczeniach migdzy ptytami zabezpiecza je podczas poZniejszej
eksploatacji przed peknieciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytkow uzyskuje si¢ jednolitg gladka powierzchnig pod
malowanie lub okladanic plytkami ceramicznymi. Dla poprawienia parametroéw akustycznych wngtrze $cianki mozna wypehni¢ welng
mineralng. W zaleznosci od rodzaju zastosowanego ksztattownika mozna wznosi¢ $cianki o gr. 75, 100, 125 i 150 mm i maksymalnej
wysokosci od 2,75 do 6,0 m.

6. Kontrola jakoéci rob6t

6.1.0g0lne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2.Kontrola jakosci

Sprawdzenie powierzchni plyty GKF i GKFI (I gatunku):

plyta musi by¢ gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknigé karton powinien by¢ ziaczony z rdzeniem gipsowym w
taki sposéb, aby przy odrywaniu rwal si¢ nie powodujac odklejania si¢ od rdzenia sprawdzenie wymiaréw — odchyiki:

grubos$¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm

szerokoé¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm

ditugosé (1 gatunek) 2000 — 4000 £10 mm A
sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac si¢ z powierzchnia sasiadujacych plyt, w obrebie spoiny karton nie moSe
byé uszkodzony sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaly wykonane przed zalozeniem plyt sprawdzenie prawidlowosci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkow, nalezy przeprowadzi¢ za pomoca oglgdzin zewngtrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych
kierunkach laty kontrolnej o dlugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar prze$witu pomigdzy lata a powierzchnia suchego tynku
powinien by¢é wykonywany z doktadnoscia do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte s3 w ponizszej tabeli:

odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku odchylenie powierzehni suchego tynku od ptaszezyzny i odchylenia krawgdzi od linii prostej
pionowego poziomego odchylenie przecinajacych sig ptaszezyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie wigksze niz 2 mm i w liczbie nie
wigkszej niz nie wigksze niz 1,5 mm/1 m i ogélem nie wigcej niz 3 mm w nie wigksze niz 2 mm/1 m i ogélem nie wigcej niz 3 mm nie
wicksze niz 2 mm na calej dlugosci taty kontrolnej o dl. 2 m pomieszezeniach do 3,5 m wysokosci, oraz nie wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniach powyZej 3,5 m wysokoéci na calej powierzchni ograniczonej $cianami, belkami, itp.

7. Obmiar robo6t

7.1. Ogdblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST — 1.0. ,Wymagania og6lne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa $cianek gipsowo-kartonowych jest 1 m2.

Zarbwno Inzynier jak i wykonawca mogg Zadaé konicowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku watpliwosci. zgdanie
wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. Odbidr robot

8.1. Zgodno$¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbior elementéw i akcesoriow.

Przed rozpoczgciem montazu elementéw nalezy odbioru pod wzglgdem poziomu i pionu elementéw budynku, do ktérych mocowane beda
elementy $cianck gipsowo-kartonowych.

Dostarczone na budowg clementy $cian dziatowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typow plyt,
elementéw rusztu oraz akcesoriow pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementow i akcesoriéw powinno
by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w
odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

8.3. Odbidr konicowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— atestacjg dostarczonych elementow,

— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm, przesunigcie w poziomie £3 mm),

— sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

— sprawdzenie prawidlowego wykonania spoin na stykach plyt,

— sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

Nalezy zwrdci¢ uwagg na whasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co
Jjak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci

10. Przepisy zwiazane

* Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02

* Aprobata Techniczna ITB wyrobow.

« Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych

Tom I - Budownictwo ogélne Wydawnictwo ARKADY 1990

* PN-B-10122 , Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”

* PN-B-02151-3/1999 — Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w budynkach - izolacyjnosé akustyczna przegrod w budynkach oraz
izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych — wymagania.

« Odpornos¢ ogniowa $cian — Klasyfikacja w zakresie odpormnosci ogniowej $cian dzialowych NR NP.-1326.1.1/02/BW/ZM, NP -
784.1/00/BW, NP, — 1077/01/BW wydana przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie Zaktad Badaf Ogniowych

* Dopuszczalna wysoko$¢ scian — grupa opinii i badan systemow scian suchej zabudowy wnetrz z wykorzystaniem plyt gipsowo —
kartonowych NL — 1617,01 wydane przez Zaktad Lekkich Przegrod i Przeszklen Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie

« Wyniki badan akustycznych — Badania izolacyjnosci akustycznej lekkich $cian szkieletowych NR NA — 698/A/01 z listopada 2002 roku
wydanej przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie- Zaklad Akustyki.
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