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D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru robét drogowych, ktére musza by¢ przestrzegane przez Wykonawce, w zwigzku z realizacja zadania
pn.: ,,Remont mostu w miejscowosci Brokowo”.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje techniczne stanowiag cze¢$¢ dokumentdw przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t opisanych w p. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspolne dla robot objetych
w szczegolowych specyfikacja technicznych.

1.4. OKkreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy cato$¢ techniczno-
uzytkowa (droga) albo jego czgs¢ stanowiaca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt
mostowy, korpus ziemny, wezet).
1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych.
1.4.3. Dhlugos$¢ mostu - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostow
hukowych z nadsypka - odlegtos¢ w Swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowej.
1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuni¢cia po jego zakonczeniu.
1.4.6. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczgcia organu wydajacego,
wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot
budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot,
rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej
pomiedzy Inspektorem Nadzoru/ Kierownikiem projektu, Wykonawca i projektantem.
1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoda terenowg dla zapewnienia komunikacji drogowej i
ruchu pieszego.
1.4.8. Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona
przez Zamawiajacego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robdt i administrowanie kontraktem.
1.4.9. Jezdnia - czgs¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.
1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
1.4.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju
1 pasami dzielagcymi jezdnie.
1.4.12. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.
1.4.13. Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - cze$¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu pojazdow lub pieszych.
1.4.14. Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.
1.4.15. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.16. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu zeszyt z
ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych rob6t w
formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w ksiazce obmiaréw podlegaja
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.
1.4.17. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbe¢dne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jako$ci materialdéw oraz robot.
1.4.18. Materialy - wszelkie tworzywa niezb¢dne do wykonania robot, zgodne z dokumentacja projektows i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru/ Kierownika projektu.
1.4.19. Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.
1.4.20. Nawierzchnia - warstwa lub zespo6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od
ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.
a) Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezpos$rednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow

atmosferycznych.




b) Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwa $cieralng a podbudows, zapewniajgca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

¢) Warstwa wyréwnawcza - warstwa shuzaca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejacej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa
moze sklada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

e) Podbudowa zasadnicza - gorna cze$¢ podbudowy spetiajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktadac si¢ z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomochicza - dolna cze$¢ podbudowy spetiajaca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze
zawiera¢ warstwe mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gltownym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu
do warstwy nawierzchni lezacej powyze;j.

i) Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do nawierzchni.

1.4.21. Niweleta - wysokoéciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi

drogi lub obiektu mostowego.

1.4.22. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.23. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia

ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.24. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a

jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla

danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.25. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim

drogi i zwiazanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren

przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i sSrodowisko przed ucigzliwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.26. Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdow, umieszczenia

urzadzen organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego

oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.27. Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci

przemarzania.

1.4.28. Podtoze ulepszone nawierzchni - gorna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia,

ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.29. Polecenie Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy

przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub

innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.30. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.31. Przedsigwziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita

modernizacja/przebudowa (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym)

istniejacego potaczenia.

1.4.32. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia cieku,

szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.33. Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania

budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedrowek dzikich zwierzat itp.

1.4.34. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na

przyktad droga, kolej, rurociag, kanat, cigg pieszy lub rowerowy itp.

1.4.35. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,

charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.36. Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktada¢ si¢ z pelnej $ciany, stupow lub

innych form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.37. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom

naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.38. Rozpictos¢ teoretyczna - odlegto$¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta mostowego.

1.4.39. Szeroko$¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegltos$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami

konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadiej do osi podluznej, obejmuje catkowita szerokos$c

konstrukcyjng ustroju niosacego.

1.4.40. Szeroko$¢ uzytkowa obiektu - szerokos$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdlnych

rodzajow ruchu oraz szeroko$¢ chodnikow mierzona w $wietle porgczy mostowych z wylaczeniem

konstrukeji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.




Remont mostu przez rzeke Stradyk w miejscowosci Jarzeri DM.00.00.00

1.4.41. Slepy kosztorys - wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.42. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robdt oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czg$¢ terenu budowy.

1.4.43. Tunel - obiekt zaglebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.44. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowa lub inng droga dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45. Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjna
lub technologiczna, zdolng do samodzielnego pelnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze
polega¢ na wykonywaniu roboét zwigzanych z budowa, modernizacja/ przebudowa, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowe;j lub jej elementu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonanych robodt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspotrzedne punktow gtdéwnych trasy oraz reperdéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych
do chwili odbioru ostatecznego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i
utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegotowych warunkach umowy.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacija projektows i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okre$lone w cho¢by jednym
z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznos$ci w ustaleniach poszczegoélnych dokumentdéw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,Kontraktowych warunkach ogélnych” (,,0gélnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu, ktory podejmie
decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznos$ci, wymiary podane na piSmie sa wazniejsze od wymiarow okreslonych na
podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za warto$ci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sga odchylenia w ramach okre$lonego przedzialu tolerancji. Cechy materialow i
elementoéw budowli musza wykazywac¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja projektows lub
SST i wptynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi,
a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,,pod ruchem™)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejacych
obiektow (jezdnie, ciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia
itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego
robot.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru/Kierownikowi
projektu do zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem,
projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i
postepu robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda
zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego
zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, §wiatla ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajac
w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznoéci w dzien i w nocy tych zap6r i znakow, dla ktorych
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jest to nieodzowne ze wzglgdow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace bedg akceptowane przez Inspektora
Nadzoru/Kierownika projektu.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo§ciach
okreslonych przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktorych tresé¢ bedzie
zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu. Tablice informacyjne b¢dg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje si¢, Ze jest wlaczony
w cene kontraktowa.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym: ogrodzenia, por¢cze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do
ochrony robot, wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajacych do drog otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie
oznakuje teren budowy, w sposéb uzgodniony z Inspektorem Nadzoru/Kierownikiem projektu.

Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddéw i maszyn pracujacych przy realizacji
rob6t, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inspektorem Nadzoru/Kierownikiem
projektu.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktorych tre$¢ bedzie
zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu. Tablice informacyjne b¢da utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony
w cene kontraktowa.

1.5.5. Ochrona §rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony §rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s0b lub dobr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia
lub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopéw i drog dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
€) mozliwosciag powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bgdzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac, wymagany na podstawie odpowiednich przepisdw sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne begda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materialtdw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu
wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt beda mialy aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajagca brak szkodliwego oddziatywania tych materialéw na
$rodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac
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zgode na uzycie tych materiatéw od wlasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajagcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie 1 zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego
rodzaju robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia
robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora
Nadzoru/Kierownika projektu i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terenow z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowac
roboty w sposéb powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach
zawartych pomigdzy Wykonawca a wlascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wlasnosci i
droég wewng¢trznych. Jednakze, ani Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu ani Zamawiajacy nie bedzie
ingerowal w takie porozumienia, o ile nie beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach
umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie¢ do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych
przy transporcie materialdéw i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbgdne
zezwolenia 1 uzgodnienia od wiasciwych wiadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow
(ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inspektora Nadzoru/Kierownika
projektu. Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu moze poleci¢, aby pojazdy nie spelniajace tych warunkéw
zostaty usuniete z terenu budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone
na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za
naprawe¢ wszelkich robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
Nadzoru/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bgdzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie speniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet
i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca begdzie odpowiadat za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robdt przez Inspektora
Nadzoru/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno byc
prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru/Kierownika projektu powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z
wykonywanymi robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas
prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie
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wszelkich wymagan prawnych odno$nie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w
odniesieniu do sprzetu, materialow lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robot i w sposob
ciggly bedzie informowac Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajac
kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postgpowania, obcigzenia i wydatki
wynikle z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem
przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez
Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.
1.5.13. Ré6wnowazno$¢ norm i zbiordw przepisdOw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy, ktore
spelnia¢ maja materialy, sprzg¢t i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywaé
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w
warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe
lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajace réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powolane normy lub przepisy, pod warunkiem ich
sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu. Roznice pomiedzy
powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce
i przedtozone Inspektorowi Nadzoru/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.
1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o
znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bgda uwazane za wiasno$é
Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu i
postgpowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub
wystapia opdznienia w robotach, Inspektor Nadzoru/ Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawiajacym i
Wykonawca ustali wydtuzenie czasu wykonania robot i/lub wysoko$¢ kwoty, o ktora nalezy zwigkszy¢ ceng
kontraktowa.

2. MATERIALY
2.1. Zrédla uzyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia, szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrédla wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatéw jak rowniez odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki
materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatdéw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrodla uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodla w sposob ciagly spetniaja wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wilascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie
materiatéw ze zrodet miejscowych wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru/Kierownikowi projektu wymagane dokumenty przed rozpoczgciem
eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia
dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie
metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji
panstwowej i samorzadowe;.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan iloSciowych i jakoSciowych
materiatdéw pochodzacych ze Zrddet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatlow, dzierzawy i inne jakie okaza
si¢ potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materialow do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopoéw i miejsc pozyskania materiatow
miejscowych beda formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu
robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do roboét lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan umowy lub wskazan Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopoéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore
zostalty wyszczegolnione w dokumentach umowy, chyba, Zze uzyska na to pisemna zgode Inspektora
Nadzoru/Kierownika projektu.

Eksploatacja zrodet materiatdéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi
na danym obszarze.
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2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy
i zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu. Jesli Inspektor
Nadzoru/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialtdow do innych roboét, niz te dla
ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie odpowiednio przewartosciowany
(skorygowany) przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjgciem, usunigciem i niezaptaceniem
2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu o
swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dluzszym, jesli bedzie
to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora
Nadzoru/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jako$¢ i wlasciwosci 1 byly dostgpne do
kontroli przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatlow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru/Kierownika
projektu.

2.6. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialtdow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru/ Kierownika
projektu w celu sprawdzenia zgodnos$ci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatlow
mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich whasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowié podstawe do
akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jako$ci.

W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje
wytworni, muszg by¢ spetnione nastepujace warunki:

a) Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspoétprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatdw w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgsci
wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji robot,

¢) Jezeli produkcja odbywa si¢ w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inspektora
Nadzoru/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z
oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ
lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu; w
przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okre$lonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru/ Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru/Kierownikowi projektu kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowacé sprzet jak rowniez naprawiac lub wymieniaé sprz¢t niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo§¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru/ Kierownika projektu o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzegtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora
Nadzoru/Kierownika projektu, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna

7



niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materialow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru/ Kierownika projektu, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na 0§ i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie spetniajgce tych warunkéw mogg by¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru/Kierownika
projektu, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢
zastosowanych materialow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji rob6t opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawcg w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usunigte przez
Wykonawce na wlasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze si¢ skutkiem btedu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inspektora Nadzoru/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru/ Kierownika
projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow
i elementow robot beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
Nadzoru/Kierownik projektu uwzgledni wyniki badan materialow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace
przy produkcji i przy badaniach materiatléw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu powinny by¢é wykonywane przez Wykonawce
w czasie okreslonym przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakoSci

Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru/
Kierownika projektu program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien
okresli¢, zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robot
gwarantujacy wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

a) cze$¢ ogdlng opisujaca:

— organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i spos6b prowadzenia robot,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

— sposob zapewnienia bhp.,

— wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw
robot,

— system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wilasnego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposob oraz form¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme¢ przekazywania tych informacji Inspektorowi
Nadzoru/Kierownikowi projektu;

b) czgs¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i iloé¢ $rodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
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— sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkoéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,
— sposob i procedur¢ pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczeg6lnych elementow robot,
— sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli jako$ci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozona jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrolg roboét i jakosci materiatdéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbe¢dne do pobierania probek i badan materiatow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu moze zazada¢ od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, Zze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdw oraz robot z czestotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru/ Kierownik projektu ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacjg, zostaty prawidlowo wykalibrowane i
odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczgcych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te bedg tak powazne, ze mogg wptynaé
ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robot
badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdbw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu
prébek.

Pojemniki do pobierania probek be¢da dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych
przez Inspektora Nadzoru/Kierownik projektu beds odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadzaé
dodatkowe badania tych materiatow, ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty
nie zostang przez Wykonawce usuni¢te lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru/ Kierownika projektu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru/
Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru/ Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi Nadzoru/Kierownikowi projektu kopie raportow z
wynikami badan jak najszybciej, nie p6zniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.

Wyniki badan (kopie) begda przekazywane Inspektorowi Nadzoru/Kierownikowi projektu na
formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.




6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu

Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek
i badania materialow w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw
powinien udzieli¢ mu niezb¢dnej pomocy.

Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robot
prowadzonego przez Wykonawce, poprzez migdzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnosc
materiatdw i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikéw wiasnych badan kontrolnych jak i wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu powinien pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materialow i robdt z dokumentacja projektowa i SST. Moze rowniez zleci¢, sam lub poprzez
Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim
przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang
przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wilasciwych przepisow i
dokumentdw technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polskg Norma Iub

— aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli

nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt 1
1 ktore spetniaja wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktéorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajagce w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdéw tych badan bedg dostarczone
przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami [2] spoczywa
na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bgda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne,
dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zalgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosSci:

— datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,

— dat¢ uzgodnienia przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu programu zapewnienia jako$Ci i
harmonogramow robot,

— terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczeg6élnych elementdw robot,

— przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu,

— daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i ostatecznych
odbiorow robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;,

— dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,
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— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczace jako$ci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem,
kto je przeprowadzal,

— wyniki prob poszczeg6lnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi Nadzoru/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu do
ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy robét.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementoéw robdt. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza si¢ w sposob ciaglty w jednostkach przyjetych
w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialow, orzeczenia o
jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zalgczniki do odbioru rob6t. Winny
by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace

dokumenty:

a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,

e) protokoly z narad i ustalen,

f) korespondencj¢ na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru/
Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru b¢dg wpisane do ksiazki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoScia wymagang do celu miesigczne;j
platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okreSlania iloSci robot i materialow

Dhugosci i odleglosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdhuz linii osiowej.

Jesli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m® jako
dlugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

Tlosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane

przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.
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Urzadzenia i sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bgdzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajagce odno$nym wymaganiom
SST Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a
takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzoér zostanie uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i1 jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu.

Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu. Odbior begdzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.

Jako$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru/Kierownik projektu na
podstawie dokumentéw zawierajagcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr cze$ciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgéci robot. Odbioru czgéciowego
robdt dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robdt dokonuje Inspektor
Nadzoru/Kierownik projektu.

8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci 1 wartosci.

Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu zakonczenia robét i przyjecia dokumentow, o
ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedlozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnos$ci wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych
i robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupehiajacych w
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warstwie §cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin

odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczeg6inych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglgdnieniem
tolerancji 1 nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokol odbioru
ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegodtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupehiajace lub

zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaré6w kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z SST i ew. PZJ,

opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow zataczonych
do dokumentdw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wlascicielom
urzadzen,

9. geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopi¢ mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robo6t poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogo6lne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe robot beda obejmowac:

— robocizn¢ bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,
— warto$¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w D-M-
00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegélnione w kosztorysie.
9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru/Kierownikiem projektu i odpowiednimi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu

Nookow
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Inspektorowi Nadzoru/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnief
wynikajacych z postepu robot,
(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,
(c) optaty/dzierzawy terenu,
(d) przygotowanie terenu,
(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,
(f) tymczasowa przebudowe urzadzen obeych.
Koszt utrzymania objazddw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatel,
(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:
(a) usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi zmianami).

2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi zmianami).
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D-01.00.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

D-01.01.0la ODTWORZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH
ORAZ SPORZADZENIE INWENTARYZACJI
POWYKONAWCZEJ DROGI

D-01.02.03 ROZBIORKI OBIEKTOW KUBATUROWYCH
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D- 01.01.0la ODTWORZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH
ORAZ SPORZADZENIE INWENTARYZACJI
POWYKONAWCZEJ DROGI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z odtworzeniem trasy drogowej i jej punktow wysokos$ciowych oraz sporzadzeniem
inwentaryzacji powykonawczej wybudowanej drogi, w zwiazku z realizacja zadania pn.: ,,Remont mostu
W miejscowosci Brokowo”.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi czg¢$¢ dokumentéw przetargowych i1 kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t opisanych w p. 1.1
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wszystkim czynno$ciami majacymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej oraz polozenia
obiektow inzynierskich, a takze wykonania inwentaryzacji geodezyjnej i Kartograficznej drogi po jej
wybudowaniu.

W zakres robdt wchodza:
— wyznaczenie sytuacyjne i wysokoSciowe punktow gtéwnych osi trasy i punktow wysokosciowych

(reperow roboczych dowiazanych do reperow krajowych), z ich zastabilizowaniem,
— zastabilizowanie punktow w sposob trwaly oraz odtwarzania uszkodzonych punktow,
— wyznaczenie roboczego pikietazu trasy poza granicg robot,
— przeniesienie punktow istniejgcej osnowy geodezyjnej poza granice robdt ziemnych,
— wyznaczenie przekrojow poprzecznych,
— wyznaczenie zjazdow i uzgodnienie ich z wlascicielami nieruchomoséci,
— pomiar geodezyjny i dokumentacja kartograficzna do inwentaryzacji powykonawczej wybudowanej
drogi.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych — zatozenie poziomej i wysokoSciowej geodezyjnej
osnowy realizacyjnej niezb¢dnej przy budowie drogi, uwzgledniajacej ustalenia dokumentacji projektowe;.
1.4.2. Punkty gtéwne trasy — punkty zalamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy
punkt trasy.
1.4.3. Reper — zasadniczy element znaku wysoko$ciowego lub samodzielny znak wysokosciowy, ktorego
wysokos$¢ jest wyznaczona.
1.4.4. Znak geodezyjny — znak z trwatego materiatu umieszczony w punktach osnowy geodezyjne;j.
1.4.5. Osnowa realizacyjna - osnowa geodezyjna (pozioma i wysoko$ciowa), przeznaczona do geodezyjnego
wytyczenia elementéw projektu w terenie oraz geodezyjnej obstugi budowy.
1.4.6. Inwentaryzacja powykonawcza — pomiar powykonawczy wybudowanej drogi i sporzadzenie zwigzanej
z nim dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej.
1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 1.4.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialéow podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" [1] pkt
2.

2.2. Materialy do wykonania robét

Do utrwalenia punktéw gltéwnych trasy nalezy stosowaé pale drewniane z gwozdziem lub pretem
stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe dlugosci okoto 0,5 m.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robdt ziemnych, w sasiedztwie punktéw zatamania trasy
powinny mie¢ §rednic¢ 0,15 + 0,20 m i dlugos¢ 1,5 + 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowac¢ paliki drewniane $rednicy 0,05 + 0,08 m i
dhugosci okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalonych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm i
dtugosci 0,04 + 0,05 m.

,Swiadki” powinny mie¢ dtugo$é¢ okoto 0,50 m i przekréj prostokatny.

Do stabilizowania roboczego pikietazu trasy, poza granicg pasa robot, nalezy stosowaé pale
drewniane $rednicy 0,15 + 0,20 m i dtugosci 1,5 + 1,7 m z tabliczkami o wymiarach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru.

Do utrwalenia punktéw osnowy geodezyjnej nalezy stosowaé materialy zgodne z instrukcjami
technicznymi G-1 [5] i G-2 [6].
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3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robdét
Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac si¢ mozliwoscia
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
— teodolity lub tachimetry,
— niwelatory,
— dalmierze,
— tyczki, taty, tasmy stalowe, szpilki,
— ew. odbiorniki GPS, zapewniajgce uzyskanie wymaganych doktadnos$ci pomiarow.
Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktéw wysoko$ciowych powinien
gwarantowac¢ uzyskanie wymaganej doktadnos$ci pomiaru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt
4.
4.2. Transport materialow i sprzetu
Sprzet i materialy do prac geodezyjnych mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,
2. odtworzenie trasy i punktow wysoko$ciowych,
3. geodezyjna inwentaryzacja powykonawcza.
5.3. Prace przygotowawcze
Przed przystagpieniem do rob6t Wykonawca robdt geodezyjnych powinien:
— zapoznac si¢ z zakresem opracowania,
— przeprowadzi¢ z Zamawiajacym (Inspektorem Nadzoru) uzgodnienia dotyczace sposobu wykonania prac,
— zapoznac¢ si¢ z dokumentacja projektowa,
— zebra¢ informacje o rodzaju i stanie osnéow geodezyjnych na obszarze objetym budowa drogi,
— zapozna¢ si¢ z przewidywanym sposobem realizacji budowy,
— przeprowadzi¢ wywiad szczegdtowy w terenie.
5.4. Odtworzenie trasy drogi i punktow wysokoSciowych
5.4.1. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami i wytycznymi
GUGIK [3+10].

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajacego dane zawierajace
lokalizacje i wspotrzgdne punktéw glownych trasy oraz reperow.

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢
obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowaé Inspektora Nadzoru o wszelkich btedach
wykrytych w wytyczeniu punktéw gtownych trasy i (lub) reperéw roboczych. Biedy te powinny by¢ usunigte
na koszt Zamawiajacego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rz¢dne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sg
zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie
roznig si¢ od rzednych okre$lonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomic¢ o tym Inspektora
Nadzoru. Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej
decyzji przez Inspektora Nadzoru. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z réznic rzednych terenu
podanych w dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inspektora Nadzoru,
zostang wykonane na koszt Zamawiajacego. Zaniechanie powiadomienia Inspektora Nadzoru oznacza, ze
roboty dodatkowe w takim przypadku obcigza Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktére bazuja na pomiarach Wykonawcy, nie moga by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikow pomiaréw przez Inspektora Nadzoru.

Punkty wierzchotkowe, punkty gléwne trasy i punkty posrednie osi trasy musza by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okreslajace w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma
i wzor tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczanie wszystkich punktéw pomiarowych i ich
oznaczen w czasie trwania robdt. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostang
zniszczone przez Wykonawce swiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do
dalszego prowadzenia robot, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidlowej realizacji roboét naleza do
obowigzkow Wykonawcy.

5.4.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktow gtownych osi trasy i punktow wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposob trwaty,
przy uzyciu pali drewnianych lub stupkoéw betonowych, a takze dowigzane do punktow pomocniczych,
polozonych poza granica roboét ziemnych. Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami gtownymi na
odcinkach prostych nie moze przekraczaé 500 m.

Wykonawca powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) wzdtuz osi trasy
drogowej, a takze przy kazdym obiekcie inzynierskim. Maksymalna odlegto$¢ migedzy reperami roboczymi
wzdhuz trasy drogowej w terenie ptaskim powinna wynosi¢ 500 metrow, natomiast w terenie falistym i
gorskim powinna by¢ odpowiednio zmniejszona, zaleznie od jego konfiguracji.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robdt zwigzanych z wykonaniem trasy drogowe;j i
obicktow towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzystaé punkty state na stabilnych, istniejagcych
budowlach wzdtuz trasy drogowej. O ile brak jest takich punktow, repery robocze nalezy zatozy¢é w postaci
stupkow betonowych lub grubych ksztaltownikdw stalowych, osadzonych w gruncie w sposob wykluczajacy
osiadanie, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Rzedne reperow roboczych nalezy okresla¢ z taka dokladnoscia, aby sredni btad niwelacji po
wyrownaniu byt mniejszy od 4 mm/km, stosujac niwelacje podwdjna w nawigzaniu do reperow
panstwowych.

Repery robocze powinny by¢é wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajace wyrazne i
jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzedne;.

5.4.3. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektows oraz inne dane geodezyjne
przekazane przez Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy
geodezyjnej, okreslonej w dokumentacji projektowe;.

0§ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich w odleglosci
zaleznej od charakterystyki terenu i uksztaltowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacji projektowej
nie moze by¢ wigksze niz 3 cm dla autostrad i drog ekspresowych lub 5 cm dla pozostatych drég. Rzedne
niwelety punktéw osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscia do 1 cm w stosunku do rzednych niwelety
okres$lonych w dokumentacji projektowe;.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ materialdow wymienionych w pkcie 2.2.

Usunigcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca robot zastapi je
odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granicg robot.

5.4.4. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i wykopow na
powierzchni terenu (okreslenie granicy robodt), zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz w miejscach
wymagajacych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robdt i w miejscach zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru.

Do wyznaczania krawedzi nasypow i wykopow nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub wiechy.
Wiechy nalezy stosowa¢ w przypadku nasypéw o wysokosci przekraczajacej 1 metr oraz wykopoéw glebszych
niz 1 metr. Odlegto$¢ miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowa¢ do uksztaltowania terenu oraz
geometrii trasy drogowej. Odleglos¢ ta co najmniej powinna odpowiadac¢ odstepowi kolejnych przekrojow
poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwiaé wykonanie nasypéw i wykopow o
ksztalcie zgodnym z dokumentacja projektowa.

5.4.5. Wyznaczenie potozenia obiektow mostowych
Dla kazdego z obiektow mostowych nalezy wyznaczy¢ jego potozenie w terenie poprzez:
a) wytyczenie osi obiektu,
b) wytyczenie punktéw okreslajacych usytuowanie (kontur) obiektu, w szczegdlnosci przyczotkow i filarow
mostow i wiaduktow.

W przypadku mostéw i wiaduktéw dokumentacja projektowa powinna zawieraé opis odpowiednie;j
osnowy realizacyjnej do wytyczenia tych obiektow.

Potozenie obiektu w planie nalezy okresli¢ z doktadno$cig okreslong w  punkcie 5.4.3.

5.4.6. Skompletowanie dokumentacji geodezyjnej

Dokumentacj¢ geodezyjna nalezy skompletowac¢ zgodnie z przepisami instrukcji 0-3 [4] z podziatem
na:

1) akta postgpowania przeznaczone dla Wykonawcy,
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2) dokumentacje techniczng przeznaczona dla Zamawiajacego,
3) dokumentacje techniczna przeznaczong dla osrodka dokumentacji geodezyjnej i kartograficzne;.

Sposob skompletowania dokumentacji, o ktérej mowa w ppkcie 3 oraz forme¢ dokumentdéw nalezy
uzgodni¢ z oSrodkiem dokumentacji. Zamawiajacy poda w ST, czy dokumentacj¢ t¢ nalezy okazac
Zamawiajacemu do wgladu.

5.5. Pomiar powykonawczy wybudowanej drogi
5.5.1. Zebranie materiatow i informacji

Wykonawca powinien zapoznac¢ si¢ z zakresem opracowania i uzyska¢ od Zamawiajgcego instrukcje
dotyczace ewentualnych etapow wykonywania pomiaréw powykonawczych.

Pomiary powykonawcze powinny by¢ poprzedzone uzyskaniem z osrodkéw dokumentacji
geodezyjnej i kartograficznej informacji o rodzaju, potozeniu i stanie punktow osnowy geodezyjnej
(poziomej i wysoko$ciowej) oraz 0 mapie zasadniczej i katastralnej.

W przypadku stwierdzenia, ze w trakcie realizacji obiektu nie zostala wykonana biezaca
inwentaryzacja sieci uzbrojenia terenu, nalezy powiadomi¢ o tym Zamawiajacego.

Przy analizie zebranych materialow i informacji nalezy ustalic:

— klasy i doktadnosci istniejacych osndéw geodezyjnych oraz mozliwosci wykorzystania ich do pomiarow
powykonawczych,

— rodzaje uktadow wspotrzednych i poziomdéw odniesienia,

— zakres i sposob aktualizacji dokumentéw bazowych, znajdujacych si¢ w osrodku dokumentacji o wyniku
pomiaru powykonawczego.

5.5.2. Prace pomiarowe i kameralne

W pierwsze] fazie prac nalezy wykonaé: ogélne rozeznanie w terenie, odszukanie punktoéw
istniejacej osnowy geodezyjnej z ustaleniem stanu technicznego tych punktéw oraz aktualizacja opisow
topograficznych, zbadanie wizur pomigdzy punktami i ewentualne ich oczyszczenie, wst¢pne rozeznanie
odnosnie konieczno$ci uzupeinienia lub zaprojektowania osnowy poziomej III klasy oraz osnowy
pomiarowe;j.

Nastepnie nalezy pomierzy¢ wznowiong lub zalozong osnowe, a nastgpnie wykona¢ pomiary
inwentaryzacyjne, zgodnie z instrukcja G-4 [8] GUGIK, mierzac wszystkie elementy tre§ci mapy zasadniczej
oraz tre$¢ dodatkowa obejmujaca: granice ustalone wedlug stanu prawnego, kilometraz drég, znaki drogowe,
punkty referencyjne, obiekty mostowe z rzednymi wlotu i wylotu, $wiatlem i skrajnig, wszystkie drzewa w
pasie drogowym, zabytki i pomniki przyrody, wszystkie ogrodzenia z furtkami i bramami oraz z podzialem
na trwate i nietrwate, rowy, studnie z ich $rednicami, przekroje poprzeczne drég co 2050 m oraz inne
elementy wedlug wymagan Zamawiajacego.

Prace obliczeniowe nalezy wykona¢ przy pomocy sprzetu komputerowego. Whniesienie pomierzonej
tresci na mape¢ zasadnicza oraz map¢ katastralng nalezy wykona¢ metoda klasyczng (kartowaniem i
kresleniem recznym) lub przy pomocy plotera.

Wtornik mapy zasadniczej dla Zamawiajacego nalezy uzupehic o elementy wymienione w drugim
akapicie niniejszego punktu, tg samg technikg z jaka zostala wykonana mapa (numeryczng wzglednie
analogowa).

Dokumentacj¢ geodezyjng i kartograficzng nalezy skompletowaé zgodnie z przepisami instrukcji 0-
3 [4], z podziatlem na: akta postgpowania przeznaczone dla Wykonawcy, dokumentacje techniczng
przeznaczong dla Zamawiajacego i dokumentacje techniczng przeznaczong dla osrodka dokumentacji
geodezyjnej 1 kartograficznej. Sposob skompletowania i form¢ dokumentacji dla o$rodka dokumentacji
nalezy uzgodni¢ z o$rodkiem oraz ustali¢ czy t¢ dokumentacje¢ nalezy okaza¢ Zamawiajgcemu do wgladu.
5.5.3. Dokumentacja dla Zamawiajacego

Jesli Zamawiajacy nie ustalil inaczej, to nalezy skompletowaé dla Zamawiajacego nast¢pujace
materiaty:

— sprawozdanie techniczne,

— wtornik mapy zasadniczej uzupetniony dodatkows trescia, ktorg wymieniono w punkcie 5.5.2,

— kopie wykazoéw wspotrzgdnych punktdw osnowy oraz wykazy wspolrzednych punktow granicznych w
postaci dysku i wydruku na papierze,

— kopie protokotdéw przekazania znakéw geodezyjnych pod ochrong,

— kopie opiséw topograficznych,

— kopie szkicow polowych,

— nosnik elektroniczny (dysk) z mapa numeryczng oraz wydruk ploterem tych map, jezeli mapa realizowana
jest numerycznie,

— inne materialy zgodne z wymaganiami Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 6.
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6.2. Kontrola jakosci prac
Kontrola jako$ci prac pomiarowych powinna obejmowac:

— wewngetrzng kontrolg¢ prowadzong przez Wykonawce robot geodezyjnych, ktdra powinna zapewniad
mozliwos¢ $ledzenia przebiegu prac, oceniania ich jako$ci oraz usuwania nieprawidtowosci mogacych
mie¢ wptyw na kolejne etapy robot,

— kontrole prowadzong przez stuzbe nadzoru (Inspektora Nadzoru),

— przestrzeganie ogolnych zasad prac okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK [3+10], zgodnie z
wymaganiami podanymi w punkcie 5,

— sporzadzenie przez Wykonawce robot geodezyjnych protokotu z wewngtrznej kontroli robot.

Kontrole nalezy prowadzi¢ wedlug ogélnych zasad okre§lonych w instrukcjach i wytycznych

GUGIK [3+10], zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5.4.3.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.

Przy pomiarach powykonawczych wybudowanej drogi przyjmuje si¢ jednostki: km (kilometr) i ha
(hektar).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Og6lne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 8.
8.2. Sposob odbioru robét
Odbiér robdt nastgpuje na podstawie protokotu odbioru oraz dokumentacji technicznej
przeznaczonej dla Zamawiajacego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6ine”
[1] pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuje:
— zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow,
— koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkc;ji,
— zakup i dostarczenie materiatow,
— sprawdzenie wyznaczenia punktow gltdwnych osi trasy i punktow wysokosciowych,
— uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
— wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych,
— wyznaczenie zjazdow i uzgodnienie ich z wlascicielami nieruchomosci,
— wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojéw,
— wyznaczenie punktow roboczego pikietazu trasy,
— ustawienie tat z wyznaczeniem pochylenia skarp,
— zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajace
odszukanie i ewentualne odtworzenie,
— prace pomiarowe i kameralne przy pomiarze powykonawczym wybudowanej drogi wedlug wymagan
dokumentacji technicznej,
— koszty osrodkow geodezyjnych.
9.3. Sposob rozliczenia rob6t tymezasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robot okreslonych niniejsza ST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania roboét podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogédlne specyfikacje techniczne
1. D-M-00.00.00 Wymagania og6lne
10.2. Inne dokumenty
2. Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. nr 30, poz. 163 z
pézniejszymi zmianami) [Instrukcje i wytyczne techniczne bytego Glownego Urzedu Geodezji i
Kartografii]:
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Instrukcja techniczna 0-1. Og6lne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna 0-3. Zasady kompletowania dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej
Instrukcja techniczna G-1. Pozioma osnowa geodezyjna

Instrukcja techniczna G-2. Wysokoséciowa osnowa geodezyjna

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne
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D - 01.02.03. ROZBIORKI OBIEKTOW KUBATUROWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru Robot
zwigzanych z wyburzeniem elementéw podpér i ustroju niosgcego, a takze rozbidrka wyposazenia
istniejagcego obiektu i elementow drogi.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotyczg zasad prowadzenia Rob6t zwigzanych z demontazem
elementéw mostu istniejacego .
W zakres robo6t wchodzi demontaz i wyburzenie:

- balustrad

- kap chodnikowych

- nadbetonu

- czgSciowej rozbiorki skrzydet

- nawierzchni i izolacji jezdni i chodnikéw na obiekcie

- nawierzchni jezdni i chodnikéw na dojazdach

- umocnienia skarp

- odwodnienia
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWiORB sag zgodne z zamieszczonymi w STWiORB D-
M.00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt. 1.4.
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogoblne wymagania dotyczace Robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 1.5.
2. MATERIALY
Za wykonane rusztowania potrzebne do rozbio6rki obiektéw odpowiada dozér Wykonawcy.
Rozbiérka mostu powinna by¢ wykonywana tylko przez upowaznione do tego, przeszkolone ekipy
specjalistyczne pod odpowiednim nadzorem.
3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt. 3.
3.1. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt. Zastosowany sprzet powinien
by¢ uzgodniony i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt.
4.
Wybor miejsca sktadowania materiatow z rozbiorki wraz z uzyskanie niezbgdnych pozwolen i kosztow
sktadowania nalezag do Wykonawcy. Wybdr §rodkéw transportu zalezy od warunkow lokalnych.
Transport elementdw stalowych na miejsce wskazane przez Zamawiajacego.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonywania Robdét podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 5.
Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wyburzeniem obiektow budowlanych Wykonawca opracuje
i uzgodni z odpowiednimi wtadzami ,,Projekt gospodarki odpadami” zgodnie z wymagania przepisow
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z p6zniejszymi zmianami).
5.1. PROJEKT TECHNOLOGII | ORGANIZACJI ROBOT
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robdt oraz Program
Zapewnienia Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg prowadzone Roboty. Projekt
Technologii i Organizacji powinien zawiera¢ Projekt Technologiczny Rozbidrki, zawierajacy:
— analizg statyczno - wytrzymatosciowg konstrukeji dla poszczegdlnych etapow jej rozbierania,
— podziat rozbieranej konstrukcji na czesci
— analize statecznos$ci konstrukcji w trakcie rozbiorki, udowadniajacy statecznos$¢ nie rozebranejczesci

konstrukcji dla kazdego z etapow rozbiorki oraz statecznos¢ rozbieranych elementow w trakcie ich

przemieszczania,
— technologi¢ robot rozbiérkowych, w tym sposob roztaczenia stykow
— opracowanie pomostow roboczych, uchwytow i urzadzen pomocniczych oraz stezen niezbednych
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dla prowadzenia robo6t, a wyniktych z przyjetej technologii pracrozbidrkowych,
— technologi¢ rozbidrek przy uzyciu rusztowan.
— opracowanie sposobu odwozu elementéw
— opracowanie wytycznych zabezpieczenia i warunkow BHP w trakcie prowadzenia robét,
— opracowanie sposobu zabezpieczenia bezpieczefistwa ruchu nadrodze,

opracowanie harmonogramu og6lnego,
5. 2 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
Przed wykonaniem robdt rozbidrkowych Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia
szczegOlowej inwentaryzacji konstrukcji stalowej przewidzianej do rozbiorki oraz sporzadzenia
dokumentacji inwentaryzacyjnej, w ktorej okreslony bedzie cigzar calej konstrukeji.
Przy pracach rozbiérkowych i wyburzeniowych maja zastosowanie ogélnic obowigzujace przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy w robotach budowlanych.
Zabezpieczy¢ nalezy wszystkie znajdujace si¢ w poblizu rozbieranego obiektu urzadzenia takie jak:
latarnie, sthupy z przewodami itp. przed ewentualnymi uszkodzeniami.
Wszystkie przejscia i przejazdy znajdujace si¢ w zasiggu robot rozbidrkowych powinno si¢ zabezpieczy¢
lub wytyczy¢ drogi, a objazdy i obejscia wyraznie oznakowac. Nalezy odlaczy¢ sieci wodociggowe,
elektryczne, telefoniczne. (,,Przektadke” urzadzen obcych wykona¢ przed robotami rozbiorkowymi)
5.3. ROZBIORKA OBIEKTOW MOSTOWYCH
5.3.1. Nawierzchnia.
Wykonawca zobowigzany jest usuni¢cia wszystkich warstw rozbieranej nawierzchni. Wszystkie
produkty powstale przy usuwaniu nawierzchni muszg by¢ odwiezione w miejsce sktadowania i z
utylizowane. Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przyleglego
przed zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét. Niedopuszczalne jest zrzucanie produktow
rozbiorki na przylegly teren.
5.3.2. IZOLACJA
Zalozona technologia usuwania izolacji musi zapewni¢ catkowite usunigcie wszystkich warstw izolacji
Iacznie z materiatem gruntujacym.
Wszystkie produkty powstale przy usuwaniu izolacji musza by¢ odwiezione na sktadowisko odpadow.
Niedopuszczalne jest zrzucanie produktow rozbiorki na przylegtly teren.
5.3.3. ROZBIORKA KONSTRUKCJI NIOSACEJ
Przy prowadzeniu robot rozbidrkowych ustroju niosgcego nalezy stosowaé rusztowania dla podparé
konstrukcji i rusztowania zabezpieczajace przed spadaniem elementdéw stalowych i zelbetowych na teren
potozony pod obiektami oraz podesty robocze.
Prefabrykowane plyty pomostu demontowaé w calosci lub sposobem wyburzenia mlotami
pneumatycznymi lub elektrycznymi wzglednie, gdy zezwalaja na to warunki lokalne, sposobem
hydrodynamicznym, bez stosowania robot strzatlowych.
W trakcie trwania robot rozbidrkowych nalezy zapewnié przepustowosci koryta rzeki na kazdym etapie
rozbidrki. Nie wolno dopusci¢ do spigtrzenia wody w wyniku wpadnigcia elementéw konstrukeji do rzeki
— gruz i inne elementy nalezy bezzwlocznie usuwac z koryta rzeki.
Wszystkie zdemontowane elementy stalowe nalezy przetransportowaé na miejsce wskazane przez
Zamawiajacego.
Prace nalezy prowadzi¢ $cisle z Projektem Technologicznym Wyburzen
Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP a w
szczeg6lnoscei:
— zabezpieczy¢ teren przed osobami postronnymi (ogrodzenia, znaki ostrzegawcze),
— zapoznaé pracownikow ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,
— zaopatrzy¢ pracownikow w potrzebny sprzgt ochronny (hetmy, okulary, rekawice).

5.3.5. ROZBIORKA ISTNIEJACYCH PODPOR

Istniejace pale stalowe nalezy usunaé a otwory starannie wypetni¢ gruntem
zsypowym. Prace nalezy prowadzi¢ §cisle z Projektem Technologicznym Wyburzen
Wykonawca zobowiazany jest do przestrzegania przepiséw BHP a w szczegdlnosci:

— zabezpieczy¢ teren przed osobami postronnymi (ogrodzenia, znaki ostrzegawcze),
— zapoznaé pracownikow ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,
— zaopatrzy¢ pracownikow w potrzebny sprzet ochronny (hetmy, okulary, rekawice).

5.3.5. ROZBIORKA POZOSTALYCH ELEMENTOW

Balustrady nalezy zdemnontowaé tak, aby nie ulegly uszkodzeniu. Nalezy je odcig¢ mechanicznie od
marek. Pozyskane balustrady nalezy przetransportowa¢ w miejsce wskazane przez Zamawiajacego.
6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

24



Remont mostu przez rzeke Stradyk w miejscowosci Jarzeri M.10.03.02

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 6. Kontrola
jakos$ci wykonanych robot rozbiérkowych (wyburzeniowych) polega na:

— sprawdzeniu kompletnosci wykonania rozbiorek,
— sprawdzeniu prawidtowosci zabezpieczenia i oznakowania prowadzonych robot,

— sprawdzeniu zgodno$ci prowadzenia robot z projektem organizacji i harmonogramem Robdt oraz
Projektami Technologicznymi Wyburzen,

— sprawdzeniu  prawidlowo$ci  wykonania  ewentualnych ~ pomostéw  roboczych i
podestéw zabezpieczajacych przed spadaniem gruzu,

— sprawdzeniu prawidlowosci zasypania wykopow wg ST M.11.01.04

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostkg obmiarowg jest: 1 m3 (metr szeScienny), 1m2 (metr kwadratowy) oraz 1 T
(tona) wyburzonego obiektu mostowego i elementéw wyposazenia.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne™ pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.1. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena jednostkowa obejmuje:

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakos$ci
— opracowanie Projektu Technologicznego Wyburzen

— zakupy i koszty zakupu potrzebnych materiatow,

— dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiatow,

— koszt zapewnienia niezb¢dnych czynnikow produkcji

— wykonanie wszystkich czynno$ci 1 pomiaréw przy rozbiorkach poszczegdlnych elementow
wymienionych w p.5.3

— odwdz elementow stalowych na miejsce wskazane przez Inwestora

— odwoz na wysypisko i utylizacja wszystkich pozostatych materiatow pochodzgcych zrozbidrek

— optaty za sktadowanie,

— uporzadkowanie placu budowy,

— wykonanie zabezpieczen z ich p6zniejsza rozbiorka

— o0znakowanie miejsca Robét i jego utrzymanie

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i1 odbioru robot
zwigzanych z wytyczeniem obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
na obiektach inzynierskich.

2. Materialy

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w DM.00.00.00 "Wymagania
ogolne"

Do wykonania Robot konieczne sa nast¢pujace materialy: stupki betonowe, rury stalowe, trzpienie stalowe, pale
drewniane.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Do wykonania Rob6t konieczny jest sprzet geodezyjny wysokiej doktadnosci taki jak:

— dalmierze,

— niwelatory,

— teodolity,

— miernicze taSmy stalowe lub parciane.

Jakikolwiek sprzet nie gwarantujacy zachowania wymagan jakosciowych Robot zostanie przez Inzyniera
zdyskwalifikowany i nie dopuszczony do Robét.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w DM.00.00.00 "Wymagania og6lne".

Dopuszczalny jest dowolny rodzaj $rodkéw transportowych zaakceptowany przez Inzyniera, stuzacy do przewozu
geodetow, sprzetu geodezyjnego oraz materiatdw potrzebnych do realizacji Robot.

5. Wykonanie Robét

Ogolne zasady wykonywania Robét podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca przed przystgpieniem do Robot przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji
Robot oraz Program Zapewnienia Jakos$ci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty.

5.1. Wyznaczenie punktéow wysokosciowych

Wszystkie punkty wysokoS$ciowe i repery robocze przy obiektach mostowych muszg by¢é nawigzane do reperow
panstwowych. Wykonawca powinien zatozy¢ nowe punkty wysokosciowe (stupki betonowe z bolcem), ustali¢ ich
wysoko$¢ w stosunku do reperéw panstwowych i chroni¢ je przez caly czas realizacji budowy. Punkty wysoko$ciowe
nalezy umieszcza¢ poza granicami projektowanego obiektu w miejscach dostepnych, nie ulegajacych zniszczeniu z
doktadnoscia do 0,5 cm.

5.2. Wyznaczanie obiektu inzynierskiego

Roboty dla obiektu inzynierskiego polegaja na:

— wyznaczeniu osi i krawedzi obiektu inzynierskiego

— wyznaczeniu osi pali, fundamentéw i podpor

— Wyznaczeniu osi i rzednych tozysk,

— wyznaczeniu usytuowania kraweznikow, elementdw odwodnienia, itp.
Doktadno$¢ wyznaczenia osi podtuznej i osi podpor +1,0 cm.

Doktadno$¢ wyznaczenia rzgdnych do £1,0 cm w stosunku do rzgdnych okre§lonych w Dokumentacji Projektowe;.
Roboty dla przepustu polegaja na:

—  wyznaczeniu osi i rzednych przepustu

— wykonaniu innych prace pomiarowych niezbednych do wykonania przepustu.
Doktadno$¢ wyznaczenia dla przepustow wynosi +1,0 cm.

6. Kontrola jakosci Robot
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w DM.00.00.00 "Wymagania og6lne™.
Wymagania dla Rob6t pomiarowych:

- wysokos$¢ reperow +0,5cm,
- wysokosci elementow projektowanych + lcm,
- doktadnosci pomiarow poziomych +1cm/50 m.
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7. Obmiar Robét
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w DM.00.00.00 "Wymagania og6lne™.

7.1. Jednostka obmiarowa
Nie dotyczy.

8. Odbidr Robot

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Odbidér Robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci wyznaczonych elementéw z Dokumentacjg Projektows.

Roboty objete SSTWiORB odbiera Inzynier na podstawie przedstawionych przez Wykonawce szkicow, dziennikow
pomiarowych i protokotéw. W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robét z wymaganiami, roboty uznaje si¢
za niezgodne z Dokumentacja Projektows i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. Podstawa platno$ci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

9.1. Cena ryczaltowa

Cena ryczaltowa wykazu ptatnosci dla poszczegdlnych odcinkéw robot bedzie zawiera¢ wszystkie koszty jakie

Wykonawca bedzie musial ponies¢ w zwigzku z realizacjg inwestycji (wykonaniem i odbiorem rob6t budowlanych).

Cena ryczattowa wykazu powinna zawierac:

—  opracowanie wszystkich opracowan wymienionych w pkt.5 niniejszej SSTWIORB wraz z niezbednymi
uzgodnieniami;

—  wykonanie wszystkich czynnosci okreslonych w niniejszej SSTWiORB oraz wynikajacych z opracowan
wykonanych przez Wykonawce, wymienionych w pkt.5 niniejszej SSTWiORB;

—  pozyskanie niezbgdnych materiatow geodezyjnych;

—  wyznaczenie osi i rzednych obiektow,

—  zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robot lub wynikajacych z
przyjetej technologii robdt;

—  wykonanie niezbednych zgloszen i innych czynnosci przewidzianych odpowiednimi przepisami;

—  zakup i transport materiatow i sprzetu;

—  wszystkie inne pomiary wynikle z prowadzonych robot w tym zatozenie osnowy geodezyjne;j;

— oznakowanie miejsca Robét i jego utrzymanie;

—  zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji;

—  prace pomiarowe;

—  stabilizacj¢ punktow w terenie;

— wykonanie powykonawczej dokumentacji geodezyjnej.

10. Przepisy zwiazane

Instrukcja techniczna O-1. Ogo6lne zasady wykonywania prac geodezyjnych, GUGIK, 1979 ze zm. z 1983 r.
Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK, 1980 r.

Instrukcja techniczna G-1. Pozioma osnowa geodezyjna, GUGIK, 1979 r. ze zm. z 1983 r.

Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1980 r. ze zm. z 1983 r.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK, 1979 r. ze zm. z 1983 r.

Whytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1987 r.

Whytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1987 r.

Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. z 2005 r. Nr 240, poz. 2027 z p6zn.zm)
Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 2 kwietnia 2001 r. w sprawie geodezyjnej ewidencji
sieci uzbrojenia terenu oraz zespotoéw uzgadniania dokumentacji projektowej (Dz.U. z 2001 r., Nr 38, poz. 455)
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Remont mostu przez rzeke Stradyk w miejscowosci Jarzen M.11.07.01

1.Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét zwigzanych
whbiciem pali no$nych z rur stalowych w trakcie realizacji zadania ,,Budowa mostu w Podzamczu”.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z whiciem pali z rur stalowych dla
obiektow mostowych i obejmuja :

e projekt warsztatowy wykonania stalowych pali rurowych ze stali S235

e whbicie pali zgodnie z dokumentacjg projektowa

e zbrojenie pali wg M.12.01.02

e wypekienie pali mieszanka betonowa wg M.13.01.00

1.4. Okreslenia podstawowe

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST D-
M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST 1
poleceniami Kierownika Projektu (Inzyniera).
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

Materiatami stosowanymi do wykonania robot wedtug zasad niniejszej ST sa:

o tylko materialy zaakceptowane przez Kierownika Projektu (Inzyniera).

e rury stalowe bez szwu, przewodowe wg PN-80/h-74219
Rury powinny mie¢ oznaczone trudno-zmywalng farbg ich gabaryty, numer partii i dat¢ produkc;ji.
Stal powinna spetnia¢ wymagania norm PN-86/M-84018 i PN-88/M-84020.

3. Sprzet

Wykonawca przystgpujacy do wbijania pali powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:
o kafar o masie mtota dostosowanej do masy pala,
e  zuraw samochodowy — do podnoszenia pali,
e  spawarki elektryczne.

4. Transport

Transport pali powinien odbywac si¢ po odpowiednio przygotowanych i wyznaczonych drogach dojazdowych, w razie
potrzeby ze specjalnymi znakami ostrzegawczymi i informacyjnymi. Pojazdy stuzace do transportu powinny spetniaé
warunki techniczne wymagane w ruchu drogowym.

Transport powinien zapewniac:

e stabilno$¢ pozycji zatadowanych materiatow,
e zabezpieczenie grodzic przed ich uszkodzeniem,
e kontrole zatadunku i wytadunku.

Pale nalezy uktada¢ réwnomiernie na calej powierzchni tadunkowe;.

5. Wykonanie robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne™.
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5.1. Zakres wykonywanych robot.

Wykonawca przed przystapieniem do robot zwigzanych z wbiciem $cianki szczelnej powinien wykonaé Projekty:
pomostow roboczych, §cianki szczelnej i ewentualnej konstrukcji rozporowej oraz przedstawi¢ je do akceptacji
Kierownikowi Projektu (Inzynierowi). Grodzice stanowi¢ bedg zabezpieczenie wykopow.

5.1.1. Wykonanie pomostow roboczych

Przed przystgpieniem do wbijania, nalezy wykona¢ na podstawie ww. Projektu pomosty robocze dla kafara. Po
wykonaniu rob6t pomosty nalezy rozebra¢. Mozliwe jest wykonanie pomostow roboczych, ktore beda stuzyly do
whbijania pali.

5.1.2. Roboty przygotowawcze.

Pale na placu budowy nalezy uklada¢ w stosach z przektadaniem ich warstw drewnianymi dylami, ktorych gdrne
ptaszczyzny powinny by¢ w jednym poziomie. W pionie dyle powinny by¢ jedne pod drugimi. Rozmieszczenie stosow
pali powinno zapewnia¢ do nich swobodny dostep. Przed przystgpieniem do robdt palowych nalezy sprawdzic¢
zgodno$¢ pali z Dokumentacja Projektowg oraz ich stan. Pale uszkodzone nalezy usuna¢ z placu budowy.

5.1.3. Zasady wbijania pali z rur stalowych.

Pali nie nalezy rzuca¢, gwaltownie podnosi¢ i wlec po ziemi. Przed rozpoczgciem wbijania nalezy zapewnié
wspotosiowos¢ pala i mlota. W przypadku uszkodzenia pala nalezy odcigé uszkodzony odcinek . Przy powtarzaniu si¢
uszkodzen gtowic nalezy zmieni¢ parametry miota. Wbijanie pali nalezy przerwac, gdy uzyskuje si¢ wymagane wpedy .
Dobér masy mlota do wbijania nalezy uzalezni¢ od wielkos$ci uzyskiwanych wpedow i od masy pali.

Nie nalezy dazy¢ do wbijania pali do rzednej projektowanej mimo matego wpedu. Scianke szczelng nalezy zaglebi¢ w
warstwe gruntu nieprzepuszczalnego.

Wped pali nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm. W przypadku miotéw wolnospadowych i parowo-powietrznych
pojedynczego dziatania oblicza si¢ wped $redni z 10 uderzen mtota. Przy stosowaniu miotdéw uderzajacych z duzymi
czestotliwosciami mierzy si¢ wped uzyskany w ciggu 1 min. dziatania mtota i oblicza si¢ $redni wped. Wyniki
pomiaréw wpedu sa whasciwe jedynie wtedy, gdy glowica pala jest nicuszkodzona. W czasie robot palowych nalezy
prowadzi¢ Dziennik wbijania pali.

6. Kontrola jakoS$ci robot
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
6.1. Elementy stalowe

Przed przystapieniem do wbijania nalezy sprawdzic:

e wymiary i jako$¢ pali przygotowanych do wbicia

e geodezyjne wytyczenie pali.
Pale nie powinny by¢ powyginane, a ich konce nie moga by¢ uszkodzone. Materialy przeznaczone do wbudowania
powinny by¢ zgodne z PN lub posiadaé Aprobatg techniczng, posiadac atest producenta oraz uzyska¢ kazdorazowo
przed wbudowaniem akceptacj¢ Kierownika Projektu (Inzyniera) z wpisem do Dziennika Budowy.
W trakcie wbijania pali nalezy kontrolowac¢ ich wped. Po wbiciu pali nalezy sprawdzi¢ jej potozenie w planie i
wysokosciowe. Tolerancje wbijania sg nastgpujace: 0,5 $rednicy pala w poziomie oraz 1,00 cm w pionie.

7. Obmiar rob6t

Nie dotyczy.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i pisemnymi decyzjami
Kierownika Projektu (Inzyniera).
Podstawa dokonania oceny ilosci i jako$ci robdt sg nastepujace dane i dokumenty:
o Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,
e Dane geotechniczne zawierajace informacje o rodzaju gruntu, w ktérym wykonywane byly roboty
fundamentowe,
e Dziennik Budowy,
e Dziennik whijania pali.
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9. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne™.
Ptatno$¢ za szt. pala nalezy przyjac¢ zgodnie z kwota ryczattowg przyjeta za 1 mb pala, oceng jakosci wykonanych robot
i jako$ci uzytych materialdéw na podstawie wynikéw pomiarowych i badan.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

wykonanie Projektéw pomostéw roboczych, wbicia (i ewentualnego rozparcia) pali,

transport pali,

montaz, demontaz i przemieszczanie urzadzenia do wbijania pali w obrgbie budowy,
przygotowanie i rozbiérka pomostéw roboczych,

przygotowanie pali do wbicia,

whbicie pali do wlasciwej glebokosci z zapewnieniem szczelno$ci potaczen,

przyciecie pali — gdy jest to konieczne,

przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych w specyfikacji.

10. Przepisy zwiazane

[1]
[2]
(3]
[4]
[5]
(6]

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. No$no$¢ pali i fundamentéw palowych.
PN-86/M-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie przechowywanie i transport.
PN-92/H-01106 Stal. Ogélne warunki techniczne dostaw wyrobow.

PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.
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1. Wstep

1.1. Okreslenia podstawowe

Szczegbtowo okreslone w STWiIORB M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.3

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych oraz zaleceniami
Inspektora.

1.2. Ogélne wymagania dotyczace Robot
Szczegbtowo okreslone w STWiIORB M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

1.3. Wspélny Stownik Zamoéwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamoéwienia podano
w DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”

2. Materialy
2.1. Akceptowanie uzytych materialow.

Akceptacja zgloszonych w programach wytwarzania i montazu (pkt. 5.1.2. 1 5.1.3.) dostawcoéw materialdéw nie oznacza
akceptacji materiatow. Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii
materiatow.

Do budowy konstrukcji inzynierskich stosowa¢ mozna wylacznie materiaty, ktorych dostawcy posiadaja dopuszczenie
do obrotu wg ustawy ,,Prawo budowlane” oraz Aprobaty Techniczne IBDiM.

2.2. Stal konstrukcyjna.

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Stal do konstrukcji
zaleca si¢ aby zostala wyprodukowana przez hute posiadajacg wdrozony system kontroli jakosci ISO.

2.2.2. Wyroby ze stali konstrukcyjnej.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej musza spehiaé
wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
. dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-81/H-92121,
dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127,
dla walcowki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,
dla katownikow réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,
dla kgtownikow nierdwnoramiennych wg PN-81/H 93402,
dla ceownikéw PN-86/H-93403,
dla teownikéw wg PN-55/H-93406,
dla dwuteownikow wg PN-86/H-93407,
dla rur stalowych bez szwu wg PN-80/H-74219,
dla lin PN-68/M 80201,
dla stali i staliwa do wyrobu tozysk wg PN-82/§-10052.

2.3. Laczniki i materialy spawalnicze.

ZamoOwienia na laczniki 1 materialy spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji inzynierskiej u
zaakceptowanych przez Inspektora wytworcow tych materialow. Na Wytworcy konstrukeji ciagzy obowigzek
egzekwowania od dostawcOéw i1 przechowywania atestow potwierdzajacych spelnienie wymagan postawionych w
normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materialu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawa
kazdej partii tacznikow i materialdow spawalniczych. Badania, ktéore warunkuja wystawienie atestow Wytworca
Tacznikow lub materialow spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Materiaty pochodzace z zapasow Wytwaércy
konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora na koszt wlasny Wytworcy konstrukeji.
Spetione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

e dla $rub pasowanych PN-61/M 82331, PN-66/M 82341, PN-66/M 9\82342 i PN-81/H-84023,

e dla nakretek do $rub PN-86/M 82144,

e dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka PN-86/M 82153,
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e dla podktadek pod $ruby PN-77/M 82002, PN-77/M 82003, PN-78/M 82005, PN-78/M 82006, PN-77/M 82008,
PN-79/M 82009 i PN-79/M 82018,

dla $rub montazowych wg PN-85/M 82101,

dla elektrod wg PN-74/M 69430 i PN-88/M 69433,

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M 69420,

dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/M 69355,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M 69356.

Wytworca powinien przestrzega¢ okresOw waznos$ci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcey.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed
korozja i w sposdb umozliwiajacy segregacje na poszczegOlne asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy
przechowywaé ponad podloga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od
pozostatych.

3. Sprzet

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w programie montazu (pkt. 5.1.3.)
obowigzani s3 do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektor jest uprawniony
do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe 1 zbiorniki ci§nieniowe posiadajg wazne $wiadectwa wydane przez Urzad
Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inspektora jest zobowigzany do prébnego uzycia sprz¢tu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

4. Transport
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

4.1. Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u wytworcy.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywacé si¢ tak, aby
powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwate skladowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiadaé oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oznaczenia i cechy
muszg by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobdéw nalezy przenie$¢ oznaczenia
na cze$ci pozbawione oznaczen.

4.2. Transport na miejsce montazu.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob, aby mogly byé
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych napr¢zen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwo$é¢ ich uszkodzenia
szczegolnie chronione musza by¢ elementy stykow montazowych.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy
wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy nakladkowe czy blachy stanowiace
polaczenia musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy srub
montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, podktadki, nakretki czy drobne blachy powinny by¢
przewozone w zamknigtych pojemnikach. Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja
powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢
one transportowane w innej pozycji je$li beda odpowiednio zabezpieczone przed utratg stateczno$ci i innymi
uszkodzeniami. Inspektor w razie potrzeby moze zadaé wykonania odpowiednich obliczen. Sposéb mocowania
elementow musi wykluczy¢é mozliwo$¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsunigcia si¢ ich w czasie transportu.
Przewozone elementy powinny by¢é zaladowane w ten sposob, aby nie przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni
ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktoregokolwiek z wymiaréw skrajni lub dopuszczalnych
cigzarow pojazdow nalezy uzyska¢ zgod¢ DODP i Zarzadow Drogowych w miastach prezydenckich, przez ktérych
tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwoj przewozacy czgéci ponadwymiarowej konstrukcji powinien byé
oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochod pilotujacy.

4.3. Odbiér konstrukeji po roztadunku.

Jezeli Zamawiajacy zawart oddzielnie umowy na:

. wytworzenie konstrukcji,

. montaz konstrukcji na miejscu budowy,

z r6éznymi podmiotami gospodarczymi, woéwczas Wykonawca montazu musi dokonaé¢ odbioru konstrukcji po
roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w obecnosci
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przedstawiciela Inspektora i powinien by¢ przez Inspektora zaakceptowany. Wytworca konstrukeji powinien dostarczy¢
wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktore beda uzyte na
miejscu budowy np. komplet $rub. Z dostawy wylaczone sa farby i materialty spawalnicze, ktoérych stosowanie jest
ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujace zastosowane podczas wytwarzania
materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioré6w zgodnie z pkt. 5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadaja zatozonej w
dokumentacji projektowej geometrii. Dopuszczalne odchylki nie powinny przekracza¢ odchytek podanych w pkt.
2.4.2.8.12.8. PN-89/S-10050.

Jesli usuwanie odchyltek i uszkodzen Inspektor uzna za konieczne, to Wytworca przedstawia Inspektorowi do akceptacji
projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywacé
bez obecnosci przedstawiciela Inspektora. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukeji, a do ich wykonania powinien
przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu
dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja peknigeia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czgs¢) zostaje
zdyskwalifikowany.

5. Wykonanie Robot
5.1. Warunki ogdlne.

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytwaorcy konstrukcji stalowych i Wykonawcy montazu.

Wytworca konstrukcji powinien razem =z oferta przetargowa dostarczy¢é Inspektorowi kopi¢ certyfikatu
poswiadczajacego posiadanie wdrozonego systemu kontroli jakosci ISO, a kazdy wyrdb (wytop) musi posiadaé atest co
najmniej 3.1.B ze sprawdzeniem na rozwarstwienie w klasie K6. Wytworca nie moze przenies¢ wytwarzania catosci lub
cze$ci konstrukeji do innej wytworni bez zgody Inspektora. Zatwierdzeni przez Inspektora podwykonawcy Wytworcy
musza rowniez spetnia¢ wszystkie wymogi takie jak sa postawione dla Wytworcy.

5.1.2. Program wytwarzania konstrukcji w wytworni.

Rozpoczegcie robot moze nastagpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu robot. Program
sporzadzany jest przez Wytworce. Program powinien zawiera¢ deklaracje Wytwoércy o szczegélowym zapoznaniu si¢ z
projektem technicznym i Specyfikacjami oraz:

1) harmonogram realizacji,

2) informacje¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji,

4) informacje o dostawcach materiatow,

5) informacje o podwykonawcach,

6) informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

7) projekt technologii spawania,

8) sposoOb przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

9) inne informacje zadane przez Inspektora,

10) ewentualne zgloszenie potrzeby uscislen lub zmian w dokumentacji projektowej. Program robdot musi

uwzgledniaé spetnienie wszystkich ustalen zawartych w Specyfikacji Ogolnej , a takze w Specyfikacji Szczegdtowej,
jezeli taka jest czgscia umowy.
Rysunki warsztatowe sporzadza Wytwoérca na wlasne potrzeby i na wlasny koszt.

5.1.3. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy.
Rozpoczecie robot moze nastgpi¢é po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu montazu. Program
sporzadzany jest przez Wykonawcg montazu. Program powinien zawieraé protokot odbioru konstrukcji od Wytworcy
oraz:
1) harmonogram terminowy realizacji,
2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,
3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,
4) projekt montazu,
5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach niz
przewiduje to projekt techniczny,
6) informacje o podwykonawcach,
7) informacje o podstawowym sprzgcie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,
8) projekt technologii spawania (jesli wystepuje),
9) sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji,
10) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczefistwa o0sOb, ktdére mogg znalezé sie w obszarze prac
montazowych,
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11) inne informacje zadane przez Inspektora.

5.1.4. Akceptowanie stosowanych technologii.
Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w dokumentacji projektowej, lub zachodzi
konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje Inspektora.

5.1.5. Kontrola wykonywanych robét.

Inspektor jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i1 odbiorow
czgéciowych, na czas ktorych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inspektor podejmuje decyzj¢ o
kontynuowaniu robot.

5.1.6. Dziennik wytwarzania konstrukcji i dziennik budowy.

Decyzje Inspektora sa przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach:
1) wytwarzania konstrukcji (w Wytwarni),

2) budowy (w trakcie montazu).

5.2. Wykonanie konstrukcji w Wytworni.

5.2.1. Obrébka elementow.

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobdw ze stali konstrukcyjnej.

Wytwarzanie konstrukeji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiarow i prostoliniowos$ci uzywanych wyrobow ze stali
konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby, w ktorych odchytki wymiarow i ksztaltow nie
przekraczaja dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2.

5.2.1.2. Ciecie elementow i obrabianie brzegéw.

Cigcie elementdéw i obrabianie brzegdéw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami projektu technicznego, ale tak by
zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkow stali stosowaé cigcie gazowe
(tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne a dla elementdow pomocniczych i drugorzednych rowniez rgczne. Brzegi
po cigciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia
nalezy wyrownac na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementow sasiednich.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktére podlega¢ beda
zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cigciu nalezy wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub
wigkszym. Przy cigciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktore bgda poddane
przetopieniu w nastgpnych operacjach spawania oraz te, ktore osiagnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. wg PN-
76/M 69774. Po cigciu tlenowym powierzchnie cigcia i powierzchnie przyleglte powinny by¢ oczyszczone z zuzla,
gratu, naciekow i rozpryskéw materiatu.

Doktadnos¢ cigcia : Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1.5 12
Powyzsze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktorym pozostawia si¢ zapas montazowy.

5.2.1.3. Prostowanie i giecie elementéw.

Wytworca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora wykona¢ probne uzycie sprzg¢tu przeznaczonego do
prostowania i giccia elementéw. Roboty moga by¢ kontynuowane jesli pomierzone po prébnym uzyciu odchytki nie
przekroczg wartosci podanych w PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wystapienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje
odrzucenie wykonanych elementow.

Podczas gigcia nalezy przestrzega¢ zalecen PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie 1 gigcie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikow i ksztaltownikow
dopuszcza si¢ w przypadkach, gdy promienie krzywizny r sa nie mniejsze, a strzatki ugigcia f nie wigksze niz graniczne
dopuszczalne wartosci podane w tabeli 1 z PN-89/S-10050.

W tabl. 1 podaje si¢ wyciag z w/w tabeli dla blach i ptaskownikéw.

Przy prostowaniu i gigciu na zimno nie wolno stosowac uderzen, a stosowac nalezy sity statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugigcia lub promienia krzywizny podanych w tab. 1.
prostowanie i giecie elementdéw stalowych nalezy wykonac¢ na goraco po podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢

w temperaturze nie nizszej niz 750 9C. Obszar nagrzewania materialu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar
prostowany lub odksztalcany. Ksztaltowniki nalezy nagrzewaé rownomiernie na catym przekroju.

Chtodzenie elementow powinno odbywaé si¢ powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +59C, bez uzycia wody.
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Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie moga wystapi¢ peknigcia lub rysy. Sposob ich ewentualnej naprawy
winien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W elementach ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci (18G2A)
nie powinny wystapi¢ rowniez miejscowe zahartowania.

Tabl.1. Najwicksze warto$ci strzatek ugiecia f i najmniejszej wartosci promieni krzywizny
r dopuszczalne przy gieciu i prostowaniu na zimno elementéw stalowych.

Szkic przekroju Wzgledem | Przy prostowaniu Przy gieciu
osi f : : :
y
S:I: x| XX 12/400s 50s 12/200s 255
¢ b } yy 12/800b
XX 12/720b 90b 12/360b 45h
L-_.\ y-y
—r

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wymiar  nominalny | Dopuszczalne odchytki wymiaru (+),[mm]

[mm]

ponad do przylaczeniowego swobhodnego

500 1000 0.5 15

1000 2000 1.0 2.5

2000 4000 1.5 4.0

4000 8000 2.5 6.0

8000 16000 4.0 10.0

16000 32000 6.0 15.0

32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50

5.2.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych.
Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktorych doktadnos¢ nie zostata podana w dokumentacji technicznej lub
innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl.2, przy czym rozréznia sig¢:

. wymiary przylaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu,
warunkujace prawidlowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukeji,
) wymiary swobodne, ktorych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.5. Dopuszczalne odchytki od linii prostej

Dopuszczalne odchytki prostosci elementow (pretéw $ciskanych, pasow Sciskanych) od podpory do podpory lub od
wezta do wezta stezen wynosza 1/1000 dhugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla elementow rozcigganych odchytki
moga by¢ dwukrotnie wigksze.

5.2.1.6. Dopuszczalne skrecenie przekroju.
Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunigciem odpowiadajacych sobie punktow przekroju)
wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.

5.2.1.7. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju.
Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza stykami) podano
w tablicy 3.
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Tablica .3.Dopuszczalne odchylki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego
Lp | Rodzaje odchytek Szkic Dopuszczalna
wielkos$¢ lub
1 Odchytki gtéwnych wg tabl.2
wymiarow -+
przekrojow
htA
—e-
A A
2 Nieprostopadto$é 0.01 wymiaru,
potek lub scianek _—$: - lecz nie wiecej niz
A :t 5mm
j |
3 Przesuniecie lub 0.005 h, lecz nie
wygigcie Srodnika wiecej niz
grubo$¢ srodnika
b
A
4 Przesunigcie innych 0.01 b, lecz nie
czesci poza wigcej niz 5 mm
$rodnikiem
A
F——
5 Wybrzuszenie blach 0.005 wymiaru
—e-
A
h
—e-
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5.2.2. Skladanie konstrukcji.

5.2.2.1. Spawanie.

Spawanie elementdéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora projektem technologii
spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji
kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢
sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych zigczy elektrodami stosowanymi do
spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegolnie dotyczy elektrod zasadowych). Kazda spoina powinna by¢ oznaczona
osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu koncach krotkich spoin w odlegtosci 10 + 15 mm od brzegu, a na
dtugich spoinach w odlegto$ciach co 1m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢
odnotowane wszelkie odstgpstwa od dokumentacji technicznej i technologicznej jak réwniez stwierdzone usterki
wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezaco i tak samo potwierdzany przez Inspektora. Za
prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyklej wytrzymatoéci powinna byé wyzsza niz 0 9C, a

stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 OC. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadow
atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zlaczy spawanych. W utrudnionych
warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej
niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowa¢ i uzgodni¢ specjalne srodki
gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Powierzchnie tgczonych elementow na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem
oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tluszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.

Ukosowanie brzegow elementdow mozna wykonywaé rgcznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac
zgorzeling 1 nierdwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia (np. przez zastosowanie
odpowiednich podktadek), aby gran byla jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub wklgsnigcia grani
w podpoinie przyjmowaé wg PN-85/M 69775 wg klasy wadliwosci W1 dla ztaczy specjalnej jakosci 1 W2 dla zlgczy
normalnej jakoS$ci.

Obrébke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng obrébke mechaniczng pod
warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.

Przygotowanie elementow do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkow do spawania) nalezy wykona¢ wg
PN-65/M 69013, PN-75/M 69014, PN-73/M 69015, PN-74/M 69016, PN-65/M 69017, PN-88/M 69018.

Do wykonywania potaczen spawanych mozna uzywac¢ wylacznie materialow spawalniczych przewidzianych w
projekcie technologicznym. Materialy te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin sczepnych nalezy
stosowac spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikdéw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni otuliny
elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow §wiadczy o dlugotrwalym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym
powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcj¢ chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢
elektrody. Suszenie elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Do zlobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektrody grafitowo-weglowe miedziowane w gatunku ESW 252 lub
inne zgodnie z normg PN-67/E-69000. Do Ztobienia tukowego - stosowac elektrody stalowe otulone ECI.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgczy spawanych zgodnie z technologia spawania i
Dokumentacja konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okre§lonych parametrow spawania,
przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie mogg przekraczaé 10 %.

Czotowe spoiny pasow nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego plytek wybiegowych. Ptytki
wybiegowe powinny mie¢ ta samg grubo$¢ i ksztalt co spawane pasy. Po przymocowaniu ptytek (za pomoca zaciskow)
spoiny powinny by¢ na nie wprowadzone na dtugo$¢ co najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych nalezy
przeprowadzi¢ cigcie w odlegloéci co najmniej 3 mm od brzegu pasa, a nastgpnie usung¢ nadmiar przez obrobke
mechaniczng.
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Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakos$ci i odbiorowi. Niedopuszczalne sa rysy lub pegkniecia
w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklg$nigé. W
spoinach nie obrabianych nierd6wnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 % grubos$ci spawanych elementow.

Wady spoin pachwinowych i czolowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe nieniszczace badania
okresla si¢ wg PN-75/M 69703.

Wymaga si¢ zachowania klasy wadliwos$ci nie wyzszej niz W2 wg PN-85/M 69775.

Spoiny powinny by¢ zbadane prze$wietleniem zgodnie z planem przeswietlen lub badan ultradzwigkowych wg PN-
89/M 70055/02 podanym w projekcie technologii spawania. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa
wytworni oraz wskaznik jako$ci obrazu wg PN-77/M 70001. Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej
oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie przeswietlen lub badan ultradzwickowych, a na okres przeswietlania
spoiny nalezy na konstrukcji umie$ci¢ oznaczenie spoiny z podziatem spoin dtugich.

Wszystkie spoiny czotowe nalezy prze$wietla¢ na catej ich dtugosci. Na podstawie radiograméw wykonanych wg PN-
72/M 69770 oraz wad spoin okreslonych wg PN-75/M 69703 i wykrytych przeswietleniem wg PN-74/M 69771 nalezy
okresli¢ klasg spoiny zgodnie z PN-87/M 69772 i PN-85/M 69775. Klasa ta powinna by¢ wpisana do protokotu badan
spoin.

Spoiny czolowe specjalnej jakosci powinny odpowiadaé klasie wadliwosci ztacza R1, a normalnej jakosci klasie R2 wg
PN-87/M 69772. Ztacza za pomocg spoin czotowych powinny by¢ zbadane na zginanie wg PN-88/M 69720. Ztacza te
nalezy rowniez zbada¢ na udarno$¢ samej spoiny, strefy przejecia i strefy ciepta materiatu wg PN-88/M 69773.

Spoiny lub ich czg¢sci ocenione w wyniku badan jako nie odpowiadajagce wymaganiom nalezy usung¢ w sposob nie
powodujacy uszkodzen konstrukecji lub powstania w niej dodatkowych napr¢zen. Powtdrnie wykonane spoiny w
miejscu usunigtych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w pelnym zakresie facznie z przeswietleniem.

Przygotowanie brzegow i powierzchni elementéw do spawania.

Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie cigcia wg PN-76/M
69774 nie byly wigksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy glebokim przetopie materiatu rodzimego nie wigksze niz dla klasy
3-3-3-3.

Powierzchnie przylegajace.
Powierzchnie pracujace na docisk powinny by¢ obrobione. Wspotczynnik chropowatos$ci Ra tych powierzchni wg PN-
87/M 04251 nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 um.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoly spawalnicze, ktéorych wymiary ograniczajg mozliwosci transportu.
Nalezy dazy¢, by jak najwigksza czes$¢ spoin byla wykonana automatycznie, a zwlaszcza spoiny taczace pasy ze
$rodnikiem.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Wszystkie spoiny po wykonaniu
podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona marka spawacza. Wykonawca
obowigzany jest dokona¢ badanie spoin i udostgpni¢ je do kontroli Inspektorowi. Badania spoin polegajace na
ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M 69703 prowadzi przedstawiciel Inspektora
osobiscie. Badania radiograficzne i ultradzwickowe wykonywaé moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez
Komisj¢ Kwalifikacyjng MTiGM podczas przewodu kwalifikujacego wytwornie. Inspektor uprawniony jest do
zarzadzania dodatkowych badan stopiwa i zlaczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania,
potwierdzajace jakos¢ robot spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wedtug PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9.

Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ pelnag dokumentacj¢ badan w postaci radiograméw i protokotdéw i przekazacé ja
Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

5.2.2.2. Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu.

Kazdy z segmentoéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzglgdem zgodnosci ksztaltu
geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wigksze od dopuszczalnych muszg by¢é usunigte. Projekt
technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8. normy PN-89/S-10050 ma
by¢ przygotowany przez Wytworce. Projekt opisujacy zakres robot i sposoby technologiczne prostowania musi zostac¢
zatwierdzone przez Inspektora.

Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywaé si¢ powinna w obecnoSci przedstawiciela Inspektora z
przestrzeganiem zalecen PN-89/S-10050.

Wystapienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usuni¢ciu odksztatcen
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacj¢ i odrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Wykonanie elementéw dla montazu wstepnego, transportu i montazu na miejscu budowy.
Elementy, ktore nie pozostajg na trwate w moscie mogg by¢ wykonane wedtug wymagan uzgodnionych jednorazowo
mi¢dzy Wytworceg a Inspektorem. Wymagania te nie musza spelnia¢ warunkdéw zawartych w Specyfikacji Ogoélne;j.
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5.2.2.4. Prébny montaz stalowej konstrukcji mostowej.

Nalezy dazy¢, aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa byla probnie zmontowana przez Wytworce tej
konstrukcji. Probny montaz wytworzonych elementow stalowej konstrukcji mostowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami PN-89/S-10050 pkt 2.4.4.5. i pkt 2.4.4.6.

Do prébnego montazu mozna przystgpi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementéw stalowej konstrukcji
mostowej przez Inspektora oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobéw przeprowadzenia prébnego
montazu i stosowanych technologii.

W razie, kiedy wykonanie w wytworni montazu probnego calej konstrukcji nie jest uzasadnione technicznie i
ekonomicznie (np. w przypadku duzych przesel spawanych na miejscu budowy) Inspektor moze dopusci¢ wykonanie
montazu probnego polegajacego na sprawdzeniu przez przylozenie wymiarow przylegajacych do siebie zespotdw
spawalniczych. Nalezy sprawdzié¢ czy jest zachowane wymagane podniesienie wykonawcze.

Jesli wykonanie pelnego montazu probnego w wytworni nie jest przewidziane, Wykonawca montazu moze oczekiwac
od Inspektora pokrycia kosztow usuwania deformacji konstrukcji powstajacych w czasie scalania. Dopuszczalha
odchytka podniesienia wykonawczego wynosi £10 % projektowanego, pod warunkiem, ze

linia wygigcia wstgpnego ma plynny przebieg (odchytka roznic rzednych w sasiednich punktach nie powinna
przekraczaé 10 % tej wartosci).

Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposob trwaly i wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen i schemat ten
zalaczy¢ do dokumentacji wykonawczej mostu.

O przeprowadzanym proébnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym zawiadamiaé
Inspektora oraz Wykonawce montazu docelowego na budowie.

Na zakonczenie probnego montazu nalezy spisa¢ protokot z jego przeprowadzenia, podajac w nim wszelkie istotne dla
konstrukcji dane, a w szczegolnosci:

. stwierdzenia o zgodno$ci wykonanej konstrukcji z Dokumentacja, wraz ze szczegdétowym omowieniem
odchytek od wymiarow teoretycznych,

. lini¢ podniesienia wykonawczego i odchylki od linii teoretycznej,

. znaki pomiarowe na sgsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem siebie w

zmontowanej konstrukcji.

5.2.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytkq.

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysytka zabezpieczone wedtug Ogodlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru Rob6t Budowlanych Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych M-14.02.00. Wykonanie czynnosci
zwiazanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powlok ochronnych powinno by¢
przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

5.2.2.6. Odbior konstrukcji u Wytwdrcy.

Po wykonaniu montazu probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inspektor dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z
PN-89/S-10050 pkt 2.8. Odbior polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich
badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajacej, ktorej sktad ustala Inspektor,
powinien uczestniczy¢ przedstawiciel przedsigbiorstwa montujacego most. Wytworca powinien przedstawi¢ komisji:

1) projekt techniczny i rysunki warsztatowe,

2) dziennik wytwarzania,

3) atesty uzytych materiatow,

4) $wiadectwa kontroli laboratoryjnej,

5) protokoty odbiorow czegsciowych,

6) protokoét z prébnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokédt z pomiaru geometrii
wytworzonej konstrukgji,

7) inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

5.2.1.7. Dopuszczalne odchytki ksztattu przekroju w obrebie stykow.

Styki spawane nalezy wykona¢ z takg dokladnoscia, aby wzajemne przesunigcia stykajacych si¢ elementdw nie
przekraczaty 1 mm.

Zaleca si¢ pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykajacych si¢ elementéw (dotyczy
szczegolnie stykow montazowych). Dhugos$¢ niepospawana winna wynosi¢ po 600 mm z kazdej strony styku
montazowego dla spoin taczacych srodnik dzwigara gléwnego z pasem dolnym i pasem gérnym lub z blachg poktadu,
oraz 300 mm dla potaczen zeber jezdni i zeber $rodnika. Spoiny te powinny by¢ nastepnie wykonane jako spoiny typu
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K Iub 1/2V, po wykonaniu potaczen $rodnika i pasow stykajacych si¢ elementéw. Szczegdlowe rozwigzania nalezy
poda¢ w technologii spawania. Rozwigzanie to pokazano na Rys.1.

Rys. 1. Swobodne niespawane konce blach przy pasowaniu stykajacych si¢ elementow.

600 600

5.2.1.8. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej.
Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej powinno by¢ nie wigksze niz 2 mm strzatki odchylenia po przytozeniu
liniatu o dhugos$ci Im.

5.2.1.9. Dopuszczalne odchytki konstrukcji uzebrowanych.
Dopuszczalne odchytki podano powyzej w punkcie dotyczacym dopuszczalnych odchytek swobodnych przekroju.

Wszystkie elementy konstrukcji uzebrowanych nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny. Pomiary odchylek w ptytach
uzebrowanych mozna przeprowadza¢ wyrywkowo wg wskazan inspektora nadzoru, przy czym nalezy mierzy¢ co
najmniej 10 % elementow ptyty (blachy, zebra, poprzecznice) w strefach $ciskanych i 5 % w strefach rozciaganych.
Jezeli mierzone odchytki przekrocza wymagania niniejszej normy o wigcej niz 10 %, liczba mierzonych elementow
powinna zosta¢ zwigkszona wg zalecen Inspektora.

Jezeli w zwigkszonej liczbie mierzonych elementéw odchytki przekraczaja 10 % tej liczby, nalezy je usunaé wg
wskazowek w nastepnych punktach niniejszych STWiORB.

5.2.1.10. Usuwanie przekroczonych odchytek.

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora wraz z Projektantem
konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej), czy przekroczone odchytki
wplywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inspektor podejmuje decyzj¢ o ich pozostawieniu wzglednie
usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (iloSciowe lub jakos$ciowe) stanowi jednoczes$nie podstawe do obnizenia
umowionej ceny za wykonana konstrukcje, niezaleznie od usunigcia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspektora stanowig cz¢s¢ dokumentacji
odbioru mostu.

5.2.1.11. Czyszczenie powierzchni i brzegéw.

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inspektor przeprowadza odbior elementéw w zakresie usunigcia gratu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-
10050, PN-87/M 04251, PN-76/M 69774.

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.
5.3.1. Skladowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowiazkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukceji i udostgpnienie go Wytworcy,
by moégt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukcji i usunaé ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje
na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnos¢ poszczegolnych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé si¢ z gruntem lub woda i dlatego nalezy ja uktadaé na
podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposob uktadania konstrukcji powinien
zapewnic :

1) jej statecznos¢ i nieodksztatcalnosé,
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2) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,
3) dobra widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych,
4) zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

W miare mozliwosci nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak w
konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub przy innym podparciu
niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia sprawdzajace stateczno$¢ i wytrzymatosc.

5.3.2. Przemieszczanie element6w konstrukcji do ostatecznego ich polozenia.

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposdb gwarantujacy
jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigdw muszg by¢ podnoszone przy uzyciu
odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysokos¢ 20 cm, brak przeszkod na
drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

Wyznaczenie osi podtuznej mostu i tozysk.

Na podporach mostu nalezy wyznaczy¢ w sposéb trwaly o§ mostu, osie dzwigarow gltdéwnych i osie tozysk.

Osie tozysk nalezy wyznacza¢ dla temperatury tg = 100 C w odlegtosciach od osi $rodka tozysk statych

odpowiadajacych doktadnie rozpigtosciom teoretycznym przesel wg projektu technicznego i rysunkéw warsztatowych.
Przesunigcia tozysk wzglgdem osi podparcia catego mostu nie powinny przekracza¢ 2 mm (wzdtuz osi mostu).
Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez Inspektora i w
razie koniecznosci element musi by¢ zastapiony nowym na koszt wykonawcy robot

5.3.3. Wykonanie polaczen tymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologii spawania
zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢é wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczeg6lnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotno$ci oraz
ostoniecia od wiatrow.

5.3.4. Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy.

5.3.4.1. Potqczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w projekcie technicznym. Jesli zachodzi
potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wlaczajac w to spoiny sczepne) musi by¢ to
zaakceptowane przez Inspektora wpisem do dziennika budowy. Spawanie nie przewidzianych w dokumentacji
projektowej uchwytow montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inspektora. Inspektor
moze zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw montazowych. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w
temperaturach powyzej 5 st. C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja spawacza
jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Koncowe badania spoin
powinny by¢ przeprowadzane nie wcze$niej jak po uplywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajace na
ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M 69703 prowadzi przedstawiciel Inspektora
osobiscie. Koszty badan radiograficznych i ultradzwigckowych ponosi Wykonawca, a wykonywaé je moga jedynie
laboratoria zaakceptowane przez Inspektora. Badania, potwierdzajace jako$¢ robot spawalniczych, prowadzi¢ nalezy
wedhug PN-89/S-10050 pkt 3.2.8. i pkt 3.2.9.

Wytworca zobowiagzany jest gromadzi¢ pelna dokumentacj¢ badan w postaci radiogramow i protokotow i przekazac ja
Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukji.

5.3.4.2. Wykonanie otworéw.

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni, wykonywanie otwordéw i ich rozwiercanie do
ostatecznego wymiaru nalezy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukcji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny mieé prostopadte do elementu. Rozwiertaki i
wiertta powinny by¢ w miar¢ mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworéw dyskwalifikuje
element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych. Wiercenie przez
szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na wlasciwym miejscu. Wszystkie czgsci musza
by¢ starannie docisnigte w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny byé naprawiane
przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inspektora.

5.3.5. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu.
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Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni, gdzie wykonuje si¢
wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem ostatniej (2) warstwy nawierzchniowej. Po
ukonczeniu montazu powtoke antykorozyjng nalezy dokonczy¢ zgodnie z Ogolng Specyfikacja Techniczng.

Zaleca sig¢, aby na pierwszym dzwigarze od strony gornej wody, pierwszego przesta (liczac wg kilometrazu drogi), od
strony wewnetrznej umiesci¢ po zakonczeniu malowania schematyczny rysunek konstrukcji z zaznaczonymi warstwami
zabezpieczenia antykorozyjnego dla poszczegodlnych elementéw glownych. Oznaczenie o ktéorym mowa powinno
zosta¢ naniesione jaskrawym kolorem farby, w miejscu nie zalewanym przez wodg¢ i nie narazonym na zniszczenie z
innego powodu. Oznaczenie to, nanoszone powinno by¢ niezaleznie od wpisu o malowaniu wniesionego do ksiegi
mOostoweyj.

5.3.6. Montaz i rusztowania montazowe.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania analizy obliczeniowej stanéw montazowych konstrukcji stalowej.
Rowniez Wykonawca moze zmieni¢ sposOb montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt do zatwierdzenia u
Projektanta i Inspektora.

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajace z projektu montazu konstrukcji
ustroju niosacego. Zaakceptowany przez Inspektora i projektanta konstrukcji projekt rusztowan nie moze by¢ bez ich
zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementow skladanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-
70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki:

o w rozstawie szeregow pali lub jarzm +5 % rozstawu,
. w wychyleniu jarzm rusztowan z plaszczyzny pionowej £5 % wysokosci jarzm, lecz nie wigcej niz 5 cm,
. W rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu £5 cm.

5.3.7. BHiP i ochrona srodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BHiP i ochronie $rodowiska
odpowiada Wykonawca. Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynno$ci, ktéorych wykonanie naruszyloby
postanowienia tych przepiséw.

6. Kontrola jako$ci Robét
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne”.

6.1. Obowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie Robot, niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inzyniera.

6.2. Odbiory czesciowe.

Harmonogramy odbiorow czg¢sciowych sporzadza Inspektor po zapoznaniu si¢ z programem wytwarzania konstrukcji
(pkt 5.1.2) i programem montazu (pkt 5.1.3.) Harmonogramy stanowia integralng czgs$¢ akceptacji programow. Sposob i
zakres odbiorow cze$ciowych opisane s3 w pkt 5. niniejszej Specyfikacji.

7. Obmiar Rob6t
Nie dotyczy.

8. Odbidr Robot
Koncowy odbidr stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu. Wszystkie obiekty mostowe
muszg by¢ odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkéw okreslonych w pkt .2.8. PN-89/S-10050.
Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie obiektu do eksploatacji nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru
koncowego zawierajacy:
1) date, miejsce i przedmiot spisanego protokdhu,
2) nazwiska przedstawicieli:
. Inspektora,
. jednostki przejmujacej most w administracje,
. Wykonawcy montazu,
3) o$wiadczenie jednostki przejmujacej obiekt w administracje o przejeciu od Wykonawcy kompletnej
dokumentacji budowy w sktad ktorej wchodza:
o projekt techniczny z naniesionymi zmianami,
dziennik wytwarzania w Wytwérni,
dziennik budowy,
atesty materiatow uzytych w Wytworni i podczas montazu,
$wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w STWiORB,
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. protokoty odbiordw czesciowych,;
. inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu.
4) stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z projektem technicznym i wymaganiami STWiORB.
5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od projektu, nie majacych wptywu na nosnosé, walory
uzytkowe i trwalo$¢ obiektu (moga mie¢ wptyw na nalezno$¢ za wykonane roboty),
6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacji,
7) podpisy stron odbioru wg pkt 2) protokoétu.

9. Podstawa platnosci
Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwiazane

PN-89/S-10050
PN-B-06200

PN-85/S-10030
PN-82/S-10052
PN-70/K-02056
PN-69/K-02057
PN-87/M 04251

PN-77/M 82002
PN-77/M 82003
PN-78/M 82005
PN-78/M 82006

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Obcigzenia.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Warto$ci
parametréw.

Podktadki. Wymagania i badania.

Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.
Podktadki okragte zgrubne.

Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M 82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M 82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M 82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wasnosci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M 82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wasno$ci mechaniczne nakretek.

PN-85/M 82101
PN-86/M 82144
PN-86/M 82153
PN-83/M 82171
PN-61/M 82331
PN-66/M 82341
PN-66/M 82342

PN-EN 10204

PN-EN 10027-1
PN-89/S-10050
PN-77/B-06200
PN-68/M 80201
PN-83/M-82039
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-83/M-82343

Sruby z tbem szesciokatnym.

Nakretki szeSciokatne.

Nakretki szeSciokatne niskie.

Nakretki sze$ciokatne powigkszone do potaczen sprezanych.
Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym.

Sruby pasowane z Ibem szesciokatnym z gwintem krotkim.
Sruby pasowane ze tbem sze$ciokatnym z gwintem dtugim.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole glowne.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania

Liny stalowe z drutu okragtego. Wymagania i badania

Podktadki okragte do potaczen sprezanych

Podktadki sprezyste

Podktadki klinowe do dwuteownikow

Podktadki klinowe do ceownikow

Sruby z tbem szesciokatnym powiekszonym do potaczen sprezanych

PN-EN 10025-1:2005 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czgs¢ 1.

Ogblne warunki dostawy.

PN-EN 10025-2:2005 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czgsc .

PN-EN- 10210-1:2006  Ksztaltowniki zamknig¢te wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych

PN-M-69443

PN-M-69703
PN-M-69775

PN-88/M-69433

niestopowych i drobnoziarnistych. Cze$¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

Spawalnictwo. Wadliwos$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenia klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych
i stali o podwyzszonej wytrzymatosci

liczbowe
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.14.02.00

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
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1. Wstep

1.1. Okreslenia podstawowe

1.1.1. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyrob lakierowy po zmieszaniu sktadnikoéw nadaje
si¢ do nanoszenia na podtoze.

1.1.2. Farba - wyrob lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca, ktora spetnia przede wszystkim funkcje
ochronnag.

1.1.3. Punkt rosy - temperatura, przy ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastgpuje wykraplanie si¢ wody zawartej w
powietrzu.

1.14. Podklad gruntujacy - warstwy natozone bezposrednio na podtoze w celu jego zabezpieczenia.

1.15. Miedzywarstwa - farba przeznaczona na powloke miedzywarstwowa, majacg rozne funkcje, np. izolacyjna,
wypelnienie poréw, wygtadzenie matych nieréwnosci, zabezpieczenie przeciwko uderzeniu, itp.

1.1.6. Warstwa nawierzchniowa - ostatnia, zewnetrzna powltoka malarska.

1.1.7. Cynkowanie ogniowe - nanoszenie powtoki cynkowej poprzez zanurzenie w kapieli cynkowe;.

1.1.8. Natryskiwanie cieplne powlok metalowych (metalizacja) - nakladanie na powierzchnie stalowe powloki
cynkowej, aluminiowej lub ich stopoéw poprzez natrysk ogniowy lub tukowy.

1.1.9. Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej zelaza ze
srodowiskiem korozyjnym.

1.1.10. Powloka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozja.

1.1.11. Warstwa powloki - dajaca si¢ wyrdzni¢ cze$¢ sktadowa powloki spetniajaca okreslona funkcje w ochronie
antykorozyjnej.

1.1.12. Renowacja zabezpieczenia antykorozyjnego - odnowa istniejgcej powltoki antykorozyjnej lub wykonanie
nowej powtoki antykorozyjne;j.

1.1.13. Pozostale  okreSlenia  podstawowe sa zgodne z  obowigzujacymi, odpowiednimi  polskimi
normami i z definicjami podanymi w DM 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

1.2. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w DM.00.00.00 "Wymagania Ogodlne".

Roboty powinny by¢ prowadzone zgodnie z Dokumentacja Projektowa i STWIORB. Przed przystapieniem do robdt
Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wlasnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji
Zamawiajacego uzgodnionej z Projektantem, dokumentacji organizacji budowy i dokumentacje technologiczne
uwzgledniajace wytyczne organizacji budowy, wykaz sprzetu przewidzianego do zastosowania przez Wykonawce oraz
warunki budowy. Do w/w dokumentacji nalezy projekt zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej ze
szczegblnym uwzglednieniem innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. W/w projekt powinien zagwarantowac
calkowite bezpieczenstwo ludzi i konstrukcji.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji rob6ét budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

— ochrony Srodowiska;

— warunkow bezpieczenstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikéw i jezdni

podano w DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”

1.3. Wspélny Stlownik Zamowien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspodlnego Stownika Zamowien (CPV) dotyczacych przedmiotu zaméwienia podano
w DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”

1.4 Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych Wykonania i
Odbioru Robé6t Budowlanych dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem
zabezpieczenia antykorozyjnego (poprzez nalozenie powtok malarskich), ktore obejmuje:

—  przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powtok malarskich

— wykonywanie zabezpieczenia antykorozyjnego

—  kontrola jakosci wykonywania robot
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2. Materialy
Do wykonania powloki antykorozyjnej wiclowarstwowej na elementach konstrukcji z pkt. 1.4. przewidziano uzycie
zestawOw malarskich posiadajacych wazne aprobaty IBM-oraz zaakceptowane przez Inwestora i Inspektora Nadzoru.

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w DM 00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

Przed przystapieniem do wbudowywania materiatu Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia przy kazdej
dostawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci materiatu z Polska Norma lub aprobata techniczng IBDiM lub
europejska aprobata techniczna, a takze kart technicznych poszczegdlnych materiatow. Za sprawdzenie przydatnosci
materiatdw oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

2.2. Wlasciwosci ogolne materialow malarskich do zabezpieczenia antykorozyjnego

Nalezy zastosowaé powloke malarska o pietnastoletniej trwatosci w rozumieniu normy PN-EN I1SO 12944-1:2001.
Wykonawca powinien zastosowaé system powlokowy do stosowania na powierzchniach narazonych na wptywy
warunkow atmosferycznych, eksploatowanych w $rodowisku o kategorii korozyjnos$ci zgodnej z dokumentacja
projektowa, okreslonej zgodnie z PN-EN-1SO 12944-2:2001.

Przy wyborze rodzaju powtoki nalezy zwrdci¢ uwage, czy przez producenta podane jest wyrazne stwierdzenie
przydatnosci do stosowania. Producent powinien okresli¢ ja w pierwszym rzgdzie na danych z praktyki, odnoszacych
si¢ do podobnych przypadkoéw zastosowan, determinowanych przez warunki Srodowiskowe, ksztalt konstrukeji,
przygotowanie powierzchni pod powloke, sposob aplikacji materiatu.

Ostateczne zatwierdzenie zestawu materialow bedzie dokonane przez Inspektora Nadzoru po ocenie wykonanych przez
Wykonawce probnych, kompletnych powtok (powierzchnie referencyjne). Miejsca do prob wskazuje Inspektor
Nadzoru wybierajac miejsca o réznym stanie powierzchni, rdéznej ekspozycji na czynniki zewnetrzne i dostgpie do
czyszczenia i malowania.

2.3. Farby stosowane na poszczeg6lne warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego
Przy wyborze systemu malarskiego nalezy stosowaé¢ zasady podane w ,Zaleceniach do wykonania i odbioru
antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych”.

2.4. Skladowanie materialow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknigtych, stanowigcych wydzielone budynki Iub
wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazyndéw materialdw tatwo palnych zgodne z
normg PN-C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczenh magazynowych powinna wynosi¢ +5 + +25°C. Ponadto
materiaty powinny by¢ przechowywane wg okreslonych przez Producenta okresach podanych w gwarancji i warunkach
przechowywania.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogo6lne

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Sprzet do wykonania robot musi uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

3.2. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktdw, instrukcjami nakladania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow
technologicznych nanoszenia.

Do czyszczenia konstrukcji woda nalezy stosowaé urzadzenie myjace, zapewniajace ci$nienie minimum 20 MPa o
wydajnosci 30-50 I/min. Do odsysania wody mozna stosowaé¢ zwykla pompe wirnikowa. Do mieszania farb przed
uzyciem nalezy stosowa¢ mieszadlo zasilane sprezonym powietrzem. Do filtrowania farb, nalezy stosowaé siatki
fosforobrazowe o gestosci zalecanej przez producenta wyrobu lub sita wibracyjne.

Farby nalezy naktada¢ za pomoca natrysku bezpowietrznego lub powietrznego o ci$nieniu i pod katem zalecanym przez
producenta materiatow. Do malowania nowoczesnymi materiatami o duzej zawarto$ci czgsci statych, niezbedna jest
maszyna do malowania hydrodynamicznego, ttokowa, o przetozeniu minimum 1:60; ich liczba powinna by¢
proporcjonalna do wielkosci obiektu, na przyklad w obiekcie o powierzchni zabezpieczanej 20 000 m? i
dwumiesigcznym terminie wykonania robot potrzebne sa 2-3 maszyny.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonieciu obiektu, zalecane jest stosowanie osuszacza
powietrza i podgrzewacza oraz urzadzen do wyciagania powietrza w celu doktadnej wentylacji. Wydajno$¢ instalacji
wyciggowej musi by¢ taka, aby w czasie czyszczenia byta zapewniona dostateczna widocznos$¢, a w czasie malowania
nie dochodzitlo do nadmiernego gromadzenia si¢ rozpuszczalnikow (nie przekraczania dopuszczalnych NDS-0w).
Trzeba na biezgco wykonywaé pomiary, aby dostatecznie czesto wymienia¢ powietrze; czestos¢ wymian warunkuje
wielkos$¢ wentylatorow.

3.3. Sprzet do testowania przygotowania powierzchni
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Wykonawca powinien mie¢ do testowania przygotowania powierzchni, wiasciwosci powlok 1 warunkdéw

atmosferycznych:

- tasme do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN 1SO 8502-3:2000,

- konduktometr lub inne przyrzady lub zestawy chemiczne zgodne z normami z grupy PN-EN ISO 8502 (PN-EN 1SO
8502-5, PN-EN ISO 8502-9) do oceny rozpuszczalnych zanieczyszczen jonowych,

- termometr do oceny temperatury powietrza, podtoza i wilgotnosciomierz od oceny wilgotnosci wzglednej powietrza
oraz tabele do odczytu temperatury punktu rosy lub przyrzad do odczytu punktu rosy,

- grubo$ciomierz do pomiaru grubosci powlok.

Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Prawidlowe ustalenie parametrow

malowania nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyskaé¢ akceptacje¢ Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogélne”.

Transport wszystkich materialtow 1 sprzetu przyjeto przy uzyciu transportu samochodowego zapewniajacego
wymagania okreslone w PT ciaglosci technologicznej robdt. Wszystkie elementy zwigzane z bezpieczenstwem oraz
wymaogi formalne spoczywaja na Wykonawcy.

4.1. Transport materialéw do zabezpieczenia antykorozyjnego
Transport wyrobéw do zabezpieczenia antykorozyjnego winien odbywac si¢ z zachowaniem obowigzujacych
przepisow o przewozie materiatow niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-81400.

4.2. Transport elementdw zagruntowanych

Stalowe elementy pokryte powtoka gruntujaca powinny byé przechowywane w odpowiednich warunkach. Elementy
zagruntowane, ale bez miedzywarstwy, powinny by¢ chronione przed wplywami temperatury. W trakcie transportu
elementy te powinny by¢ zabezpieczone gumowymi lub filcowymi podktadkami przed obtarciami. Zagruntowane
elementy powinny by¢ skladowane na drewnianych, betonowych lub stalowych paletach z 30 cm przeswitem nad
ziemig. Zagruntowane elementy moga by¢ transportowane tylko po catkowitym wyschnigciu farby.

5. Wykonanie Robo6t

5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne zasady wykonania Rob6t podano w DM.00.00.00 "Wymagania og6line".

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robo6t oraz Program
Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonane pokrywanie powlokami
malarskimi.

5.2. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne stuza do:
- ustalenia akceptowalnego standardu wykonania robét,
- sprawdzenia czy dane podane przez producentdéw i innych kontrahentow sa zgodne z karta wyrobu i technologiami,
- okreslenia zachowania systemoéw lakierowych w wymaganym czasie.
Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referencyjnych nalezy oprze¢ na normie PN-EN 1SO 12944-7:2001
zatacznik A i PN-EN SO 12944-8:2001 zatacznik B.
Powierzchnie referencyjne powinien wyznaczy¢ Inspektor Nadzoru. Roboty na powierzchniach referencyjnych
wykonuje Wykonawca w obecno$ci Inspektora Nadzoru i przedstawiciela dostawcy materiatdw. Powierzchnie
referencyjne powinny znajdowaé si¢ na kazdym waznym elemencie konstrukcji uwzgledniajac roéznice zagrozen
korozyjnych na réznych elementach. Powinny one zawiera¢ spawy, potaczenia, krawedzie i inne elementy o duzym
zagrozeniu korozyjnym.
Proponowang liczbe i wielko$¢ powierzchni referencyjnych w zaleznosci od wielkosci konstrukcji podano
w tablicy 3.

Tablica 3. Liczba powierzchni referencyjnych wg PN-EN 1SO 12944-7:2001

Powierzchnia zabezpieczenia [m?] Proponowana liczha |Proponowana catkowita
powierzchni referencyjnych powierzchnia powierzchni
referencyjnych [m?]
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<2000 3 12

2 000 - 5000 5 25

5001 - 10 000 7 50

10 001 - 25 000 7 75

25001 - 50 000 9 100

> 50 000 9 na kazde 50 000 m? 200 na kazde 50 000 m?

5.3. Przygotowanie powierzchni do malowania
Konstrukcje stalowg nalezy przygotowa¢ do malowania w sposob $cisle odpowiadajacy wymaganiom producenta
systemu malarskiego, zwykle przez odtluszczenie, oczyszczenie powierzchni poprzez piaskowanie do klasy czystosci
Sa 2,5 (wszelkie zanieczyszczenia state, roztwory soli, zacieki substancji oleistych i zatluszczenia nalezy usuna¢ np.
woda pod ci$nieniem, z dodatkiem detergentow).

5.4. Warunki wykonywania prac malarskich

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi od +15°C do +30°C, a nie powinna
by¢ nizsza niz +5°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80%, nie wolno prowadzi¢ robot
malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystgpowania rosy oraz przy silnym wietrze (4° Beauforta).

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej +10°C i powinna by¢ o 3°C wyzsza od punktu rosy.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powloka malarska nie byla narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu i
deszczu. Po 15 wrzesnia prace malarskie powinny by¢ wykonywane pod ostonami z mozliwoscia regulacji temperatury
i wilgotnosci. Oprocz ww. warunkow nalezy przestrzega¢é warunkéw podanych przez producenta materialow
malarskich w kartach technicznych materiatow.

5.5. Przygotowanie materialow malarskich oraz sprzetu

Przed przystapieniem do wbudowania materiatu Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia przy kazdej dostawie
deklaracji zgodnosci materiatu z Polska Norma lub aprobatg techniczng IBDiM lub europejska aprobatg techniczng.
Przed uzyciem materialow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich termin przydatnosci do aplikacji oraz szczelno$é
opakowania. Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych danego materiatu wg metod
przewidzianych w odpowiednich normach. Wykonawca zobowigzany jest do zlozenia u Inspektora Nadzoru
sporzadzonych przez producenta kart technicznych stosowanych materialdow 1 przestrzegania zawartych w nich
ograniczen.

Po otwarciu pojemnika z farbg nalezy sprawdzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 1513:1999 i zapisa¢ w protokole:

- stan opakowania,

- ocene kozuszenia,

- oceng konsystencji (np. zzelowanie),

- rozdzial faz,

- obecnos$¢ zanieczyszczen,

- ocen¢ osadu.

Z kontroli jakos$ci farb Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot.

W przypadku wystapienia kozucha nalezy go usuna¢. Nie nadaja si¢ do uzytku farby zawierajace zanieczyszczenia,
zzelowane oraz zawierajace twardy osad. Osad migkki nalezy wymiesza¢, zeby ujednorodni¢ farbe.

Poza tym kazdy material powlokowy nalezy przygotowywac¢ do stosowania $cisle wg procedury podanej we wlasciwe;j
dla danego materiatu karcie technicznej. Procedura ta powinna zawierac:

- sposob mieszania sktadnikow farb w celu otrzymania jednolitej konsystencji,

- dozowanie skladnikow,

- minimalny czas schniecia dla farby.

Jesli to mozliwe nalezy stosowa¢ mieszadta mechaniczne.

W przypadku zastosowania materiatow dwukomponentowych, mieszanie sktadnikow musi odbywaé si¢ zgodnie z
zaleceniami producenta, w szczegolnosci w zakresie czasu mieszania i czasu przydatnosci produktu do stosowania.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona swoja zywotnosc¢.

5.6. Nakladanie warstw farby

5.6.1. Warunki ogélne

Podczas schnigcia i utwardzania powlok nalezy zapewni¢ warunki otoczenia zgodnie z kartami technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu nalozenia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami producenta farb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powloka w procesach mig¢dzyoperacyjnych nie ulegla zabrudzeniu i ewentualne
usuniecie zabrudzenia.
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W przypadku, gdy kolejng powloke wykonuje si¢ po przerwie zimowej lub jakiejkolwiek dtuzszej przerwie, nalezy
zbada¢ poziom zanieczyszczen jonowych. W przypadku przekroczenia dopuszczalnych stezen nalezy powierzchnig
konstrukcji umy¢ wodg pod cisnieniem minimum 20 MPa. Jezeli przerwa w nanoszeniu powlok byta dluzsza niz
zalecana w karcie technicznej danej farby lub dluzsza niz 1 miesigc dla powtok epoksydowych (jesli producent nie
zaleca inaczej), powierzchni¢ przed nakladaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstni¢ poprzez omiecenie drobnym
scierniwem (frakcji 0,4 -0,8 mm z przewagg frakcji drobnej; kat czyszczenia nie wigkszy niz 60°). Nie dopuszcza si¢
uaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi zagrazajacymi $rodowisku (np. rozpuszczalnikami
zawierajacymi weglowodory aromatyczne).

W wytworni powinny zosta¢ naniesione wszystkie powloki zabezpieczenia antykorozyjnego z wyjatkiem powloki
ostatniej, ktorej naniesienie jest przeniesione na budowg. Wykonawca powinien zaopatrzy¢ si¢ w dostateczng ilo$¢
farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby mozna byto dokonywac poprawek na budowie.

5.6.2. Nakladanie kolejnych powlok

Warstwe gruntujaca nalezy naklada¢ na ocynkowang powierzchnig, sucha, pozbawiong produktéw korozji, soli,

thuszczu i1 kurzu. Zaleca si¢ naktada¢ farbe natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym. Spoiny i krawedzie powinny

by¢ dokladnie pokryte farba gruntujaca, a przy krawedziach, przeznaczonych do pdzniejszego spawania nalezy

pozostawi¢ niepomalowane pasy szeroko$ci 50 mm. Pasy te powinny w czasie transportu by¢ chronione przy

zastosowaniu: - spawalnego primera, ktéry zapewni tymczasowa ochrong na okres przynajmniej 12 miesigcy. Srodek

ten powinien by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lub powinien mie¢ postac:

- primera natryskiwanego (grubos¢ warstwy okoto 20 mikrondéw, usuwanego przed spawaniem),

- papieru.

Druga warstwe (mig¢dzywarstwe¢) mozna naktada¢ po uptywie czasu zalecanym przez producenta, w zaleznosci od

temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju farby (zwykle w temp. 20°C wynosi on 2 godz.). Przed

utozeniem drugiej warstwy farby nalezy przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez producenta farb przygotowanie

powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukcji ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchnia powinna

by¢ sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu i soli. Farbe nalezy naktada¢ natryskiem bezpowietrznym (chyba, ze producent

zaleca inaczej). Temperatura farby w trakcie naktadania powinna wynosi¢ co najmniej 15°C. Warstwe nawierzchniowsg

mozna naktada¢ po uptywie czasu podanego przez producenta systemu ( w temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.). Po

przetransportowaniu konstrukcji, roztadowaniu i zmontowaniu powierzchnie stalowe pokryte migdzywarstwag powinny

zosta¢ umyte i pokryte warstwa nawierzchniowa. Jezeli uptyngl dopuszczalny, przez producenta farb, okres migdzy

nalozeniem mig¢dzywarstwy i warstwy nawierzchniowej, mi¢dzywarstwg nalezy podda¢ obrobce zaleconej przez

producenta systemu malowania.

Warstwe nawierzchniowa nalezy naktada¢ po ulozeniu izolacji, zamontowaniu systemu drenazowego 1 dylatacji. Przed

naniesieniem warstwy nawierzchniowej Inspektor Nadzoru powinien odebraé wczes$niej utozone warstwy i zlecié

ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niedomalowania i ztgcza nalezy uzupetni¢ tym samym, jak w wytworni,

systemem powlokowym. Warunki aplikacji, jak i sezonowanie farb musza by¢ zgodne z wymaganiami producenta.

Jesli migdzywarstwa nie wymaga naprawy, powierzchni¢ nalezy przygotowaé do naktadania warstwy nawierzchniowe;j

nastepujaco:

- calg powierzchnie nalezy umy¢ wodg, aby usung¢ zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczenia jonowe (najlepiej
ciepla wodg z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, a nastgpnie sptuka¢ czysta woda),

- przygotowa¢ powierzchni¢ do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie farb (uszorstnienie
powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniowa nalezy naklada¢ na sucha powierzchni¢, pozbawiona zanieczyszczen, wolna od thuszczu i

kurzu. Zaleca si¢ stosowanie natrysku bezpowietrznego.

Czas schnigcia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3-8 godz., czas pelnego utwardzenia powtoki 7 dni.

Na budowie malowanie nalezy zakonczy¢ na godzing (w temp. 20°C) przed zachodem stonica. Umozliwi to wyschnigcie

powloki przed osadzeniem si¢ wieczornej rosy. Powloka, w okre§lonym przez producenta, okresie utwardzania musi by¢

zabezpieczona przed nadmierna wilgocig.

5.7. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia pracownikow,

nalezy wiec przestrzega¢ ponizszych zalecen odno$nie wykonywania prac:

—  Czyszczenie strumieniowo-§cierne winno si¢ odbywaé¢ w zamknietych pomieszczeniach obstugiwanych z zewnatrz.
Gdy odbywa si¢ ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem
i odprowadzeniem powietrza. Przy Srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwigkochtonny, a przy czyszczeniu
szczotkami okulary ochronne,

— przy pracach zwiazanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materiatdbw malarskich nalezy
przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczeg6lnosci nie przechowywac zywnosci i ubrania w pomieszczeniach
roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywaé positkéw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku
zabrudzenia materiatem antykorozyjnym tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda
z mydtem, skore rak i twarzy posmarowac przed praca odpowiednim kremem ochronnym. Nie nalezy dopuscic, by
do srodowiska dostawaly si¢ pyly metaliczne.
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Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw BHP i ochrong $rodowiska odpowiada
Wytworca konstrukcji stalowej oraz Wykonawca obiektu. Inspektor Nadzoru nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci,
ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow. Podczas naktadania materialow nalezy $cisle przestrzegaé
przepisdw i wskazowek umieszczonych na opakowaniach. Podczas naktadania w zamknietych, waskich pomieszczeniach w
Wytworni nalezy zapewni¢ dodatkowa wentylacje. W bezposredniej bliskosci materiatu antykorozyjnego nie wolno uzywacé
otwartego ognia ani spawac. Materialy antykorozyjne sa $rodkami powodujacymi skazenie inie powinny dostaé si¢ do
kanalizacji, gruntu ani ciekow wodnych.

6. Kontrola jakosci Robot

6.1. Wymagania ogolne
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

6.2. Sprawdzenie jako$ci materialéw malarskich

Mozna stosowaé¢ jedynie materialy majace odpowiednie dokumenty dopuszczajace do obrotu i stosowania w
budownictwie komunikacyjnym, zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych.

Przed przystapieniem do wbudowywania materialu, Wykonawca przedstawi przy kazdej dostawie deklaracje zgodnosci
lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polska Norma, aprobatg techniczng IBDiM lub europejska aprobata techniczng.
Materiaty, na podstawie powyzszych dokumentéw, powinny spetnia¢ wymagania podane w niniejszych SSTWiIORB.
Materialy nie spetniajace wymogoéw nalezy wyeliminowa¢. Przed wbudowaniem materiatu Wykonawca musi
przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru karty techniczne poszczegdlnych materiatow. Przed rozpoczgciem malowania
nalezy doswiadczalnie ustali¢ parametry malowania. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne malowanie
powierzchni za pomocg wybranego systemu farb i przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. Wykonawca ma
obowigzek kontrolowa¢ lepkos¢ materialu malarskiego kazdego pojemnika. Za sprawdzenie przydatnosci materiatdw
oraz jako§¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

6.3.1. Wizualna ocena stanu powierzchni
Wizualng ocena stanu powierzchni obejmuje sprawdzenie suchosci, braku zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami.

6.3.2. Badanie odluszczenia

Powierzchnia powinna wykazywac brak zattuszczenia.

Oceng ilosciowa przeprowadza si¢ wg ISO/DIS 8502-7 poprzez zdjgcie z powierzchni zatluszczen metoda Bresla wg
PN-EN ISO 8502-6:2000 z uzyciem cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a nastgpnie oznaczenie kolorymetryczne
thuszczow w reakceji z kwasem siarkowym i dwuchromianem potasu.

Do oceny jako$ciowej zaleca si¢ stosowa¢ metode fluorescencyjng dla wszystkich zattuszczen, ktore §wieca w §wietle
UV. Metoda polega na o$wietleniu badanej powierzchni §wiattem UV o dlugosci fali w zakresie 380+430 nm. Badanie
nalezy przeprowadzi¢ w ciemnosci, wigkszo$¢ zanieczyszczen thuszczowych §wieci w ciemnosci pod wplywem
oswietlenia §wiattem UV. Oceng nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni. Dla
zanieczyszczen ttuszczowych, ktore nie Swiecg w $wietle UV ocene przeprowadza sie wg normy PN-70/H-97052. Na
badang powierzchni¢ naklada si¢ 2-3 krople benzyny ekstrakcyjnej. Po uptywie 10 s na badane miejsce przyktada si¢
krazek bibuty do saczenia, a na drugi krazek wzorcowy z tej samej bibuly daje si¢ 2-3 krople tej samej benzyny. Po
odparowaniu benzyny porownuje si¢ krazki przy §wietle dziennym.

Roznica wygladu krazkow (obecnos$¢ lub brak plamy tluszczowej) $wiadczy o zatluszczeniu powierzchni. Oceng
nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

6.3.3. Badanie skutecznosci odpylenia

Oceng przeprowadza si¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000. Na badang powierzchni¢ naktada si¢ pasek tasmy
samoprzylepnej dtugosci 15 cm i trzykrotnie przeciaga kciukiem przez cala dtugosé tasmy. Tasme po zdjeciu naktada
si¢ na kontrastowe podtoze i poréwnuje ze wzorcami podanymi w normie. Oceng¢ nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w
trzech miejscach badanej powierzchni.

Stopien zapylenia powinien by¢ nie wyzszy niz 3.

6.3.4. Skuteczno$¢ usunigcia zanieczyszczen jonowych

a) Metoda zdejmowania zanieczyszczen z powierzchni

Metode zdejmowania zanieczyszczen jonowych z powierzchni obiektu opisano w normie PN-EN 1SO 8502-5:2005.

W miejscu pomiarowym nakleja si¢ szablon o wymiarach 10x10 cm z papieru samoprzylepnego celem ograniczenia
powierzchni pobrania prébki. Z tego obszaru zdejmuje si¢ zanieczyszczenia za pomocg trzech tampondéw z waty
zamoczonych w wodzie destylowanej o maksymalnym przewodnictwie 5uscm-1. Tampony moczy si¢ w pojemniku ze
100 ml wody destylowanej. Po przetarciu ograniczonego szablonem obszaru tampon umieszcza si¢ w suchym
pojemniku. Po zakofczeniu zdejmowania zanieczyszczen ograniczony obszar wyciera si¢ suchym tamponem i
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umieszcza si¢ go tez w pojemniku. Do pojemnika z tamponami wlewa si¢ reszt¢ niewykorzystanej wody destylowane;j
i intensywnie miesza.
Liczbe punktéw zdejmowania zanieczyszczen jonowych nalezy przyjmowaé wg tablicy 4.

Tablica 4. Liczba punktéw pomiarowych przy metodzie zdejmowania zanieczyszczen z powierzchni

Lp. Wielko$é powierzchni w m? Liczba punktéw pomiarowych
1 do 100 5

2 101 - 1000 10

3 1001 - 5000 20

4 powyzej 5000 20 punktow na kazde 5000 m?

b) Oznaczanie zanieczyszczen w zdjetej probee
Oznaczenia dokonuje sie zgodnie z PN-EN 1SO 8502-9:2002.
Przewodno$¢ roztworu wody destylowanej ze zdjetymi zanieczyszczeniami mierzy si¢ konduktometrem z kompensacja
temperatury. Od tak zmierzonego przewodnictwa odejmuje si¢ przewodnictwo uzytej do zdejmowania zanieczyszczen
wody destylowanej. Wynik w temperaturze 20°C podaje si¢ w Ms/m.
Poziom zanieczyszczen jonowych powinien wynosi¢ ponizej 15 Ms/m.

6.3.5. Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni
Powierzchnia powinna wykazywac¢ brak zawilgocenia, sprawdzony wg PN-EN ISO 8502-4:2000 i PN-EN 1SO 8502-8.

6.4. Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiegaé pod katem sprawno$ci uzytego sprzgtu i techniki naktadania
materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia §wiezo
wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powtok. Rozpoczynajac nanoszenie powlok, a
takze przy wszystkich zmianach sprzetu i materialow nalezy na biezaco kontrolowa¢ grubo$¢ naktadanej warstwy
mierzac jej grubo$¢ na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000 metoda 7B. Wykonywanie i
kontrolg robot utatwia przyjecie réznych kolorow dla kazdej powtoki.

Nalezy kontrolowac¢ tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powloki wykonywane po wyschnigciu naniesionej powloki na
krawedziach, obrzezach otwordw, szczelinach, spoinach, $rubach. Do ,,wyrabiania” nalezy stosowac farb¢ w innym
kolorze niz kolor danej powtoki.

6.5. Sprawdzenie jakoSci wykonanych powlok

Wykonawca wykaze, ze poszczeg6lne powtoki malarskie zostaty wykonane zgodnie z przedmiotowymi normami i

SSTWIORB:

- po zagruntowaniu,

- po wykonaniu migdzywarstwy,

- po wykonaniu warstwy nawierzchniowej.

Oceng jakosci powtok malarskich przeprowadza si¢ kontrolujac:

- wyglad zewngtrzny powloki - (ocena niedomalowan, zaciekow, wtracen, zmarszczen, cofania si¢ wymalowania,
kraterowania igtowego, kraterowania z pekajacymi pecherzami, spekan, skorki pomaranczowej, suchego natrysku,
podnoszenia, zgodnosci koloru z projektowanym),

- grubo$¢ powlok,

- przyczepnos¢ powtok,

- twardo$¢ powtoki.

6.5.1. Wyglad zewnetrzny powloki (ocena starannosci wykonania powlok)

Oceng¢ wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy §wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci
0,5+1 ,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwacji przyjmuje si¢ obszar w ksztatcie kwadratu o boku 10 cm, dobrze
widoczny z odlegtosei 0,5+1 ,0 m.

W wypadku stwierdzenia wyraznych réznic w jakosci wymalowania w danym rejonie mozna go podzieli¢ na cze¢sci
roznigce si¢ migdzy soba i kazda z nich traktowaé jako oddzielna czg$¢. Miejsca obserwacji powinny by¢ w
rownomierny sposob rozmieszczone na ocenianej powierzchni. Liczbe miejsc obserwacji mozna przyjmowaé wg
tablicy 5.

Tablica 5. Liczba miejsc obserwacji wygladu zewngtrznego powtoki
Lp. Powierzchnia w m? Liczba miejsc obserwacji

1 do 50 1+2

54



Remont mostu przez rzeke Stradyk w miejscowosci Jarzen M.14.02.00

2 od 51 do 100 2+4
3 od 101 do 1000 5
4 na kazde nastgpne 1000 5

Wynik obserwacji powinien zawierac:
- liczbe wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezwzglednych, obejmujaca 100% ocenianej powierzchni,
- liczbe miejsc zaliczonych do poszczegodlnych klas w cyfrach bezwzglednych,
- procentowe obliczanie udziatu miejsc zaliczonych do poszczeg6lnych klas w stosunku do wszystkich miejsc
obserwaciji.

6.5.1.1. Ocena wygladu powtok posrednich
Powtoki posrednie w zestawie podlegaja jedynie ocenie pod katem wad niedopuszczalnych. Za niedopuszczalne wady
powlok malarskich uznaje si¢ wady wynikajace ze zlej jakosci farb lub zastosowania w zestawie farb
niewspotpracujacych ze soba oraz niestarannego prowadzenia prac malarskich, w wyniku czego wystepuje na ogot
podnoszenie si¢ pokrycia, spgcherzenie i zmarszczenie.
Za wady niedopuszczalne nalezy uznac:

- grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich spgcherzeniami powtoki,

- grube zacieki konczace si¢ kroplami farby,

- skérka pomaranczowa i kratery wynikajace z podnoszenia si¢ pokrycia,

- kratery przebijajace powloke do podioza,

- duze specherzenia,

- zmarszczenia, spekania wglebne,

- spekania deseniowe.

Wystgpienie cho¢by jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie powierzchni.

6.5.1.2. Ocena wygladu powtoki nawierzchniowe;j
W ocenie koloru nalezy postugiwac si¢ kartg kolorow RAL. Wymagana jest klasa Il wygladu powtoki na minimum

70% miejsc obserwacji oraz klasa I11 na maksymalnie 30% miejsc obserwacji (wg tablicy 6).

Tablica 6. Klasy jakosci powtok malarskich

Lp. |[Wady powloki Klasa Il Klasa Ill
1 Zmiana koloru i odcienia Kolor zgodny z kartg kolordw; Kolor zgodny z kartg kolordw;
nieznaczna zmiana odcienia nieznaczne roznice w
na zaciekach odcieniu
Zanieczyszczenia mechaniczne Pojedyncze zanieczyszczenia Zanieczyszczenia w formie
2 wmalowane w powtoke lub pojedynczych zgrupowan,
osadzone w warstwie ktorych powierzchnia nie
nawierzchniowej przekracza 1 cm?
Zacieki Nieznaczne zacieki Mate, plaskie niekonczace sie
3 uwidaczniajgce si¢ jedynie kroplami farby
4 zmiang odcienia powloki
Uklucia igla, kratery Pojedyncze uktucia igla Do$¢ liczne uklucia igla,
pojedyncze kratery
Zmarszczenia, specherzenia, Bardzo nieznaczne drobne Drobne zmarszczenia,
5 skérka pomaranczowa, spekania zmarszczenia, nieznaczna skorka
powierzchniowe niedopuszczalne spekania, pomaranczowa,
skorka pomaranczowa i niedopuszczalne spekania i
specherzenia specherzenia

6.5.2.Grubos¢ powloki

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000. Zaleca si¢ metode nieniszczaca (metod¢ 6). Do
pomiaru nalezy stosowa¢ miernik elektromagnetyczny z czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Wyniki pomiaréw
przy prawidlowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymog, aby 90% wynikow pomiaréw wykazywato nie nizsza
od wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiardow moze mie¢ warto$¢ co najmniej 0,9 warto§ci nominalne;j.
Maksymalna grubo$¢ nie moze by¢ wigksza od dwukrotnej grubosci nominalnej, lecz nie wigksza niz 600um. Liczbg
punktow pomiarowych nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN I1SO 2808:2000.

6.5.3. Przyczepnos$é powlok
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Przyczepno$¢ powlok nalezy testowaé metodg odrywowsa (pull-off) wg PN-EN ISO 4624:2004 i jedng z metod
nacigciowych: metoda siatki nacie¢ wg PN-EN ISO 2409:1999 lub metoda nacigcia krzyzowego wg ASTM
D 3359:1997.

Przyczepnos¢ powinna wynosic:

- nie mniej niz 5SMPa wg metody odrywowe;j,

- stopien nie wyzszy niz | wg metody siatki nacig¢,

- stopien nie nizszy niz 4A wg metody nacigcia krzyzowego.

Po dokonaniu pomiaru kazda z wymienionych metod nalezy uzupehli¢ zniszczona powlok¢ malarska tym samym
systemem lakierowym, ktory stosowano uprzednio przy malowaniu. Liczbe¢ punktow pomiarowych przyczepnosci
nalezy okre$la¢ wg tablicy 7.

Tablica 7. Liczba punktow pomiarowych przy badaniu przyczepnosci powtoki

Lp. |Wielko$¢ powierzchni w m? Liczba punktéw pomiarowych
1 do 100 3

2 101-1000 5

3 1001-10000 6

4 powyzej 10000 6 na kazde 10000 m?

6.5.4. Twardos$¢ powloki
Twardos$¢ powloki badana wg PN-1SO 15184 powinna >1H.

7. Obmiar Robot
Nie dotyczy.

8. Odbioér Robdt

8.1. Wymagania ogdlne
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogolne".

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robot zanikajacych i podlegajacych zakryciu nalezy przygotowanie powierzchni do malowania, natoZenie warstw
gruntujacej i migdzywarstwy. Odbiory nastepuja na podstawie wynikdw badan. Jezeli wszystkie badania daty wyniki
pozytywne, roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami SSTWiORB. Jezeli cho¢ jedno badanie dato
wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z SSTWIORB i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Odbidr robot ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci i ilosci robot przed ich zakryciem. Odbioru tego
dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawcg i potwierdza w formie pisemne;.

8.3. Odbior czesciowy i ostateczny

Odbior czesciowy polega na ocenie jakosci, ilosci 1 wartosci sprzedaznej wykonywanych robot objetych odbiorem
czeSciowym. Przedmiotem odbioru czgsciowego moga by¢é wylacznie zakonczone elementy obiektu (np. przgsto,
podpora).

Odbior ostateczny polega na ostatecznej ocenie jakosci, ilodci i warto$ci sprzedaznej wykonanych rob6t. Przedmiotem
odbioru koncowego moga by¢ tylko catkowicie zakonczone roboty na obiekcie.

9. Podstawa platnosSci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-EN 1SO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czgs¢ 1: Ogolne wprowadzenie

PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systeméw malarskich. Czgs¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-89/C-81400. Farby i lakiery. Pakowanie, przechowywanie, transport

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg systemow
malarskich. Cz¢$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg systemoéw
malarskich. Czgsé¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowacji
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PN-EN ISO 1513:1999  Farby i lakiery. Sprawdzenie przygotowania probek do badan

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakla-daniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wcze$niej natozonych powlok

PN-ISO 8501-2:2002. Przygotowywanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystos$ci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podlozy stalowych po
miejscowym usuni¢ciu tych powlok (kolorowe wzorce)

PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czgé¢ 2: Ocena stopnia spgcherzenia

PN-EN ISO 4628-3:2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czg$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czg$¢ 4: Ocena stopnia spekania

PN-EN ISO 4628-5:2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okre$lanie ilo$ci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czg$¢ 5: Ocena stopnia zluszczenia

PN-EN ISO 4628-6:2001 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie intensywnosci, ilo$ci i rozmiaru
podstawowych rodzajow uszkodzen. Ocena stopnia skredowania metoda ta§my

PN-EN I1SO 2409:1999  Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢

ASTM D 3359:1997 Oznaczenie przyczepnosci powtoki do podtoza metoda tasmy (metoda krzyza Andrzeja)
PN-EN 1SO 4624 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania
ISO/DIS 8502-7 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Badania stuzace
do oceny czystosci powierzchni. Cz¢$¢ 7: Mozliwe do stosowania w warunkach terenowych analityczne metody
oznaczania olejoéw i smaréw

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Badania
stluzagce do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 6: Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda
Bresle’a

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostalosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tasma samoprzylepna)

PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i lakierow i podobnych
produktow. Badania stuzace do oceny czystoSci powierzchni. Cze$¢ 5: Oznaczanie chlorkow na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowej)

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czg¢$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej
przed naktadaniem farby

PN-EN ISO 8502-8:2005 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czg$¢ 8: Metoda polowa refraktometrycznego oznaczania wilgoci

PN-EN ISO 2808:2000  Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

I1SO 15184:2001 Faby i lakiery. Sprawdzenie twardo$ci metodg otowkowa

10.2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dnia 1 stycznia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym i natryskiwaniu cieplnym (Dz.U. z 2004 r. nr 16,
poz. 156)

Ustawa 0 odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz.U. z 2001 r. nr 62, poz. 628)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. nr 92, poz. 881)

Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektow
mostowych, nowelizacja w 2006 r. stanowiaca zatacznik do zarzadzenia nr 15 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych
i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r.

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz.U. z 2001 r. nr 11, poz. 84 wraz z
pozniejszymi zmianami)
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.14.02.02

PIASKOWANIE KONSTRUKCJI STALOWEJ
DO STOPNIA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI Sa 2,5
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1. Wstep

1.1. Okreslenia podstawowe

1.1.1. Rusztowania mostowe - pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania projektowanego obiektu
mostowego. Rusztowania dzieli si¢ na: robocze, montazowe i niosgce.

1.1.2. Rusztowania robocze - rusztowania stuzace do przenoszenia ci¢zaru sprzgtu i ludzi.

1.1.3. Rusztowania montazowe - rusztowania sluzace do przenoszenia obcigzen od montowanej konstrukcji z
gotowych elementow oraz cigzaru sprzetu i ludzi.

1.1.4. Obrobka strumieniowo-Scierna: Uderzanie strumienia $cierniwa, charakteryzujacego si¢ wysoka energia
kinetyczna, w powierzchni ktdra ma by¢ przygotowana.

1.15. Scierniwo do obrobki strumieniowo-§ciernej: Materiatl staly przeznaczony do stosowania w obrobce
strumieniowo-$cierne;j.

1.1.6. Punkt rosy: Temperatura, przy ktorej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej powierzchni.
1.1.7. Rdzewienie nalotowe: Nieznaczne tworzenie si¢ rdzy na przygotowanej powierzchni stalowej, bezposrednio po
jej przygotowaniu.

1.1.8. Drut ostrokatny: Ziarna $cierne, ktore przewaznie sa katowe, maja powierzchnie spgkane, ostre krawedzie a
ksztalt mniej niz potokragly.

1.1.9. Drut kulisty: Ziarna $cierne, ktore przewaznie sa zaokraglone tak, ze ich dlugos¢ jest mniejsza niz podwojona
maksymalna szeroko$¢ 1 ktore nie maja krawedzi, pgknig¢ powierzchniowych ani innych ostrych uszkodzen
powierzchni.

1.1.10. Zgorzelina walcownicza: Gruba warstwa tlenkow utworzona na stali podczas przetworstwa na goraco lub
obrobki na goraco.

1.1.11. Rdza: Widoczne produkty korozji sktadajace si¢, w przypadku metali zelaznych, gtownie z uwodnionych
tlenkow zelaza.

1.1.12. Stan wyj$ciowy powierzchni C: Powierzchnia stalowa, na ktorej zgorzelina walcownicza Ju<L tak skorodowata,
ze po jej zdrapaniu wida¢ gotym okiem wzery korozyjne w podtozu.

1.1.13. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi ogdlnymi normami i DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.2. Ogélne wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w DM.00.00.00 "Wymagania Ogoélne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
STWiORB i poleceniami Inzyniera.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji robot budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

— ochrony $rodowiska;

— warunkow bezpieczenstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikéw i jezdni

podano w DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.3. Wspb6lny Stownik Zamowien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamoéwienia podano
w DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”

2. Materialy

Jako $cierniwo nalezy stosowac ostro krawedziowe materialy Scierne o wielko$ci ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm np.
korund, elektrokorund, famany drut staliwny lub zeliwny, ciety drut stalowy, zuzel pomiedziowy. Wszystkie stosowane
materiaty §cierne powinny by¢ czyste, suche a zwlaszcza nie mogg by¢ zanieczyszczone solami. Nie dopuszcza si¢
stosowania piaskow rzecznych. Rowniez nie jest wskazane uzywanie piaskow kopalnianych.

3. Sprzet

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciernym dowolnego typu o
wydajnosci min. 5 m3 / min. na jedno stanowisko czyszczenia i ci$nieniu roboczym min. 0,6 Mpa na jedno stanowisko
piaskarskie. Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub
odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

4. Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w DM.00.00.00 "Wymagania og6lne”.
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5. Wykonanie Robo6t

Ogolne zasady wykonywania Robét podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogélne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Rob6t oraz Program Zapewnienia
Jakos$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Roboty.

5.1. Zakres i sposob wykonania robot

Piaskowanie konstrukcji polega na usunieciu ze stalowej powierzchni w procesie obrObki strumieniowo-$ciernej
wszelkich zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Obrobke
strumieniowo-$cierng prowadzi si¢ zasilajac Scierniwem strumien powietrza i kierujac z dyszy, z duzg szybkoscia i pod
duzym ci$nieniem mieszaning powietrze/Scierniwo na oczyszczang powierzchnie. Scierniwo moze by¢ wprowadzane
do strumienia powietrza ze zbiornika cisnieniowego lub zasysane ze zbiornika bezcisnieniowego. Profil chropowatosci
powierzchni 1 krawedzi okresla norma ISO 8503-1. Profil powierzchni wypiaskowanego podtoza wptywa na
przyczepno$¢ powtoki. W miejscach spoin w celu usunigcia topnika po spawaniu, wypryskow i wygladzenia ostrych
krawedzi nalezy wykona¢ szlifowanie. Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni przy pomocy szczotek z
wlosia lub za pomoca przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza lub odkurzaczem
przemystowym. Stopien zapylenia powierzchni nie moze by¢ wyzszy niz 3. Przygotowanie powierzchni stali do
malowania musi by¢ zgodne z norma ISO 8501. Sposdb czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi on
jednak gwarantowaé uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma
prawo dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.

5.1. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia pracownikow,
nalezy wiec przestrzega¢ ponizszych zalecef odnos$nie wykonywanych prac: - przy czyszczeniu strumieniowo-sciernym
pracownik robot antykorozyjnych powinien by¢ zaopatrzony w pyloszczelny skafander z doprowadzeniem i
odprowadzeniem powietrza. Przy $rutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwigkochtonny, a przy czyszczeniu
szczotkami okulary ochronne. - przy pracach zwiazanych z transportem, przechowywaniem i ubywaniem materiatlow
$ciernych nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegodlnosci nie przechowywad zywnos$ci i ubrania w
pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywaé positkow w miejscach pracy.

6. Kontrola jakosci Robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci Robdt podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

6.1. Obowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie Robodt, niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inzyniera.

6.2. Kontrola $cierniwa

Nalepy sprawdzi¢ czy przy czyszczeniu nie pozostaje na powierzchni tzw. margiel - eliminuje to §cierniwo z ubycia.

6.3. Kontrola powierzchni

Czystos¢ przygotowanej po piaskowaniu powierzchni ocenia si¢ na podstawie jej wygladu. Powierzchnie stali nalezy
obejrze¢ w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym z zaréwki co najmniej 100 W. Na ogladanej bez
powigkszenia powierzchni nie moze by¢ oleju, smaru, pylu, zgorzeliny walcowniczej, rdzy, powloki malarskiej czy
obcych zanieczyszczen. Moga pozostac jedynie §lady zanieczyszczen w postaci plamek w ksztatcie kropek lub paskow.
Oceng przeprowadza si¢ bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 4 godzinach od
przygotowania powierzchni.

6.4. Ocena stanu zapylenia powierzchni

Ocen¢ przeprowadza si¢ zgodnie z norma ISO 8502-3. Na badang powierzchni¢ naktada si¢ pasek tasmy
samoprzylepnej o dtugosci 15 cm i trzykrotnie przeciaga keiukiem przez cata dlugosé tasmy. Tasme po zdjeciu naktada
si¢ na kontrastowe podloze i poréwnuje ze wzorcami podanymi w normie. Dla kazdej powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ trzy oznaczenia, przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni. Zapylenie nie moze by¢ wyzsze
niz, trzeci stopien. W przypadku obecno$ci margla nalezy czysci¢ go $cierniwem niezawierajacym margla, najlepiej
drobnym ptukanym piaskiem rzecznym. Niedopuszczalne jest usuwanie go szmatami lub papierem $ciernym.

7. Obmiar Robo6t
Nie dotyczy.

8. Odbidr Robdt
Odbiorom podlegaja: odbiér koncowy na podstawie kontroli o zakresie okreslonym w pkt. 6 ST.
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9. Podstawa platnosSci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwiazane
- BN-87/4258-01 Wyroby oscierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.
— PN-ISO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed nagadaniem farb i pochodnych produktow. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni
— PN-ISO 8503 Przygotowanie podtozy stalowych przed nagadaniem farb i pochodnych produktow.
Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrobee strumieniowo —$cierne;.
— PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczanie w budownictwie. Konstrukcje betonowe
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.14.03.01

MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH
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1. Wstep

1.1. Okreslenia podstawowe

Szczegodtowo okreslone w STWiORB M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.3

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych oraz zaleceniami
Inspektora.

1.2. Ogélne wymagania dotyczace Robot

Szczegbtowo okreslone w STWiORB M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

Roboty powinny by¢ prowadzone zgodnie z Dokumentacja Projektowg i STWIORB, a w szczegdlnosci z projektem
montazu oraz zaleceniami i poleceniami Projektanta oraz Inzyniera. Przed przystapieniem do robét Wykonawca
zobowigzany jest do opracowania wlasnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Zamawiajacego
uzgodnionej z Projektantem, dokumentacji organizacji budowy i montazu konstrukcji oraz dokumentacje
technologiczne uwzgledniajace wytyczne organizacji budowy, wykaz sprzetu przewidzianego do zastosowania przez
Wykonawce oraz warunki budowy. Do w/w dokumentacji nalezy projekt montazu ze szczegélnym uwzglednieniem
innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych ( usztywnienia montazowe, uszy montazowe itp.). W/w projekt
powinien zagwarantowa¢ catkowite bezpieczenstwo ludzi i konstrukcji.

1.3. Wspélny Stownik Zaméwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamowienia podano
w DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”

2. Materialy

2.1. Stal konstrukcyjna

Do wykonania pomocniczych konstrukcji montazowych, takich jak pomosty robocze, wézki najazdowe, tymczasowe
podpory, stezenia i inne tego typu elementy nalezy uzy¢ stali konstrukcyjnej o podwyzszonej wytrzymatosci S355 lub
stali zwyklej St3SX (S235). Ilos¢ w/w konstrukcji zalezy od projektu montazu, ostatecznie zatwierdzonego przez
Inzyniera.

2.2. Materialy spawalnicze
Materiaty spawalnicze uzywane do spawania konstrukcji winny pod wzgledem wytrzymatosciowym by¢ dostosowane
do materialu tgczonych elementéw. Takich materiatow nalezy réwniez uzywaé¢ do mocowania wszelkiego rodzaju
elementéw oprzyrzadowania, uchwytéw i przepatéw technologicznych.
Materiaty spawalnicze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach :
— dlaelektrod PN-74/M-69430 , PN-EN 12072:2002, PN-EN 440:1999, PN-EN 756:1999,
PN-EN 1668:2000,
— dla drutow spawalniczych PN-EN 12072:2002, PN-EN 440:1999, PN-EN 756:1999, PNEN
1668:2000,
— dla topnikéw do spawania tukiem krytym PN-73/M-69355,
— dla topnikéw do spawania zuzlowego PN-67/M-69356.
Materiaty spawalnicze winny by¢ zaopatrzone w atesty wytworni. Szczegdélowe wymagania
dla materiatow spawalniczych winny by¢ umieszczone w technologii spawania. Podaje si¢
jedynie orientacyjne wskazoéwki doboru elektrod w zaleznosci od gatunku stali :
— dlastali St3SX elektrody EB 146 lub ER 146 (na montazu),
— dlastali 18G2A elektrody EB 150.
Przy taczeniu obu gatunkdw stali ze soba stosowaé nalezy elektrody EB 150 lub EB 146.

2.3. Polaczenia Srubowe
Potgczenia $rubowe nalezy wykona¢ w Kkategorii A — potgczenia $rubowe zwykle, za pomocag $rub z tbem
szesciokatnym w jako$ci wykonania B.
W celu tatwego wtozenia $ruby do otworu srednica otworu powinna by¢ wigksza od $rednicy Sruby:
dla d<14 mm do=d+1 mm
dla 16<d<24 mm do=d+2 mm
dla 27<d<44 mm do=d+3 mm.

64



Remont mostu przez rzeke Stradyk w miejscowosci Jarzen M.14.03.01

Otwory moga by¢ przebijane lub wiercone. Przy przebijaniu nastgpuje umocnienie i zmniejszenie ciggliwo$ci materiatu
wzdhuz $cianki otworu dlatego moze by¢ stosowane moze tylko do grubosci blach g<25 mm.

Nakretki winny by¢ zakladane tak, aby oznakowanie klasy byto widoczne. Dokrecanie $rub: czgsci taczone powinny
by¢ dociagnigte az do dobrego przylegania. Dopuszcza si¢ pozostawienie szczelin do 2 mm, je$li docisk czesci nie jest
wymagany w projekcie. Sruby powinny byé dokrecane do ,,pierwszego oporu” sukcesywnie od kazdego ztacza
wielosrubowego. Za ,,pierwszy opor” nalezy uwaza¢ dokrecenie sita jednej reki zwyktym kluczem.

3. Sprzet
Sper:;t zluzqcy do transportu, scalania i montazu z doktadng charakterystyka nalezy zamiesci¢ w projekcie montazu,
musi on by¢ réwniez zaakceptowany przez Inzyniera. W szczeg6lnosci wymagany jest :

— sprzet do transportu elementéw droga ladowsg - samochody tzw. dluzyce

— dzwigi i zurawie o nosnosci adekwatnej dla zadania wraz z osprzetem,

— weciagarki linowe rgczne i hydrauliczne,

— dzwigniki hydrauliczne,

— spawarki i osprzet spawalniczy

—  Klucze.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w DM.00.00.00 "Wymagania og6lne”.

Transport wszystkich materiatow 1 sprzetu przyjeto przy uzyciu transportu samochodowego zapewniajacego
wymagania okreslone w PT ciaglosci technologicznej robdt. Wszystkie elementy zwigzane z bezpieczenstwem oraz
wymogi formalne spoczywaja na Wykonawcy.

5. Wykonanie Robét

5.1. Warunki ogdlne.
Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w STWiORB M-00.00.00. "Wymagania og6lne".

5.2. Montaz konstrukcji - zalozenia

Konstrukcja stalowa umozliwia zastosowania montazu tradycyjnego, segmentami (sekcjami) przy uzyciu dzwigow
samojezdnych. Dlugosci sekcji nalezy dobra¢ do mozliwosci montazu podp6r tymczasowych oraz nosnosci
zastosowanego dzwigu. Przekroje stalowych dzwigarow zostaly tak wyksztaltowane aby bez zasadniczych zmian
mozna bylo zastosowaé tego typu montaz. Natomiast wszystkie elementy technologiczne takie jak: uszy montazowe do
podnoszenia konstrukcji, stezenia montazowe ( z elementéw walcowanych - katowniki, ceowniki spawane do paséw
dzwigaréw), podpory tymczasowe wraz z rusztami stalowymi na gorze klatek, uzaleznione sg od szczegétowej
technologii przyjetej przez Wykonawce i posiadanego przez niego sprzetu, a parametry tych urzadzen montazowych
nalezy dobra¢ w projekcie montazu.

5.3 Sprawdzenie zgodnosci rzednych i usytuowanie elementéw w terenie

Przed przystapieniem do wykonywania rob6t Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodno$¢ wymiaréw i rzednych
podpor w stosunku do Dokumentacji Projektoweyj.

Zgodnos¢ ta powinna by¢ odnotowana w Dzienniku Budowy wpisem potwierdzonym przez Inzyniera.

5.4 Przygotowanie konstrukcji stalowej montazu

Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ czy konstrukcja stalowa zgodna jest z Dokumentacja Projektowa (ze
szczegblnym uwzglednieniem zabezpieczenia antykorozyjnego) i spelnia wymogi montazu. Wskazany jest probny
montaz poszczeg6lnych sekcji potwierdzajacy zgodnoé¢ zatozen projektowych.

5.5 Scalanie segmentéw - montaz wlasciwy
Nalezy wykona¢ zgodnie z projektem montazu konstrukcji stalowej.

5.6 BHP i ochrona $rodowiska

W trakcie prowadzenia rob6t nalezy przestrzega¢ przepiséw BHP zwigzanych

z wi/w robotami, a w szczeg6lnosci rob6t przy uzyciu sprzetu dzwigowego. Dodatkowo nalezy dba¢ o czystosé
srodowiska, a szczegblnie z punktu widzenia wymagan ekologicznych oraz okreslonych przez uzytkownika w
pozwoleniu budowlanym.

6. Kontrola jako$ci Robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiIORB DM-00.00.00. "Wymagania og6line".
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Przy wykonaniu i odbiorze rob6t powinny by¢ poddane kontroli nastepujace elementy:
— kontrola stykéw montazowych (szczelnosé, wytrzymato$¢) przed wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego,
—  kontrola uzupetnianego montazowo zabezpieczenia antykorozyjnego,
—  kontrola usytuowania konstrukcji (wspotrzedne, rozpigtosci , rzedne).

7. Obmiar Robo6t
Nie dotyczy.

8. Odbiér Robot
Nie dotyczy.

9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
W zakresie montazu konstrukcji na budowie cena wykonania robot obejmuje:

—  prace przygotowawcze i pomiarowe,

— opracowanie programu montazu konstrukcji wraz z projektem technologii montazu,

— opracowanie projektu rusztowan montazowych,

— wykonanie rusztowan podpierajacych i ich rozbiorka,

— montaz wstepny z regulacja geometrii,

— stale potaczenie elementow przez polaczenie Srubowe i spawanie,

— usunigcie ewentualnych usterek,

— montaz i demontaz stezen montazowych,

— wykonanie niezb¢dnych badan laboratoryjnych oraz pomiaréw wymaganych w specyfikacji lub zleconych
przez Inzyniera,

10. Przepisy zwiazane
Nie dotyczy.
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HUMUSOWANIE TERENU
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1. Wstep

1.1. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej SSTWIORB sa zgodne z obowigzujagcymi normami i przepisami zawartymi w pkt. 10
niniejszej SSTWiORB oraz z okre$leniami podanymi w DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Humus - ziemia roslinna.

Obudowa roslinna - docelowe umocnienie powierzchni gruntu okrywa roslinng w celu ochrony przed erozja i
zwickszenia stabilno$ci skarp.

Humusowanie - zespot czynnosci przygotowujacych powierzchnie gruntu do obudowy roélinnej, obejmujagcy
dogeszczenie gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi urodzajnej i moletowanie.

Moletowanie - proces umozliwiajacy dogeszczenie ziemi urodzajnej i wytworzenie bruzd, przeprowadzany np. za
pomoca walca o odpowiednio uksztaltowanej powierzchni.

1.2. Ogolne wymagania dotyczace robot
Og6lne wymagania podano w DM.00.00.00 "Wymagania og6lne".
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SSTWIORB i poleceniami Inzyniera.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji robét budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

— ochrony srodowiska;

— warunkéw bezpieczenstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkdw organizacji ruchu;

— zabezpieczenia chodnikéw i jezdni
podano w DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

1.3. Wspoélny Stownik Zaméwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamdwienia podano
w DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

2. Materialy
Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogélne”.

2.1. Materialami do umocnienia skarp sa:
- humus
- nasiona traw,
- nawozy sztuczne.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczgce materialéw

Wszystkie materialty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez
Inzyniera.

Zrédta materiatéw powinny by¢ wybrane przez wykonawce z wyprzedzeniem rozpoczeciem robdt nie pdzniej niz
2 tygodnie.

2.3. Humus
Humus powinien by¢ bez kamieni i zanieczyszczen.

2.4. Nasiona traw

Wybér gatunkdéw traw nalezy dopasowac do warunkow miejscowych, rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Najlepiej
nadajg si¢ do tego specjalne mieszanki traw o gestym i drobnym ukorzenieniu i o gwarantowanej jakosci. Opakowanie
powinno mie¢ aktualne $§wiadectwo kontroli sily kietkowania.

2.5. Nawozy sztuczne
Nawozy sztuczne powinny by¢ mieszankg zawierajacg co najmniej 10% azotu,15% kwasu ortofosforowego i 10%
weglanu potasowego albo podobnego sktadu zaakceptowanego przez Inzyniera.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w DM 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
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3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
wlasciwosci wykonywanych robot, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku materiatdw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce powinien
uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzgtu powinna gwarantowa¢ przeprowadzenie robodt, zgodnie zzasadami okre§lonymi
w Dokumentacji Projektowej, SSTWiORB i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien rowniez dysponowac
sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajacym prowadzenie robot w przypadku awarii sprzgtu podstawowego.
Wykonawca wusunie na wilasny koszt z placu budowy sprzgt nieodpowiadajagcy warunkom kontraktu
i wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Projektowej, SSTWiORB oraz wskazaniach Inzyniera.

3.2. Sprzet do wykonania roboét
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu mechanicznego do robdt ziemnych,
zaakceptowanego przez Inzyniera:

—koparki,

—spycharki,

—zgarniarki,

—réwniarki,

— sprzgt zageszcezajacy (walce, ubijaki).

4. Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w DM 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na
wilasciwosci wykonywanych robot.

Liczba S$rodkow transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robo6t, zgodnie z zasadami okre$lonymi
w Dokumentacji Projektowej, SSTWIORB i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Transport gruntu z wykopu oraz dowiezienie materialow wymienionych w p. 3 mozna dokona¢ dowolnym $rodkiem
transportu.

Zanieczyszczenia powstale podczas przygotowania humusu do powtoérnego zabudowania nalezy odwiez¢ na wysypisko.
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania nawierzchni jezdni w stanie czystym przez biezgce usuwanie resztek
humusu naniesionych kotami pojazdéw oraz rozsypanych w trakcie prowadzenia robot.

5. Wykonanie robét

Ogdlne zasady wykonania Rob6t podano w DM 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Wykonawca przed przystapieniem do Robodt przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji
Robot oraz Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.1. Podloze

Skarpy powinny by¢ wyprofilowane zgodnie z Dokumentacja Projektowg. Skarpy powinny mie¢ projektowane
nachylenie nie mniej niz 1:1,5. Wskaznik zageszczenia podtoza powinien wynosi¢, co najmniej Is > 1,00 wg normalne;j
préby Proctora.

Najwieksze zagltebienie powierzchni skarpy umocnionej przez humusowanie i obsianie sprawdzane tatg 3 metrowsg nie
powinno by¢ wieksze niz 5 cm, obsianie mieszankg traw powinno by¢ przeprowadzone w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

5.2. Humusowanie

Grubo$¢ pokrycia ziemig roslinng wynosi 15 cm. Dla lepszego powigzania warstwy humusu z gruntem naturalnym
powierzchni skarpy nacina si¢ poziomo niewielkie rowki i bruzdy, co 0,5 - 1,0m i glebokosci 15-20 cm.

Warstwe ziemi roslinnej nalezy odpowiednio zaggséci¢ przez ubicie rgczne lub mechaniczne.

5.3. Obsianie trawa

Czynno$¢ obsiewania nalezy rozpoczaé bezposrednio po ukonczeniu humusowania w celu zachowania najlepszych
warunkéw do kietkowania roslin.

W okresach suchych nalezy po obsiewie powierzchnie delikatnie bez wyptukiwania nasion podlewa¢ woda
w godzinach popotudniowych i dodatkowo zabezpieczy¢ przed nadmiernym wysychaniem np. przez przykrycie pocigta
stoma.

Do obsiania skarp nalezy uzy¢ nasion mieszanki traw w iloéci co najmniej 30 g/m?.
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6. Kontrola jakos$ci robot
Ogdlne zasady kontroli jako$ci Robdt podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu wymogéw podanych w p. 2 i 5.

7. Obmiar rob6t
Nie dotyczy.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SSTWiORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt.6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnos$ci, cho¢ jednego elementu robdt z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z
Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. Podstawa platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnoéci podano w DM.00.00.00. "Wymagania ogélne".

10. Przepisy zwiazane
PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
PN-R-65023 Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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NARZUT KAMIENNY
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1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem umocnienia
koryta rzeki narzutem kamiennym w obrgbie przebudowy przepustow nad rzeka Bielawa w Pszczétkach.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wszystkich elementow robot zwigzanych z wykonaniem umocnienia
koryta rzeki narzutem kamiennym

1.4 . Okreslenia podstawowe
Narzut kamienny - ma na celu umocnienie koryta cieku.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z przedmiotowymi normami i Specyfikacji D-M
00.00.00 Wymagania Ogolne pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialdw i wykonywanych robdt oraz za ich zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami i zaleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materialéw

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00 Wymagania
0golne pkt 2.
Stosowane materiaty musza by¢ zgodne z przedmiotowymi normami oraz by¢ zatwierdzone przez Inzyniera.

2.2. Rodzaje materialow

Kamien nienormowany do narzutéw podwodnych o cigzarze objetosciowym skaty y, > 2,2 1/ m3 $rednicy 30 + 50 cm.
Kamien normowany na narzuty nadwodne o R 15 + 50 cm. Kamien powinien byé odporny na dziatania atmosferyczne,
cigzar objgtosciowy skaty y,>2,2 t/ m3.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 3.

Sprzet uzywany do robdt regulacyjnych musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera

4, Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 4.
Rodzaj srodkow transportowych musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 5.

Roboty ziemne wykona¢ zgodnie z punktem ST.M 11.01.00.

Narzut kamienny umacniajacy dno i brzegi cieku wodnego powinien mie¢ grubos$¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
lecz nie mniejsza niz 30cm.

5.2. Zabezpieczenie brzegw

5.2.1. Roboty kamienne

Narzuty kamienne podwodne wykonuje si¢ zrzucajac kamien besposrednio z brzegu cieku. Narzut podwodny nalezy
wyréwnywac dragami.

Narzuty kamienne nadwodne wykonuje si¢ z brzegu cieku.

Nie dopuszcza si¢ zrzucania kamieni z wysokosci wigkszej niz 1 m od poziomu utozonej warstwy.
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Narzut kamienny powinien by¢ uktadany warstwami, ktorych grubosé nie moze by¢ wicksza od wymiaru zasadniczego
najwigkszego kamienia uzytego do wykonania narzutu.
Kierunek uktadania narzutu kamiennego w wodzie ptynacej powinien by¢ przeciwny do kierunku pradu wody.

5.2. Dokladno$¢ wykonania robét

Narzut kamienny nadwodny
Dopuszczalne odchytki:
e grubos¢ narzutu £5 cm
e nier6wno$ci powierzchni £5 cm
Narzut kamienny podwodny
Dopuszczalne odchyltki dwukrotnie wigksze od nadwodnych.

5.3. BiHP i ochrona Srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BiHP i ochronie srodowiska
odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktéorych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

W szczegolnosci Wykonaweca jest zobowiazany do jak najmniejszego naruszenia naturalnej ro§linnosci zabezpieczajacej
przed erozja teren przy obiekcie.

Niedopuszczalne jest zanieczyszczanie koryta rzeki odpadami powstatymi w czasie wykonywania robot. Powinny by¢
one zbierane w miejscu wyznaczonym przez Inzyniera

6. Kontrola jako$ci robét

6.1. Kontrola jako$ci materialow

Przedmiotem kontroli jest jako$¢ i wymiary kamienia. Kontrola jakosci wg PN-66/B-04100. Kontrola wymiaréw wg
PN-84/B-01080 i PN-60/B-11104.

Oceny wynikéw kontroli dokonuje si¢ przez porownanie ich z wymaganiami podanymi przedmiotowych normach i w
Dokumentacji Projektowe;.

Materialy nalezy uznac za zgodne z wymaganiami technicznymi, jezeli przeprowadzona kontrola da wynik dodatni, a
stwierdzone odchyltki mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych.

Oceng z przeprowadzonej kontroli jakos$ci materiatdw nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Do oceny wynikow kontroli nalezy dotaczyé ewentualne wyniki badan laboratoryjnych.

6.2. Kontrola jakoS$ci robot

Kontrole wymiardw i jakos$ci nalezy przeprowadzaé¢ na wybranym losowo 1 m? z kazdych 50 m? robot kamiennych.
Ogledziny zewngtrzne obejmuja catos¢ robot. Polegaja one na sprawdzeniu cech zewngtrznych.

Kontroli wymiaréw, jak na przyktad grubosci narzutéw lub bruku, nalezy dokonywac przy pomocy linii z podziatka
centymetrowa.

Kontroli jakosci w przypadku robot kamiennych, nalezy dokonywac przez zmierzenie przy pomocy linii z podziatka
milimetrowg szerokosci szczelin. Nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ ich zaklinowania oraz wykona¢ probe wyciagnigcia
poszczegolnych kamieni reka.

Wytyczenie budowli regulacyjnych nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami technicznymi, jezeli przeprowadzona
kontrola da wynik dodatni, a stwierdzone odchytki mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych. Oceng z przeprowadzonej
kontroli nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

7. Odbior robdt

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonany $§ciek nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami i Dokumentacja
Projektowy .

8. Przepisy zwigzane

PN-EN1936 :2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie gestosci i gestosci objetosciowej oraz
catkowitej i otwartej porowatosci.

PN-60/B-11104 Materiaty kamienne. Brukowiec

PN-84/B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa.

PN-B-12083:1996 Bruki z kamienia naturalnego.

Normy branzowe.
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M-20.01.05.

DYLINA DREWNIANA NA JEZDNI
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem pomostu drewnianego na kosntrukcji
stalowe;j.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w mniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem, montazem i
demontazem pomostu drewnianego z drewna C 30 mostu statego lub tymczasowego mostu objazdowego i obejmuja:

a) przygotowanie i przycigcie materiatdw na projektowane wymiary,

b) montaz poprzecznie na belkach gtownych konstrukeji,

¢) montaz poktadu drewnianego jezdni,

d) montaz poktadu drewnianego i opaski ochronnej kraweznikow,

f) montaz drewnianych balustrad.

| .4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi normami i SST D-M.00.00.00
»Wymagania og6lne".

1.5. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Kierownika Projektu.

2. Materialy
2.1. Materialami stosowanymi przy wykonywaniu mostu s3:

2.1.1. Drewno

Wilgotno$¢ drewna wbudowanego nie powinna przekracza¢ 23% dla drewna iglastego i 15% dla drewna liSciastego.
Dla budowy mostéw tymczasowych ktorych okres uzytkowania przewidziano krétszy niz 3lata, dopuszcza sie
stosowanie drewna o wilgotno$ci nie wigkszej niz 30%.

Drewniane elementy konstrukcji nalezy wykona¢ z drewna iglastego nastepujacych klasy C30.

Drewno przeznaczone do gtownych elementéw ustroju nosnego i podpor winno mie¢ atest stwierdzajacy klase jakosci
drewna i by¢ ocechowane

- tarcica zgodnie z PN-D-94021:1982

- drewno okragte zgodnie z PN-D-95000:1988

Drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm:

- wszystkie rodzaje wg PN-S-100801993 i PN-S-10082:1992,

- tartaczne iglaste wg PN-D-95017:1992,

- tarcica iglasta wg PN-D-96000:1975,

- tarcica lisciasta wg PN-D-96002:1972.

Tarcica iglasta stosowana jako elementy pomocnicze: kliny, podktadki itp. powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-D-
96002:1972.

Elementy drewniane powinny by¢ zaimpregnowane zanurzeniowo - szczegoélnie dotyczy to czesci stykajacych sie z
ziemia.

Elementy drewniane stykajace sie z konstrukcja stalowa powinny by¢ zabezpieczone papa.

Drewno na placu budowy nalezy uktada¢ na podktadkach izolujgcych je od kontaktu z ziemia i woda. Warstwy tarcicy
oddziela sie przektadkami. Drewno na elementy drobne przechowywac¢ w pomieszczeniach zadaszonych.

2.1.2. Laczniki stalowe

Do taczenia elementéw drewnianych nalezy stosowac §ruby, gwozdzie, klamry, ktdre winny spetnia¢ wymagania norm:
- sruby-PN-M-82101:1985iPN-M-82121:1988, 37

- nakretki do srub-PN-M-82144:1986 i PN-M-82151:1988,

- podktadki pod $ruby - PN-M-82010:1959 i PN-M-82019:1979,

- gwozdzie - PN-M-81000:1984.

2.1.3. Materialy izolacyjne impregnacyjne stosowane do zabezpieczenia konstrukcji drewnianych winny mie¢ Aprobaty
techniczne oraz odpowiada¢ wymaganiom normy PN-3-10082:1992.
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3. Sprzet

Roboty nalezy wykonywaé przy pomocy sprawnego technicznie sprzgtu mechanicznego: spawarek, pil tarczowych,
zurawi samochodowych o udzwigu odpowiednim do masy przenoszonych elementéw - zaakceptowanego przez
Kierownika Projektu, przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie z zatozona technologia.

4. Transport

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgledem
mozliwo$ci ulozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu po uzyskaniu akceptacji Kierownika
Projektu. Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwo$cig przesuwania podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2. 1. Montaz pomostu drewnianego wykona¢ po montazu dzwigoéw

5.2.2. Przycigcie na projektowane wymiary elementéw drewnianych - krawedziakow i desek (bali).
5.2.3. Ulozenie belek drewnianych - poprzecznie na dzwigarach stalowych i ich zamocowanie.
5.2.4. Utozenie na poprzecznicach dyliny z bali i jej zamocowanie gwozdziami do poprzecznic.
5.2.5. Montaz kraweznikow i elementow opasek ochronnych

5.2.6. Zamocowanie poreczy do poprzecznie drewnianych.

Przed dopuszczeniem ruchu na moscie nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich polaczen.

W trakcie eksploatacji nalezy przeprowadza¢ okresowe kontrole stanu pomostu drewnianego.
5.2.8. Demontaz drewnianych elementéw pomostu.

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne".

6. I. Kontrola uzytych materialow polega na sprawdzeniu:
gatunkdéw uzytych materialow stalowych i ich atestow, gabarytow i jakosci uzytych materialoéw drewnianych.

6.2. Kontrola wykonania elementéw jezdni polega na:

sprawdzeniu jakosci elementow sktadowych i ich zgodnos$ci z przedmiotowymi normami,

- elementy drewniane wg PN-S-10080:1993

- elementy stalowe wg PN-S-10050:1990

kontroli wymiarow elementéow konstrukcji tj. dhugos$¢, wysoko$é¢, sprawdzeniu przekrojow wszystkich elementow,
kontroli jakosci potaczen na $ruby i Klamry. Kontrola wykonanego pomostu drewnianego polega na sprawdzeniu
zgodnos$ci z Dokumentacja Projektowa, sprawdzenia wizualnego jakosci wykonanych potaczen na $ruby i gwozdzie.
Kontrola w trakcie eksploatacji pomostu mostu objazdowego - nalezy sprawdzi¢ okresowo stan wszystkich elementow
pomostu, dokrecenie $rub oraz wbicie gwozdzi.

7. Obmiar robdét

Jednostka obmiaru jest | m3 wykonanej konstrukcji pomostu drewnianego mostu zgodnie z Dokumentacja Projektowa i
pomiarem w terenie. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST DM.

00.00.00 ,,Wymagania ogolne". Ilos¢ jednostek obmiarowych okreSlona jest w przedmiarze robdt i w $lepym
kosztorysie.

8. Odbior robot

Og0lne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne™.

Odbiorowi podlega wykonana konstrukcja drewniana pomostu drewnianego mostu objazdowego. Badania przy
odbiorze konstrukcji zmontowanego pomostu drewnianego polegaja na stwierdzeniu zgodnosci konstrukcji pomostu z
wymaganiami technicznymi podanymi w normie i ewentualnie z dodatkowymi wymaganiami podanymi w zamdwieniu
dla poszczegdlnych konstrukcji mostowych.

9. Podstawa platnosci

Ogoblne wymagania dotyczace platnosci podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne™.

Platno$¢ za montaz i demontaz drewnianej konstrukcji pomostu mostu objazdowego nalezy przyja¢ zgodnie z
obmiarem, ocena jakos$ci wykonanych robot i jakosci uzytych materiatow na podstawie wynikow pomiarow i badan.
Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:
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- montaz poprzecznic

- ulozenie poktadu dolnego i gérnego

- ulozenie opaski ochronnej

- montaz porgczy

- okucia stalowe

- demontaz drewnianej konstrukcji jezdni i opasek ochronnych.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport materialow przewidzianych do wykonania robét,

- przyciecie materialow na projektowane wymiary,

- montaz poprzecznie drewnianych wraz z zamocowaniem na dzwigarach stalowych,
- montaz dyliny pomostu z bali wraz z zamocowaniem na poprzecznicach,

- montaz opaski ochronnej

- montaz kraweznikow drewnianych,

- montaz poreczy do poprzecznie,

- demontaz drewnianych elementéw pomostu,

- usuniecie zbednych materiatow poza pas drogowy i uporzadkowanie miejsca robot,

-przeprowadzenie niezb¢dnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane

PN-S-10080:1993 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania.
PN-S-10082:1992 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.
PN-D-04150:1984 Tarcica. Oznaczanie wilgotnosci.

PN-D-94021:1982 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
PN-D-95000:1993 Surowiec drzewny. Pomiary, obliczanie migzszosci i cechowanie.
FN-D-95000/A1:1998

PN-D-95017:1992 Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
PN-D-96000:1975 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.

PN-D-96002:1972 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragtym i kwadratowym.
PN-M-81000:1984 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.

PN-M-82144:1986 Nakretki szeSciokatne.

PN-M-82101:1985 Sruby z tbem szesciokatnym.

78



	!DM-00.00.00
	1. WSTĘP
	1.1. Przedmiot ST
	1.2. Zakres stosowania ST
	1.3. Zakres robót objętych ST
	1.4. Określenia podstawowe
	1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
	1.5.1. Przekazanie terenu budowy
	1.5.2. Dokumentacja projektowa
	1.5.3. Zgodność robót z dokumentacją projektową i SST
	1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
	1.5.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót
	1.5.6. Ochrona przeciwpożarowa
	1.5.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia
	1.5.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej
	1.5.9. Ograniczenie obciążeń osi pojazdów
	1.5.10. Bezpieczeństwo i higiena pracy
	1.5.11. Ochrona i utrzymanie robót
	Wykonawca będzie odpowiadał za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia używane do robót od daty rozpoczęcia do daty wydania potwierdzenia zakończenia robót przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu.
	1.5.12. Stosowanie się do prawa i innych przepisów


	2. MATERIAŁY
	2.1. Źródła uzyskania materiałów
	2.2. Pozyskiwanie materiałów miejscowych
	2.3. Materiały nie odpowiadające wymaganiom
	2.4. Wariantowe stosowanie materiałów
	2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów
	2.6. Inspekcja wytwórni materiałów

	3. sprzęt
	4. transport
	5. wykonanie robót
	6. kontrola jakości robót
	6.1. Program zapewnienia jakości
	6.2. Zasady kontroli jakości robót
	6.3. Pobieranie próbek
	6.4. Badania i pomiary
	6.5. Raporty z badań
	6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru/Kierownika projektu
	6.7. Certyfikaty i deklaracje
	6.8. Dokumenty budowy

	7. obmiar robót
	7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
	7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów
	7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy
	7.4. Wagi i zasady ważenia
	7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

	8. odbiór robót
	8.1. Rodzaje odbiorów robót
	8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu
	8.3. Odbiór częściowy
	8.4. Odbiór ostateczny robót
	8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

	8.5. Odbiór pogwarancyjny

	9. podstawa płatności
	9.1. Ustalenia ogólne
	9.2. Warunki umowy i wymagania ogólne D-M-00.00.00
	9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

	10. przepisy związane

	D-01
	1. WSTĘP
	1.1. Przedmiot ST
	1.2. Zakres stosowania ST
	1.3. Zakres robót objętych ST
	1.4. Określenia podstawowe

	2. MATERIAŁY
	2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
	2.2. Materiały do wykonania robót

	3. SPRZĘT
	3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
	3.2. Sprzęt stosowany do wykonania robót

	4. TRANSPORT
	4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
	4.2. Transport materiałów i sprzętu

	5. WYKONANIE ROBÓT
	5.1. Ogólne zasady wykonania robót
	5.2. Zasady wykonywania robót
	5.3. Prace przygotowawcze
	5.4. Odtworzenie trasy drogi i punktów wysokościowych
	5.4.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktów głównych osi trasy i punktów        wysokościowych
	5.4.3.  Odtworzenie osi trasy
	5.4.4. Wyznaczenie przekrojów poprzecznych
	5.4.5.  Wyznaczenie położenia obiektów mostowych
	5.5. Pomiar powykonawczy wybudowanej drogi

	6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
	6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
	6.2. Kontrola jakości prac

	7. OBMIAR ROBÓT
	7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
	7.2. Jednostka obmiarowa

	8. ODBIÓR ROBÓT
	8.1. Ogólne zasady odbioru robót
	8.2. Sposób odbioru robót

	9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
	9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
	9.2. Cena jednostki obmiarowej
	9.3. Sposób rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących

	10. PRZEPISY ZWIĄZANE
	10.1. Ogólne specyfikacje techniczne
	10.2. Inne dokumenty

	D – 01.02.03. ROZBIÓRKI OBIEKTÓW KUBATUROWYCH
	1.2. Zakres stosowania STWiORB
	1.3. Zakres Robót objętych STWiORB
	1.4. Określenia podstawowe
	1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót
	2. Materiały
	3. Sprzęt
	3.1. Sprzęt do wykonania robót
	4. Transport
	5. Wykonanie Robót
	5.1. Projekt Technologii i Organizacji Robót
	5.2. Roboty przygotowawcze
	5.3. Rozbiórka obiektów mostowych
	5.3.2. Izolacja
	5.3.3. Rozbiórka konstrukcji niosącej
	5.3.5. Rozbiórka istniejących podpór
	5.3.5. Rozbiórka pozostałych elementów
	6. Kontrola jakości Robót
	7. Obmiar Robót
	7.2. Jednostka obmiarowa
	8. Odbiór Robót
	9. Podstawa płatności
	9.1. Cena jednostki obmiarowej
	10. Przepisy związane

	M100302_Wytyczenie obiektu
	1.1. Przedmiot ST
	1.2. Zakres stosowania ST

	M110701_Pale stalowe
	M140000_Konstrukcje stalowe
	5.2.1.1. Sprawdzenie wymiarów wyrobów ze stali konstrukcyjnej.
	5.2.1.2. Cięcie elementów i obrabianie brzegów.
	5.2.1.3. Prostowanie i gięcie elementów.

	5.2.1.4. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych.
	5.2.1.5. Dopuszczalne odchyłki od linii prostej
	5.2.1.6. Dopuszczalne skręcenie przekroju.
	5.2.1.7. Dopuszczalne odchyłki swobodne kształtu przekroju.
	5.2.2.1. Spawanie.
	5.2.2.2. Usuwanie odkształceń konstrukcji po spawaniu.
	5.2.2.3. Wykonanie elementów dla montażu wstępnego,  transportu i montażu na miejscu budowy.

	5.2.2.4. Próbny montaż stalowej konstrukcji mostowej.
	5.2.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyłką.
	5.2.2.6. Odbiór konstrukcji u Wytwórcy.
	5.2.1.7. Dopuszczalne odchyłki kształtu przekroju w obrębie styków.
	5.2.1.8. Dopuszczalne załamanie przy spoinie czołowej.
	5.2.1.9. Dopuszczalne odchyłki konstrukcji użebrowanych.
	5.2.1.10. Usuwanie przekroczonych odchyłek.
	5.2.1.11. Czyszczenie powierzchni i brzegów.
	5.3.4.1. Połączenia spawane.
	5.3.4.2. Wykonanie otworów.

	M140201_Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych
	M140202_Piaskowanie konstrukcji stalowej
	M140301_Montaż konstrukcji stalowych
	M200118_Humusowanie terenu
	Humus - ziemia roślinna.
	Obudowa roślinna - docelowe umocnienie powierzchni gruntu okrywą roślinną w celu ochrony przed erozją i zwiększenia stabilności skarp.
	Humusowanie - zespół czynności przygotowujących powierzchnie gruntu do obudowy roślinnej, obejmujący dogęszczenie gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi urodzajnej i moletowanie.
	Moletowanie - proces umożliwiający dogęszczenie ziemi urodzajnej i wytworzenie bruzd, przeprowadzany np. za pomocą walca o odpowiednio ukształtowanej powierzchni.
	3.1. Wymagania ogólne dotyczące sprzętu
	3.2. Sprzęt do wykonania robót
	4.1. Wymagania ogólne dotyczące transportu
	Transport gruntu z wykopu oraz dowiezienie materiałów wymienionych w p. 3 można dokonać dowolnym środkiem transportu.
	Zanieczyszczenia powstałe podczas przygotowania humusu do powtórnego zabudowania należy odwieźć na wysypisko.
	Wykonawca jest zobowiązany do utrzymania nawierzchni jezdni w stanie czystym przez bieżące usuwanie resztek humusu naniesionych kołami pojazdów oraz rozsypanych w trakcie prowadzenia robót.
	5.1. Podłoże
	5.2. Humusowanie
	5.3. Obsianie trawą

	M200210_Narzut kamienny
	1. Wstęp
	1.1.  Przedmiot Specyfikacji
	1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji
	1.3.  Zakres robót objętych Specyfikacją
	1.4 . Określenia podstawowe
	1.5.  Ogólne wymagania dotyczące Robót

	2. Materiały
	2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
	2.2. Rodzaje materiałów

	3. Sprzęt
	4. Transport
	5. Wykonanie robót
	5.1. Ogólne zasady wykonania robót
	5.2. Zabezpieczenie brzegów
	5.2.1. Roboty kamienne
	5.2.  Dokładność wykonania robót
	5.3.  BiHP i ochrona środowiska


	6. Kontrola jakości robót
	7. Odbiór robót
	8. Przepisy związane

	M200501_Dylina drewniana pomostu
	DYLINA DREWNIANA NA JEZDNI


