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1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Robét zwigzanych z oczyszczeniem 1 skropieniem nawierzchni, dla drog
zarzadzanych przez ZDP w Tarnowskich Gorach.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt w zakresie
czyszczenia 1 skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmujg oczyszczenie 1
skropienie nawierzchni drogowych:

- podbudowy tluczniowej,

- warstwy wyroOwnawczej,

- istniejacej nawierzchni po mechanicznym frezowaniu,

- warstwy wigzacej,

w lokalizacjach okreslonych przez Zamawiajacego

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3 zgodnie z obowigzujagcymi normami i
specyfikacja STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”.

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢ z kilku warstw, stuzacych do przejmowania
i rozktadania na podtoze obcigzen od ruchu pojazdow.

1.4.2. Warstwa nawierzchni — element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego
materiatu.

1.4.3. Warstwa Scieralna — gdrna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z
kotami pojazdow.

1.4.4. Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni miedzy warstwa $cieralng a podbudowa.
1.4.5. Podbudowa — gtéwny element konstrukcyjny nawierzchni, utozony w jednej lub kilku
warstwach.

1.4.6. Polaczenie nowej i starej nawierzchni — sposob konstrukcji, taczacy nowa
nawierzchni¢ z nawierzchnig istniejgcg, majacy na celu zagwarantowanie tej samej no$nosci
(trwato$ci zmeczeniowej) obu cze$ci 1 zapobiegajacy wystapieniu na powierzchni jezdni
poprzecznego peknigcia.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i
potsztywnych”, GDDP — IBDiM, Warszawa 1997. 1.4.8. Emulsja asfaltowa — emulsja, w
ktorej fazg zdyspergowang jest asfalt, a faza ciagly jest woda lub roztwor wodny, o ile nie
ustalono inaczej.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, STWIORB oraz poleceniami Kierownika Projektu. Ogolne wymagania
dotyczace robot podano w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

2. MATERIALY

2.1.Warunki ogolne stosowania materialow
Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogolne” p. 2.



2.2.Stosowane materialy

2.2.1. Emulsja asfaltowa
Do skropienia nawierzchni nalezy stosowa¢ kationowa emulsj¢ modyfikowang polimerem,
spetniajaca wymagania okre§lone w tablicy.

Wymagania dotyczace kationowych emuls;ji asfaltowych modyfikowanych polimerami

Wymagania dla emulsji
Wymagania Metoda C60 BP3 ZM lub C60 BP5 ZM
techniczne badania Jednostka C60 BP4 ZM
wg normy Klasa Zakres Klasa Zakres
wartosci wartosci
Indeks rozpadu PN-EN - 3lub4 50 do 100 5 120 do 180
13075-1 lub 70 do 130
Zawartos¢ PN-EN %(m/m) 5 58 do 627 5 58 do 627
lepiszcza | 1428
Czas wyplywu PN-EN
dla @2 mmw s 1 TBRY 1 TBR”
40°C 12846
Pozostato§¢ nal] PN-EN %(m/m) 1 TBR 1 TBR
sicie0,5mm __ | 1429
Trwatos¢ po 7 PN-EN
dniach magazy- %(m/m) 1 TBR 1 TBR
nowania 1429
Sedymentacja PN-EN 12847 |  %(m/m) 1 TBR 1 TBR

Emulsje mozna rozciencza¢ woda, do st¢zenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m)

Nie dotyczy emulsji rozcienczanej wodg na budowie

TBR (To be reported) — do zadeklarowania (producent moze dostarczy¢ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany)

Przyktad oznaczenia kationowej emuls;ji asfaltowe;:

C60 BP3 ZM - kationowa emulsja asfaltowa o zawartosci lepiszcza 60%, wyprodukowana z
asfaltu modyfikowanego polimerami, o klasie indeksu rozpadu 3, przeznaczona
do ztaczania warstw nawierzchni.

2.2.2. Materiaty wystepujace przy budowie nowej nawierzchni

Materialy wystepujace przy budowie nowej nawierzchni powinny by¢ zgodne z ustaleniami

dokumentacji projektowej i dostosowane do rodzaju warstw nawierzchni.

2.3. Zuzycie lepiszcza
Orientacyjne zuzycie kationowej emulsji asfaltowej do skropienia warstw konstrukcyjnych

powinno by¢ takie, aby po odparowaniu wody z emulsji, ilo$ci asfaltu wynosity odpowiednio
kg/m?:

do skropienia podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0,5+0,7
do skropienia podbudowy z betonu asfaltowego 0,3+0,5

do skropienia warstwy wyrownawczej 0,3+0,5

do skropienia warstwy wiazacej 0,1+0,3

po frezowaniu (na pofaczeniu starej i nowej konstrukeji): 0,2 + 0,5,

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsja asfaltowa z wyprzedzeniem w czasie na
odparowanie wody.

Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmnie;j:

2 godz. w przypadku zastosowania 0,5+1,0 kg/m? emulsji,

0,5 godz. w przypadku zastosowania 0,1+0,5 kg/m? emulsji.

Doktadne zuzycie lepiszczy oraz prawidlowe dozowanie skrapiarki powinno by¢ ustalone na
odcinku prébnym, w zalezno$ci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni. Ilo$¢ lepiszcza
powinna by¢ dobrana w taki sposéb, aby zapewniata catkowite pokrycie emulsjg skrapianej



powierzchni, a jednocze$nie nie powodowata sptywu emulsji po nawierzchni. Ustalona na
odcinku prébnym ilo$¢ lepiszcza powinna zosta¢ zaakceptowana przez Inspektora nadzoru.
3.SPRZET

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu
Ogo6lne warunki stosowania sprz¢tu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania
og6lne” p.3.

3.2. Dobor sprzetu

3.2.1. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni.

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy uzywac:

- szczotki mechaniczne /zaleca si¢ urzadzenia dwuszczotkowe, (Pierwsza ze szczotek
powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i shuzy¢ do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace).

- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne.

3.2.2.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni.

Zaleca sig, aby skrapiarka byta wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne, pozwalajace
na sprawdzenie i regulowanie: temperatury, cisnienia, obrotdéw pompy dozujacej lepiszcze,
predkos$ci poruszania si¢ skrapiarki oraz ilosci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna
zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg = 10% w stosunku do ilo$ci zatozonej. Zbiornik
na lepiszcze powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Sprzet do budowy nowej nawierzchni powinien by¢ dostosowany do rodzaju warstw
nawierzchni, ustalonych w dokumentacji projektowej.

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w zatozeniach Zamawiajacego, ST,
instrukcjach producentow lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez
InZyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogoélne transportu

Warunki ogélne transportu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania og6élne” p. 4.
Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w cysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach, pod warunkiem, ze nie beda korodowaly pod wplywem emulsji i nie beda
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ przedzielone przegrodami na komory o
pojemnosci do 1 m3, ktére powinny mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Zbiorniki
do przewozu emulsji powinny by¢ czyste i1 nie zawierac¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”
p. 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i
kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W
miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na
terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢
oczyszczona z kurzu przy uzyciu spr¢zonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni.



Warstwa przed skropieniem powinna by¢ sucha i oczyszczona. Jezeli oczyszczona warstwa
zostata zawilgocona, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu
warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inspektora nadzoru jej
oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu
skrapiarek a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).
Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna miesci¢ si¢ w przedziale od 20 do 40°C
lub zgodnie z zaleceniami producenta.

razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagang lepkosc.
Skropienie powinno by¢ rownomierne a ilo$¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody
powinna by¢ roéwna ilosci zalozonej w p. 2. z tolerancjg =10 %.

Skropiona emulsje asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu
na okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.
Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na

odparowanie wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:
- 8 h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m?

emulsji, - 2 h przy ilosci od 0,5do 1,0

kg/m emuISjl - O 5 h przy ilodci od’

0,2do 0,5 kg/m emuISJl

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko
niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez
Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania
og6lne” p. 6.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do Robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru
wazne dokumenty stwierdzajace dopuszczenie Wyrobu do robot budowlanych oraz wyniki
badan potwierdzajagce wymagane parametry. Nastc;pnle Wykonawca powinien przeprowadzi¢
sprawdzenie poprawnego wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianej do skropienia,
a nastepnie dokona¢ probnego skropienia warstwy w celu okre$lenia optymalnych
parametrow pracy skrapiarki 1 sprawdzenia wymaganej iloSci lepiszcza w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.2. Badania w czasie Robot

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta, z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkos¢ wedlug pkt. 2.2.
Atesty producenta powinny zawiera¢ informacj¢ m.in. o rodzaju asfaltu uzytego do produkcji
emulsji asfaltowej.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Kontrole ilosci rozktadanego
lepiszcza po odparowaniu wody z emulsji nalezy wykona¢ wedlug metody podanej w
opracowaniu "Powierzchniowe utrwalenia.

Oznaczanie ilo$ci rozkladanego lepiszcza i kruszywa". Badanie nalezy przeprowadzaé
kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu dnia w
przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

7. OBMIAR ROBOT
Obmlar oczyszczonej 1 skropionej powierzchni warstwy powinien by¢ dokonany na budowie,
w m? (metrach kwadratowych).

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” p. 8.



Odbidr oczyszczonej 1 skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki
badan z biezacej kontroli materiatow 1 robdt. Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru na
podstawie wynikéw badan Wykonawcy z biezacej kontroli jako$ci materiatow i robdt i
ogledzin warstwy. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor nadzoru ustali zakres
wykonania robot poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt
w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB DM.00.00.00.
»Wymagania og6élne” p. 9.

Platno$¢ za 1 m? oczyszczenla i skropienia warstw konstrukcyjnych nalezy przyjmowac

zgodnie z obmiarem i po sprawdzeniu jakosci robot. Cena jednostkowa dla wykonanego

oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych, obejmuje:

mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym

polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza, w zaleznos$ci od potrzeb,

reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

odwoz zanieczyszczen poza Teren Budowy na miejsce wybrane przez Wykonawce wraz z

kosztem sktadowania i utylizacji,

zakup 1 dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury,

skropienie warstwy lepiszczem w iloéci okreslonej w STWIORB lub uzgodnionej z
Inspektorem nadzoru,

przeprowadzenie pomiardw i badan zgodnie z STWIORB,

naprawa skropienia w przypadku jego uszkodzenia przez §rodki transportu lub inne maszyny
czy urzadzenia,

oznakowanie i zabezpieczenie Robdt oraz jego utrzymanie,

wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejsza STWIORB,

zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy:

PN-EN 1428Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

PN-EN 1429Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metoda
pozostato$ci na sicie

PN-EN 12846Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wypltywu emulsji
asfaltowych lepko$ciomierzem wyptywowym

PN-EN 12847Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji

asfaltowych

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze¢$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emuls;ji asfaltowych, metoda z
wypetiaczem mineralnym

10.2. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

10.3. Inne dokumenty

7. Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM,

Warszawa 2001

Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych.
Informacje — instrukcje, zeszyt 66. IBDiM, Warszawa 2004



