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WSKAZÓWKI METODYCZNE
Instrukcja wykorzystania standardowych specyfikacji do opracowywania 

Szczegóᐠowych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (SST)

1. Niniejsza standardowa specyfikacja stanowi wzorzec (schemat), który moៀna wykorzystywaၰ do sporzၐdzania
szczegóᐠowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót, niezbᆐdnych dla uszczegóᐠowienia opisu
przedmiotu zamówienia.

2. Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ technicznၐ wykonania i odbioru robót dla konkretnej dokumentacji
projektowej wykorzystuje tekst niniejszej specyfikacji standardowej poprzez dokonanie w nim
odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian, uzupeᐠnieᑀ i uᖰciᖰleᑀ, które wynikajၐ:
a) z zakresu czynnoᖰci (robót) objᆐtych zamówieniem,
b) z wymagaᑀ Zamawiajၐcego dotyczၐcych m.in. standardu i jakoᖰci wykonania robót,
c) z ustaleᑀ projektu budowlanego i wykonawczego danego zadania, obiektu lub roboty,
d) z konkretnych lokalnych warunków realizacji robót.

3. W poszczególnych punktach specyfikacji naleៀy uszczegóᐠowiၰ i uzupeᐠniၰ wielkoᖰci wymaganych parametrów
technicznych, jeៀeli sၐ one istotne dla wykonania, odbioru i wyceny przedmiotu zamówienia.

4. Wymagania techniczne i jakoᖰciowe oraz opisy rozwiၐzaᑀ technicznych podane w treᖰci niniejszej specyfikacji
standardowej naleៀy wykreᖰliၰ (pominၐၰ), jeៀeli nie zostaᐠy one uwzglᆐdnione w dokumentacji projektowej
opisujၐcej przedmiot konkretnego zamówienia.

5. Jeៀeli w specyfikacji standardowej podano rozwiၐzania w ujᆐciu wariantowym, naleៀy do nowo tworzonego
tekstu specyfikacji szczegóᐠowej wybraၰ tylko jeden wariant uzgodniony z Zamawiajၐcym lub
Projektantem.

6. Specyfikacje standardowe (wzorcowe) opracowane sၐ przy zaᐠoៀeniu:
Przypadek I
Dla kaៀdego projektowanego (rzeczywistego) przedmiotu zamówienia, zgodnie z § 13 ust. 3 rozporzၐdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrzeᖰnia 2004 r., opracowana bᆐdzie ogólna specyfikacja techniczna, w której ujᆐte bᆐdၐ
wspólne wymagania dotyczၐce wszystkich robót objᆐtych przedmiotem zamówienia oraz informacje o terenie.
W ramach tych wymagaᑀ okreᖰlone bᆐdၐ m.in.:
– zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych,
– informacje o terenie budowy (dotyczၐce m.in. interesów osób trzecich, ochrony ᖰrodowiska, warunków bhp, zasad

organizacji ruchu, ogrodzenia, itp.),
– okreᖰlenia i pojᆐcia wczeᖰniej nigdzie nie opisane wraz z ich definicjami.
W specyfikacjach standardowych dla poszczególnych rodzajów robót lub systemów technologicznych nie ujᆐto wiᆐc

wymagaᑀ dotyczၐcych tych robót (tymczasowych i towarzyszၐcych) – a w pkt. 9 „Specyfikacji” odniesiono siᆐ w tej
sprawie wᐠaᖰnie do „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek II
Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ dla konkretnej roboty podstawowej, moៀe w pkt. 9 specyfikacji ujၐၰ
wymagania techniczne i zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych niezbᆐdne do wykonania
wᐠaᖰnie tych robót podstawowych. W tym przypadku wymagania dotyczၐce robót tymczasowych i towarzyszၐcych
niezbᆐdnych do wykonania danej roboty podstawowej nie bᆐdၐ ujmowane w „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek III
W szczególnych uzasadnionych przypadkach, gdy roboty tymczasowe i prace towarzyszၐce bᆐdၐ rozliczane odrᆐbnie
w oddzielnych pozycjach kosztorysu, wymagania i warunki wykonania dla tych robót (tymczasowych i
towarzyszၐcych) powinny byၰ ujᆐte w odrᆐbnych szczegóᐠowych specyfikacjach technicznych.
7. Do tworzenia konkretnych szczegóᐠowych specyfikacji na podstawie niniejszej specyfikacji standardowej bᆐdၐcej

wzorcem, moៀna wykorzystaၰ:
a) elektronicznၐ wersjᆐ tekstów specyfikacji standardowych opracowanych i wydanych wraz z edytorem tekstu (

System SEKOspec), pozwalajၐcym na dokonywanie odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ;
b) System SEKOspec w wydatny i efektywny sposób przyspiesza przygotowywanie szczegóᐠowych specyfikacji

technicznych dla konkretnego planowanego do realizacji zamówienia publicznego.
c) Tekst drukowany (publikacje broszurowe) poprzez ich przepisanie z równoczesnym dokonaniem ewentualnych

wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ.
8. Teksty zapisane pochyᐠym drukiem (w ramkach a takៀe poza ramkami) majၐ charakter

wyjaᖰniajၐco-instruktaៀowy, dlatego redagujၐc treᖰၰ szczegóᐠowej specyfikacji technicznej naleៀy je pominၐၰ
(wykreᖰliၰ).
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1. CZᆀᖠၠ OGÓLNA
1.1.Nazwa nadana zamówieniu przez Zamawiajၐcego
Rozbudowa budynku Ochotniczej Straៀy Poៀarnej w Dusznkiach.
Lokalizacja - ul. ᖠw. Floriana 5, 64-550 Duszniki.

1.2.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sၐ wymagania dotyczၐce wykonania i odbioru robót zwiၐzanych
z wykonaniem posadzek przemysᐠowych z ៀywic epoksydowych i poliuretanowych.

1.3.Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robót
wymienionych w pkt. 1.2., a objᆐtych zamówieniem okreᖰlonym w pkt. 1.8.

Projektant sporzၐdzajၐcy dokumentacjᆐ projektowၐ i odpowiednie szczegóᐠowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych moៀe wprowadzaၰ do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupeᐠnienia lub uᖰciᖰlenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robót, uwzglᆐdniajၐce wymagania Zamawiajၐcego oraz konkretne
warunki realizacji robót, niezbᆐdne do uzyskania wymaganego standardu i jakoᖰci tych robót.

Odstᆐpstwa od wymagaᑀ podanych w niniejszej specyfikacji mogၐ mieၰ miejsce tylko w przypadkach prostych
robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewnoᖰၰ, ៀe podstawowe wymagania bᆐdၐ speᐠnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajၐcych z doᖰwiadczenia oraz uznanych reguᐠ i zasad sztuki budowlanej oraz
przy uwzglᆐdnieniu przepisów bhp.

1.4.Zakres robót objᆐtych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania posadzki przemysᐠowej (warstwy uៀytkowej podᐠogi) wykonanej z zastosowaniem
ៀywic syntetycznych na spoiwie poliuretanowym i/lub epoksydowym. W skᐠad zestawu wchodzi zwykle:
– Kompozycja gruntujၐca (gruntownik),
– Kompozycja podstawowa,
– Kompozycja wykaᑀczajၐca.

Specyfikacja definiuje wymagania w zakresie robót przygotowawczych podᐠoៀa oraz wymagania dotyczၐce
wykonania i odbiorów robót podstawowych. Specyfikacja ta nie dotyczy wykonania innych elementów konstrukcji
podᐠogi, tj. warstwy przerywajၐcej podciၐganie kapilarne, warstwy ochronnej i betonu podkᐠadowego – dla podᐠóg na
gruncie lub na konstrukcji stropu, hydroizolacji, termoizolacji, warstwy ochronnej i betonu noᖰnego. Roboty te ujᆐte sၐ
w odrᆐbnych specyfikacjach technicznych.

Specyfikacja nie dotyczy takៀe wykonywania posadzek antyelektrostatycznych jako caᐠoᖰci, jednak poszczególne
jej czᆐᖰci mogၐ byၰ wykorzystywane do okreᖰlenia wymagaᑀ w zakresie przygotowania podᐠoៀa oraz wymagaᑀ
dotyczၐcych wykonania i odbioru robót identycznych operacji technologicznych.

1.5.Okreᖰlenia podstawowe i definicje
Okreᖰlenia podane w niniejszej Specyfikacji sၐ zgodne z odpowiednimi normami oraz okreᖰleniami podanymi w ST
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7.
Podᐠoៀe – element konstrukcji noᖰnej budynku, na którym wykonana jest podᐠoga.
Podkᐠad – warstwa lub ukᐠad warstw zᐠoៀony z materiaᐠów podkᐠadowych wykonane na budowie bezpoᖰrednio na
podᐠoៀu, zespolona z nimi lub wykonana jako samonoᖰna, na warstwach poᖰrednich lub izolujၐcych, w celu:
uzyskania okreᖰlonego poziomu lub uᐠoៀenia posadzki lub stanowienia posadzki.
Podkᐠad z ៀywic syntetycznych – podkᐠad, którego spoiwo jest wykonane z reaktywnych ៀywic syntetycznych,
stanowiၐcy mieszaninᆐ o konsystencji ciekᐠej lub odpowiedniej do zacierania, twardniejၐcၐ na budowie w wyniku
chemicznej reakcji utwardzania ៀywicy.
Posadzka powᐠokowa – sztywna lub elastyczna warstwa uៀytkowa z ៀywicy syntetycznej, o gruboᖰci do 1 mm
Posadzka wylewana – sztywna lub elastyczna warstwa uៀytkowa z ៀywicy syntetycznej, o gruboᖰci rzᆐdu 1-4 mm.
Posadzka szpachlowa (zacierana) – sztywna warstwa uៀytkowa z ៀywicy syntetycznej, (najczᆐᖰciej z mineralnymi
wypeᐠniaczami), o gruboᖰci powyៀej 3 mm, wykonywana z dwu- lub trójskᐠadnikowej kompozycji ៀywicznej.
Posadzka antypoᖰlizgowa – sztywna lub elastyczna warstwa uៀytkowa podᐠogi ze zdefiniowanၐ klasၐ
antypoᖰlizgowoᖰci wg DIN 51130:2014-02 Prüfung von Bodenbelägen; Bestimmung der rutschhemmenden
Eigenschaft; Arbeitsräume und Arbeitsbereiche mit erhöhter Rutschgefahr; Begehungsverfahren – Schiefe Ebene
(Badanie wykᐠadzin podᐠogowych. Oznaczenie wᐠaᖰciwoᖰci przeciwpoᖰlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze
o podwyៀszonym zagroៀeniu poᖰlizgowym).
Klasa antypoᖰlizgowoᖰci – struktura wierzchniej warstwy, przy której, przy nachyleniu pod odpowiednim kၐtem
noga w typowym obuwiu roboczym nie poᖰlizgnie siᆐ. Klasy antypoᖰlizgowoᖰci wg DIN 51130:2014-02 Prüfung von
Bodenbelägen; Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsräume und Arbeitsbereiche mit erhöhter
Rutschgefahr; Begehungsverfahren – Schiefe Ebene (Badanie wykᐠadzin podᐠogowych. Oznaczenie wᐠaᖰciwoᖰci
przeciwpoᖰlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwyៀszonym zagroៀeniu poᖰlizgowym) oznacza siᆐ
symbolami od R9 do R13.
Kompozycja gruntujၐca (gruntownik, ᖰrodek gruntujၐcy) – jedno- lub dwuskᐠadnikowa kompozycja ៀywiczna
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sᐠuៀၐca do powierzchniowego wzmocnienia podkᐠadu.
Kompozycja podstawowa – jedno- lub wieloskᐠadnikowa kompozycja ៀywiczna nadajၐca warstwie uៀytkowej
wymaganၐ odpornoᖰၰ chemicznၐ i parametry wytrzymaᐠoᖰciowe.
Kompozycja wykaᑀczajၐca – jedno- lub dwuskᐠadnikowa kompozycja ៀywiczna, nakᐠadana na kompozycjᆐ
podstawowၐ w celu nadania jej szczególnych wᐠaᖰciwoᖰci np. odpornoᖰci na promieniowanie UV czy stanowiၐca
warstwᆐ dekoracyjnၐ. Moៀe stanowiၰ warstwᆐ wierzchniၐ przy wykonywaniu posadzek antypoᖰlizgowych.
Przestrzeᑀ wypeᐠnienia – parametr mówiၐcy o zdolnoᖰci powierzchni posadzki do gromadzenia zanieczyszczeᑀ,
zarówno ciekᐠych jak i staᐠych, w sposób nie powodujၐcy niebezpieczeᑀstwa poᖰlizgu, realizowany poprzez uzyskanie
wolnej przestrzeni pomiᆐdzy najniៀszym a najwyៀszym punktem warstwy uៀytkowej posadzki. Wytyczne BGR 181:
Fußböden in Arbeitsräumen und Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr. Hauptverband der gewerblichen
Berufsgenossenschaften, X.2003 rozróៀniajၐ cztery klasy przestrzeni wypeᐠnienia: V4, V6, V8 i V10 (liczba mówi o
objᆐtoᖰci dostᆐpnej przestrzeni w cm3 na 1 dm2 powierzchni posadzki).
Dylatacje – szczeliny pozwalajၐce na wzajemne przemieszczenia pól podkᐠadu lub podᐠogi/konstrukcji podᐠogi w
stosunku do otaczajၐcej konstrukcji.
Ciᆐៀki transport (ruch ciᆐៀki i duៀy) – wg ZUAT-15/VIII.09/2003 – Zestawy wyrobów do wykonywania posadzek
ៀywicznych – pojazdy na koᐠach ogumionych o nacisku na oᖰ powyៀej 50 kN, pojazdy na koᐠach twardych o nacisku
na oᖰ powyៀej 6 kN.
ᖠredni transport (ruch ᖰredni) – wg ZUAT-15/VIII.09/2003 – Zestawy wyrobów do wykonywania posadzek
ៀywicznych – pojazdy na koᐠach ogumionych o nacisku na oᖰ poniៀej 50 kN, niewielkie obciၐៀenia dynamiczne.
Lekki transport (ruch lekki) – ZUAT-15/VIII.09/2003 – Zestawy wyrobów do wykonywania posadzek ៀywicznych –
pojazdy na koᐠach ogumionych o nacisku na oᖰ do 20 kN oraz ruch pieszy.
ᖠrodowisko agresywne – ᖰrodowisko powodujၐce niszczenie betonu lub ៀelbetu PN-EN 206+A1:2016-12 Beton –
Czᆐᖰၰ 1: Wymagania, wᐠaᖰciwoᖰci, produkcja i zgodnoᖰၰ.
Agresywne ᖰrodowisko ciekᐠe – ᖰrodowisko, którego oddziaᐠywanie jest okreᖰlone skᐠadem i wᐠaᖰciwoᖰciami jego
stanu ciekᐠego.
Stopieᑀ agresywnoᖰci ᖰrodowiska – techniczna ocena intensywnoᖰci agresywnego oddziaᐠywania ᖰrodowiska na
zmianᆐ wᐠaᖰciwoᖰci technicznych.
Staᐠe oddziaᐠywanie ᖰrodowiska agresywnego – oddziaᐠywanie ᖰrodowiska agresywnego w sposób staᐠy.
Okresowe oddziaᐠywanie ᖰrodowiska agresywnego – oddziaᐠywanie ᖰrodowiska agresywnego w sposób okresowy
lub cykliczny.
ឰywotnoᖰၰ (czas obrabialnoᖰci, czas obróbki) – maksymalny czas, w jakim kompozycja ៀywiczna moៀe byၰ uៀyta
po zarobieniu.
Kit – wyrób w postaci nieprofilowanej, który umieszczony w szczelinie uszczelnia ja przylegajၐc do wᐠaᖰciwych
powierzchni wewnၐtrz szczeliny.
Oczyszczanie strumieniowe – usuwanie materiaᐠu podᐠoៀa betonowego do maksymalnej gᐠᆐbokoᖰci 2 mm.
Oczyszczanie strumieniowo-ᖰcierne – oczyszczanie strumieniem powietrza z dodatkiem materiaᐠu ᖰciernego.
Usuwanie mechaniczne – usuwanie podᐠoៀa przez mᐠotkowanie lub ᖰcieranie.
Nieselektywne oczyszczanie hydrodynamiczne – usuwanie betonu do wybranej gᐠᆐbokoᖰci z uៀyciem wody pod
wysokim ciᖰnieniem.
Selektywne oczyszczanie hydrodynamiczne – usuwanie uszkodzonego betonu z pozostawieniem betonu
nieuszkodzonego o wybranej wytrzymaᐠoᖰci z uៀyciem wody pod wysokim ciᖰnieniem.
Oczyszczanie strumieniem wody – oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim ciᖰnieniem z dodatkiem lub bez
dodatku materiaᐠu ᖰciernego.
Wilgotnoᖰၰ masowa – wyraៀony w % stosunek masy wilgoci znajdujၐcej siᆐ w materiale do masy materiaᐠu
suchego.
Wilgotnoᖰၰ wzglᆐdna powietrza – stosunek ciᖰnienia czၐstkowego pary zawartej w powietrzu do ciᖰnienia pary
wodnej nasyconej przy tej samej temperaturze i ciᖰnieniu powietrza.
Punkt rosy – temperatura, przy której powietrze o okreᖰlonej zawartoᖰci pary wodnej osiၐgnie stan nasycenia.

1.6.Ogólne wymagania dotyczၐce robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z dokumentacjၐ projektowၐ,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczၐce robót podano w ST
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7.Dokumentacja wykonania posadzek z ៀywic poliuretanowych i/lub epoksydowych
Dokumentacja wykonania prac stanowi czᆐᖰၰ skᐠadowၐ dokumentacji robót budowlanych, zawierajၐcej:
• projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzၐdzeniem Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki

Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie szczegóᐠowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012
r. Nr 0, poz. 462 z póហniejszymi zmianami), dla przedmiotu zamówienia, dla którego wymagane jest uzyskanie
pozwolenia na budowᆐ,

• projekt wykonawczy w zakresie wynikajၐcym z rozporzၐdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w
sprawie szczegóᐠowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-uៀytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z póហn. zmianami
– tekst jednolity Dz. U. z 2013 Nr 0, poz. 1129),
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• specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót (obligatoryjne w przypadku zamówieᑀ publicznych),
sporzၐdzone zgodnie z rozporzၐdzeniem Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegóᐠowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uៀytkowego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 Nr 0, poz. 1129),

• dokumenty ᖰwiadczၐce o dopuszczeniu do obrotu i stosowania w budownictwie na terytorium RP wyrobów,
bᆐdၐcych materiaᐠami budowlanymi, w myᖰl Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (tekst
jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570) oraz rozporzၐdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR
305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajၐcego zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobów
budowlanych i uchylajၐcego dyrektywᆐ Rady 89/106/EWG a takៀe:
• dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzၐdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w

sprawie dziennika budowy, montaៀu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogᐠoszenia zawierajၐcego dane
dotyczၐce bezpieczeᑀstwa pracy i ochrony zdrowia z póហniejszymi zmianami (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953
wraz z póហn. zmianami),

• karty techniczne wyrobów lub zalecenia producentów dotyczၐce stosowania wyrobów,
• protokoᐠy odbiorów czᆐᖰciowych, koᑀcowych i robót zanikajၐcych, z zaᐠၐczonymi protokoᐠami z badaᑀ

kontrolnych,
• dokumentacjᆐ powykonawczၐ czyli czᆐᖰci skᐠadowe dokumentacji robót z naniesionymi zmianami dokonanymi

w toku wykonywania robót (zgodnie z ustawၐ z 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane – tekst jednolity Dz. U. z 2016
r. Nr 0, poz. 290).

1.8.Nazwy i kody robót objᆐtych zamówieniem:
Grupy robót, klasy robót lub kategorie robót

–

–

–

2. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE MATERIAᐐÓW
2.1.Ogólne wymagania dotyczၐce wᐠaᖰciwoᖰci materiaᐠów, ich pozyskiwania i skᐠa-dowania podano w ST

„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2
Materiaᐠy wchodzၐce w skᐠad systemu posadzek ៀywicznych i bᆐdၐce w myᖰl Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia
16 kwietnia 2004 r. materiaᐠami budowlanymi (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570), oraz rozporzၐdzeniem
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajၐcym zharmonizowane
warunki wprowadzania do obrotu wyrobów budowlanych i uchylajၐcym dyrektywᆐ Rady 89/106/EWG powinny mieၰ:
– oznakowanie znakiem CE co oznacza, ៀe dokonano oceny ich zgodnoᖰci ze zharmonizowanၐ normၐ europejskၐ

wprowadzonၐ do zbioru Polskich Norm lub z europejskၐ ocenၐ technicznၐ, albo
– oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ៀe sၐ to wyroby nieobjᆐte normၐ zharmonizowanၐ – dla której

zakoᑀczyᐠ siᆐ okres koegzystencji – i dla których nie zostaᐠa wydana europejska ocena techniczna, a dokonano
oceny zgodnoᖰci z Polskၐ Normၐ lub aprobatၐ technicznၐ (do koᑀca okresu waៀnoᖰci tej aprobaty wydanej do 31
grudnia 2016 r., a póហniej krajowၐ ocenၐ technicznၐ), bၐdហ uznano za „regionalny wyrób budowlany”, albo

– legalne wprowadzenie do obrotu w innym paᑀstwie czᐠonkowskim Unii Europejskiej lub w paᑀstwie czᐠonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) – stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym
oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostᆐpniane na rynku krajowym sၐ nieobjᆐte zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o których mowa w art. 2 pkt 10 rozporzၐdzenia Nr 305/2011, a ich
wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe umoៀliwiajၐ speᐠnienie podstawowych wymagaᑀ przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposób okreᖰlony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostᆐpnianym na rynku krajowym dostarcza siᆐ informacje o jego
wᐠaᖰciwoᖰciach uៀytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami paᑀstwa, w którym wyrób budowlany zostaᐠ
wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obsᐠugi oraz informacje dotyczၐce zagroៀenia dla
zdrowia i bezpieczeᑀstwa, jakie ten wyrób stwarza podczas stosowania i uៀytkowania), albo

– dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Oznakowanie powinno umoៀliwiaၰ identyfikacjᆐ producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty produkcji

(okresu przydatnoᖰci do uៀytkowania).

2.2.Rodzaje materiaᐠów
Wszystkie materiaᐠy zastosowane do wykonania posadzki ៀywicznej powinny byၰ rozwiၐzaniami systemowymi i
powinny odpowiadaၰ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach
technicznych, aprobatach technicznych, wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu ich waៀnoᖰci w
krajowych ocenach technicznych, kartach technicznych itp.).
2.2.1. Podᐠoៀe
Podᐠoៀem pod posadzkᆐ ៀywicznၐ moៀe byၰ:
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– beton klasy C20/25 wg PN-EN 206+A1:2016-12 „Beton – Wymagania, wᐠaᖰciwoᖰci, produkcja i zgodnoᖰၰ”,
– jastrych cementowy klasy CT-C25-F4 wg PN-EN 13813:2003 Podkᐠady podᐠogowe oraz materiaᐠy do ich

wykonania – Materiaᐠy – Wᐠaᖰciwoᖰci i wymagania, stosowany wewnၐtrz pomieszczeᑀ,
– jastrych cementowy posiadajၐcy aprobatᆐ technicznၐ, wydanၐ do 31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu jej

waៀnoᖰci krajowၐ ocenᆐ technicznၐ lub europejskၐ ocenၐ technicznၐ, o wytrzymaᐠoᖰci na ᖰciskanie rzᆐdu 20 MPa,
stosowany na zewnၐtrz,

– jastrych epoksydowy wg PN-EN 13813:2003 Podkᐠady podᐠogowe oraz materiaᐠy do ich wykonania – Materiaᐠy –
Wᐠaᖰciwoᖰci i wymagania (parametry okreᖰla producent systemu ៀywic), stosowany wewnၐtrz pomieszczeᑀ,

– jastrych epoksydowy posiadajၐcy aprobatᆐ technicznၐ, wydanၐ do 31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu jej
waៀnoᖰci krajowၐ ocenᆐ technicznၐ lub europejskၐ ocenၐ technicznၐ (parametry okreᖰla producent systemu
ៀywic), stosowany na zewnၐtrz,

– zaprawa naprawcza np. typu PCC lub CC z systemów naprawy konstrukcji betonowych i ៀelbetowych
klasyfikowana przynajmniej jako R3 zgodnie z PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych – Definicje, wymagania, sterowanie jakoᖰciၐ i ocena zgodnoᖰci – Czᆐᖰၰ 3: Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne – lub zgodne z innymi dokumentami odniesienia (waៀna aprobata techniczna
wydana do 31 grudnia 2016 r./krajowa ocena techniczna/europejska ocena techniczna dla systemów o
zastosowaniu/kompletacji wykraczajၐcym poza zakres norm serii PN-EN 1504) o wytrzymaᐠoᖰci na ᖰciskanie
przynajmniej 25 MPa.
Cementowe podᐠoៀe powinno byၰ wysezonowane przez minimum 28 dni. Jeៀeli podkᐠad jest wykonywany z

suchych zapraw (np. szybkowiၐៀၐcych), producent moៀe dopuᖰciၰ wykonywanie pokryၰ ៀywicznych po krótszym
okresie sezonowania.

Wilgotnoᖰၰ cementowego podᐠoៀa (masowa) nie moៀe byၰ wiᆐksza niៀ 4%. Podᐠoៀe musi byၰ zabezpieczone
izolacjၐ przeciwwilgociowၐ i/lub paroizolacjၐ.

Powyៀsze parametry naleៀy zawsze skonfrontowaၰ z wymaganiami producenta systemu. W zaleៀnoᖰci od
dodatkowych obciၐៀeᑀ mechanicznych parametry te mogၐ ulec podwyៀszeniu, równieៀ w szczególnych przypadkach
producent systemu lub projektant moៀe dopuᖰciၰ stosowanie posadzki ៀywicznej na podᐠoៀu o niៀszych parametrach
wytrzymaᐠoᖰciowych.
2.2.2. Kompozycja ៀywiczna
A. Zestawienie najwaៀniejszych wymagaᑀ i wᐠaᖰciwoᖰci technicznych posadzek z ៀywic klasyfikowanych jako
jastrychy na bazie ៀywic syntetycznych i stosowanych wewnၐtrz pomieszczeᑀ wedᐠug PN-EN 13813:2003 Podkᐠady
podᐠogowe oraz materiaᐠy do ich wykonania – Materiaᐠy – Wᐠaᖰciwoᖰci i wymagania – podano w punkcie 2.2.2.1.
2.2.2.1. Najwaៀniejsze wᐠaᖰciwoᖰci techniczne kompozycji w stanie utwardzonym klasyfikowanej jako jastrych
wedᐠug PN-EN 13813:2003

Wᐠaᖰciwoᖰci Wymagania
Reakcja na ogieᑀ 1) Od A1fl do Ffl

Wytrzymaᐠoᖰၰ Klasᆐ zapewniajၐcၐ odpowiedniၐ trwaᐠoᖰၰ okreᖰla
dokumentacja

Odpornoᖰၰ na ᖰcieranie 2) ≤ RWA 10
Odpornoᖰၰ na nacisk koᐠa 2) ≤ AR 1
Przyczepnoᖰၰ ≥ B 1,5
Odpornoᖰၰ na uderzenia 2) ≥ IR 4
Odpornoᖰၰ chemiczna Deklarowana przez producenta
1) w przypadku ekspozycji.
2) dla powierzchni podlegajၐcych ᖰcieraniu.

Jako ៀe norma PN-EN 13813:2003 podaje bardzo ograniczone wymagania techniczne, moៀna, przy doborze
dodatkowo uwzglᆐdniaၰ wymagania i wᐠaᖰciwoᖰci techniczne wyrobów przeznaczonych do wykonywania posadzek
ៀywicznych wedᐠug ZURT-15/VIII.24/2008 – Zestawy wyrobów do wykonywania posadzek ៀywicznych, które podano
w punktach 2.2.2.2-2.2.2.4:
2.2.2.2. Cechy identyfikacyjne

Wᐠaᖰciwoᖰci Wymagania Metoda badania
Gᆐstoᖰၰ [kg/m3]
• skᐠadnik ៀywiczny
• utwardzacz

Wartoᖰၰ deklarowana ± 5% PN-EN ISO 2811-1:2002

Lepkoᖰၰ [sek]
• skᐠadnika ៀywicznego
• utwardzacza

Wartoᖰၰ deklarowana ± 5% PN-EN 1097-3:2000

Gᆐstoᖰၰ nasypowa wypeᐠniacza
[kg/m3]

Wartoᖰၰ deklarowana ±
10%

Opisana w
ZURT-15/VIII.24/2008, pkt 6.5.1.

/Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystᆐpujၐ one w ZURT-15/VIII.24/2008/

2.2.2.3. Najwaៀniejsze wᐠaᖰciwoᖰci techniczne w stanie nieutwardzonym
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Wᐠaᖰciwoᖰci

Posadzka
typu 

powᐠokoweg
o

Posadzka
typu 

wylewanego

Posadzka
typu 

elastyczneg
o 

Posadzka 
typu

szpachlowe
go

Metoda badania

Gᆐstoᖰၰ kompozycji
po zmieszaniu
skᐠadników [kg/m3] 

Wartoᖰၰ deklarowana ± 5% PN-EN ISO
2811-1:2002

Lepkoᖰၰ kompozycji
po zmieszaniu
skᐠadników [sek]

Wartoᖰၰ deklarowana ± 10% 1)

Opisana w
ZURT-15/VIII.24/200
8, pkt 6.5.1.

Konsystencja [mm] *) Wartoᖰၰ deklarowana ± 10% Nie 
dotyczy

PN-EN
13454-2:2005 
PN-EN
12706-2:2001

Czas ៀycia
kompozycji [min] Wartoᖰၰ deklarowana ± 10%

Opisana w
ZURT-15/VIII.24/200
8, pkt 6.5.2.

Oznaczenie czasów
wiၐzania [min] Wartoᖰၰ deklarowana ± 10%

Opisana w
ZURT-15/VIII.24/200
8, pkt 6.5.3.

Czas schniᆐcia do
uzyskania 3°
wyschniᆐcia [min]

Wartoᖰၰ
deklarowan

a 
± 10%

Nie 
dotyczy 2)

Wartoᖰၰ
deklarowan

a 
± 10%

Nie 
dotyczy 2)

PN-79/C-81519 pkt
6.4.

Zawartoᖰၰ substancji
lotnych w skᐠadniku
ៀywicznym i
utwardzaczu 3) [%] Opisana w

ZURT-15/VIII.24/200
8, pkt 6.5.5.• w temperaturze

+20° ±1°C Wartoᖰၰ deklarowana ± 10%

• w temperaturze
+80° ±1°C Wartoᖰၰ deklarowana ± 10%

Skurcz/pᆐcznienie
[mm/m]

Nie 
dotyczy ≤ 3 ≤ 2 ≤ 2

PN-EN
13454-2:2005
PN-EN 13872:2005

*) wymagania objᆐte normၐ PN-EN 13813:2003
1) nie dotyczy kompozycji posadzki szpachlowej
2) dotyczy warstw gruntujၐcych
3) dotyczy kompozycji bezrozpuszczalnikowych – wedᐠug deklaracji producenta
/Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystᆐpujၐ one w ZURT-15/VIII.24/2008/

2.2.2.4. Najwaៀniejsze wᐠaᖰciwoᖰci techniczne kompozycji w stanie utwardzonym

Wᐠaᖰciwoᖰci

Posadzka
typu 

powᐠokowe
go

Posadzka
typu 

wylewanego

Posadzka
typu 

elastyczneg
o 

Posadzka 
typu

szpachlowe
go

Metoda badania

Wytrzymaᐠoᖰၰ na
ᖰciskanie [N/mm2] *)

Nie
dotyczy ≥ 30 Nie dotyczy ≥ 30 PN-EN

13892-2:2004
Wytrzymaᐠoᖰၰ na
zginanie [N/mm2] *)

Nie
dotyczy ≥ 15 Nie dotyczy ≥ 15 PN-EN

13892-2:2004
Przyczepnoᖰၰ do
betonu [N/mm2] *)

≥ 1,0 ≥ 1,5 ≥ 0,5 ≥ 1,5 PN-EN
13892-8:2004

Odpornoᖰၰ na
ᖰcieranie „BCA” [µm] *
)

≤ 400 ≤ 400 ≤ 400 ≤ 200
PN-EN
13892-4:2004

Wytrzymaᐠoᖰၰ na
rozciၐganie [N/mm2]

Nie
dotyczy Nie dotyczy ≥ 2,0 Nie dotyczy PN-EN ISO

527-1:1998
Wydᐠuៀenie przy
zerwaniu [%]

Nie
dotyczy Nie dotyczy ≤ 100 Nie dotyczy PN-EN ISO

527-1:1998
Odpornoᖰၰ na
uderzenia [Nm] *)

IR wg
deklaracji

IR wg
deklaracji

IR wg
deklaracji

IR wg
deklaracji

PN-EN ISO
6272-1:2005

Twardoᖰၰ powierzchni
[N/mm2] *)

Nie
dotyczy ≥ 30 Nie dotyczy ≥ 30 PN-EN

13892-6:2004
Wᐠaᖰciwoᖰci
przeciwpoᖰlizgowe 2) – ≥ R9 ≥ R9 ≥ R9

Opisana w
ZURT-15/VIII.24/200
8, pkt 6.5.6.

Odpornoᖰၰ
chemiczna 3)

CR wg
deklaracji

CR wg
deklaracji

CR wg
deklaracji

CR wg
deklaracji

PN-EN 13529:2005 

Przepuszczalnoᖰၰ wg wg wg wg PN-EN 1062-3:2003
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Wᐠaᖰciwoᖰci

Posadzka
typu 

powᐠokowe
go

Posadzka
typu 

wylewanego

Posadzka
typu 

elastyczneg
o 

Posadzka 
typu

szpachlowe
go

Metoda badania

wody [%] *) deklaracji deklaracji deklaracji deklaracji

Mrozoodpornoᖰၰ [%] 4) Nie 
dotyczy

Mm < 10 Rw

< 20
Mm < 10Rw <

20
Mm < 10Rw <

20

Opisana w
ZURT-15/VIII.24/200
8, pkt 6.5.7.

Zdolnoᖰၰ do
przenoszenia
zarysowaᑀ w
temperaturze -20°C
[mm]

≥ 0,5 ≥ 0,5 ≥ 0,5 ≥ 0,5

Opisana w
ZURT-15/VIII.24/200
8, pkt 6.5.8.

Reakcja na ogieᑀ *) 5) wg deklaracji PN-EN
13501-1:2008

Emisja lotnych
zwiၐzków
organicznych VOC –
czas niezbᆐdny do
osiၐgniᆐcia
dopuszczalnych
stᆐៀeᑀ substancji
szkodliwych dla
zdrowia 5) [dni]

≤ 28 PN-EN
16000-9:2008

*) wymagania objᆐte normၐ PN-EN 13813:2003
1) dotyczy powierzchni podlegajၐcych ᖰcieraniu
2) dotyczy nawierzchni przeznaczonych do stref zagroៀonych poᖰlizgiem
3) dotyczy nawierzchni naraៀonych na dziaᐠanie konkretnych zwiၐzków chemicznych
4) dotyczy nawierzchni wykonywanych na zewnၐtrz oraz w pomieszczeniach, w których temperatura moៀe spaᖰၰ

poniៀej zera
5) obligatoryjnie dotyczy nawierzchni wykonanych wewnၐtrz
/Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystᆐpujၐ one w ZURT-15/VIII.24/2008/

ZUAT-15/VIII.09/2003 – Zestawy wyrobów do wykonywania posadzek ៀywicznych zalecaᐠ, aby:
• dla transportu lekkiego, dla posadzek typu wylewanego lub szpachlowego wytrzymaᐠoᖰၰ na ᖰciskanie byᐠa nie

niៀsza niៀ 30 N/mm2 a wytrzymaᐠoᖰၰ na zginanie byᐠa nie niៀsza niៀ 20 N/mm2,
• dla transportu ᖰredniego, dla posadzek typu wylewanego lub szpachlowego wytrzymaᐠoᖰၰ na ᖰciskanie byᐠa nie

niៀsza niៀ 45 N/mm2 a wytrzymaᐠoᖰၰ na zginanie byᐠa nie niៀsza niៀ 25 N/mm2,
• dla transportu ciᆐៀkiego, dla posadzek typu wylewanego lub szpachlowego wytrzymaᐠoᖰၰ na ᖰciskanie byᐠa nie

niៀsza niៀ 50 N/mm2 a wytrzymaᐠoᖰၰ na zginanie byᐠa nie niៀsza niៀ 30 N/mm2.
B. Zestawienie wymagaᑀ i wᐠaᖰciwoᖰci technicznych posadzek z ៀywic klasyfikowanych wedᐠug PN-EN 1504-2:2006
Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoᖰciၐ i ocena
zgodnoᖰci. Czᆐᖰၰ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu – podano w punkcie 2.2.2.5.
2.2.2.5. Wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe wyrobów i systemów do ochrony powierzchniowej stosowanych w celu ochrony
przed wnikaniem, uzyskania odpornoᖰci chemicznej i odpornoᖰci fizycznej (porównaj PN-EN 1504-9:2010) wg PN-EN
1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie
jakoᖰciၐ i ocena zgodnoᖰci. Czᆐᖰၰ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

Badanie wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowych w celu ochrony przed wnikaniem, uzyskania odpornoᖰci chemicznej i
odpornoᖰci fizycznej

Metoda badania
zdefiniowana w

normie
Wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe

Ochrona
przed 

wnikaniem

Odpornoᖰၰ
fizyczna

Odpornoᖰၰ
chemiczna

EN 12617-1 Skurcz liniowy □ □ □
EN 12190 Wytrzymaᐠoᖰၰ na ᖰciskanie □ □
EN 1770 Wspóᐠczynnik rozszerzalnoᖰci cieplnej □ □ □
EN ISO 5470-1 Odpornoᖰၰ na ᖰcieranie ●
EN ISO 2409 Przyczepnoᖰၰ metodၐ nacinania □ □ □

EN 1062-6 Przepuszczalnoᖰၰ CO2 ●
EN ISO 7783-1
EN ISO 7783-2 Przepuszczalnoᖰၰ pary wodnej ●

EN 1062-3 Absorpcja kapilarna i przepuszczalnoᖰၰ wody ● ● □
Przyczepnoᖰၰ po badaniu kompatybilnoᖰci cieplnej 

EN 13687-1 Cykle zamraៀania-rozmraៀania z zanurzeniem w
roztworze soli odladzajၐcej □ □ □

EN 13687-2 Cykle burza-deszcz (szok termiczny) □ □ □
EN 13687-3 Cykle cieplne bez dziaᐠania soli odladzajၐcej □ □ □
EN Starzenie: 7 dni w temperaturze 70°C □ □ □
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Metoda badania
zdefiniowana w

normie
Wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe

Ochrona
przed 

wnikaniem

Odpornoᖰၰ
fizyczna

Odpornoᖰၰ
chemiczna

1062-11:2002 
EN 13687-5 Odpornoᖰၰ na szok termiczny □ □ □
EN ISO 2812-1 Odpornoᖰၰ chemiczna □
EN 13529 Odpornoᖰၰ na silnၐ agresjᆐ chemicznၐ ●
EN 1062-7 Zdolnoᖰၰ mostkowania rys □ □ □
EN ISO 6272-1 Odpornoᖰၰ na uderzenie ●
EN 1542 Przyczepnoᖰၰ przy odrywaniu ● ● ●
EN 13501-1 Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów

budynków – Czᆐᖰၰ 1: Klasyfikacja na podstawie wyników
badania reakcji na ogieᑀ 

□ □ □

EN 13036-4 Ochrona przed poᖰlizgiem □ □ □
EN
1062-11:2002 

Zachowanie po sztucznym starzeniu □ □ □

EN 1081 Wᐠaᖰciwoᖰci antystatyczne □ □ □
EN 13578 Przyczepnoᖰၰ do wilgotnego betonu □ □ □
zgodnie z
normami i
przepisami
krajowymi

Dyfuzja jonów chlorkowych

□

● dla wszystkich zamierzonych zastosowaᑀ
□ dla niektórych spoᖰród zamierzonych zastosowaᑀ
/Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystᆐpujၐ one w PN-EN 1504-2:2006/

Wymagania odnoᖰnie do wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowych dotyczၐce powᐠok wg PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoᖰciၐ i ocena zgodnoᖰci. Czᆐᖰၰ 2:
Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

Wymagania dotyczၐce powᐠok odnoᖰnie wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowych
Wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe Metoda badania Wymagania

Skurcz liniowy, stosuje siᆐ
wyᐠၐcznie do sztywnych systemów
przy gruboᖰci naᐠoៀonej powᐠoki > 3
mm 

EN 12617-1 < 0,3 % 

Wytrzymaᐠoᖰၰ na ᖰciskanie EN 12190 Klasa I: ≥ 35 N/mm2 (przy
obciၐៀeniu ruchem kóᐠ
poliamidowych) 

Klasa II: ≥ 50 N/mm2 (przy
obciၐៀeniu ruchem kóᐠ
stalowych)

Wspóᐠczynnik rozszerzalnoᖰci
cieplnej
Tylko dla powᐠok o gruboᖰci > 1
mm 

EN 1770 Sztywne systemy do
zastosowaᑀ zewnᆐtrznych: 㬐T ≤
30 x 10-6 K-1

Odpornoᖰၰ na ᖰcieranie (test
Tabera)
UWAGA:  Odpowiednie metody
badania wg EN 13813 sၐ takៀe
dopuszczalne dla systemów
posadzkowych. 

EN ISO 5470-1 Ubytek masy mniejszy niៀ 3000
mg z zastosowaniem koᐠa
ᖰcierajၐcego H22/1000
obrotów/obciၐៀenie 1000 g 

Badanie przyczepnoᖰci  metodၐ
nacinania próbek powᐠoki naᐠoៀonej
na beton MC (0,40) zgodny z EN
1766. 
Badanie dotyczy tylko gᐠadkich
powᐠok cienkowarstwowych o
gruboᖰci do 0,5 mm w stanie
suchym.
UWAGA: Badanie wykonuje siᆐ w
ramach badaᑀ podstawowych jako
dodatkowe w stosunku do badania
przyczepnoᖰci przy odrywaniu. Na
placu budowy badanie to moៀe
zastၐpiၰ badanie przyczepnoᖰci
przy odrywaniu. 

EN ISO 2409 
szerokoᖰၰ naciᆐcia: 4
mm

Wartoᖰၰ naciᆐcia
poprzecznego: ≤ GT 2

Przepuszczalnoᖰၰ CO2 EN 1062-6 (zaleca siᆐ
przechowywanie próbek

Przepuszczalnoᖰၰ CO2 SD > 50
m 
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Wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe Metoda badania Wymagania
przed badaniem zgodnie
z prEN 1062-11:2002,
4.3) 

Przepuszczalnoᖰၰ pary wodnej EN ISO 7783-1 
EN ISO 7783-2

Klasa I SD < 5 m
(przepuszczalne dla pary
wodnej)

Klasa II 5 m ≤ SD ≤ 50 m
Klasa III SD > 50 m

(nieprzepuszczalne dla
pary wodnej)

Absorpcja kapilarna i
przepuszczalnoᖰၰ wody 

EN 1062-3 w < 0,1 kg/m2∗h0,5

Przyczepnoᖰၰ po badaniu
kompatybilnoᖰci cieplnej
Podᐠoៀe odniesienia: CC (0,40)
zgodne z EN 1766 

Cyklom cieplnym wg EN
13687-1 i EN 13687-2
poddawana jest ta sama
próbka, przy czym jako
pierwsze wykonuje siᆐ cykle
burza-deszcz 
Po cyklach cieplnych
a)brak pᆐcherzy, rys i odspojeᑀ
b)badanie przyczepnoᖰci przy

odrywaniu

Dla zastosowaᑀ zewnᆐtrznych z
dziaᐠaniem soli odladzajၐcych:
Cykle zamraៀania-rozmraៀania z
zanurzeniem w roztworze soli
odladzajၐcej (50 x) i 

EN 13687-1

Cykle burza-deszcz (szok
termiczny) (10 x)

EN 13687-2 ᖰrednio [N/mm2]

Dla zastosowaᑀ zewnᆐtrznych bez
dziaᐠania soli odladzajၐcych:
Cykle cieplne bez dziaᐠania soli
odladzajၐcych (20 x)

EN 13687-3 Systemy
ze

zdolnoᖰciၐ
 

mostkowa
nia rys lub
elastyczne

Systemy
sztywne c

Dla zastosowaᑀ wewnᆐtrznych
Starzenie: 7 dni w temperaturze
70°C

EN 1062-11 bez 
obciၐៀeni
a ruchem

≥ 0,8 (0,5)
b  

≥ 1,0 (0,7)
b

obciၐៀon
e ruchem

≥ 1,5 (1,0)
b

≥ 2,0
(1,5) b

Odpornoᖰၰ na szok termiczny (1 x) EN 13687-5
Odpornoᖰၰ chemiczna (metoda
badania nasiၐkliwoᖰci) 

EN ISO 2812-1 Odpornoᖰၰ na dziaᐠanie
odpowiednich ᖰrodowisk
powinna odpowiadaၰ
odpornoᖰci zdefiniowanej w EN
206-1 po 30 dniach dziaᐠania;
brak widocznych uszkodzeᑀ 

Odpornoᖰၰ na silnၐ agresjᆐ
chemicznၐ 
Klasa I:    3 d bez nacisku
Klasa II:  28 d bez nacisku
Klasa III: 28 d z naciskiem 
Zaleca siᆐ stosowanie cieczy
badawczych spoᖰród 20 klas
podanych w EN 13529,
obejmujၐcych wszystkie rodzaje
powszechnie stosowanych
chemikaliów. Zastosowanie innych
cieczy badawczych moៀe byၰ
uzgodnione pomiᆐdzy
zainteresowanymi stronami.

EN 13529 Zmniejszenie twardoᖰci o mniej
niៀ 50% przy pomiarze metodၐ
Buchholza, EN ISO 2815, lub
metodၐ Shore’a, EN ISO 868,
24 h po wyjᆐciu powᐠoki z cieczy
badawczej.

Zdolnoᖰၰ do mostkowania rys
Po przechowywaniu zgodnie z EN
1062-11:2002,7 dni w temperaturze
70°C dla systemów ៀywicznych
promieniowanie UV i zawilgocenie
dla systemów dyspersyjnych 

EN 1062-7 Klasy od A1 do A5 – metoda A
Klasy B1, B2, B 3.1, B 3.2, B
4.1, B 4.2 – metoda B.
Wymagana zdolnoᖰၰ do
mostkowania rys powinna byၰ
dobrana przez projektanta z
uwzglᆐdnieniem warunków
lokalnych (klimat, szerokoᖰၰ i
zmiana rozwarcia rys). Po
badaniu dla odpowiedniej
klasy nie powinny wystᆐpowaၰ
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Wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe Metoda badania Wymagania
ៀadne uszkodzenia.

Odpornoᖰၰ na uderzenie mierzona
na próbkach wykonanych z betonu
MC (0,40) zgodnych z EN 1766 z
naniesionၐ powᐠokၐ
UWAGA: Przy wyborze klasy
bierze siᆐ pod uwagᆐ gruboᖰၰ oraz
oczekiwane obciၐៀenie
uderzeniami

EN ISO 6272-1 Brak rys i odspojeᑀ po
uderzeniach
Klasa I: ≥ 4 Nm
Klasa II: ≥ 10 Nm
Klasa III: ≥ 20 Nm

Badanie przyczepnoᖰci przy
odrywaniu 
Podᐠoៀe odniesienia: 
MC (0,40) jak okreᖰlono 
w EN 1766 pielᆐgnowane 7 dni

EN 1542 ᖰrednio [N/mm2]
Systemy

ze
zdolnoᖰciၐ
mostkowa
nia rys lub
elastyczne

Systemy
sztywne c  

bez 
obciၐៀeni
a ruchem

≥ 0,8 (0,5)
b  

≥ 1,0 (0,7)
b

obciၐៀon
e ruchem

≥ 1,5 (1,0)
b

≥ 2,0
(1,5) b

Reakcja na ogieᑀ EN 13501-1 Wedᐠug klasyfikacji
europejskiej 

Ochrona przed poᖰlizgiem EN 13036-4 Klasa I: > 40 jednostek
przy badaniu na mokro
(powierzchnie
wewnᆐtrzne,
zawilgocone)

Klasa II: > 40 jednostek
przy badaniu na sucho
(powierzchnie
wewnᆐtrzne, suche)

Klasa III: > 55 jednostek
przy badaniu na mokro
(powierzchnie
zewnᆐtrzne) lub zgodnie
z przepisami krajowymi

Sztuczne starzenie zgodnie z EN
1062-1 1 :2002, 4.2
(promieniowanie UV i
zawilgocenie) tylko dla zastosowaᑀ
zewnᆐtrznych.
Naleៀy badaၰ tylko barwᆐ biaᐠၐ i
RAL 7030. 

EN 1062-11 Po 2 000 h sztucznego
starzenia:
brak pᆐcherzywg EN ISO

4628-2
brak rys wg EN ISO

4628-4
brak zᐠuszczeᑀ wg EN

ISO 4628-5
Nieznaczna zmiana barwy,
utrata poᐠysku lub kredowanie
moៀe byၰ dopuszczalne, ale
naleៀy opisaၰ. 

Wᐠaᖰciwoᖰci antystatyczne EN 1081 Klasa I: > 104 i < 106 㪐
(substancje wybuchowe)

Klasa II: > 106 i < 108 㪐
(substancje zagraៀajၐce
wybuchem) 

Przyczepnoᖰၰ do mokrego betonu
(Podᐠoៀe: MC (0,40)) 

EN 13578 Po obciၐៀeniu:
a)brak pᆐcherzy wg EN

ISO 4628-2
brak rys wg EN ISO
4628-4
brak zᐠuszczeᑀ wg EN
ISO 4628-5

b)Przyczepnoᖰၰ przy
odrywaniu 
> 1,5 N/mm2, w ponad 50%
przypadków zniszczenie
powinno nastᆐpowaၰ w
betonie.

To badanie jest odpowiednie dla
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Wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe Metoda badania Wymagania
powᐠok przewidzianych do
stosowania na ᖰwieៀym betonie
lub na betonach o duៀym
zawilgoceniu

Dyfuzja jonów chlorkowych a Odpowiednio do norm i
przepisów krajowych 

a) w przypadku, gdy absorpcja kapilarna wody jest < 0,01 kg/m2 ∗ h0,5, dyfuzja jonów chlorkowych nie bᆐdzie
wystᆐpowaᐠa.

b) w nawiasach podano najmniejsze dopuszczalne wartoᖰci pojedynczych pomiarów.
c) powᐠoki sztywne to powᐠoki o twardoᖰci Shore’a D ≥ 60 zgodne z EN ISO 868.
/Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystᆐpujၐ one w PN-EN 1504-2:2006/

2.2.3. Elastyczna masa do wypeᐠnieᑀ dylatacji
Do wypeᐠnienia szczelin dylatacyjnych stosuje siᆐ elastyczne kity (masy) na bazie wielosiarczków (tiokoli),
poliuretanów, kompozycji poliuretanowo-epoksydowych lub silikonów.
Klasᆐ i rodzaj zastosowanego kitu okreᖰla dokumentacja techniczna. Zmiana szerokoᖰci szczeliny dylatacyjnej nie
moៀe byၰ wiᆐksza niៀ zdolnoᖰၰ zastosowanej masy do przenoszenia odksztaᐠceᑀ. Zastosowany materiaᐠ musi byၰ
ponadto odporny na oddziaᐠywanie chemikaliów i agresywnych mediów oraz cechowaၰ siᆐ odpowiedniၐ odpornoᖰciၐ
na obciၐៀenia mechaniczne.
2.2.4. Piasek
Piasek powinien speᐠniaၰ wymagania normy PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy a w szczególnoᖰci nie
zawieraၰ zanieczyszczeᑀ, zwᐠaszcza organicznych.
Zwykle stosowane frakcje to:
– 0,1-0,4 mm,
– 0,2-0,7 mm,
– 0,5-1, 0 mm,
– 0,7-1,2 mm.

Dobór frakcji piasku zaleៀy od zastosowania (posypka, mieszanie z kompozycjၐ ៀywicznၐ) i jest podany w karcie
technicznej zastosowanego produktu, dokumentacji technicznej lub SST.
2.2.5. Woda
Do przygotowania zapraw stosowaၰ moៀna wodᆐ odpowiadajၐcၐ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 Woda
zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatnoᖰci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu. Bez badaᑀ moៀna stosowaၰ wodᆐ wodociၐgowၐ przeznaczonၐ
do spoៀycia.
2.2.6. Pozostaᐠe materiaᐠy
Wymagania stawiane pozostaᐠym skᐠadnikom systemu takim jak materiaᐠy do napraw podᐠoៀa, preparaty czyszczၐce
itp. okreᖰlajၐ SST lub karty techniczne.

2.3.Warunki przyjᆐcia na budowᆐ wyrobów do wykonywania posadzek ៀywicznych
Wyroby do wykonywania posadzek ៀywicznych mogၐ byၰ przyjᆐte na budowᆐ, jeᖰli speᐠniajၐ nastᆐpujၐce warunki:
– sၐ zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystykၐ podanၐ w dokumentacji projektowej i w niniejszej

specyfikacji technicznej,
– sၐ w oryginalnie zamkniᆐtych opakowaniach,
– sၐ oznakowane w sposób umoៀliwiajၐcy peᐠnၐ identyfikacjᆐ,
– speᐠniajၐ wymagane wᐠaᖰciwoᖰci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
– producent dostarczyᐠ dokumenty ᖰwiadczၐce o dopuszczeniu do obrotu lub udostᆐpnieniu na rynku krajowym bၐdហ

do jednostkowego zastosowania uៀytych wyrobów budowlanych, zgodnie z ustawၐ z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570), rozporzၐdzeniem Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajၐcym zharmonizowane warunki
wprowadzania do obrotu wyrobów budowlanych i uchylajၐcym dyrektywᆐ Rady 89/106/EWG, karty techniczne
wyrobów lub zalecenia producentów dotyczၐce stosowania wyrobów,

– posiadajၐ karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzၐdzeniem (WE) Nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwoleᑀ i stosowanych ograniczeᑀ w zakresie chemikaliów (REACH) oraz ROZPORZ၀DZENIEM KOMISJI (UE)
NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajၐce rozporzၐdzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i
Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleᑀ i stosowanych ograniczeᑀ w zakresie chemikaliów
(REACH),

– opakowania wyrobów zakwalifikowanych do niebezpiecznych speᐠniajၐ wymagania wynikajၐce z Ustawy z dnia 25
lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0 poz. 1203, z
póហniejszymi zmianami) oraz rozporzၐdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania
opakowaᑀ substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektórych mieszanin (tekst jednolity Dz.
U. z 2015 r. Nr 0, poz. 450),

– speᐠniajၐ wymagania wynikajၐce z ich terminu przydatnoᖰci do uៀycia (termin zakoᑀczenia prac powinien siᆐ
koᑀczyၰ przed zakoᑀczeniem podanych na opakowaniach terminów przydatnoᖰci do stosowania odpowiednich
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wyrobów).
Niedopuszczalne jest stosowanie do wykonywania posadzek ៀywicznych materiaᐠów nieznanego

pochodzenia.
Przyjᆐcie materiaᐠów i wyrobów na budowᆐ powinno byၰ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub

protokoᐠem przyjᆐcia materiaᐠów.

2.4.Warunki przechowywania wyrobów wchodzၐcych w skᐠad systemu posadzek ៀywicznych
Wszystkie wyroby powinny byၰ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjၐ producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentów odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych bၐdហ aprobat technicznych,
wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu ich waៀnoᖰci w krajowych ocenach technicznych lub
wytycznych wynikajၐcych z niniejszej specyfikacji technicznej.

Jeៀeli w skᐠad systemu wchodzၐ wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposób magazynowania musi
uwzglᆐdniaၰ ochronᆐ zdrowia czᐠowieka i bezpieczeᑀstwa oraz ochronᆐ ᖰrodowiska, zgodnie z rozporzၐdzeniem
Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowaᑀ substancji niebezpiecznych i
mieszanin niebezpiecznych oraz niektórych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 450), oraz
rozporzၐdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobów opakowanych powinno byၰ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarzniᆐciem i przed dziaᐠaniem promieni
sᐠonecznych.

Kompozycje ៀywiczne powinny byၰ przechowywane w oryginalnych, zamkniᆐtych opakowaniach w temperaturze
powyៀej +10°C a poniៀej +30°C, o ile SST nie mówi inaczej.

Kruszywo pakowane w worki powinny byၰ ukᐠadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podᐠodze, w iloᖰci
warstw nie wiᆐkszej niៀ 10.

3. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE SPRZᆀTU, MASZYN I NARZᆀDZI
3.1.Ogólne wymagania dotyczၐce sprzᆐtu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2.Sprzᆐt do wykonywania posadzek ៀywicznych
Wykonawca jest zobowiၐzany do uៀywania takich narzᆐdzi i sprzᆐtu, które nie spowodujၐ niekorzystnego wpᐠywu na
jakoᖰၰ materiaᐠów i wykonywanych robót oraz bᆐdၐ przyjazne dla ᖰrodowiska, a takៀe bezpieczne dla brygad
roboczych wykonujၐcych prace posadzkowe. Przy doborze narzᆐdzi i sprzᆐtu naleៀy uwzglᆐdniၰ wymagania
producenta stosowanych materiaᐠów.

Do wykonywania posadzek ៀywicznych naleៀy stosowaၰ nastᆐpujၐcy sprzᆐt i narzᆐdzia pomocnicze:
– do przygotowania i oceny stanu podᐠoៀa – mᐠotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane, szpachelki, odkurzacze

przemysᐠowe, urzၐdzenia do czyszczenia powierzchni za pomocၐ szlifowania, frezowania, wypalania,
groszkowania, oczyszczenia hydrodynamicznego itp., termometry do mierzenia temperatury podᐠoៀa i powietrza,
wilgotnoᖰciomierze do oznaczania wilgotnoᖰci podᐠoៀa, przyrzၐdy do badania wytrzymaᐠoᖰci podᐠoៀa (mᐠotki
Schmidt’a, aparaty „pull-off”, itp.), ᐠaty, poziomnice,

– do przygotowania kompozycji ៀywicznych – naczynia i wiertarki z mieszadᐠem wolnoobrotowym, wagi,
– do nakᐠadania kompozycji ៀywicznych – pᆐdzle, waᐠki, rakle, szpachle, agregaty natryskowe. Informacje o typach

stosowanych agregatów natryskowych, mieszalnikach, o ᖰrednicach i dopuszczalnych dᐠugoᖰciach wᆐៀów jak
równieៀ typach dysz zawierajၐ zawsze SST stosowanego materiaᐠu.

4. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE TRANSPORTU
4.1.Ogólne wymagania dotyczၐce transportu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2.Wymagania szczegóᐠowe dotyczၐce transportu materiaᐠów
Wyroby stosowane do wykonania ៀywicznych posadzek przemysᐠowych mogၐ byၰ przewoៀone jednostkami
transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zaᐠadunek i wyᐠadunek wyrobów w opakowaniach, uᐠoៀonych na paletach naleៀy prowadziၰ sprzᆐtem
mechanicznym. Zaᐠadunek i wyᐠadunek wyrobów w opakowaniach ukᐠadanych luzem wykonuje siᆐ rᆐcznie. Rᆐczny
zaᐠadunek zaleca siᆐ prowadziၰ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzᆐtu i narzᆐdzi pomocniczych takich jak:
chwytaki, wciၐgniki, wózki.

Przewoៀone materiaᐠy naleៀy ustawiaၰ równomiernie obok siebie na caᐠej powierzchni ᐠadunkowej ᖰrodka
transportu i zabezpieczaၰ przed moៀliwoᖰciၐ przesuwania siᆐ w trakcie przewozu. ᖠrodki transportu do przewozu
wyrobów workowanych muszၐ umoៀliwiaၰ zabezpieczenie tych wyrobów przed zawilgoceniem, przemarzniᆐciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaᐠy pᐠynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. naleៀy chroniၰ
przed przemarzniᆐciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Kruszywa moៀna przewoziၰ dowolnymi ᖰrodkami transportu w warunkach zabezpieczajၐcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami, a takៀe nadmiernym
zawilgoceniem.
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5. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE WYKONANIA ROBÓT
5.1.Ogólne zasady wykonania robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV45000000-7, pkt 5

5.2.Warunki przystၐpienia do robót
Do wykonywania posadzki ៀywicznej moៀna przystၐpiၰ po zakoᑀczeniu poprzedzajၐcych robót budowlanych i robót
mogၐcych stanowiၰ przyczynᆐ uszkodzenia warstw poprzedzajၐcych oraz po przygotowaniu i kontroli podᐠoៀa a takៀe
po przeprowadzeniu kontroli materiaᐠów przeznaczonych do wykonania tych posadzek.

5.3.Wymagania dotyczၐce podᐠoៀa
Podᐠoៀe pod posadzki z ៀywic musi byၰ:
– suche,
– zabezpieczone przed kapilarnym podciၐganiem wilgoci,
– równe,
– noᖰne i stabilne oraz z otwartymi porami,
– czyste.

Spadki podᐠoៀy powinny wynosiၰ przynajmniej 1% (wartoᖰၰ zalecana 1,5-2%) w kierunku wpustów podᐠogowych (o
ile dokumentacja techniczna nie stanowi inaczej).

Za podᐠoៀe czyste uwaៀa siᆐ powierzchniᆐ betonu lub jastrychu bez luហnych i niezwiၐzanych czၐstek, pyᐠów, plam
oleju i innych zanieczyszczeᑀ.

Za podᐠoៀe suche uwaៀa siᆐ beton lub zaprawᆐ w stanie powietrzno-suchym, bez zaciemnieᑀ i innych ᖰladów
wilgoci, o wilgotnoᖰci masowej nie przekraczajၐcej 4%.

Ukᐠad warstw podᐠoៀa powinien gwarantowaၰ caᐠkowite zabezpieczenie powᐠoki uszczelniajၐcej przed
oddziaᐠywaniem od strony podᐠoៀa zarówno kapilarnie podciၐganej wilgoci jak i pary wodnej. Jako warstwy
hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie moៀna traktowaၰ betonu wodoszczelnego. Takៀe mineralne szlamy
uszczelniajၐce nie majၐ charakteru przegrody paroszczelnej.

Wytrzymaᐠoᖰၰ podᐠoៀa musi umoៀliwiၰ przeniesienie wszelkich wystᆐpujၐcych oddziaᐠywaᑀ i obciၐៀeᑀ
mechanicznych. Jest to szczególnie istotne w przypadku jastrychów pᐠywajၐcych, zwᐠaszcza przy moៀliwoᖰci
wystၐpienia dodatkowego punktowego lub liniowego obciၐៀenia.

Ze wzglᆐdu na niewielkၐ gruboᖰၰ posadzki przemysᐠowej tolerancjᆐ równoᖰci podᐠoៀa naleៀy rozpatrywaၰ ᐠၐcznie z
dopuszczalnၐ tolerancjၐ posadzki (patrz. pkt 5.6.1.) i powinna ona byၰ podana przez dokumentacjᆐ projektowၐ. Wg
Warunków technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych Czᆐᖰၰ B: Roboty wykoᑀczeniowe Zeszyt 3: Posadzki
mineralne i ៀywiczne, ITB, Warszawa 2013 – odchylenie podᐠoៀa pod posadzkᆐ mierzone 2-metrowၐ ᐠatၐ kontrolnၐ
nie powinno byၰ wiᆐksze niៀ ±5 mm dla posadzek wykonanych na pᐠycie betonowej.

5.4.Przygotowanie podᐠoៀa
5.4.1. Metody mechanicznego przygotowania podᐠoៀa cementowego (beton, jastrych)
W celu przygotowania podᐠoៀa betonowego mogၐ byၰ stosowane nastᆐpujၐce metody mechaniczne:
a) oczyszczanie: przez mᐠotkowanie, ᖰcieranie, frezowanie, ᖰrutowanie, szlifowanie,

oczyszczanie strumieniowo-ᖰcierne, oczyszczanie pᐠomieniowe (wypalanie),
oczyszczanie strumieniem wody o niskim ciᖰnieniu, do okoᐠo 18 MPa, a gdy naleៀy ograniczyၰ iloᖰၰ
wody, do 60 MPa, czyszczenie mechaniczne, zmywanie, szorowanie,

b) usuwanie: przez mᐠotkowanie, oczyszczanie strumieniem wody o wysokim ciᖰnieniu, do okoᐠo 60 MPa, i o
bardzo wysokim ciᖰnieniu, do 110 MPa, oczyszczanie strumieniowo-ᖰcierne,

c) uszorstnianie:mechaniczne, przez ᖰcieranie lub szlifowanie.
Celem oczyszczania jest usuniᆐcie pyᐠu, luហnych fragmentów i zanieczyszczeᑀ, tak aby poprawiၰ poᐠၐczenie

oczyszczonej powierzchni podᐠoៀa i posadzki ៀywicznej. Skutecznymi metodami sၐ: oczyszczanie strumieniem wody,
dziaᐠanie czystym sprᆐៀonym powietrzem lub oczyszczanie próៀniowe. W przypadku stosowania sprᆐៀonego
powietrza naleៀy zwróciၰ uwagᆐ, aby powietrze byᐠo czyste i nie zanieczyszczaᐠo powierzchni olejem.

Gdy zanieczyszczenia znajdujၐ siᆐ na powierzchni lub wniknᆐᐠy pod powierzchniᆐ, konieczne moៀe byၰ ich
usuniᆐcie metodami wymagajၐcymi na przykᐠad uៀycia rozpuszczalników lub pary wodnej.

Oczyszczanie powierzchni betonowej bez usuwania betonu wykonuje siᆐ zazwyczaj strumieniem wody pod
ciᖰnieniem do 18 MPa.

Oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim ciᖰnieniem stosuje siᆐ do oczyszczania lub powierzchniowego
usuwania betonu na gᐠᆐbokoᖰၰ do 2 mm (inne przykᐠady usuwanych materiaᐠów to: membrany, pozostaᐠoᖰci asfaltu,
kolorowe oznaczenia i mleczko cementowe).
Uszorstnianie stosuje siᆐ w celu otwarcia porów na powierzchni podᐠoៀa.

Stosowanie wody pod wysokim ciᖰnieniem jest szybkim i skutecznym sposobem usuwania betonu,
ograniczajၐcym do minimum straty betonu nieuszkodzonego. Nie wystᆐpujၐ mikrospᆐkania, a beton uszkodzony jest
usuwany selektywnie, pozostawiajၐc pozostaᐠy beton nienaruszony. Metodᆐ tᆐ moៀna zastosowaၰ, jeᖰli uៀywa siᆐ
sprzᆐtu o znanych parametrach uៀytkowych. Wymagania, które naleៀy speᐠniၰ, to rozróៀnienie miᆐdzy betonem
uszkodzonym a pozostaᐠym. Moៀliwe jest usuniᆐcie betonu do wstᆐpnie zaᐠoៀonej gᐠᆐbokoᖰci, jednakៀe w przypadku
lokalnie osᐠabionego betonu gᐠᆐbokoᖰၰ ta ulegnie zwiᆐkszeniu.
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W stosowanych zazwyczaj urzၐdzeniach do usuwania betonu strumieniem wody pod ciᖰnieniem wykorzystuje siᆐ
ciᖰnienie 60-110 MPa.
Uwaga: W przypadku selektywnego usuwania betonu tၐ metodၐ konieczne jest uprzednie
okreᖰlenie w specyfikacji technicznej odpowiedniego sprzᆐtu. Szorstkoᖰၰ powierzchni moៀe siᆐ
znaczၐco róៀniၰ w zaleៀnoᖰci od odlegᐠoᖰci miᆐdzy dyszၐ a podᐠoៀem, ciᖰnienia wody,
strumienia wody, szybkoᖰci podawania wody, stosowanego sprzᆐtu oraz jakoᖰci betonu.
Ciᖰnienie wody, mierzone zazwyczaj na pompie, powinno byၰ nastᆐpujၐce:
– niskie ciᖰnienie do 18 MPa – stosowane do oczyszczania podᐠoៀa betonowego. Ciᖰnienie >8 MPa (80 bar) pozwala

takៀe na usuniᆐcie zmurszaᐠych i niestabilnych fragmentów podᐠoៀa,
– wysokie ciᖰnienie od 18 MPa do 60 MPa – stosowane do usuwania skorodowanych i niestabilnych warstw betonu

o wiᆐkszej gruboᖰci,
– bardzo wysokie ciᖰnienie powyៀej 60 MPa – stosowane do usuwania betonu, jeᖰli konieczne jest ograniczenie

iloᖰci uៀywanej wody.
Frezowanie pozwala na usuniᆐcie wierzchniej warstwy podᐠoៀa o zbyt niskich parametrach wytrzymaᐠoᖰciowych lub
zanieczyszczonej trudno usuwalnymi substancjami.
ᖠrutowanie pozwala na bezpyᐠowe usuniᆐcie stwardniaᐠego zaczynu cementowego.
Rysy i zᐠၐcza mogၐ byၰ oczyszczane strumieniem wody pod ciᖰnieniem, spᐠukiwane wodၐ lub przedmuchiwane
sprᆐៀonym powietrzem.
5.4.2. Oczyszczenie podᐠoៀa
W zaleៀnoᖰci od rodzaju oraz intensywnoᖰci zabrudzenia (luហne i niezwiၐzane czၐstki, ᖰrodki antyadhezyjne,
zabrudzenia, mleczko cementowe, plamy oleju, tᐠuszcze, stare powᐠoki, itp.) naleៀy stosowaၰ metody wymienione w
pkt. 5.4.1 (odkurzanie, czyszczenie mechaniczne, zmywanie, szorowanie, szlifowanie, piaskowanie, frezowanie,
ᖰrutowanie itp.). Metody i ᖰrodki czyszczၐce nie mogၐ powodowaၰ zamkniᆐcia porów oczyszczonej powierzchni.

Najskuteczniejszၐ metodၐ usuniᆐcia zanieczyszczeᑀ olejowych jest usuniᆐcie skaៀonego podᐠoៀa. Inne metody, tj.
stosowanie specjalnych preparatów czyszczၐcych oraz mechaniczne zmycie czy szorowanie itp. nie dajၐ
stuprocentowej gwarancji usuniᆐcia skaៀeᑀ z podᐠoៀa.

Alternatywၐ dla usuwania skaៀonego podᐠoៀa jest stosowanie systemowych gruntowników na zaolejone podᐠoៀa.
Sposób postᆐpowania polega generalnie na mechanicznym zmyciu (oczyszczeniu) podᐠoៀa, naniesieniu preparatu
czyszczၐcego i wtarciu go energicznymi ruchami twardၐ szczotkၐ w zanieczyszczonၐ powierzchniᆐ. Po
kilku-kilkunastu minutach czyszczonၐ powierzchniᆐ naleៀy przetrzeၰ szczotkami i spᐠukaၰ czystၐ wodၐ, a
rozpuszczone zanieczyszczenia odessaၰ podciᖰnieniowo. W przypadku szczególnie zaolejonych powierzchni opisane
czynnoᖰci naleៀy powtórzyၰ. Szczegóᐠowၐ technologiᆐ oczyszczania zaolejonych podᐠoៀy powinna zawieraၰ
dokumentacja techniczna lub powinna byၰ opisana w specyfikacji technicznej.

Ostatnim etapem jest naniesienie na podᐠoៀe (natychmiast po odessaniu zanieczyszczeᑀ) systemowego
gruntownika oraz ewentualne wykonanie posypki z piasku kwarcowego o ᖰciᖰle okreᖰlonym uziarnieniu.

Zalecanၐ metoda usuniᆐcia zanieczyszczeᑀ materiaᐠami bitumicznymi, farbami oraz smoᐠami jest frezowanie,
piaskowanie lub groszkowanie. Zanieczyszczenia chemiczne moៀna usuwaၰ przez oczyszczanie pᐠomieniowe.
Uwaga. W treᖰci specyfikacji technicznej dla konkretnej budowy naleៀy wybraၰ metody
adekwatne do wystᆐpujၐcych zanieczyszczeᑀ.

5.4.3. Naprawa podᐠoៀa
Wszelkiego rodzaju wady podᐠoៀa, takie jak raki, ubytki w powierzchni, wykruszenia, nierównoᖰci, pustki itp. muszၐ
byၰ bezwzglᆐdnie usuniᆐte przed wykonaniem wᐠaᖰciwych prac.

Raki, wykruszenia i inne ubytki, w zaleៀnoᖰci od ich wielkoᖰci, uzupeᐠniၰ zaprawami reprofilacyjnymi (np. typu PCC
lub CC) lub innymi zaprawami i szpachlami mogၐcymi sᐠuៀyၰ do reprofilacji (np. zaprawa cementowo-epoksydowa).
Kierowaၰ siᆐ tu naleៀy charakterem pracy naprawianego elementu konstrukcji, parametrami wytrzymaᐠoᖰciowymi
podᐠoៀa i materiaᐠu reprofilacyjnego oraz wytycznymi producenta.

Naleៀy przestrzegaၰ wymogów odnoᖰnie wysezonowania podᐠoៀa (skurcz i wilgotnoᖰၰ). Skurcz mas typu PCC
ustaje praktycznie po kilku dniach, konieczna jest wiᆐc minimum kilkudniowa przerwa przed nakᐠadaniem systemu
uszczelnieᑀ powierzchni. W przypadku szpachli epoksydowych nakᐠadanie kolejnych warstw moៀliwe jest zazwyczaj
juៀ po kilkunastu godzinach. Wiၐៀၐce sၐ wytyczne producenta systemu.

Powierzchnia podᐠoៀa nie moៀe byၰ zatarta na gᐠadko, ៀywica nie ma moៀliwoᖰci penetracji w pory podᐠoៀa, co
uniemoៀliwia uzyskanie odpowiedniej przyczepnoᖰci. W takim przypadku konieczne moៀe byၰ mechaniczne
przeszlifowanie i oczyszczenie podᐠoៀa.

W przypadku stwierdzenia niewystarczajၐcych parametrów wytrzymaᐠoᖰciowych podᐠoៀa zachodzi koniecznoᖰၰ
stosowania dodatkowych zabiegów wzmacniajၐcych, np. poprzez impregnowanie. Jeៀeli sposób ten okaៀe siᆐ
nieskuteczny, konieczne jest usuniᆐcie niestabilnego podᐠoៀa w sposób podany powyៀej. Stosujၐc impregnacjᆐ
wzmacniajၐcၐ naleៀy bezwzglᆐdnie przestrzegaၰ czasów przerw technologicznych, zwᐠaszcza, jeៀeli preparat
impregnujၐcy jest na bazie rozpuszczalników, a powᐠoka uszczelniajၐca jest ៀywicၐ bezrozpuszczalnikowၐ (konieczna
jest tu z reguᐠy kilkudniowa przerwa technologiczna).

Sposób naprawy zarysowanego podᐠoៀa zaleៀy przede wszystkim od przyczyn powstania rys, ich stabilnoᖰci i
szerokoᖰci rozwarcia, dlatego w przypadku stwierdzenia obecnoᖰci zarysowaᑀ konieczne jest okreᖰlenie przyczyny ich
powstania oraz podjᆐcie ᖰrodków zaradczych.

Drobne, przypowierzchniowe mikrorysy, wystᆐpujၐce najczᆐᖰciej w podᐠoៀach cementowych sၐ bardzo czᆐsto
trudne do zauwaៀenia na suchym podᐠoៀu, mogၐ ujawniၰ siᆐ np. po impregnacji podᐠoៀa (mogၐ one w praktyce nie
mieၰ wiᆐkszego znaczenia).
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Rysy skurczowe, o ustabilizowanej szerokoᖰci rozwarcia, w zaleៀnoᖰci od szerokoᖰci rozwarcia i miejsca
wystᆐpowania wymagajၐ siᐠowego zamkniᆐcia np. poprzez sklamrowanie i sklejenie ៀywicၐ epoksydowၐ lub
wymuszajၐ usuniᆐcie spᆐkanego podᐠoៀa.

Dla rys, których szerokoᖰၰ rozwarcia moៀe siᆐ zmieniၰ, konieczne jest okreᖰlenie przyczyn takiego zachowania siᆐ
rysy i indywidualne okreᖰlenie sposobu naprawy.
Ostateczny sposób naprawy podᐠoៀa zarysowanego okreᖰla dokumentacja projektowa.
5.4.4. Postᆐpowanie przy zbyt wilgotnym podᐠoៀu
W przypadku stwierdzenia zbyt wysokiej wilgotnoᖰci masowej podᐠoៀa, naleៀy odczekaၰ do momentu uzyskania przez
podᐠoៀe odpowiedniej wilgotnoᖰci. Alternatywnie, jeៀeli producent to przewiduje i nie wpᐠynie to negatywnie na
trwaᐠoᖰၰ elementu, dopuszczalne jest stosowanie specjalnych gruntowników pozwalajၐcych na wykonywanie
ៀywicznych powᐠok na wilgotnym podᐠoៀu (wartoᖰၰ granicznၐ wilgotnoᖰci masowej okreᖰla zawsze producent
sytemu).
5.4.5. Postᆐpowanie przy podᐠoៀu nie zabezpieczonym przed podciၐganiem kapilarnym
Ukᐠad warstw podᐠoៀa powinien gwarantowaၰ caᐠkowite zabezpieczenie powᐠoki uszczelniajၐcej przed oddziaᐠywaniem
od strony podᐠoៀa zarówno kapilarnie podciၐganej wilgoci jak i pary wodnej. Jako warstwy hydroizolacyjnej czy
paroszczelnej nie moៀna traktowaၰ betonu wodoszczelnego. Takៀe mineralne szlamy uszczelniajၐce nie majၐ
charakteru przegrody paroszczelnej.

W przypadku wykonywania warstwy na podᐠoៀu nie speᐠniajၐcym tego wymogu niezbᆐdne jest stosowanie
przewidzianych przez producenta systemu gruntowników, bᆐdၐcych jednoczeᖰnie warstwၐ blokujၐca podciၐganie
kapilarne oraz dyfuzjᆐ pary wodnej.

Alternatywၐ jest wykonanie np. jastrychu samonoᖰnego na warstwie rozdzielajၐcej, stanowiၐcej barierᆐ
paroszczelnၐ i/lub przerywajၐcၐ podciၐganie kapilarne.

5.5.Wykonanie posadzki ៀywicznej
Przykᐠadowe ukᐠady warstw dla posadzek gᐠadkich i antypoᖰlizgowych podano poniៀej:
• posadzka gᐠadka:

– kompozycja gruntujၐca,
– posypka z piasku kwarcowego (opcjonalnie),
– kompozycja podstawowa (czysta ៀywica lub zmieszana z wypeᐠniaczem – piaskiem kwarcowym),
– kompozycja wykaᑀczajၐca – lakierowanie (opcjonalnie).

• posadzka antypoᖰlizgowa:
– kompozycja gruntujၐca,
– posypka z piasku kwarcowego (opcjonalnie),
– kompozycja podstawowa (czysta ៀywica lub zmieszana z wypeᐠniaczem – piaskiem kwarcowym),
– posypka z piasku kwarcowego lub innego kruszywa zalecanego przez producenta systemu (np. korundowego) o

odpowiedniej frakcji – zaleៀy od wymaganej klasy antypoᖰlizgowoᖰci i przestrzeni wypeᐠnienia,
– kompozycja wykaᑀczajၐca – lakierowanie.
Wymaganၐ antypoᖰlizgowoᖰၰ nadaje siᆐ wykonujၐc na ᖰwieៀo uᐠoៀonej warstwie ៀywicy posypkᆐ z piasku

kwarcowego lub korundu, po zwiၐzaniu nadmiar piasku naleៀy usunၐၰ i wykonaၰ lakierowanie powierzchni.
Przykᐠadowe sposoby uzyskiwania odpowiedniej klasy antypoᖰlizgowoᖰci oraz przestrzeni wypeᐠnienia podaje
poniៀsza tablica.

Klasy antypoᖰlizgowoᖰci i sposoby ich uzyskania
Klasa

antyposlizgowo
ᖰci

Przestrzeᑀ
wypeᐠnienia Posypka

Zuៀycie ៀywicy do
wykonania

lakierowania

R11 – np. piasek kwarcowy 0,2-0,7
mm 600 g/m2

R11 V 4 np. piasek kwarcowy 0,3-0,8
mm 600 g/m2

R12 V 6 np. piasek kwarcowy 0,5-1,0
mm 1000 g/m2

R13 V 4 np. piasek kwarcowy 0,7-1,2
mm 1000 g/m2

Ostateczny ukᐠad warstw i ich gruboᖰci jak równieៀ rodzaj posadzki (gᐠadka, antypoᖰlizgowa o odpowiedniej klasie
antypoᖰlizgowoᖰci i przestrzeni wypeᐠnienia) podaje dokumentacja projektowa z uwzglᆐdnieniem wytycznych
producenta systemu.
5.5.1. Przygotowanie kompozycji ៀywicznej
Materiaᐠy dwuskᐠadnikowe (ៀywica i utwardzacz) sၐ najczᆐᖰciej dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych
do uៀycia. Jeៀeli skᐠadniki te dostarczane sၐ wiᆐkszych opakowaniach (np. beczki) naleៀy je przemieszaၰ przed
aplikacjၐ w dodatkowym naczyniu, i skᐠadniki te, po rozwaៀeniu, naleៀy mieszaၰ zawsze w proporcjach
przewidzianych przez producenta. Naleៀy zawsze wlewaၰ utwardzacz do ៀywicy, odczekujၐc aៀ utwardzacz do
koᑀca wypᐠynie z pojemnika. Mieszanie przeprowadzaၰ odpowiednim urzၐdzeniem przy 300 obr/min (np. wiertarka
z mieszadᐠem). W celu dokᐠadnego rozprowadzenie utwardzacza naleៀy dokᐠadnie mieszaၰ przy ᖰcianach i dnie
pojemnika. Operacjᆐ prowadziၰ do uzyskania jednorodnej, homogenicznej mieszaniny bez smug. Czas mieszania nie
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powinien byၰ krótszy niៀ 3 minuty o ile wytyczne producenta systemu nie mówiၐ inaczej. Tak przygotowanၐ
kompozycjᆐ przelaၰ do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszaၰ. Nigdy nie nakᐠadaၰ na podᐠoៀe korzystajၐc z
opakowania dostawczego. Istnieje niebezpieczeᑀstwo, ៀe przy dnie i ᖰciankach naczynia skᐠadniki nie zostaᐠy
wystarczajၐco starannie przemieszane. Zalecana temperatura obu skᐠadników w czasie mieszania powinna wynosiၰ
10÷20°C (zarówno zalecanၐ temperaturᆐ obróbki jak i graniczne wartoᖰci temperatury przygotowania i aplikacji
materiaᐠu podaje zawsze producent – zwykle jest to przedziaᐠ temperatur od +5°C do +30°C).
Materiaᐠy jednoskᐠadnikowe naleៀy starannie przemieszaၰ przez przynajmniej 3 minuty.

Przy ewentualnym dodawaniu domieszek (np. piasku kwarcowego) – zawsze w iloᖰci okreᖰlonej przez SST
zastosowanego systemu – naleៀy zadbaၰ by byᐠy one suche i miaᐠy zbliៀonၐ do ៀywicy temperaturᆐ. Dodanie piasku
kwarcowego nastᆐpuje po przelaniu jednorodnej mieszanki ៀywicy i utwardzacza do czystego naczynia. Naleៀy
uwaៀaၰ by skᐠadniki pᐠynne i staᐠe ulegᐠy dokᐠadnemu wymieszaniu. Czas mieszania w takim przypadku nie powinien
byၰ krótszy niៀ 5 minut.
5.5.2. Nakᐠadanie kompozycji ៀywicznej.
Materiaᐠ do wykonywania posadzki ៀywicznej nanoszony moៀe byၰ rᆐcznie: za pomocၐ waᐠka, pᆐdzla, szpachli lub
mechanicznie, za pomocၐ agregatu natryskowego, zgodnie z wytycznymi producenta.

ឰywice nanoszone waᐠkiem naleៀy rozprowadziၰ równomiernie na podᐠoៀu np. za pomocၐ specjalnej listwy a
nastᆐpnie przy pomocy waᐠka z krótkim wᐠosiem (jest to specjalny waᐠek do ៀywic), energicznymi ruchami w
prostopadᐠych do siebie kierunkach wetrzeၰ w podᐠoៀe.

Materiaᐠ wylewany rozprowadziၰ równomiernie za pomocၐ kielni lub rakli warstwၐ o odpowiedniej gruboᖰci a
nastᆐpnie odpowietrzyၰ waᐠkiem z kolcami.

Jeៀeli jest to wymagane, wykonaၰ posypkᆐ z piasku kwarcowego lub kruszywa korundowego o uziarnieniu
podanym przez producenta systemu. Posypkᆐ takၐ wykonuje siᆐ jako peᐠnokryjၐcၐ, natychmiast po naᐠoៀeniu
warstwy ៀywicy. Po zwiၐzaniu ៀywicy (zazwyczaj jest to czasokres 12÷24 godziny) nadmiar kruszywa naleៀy usunၐၰ.

Zalecana temperatura materiaᐠu, powietrza i podᐠoៀa wynosi od +15°C do +25°C, za minimalnၐ temperaturᆐ
aplikacji uwaៀa siᆐ +8°C za maksymalnၐ temperaturᆐ aplikacji uwaៀa siᆐ +30°C, o ile producent w SST systemu nie
zastrzega inaczej.
Niskie temperatury:
– opóហniajၐ reakcjᆐ twardnienia,
– mogၐ powodowaၰ zwiᆐkszone zuៀycie materiaᐠu (podwyៀszona lepkoᖰၰ),
– utrudniajၐ wᐠaᖰciwe rozprowadzenie materiaᐠu po podᐠoៀu.
Wysokie temperatury:
– przyspieszajၐ reakcjᆐ twardnienia,
– skracajၐ czas obróbki,
– utrudniajၐ uzyskanie powierzchni o optymalnej jakoᖰci.

Czas obróbki podany jest zawsze przez producenta ៀywicy i odnosi siᆐ do konkretnej temperatury aplikacji. Po
przekroczeniu czasu obrabialnoᖰci materiaᐠ zaczyna mieၰ konsystencjᆐ gᆐstopᐠynnၐ do gᆐstej, staje siᆐ ciၐgnၐcy,
klejၐcy i nie moៀe byၰ dalej stosowany. Pod koniec czasu obrabialnoᖰci daje siᆐ zauwaៀyၰ wzrost temperatury
przygotowanej do nakᐠadania masy.

Wykonujၐc roboty w zmiennych warunkach temperaturowych pamiᆐtaၰ naleៀy, ៀe wzrost temperatury
powoduje wzrost ciᖰnienia pary w podᐠoៀu, co moៀe skutkowaၰ miejscowymi odspojeniami powᐠoki
(powstawaniem pᆐcherzy osmotycznych). Dlatego teៀ zaleca siᆐ wykonywanie prac przy staᐠych lub
spadajၐcych temperaturach. Dobrၐ porၐ dnia na wykonywanie prac z zastosowaniem ៀywic poliuretanowych
sၐ godziny poᐠudniowe i popoᐠudniowe. Temperatura podᐠoៀa musi byၰ wyៀsza od temperatury punktu rosy
przynajmniej o +3°C. W przeciwnym przypadku prace naleៀy przerwaၰ.

Wilgotnoᖰၰ wzglᆐdna powietrza podczas wykonywania robót nie powinna przekraczaၰ 75%, za wiၐៀၐcy
uwaៀa siᆐ jednak przedziaᐠ wilgotnoᖰci podany przez producenta systemu.

Przy wykonywaniu prac przestrzegaၰ zapisów z karty charakterystyki substancji niebezpiecznej (koniecznoᖰၰ
stosowania ᖰrodków ochrony osobistej, zapewnienie wentylacji pomieszczeᑀ – w przypadku ៀywic
rozpuszczalnikowych, itp.).

Naleៀy bezwzglᆐdnie przestrzegaၰ wytycznych producenta dotyczၐcych czasów przerw technologicznych. Jeៀeli
producent systemu nie podaje inaczej, to naleៀy przestrzegaၰ poniៀszych odstᆐpów czasowych:
– aplikacja „mokre na mokre” – nanosiၰ natychmiast warstwᆐ na warstwᆐ,
– nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej bez posypki – czasokres 12÷24 godziny,
– nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej z posypkၐ – okreᖰla producent systemu. Generalnie nie ma

czasowego ograniczenia, wymagane jest bardzo staranne oczyszczenie uprzednio wykonanej warstwy i usuniᆐcie
niezwiၐzanego materiaᐠu. Producent systemu moៀe tu postawiၰ dodatkowe warunki dotyczၐce przygotowania
powierzchni.
Wzajemna przyczepnoᖰၰ do siebie poszczególnych warstw moៀe zostaၰ pogorszona przez zawilgocenie i

zabrudzenie powierzchni miedzy zabiegami.
Dokumentacja projektowa musi zawieraၰ opis sposobu wykonstruowania i wykonania trudnych i krytycznych

miejsc takich jak dylatacje, obsadzenie odpᐠywów, wpustów itp.
5.5.3. Pielᆐgnacja naᐠoៀonej powᐠoki i warstwy ochronne
Naᐠoៀonၐ ៀywicᆐ naleៀy chroniၰ przed wilgociၐ, wodၐ i agresywnymi substancjami minimum kilka godzin (dokᐠadny
czas podany jest zawsze w karcie technicznej produktu).

Wilgoၰ prowadzi do powstawania biaᐠych przebarwieᑀ i/lub powoduje lepkoᖰၰ powierzchni, jak równieៀ moៀe
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prowadziၰ do zakᐠócenia procesu twardnienia ៀywicy i powstawania bၐbli. Przebarwione i/lub lepkie powierzchnie
naleៀy wówczas usunၐၰ np. przez szlifowanie lub ᖰrutowanie i ponownie obrobiၰ.

5.6.Wymagania dotyczၐce wykonania posadzki ៀywicznej
Podstawowe wymagania stawiane posadzkom ៀywicznym
– Bezpieczeᑀstwo uៀytkowania.
– Odpowiednia wytrzymaᐠoᖰၰ pozwalajၐca na przeniesienie obciၐៀeᑀ statycznych, dynamicznych i udarnoᖰciowych.
– Niski skurcz.
– Maᐠa odksztaᐠcalnoᖰၰ termicznၐ.
– Odpornoᖰၰ mechaniczna na ᖰcieranie.
– Odpornoᖰၰ na obciၐៀenia chemiczne.
– Odpornoᖰၰ na obciၐៀenia termiczne.
– Odpowiednia antypoᖰlizgowoᖰၰ.
– Trwaᐠoᖰၰ.
– Odpornoᖰၰ na starzenie.
– ᐐatwoᖰၰ w utrzymaniu czystoᖰci.
5.6.1. Prawidᐠowo wykonana posadzka ៀywiczna powinna speᐠniaၰ nastᆐpujၐce wymagania:
– utwardzona posadzka powinna byၰ równa, bez rys, spᆐkaᑀ i pofaᐠdowaᑀ, gᐠadka lub antypoᖰlizgowa,
– caᐠa powierzchnia posadzki powinna mieၰ jednakowၐ barwᆐ zgodnၐ z wzorcem (nie dotyczy sytuacji dla których

odmiennoᖰၰ jest zamierzona), niedpouszczalne sၐ biaᐠe przebarwienia i kleistoᖰၰ powierzchni,
– caᐠa powierzchnia posadzki powinna byၰ zespolona z podᐠoៀem,
– ukᐠad i gruboᖰၰ warstw powinny byၰ zgodne z dokumentacjၐ lub instrukcjၐ producenta,
– geometria posadzki powinna byၰ zgodna z projektem a odchyᐠki wymiarowe, równoᖰၰ powierzchni powinny

mieᖰciၰ siᆐ w zakᐠadanej tolerancji (jeៀeli nie sၐ okreᖰlone warunki, to wg Warunków technicznych wykonania i
odbioru robót budowlanych Czᆐᖰၰ B: Roboty wykoᑀczeniowe Zeszyt 3: Posadzki mineralne i ៀywiczne, ITB,
Warszawa 2013 – odchylenie mierzone 2-metrowၐ ᐠatၐ kontrolnၐ nie powinno byၰ wiᆐksze niៀ ±5 mm dla
posadzek wykonanych na pᐠycie betonowej lub ±3 mm dla posadzek wykonanych na jastrychu cementowym,

– odchylenia posadzki od pᐠaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny byၰ wiᆐksze niៀ ±5 mm na caᐠej dᐠugoᖰci lub
szerokoᖰci podᐠoៀa i nie powinny powodowaၰ zaniku zakᐠadanego spadku,

– szczegóᐠy wykoᑀczenia posadzki (wpusty, cokoᐠy, dylatacje, naroៀa, obrzeៀa itp.) powinny byၰ wykonane zgodnie z
dokumentacjၐ technicznၐ,

– szczeliny dylatacyjne powinny byၰ wypeᐠnione caᐠkowicie materiaᐠem wskazanym w projekcie, szerokoᖰၰ szczelin
naleៀy sprawdziၰ przez pomiar w trzech dowolnie wybranych miejscach.

– profile dylatacyjne (jeៀeli byᐠy przewidziane) powinny byၰ osadzone zgodnie z dokumentacjၐ i instrukcjၐ
producenta.

5.6.2. Szczególne wymagania higieniczno sanitarne stawiane posadzkom przemysᐠowym w pomieszczeniach, w
których siᆐ przygotowuje, poddaje obróbce lub przetwarza ᖰrodki spoៀywcze

Posadzki w pomieszczeniach, w których siᆐ przygotowuje, poddaje obróbce lub przetwarza ᖰrodki spoៀywcze
muszၐ speᐠniaၰ wymagania okreᖰlone w Rozporzၐdzeniach (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29
kwietnia 2004 r.:
– Nr 852/2004 – w sprawie higieny ᖰrodków spoៀywczych,
– Nr 853/2004 – ustanawiajၐce szczegóᐠowe zasady higieny ៀywnoᖰci pochodzenia zwierzᆐcego,
– Nr 854/2004 – ustanawiajၐce szczegóᐠowe zasady organizacji urzᆐdowej kontroli nad produktami pochodzenia

zwierzᆐcego, przeznaczonymi do spoៀycia przez ludzi,
– Nr 882/2004 – w sprawie kontroli urzᆐdowych przeprowadzanych w celu sprawdzenia zgodnoᖰci z prawem

paszowym i ៀywnoᖰciowym oraz reguᐠami dotyczၐcymi zdrowia zwierzၐt i dobrostanu zwierzၐt.
oraz w przepisach krajowych, z których wymieniၰ naleៀy Ustawᆐ z 25 sierpnia 2006 r. o bezpieczeᑀstwie ៀywnoᖰci i
ៀywienia (Dz. U. z 2006 r. Nr 171, poz. 1225 z póហniejszymi zmianami).

Rozporzၐdzenie (WE) Nr 852/2004 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 29 kwietnia 2004 r. w sprawie higieny
ᖰrodków spoៀywczych podaje szczególne wymagania dla pomieszczeᑀ, w których siᆐ przygotowuje, poddaje
obróbce lub przetwarza ᖰrodki spoៀywcze.
„1. W pomieszczeniach, w których siᆐ przygotowuje, poddaje obróbce lub przetwarza ᖰrodki spoៀywcze (z wyjၐtkiem
miejsc spoៀywania posiᐠków oraz pomieszczeᑀ wymienionych w rozdziale III, ale wᐠၐczajၐc pomieszczenia zawarte w
ᖰrodkach transportu), projekt i wystrój muszၐ umoៀliwiaၰ dobrၐ praktykᆐ higieny ៀywnoᖰci, w tym ochronᆐ przed
zanieczyszczeniem miᆐdzy oraz podczas dziaᐠaᑀ. W szczególnoᖰci:
a) powierzchnie podᐠóg muszၐ byၰ utrzymane w dobrym stanie i muszၐ byၰ ᐠatwe do czyszczenia, oraz w miarᆐ

potrzeby, do dezynfekcji. Wymaga to stosowania nieprzepuszczalnych, niepochᐠaniajၐcych, zmywalnych oraz
nietoksycznych materiaᐠów, chyba, ៀe przedsiᆐbiorstwa sektora spoៀywczego mogၐ zapewniၰ wᐠaᖰciwe organy, ៀe
inne uៀyte materiaᐠy sၐ odpowiednie. Gdzie sytuacja tego wymaga, podᐠogi muszၐ zapewniaၰ odpowiednie
odwadnianie podᐠogowe”.
Dodatkowe wymagania znajdujၐ siᆐ w czternastu sekcjach zaᐠၐcznika III rozporzၐdzenia (WE) 853/2004 – zasady

higieny ៀywnoᖰci pochodzenia zwierzᆐcego. Znajdujၐ siᆐ tam min. informacje o wymaganej temperaturze
pomieszczeᑀ i wymaganej temperaturze czynników myjၐcych, co pozwala na dobór odpowiednich kompozycji
ៀywicznych.
5.6.3. Szczególne wymagania stawiane posadzkom w zakᐠadach opieki zdrowotnej
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Ogólne wymagania stawiane materiaᐠom zastosowanym jako warstwa uៀytkowa w pomieszczeniach typu: sale
operacyjne, gabinety zabiegowe, OIOM-y itp. okreᖰla Rozporzၐdzenie Ministra Zdrowia z dnia 26 czerwca 2012 r. w
sprawie szczegóᐠowych wymagaᑀ, jakim powinny odpowiadaၰ pomieszczenia i urzၐdzenia podmiotu wykonujၐcego
dziaᐠalnoᖰၰ leczniczၐ (Dz. U. z 2012 r. Nr 0, poz. 739). Powierzchnie te muszၐ byၰ wykonane z materiaᐠów trwaᐠych o
powierzchniach zmywalnych, nienasiၐkliwych i odpornych na dziaᐠanie ᖰrodków myjၐco-dezynfekcyjnych.
Uwaga. Przygotowujၐc treᖰၰ specyfikacji technicznej dla konkretnego obiektu (obiekty opieki
spoᐠecznej lub obiekty przemysᐠu spoៀywczego) naleៀy wykreᖰliၰ odpowiednio zapisy
zawarte w pkt. 5.6.2. lub w pkt. 5.6.3.

5.6.4. Wymagania w zakresie bezpieczeᑀstwa uៀytkowania.
W przypadku posadzek w pomieszczeniach mokrych, ze wzglᆐdu na niebezpieczeᑀstwo poᖰlizgniᆐcia siᆐ, konieczne
jest dodatkowo uzyskanie dla posadzki odpowiedniej klasy antypoᖰlizgowoᖰci oraz przestrzeni wypeᐠnienia. Parametry
te majၐ bezpoᖰredni wpᐠyw na bezpieczeᑀstwo uៀytkowania. Klasa antypoᖰlizgowoᖰci definiowana jest zgodnie z DIN
51130:2014-02 Prüfung von Bodenbelägen; Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsräume und
Arbeitsbereiche mit erhöhter Rutschgefahr; Begehungsverfahren – Schiefe Ebene (Badanie wykᐠadzin podᐠogowych.
Oznaczenie wᐠaᖰciwoᖰci przeciwpoᖰlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwyៀszonym zagroៀeniu
poᖰlizgowym. Metoda chodzenia – pᐠaszczyzna nachylona). Polskie przepisy nie precyzujၐ antypoᖰlizgowoᖰci i
przestrzeni wypeᐠnienia w zaleៀnoᖰci od funkcji, jakၐ peᐠni dane pomieszczenie. Przykᐠadowe zalecenia niemieckie,
wg wytycznych BGR 181: Fußböden in Arbeitsräumen und Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr. Hauptverband der
gewerblichen Berufsgenossenschaften, X.2003 podano w poniៀszej tablicy.

Zalecane klasy antypoᖰlizgowoᖰci w wybranych pomieszczeniach 

Rodzaj pomieszczenia
Klasa 

antypoᖰlizgowo
ᖰci

Przestrzeᑀ 
wypeᐠnienia

Mleczarnie, zakᐠady produkcji serów
Produkcja masᐠa i przetwarzanie mleka R12
Produkcja i pakowanie serów R11
Produkcja lodów R12
Zakᐠady produkujၐce sᐠodycze i czekoladᆐ
Produkcja kakao R12
Produkcja mas cukierniczych (do dalszego przetwarzania) R11
Produkcja czekoladek, pralin R11
Zakᐠady produkujၐce tᐠuszcze jadalne, oleje i margaryny
Pomieszczenia wytopu tᐠuszczy R13 V6
Pomieszczenia rafinacji olei R13 V4
Pomieszczenia produkcji i pakowania margaryny, tᐠuszczów
spoៀywczych, rozlewanie olejów

R12

Rzeហnie, masarnie i przetwórstwo miᆐsa
Pomieszczenia uboju zwierzၐt R13 V10
Pomieszczenia rozbioru miᆐsa R13 V8
Pomieszczenia produkcji kieᐠbas R13 V8
Pomieszczenia przerobu drobiu R12 V6
Kuchnie, jadalnie
Kuchnie w restauracjach i hotelach przygotowujၐce do 100
potraw dziennie

R11 V4

Jw. lecz powyៀej 100 potraw dziennie R12 V4
Kuchnie w szkoᐠach, sanatoriach, przedszkolach R11
Kuchnie w szpitalach, klinikach R12
Kuchnie w których posiᐠki sၐ tylko podgrzewane R10
Pomieszczenia do zmywania naczyᑀ R12 V4
Jadalnie, kantyny R9
Warsztaty naprawcze pojazdów
Pomieszczenia naprawcze R11
Kanaᐠy R12 V4
Myjnie R11 V4

6. KONTROLA JAKOᖠCI ROBÓT
6.1.Ogólne zasady kontroli jakoᖰci robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6
Przed przystၐpieniem do wykonywania posadzki ៀywicznej naleៀy przeprowadziၰ kontrolᆐ jakoᖰci i badania
materiaᐠów, które bᆐdၐ wykorzystywane do wykonywania robót oraz kontrolᆐ przygotowania podᐠoៀa.
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Wszystkie materiaᐠy – kompozycja gruntujၐca, kompozycja podstawowa, kompozycja wykoᑀczajၐca, kruszywo,
materiaᐠy do przygotowania i naprawy podᐠoៀa, kity do wypeᐠnieᑀ dylatacji jak równieៀ materiaᐠy pomocnicze muszၐ
speᐠniaၰ wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat technicznych, wydanych do 31
grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu ich waៀnoᖰci w krajowych ocenach technicznych oraz odpowiadaၰ
parametrom okreᖰlonym w dokumentacji projektowej.

6.2.Badania przed przystၐpieniem do robót
6.2.1. Kontrola jakoᖰci materiaᐠów
Materiaᐠy uៀyte do wykonania przygotowania i naprawy podᐠoៀa oraz wykonania posadzki ៀywicznej muszၐ
odpowiadaၰ wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji technicznej.
Bezpoᖰrednio przed uៀyciem naleៀy sprawdziၰ:
– w protokole przyjᆐcia materiaᐠów na budowᆐ; czy dostawca dostarczyᐠ dokumenty ᖰwiadczၐce o dopuszczeniu do

obrotu lub udostᆐpnieniu na rynku krajowym bၐdហ do jednostkowego zastosowania wyrobów bᆐdၐcych
materiaᐠami budowlanymi w myᖰl Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (tekst jednolity Dz.
U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570) oraz rozporzၐdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9
marca 2011 r. ustanawiajၐcego zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobów budowlanych i
uchylajၐcego dyrektywᆐ Rady 89/106/EWG,

– stan opakowaᑀ (oryginalnoᖰၰ opakowaᑀ i ich szczelnoᖰၰ) oraz sposób przechowywania materiaᐠów,
– terminy przydatnoᖰci podane na opakowaniach.

Przed przystၐpieniem do robót Wykonawca powinien wykonaၰ badania wody oraz ewentualnie innych materiaᐠów
uៀytych do wykonania robót i przedstawiၰ wyniki tych badaᑀ Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny
obejmowaၰ wybrane wczeᖰniej wᐠaᖰciwoᖰci okreᖰlone w SST zastosowanych materiaᐠów.
6.2.2. Badania podᐠoៀy pod posadzki ៀywiczne
Sprawdzeniu podlega:
• Czystoᖰၰ podᐠoៀa. Naleៀy sprawdziၰ, czy na powierzchni nie wystᆐpuje:

– stwardniaᐠy cement i inne osady,
– wady, takie jak kieszenie piaskowe,
– wykwity,
– kredowanie i wykruszanie ziaren kruszywa,
– luហne elementy, takie jak pyᐠ, luហne i niezwiၐzane czၐstki, odᐠamki betonu, ciaᐠa obce itp.,
– zanieczyszczenia, takie jak olej, smar, nafta, tᐠuszcze itp.,
– ᖰrodki antyadhezyjne, ᖰrodki do pielᆐgnacji betonu lub pozostaᐠoᖰci starych powᐠok,
– odspojenia betonu lub zaprawy.

Obecnoᖰၰ pyᐠu lub zanieczyszczeᑀ na powierzchni podᐠoៀa moៀna wykryၰ wizualnie, przez przetarcie, ᖰcieranie,
skrobanie lub zadrapanie powierzchniᆐ betonu. Taᖰma samoprzylepna przyᐠoៀona do powierzchni wykazuje
obecnoᖰၰ pyᐠu po oderwaniu. Zanieczyszczenia usunၐၰ przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, mioteᐠ,
spᐠukanie wodၐ, odkurzenie odkurzaczem przemysᐠowym itp.

Obecnoᖰၰ starych wymalowaᑀ, zanieczyszczeᑀ olejowych, tᐠustych zabrudzeᑀ, ᖰrodków antyadhezyjnych itp.
wykryၰ moៀna poprzez oglᆐdziny, próbᆐ zwilៀenia wodၐ, itp. W zaleៀnoᖰci od rodzaju zanieczyszczeᑀ usunၐၰ je
mechanicznie, przez zmycie wodၐ z dodatkiem detergentu lub stosujၐc specjalistyczne ᖰrodki.

Wykrycie obszarów odspojonych w konstrukcji betonowej lub niezwiၐzanych pojedynczych ziaren kruszywa w
powierzchniowej warstwie podᐠoៀa moៀna przeprowadzaၰ np. przez ostukiwanie lekkim mᐠotkiem lub innym
przyrzၐdem.

Sprawdzenie podᐠoៀa pod kၐtem wystᆐpowania na powierzchni podᐠoៀa kawern i zagᐠᆐbieᑀ, mogၐcych
powodowaၰ przerwanie ciၐgᐠoᖰci powᐠoki naleៀy przeprowadziၰ wizualnie.

Stwierdzone wykwity usunၐၰ np. przez szczotkowanie lub metodami mechanicznymi.
• Równoᖰၰ podᐠoៀa. Sprawdzenie równoᖰci podkᐠadu, które przeprowadza siᆐ przykᐠadajၐc w dowolnych miejscach i

kierunkach 2-metrowၐ ᐠatᆐ. Nierównoᖰci wiᆐksze od podanych w punkcie 5.3 wyrównaၰ w sposób podany w
dokumentacji technicznej z zastosowaniem materiaᐠów wyszczególnionych w punkcie 2.2.1 niniejszej specyfikacji
technicznej.

• Spadek podᐠoៀa. Sprawdzenie spadków podᐠoៀa pod posadzkᆐ przeprowadza siᆐ za pomocၐ 2-metrowej ᐠaty i
poziomnicy. Spadki mniejsze od podanych w punkcie 5.3 wykonstruowaၰ w sposób podany w dokumentacji
technicznej z materiaᐠów o wᐠaᖰciwoᖰciach podanych w pkt. 2.2.1. niniejszej specyfikacji technicznej. Sprawdzenia
prawidᐠowoᖰci wykonstruowania spadków naleៀy dokonaၰ np. rozlewajၐc wodᆐ i obserwujၐc kierunek jej spᐠywu,
lub przy pomocy poziomnicy. Pomiary równoᖰci i spadków naleៀy wykonaၰ z dokᐠadnoᖰciၐ do 1 mm. W zaleៀnoᖰci
od ksztaᐠtu i wielkoᖰci pomieszczenia moៀna stosowaၰ takៀe metody geodezyjne.

• Temperatura powietrza i podᐠoៀa. Zaleca siᆐ, aby pomiar temperatury powierzchni podᐠoៀa byᐠ dokonywany
termometrem przeznaczonym do pomiaru temperatury powierzchniowej. Jeᖰli zachodzi potrzeba dokᐠadnego
pomiaru temperatury podᐠoៀa, po zastosowaniu odpowiedniego materiaᐠu zapewniajၐcego kontakt termiczny z
podᐠoៀem moៀna przeprowadziၰ pomiar w nastᆐpujၐcy sposób. Zaleca siᆐ umieszczenie termometru w pozycji
pomiarowej w ᖰrodku materiaᐠu izolacyjnego, takiego jak pᐠyta styropianowa o wymiarach 0,5 metra kwadratowego
i gruboᖰci 70 mm. Zaleca siᆐ przeprowadzenie pomiaru przy ustabilizowanej temperaturze, tzn., kiedy zmiana
temperatury z upᐠywem czasu jest niៀsza niៀ 1 stopieᑀ Celsjusza/5 minut.

Temperaturᆐ otoczenia mierzyၰ termometrem, np. rtᆐciowym lub cyfrowym. Zaleca siᆐ, aby dokᐠadnoᖰၰ odczytu
wynosiᐠa co najmniej ±1°C. Pomiary powinny byၰ wykonywane w bezpoᖰrednim sၐsiedztwie miejsca prowadzenia
prac. Czujnik temperatury (termometr) nie powinien byၰ poddawany bezpoᖰredniemu dziaᐠaniu promieni
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sᐠonecznych. Zaleca siᆐ wykonywanie pomiarów wystarczajၐco czᆐsto, aby odnotowaၰ zmiany o 2°C i odnotowaၰ
tendencjᆐ obniៀania lub wzrostu.

Wyniki powinny odpowiadaၰ zakresowi podanemu w pkt. 5.5.2., chyba ៀe SST zastosowanego systemu
dopuszcza inny zakres temperatur.

• Wilgotnoᖰၰ powietrza i podᐠoៀa. Wilgotnoᖰၰ powietrza naleៀy oceniၰ przy uៀyciu odpowiednich przyrzၐdów
(higrometr).

Kompozycje ៀywiczne nie mogၐ byၰ nakᐠadane, jeᖰli temperatura otoczenia przekracza temperaturᆐ punktu rosy
o mniej niៀ 3°C, dlatego konieczne jest oznaczenie temperatury punktu rosy za pomocၐ tabel lub przy pomocy
elektronicznych termohigrometrów.

Wilgotnoᖰၰ podᐠoៀa mierzyၰ metodami bezpoᖰrednimi (np. za pomocၐ wagosuszarki) lub aparatem CM.
Wyniki powinny odpowiadaၰ zakresowi podanemu w pkt. 5.5.2., chyba ៀe SST zastosowanego systemu

dopuszcza inny zakres.
• Parametry wytrzymaᐠoᖰciowe podᐠoៀa. Powierzchniowၐ wytrzymaᐠoᖰၰ na rozciၐganie moៀna mierzyၰ na placu

budowy metodၐ „pull-off”. Metodᆐ tᆐ moៀna stosowaၰ bezpoᖰrednio na badanej powierzchni lub w miejscu, gdzie
powierzchnia zostaᐠa czᆐᖰciowo nawiercona, jeᖰli wymagany jest pomiar wytrzymaᐠoᖰci na okreᖰlonej gᐠᆐbokoᖰci
pod powierzchniၐ.
Wytrzymaᐠoᖰၰ na ᖰciskanie moៀna mierzyၰ np. metodami sklerometrycznymi.
Wyniki naleៀy porównaၰ z wartoᖰciami podanymi w pkt. 2.2.1.

Zaleca siᆐ zwrócenie uwagi na staranne przygotowanie powierzchni, a takៀe na liczbᆐ i umiejscowienie punktów
pomiarowych, tak aby byᐠy one odpowiednio reprezentatywne.

• Sprawdzeniu podlega poprawnoᖰၰ wykonania hydroizolacji i/lub paroizolacji konstrukcji podᐠogi. Sprawdzenie
polega na czᆐᖰciowym odbiorze etapu robót zwiၐzanych z wykonaniem warstw hydroizolacyjnych i/lub
paroszczelnych. W przypadku braku czᆐᖰciowego odbioru ww. robót prace posadzkarskie naleៀy przerwaၰ do
momentu ustalenia sposobu usuniᆐcia stwierdzonych nieprawidᐠowoᖰci.

Naleៀy ponadto sprawdziၰ zgodnoᖰၰ przygotowania podᐠoៀa z wymogami wynikajၐcymi z dokumentacji
projektowej i odpowiednich SST. Inne badania, jeៀeli sၐ niezbᆐdne i wykonywane, naleៀy przeprowadziၰ metodami
opisanymi w odpowiednich dokumentach odniesienia (normach, SST itp.). Wyniki badaᑀ powinny byၰ porównane
z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej, SST lub kartach technicznych odpowiednich materiaᐠów,
odnotowane w formie protokoᐠu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.Badania w czasie robót
6.3.1. Badania w czasie robót polegajၐ na sprawdzeniu zgodnoᖰci wykonywanych robót z dokumentacjၐ projektowၐ,
specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentów zastosowanych wyrobów. W odniesieniu do posadzek
nakᐠadanych wielowarstwowo badania te powinny byၰ przeprowadzane przy wykonywaniu kaៀdej warstwy. Powinny
one obejmowaၰ sprawdzenie:
– przestrzegania warunków prowadzenia prac podanych w pkt. 5.5.-5.6. niniejszej ST,
– poprawnoᖰci przygotowania podᐠoៀy oraz wykonania poszczególnych warstw w sposób pozwalajၐcy na ich

caᐠkowite stwardnienie i zapewniajၐcy ich zespolenie.
6.3.2. Przy nakᐠadaniu wielowarstwowym kompozycji ៀywicznych, poprzedniၐ, stwardniaᐠၐ warstwᆐ traktowaၰ trzeba
jak podᐠoៀe, konieczne jest jej sprawdzenie wg zasad podanych w pkt. 6.2.2.
6.3.3. Podczas nakᐠadania kompozycji ៀywicznej kontrolowaၰ naleៀy:
– temperaturᆐ materiaᐠów (jeៀeli istnieje uzasadnione podejrzenie, ៀe materiaᐠ mógᐠ byၰ przechowywany w

nieodpowiednich warunkach),
– wyglၐd zewnᆐtrzny materiaᐠów,
– poprawnoᖰၰ przygotowania podᐠoៀa,
– iloᖰၰ mieszanych skᐠadników, czas mieszania, czas aplikacji, zuៀycie materiaᐠu,
– warunki cieplno wilgotnoᖰciowe (temperatura powietrza, podᐠoៀa, wilgotnoᖰၰ wzglᆐdna powietrza, punkt rosy),
– gruboᖰၰ nakᐠadanej powᐠoki. Kontrolᆐ naleៀy przeprowadzaၰ na bieៀၐco sprawdzajၐc zuៀycie materiaᐠu dla

kaៀdego cyklu roboczego,
– sposób wykonania posypki z kruszywa (jeៀeli jest wykonywania) i usuniᆐcie po zwiၐzaniu kompozycji ៀywicznej

nadmiaru kruszywa,
– dᐠugoᖰၰ przerw technologicznych,
– wyglၐd naᐠoៀonej kaៀdej warstwy powᐠoki. Powᐠoka powinna mieၰ jednolitၐ barwᆐ i jednolity wyglၐd,
– przed naᐠoៀeniem kolejnej warstwy systemu poprzednia powinna byၰ zwiၐzana, niedopuszczalne sၐ rysy, spᆐkania

i pofaᐠdowania jak równieៀ bez rys, spᆐkaᑀ i pofaᐠdowaᑀ, niedopuszczalne sၐ biaᐠe przebarwienia i kleistoᖰၰ
powierzchni.
W odniesieniu do materiaᐠów nakᐠadanych wielowarstwowo badania te powinny byၰ przeprowadzane przy

wykonywaniu kaៀdej warstwy.
6.3.4. Wyniki badaᑀ przeprowadzanych w czasie wykonywania robót powinny byၰ odnotowane w formie protokoᐠu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4.Badania w czasie odbioru robót
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badaᑀ
Badania w czasie odbioru robót przeprowadza siᆐ celem oceny czy speᐠnione zostaᐠy wszystkie wymagania dotyczၐce
wykonanej posadzki ៀywicznej, w szczególnoᖰci w zakresie:
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– zgodnoᖰci z dokumentacjၐ projektowၐ i specyfikacjၐ technicznၐ wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

– jakoᖰci zastosowanych materiaᐠów i wyrobów,
– prawidᐠowoᖰci przygotowania podᐠoៀa,
– prawidᐠowoᖰci wykonania posadzki ៀywicznej,
– prawidᐠowoᖰci wykonania detali konstrukcyjnych (dylatacji, cokoᐠów itp.).

Przy badaniach w czasie odbioru robót naleៀy wykorzystywaၰ wyniki badaᑀ dokonanych przed przystၐpieniem do
robót i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczၐce wykonanych robót.

Przed przystၐpieniem do badaᑀ przy odbiorze naleៀy sprawdziၰ na podstawie dokumentów:
a) czy zaᐠၐczone wyniki badaᑀ dokonanych przed przystၐpieniem do robót potwierdzajၐ, ៀe przygotowane podᐠoៀa

nadawaᐠy siᆐ do naᐠoៀenia kompozycji ៀywicznej, a uៀyte materiaᐠy speᐠniaᐠy wymagania podane w pkt. 2 niniejszej
ST,

b) czy w okresie wykonywania robót speᐠnione byᐠy warunki cieplno-wilgotnoᖰciowe podane w p. 5.5.2 niniejszej ST,
c) czy ukᐠad i gruboᖰၰ warstw posadzki ៀywicznej odpowiada dokumentacji technicznej i wytycznym producenta,
d) czy przestrzegane byᐠy dᐠugoᖰci przerw technologicznych miᆐdzy poszczególnymi etapami robót.
6.4.2. Opis badaᑀ
6.4.2.1. Sprawdzenie wyglၐdu powierzchni posadzki – stwardniaᐠa posadzka powinna byၰ równa, o jednolitej
barwie, niedopuszczalne sၐ rysy, spᆐkania i pofaᐠdowania jak równieៀ biaᐠe przebarwienia i kleistoᖰၰ powierzchni.
6.4.2.2. Sprawdzenie stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni metalowym
przedmiotem; po naciskaniu nie powinny pozostawaၰ w posadzce trwaᐠe odksztaᐠcenia.
6.4.2.3. Sprawdzenie przylegania i zwiၐzania posadzki z podkᐠadem podᐠogowym poprzez opukiwanie jej
powierzchni drewnianym mᐠotkiem; posadzka nie powinna wydawaၰ charakterystycznego gᐠuchego odgᐠosu.
6.4.2.4. Sprawdzenie równoᖰci podᐠoៀa z dokᐠadnoᖰciၐ do 1 mm poprzez przyᐠoៀenie w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowej ᐠaty.
6.4.2.5. Sprawdzenie spadków podᐠoៀa za pomocၐ 2-metrowej ᐠaty i poziomnicy. Pomiary spadków naleៀy
wykonaၰ z dokᐠadnoᖰciၐ do 1 mm. Sprawdzenia prawidᐠowoᖰci wykonstruowania spadków naleៀy dokonaၰ np.
rozlewajၐc wodᆐ i obserwujၐc kierunek jej spᐠywu, lub przy pomocy poziomnicy. W zaleៀnoᖰci od ksztaᐠtu i wielkoᖰci
pomieszczenia moៀna stosowaၰ takៀe metody geodezyjne.
6.4.2.6. Sprawdzenie prawidᐠowoᖰci wykonania szczegóᐠów wykoᑀczenia posadzki, np. osadzenia wpustu,
wykonania cokoᐠu, metodၐ wizualnၐ.
6.4.2.7. Sprawdzenie prawidᐠowoᖰci wykonania szczelin dylatacyjnych metodၐ wizualnၐ oraz poprzez
zmierzenie ich szerokoᖰci w dowolnie wybranych trzech miejscach; szczeliny dylatacyjne powinny mieၰ jednakowၐ
szerokoᖰၰ, a masa dylatacyjna powinna dokᐠadnie wypeᐠniaၰ przestrzeᑀ pomiᆐdzy polami posadzki.

Badania powyៀsze naleៀy przeprowadziၰ wzrokowo, przez pomiar oraz porównanie z dokumentacjၐ projektowၐ,
równoczeᖰnie z ocenၐ zgodnoᖰci wykonania robót z wymaganiami podanymi w pkt. 5.6. niniejszej specyfikacji.

6.4.3. Dodatkowe badania wᐠaᖰciwoᖰci technicznych kompozycji ៀywicznych przed i po stwardnieniu, a takៀe
wykonanej posadzki.

Badania takie przeprowadza siᆐ z ramach przyjᆐtego Programu Zabezpieczenia Jakoᖰci lub gdy koniecznoᖰၰ
przeprowadzenia takich badaᑀ wynika z odrᆐbnych przesᐠanek i szczegóᐠowej specyfikacji technicznej.

Decyzjᆐ o wyborze parametrów do sprawdzenia (pkt 2.2. niniejszej specyfikacji) podejmuje siᆐ w sposób
indywidualny. Oceny wyników badaᑀ naleៀy dokonywaၰ w sposób kompleksowy.

7. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE OBMIARU I PRZEDMIARU ROBÓT
7.1.Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 7

7.2.Szczegóᐠowe zasady obmiaru robót
Posadzki ៀywiczne oblicza siᆐ w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni przyjmuje siᆐ w ᖰwietle surowych
ᖰcian, doliczajၐc wnᆐki i przejᖰcia. Z obliczonej powierzchni potrၐca siᆐ powierzchnie poszczególnych sᐠupów,
pilastrów, fundamentów pieców itp. wiᆐksze od 0,25 m2.

Cokoliki posadzkowe, dylatacje i wpusty linowe oblicza siᆐ w metrach ich dᐠugoᖰci z dokᐠadnoᖰciၐ do 0,10 m.
Wpusty punktowe oblicza siᆐ w sztukach.

Obmiar robót zanikajၐcych i ulegajၐcych zakryciu wykonaၰ przed naᐠoៀeniem warstwy zakrywajၐcej.
UWAGA: W specyfikacji technicznej szczegóᐠowej posadzek ៀywicznych opracowanej dla
konkretnego przedmiotu zamówienia, moៀna ustaliၰ (przyjၐၰ) inne zasady przedmiaru i
obmiaru przedmiotowych robót. W takim przypadku treᖰၰ punktu 7.2. naleៀy odpowiednio
zmieniၰ.

8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT
8.1.Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
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8.2.Odbiór robót zanikajၐcych i ulegajၐcych zakryciu
Przy wykonywaniu posadzek ៀywicznych robotami ulegajၐcymi zakryciu sၐ podᐠoៀe i kaៀda stwardniaᐠa warstwa
stanowiၐca podᐠoៀe dla kolejnej nakᐠadanej warstwy kompozycji ៀywicznej.

Odbiór podᐠoៀa naleៀy przeprowadziၰ bezpoᖰrednio przed przystၐpieniem do nakᐠadania kolejnej warstwy,
natomiast odbiór kaៀdej ulegajၐcej zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu, a przed uᐠoៀeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podᐠoៀy naleៀy przeprowadziၰ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki
badaᑀ naleៀy porównaၰ z wymaganiami dotyczၐcymi przygotowania podᐠoៀa okreᖰlonymi w pkt. 5.3. Jeៀeli wszystkie
pomiary i badania daᐠy wynik pozytywny moៀna uznaၰ podᐠoៀe za przygotowane prawidᐠowo, tj. zgodnie z
dokumentacjၐ projektowၐ oraz SST i zezwoliၰ na przystၐpienie do nakᐠadania kompozycji ៀywicznej.

Jeៀeli chociaៀ jeden wynik badaᑀ jest negatywny podᐠoៀe nie powinno byၰ odebrane. W takim przypadku naleៀy
ustaliၰ zakres prac i rodzaje materiaᐠów koniecznych do usuniᆐcia nieprawidᐠowoᖰci. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac naleៀy ponownie przeprowadziၰ badania nieodebranego podᐠoៀa.

Wszystkie ustalenia zwiၐzane z dokonanym odbiorem robót ulegajၐcych zakryciu oraz materiaᐠów naleៀy zapisaၰ
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3.Odbiór czᆐᖰciowy
Odbiór czᆐᖰciowy polega na ocenie iloᖰci i jakoᖰci czᆐᖰci robót. Odbioru czᆐᖰciowego robót dokonuje siᆐ dla zakresu
okreᖰlonego w dokumentach umownych, wedᐠug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót (pkt 8.4.).

Celem odbioru czᆐᖰciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniᆐcie
przed wykonaniem nastᆐpnej warstwy lub odbiorem koᑀcowym.

Odbiór czᆐᖰciowy robót jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnoᖰci kierownika budowy.
Protokóᐠ odbioru czᆐᖰciowego jest podstawၐ do dokonania czᆐᖰciowego rozliczenia robót (jeៀeli umowa takၐ formᆐ

przewiduje).

8.4.Odbiór ostateczny (koᑀcowy)
8.4.1. Odbiór koᑀcowy stanowi ostatecznၐ ocenᆐ rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich zakresu
(iloᖰci), jakoᖰci i zgodnoᖰci z dokumentacjၐ projektowၐ oraz niniejszၐ specyfikacjၐ technicznၐ. Odbiór ostateczny
przeprowadza komisja powoᐠana przez zamawiajၐcego, na podstawie przedᐠoៀonych dokumentów, wyników badaᑀ
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powoᐠywania komisji oraz czas jej dziaᐠania powinna okreᖰlaၰ
umowa.
8.4.2. Dokumenty do koᑀcowego odbioru
Wykonawca robót obowiၐzany jest przedᐠoៀyၰ komisji nastᆐpujၐce dokumenty:
– dokumentacjᆐ projektowၐ z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót,
– szczegóᐠowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót,
– dziennik budowy i ksiၐៀki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoᐠy kontroli

spisane w trakcie wykonywania prac,
– dokumenty ᖰwiadczၐce o dopuszczeniu do obrotu lub udostᆐpnieniu na rynku krajowym bၐdហ do jednostkowego

zastosowania uៀytych wyrobów budowlanych,
– protokoᐠy odbioru robót ulegajၐcych zakryciu,
– protokoᐠy odbiorów czᆐᖰciowych,
– instrukcje producentów dotyczၐce zastosowanych materiaᐠów,
– wyniki badaᑀ laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiၐzana jest zapoznaၰ siᆐ z przedᐠoៀonymi dokumentami, przeprowadziၰ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., porównaၰ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w
pkt. 5.5. i 5.6. niniejszej specyfikacji oraz dokonaၰ oceny wizualnej.

Roboty powinny byၰ odebrane, jeៀeli wszystkie wyniki badaᑀ sၐ pozytywne, a dostarczone przez wykonawcᆐ
dokumenty sၐ kompletne i prawidᐠowe pod wzglᆐdem merytorycznym.

Jeៀeli chociaៀby jeden wynik badaᑀ byᐠ negatywny prace nie powinny byၰ odebrane. W takim wypadku naleៀy
przyjၐၰ jedno z nastᆐpujၐcych rozwiၐzaᑀ:
– jeៀeli to moៀliwe naleៀy ustaliၰ zakres prac korygujၐcych, usunၐၰ niezgodnoᖰci robót posadzkowych z

wymaganiami okreᖰlonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.5. i 5.6. niniejszej specyfikacji technicznej i
przedstawiၰ posadzkᆐ ponownie do odbioru,

– jeៀeli odchylenia od wymagaᑀ nie zagraៀajၐ bezpieczeᑀstwu uៀytkownika oraz nie ograniczajၐ trwaᐠoᖰci i
skutecznoᖰci robót, zamawiajၐcy moៀe wyraziၰ zgodᆐ na dokonanie odbioru koᑀcowego z jednoczesnym
obniៀeniem wartoᖰci wynagrodzenia w stosunku do ustaleᑀ umownych,

– w przypadku, gdy nie sၐ moៀliwe podane wyៀej rozwiၐzania wykonawca zobowiၐzany jest usunၐၰ wadliwie
wykonanၐ posadzkᆐ, wykonaၰ jၐ ponownie i powtórnie zgᐠosiၰ do odbioru.

W przypadku niekompletnoᖰci dokumentów odbiór moៀe byၰ dokonany po ich uzupeᐠnieniu.
Z czynnoᖰci odbioru sporzၐdza siᆐ protokóᐠ podpisany przez przedstawicieli zamawiajၐcego i wykonawcy. Protokóᐠ

powinien zawieraၰ:
– ustalenia podjᆐte w trakcie prac komisji,
– ocenᆐ wyników badaᑀ,
– wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniᆐcia,
– stwierdzenie zgodnoᖰci lub niezgodnoᖰci wykonania robót z zamówieniem.
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Protokóᐠ odbioru koᑀcowego jest podstawၐ do dokonania rozliczenia koᑀcowego pomiᆐdzy zamawiajၐcym a
wykonawcၐ.

8.5.Odbiór po upᐠywie okresu rᆐkojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rᆐkojmi i gwarancji jest ocena stanu posadzki po uៀytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robót poprawkowych, zwiၐzanych z usuwaniem zgᐠoszonych wad.

Odbiór po upᐠywie okresu rᆐkojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykonanych
posadzek, z uwzglᆐdnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. „Odbiór ostateczny (koᑀcowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawၐ do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potrၐceᑀ wynikajၐcych z obniៀonej jakoᖰci robót.

Przed upᐠywem okresu gwarancyjnego zamawiajၐcy powinien zgᐠosiၰ wykonawcy wszystkie zauwaៀone wady w
wykonanych robotach posadzkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT
9.1.Ogólne ustalenia dotyczၐce podstawy pᐠatnoᖰci podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7,

pkt 9

9.2.Zasady rozliczenia i pᐠatnoᖰci
Rozliczenie robót moៀe byၰ dokonane jednorazowo po wykonaniu peᐠnego zakresu robót i ich koᑀcowym odbiorze lub
etapami okreᖰlonymi w umowie, po dokonaniu odbiorów czᆐᖰciowych robót.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiᆐdzy zamawiajၐcym a wykonawcၐ nastᆐpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawᆐ rozliczenia oraz pᐠatnoᖰci wykonanego i odebranego zakresu robót stanowi wartoᖰၰ tych robót obliczona
na podstawie:
Wariant I
– okreᖰlonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloᖰci robót zaakceptowanych przez

zamawiajၐcego lub
Wariant II
– ustalonej w umowie kwoty ryczaᐠtowej za okreᖰlony zakres robót.
Uwaga. W treᖰci specyfikacji technicznej dla konkretnej budowy naleៀy wybraၰ wariant
uzgodniony z zamawiajၐcym.

Ceny jednostkowe wykonania posadzki ៀywicznej lub kwoty ryczaᐠtowe uwzglᆐdniajၐ:
– przygotowanie stanowiska roboczego,
– dostarczenie do stanowiska roboczego materiaᐠów, narzᆐdzi i sprzᆐtu,
– obsᐠugᆐ sprzᆐtu,
– zabezpieczenie elementów nie przeznaczonych do obróbki,
– przygotowanie materiaᐠów,
– ocenᆐ i przygotowanie podᐠoៀy,
– demontaៀ przed robotami posadzkowymi i montaៀ po wykonaniu robót elementów, które wymagajၐ

zdemontowania w celu wykonania prac,
– wykonanie posadzki ៀywicznej,
– naprawienie uszkodzeᑀ powstaᐠych w czasie wykonywania robót,
– uporzၐdkowanie miejsca wykonywania robót,
– usuniᆐcie pozostaᐠoᖰci, resztek i odpadów materiaᐠów w sposób podany w specyfikacji technicznej (opisaၰ sposób

usuniᆐcia pozostaᐠoᖰci i odpadów),
– likwidacjᆐ stanowiska roboczego,
– utylizacjᆐ opakowaᑀ i resztek materiaᐠów zgodnie ze wskazaniami ich producentów i wymaganiami specyfikacji,
– koszty poᖰrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy i wytyczne
1. PN-EN 13813:2003 Podkᐠady podᐠogowe oraz materiaᐠy do ich wykonania –

Materiaᐠy – Wᐠaᖰciwoᖰci i wymagania.
2. PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji

betonowych – Definicje, wymagania, kontrola jakoᖰci i
ocena zgodnoᖰci – Definicje.

3. PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoᖰciၐ i
ocena zgodnoᖰci. Czᆐᖰၰ 2: Systemy ochrony
powierzchniowej betonu.

4. PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych – Definicje, wymagania, sterowanie jakoᖰciၐ i
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ocena zgodnoᖰci – Czᆐᖰၰ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne.

5. PN-EN 1504-9:2010 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
stosowania wyrobów i systemów betonowych – Definicje,
wymagania, sterowanie jakoᖰciၐ i ocena zgodnoᖰci – Czᆐᖰၰ
9: Ogólne zasady dotyczၐce stosowania wyrobów i
systemów.

6. PN-EN 1504-10:2005, 
PN-EN
1504-10:2005/AC:2006

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych – Definicje, wymagania, sterowanie jakoᖰciၐ i
ocena zgodnoᖰci – Czᆐᖰၰ 10: Stosowanie wyrobów i
systemów na placu budowy oraz sterowanie jakoᖰciၐ prac.

7. PN-EN 206+A1:2016-12 Beton – Wymagania, wᐠaᖰciwoᖰci, produkcja i zgodnoᖰၰ
(wersja angielska).

8. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek,
badanie i ocena przydatnoᖰci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu.

9. PN-EN 13139:2003, 
PN-EN
13139:2003/AC:2004

Kruszywa do zaprawy.

10. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badaᑀ. Pomiar przyczepnoᖰci przez
odrywanie.

11. PN-EN 13501-1+ A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów
budynków – Czᆐᖰၰ 1: Klasyfikacja na podstawie badaᑀ
reakcji na ogieᑀ.

12. PN-EN ISO 7783:2012 Farby i lakiery – Oznaczanie wᐠaᖰciwoᖰci przenikania pary
wodnej – Metoda z zastosowaniem naczynka.

13. PN-EN 12504-1:2011 Badania betonu w konstrukcjach – Czᆐᖰၰ 1: Próbki
rdzeniowe – Pobieranie, ocena i badanie wytrzymaᐠoᖰci na
ᖰciskanie.

14. PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach – Czᆐᖰၰ 2: Badania
nieniszczၐce – Oznaczanie liczby odbicia (wersja angielska).

15. PN-EN 1062-3:2008 Farby i lakiery – Wyroby lakierowe i systemy powᐠokowe
stosowane na zewnၐtrz na mury i beton – Oznaczanie
przepuszczalnoᖰci wody.

16. PN-EN 1062-6:2003 Farby i lakiery – Wyroby lakierowe i systemy powᐠokowe
stosowane na zewnၐtrz na mury i beton – Czᆐᖰၰ 6:
Oznaczanie przepuszczalnoᖰci ditlenku wᆐgla.

17. PN-EN 1062-7:2005 Farby i lakiery – Wyroby lakierowe i systemy powᐠokowe
stosowane na zewnၐtrz na mury i beton – Czᆐᖰၰ 7:
Oznaczanie wᐠaᖰciwoᖰci pokrywania rys.

18. PN-EN 1062-11:2003 Farby i lakiery – Wyroby lakierowe i systemy powᐠokowe
stosowane na zewnၐtrz na mury i beton – Czᆐᖰၰ 11: Metody
kondycjonowania przed badaniem.

19. PN-EN ISO 4628-1:2016-03Farby i lakiery – Ocena zniszczenia powᐠok – Okreᖰlanie
iloᖰci i rozmiaru uszkodzeᑀ oraz intensywnoᖰci jednolitych
zmian w wyglၐdzie – Czᆐᖰၰ 1: Wprowadzenie ogólne i
system okreᖰlania (wersja angielska).

20. PN-EN ISO 4628-2:2016-03Farby i lakiery – Ocena zniszczenia powᐠok – Okreᖰlanie
iloᖰci i rozmiaru uszkodzeᑀ oraz intensywnoᖰci jednolitych
zmian w wyglၐdzie – Czᆐᖰၰ 2: Ocena stopnia spᆐcherzenia
(wersja angielska).

21. PN-EN ISO
4628-4:2016-03 

Farby i lakiery – Ocena zniszczenia powᐠok – Okreᖰlanie
iloᖰci i rozmiaru uszkodzeᑀ oraz intensywnoᖰci jednolitych
zmian w wyglၐdzie – Czᆐᖰၰ 4: Ocena stopnia spᆐkania
(wersja angielska).

22. PN-EN ISO
4628-5:2016-03 

Farby i lakiery – Ocena zniszczenia powᐠok – Okreᖰlanie
iloᖰci i rozmiaru uszkodzeᑀ oraz intensywnoᖰci jednolitych
zmian w wyglၐdzie – Czᆐᖰၰ 5: Ocena stopnia zᐠuszczenia
(wersja angielska).

23. PN-EN ISO 4628-6:2012 Farby i lakiery – Ocena zniszczenia powᐠok – Okreᖰlanie
iloᖰci i rozmiaru uszkodzeᑀ oraz intensywnoᖰci jednolitych
zmian w wyglၐdzie – Czᆐᖰၰ 6: Ocena stopnia skredowania
metodၐ taᖰmy.

24. PN-EN 13687-1:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych – Metody badaᑀ – Oznaczanie kompatybilnoᖰci
cieplnej – Czᆐᖰၰ 1: Cykliczne zamraៀanie-rozmraៀanie przy
zanurzeniu w roztworze soli odladzajၐcej.

25. PN-EN 13687-2:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych – Metody badaᑀ – Oznaczanie kompatybilnoᖰci
cieplnej – Czᆐᖰၰ 2: Cykliczny efekt burzy (szok cieplny).
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26. PN-EN 13687-3:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych – Metody badaᑀ – Oznaczanie kompatybilnoᖰci
termicznej – Czᆐᖰၰ 3: Cykle termiczne bez soli odladzajၐcej.

27. PN-EN 13687-4:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych – Metody badaᑀ – Oznaczanie kompatybilnoᖰci
termicznej – Czᆐᖰၰ 4: Cykle termiczne na sucho (wersja
angielska).

28. PN-EN 13687-5:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych – Metody badaᑀ – Oznaczanie kompatybilnoᖰci
termicznej – Czᆐᖰၰ 5: Odpornoᖰၰ na szok termiczny (wersja
angielska).

29. PN-EN ISO 2812-1:2008 Farby i lakiery – Oznaczanie odpornoᖰci na ciecze – Czᆐᖰၰ
1: Zanurzenie w cieczach innych niៀ woda.

30. PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery – Próba odrywania do oceny przyczepnoᖰci
(wersja angielska).

31. PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery – Oznaczanie gruboᖰci powᐠoki.
32. PN-EN ISO 2409:2013-06 Farby i lakiery – Badanie metodၐ siatki naciᆐၰ.
33. PN-EN ISO 6272-1:2011 Farby i lakiery – Badania nagᐠego odksztaᐠcenia (odpornoᖰၰ

na uderzenie) – Czᆐᖰၰ 1: Badanie za pomocၐ spadajၐcego
ciᆐៀarka, wgᐠᆐbnik o duៀej powierzchni.

34. PN-EN 13529:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych – Metody badaᑀ – Odpornoᖰၰ na silnၐ agresjᆐ
chemicznၐ.

35. PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych – Metody badaᑀ – Oznaczanie wytrzymaᐠoᖰci
na ᖰciskanie zaprawy naprawczej.

36. PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych – Metody badaᑀ – Oznaczanie wspóᐠczynnika
rozszerzalnoᖰci cieplnej.

37. PN-EN 12617-1:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych – Metody badaᑀ – Czᆐᖰၰ 1: Oznaczanie skurczu
liniowego polimerów i systemów zabezpieczeᑀ
powierzchniowych (SPS) (wersja angielska).

38. PN-EN 13036-4:2011 Drogi samochodowe i lotniskowe – Metody badaᑀ – Czᆐᖰၰ
4: Metoda pomiaru oporów poᖰlizgu/ poᖰlizgniᆐcia na
powierzchni: próba wahadᐠa (wersja angielska).

39. PN-EN 13578:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych – Metody badaᑀ – Kompatybilnoᖰၰ z betonem
wilgotnym.

40. PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sztuczne i ebonit – Oznaczanie twardoᖰci przy
wciskaniu z zastosowaniem twardoᖰciomierza (twardoᖰၰ
metodၐ Shore’a).

41. PN-EN ISO 3274:2011 Specyfikacje geometrii wyrobów – Struktura geometryczna
powierzchni: metoda profilowa – Charakterystyki nominalne
przyrzၐdów stykowych (z ostrzem odwzorowujၐcym) (wersja
angielska).

42. PN-EN ISO
5470-1:2017-02 

Pᐠaskie wyroby tekstylne powleczone gumၐ lub tworzywami
sztucznymi – Wyznaczanie odpornoᖰci na ᖰcieranie – Czᆐᖰၰ
1: Urzၐdzenie ᖰcierajၐce Tabera (wersja angielska).

43. PN-EN 1081:2001, 
PN-EN
1081:2001/Ap1:2003

Elastyczne pokrycia podᐠogowe – Wyznaczanie rezystancji
elektrycznej.

44. PN-EN 13892-2:2004 Metody badania materiaᐠów na podkᐠady podᐠogowe – Czᆐᖰၰ
2: Oznaczanie wytrzymaᐠoᖰci na zginanie i ᖰciskanie.

45. PN-EN 13892-3:2015-02 Metody badania materiaᐠów na podkᐠady podᐠogowe – Czᆐᖰၰ
3: Oznaczanie odpornoᖰci na ᖰcieranie wedᐠug Bohmego
(wersja angielska).

46. PN-EN 13892-4:2004 Metody badania materiaᐠów na podkᐠady podᐠogowe – Czᆐᖰၰ
4: Oznaczanie odpornoᖰci na ᖰcieranie wedᐠug BCA.

47. PN-EN 13892-5:2004 Metody badania materiaᐠów na podkᐠady podᐠogowe – Czᆐᖰၰ
5: Oznaczanie odpornoᖰci na ᖰcieranie materiaᐠów
podkᐠadów podᐠogowych pod naciskiem toczၐcego siᆐ koᐠa.

48. PN-EN 13892-6:2004 Metody badania materiaᐠów na podkᐠady podᐠogowe – Czᆐᖰၰ
6: Oznaczanie twardoᖰci powierzchniowej.

49. PN-EN 13892-7:2004 Metody badania materiaᐠów na podkᐠady podᐠogowe – Czᆐᖰၰ
7: Oznaczanie odpornoᖰci na ᖰcieranie materiaᐠów
podkᐠadów podᐠogowych pokrytych wykᐠadzinၐ podᐠogowၐ
pod naciskiem toczၐcego siᆐ koᐠa.

50. PN-EN 13892-8:2004 Metody badania materiaᐠów na podkᐠady podᐠogowe – Czᆐᖰၰ
8: Oznaczanie przyczepnoᖰci.

51. PN-EN ISO
2811-1:2016-04 

Farby i lakiery – Oznaczanie gᆐstoᖰci – Czᆐᖰၰ 1: Metoda
piknometryczna (wersja angielska).
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52. PN-EN 13318:2002 Podkᐠady podᐠogowe oraz materiaᐠy do ich wykonania –
Terminologia.

53. PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wᐠaᖰciwoᖰci kruszyw –
Oznaczanie gᆐstoᖰci nasypowej i jamistoᖰci.

54. PN-EN 13454-2+A1:2008 Spoiwa, spoiwa wieloskᐠadnikowe oraz otrzymywane
fabrycznie mieszanki na podkᐠady podᐠogowe na bazie
siarczanu wapnia – Czᆐᖰၰ 2: Metody badaᑀ.

55. PN-EN 13872:2005 Metody badania hydraulicznie wiၐៀၐcych podᐠogowych
zapraw szpachlowych i/lub wyrównujၐcych – Oznaczanie
zmiany wymiarów.

56. PN-EN ISO 527-1:2012 Tworzywa sztuczne – Oznaczanie wᐠaᖰciwoᖰci
mechanicznych przy statycznym rozciၐganiu – Zasady
ogólne.

57. PN-EN ISO 16000-9:2009 Powietrze wnᆐtrz – Czᆐᖰၰ 9: Oznaczanie emisji lotnych
zwiၐzków organicznych z wyrobów budowlanych i
wyposaៀenia – Badanie emisji metodၐ komorowၐ.

58. DIN 51130:2014-02 Prüfung von Bodenbelägen; Bestimmung der
rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsräume und
Arbeitsbereiche mit erhöhter Rutschgefahr;
Begehungsverfahren; Schiefe Ebene (Badanie wykᐠadzin
podᐠogowych. Oznaczenie wᐠaᖰciwoᖰci przeciwpoᖰlizgowej.
Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwyៀszonym
zagroៀeniu poᖰlizgowym. Metoda chodzenia – pᐠaszczyzna
nachylona).

59. DIN 18560-3:2004 Estriche im Bauwesen. Teil 3. Verbundestriche.
60. BGR 181 Fußböden in Arbeitsräumen und Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr.

Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften, X.2003.

10.2. Ustawy
– Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570),
– Ustawa z 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290),
– Ustawa z 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0

poz. 1203, z póហniejszymi zmianami),
– Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnoᖰci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z póហniejszymi

zmianami),
– Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towarów niebezpiecznych (Dz. U. z 2011 r. Nr 227, poz. 1367).
– Ustawa z 25 sierpnia 2006 r. o bezpieczeᑀstwie ៀywnoᖰci i ៀywienia (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.

1834, z póហniejszymi zmianami).

10.3. Rozporzၐdzenia
– Rozporzၐdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajၐce

zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobów budowlanych i uchylajၐce dyrektywᆐ Rady
89/106/EWG.

– Rozporzၐdzenie (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwoleᑀ i stosowanych ograniczeᑀ w zakresie chemikaliów (REACH).

– Rozporzၐdzenie Komisji (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajၐce rozporzၐdzenie (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleᑀ i stosowanych ograniczeᑀ w
zakresie chemikaliów (REACH).

– Rozporzၐdzenie Ministra Zdrowia z 23 stycznia 2014 r. zmieniajၐcego rozporzၐdzenie w sprawie oznakowania
opakowaᑀ substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektórych mieszanin (Dz. U. z 2014 r. Nr
0, poz. 145 z póហniejszymi zmianami).

– Rozporzၐdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajၐce i uchylajၐce dyrektywy 67/548/EWG i
1999/45/WE oraz zmieniajၐce rozporzၐdzenie (WE) nr 1907/2006.

– Rozporzၐdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegóᐠowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uៀytkowego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

– Rozporzၐdzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie
szczegóᐠowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012 r. Nr 0, poz. 462, z póហniejszymi zmianami).

– Rozporzၐdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków technicznych, jakim
powinny odpowiadaၰ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1422).

– Rozporzၐdzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowaᑀ substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektórych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz.
450).

– Rozporzၐdzenie Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2013 r. w sprawie ograniczeᑀ produkcji, obrotu lub
stosowania substancji i mieszanin niebezpiecznych lub stwarzajၐcych zagroៀenie oraz wprowadzania do obrotu lub
stosowania wyrobów zawierajၐcych takie substancje lub mieszaniny (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r. Nr 0, poz.
769).
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– Rozporzၐdzenie Ministra Zdrowia z dnia 26 czerwca 2012 r. w sprawie szczegóᐠowych wymagaᑀ, jakim powinny
odpowiadaၰ pomieszczenia i urzၐdzenia podmiotu wykonujၐcego dziaᐠalnoᖰၰ leczniczၐ (Dz. U. z 2012 r. Nr 0, poz.
739).

– Rozporzၐdzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r. nr 852/2004 – w sprawie
higieny ᖰrodków spoៀywczych.

– Rozporzၐdzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r. nr 853/2004 – ustanawiajၐce
szczegóᐠowe zasady higieny ៀywnoᖰci pochodzenia zwierzᆐcego.

– Rozporzၐdzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r. nr 854/2004 – ustanawiajၐce
szczegóᐠowe zasady organizacji urzᆐdowej kontroli nad produktami pochodzenia zwierzᆐcego, przeznaczonymi do
spoៀycia przez ludzi.

– Rozporzၐdzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r. nr 882/2004 – w sprawie
kontroli urzᆐdowych przeprowadzanych w celu sprawdzenia zgodnoᖰci z prawem paszowym i ៀywnoᖰciowym oraz
reguᐠami dotyczၐcymi zdrowia zwierzၐt i dobrostanu zwierzၐt.

10.4. Obwieszczenia
– Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatów udzielonych przez

Komisjᆐ Europejskၐ na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich
aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatów (M. P. z 2004 r. Nr 32, poz. 571).

10.5. Inne dokumenty i instrukcje
– Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, czᆐᖰၰ B: Roboty wykoᑀczeniowe, zeszyt 3: Posadzki

mineralne i ៀywiczne (ITB, Warszawa 2013 r.).
– Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i inspektora

nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2014 r.
– Maciej Rokiel – Poradnik Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w praktyce, wyd. II. Dom
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