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WSKAZÓWKI METODYCZNE
Instrukcja wykorzystania standardowych specyfikacji do opracowywania 

Szczegóᐠowych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (SST)

1. Niniejsza standardowa specyfikacja stanowi wzorzec (schemat), który moៀna wykorzystywaၰ do sporzၐdzania
szczegóᐠowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót, niezbᆐdnych dla uszczegóᐠowienia opisu
przedmiotu zamówienia.

2. Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ technicznၐ wykonania i odbioru robót dla konkretnej dokumentacji
projektowej wykorzystuje tekst niniejszej specyfikacji standardowej poprzez dokonanie w nim
odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian, uzupeᐠnieᑀ i uᖰciᖰleᑀ, które wynikajၐ:
a) z zakresu czynnoᖰci (robót) objᆐtych zamówieniem,
b) z wymagaᑀ Zamawiajၐcego dotyczၐcych m.in. standardu i jakoᖰci wykonania robót,
c) z ustaleᑀ projektu budowlanego i wykonawczego danego zadania, obiektu lub roboty,
d) z konkretnych lokalnych warunków realizacji robót.

3. W poszczególnych punktach specyfikacji naleៀy uszczegóᐠowiၰ i uzupeᐠniၰ wielkoᖰci wymaganych parametrów
technicznych, jeៀeli sၐ one istotne dla wykonania, odbioru i wyceny przedmiotu zamówienia.

4. Wymagania techniczne i jakoᖰciowe oraz opisy rozwiၐzaᑀ technicznych podane w treᖰci niniejszej specyfikacji
standardowej naleៀy wykreᖰliၰ (pominၐၰ), jeៀeli nie zostaᐠy one uwzglᆐdnione w dokumentacji projektowej
opisujၐcej przedmiot konkretnego zamówienia.

5. Jeៀeli w specyfikacji standardowej podano rozwiၐzania w ujᆐciu wariantowym, naleៀy do nowo tworzonego
tekstu specyfikacji szczegóᐠowej wybraၰ tylko jeden wariant uzgodniony z Zamawiajၐcym lub
Projektantem.

6. Specyfikacje standardowe (wzorcowe) opracowane sၐ przy zaᐠoៀeniu:
Przypadek I
Dla kaៀdego projektowanego (rzeczywistego) przedmiotu zamówienia, zgodnie z § 13 ust. 3 rozporzၐdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrzeᖰnia 2004 r., opracowana bᆐdzie ogólna specyfikacja techniczna, w której ujᆐte bᆐdၐ
wspólne wymagania dotyczၐce wszystkich robót objᆐtych przedmiotem zamówienia oraz informacje o terenie.
W ramach tych wymagaᑀ okreᖰlone bᆐdၐ m.in.:
– zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych,
– informacje o terenie budowy (dotyczၐce m.in. interesów osób trzecich, ochrony ᖰrodowiska, warunków bhp, zasad

organizacji ruchu, ogrodzenia, itp.),
– okreᖰlenia i pojᆐcia wczeᖰniej nigdzie nie opisane wraz z ich definicjami.
W specyfikacjach standardowych dla poszczególnych rodzajów robót lub systemów technologicznych nie ujᆐto wiᆐc

wymagaᑀ dotyczၐcych tych robót (tymczasowych i towarzyszၐcych) – a w pkt. 9 „Specyfikacji” odniesiono siᆐ w tej
sprawie wᐠaᖰnie do „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek II
Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ dla konkretnej roboty podstawowej, moៀe w pkt. 9 specyfikacji ujၐၰ
wymagania techniczne i zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych niezbᆐdne do wykonania
wᐠaᖰnie tych robót podstawowych. W tym przypadku wymagania dotyczၐce robót tymczasowych i towarzyszၐcych
niezbᆐdnych do wykonania danej roboty podstawowej nie bᆐdၐ ujmowane w „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek III
W szczególnych uzasadnionych przypadkach, gdy roboty tymczasowe i prace towarzyszၐce bᆐdၐ rozliczane odrᆐbnie
w oddzielnych pozycjach kosztorysu, wymagania i warunki wykonania dla tych robót (tymczasowych i
towarzyszၐcych) powinny byၰ ujᆐte w odrᆐbnych szczegóᐠowych specyfikacjach technicznych.
7. Do tworzenia konkretnych szczegóᐠowych specyfikacji na podstawie niniejszej specyfikacji standardowej bᆐdၐcej

wzorcem, moៀna wykorzystaၰ:
a) elektronicznၐ wersjᆐ tekstów specyfikacji standardowych opracowanych i wydanych wraz z edytorem tekstu (

System SEKOspec), pozwalajၐcym na dokonywanie odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ;
b) System SEKOspec w wydatny i efektywny sposób przyspiesza przygotowywanie szczegóᐠowych specyfikacji

technicznych dla konkretnego planowanego do realizacji zamówienia publicznego.
c) Tekst drukowany (publikacje broszurowe) poprzez ich przepisanie z równoczesnym dokonaniem ewentualnych

wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ.
8. Teksty zapisane pochyᐠym drukiem (w ramkach a takៀe poza ramkami) majၐ charakter

wyjaᖰniajၐco-instruktaៀowy, dlatego redagujၐc treᖰၰ szczegóᐠowej specyfikacji technicznej naleៀy je pominၐၰ
(wykreᖰliၰ).



SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

Specyfikacja zostaᐠa sporzၐdzona w systemie                       na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.o.

SEKOspec
5

1. CZᆀᖠၠ OGÓLNA
1.1.Nazwa nadana zamówieniu przez Zamawiajၐcego
Rozbudowa budynku Ochotniczej Straៀy Poៀarnej w Dusznkiach.
Lokalizacja - ul. ᖠw. Floriana 5, 64-550 Duszniki.

1.2.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sၐ wymagania dotyczၐce wykonania i odbioru
okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych (suchych tynków gipsowych).

1.3.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawᆐ opracowania szczegóᐠowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iៀ projektant sporzၐdzajၐcy dokumentacjᆐ projektowၐ i odpowiednie szczegóᐠowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych moៀe wprowadzaၰ do niniejszej standardowej specyfikacji
zmiany, uzupeᐠnienia lub uᖰciᖰlenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robót, uwzglᆐdniajၐce wymagania
Zamawiajၐcego oraz konkretne warunki realizacji robót, które sၐ niezbᆐdne do okreᖰlania ich standardu i jakoᖰci.

1.4.Zakres robót objᆐtych ST
Okᐠadziny z pᐠyt gipsowo-kartonowych, których dotyczy specyfikacja stanowiၐ poszycie aៀurowej konstrukcji ᖰcian i
sufitów w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i róៀnorodne obudowy oraz okᐠadziny zastᆐpujၐcej tynki na
ᖰcianach i sufitach wykonywanych z materiaᐠów tradycyjnych.

Okᐠadziny objᆐte niniejszၐ ST ksztaᐠtujၐ formᆐ architektonicznၐ danego elementu budowlanego (ᖰciany, stropu,
nadproៀa, filaru itp.) wykonywane sၐ rᆐcznie z pᐠyt gipsowo-kartonowych odpowiadajၐcych wymaganiom norm,
europejskich ocen technicznych lub aprobat technicznych – wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu
okresu ich waៀnoᖰci krajowych ocen technicznych.

1.5.Okreᖰlenia podstawowe
Okreᖰlenia podane w niniejszej Specyfikacji sၐ zgodne z odpowiednimi normami oraz okreᖰleniami podanymi w ST
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7., a takៀe zdefiniowanymi poniៀej:
– procedura – dokument zapewniajၐcy jakoᖰၰ, definiujၐcy „jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje

poszczególne operacje robocze – procedura moៀe byၰ zastၐpiona przez normy, europejskie oceny techniczne,
aprobaty techniczne (wydane do 31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu ich waៀnoᖰci krajowe oceny
techniczne) i instrukcje,

– ustalenia projektowe – ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajၐce dane opisujၐce przedmiot i
wymagania jakoᖰciowe wykonania okᐠadzin,

– system suchej zabudowy – skompletowany i rekomendowany przez producenta pᐠyt gipsowo-kartonowych zestaw
wyrobów (pᐠyt gipsowo-kartonowych, profili stalowych lub drewnianych, ᐠၐczników, taᖰm i mas szpachlowych, a
takៀe gipsów i klejów gipsowych) sᐠuៀၐcych do wykonania róៀnorodnych okᐠadzin zgodnie z wytycznymi
producenta/dostawcy tego systemu.

1.6.Ogólne wymagania dotyczၐce robót
Przy wykonywaniu okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych naleៀy przestrzegaၰ zasad podanych w opracowaniu
„Warunki techniczne wykonania i odbioru systemów suchej zabudowy z pᐠyt gipsowo-kartonowych”.

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za ich zgodnoᖰၰ z dokumentacjၐ projektowၐ,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczၐce wykonania i odbioru robót podano w ST
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE MATERIAᐐÓW
2.1.Ogólne wymagania
Wymagania ogólne dotyczၐce materiaᐠów, ich pozyskiwania i skᐠadowania podano w ST „Wymagania ogólne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 2.

Materiaᐠy stosowane do wykonywania okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych powinny mieၰ:
– oznakowanie znakiem CE co oznacza, ៀe dokonano oceny ich zgodnoᖰci ze zharmonizowanၐ normၐ europejskၐ

wprowadzonၐ do zbioru Polskich Norm lub z europejskၐ ocenၐ technicznၐ, albo
– oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ៀe sၐ to wyroby nieobjᆐte normၐ zharmonizowanၐ – dla której

zakoᑀczyᐠ siᆐ okres koegzystencji – i dla których nie zostaᐠa wydana europejska ocena techniczna, a dokonano
oceny zgodnoᖰci z Polskၐ Normၐ lub aprobatၐ technicznၐ (do koᑀca okresu waៀnoᖰci tej aprobaty wydanej do 31
grudnia 2016 r., a póហniej krajowၐ ocenၐ technicznၐ), bၐdហ uznano za „regionalny wyrób budowlany”, albo

– legalne wprowadzenie do obrotu w innym paᑀstwie czᐠonkowskim Unii Europejskiej lub w paᑀstwie czᐠonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) – stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym
oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostᆐpniane na rynku krajowym sၐ nieobjᆐte zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o których mowa w art. 2 pkt 10 rozporzၐdzenia Nr 305/2011, a ich
wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowe umoៀliwiajၐ speᐠnienie podstawowych wymagaᑀ przez obiekty budowlane zaprojektowane i
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budowane w sposób okreᖰlony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostᆐpnianym na rynku krajowym dostarcza siᆐ informacje o jego
wᐠaᖰciwoᖰciach uៀytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami paᑀstwa, w którym wyrób budowlany zostaᐠ
wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obsᐠugi oraz informacje dotyczၐce zagroៀenia dla
zdrowia i bezpieczeᑀstwa, jakie ten wyrób stwarza podczas stosowania i uៀytkowania), albo

– dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Przy wykonywaniu okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych naleៀy stosowaၰ systemy suchej zabudowy – zestaw

wyrobów, skompletowany i rekomendowany przez producenta/dostawcᆐ, gdyៀ tylko wtedy moៀna bᆐdzie uzyskaၰ
cechy zabudowy zgodne z wymaganymi w projekcie parametrami potwierdzonymi atestami i ᖰwiadectwami
producenta.

2.2.Pᐠyty gipsowo-kartonowe
Pᐠyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaၰ wymaganiom okreᖰlonych w normie PN-EN 520 Pᐠyty
gipsowo-kartonowe – Definicje, wymagania i metody badaᑀ oraz w dokumentach producenta/dostawcy systemu
suchej zabudowy

Typy i oznaczenia pᐠyt gipsowo-kartonowych

Rodzaj pᐠyty

Oznacze
nie wg

DIN
18180

Oznacze
nie wg
PN-EN

520

Kolor
kartonu

Kolor
nadruku Zastosowanie

zwykᐠa GKB A szary niebiesk
i

ᖰcianki dziaᐠowe, sufity podwieszane,
suchy tynk, przedᖰcianki w pom. o
wilglotnoᖰci < 70%

impregnoow
ana

GKBI H2 zielony niebiesk
i

ᖰcianki dziaᐠowe, sufity podwieszane,
suchy tynk, przedᖰcianki w pom. o
wilgotnoᖰci > 70%

ogniochronn
a

GKF DF szary czerwon
y

ᖰcianki dziaᐠowe, sufity podwieszane,
suchy tynk, przedᖰcianki klasyfikowane
pod wzglᆐdem odpornoᖰci ogniowej, w
pom. o wilgotnoᖰci < 70%

impregnowa
na
ogniochronn
a

GKFI DFH2 zielony czerwon
y

ᖰcianki dziaᐠowe, sufity podwieszane,
suchy tynk, przedᖰcianki klasyfikowane
pod wzglᆐdem odpornoᖰci ogniowej, w
pom. o wilgotnoᖰci > 70%

Krawᆐdzie pᐠyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520
Schemat krawᆐdzi Oznaczeni

e
Opis

KP pᐠyty o krawᆐdzi prostej, przystosowane do
ᐠၐczenia na styk

KS

pᐠyty o krawᆐdzi spᐠaszczonej, 
przystosowane do ukrycia styków,

wymagajၐ stosowania masy szpachlowej oraz
taᖰmy zbrojၐcej spoinᆐ

NS
pᐠyty o krawᆐdzi spᐠaszczonej, 

odmiana krawᆐdzi KS 
o mniejszym kၐcie spᐠaszczenia

KPOS

pᐠyty o krawᆐdzi póᐠokrၐgᐠej, spᐠaszczonej
przystosowane do szpachlowania styków,
mogၐ byၰ spoinowane masၐ szpachlowၐ z

taᖰmၐ lub masၐ stosowanၐ bez taᖰmy

KPO pᐠyty o krawᆐdzi póᐠokrၐgᐠej

KO pᐠyty o krawᆐdzi okrၐgᐠej

– pᐠyty o krawᆐdzi ᖰciᆐtej
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Poniៀej zestawiono podstawowe parametry pᐠyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520.
Rodzaj pᐠyty A (GKB) F (GKF) AH2

(GKBI)
FH2

(GKFI)

Wymiary, tolerancje

Gruboᖰၰ w mm

9,5 ±0,5
12,5 ±0,5
15,0 ±0,5
18,0 ±0,5

12,5 ±0,5
15,0 ±0,5
18,0 ±0,5

12,5 ±0,5
15,0 ±0,5

12,5 ±0,5
15,0 ±0,5

Szerokoᖰၰ w mm 600-5 900-5 1200-5 1200-5

Dᐠugoᖰၰ w mm 2000-4000-5
2000-400

0-5

2000-400
0-5

2000-400
0-5

Prostopadᐠoᖰၰ, mm ≤ 12,5 10,5 do
13 ≤ 5 ≤ 5

Masa 1 m2/kg pᐠyty
gruboᖰci:

9,5 mm ≤ 9,5 – – –
12,5 mm ≤ 12,5 10,5 do 13 ≤ 12,5 10,5 do 13
15,0 mm ≤ 15 13 do 16 ≤ 15 13 do 16
18,0 mm ≤ 18 14,5 do 18 – –

Wilgotnoᖰၰ, % ≤ 1,0 ≤ 1,0 ≤ 1,0 ≤ 1,0

Ugiᆐcie [mm] prostopadle ≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,8
równolegle ≤ 1,0 ≤ 1,0 ≤ 1,0 ≤ 1,0

Obciၐៀ, niszczၐce
pᐠyty w N

prostopadle ≥ 600 ≥ 600 ≥ 600 ≥ 600
równolegle ≥ 180 ≥ 180 ≥ 180 ≥ 180

Trwaᐠoᖰၰ struktury przy opalaniu, min – ≥ 220 – ≥ 20
Nasiၐkliwoᖰၰ, % – – ≤ 10 ≤ 10

Powierzchnia pᐠyty Równa, gᐠadka, bez uszkodzeᑀ kartonu,
naroៀników i krawᆐdzi

Przyczepnoᖰၰ kartonu do rdzenia
gipsowego

Karton powinien byၰ zᐠၐczony z rdzeniem
gipsowym w taki sposób, aby przy odrywaniu
rᆐkၐ rwaᐠ siᆐ, nie powodujၐc odklejania od
rdzenia

Parametry pᐠyt specjalnego przeznaczenia – renowacyjnej o gruboᖰci 6,5 mm
1. gruboᖰၰ – 6,5±0,5 mm
2. szerokoᖰၰ – 1200 (+0; –3) mm
3. dᐠugoᖰၰ – [2000÷3000] (+0; –3) mm
4. masa 1 m2 – 5,5±0,25 kg
5. wytrzymaᐠoᖰၰ na zginanie

– kierunek wzdᐠuៀny – min. 280N
– kierunek poprzeczny – min. 110N

2.3.Woda
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podᐠoៀa stosowaၰ moៀna wodᆐ odpowiadajၐcၐ wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatnoᖰci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu”. Bez badaᑀ laboratoryjnych moៀna
stosowaၰ wodociၐgowၐ wodᆐ pitnၐ.

Niedozwolone jest uៀycie wód ᖰciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierajၐcych tᐠuszcze
organiczne, oleje i muᐠ.

2.4.Piasek
Piasek powinien speᐠniaၰ wymagania normy PN-EN 13139:2003 „Kruszywa do zaprawy”, a w szczególnoᖰci:
– nie zawieraၰ domieszek organicznych,
– mieၰ frakcje róៀnych wymiarów: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek ᖰrednioziarnisty 0,5-1,0 mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien byၰ drobnoziarnisty i przechodziၰ caᐠkowicie przez sito o przeᖰwicie 0,5
mm.

2.5.Klej gipsowy do przymocowywania pᐠyt gipsowo-kartonowych do ᖰcian murowanych
Do przymocowywania pᐠyt gipsowo-kartonowych stosuje siᆐ najczᆐᖰciej kleje gipsowe. Naleៀy stosowaၰ wyᐠၐcznie
kleje zalecane przez producenta/dostawcᆐ systemu lub producenta pᐠyt gipsowo-kartonowych.

2.6.Masy szpachlowe
Do spoinowania i wykaᑀczania poᐠၐczeᑀ pomiᆐdzy pᐠytami gipsowo-kartonowymi oraz wypeᐠniania ich syku z innymi
elementami budowlanymi uៀywa siᆐ mas szpachlowych. Naleៀy stosowaၰ systemowe masy szpachlowe zalecane
przez producentów/dostawców kompletnych zestawów suchej zabudowy. Wyróៀniamy 4 gᐠówne typy mas
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szpachlowych:
– masa konstrukcyjna, do stosowania z taᖰmၐ zbrojၐcၐ,
– masa konstrukcyjna do stosowania bez taᖰmy zbrojၐcej (do pᐠyt z krawᆐdziၐ typu KPOS),
– masa wykoᑀczeniowa (finiszowa),
– masa dwufunkcyjna (konstrukcyjna i finiszowa).

Stosowane do wykonania robót masy szpachlowe muszၐ speᐠniaၰ warunki normy PN-EN 13963:2014-10 Materiaᐠy
do spoinowania pᐠyt gipsowo-kartonowych – Definicje, wymagania i metody badaᑀ

2.7.Profile stalowe
Dla wytworzenia ᖰcian, sufitów i obudów pokrywanych pᐠytami gipsowo-kartonowymi konieczne jest przygotowanie
odpowiedniej konstrukcji wsporczej – rusztu. Ruszty wykonuje siᆐ ze specjalnych systemowych profili stalowych. Sၐ
to profile z blachy stalowej, zimnogiᆐte i zabezpieczone przez korozjၐ, zwykle ocynkowane.

Profile te muszၐ speᐠniaၰ wymagania normy PN-EN 14195:2015-02 „Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej
do stosowania z pᐠytami gipsowo-kartonowymi – Definicje, wymagania i metody badaᑀ”.
Profile systemowe dzielၐ siᆐ na trzy gᐠówne grupy:
– profile ᖰcienne – przeznaczone do wykonywania lekkich ᖰcianek dziaᐠowych i okᐠadzin ᖰciennych, o symbolach CW

i UW oraz wysokoᖰci 50, 75 lub 100 mm,
– profile sufitowe – przeznaczone do wykonywania konstrukcji wsporczych dla sufitów podwieszanych, obudów i

zabudowy poddaszy, a symbolach CD60 i UD30, a takៀe profile kapeluszowe i profile V,
– profile oᖰcieៀnicowe – stosowane w miejscu osadzenia drzwi w ᖰciankach dziaᐠowych oraz w sytuacjach

nietypowych, na przykᐠad dla dodatkowego wzmocnienia przegrody, o symbolu UA oraz wysokoᖰci 50, 75 lub 100
mm.

Naleៀy stosowaၰ wyᐠၐcznie profile zalecane przez dostawcᆐ systemu.

2.8.Akcesoria i ᐠၐczniki
Do gᐠównych akcesoriów stosowanych przy wykonywaniu okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych zaliczamy: róៀnorodne
wieszaki i ᐠၐczniki.

Do mocowania pᐠyt gipsowo-kartonowych stosuje siᆐ w zaleៀnoᖰci od podᐠoៀa: blachowkrᆐty, blachowkrᆐty
samonawiercajၐce lub wkrᆐty do drewna.

ᐐၐczniki stosowane do wykonania prac winny speᐠniaၰ wymogi PN-EN 14566 „ᐐၐczniki mechaniczne do
konstrukcji z pᐠyt gipsowo-kartonowych – Definicje, wymagania i metody badaᑀ”. Naleៀy stosowaၰ wyᐠၐcznie
akcesoria i ᐠၐczniki zalecane przez dostawcᆐ systemu.

3. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE SPRZᆀTU, MASZYN I NARZᆀDZI
3.1.Ogólne wymagania
Wymagania ogólne dotyczၐce sprzᆐtu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3.

3.2.Sprzᆐt do wykonywania suchych tynków
Wykonawca przystᆐpujၐcy do wykonania suchych tynków, powinien wykazaၰ siᆐ moៀliwoᖰciၐ korzystania z
elektronarzᆐdzi i drobnego sprzᆐtu budowlanego. Narzᆐdzia stosowane podczas wykonywania okᐠadzin z pᐠyt
gipsowo-kartonowych to przede wszystkim:
– narzᆐdzia do ciᆐcia pᐠyt – noៀe, piᐠy otwornice i pᐠatnice oraz strugi kၐtowe,
– narzᆐdzia do mieszania i ukᐠadania: gipsu, kleju oraz mas szpachlowych – mieszarki wolnoobrotowe z

odpowiednim mieszadᐠem, wiadra i kielnie,
– do mocowania pᐠyt – wiertarki i wkrᆐtarki,
– do spoinowania – szpachelki, packi i papier ᖰcierny,
– do kontroli podᐠoៀa i ustawienia pᐠyt – ᐠaty, poziomnice tradycyjne i laserowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE TRANSPORTU
4.1.Ogólne wymagania
Wymagania ogólne dotyczၐce transportu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4.

4.2.Pakowanie i magazynowanie
Pᐠyty gipsowo-kartonowe sၐ pakowane w formie stosów, ukᐠadanych poziomo na kilku podkᐠadach dystansowych lub
paletach. Kaៀdy ze stosów jest spiᆐty taᖰmၐ stalowၐ lub zafoliowany. Pakiety pᐠyt o jednakowej dᐠugoᖰci powinny byၰ
uᐠoៀone pᐠasko na paletach drewnianych lub podkᐠadach na równej posadzce do wysokoᖰci czterech pakietów.
Skᐠadowane pᐠyty powinny byၰ posegregowane wg rodzajów, odmian i wymiarów.

Pᐠyty, kleje, szpachle i gipsy oraz profile stalowe i ᐠၐczniki powinny byၰ przechowywane w suchych i zamkniᆐtych
pomieszczeniach zabezpieczajၐcych je przed zawilgoceniem lub uszkodzeniem.

4.3.Transport
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Transport pᐠyt odbywa siᆐ przy pomocy rozbieralnych zestawów samochodowych (pokrytych plandekami), które
umoៀliwiajၐ przewóz (jednorazowo) okoᐠo 2000 m2 pᐠyt o gruboᖰci 12,5 mm lub okoᐠo 2400 m2 o gruboᖰci 9,5 mm.

Rozᐠadunek pᐠyt powinien odbywaၰ siᆐ w sposób zmechanizowany przy pomocy wózka widᐠowego o udហwigu co
najmniej 2000 kg lub ៀurawia wyposaៀonego w zawiesie z widᐠami.

W obrᆐbie placu budowy pakiety pᐠyt przemieszcza siᆐ za pomocၐ ៀurawia lub wózka widᐠowego. Do miejsca
wbudowania przenosi siᆐ pᐠyty ustawione pionowo przy uៀyciu specjalnych wózków lub odpowiednich uchwytów.

5. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE WYKONANIA ROBÓT
5.1.Zasady ogólne
Zasady ogólne wykonania robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5.

5.2.Warunki przystၐpienia do robót
– Przed przystၐpieniem do wykonywania okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych powinny byၰ zakoᑀczone wszystkie

roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oᖰcieៀnice
drzwiowe i okienne.

– Zaleca siᆐ przystၐpienie do wykonywania okᐠadzin po okresie wstᆐpnego osiadania i skurczów murów, tj. po
upᐠywie 4-6 miesiᆐcy po zakoᑀczeniu stanu surowego.

– Przed rozpoczᆐciem prac montaៀowych pomieszczenia powinny byၰ oczyszczone z gruzu i odpadów.
– Okᐠadziny z pᐠyt gipsowo-kartonowych naleៀy wykonywaၰ w temperaturze nie niៀszej niៀ +5°C pod warunkiem, ៀe

w ciၐgu doby nie nastၐpi spadek poniៀej 0°C, a wilgotnoᖰၰ wzglᆐdna powietrza mieᖰci siᆐ w granicach od 60 do
80%.

– Pomieszczenia powinny byၰ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych mocowanych zaczynem i klejem gipsowym na ᖰcianach
Przy wykonywaniu okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych naleៀy przestrzegaၰ zasad podanych w instrukcjach
producenta/dostawcy sytemu suchej zabudowy.
5.3.1. Przygotowanie podᐠoៀa
Przed przystၐpieniem do wykonania okᐠadziny naleៀy sprawdziၰ noᖰnoᖰၰ podᐠoៀa. ᖠciana powinna byၰ czysta, wolna
od warstw starych powᐠok malarskich z farb wapiennych i ftalowych oraz innych tᐠustych substancji. W przypadku
ᖰcian wykonanych z materiaᐠów o duៀej chᐠonnoᖰci (np. ceramika poryzowana. gazobeton) pokrywamy je ᖰrodkiem
gruntujၐcym, który zmniejszy chᐠonnoᖰၰ takiego podᐠoៀa. W celu poprawienia przyczepnoᖰci podᐠoៀy gᐠadkich (np.
beton) naleៀy je zagruntowaၰ odpowiednim ᖰrodkiem. Zaleca siᆐ gruntowanie wszystkich podᐠoៀy w przypadku
klejenia pᐠyt w temperaturze przekraczajၐcej 25°C.

Przed przystၐpieniem do montaៀu pᐠyt, podᐠoៀe naleៀy skropiၰ obficie wodၐ, zbyt suche podᐠoៀe, szybko odciၐga
wodᆐ z placków gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie.
5.3.2. Przygotowanie pᐠyt
Dla okᐠadzin bez wymagaᑀ odpornoᖰci ogniowej, a takៀe izolacyjnoᖰci akustycznej, o niskim ryzyku uszkodzenia
ᖰciany i docelowej wilgotnoᖰci powietrza nie przekraczajၐcej 70% moៀna stosowaၰ pᐠyty typu A.

Do pomieszczeᑀ ᐠazienkowych lub innych o podwyៀszonej wilgotnoᖰci naleៀy stosowaၰ pᐠyty typu H2, a w
przypadku wymagaᑀ dotyczၐcych odpornoᖰci ogniowej, w zaleៀnoᖰci od wilgotnoᖰci pomieszczeᑀ, wymagane jest
stosowanie pᐠyt typu F lub FH2.

Rodzaj krawᆐdzi pᐠyt powinien byၰ dostosowany do wymaganego sposobu spoinowania styków i okreᖰlony w
dokumentacji projektowej. Jeᖰli projekt nie wskazano tych danych naleៀy dobraၰ pᐠyty zgodnie z zaleceniami
producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

Pᐠyty gipsowo-kartonowe docinamy na wysokoᖰၰ pomieszczenia pomniejszonၐ o 1,5 cm noៀem, a krawᆐdzie po
ciᆐciu naleៀy fazowaၰ pod kၐtem 45° do 2/3 gruboᖰci pᐠyty.

Wszelkie wymagane otwory po dokᐠadnym wymierzeniu wycina siᆐ piᐠၐ pᐠatnicၐ lub otwornicၐ. W przypadku
wykonywania otworów na rury ich ᖰrednica musi byၰ o 10 mm wiᆐksza niៀ ᖰrednica rury, gdyៀ rury i przewody nie
mogၐ stykaၰ siᆐ bezpoᖰrednio z pᐠytၐ.
5.3.3. Mocowanie pᐠyt na plackach gipsowych
Elementami wiၐៀၐcymi pᐠytᆐ (okᐠadzinᆐ) ze ᖰcianၐ a równoczeᖰnie zapewniajၐcၐ jej sztywnoᖰၰ, sၐ placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego. Pᐠyt g-k nie wolno przyklejaၰ klejem gipsowym do powierzchni innych niៀ
pionowe, czyli do powierzchni skoᖰnych (na poddaszach) lub poziomych.

W przypadku, gdy znajdujၐca siᆐ w stanie surowym ᖰciana, przeznaczona do obᐠoៀenia ma na swym licu odchyᐠki
do 20 mm/mb, naleៀy je zniwelowaၰ przed rozpoczᆐciem montaៀu pᐠyt. Niwelacji powierzchni ᖰciany dokonuje siᆐ
przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajၐcych z szerokoᖰci zastosowanych
pᐠyt. Marki winny mieၰ ᖰrednicᆐ od 10 do 15 cm. Dopiero po zwiၐzaniu marek gipsowych i powtórnym sprawdzeniu
lica ᖰciany moៀna przystၐpiၰ do wᐠaᖰciwego przyklejania pᐠyt.

Ukᐠadamy pᐠytᆐ gipsowo-kartonowၐ na pᐠaskim podᐠoៀu, tak aby jej tylna strono byᐠo widoczna. Na powierzchniᆐ
pᐠyty nanosimy w czterech rzᆐdach zaczyn gipsowy. Wzdᐠuៀ dᐠuៀszych krawᆐdzi nanosimy zaczyn w postaci placków
stykajၐcych siᆐ ze sobၐ zaᖰ na pozostaᐠej powierzchni pᐠyty nanosimy w dwóch rzᆐdach placki zaczynu oddalone od
siebie nie wiᆐcej niៀ 30-35 cm.
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Przy krawᆐdziach pᐠyt placki powinny mieၰ mniejsze rozmiary, ale naleៀy je ukᐠadaၰ gᆐᖰciej. Gruboᖰၰ naniesionych
placków powinna byၰ nieznacznie wiᆐksza, niៀ gruboᖰၰ przygotowanych marek. Pᐠytᆐ z naniesionymi plackami
podnosi siᆐ i lekko dociska do ᖰciany. Nastᆐpnie skorygowaၰ poᐠoៀenie pᐠyty, czyli dosunၐၰ jၐ do krawᆐdzi juៀ
zamontowanej pᐠyty. Opukujၐc gumowym mᐠotkiem przez prostၐ ᐠatᆐ, doprowadza siᆐ do dokᐠadnego zlicowania
pᐠaszczyzny montowanej pᐠyty z wczeᖰniej zamontowanၐ pᐠytၐ.

Moៀna teៀ stosowaၰ metodᆐ nakᐠadania placków gipsowych na ᖰcianᆐ. Szczególnie w pomieszczeniach wၐskich
(np. w korytarzach), gdzie nie da siᆐ manewrowaၰ pᐠytၐ z naniesionym na niၐ zaczynem.

Pᐠyty gipsowo-kartonowe przykᐠadamy do ᖰcian pozostawiajၐc odstᆐpy 10 mm od podᐠogi i 5 mm od stropu, a
nastᆐpnie dociskamy. Aby zachowaၰ równomierny odstᆐp pᐠyt od podᐠogi, podkᐠadamy pod dolnၐ krawᆐdហ pᐠyt kliny
drewniane lub paski pᐠyt gipsowo-kartonowych. Po wyschniᆐciu kleju podkᐠadki te usuwamy.

Wᐠaᖰciwe uᐠoៀenie nadajemy przy uៀyciu ᐠaty i poziomicy. Przyklejone pᐠyty powinny dokᐠadnie przylegaၰ do siebie
swoimi dᐠuៀszymi krawᆐdziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwóch lub trzech pᐠyt zaczynem gipsowym z
jednego zarobu, nastᆐpnie wspólne regulowanie ich poᐠoៀenia.

Jeៀeli wysokoᖰၰ pomieszczenia jest wiᆐksza od dᐠugoᖰci pᐠyty, to konieczne jest wykonanie styków poziomych pᐠyt.
Styki poziome sၐsiadujၐcych pᐠyt naleៀy przesunၐၰ wzglᆐdem siebie o min. 400 mm.

W przypadku kiedy dᐠugoᖰၰ prostego (niedylatowonego) odcinka suchego tynku przekracza 15 m naleៀy wykonaၰ
dylatacjᆐ. Dylatacjᆐ naleៀy równieៀ wykonaၰ w miejscach, gdzie wystᆐpuje dylatacja konstrukcyjna budynku.

W przypadku kiedy suchy tynk jest przyklejany do nadproៀy i oᖰcieៀy okiennych i drzwiowych lub w miejscach
naraៀonych na szczególne obciၐៀenia (np. poᐠၐczenie z oᖰcieៀnicၐ drzwiowၐ) pᐠyty g-k naleៀy przyklejaၰ na caᐠej
powierzchni.

Jeៀeli do powierzchni suchego tynku planujemy przyklejaၰ okᐠadzinᆐ z pᐠytek ceramicznych to rozstaw pomiᆐdzy
plackami zaczynu/kleju gipsowego nie moៀe przekraczaၰ 20 cm.

Na poᐠၐczeniach pᐠyt naleៀy przykleiၰ taᖰmᆐ zbrojၐcၐ z wᐠókna szklanego (samoprzylepnၐ), a nastᆐpnie
zaszpachlowaၰ zᐠၐcze jednၐ lub dwoma warstwami szpachlówki systemowej, w zaleៀnoᖰci od wymagaᑀ projektowych
dotyczၐcych szpachlowania.

Wszelkiego rodzaju naroៀa zewnᆐtrzne naleៀy zabezpieczaၰ naroៀnikami aluminiowymi lub taᖰmၐ papierowၐ z
wkᐠadkၐ metalowၐ. Po zamontowaniu naleៀy je zaszpachlowaၰ masၐ szpachlowၐ.
5.3.4. Klejenie pᐠyt na styk do podᐠoៀa
W przypadku, gdy pᐠaszczyzny ᖰcian przeznaczonych do obᐠoៀenia sၐ równe, o odchyᐠce do ok. 3 mm/mb, moៀna
zastosowaၰ metodᆐ klejenia pᐠyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podᐠoៀe przygotowujemy tak jak podano to w
pkt. 5.3.1. Dodatkowo sprawdzamy, czy pᐠaszczyzny okᐠadanych ᖰcian sၐ równe. Jak napisano powyៀej dopuszczalne
odchyᐠki to 3 mm/m. Pᐠyty przygotowujemy tak jak opisano w pkt. 5.3.2.

Nastᆐpnie postᆐpujemy podobnie jak podano to w pkt. 5.3.3. Na uᐠoៀonၐ licem do podᐠogi pᐠytᆐ nakᐠada siᆐ cienkၐ
warstwᆐ klejၐcၐ. Warstwᆐ tᆐ rozgarnia siᆐ po pᐠycie szerokၐ stalowၐ pacၐ z zᆐbami. Klej powinien byၰ rozᐠoៀony
pasami wzdᐠuៀ dᐠuៀszych krawᆐdzi pᐠyt. Klej gipsowy uៀyty do tego typu klejenia powinien byၰ stosunkowo rzadki, co
uᐠatwia jego równomierne rozprowadzenie w momencie dociskania pᐠyty do podᐠoៀa.
5.3.5. Mocowanie pᐠyt na pasach gipsowo-kartonowych
Przy nierównym podᐠoៀu, powstaᐠym z powodu niedokᐠadnego murowania ᖰciany lub przeróbek (zamurowane
otwory), moៀe zaistnieၰ koniecznoᖰၰ wstᆐpnego wyrównania powierzchni przy pomocy pasów gipsowo-kartonowych.
Pasy takie, o szerokoᖰci 10 cm, odcina siᆐ z pᐠyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego.
Poziome pasy montuje siᆐ przy suficie i przy podᐠodze. Pasy pionowe sၐ klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy
gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznaczaၰ równၐ pᐠaszczyznᆐ.
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Po zwiၐzaniu zaczynu mocujၐcego pasy gipsowo-kartonowe do podᐠoៀa przystᆐpuje siᆐ do przygotowania i
klejenia pᐠyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.3.

5.4.Montaៀ pᐠyt gipsowo-kartonowych na ᖰcianach na ruszcie drewnianym
ᖠciany moៀna obᐠoៀyၰ pᐠytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. Ruszt taki tworzၐ zwykle
ᐠaty drewniane, o przekroju 50x25 mm, które sၐ mocowane poziomo do podᐠoៀa przy pomocy koᐠków rozporowych.
Odlegᐠoᖰci miᆐdzy listwami sၐ uzaleៀnione od gruboᖰci stosowanej na okᐠadzinᆐ pᐠyty, a najczᆐᖰciej stosowane
rozstawy to:
– dla pᐠyt o grub. 9,5 mm – 500 mm
– dla pᐠyt o grub. 12,5 mm – 650 mm
Pᐠyty montuje siᆐ, ustawiajၐc je pionowo.

Rozwiၐzanie to jest obecnie rzadko stosowane, gdyៀ ruszt drewniany ulega drobnym deformacjom pod wpᐠywem
zmian wilgotnoᖰci, co wpᐠywa negatywnie na jakoᖰၰ okᐠadziny.

ឰaden z gᐠównych producentów systemów suchej zabudowy nie oferuje systemu z wykorzystaniem rusztu
drewnianego. Jeᖰli projekt przewiduje takie rozwiၐzanie muszၐ w nim byၰ okreᖰlone wszelkie parametry i detale
niezbᆐdne do prawidᐠowego wykonania tej pracy.

5.5.Montaៀ pᐠyt gipsowo-kartonowych na ᖰcianach na ruszcie metalowym
5.5.1. Przygotowanie rusztu
Ruszty pod takie okᐠadziny moៀna wykonywaၰ dwojako, albo za pomocၐ mocowanych do ᖰciany profili elastycznych
albo jako niezaleៀne od ᖰciany konstrukcje samonoᖰne.

W pierwszym przypadku konstrukcjᆐ noᖰnၐ rusztu tworzၐ profile metalowe CD 60 w rozstawie typowym 600 mm,
ewentualnie 300 lub 400 mm oraz umieszczone na obwodzie profile UD. Do przytwierdzania profili CD 60 do ᖰcian
wykorzystywane sၐ elementy mocujၐce ES. Element te naleៀy przykrᆐciၰ do ᖰciany za pomocၐ koᐠków rozporowych
w rozstawie co 600 mm (300 lub 400 mm) w poziomie i 1000 mm w pionie. Pierwszy uchwyt powinien znaleហၰ siᆐ na
wysokoᖰci 200 mm od podᐠoៀa. Materiaᐠ izolacyjny, jeᖰli przewidziano jego zastosowanie, nasuwamy na uchwyt ES
tak, aby przebiၰ go ramionami. W ten sposób unikniemy przerw w izolacji i tworzenia siᆐ mostków termicznych.
Profile UD mocuje siᆐ do ᖰcian, stropów i podᐠogi za pomocၐ koᐠków rozporowych w rozstawie maksymalnym 600
mm. Do profili obwodowych UD naleៀy przykleiၰ od spodu taᖰmᆐ izolacji akustycznej. Profile CD 60 wsuwa siᆐ w
obwodowe profile UD i wystajၐce ramiona uchwytów elementów ES. Po wyregulowaniu ustawienia poszczególnych
elementów rusztu, tak by uzyskaၰ równၐ, gᐠadkၐ powierzchniᆐ skrᆐcamy je za pomocၐ blachowkrᆐtów
samowiercၐcych 3,5 x 9,5/11 mm, po jednym wkrᆐcie z kaៀdej strony. Wystajၐce koᑀce uchwytów ES odgina siᆐ pod
kၐtem 90°, tak by nie wystawaᐠy ponad lico profilu. Przed przystၐpieniem do przykrᆐcania pᐠyt naleៀy ponownie
sprawdziၰ za pomocၐ dᐠugiej ᐠaty, czy pᐠaszczyzna zabudowy jest równa.

W drugiej metodzie konstrukcjᆐ noᖰnၐ naleៀy wykonaၰ z profili C i U o wymaganej szerokoᖰci (50, 75 lub 100
mm). Profile U z podkᐠadkၐ z taᖰmy izolacji akustycznej mocuje siᆐ przy uៀyciu koᐠków rozporowych do podᐠogi i
stropu w rozstawie nie przekraczajၐcym 1000 mm. Profile C wstawia siᆐ w profile w rozstawie co 600 mm (ew. 300
lub 400 mm). Skrajne profile C z podkᐠadkami z taᖰmy izolacji akustycznej mocuje siᆐ do ᖰcian za pomocၐ koᐠków
rozporowych w maksymalnym rozstawie 1000 mm. Kaៀdy profil winien byၰ mocowany w min. 3 punktach. Jeᖰli jest
to wymagane, przestrzenie pomiᆐdzy pᐠytami wypeᐠnia siᆐ materiaᐠem izolacyjnym, najczᆐᖰciej jest to weᐠna skalna
lub szklana. Jeᖰli okᐠadziny ma wysokoᖰၰ wiᆐkszၐ niៀ 3 m izolacja termiczna wymaga poᖰredniego zamocowania.
5.5.2. Mocowanie pᐠyt
Pᐠyty gipsowo-kartonowe o wynikajၐcych z projektu parametrach mocujemy do konstrukcji rusztu blachowkrᆐtami do
pᐠyt g-k w rozstawie nie wiᆐkszych niៀ 250 mm, a w przypadku podwójnej okᐠadziny rozstaw wkrᆐtów mocujၐcych
warstwᆐ wewnᆐtrznၐ nie powinien byၰ wiᆐkszy niៀ 750 mm.

Pᐠyty gipsowo-kartonowe mocujemy do profili CD 60 (tylko pionowych) blachowkrᆐtami w rozstawie nie wiᆐkszym
niៀ 250 mm. Pᐠyty mocujemy równieៀ do profili przyᖰciennych UD ale tylko pionowych – przy zakoᑀczeniu okᐠadziny.

Do mocowania pᐠyt stosuje siᆐ blachowkrᆐty o ᖰrednicy 3,5 mm i dᐠugoᖰci od 25 do 55 mm. W szczególnych
przypadkach stosuje siᆐ blachowkrᆐty o ᖰrednicy 4,2 mm i dᐠugoᖰci 70 mm. Dᐠugoᖰၰ wkrᆐtów naleៀy dobraၰ w taki
sposób, aby przy mocowaniu kaៀdej warstwy pᐠyt gipsowo-kartonowych, zagᐠᆐbiaᐠy siᆐ w profile na min. 10 mm.
5.5.3. Okᐠadziny i obudowy specjalne
W zaleៀnoᖰci od okreᖰlonych w projekcie parametrów okᐠadziny (obudowy) dotyczၐcych jej odpornoᖰci na wilgoၰ,
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wytrzymaᐠoᖰci, izolacyjnoᖰci termicznej lub akustycznej, a takៀe odpornoᖰci ogniowej moៀe okazaၰ siᆐ koniecznym
wykonanie przegrody bardziej zᐠoៀonej niៀ wyៀej opisane. Na przykᐠad zastosowanie podwójnego opᐠytowania,
podwójnego rusztu, dwóch warstw izolacji termicznej, pustki powietrznej, izolacji paroszczelnej itp. W kaៀdym takim
przypadku naleៀy ᖰciᖰle stosowaၰ siᆐ od rozwiၐzaᑀ oraz instrukcji producenta/dostawcy sytemu, gdyៀ w przeciwnym
wypadku okᐠadzina moៀe nie uzyskaၰ wymaganych parametrów.

5.6.Montaៀ okᐠadzin na ruszcie stalowym na sufitach
5.6.1. Zasady doboru i wykonania konstrukcji rusztu
Typowy ruszt stanowiၐcy podᐠoៀe dla pᐠyt gipsowo-kartonowych powinien skᐠadaၰ siᆐ z dwóch warstw: dolnej
stanowiၐcej bezpoᖰrednie podᐠoៀe dla pᐠyt – nazywanej w dalszej czᆐᖰci „warstwၐ noᖰnၐ” oraz górnej – dalej
nazywanej „warstwၐ gᐠównၐ”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy (samonoᖰny) skᐠadajၐcy siᆐ tylko z
warstwy noᖰnej. Materiaᐠami konstrukcyjnymi do budowania rusztów sၐ ksztaᐠtowniki stalowe lub listwy drewniane.
Dokonujၐc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu trzeba uwzglᆐdniၰ zalecenia projektowe, a jeᖰli w projekcie brak
szczegóᐠowych danych naleៀy braၰ pod uwagᆐ nastᆐpujၐce czynniki:
a) ksztaᐠt pomieszczenia:
– jeៀeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zbliៀony do kwadratu, to ze wzglᆐdu na sztywnoᖰၰ rusztu zasadne jest

zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,
– w pomieszczeniach wၐskich i dᐠugich znajduje zastosowanie rozwiၐzanie jednowarstwowe,
– sposób zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
– jeៀeli ruszt styka siᆐ bezpoᖰrednio z pᐠaskၐ konstrukcjၐ przegrody, to moៀna zastosowaၰ ruszt jednowarstwowy;

natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje siᆐ rozwiၐzania dwuwarstwowe,
– rozstaw rozmieszczenia elementów warstwy noᖰnej zaleៀy równieៀ od kierunku usytuowania podᐠuៀnych

krawᆐdzi pᐠyt w stosunku do tych elementów,
b) gruboᖰၰ zastosowanych pᐠyt:

– rozmieszczenia pᐠyt,
– rozstaw elementów rusztu warstwy noᖰnej zaleៀy miᆐdzy innymi od sztywnoᖰci pᐠyt,

c) funkcjᆐ jakၐ speᐠniaၰ ma sufit.
Po wyborze rodzaju i konstrukcji rusztu naleៀy postᆐpowaၰ zgodnie ze szczegóᐠowymi wytycznymi

producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.
Wykonanie rusztu zaczyna siᆐ zwykle od wytrasowania tj. wyznaczenia linii przebiegu sufitu, do której montowane

bᆐdၐ profile przyᖰcienne UD, pamiᆐtajၐc o tym, ៀe minimalna odlegᐠoᖰၰ pᐠaszczyzny sufitu od stropu musi wynosiၰ
przynajmniej 45 mm. Linia ta nada przyszᐠy ksztaᐠt zabudowy sufitu, który niekoniecznie musi byၰ pᐠaszczyznၐ
równolegᐠၐ do podᐠogi.

Póហniej przystᆐpujemy do montaៀu profili przyᖰciennych UD. Profile podklejamy taᖰmၐ akustycznၐ i montujemy do
wyznaczonych linii za pomocၐ koᐠków szybkiego montaៀu.

Konstrukcjᆐ sufitu podwieszanego najczᆐᖰciej podtrzymujၐ wieszaki kotwowe, mocowane do stropu przy pomocy
metalowych koᐠków sufitowych. Odstᆐpy i rozstaw wieszaków zaleៀၐ od rodzaju i ciᆐៀaru planowanej zabudowy. I tak
na przykᐠad przy caᐠkowitym ciᆐៀarze zabudowy sufitu, tj. konstrukcja + izolacja + pᐠyty do 15 kg/m2 minimalny
rozstaw wieszaków wynosi 1 m. Skomplikowany ksztaᐠt lub ciᆐៀka zabudowa mogၐ wymagaၰ zmniejszenia rozstawu
wieszaków. Takៀe rodzaj konstrukcji noᖰnej stropu, do którego mocujemy ruszt, moៀe powodowaၰ koniecznoᖰၰ
dostawania ich rozstawu do jego cech. Wᐠaᖰciwe rozmieszczenie i umocowanie rusztu i wieszaków decyduje o
bezpieczeᑀstwie uៀytkowania sufitu podwieszanego. Naleៀy zawsze postᆐpowaၰ zgodnie z projektem, a jeᖰli nie ma w
nim szczegóᐠowych danych zgodnie z zaleceniami producenta/dostawcy systemu.
W tabeli poniៀej zestawiono typowe wymogi dotyczၐce mocowania elementów rusztów

Gruboᖰၰ pᐠyty
gipsowo-kartono

wej [mm]

Dopuszczalna
odlegᐠoᖰၰ miᆐdzy

wieszakami 
[mm]

Dopuszczalna
odlegᐠoᖰၰ w warstwie

gᐠównej 
[mm]

Dopuszczalna
odlegᐠoᖰၰ w warstwie

noᖰnej 
[mm]

9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Przy pomocy wieszaków, a dokᐠadnie sprᆐៀyny do wieszaków kotwowych, regulujemy wysokoᖰၰ zawieszenia
sufitu, dostosowujၐc jၐ do rodzaju istniejၐcych lub planowanych instalacji i ich elementów np. przewodów
wentylacyjnych, opraw oᖰwietleniowych itp. Kolejny krok to montaៀ profilu gᐠównego CD do wieszaków kotwowych w
odstᆐpach i rozstawie okreᖰlonym umiejscowieniem wieszaków. Jeᖰli rozstaw wieszaków wynosi 1 m to profile
gᐠówne CD rozmieszczamy co 90 cm. Tak powstaje ruszt jednowarstwowy.

Dla wykonania rusztu dwuwarstwowego do profilu gᐠównego CD montujemy prostopadle profile noᖰne CD w
rozstawie co 40 cm, a miejsca skrzyៀowania obu profili CD ᐠၐczymy przy pomocy ᐠၐcznika krzyៀowego do profili
CD-CD.

Innym rodzajem rusztu pod zabudowᆐ pᐠytami gipsowo-kartonowymi jest ruszt samonoᖰny. Zabudowᆐ sufitu na
konstrukcji metalowej samonoᖰnej stosuje siᆐ najczᆐᖰciej gdy:
– pomieszczenia sၐ maᐠe i wၐskie,
– zaleៀy nam na moៀliwe najmniejszym obniៀeniu wysokoᖰci pomieszczenia.

Tego rodzaju ruszt wykonuje siᆐ z profili UW i CW oraz montuje siᆐ go bezpoᖰrednio do konstrukcji stropu. Ruszt
wykonuje siᆐ analogicznie jak ruszty dla okᐠadziny ᖰciennej (pkt 5.5.1.), a elementami noᖰnymi sၐ profile CW
pojedyncze lub podwójne w typowym rozstawie 0,5 m. Do wykonania takiego rusztu wolno stosowaၰ jedynie profile z
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blachy o gruboᖰci min. 0,6 mm.
Moៀliwe jest takៀe wykonanie rusztu samonoᖰnego na profilach kapeluszowych 15x48 mm. Profile mocuje siᆐ do

stropu koᐠkami sufitowymi lub stalowymi koᐠkami rozporowymi ø 6x80 mm w maksymalnym rozstawie 100 cm.
Maksymalny rozstaw profili noᖰnych poprzecznie do dᐠugoᖰci pᐠyty to 50 cm, a skrajne profile nie mogၐ byၰ oddalone
od ᖰcian wiᆐcej niៀ 10 cm. Taka zabudowa zmniejsza wysokoᖰၰ pomieszczenia w zaleៀnoᖰci od gruboᖰci pᐠyty
kartonowo gipsowej tylko o 28-30 mm. W przypadku takiego rozwiၐzania moៀna co najwyៀej zastosowaၰ paraizolacjᆐ
i cienkie maty z weᐠny mineralnej jako izolacjᆐ akustycznၐ, nie ma natomiast moៀliwoᖰci uᐠoៀenia izolacji termicznej.
5.6.2. Tyczenie rozmieszczenia pᐠyt
Rozmieszczenie pᐠyt naleៀy wstᆐpnie rozplanowaၰ pamiᆐtajၐc o nastᆐpujၐcych zasadach:
– styki krawᆐdzi wzdᐠuៀnych pᐠyt powinny byၰ prostopadᐠe do pᐠaszczyzny ᖰciany z oknem (równolegle do kierunku

naᖰwietlania pomieszczenia),
– przy wyborze wzdᐠuៀnego mocowania pᐠyt do elementów noᖰnych rusztu konieczne jest, aby styki dᐠugich krawᆐdzi

pᐠyt opieraᐠy siᆐ na tych elementach,
– przy wyborze poprzecznego mocowania pᐠyt w stosunku do elementów noᖰnych rusztu konieczne jest, aby styki

krótszych krawᆐdzi pᐠyt opieraᐠy siᆐ na tych elementach,
– poniewaៀ rzadko siᆐ zdarza, aby w jednym rzᆐdzie mogᐠa byၰ umocowana peᐠna iloᖰၰ pᐠyt, naleៀy je tak

rozmieᖰciၰ, by na obu kraᑀcach tego rzᆐdu znalazᐠy siᆐ odciᆐte kawaᐠki o szerokoᖰci zbliៀonej do poᐠowy
szerokoᖰci pᐠyty (lub poᐠowy jej dᐠugoᖰci),

– styki poprzeczne pᐠyt w dwu sၐsiadujၐcych pasmach powinny byၰ przesuniᆐte wzglᆐdem siebie o odlegᐠoᖰၰ
zbliៀonၐ do poᐠowy dᐠugoᖰci pᐠyty,

– jeៀeli okᐠadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byၰ dwuwarstwowa, to drugၐ warstwᆐ pᐠyt naleៀy mocowaၰ
mijankowo w stosunku do pierwszej.

5.6.3. Mocowanie pᐠyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na okᐠadziny sufitowe stosuje siᆐ pᐠyty gipsowo-kartonowe o gruboᖰci 9,5, 12,5 lub 18 mm w jednej lub dwóch
warstwach. Jeᖰli wymagajၐ tego warunki na okᐠadzinᆐ stosuje siᆐ pᐠyty o podwyៀszonej odpornoᖰci na wilgoၰ lub/i
ogieᑀ. Pᐠyty gipsowo-kartonowe mogၐ byၰ mocowane do elementów noᖰnych w dwojaki sposób:
– mocowanie poprzeczne krawᆐdziami dᐠuៀszymi pᐠyt do kierunku uᐠoៀenia elementów noᖰnych rusztu,
– mocowanie podᐠuៀne wzdᐠuៀ elementów noᖰnych rusztu pᐠyt, uᐠoៀonych równolegle do nich dᐠuៀszymi

krawᆐdziami.
Do mocowania pᐠyt stosuje siᆐ blachowkrᆐty o ᖰrednicy 3,5 mm i dᐠugoᖰci od 25 do 55 mm. W szczególnych

przypadkach stosuje siᆐ blachowkrᆐty o ᖰrednicy 4,2 mm i dᐠugoᖰci 70 mm. Dᐠugoᖰၰ wkrᆐtów naleៀy dobraၰ w taki
sposób, aby przy mocowaniu kaៀdej warstwy pᐠyt gipsowo-kartonowych, zagᐠᆐbiaᐠy siᆐ w profile na min. 10 mm.

Ostatni etap prac to szpachlowanie spoin miᆐdzy pᐠytami gipsowo-kartonowymi i styków innymi przegrodami masၐ
szpachlowၐ z taᖰma spoinowၐ lub bez, zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej, a jeᖰli w projekcie brak
szczegóᐠowych danych na ten temat zgodnie z wytycznymi producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

5.7.Sufity z pᐠyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym
5.7.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym
W przypadku, gdy podᐠoៀe jest równe i równoczeᖰnie sufit nie musi byၰ obniៀany, ruszt wykonuje siᆐ jako
jednowarstwowy. Rozstawy listew sၐ uzaleៀnione od rodzaju pᐠyt i kierunku ich zamocowania. Odlegᐠoᖰci (d) miᆐdzy
punktami mocowania listew do podᐠoៀa sၐ uzaleៀnione od wymiarów poprzecznych zastosowanych listew.
Umocowane listwy stanowiၐ warstwᆐ noᖰnၐ dla pᐠyt gipsowo-kartonowych.

Wymiary listew 
[mm]

Dopuszczalne odlegᐠoᖰci (d) 
miᆐdzy elementami kotwiၐcymi [mm]

szerokoᖰၰ (e) 50 650gruboᖰၰ (f) 25
szerokoᖰၰ (e) 50 800gruboᖰၰ (f) 32

5.7.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym
Na podᐠoៀu nierównym, w celu zmniejszenia iloᖰci punktów kotwieᑀ lub gdy sufit ma byၰ obniៀony, stosuje siᆐ ruszt
dwuwarstwowy. Odlegᐠoᖰci miᆐdzy listwami w warstwie noᖰnej zaleៀၐ od gruboᖰci stosowanej w danym przypadku
pᐠyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montaៀu w stosunku do listew noᖰnych. Listwy warstwy gᐠównej sၐ
rozmieszczane w odlegᐠoᖰciach (d), uzaleៀnionych od wymiarów poprzecznych zastosowanych listew w warstwie
noᖰnej.

Wymiary listew
noᖰnych 

[mm]

Dopuszczalne odlegᐠoᖰci (d) 
miᆐdzy listwami gᐠównymi [mm]

szerokoᖰၰ (e) 50 650gruboᖰၰ (f) 25
szerokoᖰၰ (e) 50 800gruboᖰၰ (f) 32

Dla rusztów dwuwarstwowych mocowanych bezpoᖰrednio do podᐠoៀa, wymiary listew gᐠównych oraz dopuszczalne
rozstawy miᆐdzy elementami mocujၐcymi je do podᐠoៀa sၐ nastᆐpujၐce:

Wymiary listew Dopuszczalne odlegᐠoᖰci (a) 



SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

Specyfikacja zostaᐠa sporzၐdzona w systemie                       na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.o.

SEKOspec
14

gᐠównych 
[mm] miᆐdzy elementami kotwiၐcymi [mm]

szerokoᖰၰ (b) 63 1100gruboᖰၰ (c) 38

Wymiary listew gᐠównych oraz dopuszczalne rozstawy miᆐdzy elementami mocujၐcymi je do podᐠoៀa, dla rusztów
dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sၐ nastᆐpujၐce:

Wymiary listew
gᐠównych 

[mm]

Dopuszczalne odlegᐠoᖰci (a) 
miᆐdzy elementami kotwiၐcymi [mm]

szerokoᖰၰ (b) 38 1400gruboᖰၰ (c) 63

5.8.Obudowa poddaszy
Pᐠyty gipsowo-kartonowe sၐ dobrym materiaᐠem do okᐠadania od wewnၐtrz skomplikowanych konstrukcji dachowych.
Ich wᐠaᖰciwoᖰci, takie jak lekkoᖰၰ oraz wytrzymaᐠoᖰၰ na dziaᐠanie ognia (pᐠyty GKF), szczególnie przemawiajၐ za ich
stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montaៀem pᐠyt gipsowo-kartonowych, naleៀy do konstrukcji dachu zamontowaၰ odpowiedni ruszt. Wykonuje
siᆐ go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiaᐠami konstrukcyjnymi rusztu sၐ listwy drewniane lub profile
stalowe.

Przy budowie rusztów na powierzchniach skoᖰnych naleៀy stosowaၰ zasady montaៀu podobne, jak dla rusztów
sufitowych. Przykᐠadowo:
dla rusztów z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900 mm) przy
pomocy ᐠၐczników typu ES, odlegᐠoᖰၰ miᆐdzy nimi nie powinna przekraczaၰ:
– 550 mm dla pᐠyt o grub. 15 mm mocowanych poprzecznie,
– 550 mm dla pᐠyt o grub. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,
– 420 mm dla pᐠyt o grub. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowiၐzujၐ przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi
ᐠၐcznikami ES.

6. KONTROLA JAKOᖠCI ROBÓT
6.1.Zasady ogólne
Ogólne zasady kontroli jakoᖰci robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6.

6.2.Badania w czasie wykonywania robót
6.2.1. Badanie materiaᐠów
Przed zastosowaniem do robót materiaᐠy i wyroby winny byၰ poddane kontroli pod wzglᆐdem zgodnoᖰci z wymogami
projektu i SST. Czᆐstotliwoᖰၰ i zakres badaᑀ pᐠyt gipsowo-kartonowych winny byၰ zgodne z wymogami PN-EN-520
„Pᐠyty gipsowo-kartonowe – Definicje, wymagania i metody badaᑀ”. W szczególnoᖰci powinna byၰ oceniana:
– równoᖰၰ powierzchni pᐠyt,
– naroៀniki i krawᆐdzie (czy nie ma uszkodzeᑀ),
– wymiary pᐠyt (zgodne z tolerancjၐ),
– wilgotnoᖰၰ i nasiၐkliwoᖰၰ,
– obciၐៀenie na zginanie niszczၐce lub ugiᆐcia pᐠyt.

Inspektor nadzoru potwierdza w uzgodnionej z Wykonawcၐ formie np. zapisem do dziennika budowy, ៀe
przedᐠoៀone do kontroli materiaᐠy i wyroby mogၐ byၰ uៀyte do wykonania robót.
6.2.2. Kontrola pomieszczenia i podᐠoៀa
Przed przystၐpieniem do wykonania robót naleៀy upewniၰ siᆐ, ៀe zakoᑀczono wszystkie prace stanu surowego oraz,
ៀe pomieszczenia speᐠniajၐ warunki okreᖰlone w pkt. 5.2, a podᐠoៀe jest stabilne, wolne od kurzu i innych zabrudzeᑀ.
6.2.3. Kontrola klejenia
Kontroli podlegajၐ proporcje i urobienie zaczynu gipsowego, parametry techniczne i wᐠaᖰciwe rozrobienie klejów
gipsowych, sposób wyrównania podᐠoៀa oraz rozᐠoៀenie zaczynu i kleju gipsowego.
6.2.4. Kontrola rusztu
Kontrola obejmuje rodzaj wyrobów uៀytych do wykonania rusztu, ich rozmieszczenie, poᐠၐczenie i zamocowanie do
przegrody (ᖰciany, stropu, konstrukcji dachu).
6.2.5. Kontrola uᐠoៀenia izolacji
Przedmiotem kontroli jest iloᖰၰ i gruboᖰၰ zastosowanych warstw izolacji oraz wᐠaᖰciwa kolejnoᖰၰ ich uᐠoៀenia.
6.2.6. Kontrola opᐠytowania
Przedmiotem kontroli jest rodzaj zastosowanych pᐠyt (typ, gruboᖰၰ, obrzeៀa), sposób ich rozᐠoៀenia i zamocowania
oraz jakoᖰၰ tworzonych przez nie powierzchni.
Sprawdzajၐc powierzchniᆐ okᐠadziny kontroluje siᆐ:
– odchylenia powierzchni od równej pᐠaszczyzny (zwichrowania),
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– odchylenia pᐠaszczyzny od pionu, poziomu lub kၐta okreᖰlonego w dokumentacji projektowej,
– odchylenia krawᆐdzi od pionu, poziomu lub kၐta okreᖰlonego w dokumentacji projektowej,
– odchylenia przecinajၐcych siᆐ pᐠaszczyzn kၐta okreᖰlonego w dokumentacji projektowej.
6.2.7. Kontrola zaszpachlowania poᐠၐczeᑀ oraz styków okᐠadziny z innymi elementami
Przedmiotem kontroli jest rodzaj uៀytych taᖰm i mas szpachlowych, wypeᐠnienie i wykoᑀczenie poᐠၐczeᑀ pᐠyt oraz
styków okᐠadziny z innymi elementami budynku, a takៀe gᐠadkoᖰၰ caᐠej okᐠadziny.

6.3.Badania koᑀcowe
Badania koᑀcowe poszczególnych etapów robót oraz wykonanej okᐠadziny przeprowadza siᆐ zgodnie z zasadami
opisanymi w pkt. 8. ODBIÓR ROBÓT.

7. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT
7.1.Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7 pkt 7

7.2.Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchniᆐ okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych oblicza siᆐ w metrach kwadratowych faktycznie okᐠadanej
powierzchni, z dokᐠadnoᖰciၐ do dwóch miejsc po przecinku.

W przypadku ᖰcian powierzchniᆐ okᐠadziny liczy siᆐ jako iloczyn dᐠugoᖰci ᖰcian w stanie surowym i wysokoᖰci
mierzonej od podᐠoៀa lub warstwy wyrównawczej na stropie do spodu stropu wyៀszej kondygnacji oraz odejmuje siᆐ
od niej powierzchniᆐ wiᆐkszych niៀ 1 m2 (w ᖰwietle oᖰcieៀy) otworów na drzwi lub okna. Otwory mniejsze niៀ 1 m2, a
takៀe kratki, drzwiczki itp. mniejsze niៀ 0,5 m2 sၐ pomijane. Powierzchniᆐ okᐠadanych pilastrów i sᐠupów oblicza siᆐ w
rozwiniᆐciu tych elementów w stanie surowym.

Powierzchniᆐ okᐠadzin na stropach pᐠaskich oblicza siᆐ w metrach kwadratowych ich rzutu w ᖰwietle ᖰcian
surowych na pᐠaszczyznᆐ poziomၐ.

8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT
8.1.Ogólne zasady
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

W przypadku systemu suchej zabudowy sprawdzeniu podlega zgodnoᖰၰ caᐠoᖰci prac z dokumentacjၐ projektowၐ i
SST lub/i wytycznymi producenta/dostawcy systemu, a w szczególnoᖰci:
a) rodzaj zastosowanych materiaᐠów,
b) przygotowanie podᐠoៀa,
c) prawidᐠowoᖰၰ zamontowania i rozmieszczenia: wieszaków, rusztu, placków gipsowych,
d) prawidᐠowoᖰၰ wykonania izolacji,
e) prawidᐠowoᖰၰ zamocowania pᐠyt i ich wykoᑀczenia na stykach, naroៀach i obrzeៀach,
f) brak wichrowatoᖰci powierzchni.

Przeprowadzenie wszystkich badaᑀ materiaᐠów i jakoᖰci robót zwiၐzanych z realizacjၐ okᐠadzin z pᐠyt
gipsowo-kartonowych naleៀy do Wykonawcy. Dopiero, po upewnieniu siᆐ, ៀe wszystkie wyniki badaᑀ sၐ zgodne z
odpowiednimi wymaganiami Wykonawca zgᐠasza odpowiedni etap pracy do odbioru przez Inspektora nadzoru.

Wymagania przy odbiorze ustala siᆐ w oparciu o instrukcjᆐ producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy, a w
razie ich braku na podstawie wydawnictwa Polskiego Stowarzyszenia Gipsu „Warunki techniczne wykonania i odbioru
systemów suchej zabudowy z pᐠyt gipsowo-kartonowych”.

Roboty uznaje siᆐ za zgodne z dokumentacjၐ projektowၐ, SST i ewentualnymi dodatkowymi wymaganiami
Inspektora nadzoru, jeៀeli wszystkie pomiary i badania daᐠy pozytywne wyniki.

8.2.Odbiór podᐠoៀa
Odbiór podᐠoៀa naleៀy przeprowadziၰ bezpoᖰrednio przed przystၐpieniem do robót okᐠadzinowych z pᐠyt
gipsowo-kartonowych. Jeៀeli odbiór podᐠoៀa odbywa siᆐ po dᐠuៀszym czasie od jego przygotowania, naleៀy podᐠoៀe
oczyᖰciၰ i zmyၰ wodၐ.

8.3.Odbiór rusztu
Sprawdzane jest wykonanie konstrukcji z profili stalowych przygotowane do poszycia pᐠytami g-k. Szczególnie waៀna
jest kontrola wyznaczenia poᐠoៀenia rusztu wzglᆐdem staᐠych elementów konstrukcji budynku. Sprawdzeniu podlega
równieៀ jakoᖰၰ i gruboᖰၰ blach w profilach oraz sposób zamocowania skrajnych profili konstrukcji do elementów
budynku. Konieczne jest takៀe sprawdzenie rozstawu elementów konstrukcji oraz ewentualnego ich ᐠၐczenia oraz
zastosowania taᖰmy uszczelniajၐcej na obwodzie.

8.4.Odbiór izolacji
Sprawdzana jest poprawnoᖰၰ i starannoᖰၰ uᐠoៀenia paraizolacji, weᐠny mineralnej, szklanej lub skalnej oraz zgodnoᖰၰ
deklarowanych przez producentów parametrów tych materiaᐠów z wymogami projektu lub producenta/dostawcy
systemu dla danego rodzaju okᐠadziny.
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8.5.Odbiór uᐠoៀenia pᐠyt (opᐠytowania)
W trakcie sprawdzania opᐠytowania kontroluje siᆐ typy zastosowanych pᐠyt g-k, rodzaj oraz rozstawu zastosowanych
ᐠၐczników mocujၐcych pᐠyty do konstrukcji, zachowania dystansu wzglᆐdem podᐠogi i stropu. Ocenie podlega równieៀ
przygotowanie krawᆐdzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie ciᆐtych krawᆐdzi nieobᐠoៀonych kartonem.

8.6.Odbiór wykoᑀczenia powierzchni i spoinowania zᐠၐcz
Sprawdzeniu podlega typ uៀytej masy szpachlowej i iloᖰၰ warstw oraz rodzaje uៀytej taᖰmy zbrojၐcej i jej
umiejscowienie w spoinie.

8.7.Odbiór efektu koᑀcowego okᐠadziny z pᐠyt gipsowo-kartonowych
Po dokonaniu kontroli poprawnoᖰci wykonania prac zanikajၐcych nastᆐpuje ocena efektu koᑀcowego. Dokonujၐc
oceny efektu koᑀcowego (w momencie odbioru ostatecznego) musimy poddaၰ ocenie:
1. Zgodnoᖰၰ z projektem usytuowania ᖰcian, sufitów, obudów.

Oceny zgodnoᖰci dokonuje siᆐ przy pomocy taᖰm pomiarowych, kၐtowników, pionów sznurowych lub urzၐdzeᑀ
laserowych, poprzez sprawdzenie poᐠoៀenia elementów suchej zabudowy, (ᖰcian – rzut na pᐠaszczyznᆐ podᐠogi;
sufit – wzglᆐdem staᐠych punktów charakterystycznych budynku i ustalonych punktów odniesienia),

2. Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych pᐠaszczyzn i krawᆐdzi.
Do przeprowadzenia kontroli i odbioru stosuje siᆐ typowe przyrzၐdy kontrolno-pomiarowe takie jak: ᐠata
aluminiowa o dᐠugoᖰci 2 m, przymiar z podziaᐠkၐ milimetrowၐ (metrówka), pion murarski lub urzၐdzenie laserowe.

Przykᐠadajၐc ᐠatᆐ do ᖰciany sprawdza siᆐ jej przyleganie do okᐠadziny. Wzrokowo naleៀy oceniၰ czy wystᆐpuje
miejsce, w którym powstaje przeᖰwit pomiᆐdzy ᐠatၐ a powierzchniၐ okᐠadziny. Jeៀeli stwierdzono takie miejsca
naleៀy dokonaၰ pomiaru wielkoᖰci tego przeᖰwitu w milimetrach. Pomiarów naleៀy dokonaၰ pomiᆐdzy dwoma
dowolnymi punktami podparcia. Równoczeᖰnie sprawdza siᆐ iloᖰၰ pofalowaᑀ powierzchni, wystᆐpujၐcych na
dᐠugoᖰci ᐠaty. Celowe jest dokonanie w wybranym miejscu pomiarów po-przez przykᐠadanie ᐠaty w czterech
kierunkach.

Sprawdzenie odchylenia krawᆐdzi pᐠaszczyzny od linii prostej dokonuje siᆐ przykᐠadajၐc ᐠatᆐ w miejscu
przeciᆐcia siᆐ dwóch pᐠaszczyzn np. naroៀników wewnᆐtrznych (pionowe i poziome), naroៀników zewnᆐtrznych
ᖰcian lub pilastrów oraz uskoki lub krawᆐdzi be-lek na suficie. Wzrokowo oceniane sၐ miejsca, w których powstajၐ
przeᖰwity pomiᆐdzy ᐠatၐ a sprawdzanၐ powierzchniၐ. Naleៀy dokonaၰ pomiaru wielkoᖰci tego przeᖰwitu w
milimetrach. Sprawdzeniu podlega równieៀ iloᖰၰ pofalowaᑀ krawᆐdzi wystᆐpujၐcych na dᐠugoᖰci ᐠaty.

Do sprawdzenie odchylenia powierzchni i krawᆐdzi od kierunku poziomego uៀywa siᆐ dodatkowo: wagi wodnej,
poziomicy laserowej lub niwelatora o krótkiej osi celowej wraz z ᐠatၐ niwelacyjnၐ. Pomiar polega na niwelacji
wyznaczonych punktów okᐠadziny. Pomiaru wagၐ wodnၐ dokonuje siᆐ trzymajၐce przezroczyste rurki koᑀcowe
wagi. Dla zmierzenia róៀnicy wysokoᖰci pomiᆐdzy wybranymi punktami naleៀy przyᐠoៀyၰ rurki do ᖰciany czoᐠowej
na wysokoᖰci ok. 40 cm poniៀej pᐠaszczyzny sufitu i usunၐၰ korki z rurek. Po ustabilizowaniu siᆐ cieczy w rurce
zaznacza siᆐ na ᖰcianie przebieg pᐠaszczyzny poziomej pod sufitem. Odmierzajၐc odlegᐠoᖰci od tych znaków do
poziomu sufitu moៀna wyznaczyၰ odchyᐠkᆐ od poziomu dwóch sprawdzanych punktów. Przy pomiarach metodၐ
geodezyjnၐ, niwelatorem optycznym albo poziomowalnym urzၐdzeniem laserowym konieczne jest uៀycie ᐠaty
mierniczej, która moៀe byၰ z powodzeniem zastၐpiona sztywnym przymiarem o dᐠ. 2 m. Ustawiajၐc ᐠatᆐ mierniczၐ
pionowo na sprawdzanym miejscu skierowuje siᆐ na niၐ niwelator lub uprzedzenie laserowe i dokonuje odczytu.
Róៀnica z odczytów dokonanych w dwóch punktach – w zaleៀnoᖰci od miejsca pomiarów – stanowi odchyᐠkᆐ od
kierunku poziomego powierzchni lub krawᆐdzi.
Dopuszczalne odchyᐠki w zaleៀnoᖰci od wymaganej klasy okᐠadziny zestawiono w tabeli zamieszczonej poniៀej.

Klasa

Odchylenie
powierzchni od
pᐠaszczyzny i

krawᆐdzi
pᐠaszczyzny od linii

prostej

Odchylenia powierzchni i krawᆐdzi od
kierunku

Odchylenie
przecinajၐcych siᆐ
pᐠaszczyzn od kၐta
przewidzianego w

dokumentacjiPionowego Poziomego

2. Nie wiᆐksze niៀ 3
mm i liczbie nie
wiᆐkszej niៀ 3 na
ᐠacie kontrolnej (2
m)

Nie wiᆐkszej niៀ 2 mm
na 1 m i ogóᐠem nie
wiᆐcej niៀ 4 mm w
pomieszczeniach do 3,5
m wysokoᖰci oraz nie
wiᆐcej niៀ 6 mm w
pomieszczeniach
wyៀszych

Nie wiᆐksze niៀ 3
mm na 1 m i ogóᐠem
nie wiᆐcej niៀ 10 mm
na caᐠej dᐠugoᖰci
krawᆐdzi miᆐdzy
przegrodami
pionowymi (ᖰciany
belki) odlegᐠymi o
max. 10 m oraz nie
wiᆐcej niៀ 20 mm na
pozostaᐠych

Nie wiᆐksze niៀ 4
mm na 1 m lub 2
mm na 0,5 m

1. Nie wiᆐksze niៀ 2
mm i liczbie nie
wiᆐkszej niៀ 3 na
ᐠacie kontrolnej (2
m)

Nie wiᆐkszej niៀ 1,5 mm
na 1 m i ogóᐠem nie
wiᆐcej niៀ 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5
m wysokoᖰci oraz nie
wiᆐcej niៀ 4 mm w
pomieszczeniach

Nie wiᆐksze niៀ 2
mm na 1 m i ogóᐠem
nie wiᆐcej niៀ 1,5
mm na caᐠej
powierzchni
pionowymi (ᖰciany
belki) odlegᐠymi o

Nie wiᆐksze niៀ 2
mm na 1 m lub 1
mm na 0,5 m
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wyៀszych max. 10 m oraz nie
wiᆐcej niៀ 10 mm na
pozostaᐠych

3. Jakoᖰၰ wykonania szpachlowania poᐠၐczeᑀ pᐠyt i styku okᐠadziny z innymi elementami budynku.
Oceny dokonuje siᆐ wzrokowo porównujၐc sposób wykonania prac z zalecaniami projektu lub
producenta/dostawcy systemu. Ocenie poddaje siᆐ takៀe i estetykᆐ wykonania tych prac.
Jeៀeli w trakcie odbioru koᑀcowego stwierdzono, ៀe którekolwiek z wymienionych w punktach 1-3 badaᑀ daᐠo

wynik negatywny i stwierdzono istotne odstᆐpstwa, a nie drobne usterki, które mogၐ byၰ szybko usuniᆐte, roboty
muszၐ zostaၰ zakwestionowane w caᐠoᖰci.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT
9.1.Zasady ogólne
Ustalenia ogólne dotyczၐce podstawy pᐠatnoᖰci podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9.

9.2.Podstawy pᐠatnoᖰci
Podstawၐ pᐠatnoᖰci, z uwzglᆐdnieniem zapisów zawartych pomiᆐdzy Wykonawcၐ a Zamawiajၐcym w umowie o
wykonanie robót, jest wykonana i odebrana iloᖰၰ m2 powierzchni okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych. Przyjmuje siᆐ,
ៀe cena za te prace w przyjᆐtej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczaᐠtowej lub stawka jednostkowa w
przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje wszystkie czynnoᖰci niezbᆐdne do ich zrealizowania, a w
szczególnoᖰci:
• dla wszystkich technologii (czynnoᖰci przygotowawcze i porzၐdkowe):

– przygotowanie stanowiska roboczego,
– obsᐠugᆐ sprzᆐtu niewymagajၐcego etatowej obsᐠugi,
– ustawienie i rozbiórkᆐ rusztowaᑀ,
– przygotowanie podᐠoៀa,
– obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów,
– oczyszczenie miejsca pracy oraz wyniesienie ᖰmieci i resztek materiaᐠów,

• dla wykonania okᐠadzin z pᐠyt gipsowo-kartonowych:
a) na ᖰcianach murowanych

– przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
– przygotowanie kleju gipsowego,
– przyklejenie pasków z pᐠyt gipsowo-kartonowych do podᐠoៀa,
– przyklejenie pᐠyt do podᐠoៀa wraz z przyciᆐciem i dopasowaniem,

b) na rusztach z listew drewnianych
– wykonanie rusztu zgodnie z dokumentacjၐ projektowၐ i SST,
– przymocowanie pᐠyt do gotowego rusztu za pomocၐ gwoហdzi lub wkrᆐtów wraz z przyciᆐciem i

dopasowaniem,
c) na rusztach z ksztaᐠtowników metalowych

– wykonanie rusztu zgodnie z dokumentacjၐ projektowၐ i SST,
– przymocowanie pᐠyt do gotowego rusztu za pomocၐ wkrᆐtów wraz z przyciᆐciem i dopasowaniem,

• dla wszystkich technologii (czynnoᖰci wykoᑀczeniowe):
– przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyrównania powierzchni okᐠadzin,
– szpachlowanie poᐠၐczeᑀ i styków pᐠyt ze ᖰcianami i stropami,
– szpachlowanie i cyklinowanie wykoᑀczeniowe.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
1. PN-EN 520+A1:2012 Pᐠyty gipsowo-kartonowe – Definicje, wymagania i metody

badaᑀ.
2. PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do pᐠyt gipsowych – Definicje, wymagania i

metody badaᑀ.
3. PN-EN 13963:2014-10 Materiaᐠy do spoinowania pᐠyt gipsowo-kartonowych –

Definicje, wymagania i metody badaᑀ.
4. PN-EN 14195:2015-02 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z

pᐠytami gipsowo-kartonowymi – Definicje, wymagania i
metody badaᑀ.

5. PN-EN 14566+A1:2012 ᐐၐczniki mechaniczne do konstrukcji z pᐠyt
gipsowo-kartonowych – Definicje, wymagania i metody
badaᑀ.

6. PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe – Czᆐᖰၰ 1: Definicje i
wymagania.
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7. PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe – Czᆐᖰၰ 2: Metody badaᑀ.
8. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
9. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek,

badanie i ocena przydatnoᖰci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu.

Uwaga:
Sporzၐdzajၐc SST naleៀy kaៀdorazowo sprawdziၰ aktualnoᖰၰ podanych wyៀej norm.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
• „Warunki techniczne wykonania i odbioru systemów suchej zabudowy z pᐠyt gipsowo-kartonowych” wydane przez

Polskie Stowarzyszenie Gipsu,
• Instrukcji i wytyczne zamieszczone na stronie http://suchazabudowa.pl/ oraz publikowane przez

producentów/dostawców suchej zabudowy takich jak na przykᐠad: Rigips, Knauf, Norgips, Lafarge itp.


