Przebudowa drogi gminnej w miejscowosci Rychwat (Sokotéw)

D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych, ktére zostang wykonane w
zwiazku z przebudowa drogi gminnej w miejscowosci Rychwat (Sokotow).

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Przetargowych i Umowy i nalezy je stosowaé
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotyczg zasad prowadzenia robét przy oczyszczaniu i
skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuja:
- oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowych nieulepszonych- warstwy niebitumiczne,
- oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowych bitumicznych,
- skropienie warstw konstrukcyjnych kationowg emulsjg asfaltows.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.4.1 Emulsja asfaltowa - emulsja, w ktérej faza zdyspergowang jest asfalt drogowy.

1.4.2 Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktoérej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czasteczkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.3 Zwigzanie miedzywarstwowe - wykonana na miejscu (placu budowy) aplikacja okreslonego
zestawu materiatéw (emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), ktérej celem jest trwate zespolenie warstw
nawierzchni drogowe;.

1.4.4 Spoina technologiczna jest (pionowg lub skosng) powierzchnig styku, ktéra powstaje przy
pasmowym wbudowaniu mma o poréwnywalnych witasciwosciach obok siebie (spoiny podtuzne) lub -
w przypadku dtuzszych przerw w pracy - jedna za druga (spoiny poprzeczne).

1.45 Szczelina - jest zaprojektowanym lub wynikajgcym z uwarunkowan roboczych odstepem
miedzy dwoma warstwami mma lub miedzy warstwami mma i urzgdzeniami wbudowanymi w jezdnie.
Odstep ten powinien zosta¢ wypetniony w stopniu gwarantujgcym szczelnose.

1.4.6 Tasma polimeroasfaltowa - najczesciej samoprzylepna tasma wytworzona w warunkach
przemystowych z asfaltu drogowego modyfikowanego elastomerami o przekroju prostokgtnym,
zabezpieczona przed sklejaniem sie przektadka z papieru silikonowanego.

1.47 Masa polimeroasfaltowa - gotowa mieszanina asfaltu modyfikowanego polimerami,
wypetniacza iinnych dodatkéw, wytworzona w warunkach przemystowych, stosowana na zimno,
o wtasciwo$ciach umozliwiajgcych roztozenie, warstwg owymaganych wymiarach, na krawedziach
stykbw warstw nawierzchni, potgczen, urzgdzen w nawierzchni, stosowana do zapewnienia
prawidtowego potgczenia.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
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Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogoline".

2 MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
D-.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.1 Rodzaj materiatu

Materiatem stosowanym przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszych STWiIORB
powinny byc:
a. kationowe emulsje modyfikowane oraz niemodyfikowane wg zeszytu IBDIM nr 60
.Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99” lub odpowiedniki tych emulsji zgodnie z
normg PN-EN 13808.
b. mleczko wapienne, w ktérym zawartos¢ Ca(OH) 2 >90% oraz zawarto$¢ catkowita
(CaO+MgO)> 90% wg PN-EN 459-2. srednia ziarnisto$¢ czastek statych d50%<5 Lim.

Na materiaty zgodne z zeszytem IBDiM nr 60 powinny zosta¢ wydane aprobaty techniczne.

2.2 Wymagania dla materiatlow

Emulsja asfaltowa powinna byé zgodna =z wymaganiami dla kationowej emulsji
asfaltowejpodanych w EmA-99 lub z wymaganiami okreslonymi w krajowym zatgczniku do normy PN-
EN 13808.

2.3 Potaczenia miedzywarstwowe

Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia powinny byé zgodne z wymaganiami
podanymi w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, Tablica 57.

Dokfadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy, jejfaktury
i stanu powierzchni oraz zaakceptowane przez Inzyniera.

24 Sktadowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech emulsji i obnizenia jej jakosci.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta.

3 SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogédlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w ST D-00.00.00 pkt 3.

3.2 Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac¢ szczotki mechaniczne. Zaleca sie uzywanie
szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajgce:
- sprezarek,
- zbiornikdw z woda,
- szczotek recznych.

3.3 Sprzet do skropienia warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia protokotow kalibracji skrapiarek w zakresie
rownomiernosci skrapiania i wydatku asfaltu na m2 powierzchni wg PN-EN 12272-1 i PN-EN 12271-3.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancjg £10% od ilosci zatozone;.
Skrapiarka, dla ktérej nie wykonano kalibracji nie moze zosta¢ dopuszczona do wykonania skropienia.

Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych oraz przy urzadzeniach
usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych.
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4 TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2 Transport lepiszcza

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty
jej rozpadu. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny
by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek innych lepiszczy.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdine".

5.2 Warunki atmosferyczne

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca winien zapoznaé sie z prognozg pogody, poniewaz
oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha, bez zawilgocen. Skropienie nalezy
wykonywacé przy temperaturze powietrza minimum +5°C.

5.3 Przygotowanie warstw nawierzchni

5.3.1 Oczyszczenie warstw nawierzchni

Podtoze pod warstwe asfaltowg powinno byé przygotowane zgodnie z opisem podanym w
WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, p. 8.2.

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

5.4 Skropienie warstw nawierzchni

Potaczenia miedzywarstwowe powinny powinny by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami
podanymi w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, punkt 8.3.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsjg przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomoca weza z dyszg rozpryskowa). Temperatury emulsji powinny miescic¢
sie w przedziatach podanych w aprobacie technicznej lub powinny byé zgodne z zaleceniami
podanymi przez Producenta.

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla
umozliwienia penetracji emulsji w warstwe i odparowania z niej wody.

Przed utozeniem warstwy 2z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny
ruch budowlany.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogolne”.

6.2 Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy
w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci emulsji w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
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6.3 Badania w trakcie wykonywania robot

6.3.1 Badania emulsji
Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta.

6.3.2 Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji (pozostatego asfaltu)

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozkiadanej emulsji wedlug metody podanej w
opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7 OBMIAR ROBOT

71 Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt. 7.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powierzchni.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru roboét
Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

9.2 Cena wykonania robét obejmuje:

Cena wykonania 1 m2 oczyszczenia i skropienia nawierzchni obejmuije:
— oczyszczenie nawierzchni,
- skropienie,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
Normy, wytyczne i instrukcje branzowe:
1 ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.
Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 03.02.1992.
2 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych.
3 Z[ 1yt IBDiM Nr 60 ,WCrulki tCChCiCI 5 drogow kL tioCow [ CmulCj] (fC ltowe EmA-99”.
4 PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
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