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1. Fotografia przedmiotu

Fotografia 1 — Kurtka ubrania ochronnego



Fotografia 2 — Ocieplacz pod kurtke ubrania ochronnego



Fotografia 3 — Spodnie ubrania ochronnego



2. Przedmiot dokumentaciji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania ubrania ochronnego
Wzér 128Z/MON skiadajgcego sie z nastepujgcych elementéw:

- kurtka ubrania ochronnego;

- ocieplacz pod kurtke ubrania ochronnego;

- spodnie ubrania ochronnego.

3. Opis ogdlny przedmiotu

3.1 Opis ogdlny kurtki ubrania ochronnego

Rozwigzanie modelowe kurtki ubrania ochronnego przedstawiono na fotografii 1.

Kurtka z wyprofilowanymi rekawami, z odpinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny,
dwusuwakowy zamek blyskawiczny. Zapiecie przodéw ostonigte jest dwiema plisami zapinanymi
na zatrzaski konfekcyjne w wersji wodoszczelnej. Plisy zakrywajg takze jedng kieszen, umieszczong na
wysokosci linii piersi, zamykang na zamek blyskawiczny. Spodnia plisa wykonhczona jest w ksztalcie rynienki
ulatwiajgcej odplyw wody. Kieszenie dolne boczne przodéw kurtki sg skosne, ciete, wpuszczane,
z wypustkami i zapinane na zamki btyskawiczne, ostonigte patkami z zatrzaskami. W dolnej czeséci kieszeni
wyhaftowane sg otwory stuzace do odpltywu wody. Kurtka posiada mozliwos¢ regulacji obwodu
za pomocy sznurka elastycznego umieszczonego w tunelu odszytym w podwinieciu dolu, ze stoperami
na bokach. Kotnierz kurtki wykonany jest w formie stéjki, z plisg zakrywajgcg zamek blyskawiczny stuzgcy
do dopiecia kaptura. Kaptur wyposazony jest w regulacje obwodu za pomocg sznurka elastycznego
ze stoperami, zakoriczonego tworzywowymi koficéwkami oraz w regulacje gtebokosci, za pomoca sznurka
elastycznego ze stoperem i koralikiem. W przednig krawedz kaptura wprowadzony jest wyprofilowany pasek
tworzywowy usztywniajacy jego daszek. W miejscach mocowania oczek materiat zasadniczy wzmocniony
jest poprzez dodatkowg warstwg materialu zasadniczego. W gérnej czeéci lewego przodu kurtki naszyty jest
prostokat z tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego. W gérze
prawego przodu naszyly jest element z taSmy samosczepnej przeznaczony do zamocowania oznaki
identyfikacyjnej z nazwiskiem. W gornej czesci rekawdw naszyte sg prostokaty z tasm samosczepnych
przeznaczone do zamocowania oznak przynaleznosci panstwowej. Ponizej tam, na obu rekawach, znajdujg
sie naszywane kieszenie typu pudetkowego, zapinane na zamki btyskawiczne bryzgoszczelne. W szwie
naszycia kieszeni, z tylu, wszyte sg uchwyty stuzgce do mocowania $wiatta chemicznego. W dolnej czesci
kieszeni znajduja sig¢ wyhaftowane otwory do odptywu wody. Rekawy kurtki sg wyprofilowane. Doty rekawédw
wyposazone sg w regulacje obwodu za pomoca patki z tasmg samosczepng. Wszystkie tasmy
samosczepne sg zaokraglone na rogach. Do kurtki dopinany jest ocieplacz za pomocg dwdch zamkéw
btyskawicznych, umieszczonych rownolegle do zapigcia przodu oraz zapinek znajdujacych sie w dotach
rekawow i na stdjce. Gorna czg$¢ zamka blyskawicznego zabezpieczona jest plisg, wykonang z tkaniny
zasadniczej. Pod pachami znajdujg si¢ otwory wentylacyjne otwierane za pomocg zamkéw blyskawicznych
typu bryzgoszczelnego z dwoma suwakami, zabezpieczonych nitami na obu koricach. Suwaki wszystkich
zamkow btyskawicznych zakonczone sg uchwytami wykonanymi z materiatu zasadniczego kurtki,
utatwiajgcymi obstuge zamkéw w rekawicach.

3.2 Opis ogdlny ocieplacza pod kurtke ubrania ochronnego

Rozwiazanie modelowe ocieplacza pod kurtke ubrania ochronnego przedstawiono na fotografii 2.

Dopinany do kurtki, za pomocg zamkéw blyskawicznych wszytych w krawedzie przodéw oraz uchwytéw
umieszczonych w dole rekawéw i na stéjce, ocieplacz w kolorze ciemnozielonym, moze by¢ uzytkowany jako
osobny przedmiot. Na ocieplaczu naszyte sg tasmy samosczepne do zamocowania oznaki stopnia
wojskowego (w lewej gornej czesci przodu), oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem (w prawej gérnej czesci
przodu) oraz oznak przynalezno$ci panstwowej (w gérze rekawdw). Wszystkie tasmy samosczepne sa
zaokraglone na rogach. W dolnej czegéci ocieplacza znajdujg sie wpuszczane kieszenie boczne zapinane
na zamki blyskawiczne, ktérych suwaki po zamknigciu zakryte sa plisa. Suwaki wszystkich zamkéw
blyskawicznych zakoriczone sa uchwytami (wykonanymi z dzianiny warstwy wierzchniej materiatu
zasadniczego ocieplacza), utatwiajgcymi obstuge zamkéw w rekawicach. Dét ocieplacza wykoriczony jest
podwinigciem w formie tunelu, w ktérym znajduje sie sznurek elastyczny, ze stoperami po bokach. Przody
ocieplacza wykonczone sg wewnatrz podszewka z dzianiny w formie siatki. Rekawy kurtki sa wyprofilowane.
Pod kazdg pachg znajduje sie sze$¢ sztuk wyhaftowanych otworéw wentylacyjnych. Doty rekawédw
wykoriczone sg elastyczng lamowka.



3.3 Opis ogdiny spodni

Rozwigzanie modelowe spodni ubrania ochronnego przedstawiono na fotografii 3.

Spodnie zapinane sg na zamki btyskawiczne (rozpinane ku gérze) na catej diugosci zewnetrznych bokéw
nogawek. Zapigcia ostonigte sg parami plis zapinanymi na zatrzaski konfekcyjne w wersji wodoszczelne;.
Listwy zewnetrzne zapig¢ bocznych zapinane sa w kierunku tylu spodni. Spodnia plisa wykonczona jest
w ksztaicie rynienki utatwiajgcej odplyw wody. Na obu nogawkach, w szwach wszycia plis zewnetrznych,
do czesci przednich czesci nogawek spodni, wszyte sg kieszenie typu pudetkowego, naszyte na plisy
zewngtrzne, mocowane w tyle nogawek na elementy z taSm samosczepnych. Patki kieszeni zapinane sg na
zatrzaski w wersji wodoszczelnej. Kazda z patek posiada posrodku uchwyt, wykonany z materiaiu
zasadniczego spodni, ufatwiajgcy otwieranie kieszeni. W dole kieszeni znajdujg sie otwory stuzace
do odprowadzania wody. Spodnie z wyprofilowanymi nogawkami, w wewnetrznej czesci nogawek
wzmocnione s3 dodatkowym materialem zasadniczym. W przedniej czeéci nogawek, przy wszyciu plisy
wierzchniej wykonane sg zaszewki (po jednej na kazdej nogawce), tworzace dodatkowe wyprofilowanie na
wysokosci kolan. Géra spodni wykorficzona jest pasem odszytym z materiatu zasadniczego. W szwie
$rodkowym przodu spodni umieszczony jest rozporek, zapinany na zamek blyskawiczny i zatrzaski. W
przednich czesciach pasa wszyte sg dwa uchwyty z materialu zasadniczego, zapinane do wewnatrz spodni
na tasmy samosczepne. Uchwyty te stuzg do mocowania tworzywowych uchwytéw szelek spodni oraz petnig
funkcje podtrzymywaczy paska do spodni. W bocznych czesciach tylu pasa umieszczona jest taéma
elastyczna stuzgca do regulacji obwodu. W tylnej czesci pasa rozmieszczone sg cztery podtrzymywacze
paska. W przodzie spodni, ponizej odszycia pasa, znajdujg si¢ kieszenie cigte pod katem, zamykane na
zamki bltyskawiczne. W dole kieszeni wykonane sg wyhaftowane otwory do odplywu wody. Spodnie
wyposazone sg w regulowane szelki w kolorze ciemnozielonym, doszyte do karczka spodni. Karczek
dopinany jest do tylu spodni za pomocg zamka blyskawicznego,. W przodzie szelki mocowane sg za
pomocya tworzywowych kiamer, przez ktore przektadane sg podirzymywacze zapinane na tasmy
samosczepne. Wszystkie tasmy samosczepne sg zaokraglone na rogach. Od wewnetrznej strony tylu pasa
znajduje sie plisa ostaniajgca zamek blyskawiczny. Suwaki wszystkich zamkéw blyskawicznych zakofczone
sg uchwytami wykonanymi z materiatu zasadniczego spodni, utatwiajacymi obstuge zamkéw w rekawicach.
Obwéd dotu nogawek regulowany jest za pomocg zatrzaskow w wersji wodoszczelnej.

4. Wymagania techniczne

Do wykonania przedmiotu obowigzuja;
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna przedmiotu do produkgji seryjnej;

- wzdér przedmiotu;
- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan

okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw
Zestawienie podstawowych materialéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
. . . Oznaczenia
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
Materiat tréjwarstwovyy laminat z membrana
zasadniczy __dwuskiadnikows na bazie PTFE .|  Warunki Techniczne
1 kurtki | spodni z poliamidowa tkaning zewnetrzng w kolorze khaki art. 3 LS/
art. 3LS/ Z nadrukiem maskujgcym ,pantera” oraz )
) poliamidowa tkaning lub dzianing podszewkowa
poliamidowa tkanina lub dzianina zlaminowana
z membrang dwuskladnikowg na bazie PTFE,
z naniesionym klejem spoinowym
— laminat w formie taémy o szerokoéci 22 mm,
Materiat przeznaczonej do podklejania szwdéw
2 laminowany poliamidowa tkanina lub dzianina zlaminowana Zatgeznik D, Tablica D.1
z klejem z membrang dwuskfadnikowg na bazie PTFE,
z naniesionym klejem spoinowym
— laminat w formie prostokatnych elementéw
przeznaczonych do mocowania wszywek
informacyjnych i fatek do cechowania




Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznacze_ma
i wymagania wg
dwuskiadnikowa membrana na bazie PTFE,
Tesma w kolorze grafitowym, z naniesionym klejem
3 aitVZAciEkoWs —w formie taémy o szerokosci 22 mm, Zatgcznik D, Tablica D.2
4 przeznaczona do podklejania wewnetrznych stron
dotéw kurki i nogawek spodni
Materiat tréjwarstwowy laminat z membrang PTFE,
4 zasadniczy z poliestrowa dzianing zewnetrzng z apreturg Zat ik A
ocieplacza wodoodporng (WDP) oraz poliestrowa dzianing Sigcenl
art. 3LO podszewkowa typu ,polar”
Dzianina warstwy
wierzchniej (zewn.) | poliestrowa dzianina warstwy wierzchniej (zewn.)
5 laminatu laminatu tréjwarstwowego (czeéé o gtadkim Zatgcznik A
tréjwarstwowego wykornczeniu powierzchni)
art. 3LO
Dzianina warstwy
6 SPO?Q:ﬁjir](;vtlejwn') poliestrowa dzianina warstwy spodniej (wewn.) Zatacznik A
tréjwarstwowego laminatu tréjwarstwowego (dzianina typu polar)
art. 3LO
Materiat
podszewkowy poliestrowa dzianina siatkowa w kolorze . .
7 ocieplacza ciemnozielonym Zalaeznik B, Tablica B
art. ST-z
Materiat
8 kurit(li??i?:?el%&za poliestrowa tkanina podszewkowa w kolorze khaki | Zatgcznik C, Tablica C
art. TPK
dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
9 sztucznego, gruboczastkowy, rozbiezny, rozdzielny,
w kolorze khaki (zapiecie przodu kurtki)
jednosuwakowy (z uchwytem przektadalnym
suwaka) zamek blyskawiczny z tworzywa
10 sztucznego, Srednioczgstkowy,
rozdzielny, w kolorze khaki
(zapiecie przodu ocieplacza,
dopiecie ocieplacza do kurtki)
dwusuwakowy zamek blyskawiczny z tworzywa
11 sztucznego, Srednioczgstkowy, rozbiezny,
rozdzielny, w kolorze khaki
(zapiecie nogawek spodni) wzor przedmiotu,
Zamek jednosuwakowy zamek blyskawiczny z tworzywa | specyfikacja techniczna
blyskawiczny sztucznego, Srednioczgstkowy, producenta
12 rozdzielny, w kolorze khaki
(dopiecie kaptura do kurtki, dopiecie szelek
do spodni)
jednosuwakowy zamek bltyskawiczny z tworzywa
sztucznego, $rednioczgstkowy, jednostronnie
13 nie rozdzielny, w kolorze khaki
(zapiecie kieszeni dolnych kurtki, zapiecie kieszeni
napoleonskiej kurtki, zapiecie kieszeni bocznych
spodni, zapiecie rozporka spodni)
jednosuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
14 sztucznego, drobnospiralny,

nie rozdzielny, w kolorze khaki
(zapiecie kieszeni bocznych ocieplacza)
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznacze_ma
i wymagania wg
dwusuwakowy zamek blyskawiczny z tworzywa
sztucznego, drobnospiralny, rozbiezny,
15 nie rozdzielny, na taémie bryzgoszczelnej w kolorze
khaki z wykoriczeniem matowym
Zamek (zapiecie otworéw wentylacyjnych pod pachami wzor przgdm!otu,
btyskawiczny = W kurtog) - §pecyﬁkaqa
jednosuwakowy zamek blyskawiczny z tworzywa techniczna producenta
sztucznego, drabnospiralny, nie rozdzielny,
16 na tasmie bryzgoszczelnej w kolorze khaki
z wykonhczeniem matowym
(zapiecie kieszeni na rekawach kurtki)
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe,
17 0 masie liniowej 4515 tel-x i minim?Inej*siIe zrywajacej
17 N, w kolorze jasnozielonym materiatu zasadniczego .
Nici odziezowe kurtki i spodni ';Nfs’\gjffggfggg
nici z widkien poliestrowych odcinkowych o masie )
18 liniowej 30+3 tex i minimalnej sile zrywajacej 8,2 N,
w kolorze jasnozielonym, do przeszyé overlockiem
e . WDTT
19 | Oznaka - flaga RP oznaka przynaleznosci panstwowej - flaga RP Wz6r 814A/MON
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
20 w kolorze khaki, 0 szerokosci 3,8 cm
(mankiety rekawdw kurtki)
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
21 w kolorze khaki, o szerokosci 3,0 cm
(uchwyty szelek w pasie spodni, dopiecie kieszeni do
nogawek spodni) . dmi
Tadma petelkowa tasma samosczepna P\mfgkpgzzz 4??339
22 samosczepna w kolorze khaki, o szerokosci 2,5 cm + AC )
(ocieplacz, kurtka)
petelkowa tadma samosczepna
23 w kolorze khaki, o szerokosci 3,5 cm
(ocieplacz, kurtka)
petelkowa tasma samosczepna
24 w kolorze khaki, o szerokosci 8,5 cm
(ocieplacz, kurtka)
szelkowa tadma elastyczna w kolorze khaki,
25 o szerokosci 4,0 cm
(szelki spodni)
26 tasma elastyczna o szerokosci 4,0 cm wzér przedmicty
Tasma elastyczna —— - (pas spgdni) 5 spepcyfikacja l
pollamldgwo-elastanowa (70 %o P{-\, 30%EL) ela_styczna techniczna producenta
laméwka w kolorze ciemnozielonym materiatu
27 zasadniczego ocieplacza,
o szerokosci 2,0 cm
(mankiety ocieplacza)
wzér przedmiotu,
2 |Saurekeisteany| SISk Sesicmy 2 oplclem w koorze speckaci
techniczna producenta
Zatrzask mosiezny oksydo_wany zatrzask fypu DWP (w wersiji wzor p_rzedmiotu,
29 konfekcyjny wodoszczelnej), z matowsg gldéwka z tworzywa Zatgeznik D, Tablica
sztucznego w Kolorze khaki o §rednicy 15 mm D.3
30 Oczko mosigzne oczko oksydowane o $rednicy Wzs;:;;f?sgjgtu’

zewn. 11 mm, srednicy wewn. 5,6 mm

techniczna producenta
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Tablica 1 (ciag dalszy)

. . . Oznaczenia
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
jednosprezynowy stoper wykonany z tworzywa
sztucznego, w kolorze khaki, z otworami
31 na tasiemke
Stoper (regulacja: obwodu dotu kurtki, obwodu kaptura wzor przedmiotu,
kurtki) Zatgcznik D, Tablica D.4
jednosprezynowy stoper wykonany
32 z tworzywa sztucznego, w kolorze khaki
(regulacja obwodu dotu ocieplacza)
zabezpieczenie sznurka elastycznego wykonane wzér przedmiotu,
33 | Koncowka sznurka | z tworzywa sztucznego, w kolorze ciemnozielonym | specyfikacja techniczna
(kaptur kurtki) producenta
koralik wykonany z tworzywa sztucznego, wzor przedmiotu,
34 Koralik w kolorze khaki specyfikacja techniczna
(kaptur kurtki, dét kurtki) producenta
uchwyt z tworzywa sztucznego, w kolorze khaki, wzor przedmiotu,
35 Uchwyt przy stoperze dwusprezynowym specyfikacja techniczna
(ocieplacz) producenta
Regulator regulator z tworzywa sztucznego, w Kolorze khaki, wzor przedmiotu,
36 tokatn z wlotem o szerokoéci 4,0 cm specyfikacja techniczna
prostoxatny (szelki spodni) producenta
ramka z tworzywa sztucznego, w kolorze khaki wz6r przedmiotu,
37 Ramka z wiotem o szerokosci 4,0 cm specyfikacja techniczna
(dopiecie szelek do spodni) producenta
wyprofilowany tworzywowy plaski pasek szerokosci wzor przedmiotu,
38 Tworzyw;wy 3 mm, gruboéci 2 mm specyfikacja techniczna
pase (usztywnienie daszku kaptura kurtki) producenta
Tasiemka tasiemka bawe’miana_w kolorze khaki, wzor przedmiotu,
39 bawalniaha o szerokosci 1,0 cm specyfikacja techniczna
(do stoperéw kurtki) producenta
40 Nit Nit oksydowany w wersji wodoszczelnej spevc\:lflg;:c;jzaegargﬁitzna
(kurtka)
producenta
41 Tkanina na fatki bawetniana tkanina typu n2<>ris 0 masie specyfikacja techniczna
do cechowania powierzchniowej 130 + 160 g/m “, w kolorze biatym producenta
. worek foliowy o wymiarach dostosowanych WDTT
42 Worek foliowy optymalnie do wymiaréw przedmiotu podrozdziat 7.3
pudto kartonowe o wymiarach
43 Pudto dostosowanych optymalnie do wymiaréw
przedmiotow WDT_T
- = - podrozdziat 7.3
44 Sztyft plastikowy sztyft do zamocowania etykiety
jednostkowej
45 Wszywka wszywka informacyjna
46 etykieta jednostkowa WDTT
47 Etykieta etykieta na opakowanie jednostkowe podrozdziat 7.1
48 etykieta na opakowanie zbiorcze
Uwagi:

do wykonania ubrania ochronnego nalezy stosowac dodatki z matowym wykonczeniem powierzchni;
tasmy samosczepne nalezy wykoriczy¢ poprzez sciecie rogow w formie zaokraglen.
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4.2 Rodzaje szwow i Sciegéw maszynowych

Zestawienie podstawowych szwow i sciegdw stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 2.
Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, $ciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Tablica 2

Lp. Oznaic;;: igeuszwu Lp. Oznaicéz:iz i;uszwu Lp. Oznaicéz:ir; igeuszwu
1 1.01.01/301 15 2.02.07/301 29 5.31.01/301
2 1.01.01/401 16 2.02.08/301 30 5.31.02/301
3 1.01.03/504 17 2.02.10/301 31 5.31.02/504
4 1.02.01/301 18 2.05.02/301 32 6.02.01/301
5 1.04.01/301 19 2.42.04/301 33 6.02.03/301
6 1.04.02/301 20 2.42.02/301 34 6.03.04/301
7 1.06.01/301 21 3.01.01/301 35 6.05.01/301
8 1.06.02/301 22 4.03.04/301 36 7.12.02/301
9 1.06.03/301 23 5.04.02/301 37 8.06.02/301
10 1.20.01/301 24 5.04.02/301 38 8.15.01/301
11 1.21.01/301 25 5.04.03/301 39 8.30.02/301
12 2.02.01/301 26 5.04.06/301 40 323

13 2.02.02/301 27 5.05.01/301 41 409

14 2.02.03/301 28 5.06.01/301 - -

Wymagane gestosci sciegbéw:
- stebnowych {gczacych; 30 + 40 $ciegdw / 1dm;
- overlockowych 3 - nitkowych i overfockowych 5 — nitkowych; 30 + 40; sciegéw / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na kohcu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem
zabezpieczenia przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegéw o nieprawidlowym przeplocie
nici i naprezenia nitek tworzgcych szew.

Miejsca wykonania i wymagania dla przeszyé ryglowych okreslone zostaty w opisie wykonania przedmiotu
(rozdziat 6 WDTT).

4.3 Parametry klejenia

Stosowane parametry ustawienia urzadzenia do podklejania szwéw:
- predko$¢ przesuwu tasmy: (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po fukach, (2,5 + 2,9) m/min
dla szwéw podklejanych na prostym odcinku;
- temperatura: (530 + 540) °C przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min, (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy — (2,5 + 2,9) m/min;
- docisk rolki: (3,0 + 3,5) bar;
- przeplyw powietrza przez grzatke - 0,4 bar.
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Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwéw zgodnie z zaleceniami
producenta materiatu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podklejonych szwéw tasma uszczelniajgcg podano w tablicy 3.

Tablica 3
. Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Wymagania dla szwéw podklejonych tasmg uszczelniajacy
. . . S PN-EN ISO
1.1 | Wytrzymato$é szwéw, nie mnigj niz: N 225 13935-2:2002
Wodoszczelno$é szwéw podklejonych PhllD-rI\IéI(E)NB??ﬁ‘I;W
1.2 | przed i po 5 praniach wodnych, cm 200 ) g
nie mniej niz: PN-EN I1SO 6330:2002

procedura 3A

brak delaminacji wizualna ocena prob
13 Trwato$¢ podklejania tasmg : warstw materiatu 00 ba daniacr?
uszczelniajgcy w zakresie wodoszezelnosci

wiekszym od 5 mm

4.4 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow w przedmiocie.

4.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, obwodu pasa i wzrostu wyréznia sie wielkoci podane w tablicy 4.
Tablica 4
Wymiary w centymetrach

Oznaczenie wielkosci
Obwaod klatki piersiowej - zakres
Wazrost - XS s M L XL XXL 3XL
zakres 78 - 86 86-94 | 94-102 | 102-110 | 110-118 | 118-126 | 126- 134
Oznaczenie wielkosci
Obwdd pasa - zakres
XS
158-162 | 5
S XS XXS
162-166 | ., g 80 - 88 88 - 96
R S XS XS
166-170 | og.76 | 76-84 | s84-92 | 92-100
L R S S XS
170-174 | 75 80 | 80-88 | 88-96 | 96-104 | 104-112
XL L R R s XS
174-178 | 45 75 76-84 | 84-92 | 92-100 | 100-108 | 108-116
175 182 XXL XL L L R s
- 72 - 80 80-88 | 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112-120
182.. 186 XXL XL XL L R R
76-84 | 84-92 | 92-100 | 100-108 | 108-116 | 116- 124
XXL XXL XL L
186 - 190 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112-120
XXL XL
190 - 194 100-108 | 108-116
XXL
194 - 198 o

Razem 38 wielkosci
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5. Zestawienie elementow skladowych

Zestawienie elementéw sktadowych ubrania ochronnego przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Rodzaj materiaiu Lp. Wyszczegéblnienie llos¢ czesci
KURTKA UBRANIA OCHRONNEGO

Materiat zasadniczy ! i 2

:‘:{tgil_issﬁocjni 2 Karczek tylu z karczkiem przodu 1
3 Tyt 1
4 QOdszycie kaptura — dot 1
5 Srodkowa czes$¢ kaptura — wigksza 1
6 | Srodkowa cze$é kaptura — mniejsza 1
7 Bok kaptura 2
8 Tunel kaptura — tyt 1
9 Obszycie kaptura — wieksze 1
10 | Obszycie kaptura — mniejsze 1
11 Tunel kaptura — géra 1
12 | Stéjka wierzchnia 1
13 | Stojka spodnia — géra 1
14 | Plisa do odszycia i wszycia zamka kaptura 2
15 | Stojka spodnia — dét 1
16 | Worek kieszeniowy kieszeni bocznej 2
17 Patka kieszeni bocznej 2
18 | Wypustka kieszeni bocznej 2
19 | Kohcowki zamkow i wieszak 13
20 |Plisa pod zamek btyskawiczny 1
21 Obfozenie przodu 2
22 | Krawedz przodu 2
23 Os.{ona zamka btyskawicznego do dopiecia 2

ocieplacza

24 | Plisa zapiecia przodu — wierzchnia 1
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Tablica 5 (ciag dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie llos¢ czesci
Materiat zasadniczy 25 | Bok kurtki 2
I:rjti-'ﬂ;il_iss/qodni 26 | Plisa zapiecia przodu — spodnia 1

27 | Odszycie dotu kurtki 1

28 | Odszycie dotu rekawa 2

29 D¢t rekawa 2

30 |Czesc¢ tokciowa rekawa 2

31 Goéra rekawa 2

32 | Czesc spodnia gory rekawa 2

33 |Plisa odszycia ,okienka” zamka pod pachg 2

34 | Plisa pod zamek pod pachg 4

35 | Kieszen na rekawie duza 2

36 | Kieszen na rekawie mata 4

37 Patka do regulacji rekawa 2

38 | Zapinki do dopiecia ocieplacza 5
Razem elementow: 78

Materiat kieszeniowy 1 Worek kieszeniowy — wigkszy 1
art. TP-K 2 Worek kieszeniowy — mniejszy 1
3 Lamodwka 1

Razem elementow: 3

OCIEPLACZ POD KURTKE UBRANIA OCHRONNEGO

Materiat zasadniczy 1 Przod ocieplacza 2
art. 3LO 2 Tyt ocieplacza 1
3 Bok ocieplacza 2

4 Karczek tylu z karczkiem przodu ocieplacza 1

5 Stéjka wierzchnia ocieplacza 1

6 Rekaw ocieplacza — dét 2

7 Rekaw ocieplacza — tokieé¢ 2
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegolnienie llo$é czesci
Materiat zasadniczy 8 Rekaw ocieplacza — géra 2
art. 3LO 9 Rekaw ocieplacza — czgéé spodnia gory rekawa 2

10 Plisa pod zamek btyskawiczny zapigcia przodu 1
ocieplacza — cze$€ spodnia
Razem elementow: 16
1 Plisa pod zamek btyskawiczny zapiecia przodu 1
Dzianina warstwy ocieplacza — cze$¢ wierzchnia
wierzchniej (zewn.) . .
laminatu 2 Obszycie dotu ocieplacza 1
trowarstwowego 3 Plisa odszycia ,okienka” pod zamek kieszeni 2
art. 3LO
4 Obsadzenie worka kieszeni 2
5 ,Garaze” koncéwek zamka btyskawicznego 2
6 Koncowki zamkow biyskawicznych 3
Razem elementéw: 11
Dzianina warstwy . . .
spodniej (wewn.) 1 Stéjka spodnia ocieplacza 1
laminatu
tréjwarstwowego .
art. 3LO Razem elementow: 1
(typu polar)
Materiat podszewkowy ‘s .
ocieplacza 1 Wewnetrzna czesé przodu ocieplacza 2
dzianina siatkowa .
art. STz Razem elementéw: 2
Materiat kieszeniowy 1 Worek kieszeni ocieplacza — wigkszy 2
kurtki i ocieplacza . . .
art. TPK 2 Worek kieszeni ocieplacza — mniejszy 2
Razem elementéw: 4
SPODNIE UBRANIA OCHRONNEGO
Materiat zasadniczy 1 |Nogawka przodu —gora 2
kurtki i spodni ]
art. 3LS/A 2 Nogawka przodu — dét 2
3 Nogawka — cze$¢ kolanowa 2
4 Listwa boczna wierzchnia 4
5 Listwa boczna spodnia 2
6 Nogawka tytu — géra 2
7 Nogawka tytu — dét 2
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegolnienie llos¢ czesci
Materiat zasadniczy 8 Nogawka wewnetrzna — géra 2
I;t:{tléil-iss/godni 9 Nogawka wewnetrzna — dét 2

10 | Wzmocnienie wewnetrznej nogawki — dét 2
11 Worek kieszeni bocznej — przody gora 2
12 Prawa listewka rozporka 2
13 Lewa listewka rozporka 1
14 | Uchwyt klamry szelek 2
15 | Koncowka zamka btyskawicznego 8
16 | Podtrzymywacz paska 4
17 | Krawedz boczna zamka 4
18 |Karczek szelek — tyt 2
19 | Pas wierzchni przodu — lewy 1
20 |Pas wierzchni przodu — prawy 1
21 Pas spodni przodu — lewy 1
22 Pas spodni przodu — prawy 1
23 | Pas wierzchni tytu 1
24 | Pas spodni tytu — srodek gora 1
25 | Pas spodni tylu — srodek dot 1
26 | Pas spodnitylu — pliska zamka dopiecia szelek 1
27 | Pas spodni tylu — boki 2
28 |Patka kieszeni na nogawce boku 2
29 | Kieszen wierzchnia na nogawce boku 2
30 |Kieszen spodnia na nogawce boku 2
Razem elementow: 61

Materiat laminowany 1 Element do naszycia tatki do cechowania 2
z klejem 2 Element do naszycia wszywki informacyjnej 2
Razem elementow: 4
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Podstawowe operacje wykonania przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
. " Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operacji szwu | $ciegu Wymagania i uwagi
KURTKA
1 Rozkr6j elementow ) wedtug szak:(lor)ow i uktadow
roju
Kaptur kurtki
Zamocowanie tasiemki ze stoperem
2 na $rodkowej mniejszej czesci kaptura - wg szablonu pomocniczego
i zatoZenie oczka metalowego
Zszycie Srodkowej czesci mniejszej
3 z wieksza, ztozenie pliski na szerokosc 2.02.08/301 szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm
3,5 cm i zamocowanie
Zszycie srodkowej czesci kaptura 1.01.01/301 02 -
LT A - .01. ,2 cm po czesciach bocznych,
4 z czesciami bocznymi i wykonanie szwu o .
stebnowego 2.02.01/301 szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm
Naszycie tunelu — §rodkowa czesé 4.03.04/301 szeroko$é tunelu 2,5 ¢cm.
5 i boczna czes¢ kaptura, + 6 Oé 01/301 Woprowadzenie sznurka
szerokosé tunelu 2,5 cm e elastycznego z koralikiem
Zalozenie oczek metalowych w odszyciu
krawedzi przedniej kaptura, doszycie 2.02.01/301
tasiemek ze stoperami i uszycie tunelu e
6 z przestebnowaniem na koncach 0,2 cm. gggg}gg: 8 metalowych oczek
Zgiecie na pét i zamocowanie w polowie o
obsadzenia wickszego
szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm,
7 Doszycie mniejszej czesci obsadzenia 1.01.01/301 0,2 cm po mniejszej czesci
i wykonanie szwu stebnowego 2.02.01/301 (lewa strona materiatu to czeé¢
wierzchnia)
. . 1.01.01/301
8 Doszycie obsadzenia do kaptura 6.02.03/301 -
Zszycie dotu kaptura z taSmg zamka . .
9 blyskawicznego 1.01.01/301 czes$é zamka z suwakiem
10 Doszycie obsadzenia do dotu kaptura 2.02.01//301 -
Wykonanie szwu stebnowego dookota
11 kaptura i wprowadzenie elastycznego 2.02.01/301 0.2 cm od krawedzi
sznurka
Odszycie tunelu do wciggniecia
e tworzywowego paska w daszek 1.01.01/301 0.6 cm
13 | Podklejenie szwdw taséma uszczelniajgcy - -
14 Przeprowadzenie testu uszczelnionych ) )
SZWOW
15 Naklejenie tasmy antyzaciekowej - -
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Tablica 6 (cigg dalszy)
. . Oznaczenie - .
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Kieszenie dolne przodu
1.01.01/301 i
16 Wykonanie patki kieszeni 1.06.01/301 sze’°‘;‘éslfr:§v‘”‘é§'7 cm
6.05.01/301 ¢
Zalozenie gornej czesci zatrzaskéw
17 g : - -
w patkach kieszeni
Wyszycie dziurek na wierzchnich
18 czesciach workéw kieszeniowych 409 -
(bok kurtki)
19 Zszycie boku przodu z przodem kurtki 1.01.01/301 0,2 cm po przodzie,
i wykonanie szwu stebnowego 2.02.01/301 szerokos$é szwu zszycia 0,6 cm
20 Wykonanie otworu kieszeniowego 1.01.01/301 na konfcach otworu wykona¢
i doszycie zamka blyskawicznego 5.31.02/301 rygiel maszynowy
21 Naszycie patki kieszeni 1.01.01/301 -
22 Naszycie worka kieszeniowego 1.01.01/301 -
0,7 cm od krawedzi,
23 Wykonanie szwu stebnowego patki 5.05.01/301 na koncach nalezy wykona¢
rygiel maszynowy
Wykonanie koricowek do zamkow
24 blyskawicznych z materiatu zasadniczego 8.06.02/301 )
Doszycie koricowek do zamka .
25 blyskawicznego (zamocowanie ryglami) 323 szew ryglujacy
Doly rekawow
26 Naszycie elementu z tasmy samosczepnej 5.04.03/301 element z tasmy samosczepnej
na patke rekawa (czes¢ haczykowa o o wymiarach (3,8 x 6,0) cm
27 Naszycie elementu z taémy samosczepnej 5.04.03/301 element z taSmy samosczepnej
na dolng cze$é rekawa (czes¢ petelkowa) T o wymiarach (3,8 x 18,0) cm
. . 1.01.01/301 .
28 Wykonanie patki dotu rekawa 6.05.01/301 0,2 cm od dolu krawedzi
Doszycie obszycia dotu rekawa oraz 1.01.01/301 .
29 wykonanie szwu stgbnowego 5.31.01/301 0.2 cm po obszyciu dotu
30 Doszycie patki do wyk_roju rekawa 1.04.01/301 )
(zamocowanie)
31 | Wykonanie zapinek do wpigcia ocieplacza 1.06.02 0,2 cm od krawedzi
Doszycie zapinek do wpigcia acieplacza
- do obszycia dotu rekawa 1.04.01/301 ;
Zszycie dolu rekawa oraz wykonanie szwu 0,2 cm, szeroko$é szwu
33 stebnowego 2.02.10/301 zszycia 0,6 cm
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Tablica 6 (ciag dalszy)

. - Oznaczenie . .
Lp. Rodzaj operacji szwu i Sciegu Wymagania i uwagi
Gdra rekawow
wykonanie otworu kieszeniowego
1.06.02/301 zamka bryzgoszczelnego
34 Wykonanie kieszeni rekawa z zamkiem 1'0 4'01 1301 i wykonanie szwu stebnowego
bryzgoszczelnym 6.02'0 1/301 0,2 cm oraz obszycie kieszeni
e typu pudetkowego i wykonanie
szwu stebnowego
zszycie dwdch elementéw
i wykonanie szwu stebnowego
1.01.01/301 S X
. S . . 0,2 cm oraz podwiniecie w gorze
35 Wykonanie matej kieszeni na rekawie 1.06.03/301 kieszonki 0,9 cm i zszycie dofu:
1.21.01/301 : g
wywrdcenie, zagiecie
i zZamocowanie
Naszycie kieszeni z zamkiem 1.20.01/301 mata kieszonka na rekawie
36 | bryzgoszczelnym oraz z matg kieszonkg +6.02.01/301 - w gdrze i na dole nalezy
na gére rekawa 323 wykonaé rygiel maszynowy
. . . tasma samosczepna
o7 | Netzyclesement sy samosczei™ | 500301 | owymireth (9% 55 om
gscl pe d gore re (wysokosé x szerokosc)
Wykonanie kohcowek do zamkéw
38 bryzgoszc¢zelnych z materiatu 8.06.02/301 0,2 cm od krawedzi
zasadniczego
Doszycie koricéwek do zamka .
39 bryzgoszczelnego 323 szew ryglujacy
40 Zszycie gory rekawa z czescig fokciowg 1.02.01/301 0,2 cm po goérze rekawa,
rekawa i wykonanie szwu stebnowego 2.02.01/301 szeroko$é szwu zszycia 0,6 cm
Doszycie gory rekawa z czeécig fokciowg 1.01.01/301 02 .
. : ; .01. ,2 cm po gbrze rekawa,
41 do spodu gory rekawa i wykonanie szwu iy .
stebnowego 2.02.01/301 szerokosé szwu zszycia 0,6 cm
42 Doszycie dotu rekawa z gérag rekawa 1.01.01/301 0,2 cm po dole rekawa,
i wykonanie szwu stebnowego 2.02.01/301 szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm
Stojka wierzchnia
43 Wykonanie krycia zamka btyskawicznego 1.06.03/301 0,2 cm brzeg pliski, 2,0 cm krycie
kaptura, szerokos¢ zakrycia zamka 0,2 cm 323 zamka
at | biver Dqszycie dg:giej czekécidzan:ka cia 1.01.01/301
yskawicznego bez suwaka do przypieci 2.02.10/301 -
kaptura
na koricach odszycia, na stdjce
45 Doszycie stéjki wierzchniej do podkroju 1.01.01/301 wierzchniej wykonaé rygiel
szyi i wykonanie szwu stebnowego +2.02.07/301 maszynowy, szeroko$¢é szwu
zszycia 0,6 cm
Stdjka spodnia
Wykonanie elementow do zakrycia
: \ - 0,7 cm wedtug szablonu
46 suwakéw zam!<ow blyskawicznych 6.02.03/301 pomocniczego
ocieplacza
47 Wykonanie zapinki do wpiecia ocieplacza 1.06.02/301 02 em
oraz wieszaka 8.06.01/301 ’
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. - Oznaczenie - .
Lp. Rodzaj operacji s2wu i Sciegu Wymagania i uwagi
Zamaocowanie na mniejszg czesc stojki
48 spodniej do lewej strony materiatu 1.01.01/301 -
wieszaka oraz zapinki do ocieplacza
Doszycie stdjki spadniej mniejszej 1.02.01/301 02 . - .
= . A .02. ,2 cm po stéjce wieksze)j,
49 z mniejszg na lewej stronie, wigkszg i ;
na prawej, wykonanie szwu stebnowego 2.02.01/301 szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm
Doszycie zamka do wpigcia ocieplacza 1.01.01/301
50 do obsadzenia kurtki i wykonanie szwu 2'02'01 1301 0,2 cm po tkaninie zasadniczej
stebnowego o
Naszycie obsadzenia z zamkami
do wpiecia ocieplacza z elementami 1.01.01/301
51 do zakrycia suwakéw zamka 6'02-03 1301 wedtug szablonu pomocniczego
blyskawicznego na uszytg stojke spodnig e
i zamocowanie
Zapiecie przodu
. . . . 1.01.01/301
52 Wykonanie patkl_zapezpleczajqcej zamek +1.06.01/301 0,2 em od krawedzi
zapiecia przodu + 6.05.01/301
53 Wykonanie plisy wierzchniej i spodniej 6.05.01/301 0,7 cm od krawedzi
54 Wykonanie kieszeni w krawedzi przodu 1.06.02/301 wszy¢ zamek a nastepnie nacigé
(kieszen napoleoriska) 1.04.01/301 po skosie, przegigé i zamocowad
55 Doszycie worka kieszeniowego 1.01.01/301 -
56 Wylamowanie worka 3.01.01/301 szerokosé laméwki 1,0 cm
Wykonanie koricéwek do zamkéw
57 blyskawicznych z materiatu zasadniczego 8.06.02/301 0,2 cm
Doszycie korncowek do zamka
58 blyskawicznego przodu i kieszeni 323 szew ryglujacy
w krawedzi przodu
Zamocowanie rynienki — plisa spodnia .
59 Z ryglami 323 1,0 cm szew ryglujacy
60 Wyszycie dziurek w dolnych bocznych 409 )
czesciach w przodach kurtki
Montaz elementéw
Doszycie boku tytu z tytem kurtki 0,2 cm po tyle, szeroko$¢ szwu
61 i wykonanie szwu stebnowego 2.02.03/301 zszycia 0,6 cm
62 Potaczenie przodu i tytu kurtki z karczkiem 2.02.03/301 0,2 cm po karczku, szerokosé
przodu i tylu i wykonanie szwu stgbnowego o szwu zszycia 0,6 cm
Doszycie plisy wierzchniej i spodniej oraz 1.01.01/301 02
; . . . .01. ,2 cm po przodach,
63 doszycie krawedzi przodu i wykonanie . !
szwu stebnowego 2.02.01/301 szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm
Doszycie zamka blyskawicznego do
64 krawedzi przodu oraz patki ;8;81@81 -
zabezpieczajacej zamek zapiecia przodu e
65 Wszycie rekawow i przestebnowanie po 2.02.03/301 szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm,
kurtce 2.02.01/301 0,2 cm po kurice
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Tablica 6 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operacji sg;ﬂa}céz:i::u Wymagania i uwagi
Naszycie prostokata z tasmy wymiary elementu z tasmy
66 samosczepnej (czesci petelkowej) 1.02.01/301 samosczepnej (7,0 x 8,5) cm
na lewy przod kurtki (wysoko$¢ x szerokosé)
Naszycie prostokata z tasmy wymiary elementu z tasmy
67 samosczepnej (czesci petelkowej) 1.02.01/301 samosczepnej (2,5 x 10) cm
na prawy przéd kurtki (wysokosé x szeroko$c¢)
Zalozenie metalowych oczek do obszycia
68 dotu kurtki - 4 metalowe oczka
Doszycie obszycia dotu do kurtki .
69 i wykonanie szwu stebnowego 2.02.03/301 0,2 cm po obszyciu dotu
Zamocowanie stoperéw z tasiemkg )
70 (bok kurtki) 1.01.01/301
71 Wprowadze.nie sznurka glastycznego } 2 koralikiem
i zamocowanie
72 Wykonanie otworu zamka 1.01.01/301 o(c!ls:y;: 'ggp{)(;s;g]ka;g‘gavgylg I;erft;h
bryzgoszczelnego pod pacha 2.02.01/301 i wykrawedziowad
zlozyé dwie czesci plisek prawa
do lewej, przeszy¢ wzdiuz,
73 wykonanie plisek pod zamek 1.01.01/301 wywrdcié, uformowaé
bryzgoszczelny 2.02.01/301 i przestebnowaé wzdiuz jednej
krawedzi, szerokosé szwu
stebnowego 0,2 cm
74 Wszycie zamka bryzgoszczelnego 1.04.01/301 0,2 cm nastebnowa¢
Wykonanie koncéwek do zamkéw
75 bryzgoszczelnych z materiatu ;8;8;@81 0,2¢cm
zasadniczego A
Doszycie koricéwek do zamka ;
76 bryzgoszczelnego 323 szew ryglujgcy
. . . - ) bez klejenia doszycia plisy
77 | Podklejenie szwoéw tasmg uszczelniajgcy 2 krawedzia przodu
78 Przeprowadzenie testu jakosci } )
uszczelnienia podklejonych szwow
Doszycie obsadzenia kurtki
79 oraz zamocowanie podwiniecia dolu ;8;81;281 0,2cm
i wykonanie szwu stebnowego R
Podklejenie pozostalych czesci kurtki
80 (plisa z krawedzig przodu + stéjka - -
spodnia)
. L dot rekawa 2,0 cm,
81 Odszycie dotu rekawa (podwiniecie) 1.01.01/301 géra rekawa 5,0 cm
82 | Odszycie dotu kurtki, 2,5 cm podwinigcie 1.01.01/301 2,5¢cm
rekawy — w odlegto$ci 2,0 cm
od gornej krawedzi odszycia dotu
83 Naklejenie tasmy antyzaciekowej - rekawa,

dét kurtki — w odlegtosci 2,0 cm
od gornej krawedzi odszycia dolu
kurtki
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Tablica 6 (ciag dalszy)

. - Oznaczenie . .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Zatozenie zatrzaskéw w plisach zapiecia
84 przodu, w patkach kieszeni oraz - 16 sztuk
w zapinkach do dopiecia ocieplacza
latka do cechowania
Naszycie tatki do cechowania i wszywki o wymiarach (4,5 x 8,5) cm,
85 informacyjnej na elementy z materiatu 1.02.01/301 wszywka informacyjna
laminowanego z klejem o wymiarach (8,5 x 4,0) cm;
(wysoko§¢ x szerokosé)
. . . . tatka do cechowania na lewym
86 Nak|ejer}|$vgzasz£?# ;2:‘:7'128 g:ghowanla - przodzie, wszywka informacyjna
YW yinel na prawym przodzie
OCIEPLACZ
1 Rozkréj elementéw ) wedtug szat:(lor)ow i ukladéw
roju
Ocieplacz
2 Obszycie otworu kieszeni bocznych +1'503£103§/3§(]1 szew przestebnowad
z zamkiem blyskawicznym +7.12.02/301 po wierzchu 0,2 cm
3 Wykonanie wit_aszakow do zapinek 8.06.02/301 0.2 cm — 5 sztuk
ocieplacza
tatka do cechowania
Naszycie wszywki informacyjnej na o wymiarach (4,5 x 8,5) cm,
4 | wewnetrzng cze$é przodu na lewej stronie 5.06.01/301 wszywka informacyjna
i tatki do cechowania na prawej stronie o wymiarach (8,5 x 4,0) cm;
(wysoko$¢ x szeroko$€)
Naszycie wzmocnienia na worek +1é0(;é03'/l:/3§(;1 Worki kieszeniowe zszy¢ razem
5 kleszeniowy ora toszysie workow 1.01.01/301 i obrzuci¢ overlockiem
Wy +5.31.02/504
prawa cze$¢ przodu —tasma
o wymiarach (2,5 x 10,0) cm,
Naszycie na przody i rekawy prostokatow lewa czesé przodu — tasma
6 z ta$my samosczepnej 5.04.03/301 o wymiarach (7,0 x 8,5) cm,
(czesci petelkowych) rekawy — tasma o wymiarach
(3,5 x 5,5) cm;
(wysoko§¢ x szeroko$é)
Zszycie boku z przodem ocieplacza 1.01.03/504 . .
! (overlock) i wykonanie szwu stebnowego 2.02.07/301 0,2 cm na przodzie ocieplacza
8 Naszycie wgwr)etrzpej czesci przodu 1.01.01/401 )
(dzianina siatkowa)
Zszycie boku tylu z tytem (overlock) 1.01.03/504 .
° i wykonanie szwu stgbnowego 2.02.07/301 0,2 cm na tyle ocieplacza
PP .. wedlug szablonu pomocniczego
1o | Doszycle stéjki wierzchnigj do prostokata 1,01.01/301 z podiozeniem wieszaka
Y do zapinek ocieplacza
11 Doszycie stojki spodniej do stojki 1.01.01/301 strona polarowa

wierzchniej
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Tablica 6 (ciag dalszy)

. - Oznaczenie i .
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Potaczenie przodu i tytu z karczkiem 1.01.03/504
12 | przodu i tylu (overlock) i wykonanie szwu P 0,2 cm po karczku
2.02.07/301
stebnowego
Rekaw
13 Zszycie rekawa i wykonanie szwu 1.01.03/504 02 cm
stebnowego (overiock) 2.02.07/301 ’
Wylamowanie dotu rekawa
14 (elastyczna laméwka) 3.01.01/301 }
15 Naszycie wieszakow do zapinek 8.06.02/301 dlugoé¢ w stanie gotowym
ocieplacza 8.15.01/301 3,0cm
Doszycie gory rekawa z fokciem rekawa 1.01.03/504 .
16 (overlock) i wykonanie szwu stgbnowego 2.02.07/301 0,2 cm po gdrze rekawa
Doszycie gory rekawa z fokciem do spodu 1.01.03/504
17 goéry rekawa i wykonanie szwu 2'02'07 /301 0,2 cm po gorze rekawa
stebnowego T
Doszycie dotu z gérg rekawa i wykonanie 1.01.03/504
18 szwu stebnowego 2.02.07/301 0,2 cm po dole rekawa
Wszycie rekawow do podkroju pach 01.01.03/504 .
- i wykonanie szwu stebnowego 2.02.07/301 0,2 cm po ocieplaczu
20 Obrzucenie krawedzi przodu 1.01.03/504 -
Wykonanie plisy pod zamek
21 i przestebnowanie 1.06.02/301 0,2cm
22 Obrzucenie krawedzi plisy pod zamek 1.01.03/504 -
Zalozenie metalowych oczek do obszycia
23 dotu ocieplacza - 4 metalowe oczka
Doszycie obszycia dotu do ocieplacza .
24 i wykonanie szwu stebnowego 1.04.02/301 0,2 cm po obszyciu dotu
Whprowadzenie sznurka elastycznego
25 i zamontowanie stoperéow - -
i uchwytéw do sznurka
Doszycie zamka blyskawicznego
26 do krawedzi przodu oraz plisy 2.02.02/301 -
zabezpieczajace] zamek blyskawiczny
Zamocowanie stéjki z zamkiem
07 btyskawicznym oraz zamocowanie 1.01.01/301 02 em
podwinigcia dotu i wykonanie szwu 1.06.02/301 ’
stebnowego
28 Podwiniecie dolu ocieplacza 2.05.02/301 2,5cm
29 Wykoriczenie stojki ocieplacza 2.02.01/301 0,2 cm po stojce
Wykonanie korficowek do zamkéw
30 | btyskawicznych z materiatu zasadniczego 8.06.02/301 0,2cm
ocieplacza
Doszycie koficowek do zamka . . .
31 blyskawicznego 1.01.01/301 kieszen i przéd 0,7 cm
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp.

Wymagania i uwagi

wedtug szablonow i ukladéw
kroju

tatka do cechowania
o wymiarach (4,5 x 8,5) cm,
wszywka informacyjna
o wymiarach (8,5 x 4,0) cm;
(wysokos¢ x szeroko$é)

na wewnetrzng strone workéw
kieszeniowych kieszeni
bocznych, wszywke informacyjng
nalezy naszy¢ na prawym worku
kieszeniowym,
fatke do cechowania na lewym

Rodzai . Oznaczenie
oczaj operacll szwu i Sciegu
SPODNIE
Rozkréj elementéw -

Naszycie fatki do cechowania i wszywki
informacyjnej na elementy z materiatu 1.02.01/301

laminowanego z klejem
Naklejenie naszytej tatki do cechowania )

i wszywki informacyjnej

Listwy boczne wierzchnie i spodnie

Wykonanie listwy bocznej wierzchniej

1.01.01/301
+1.06.01/301
+6.05.01/301

zlozy¢ dwie czesci listwy prawymi
stronami i przeszy¢ wzdiuz trzech
bokéw, wycieniowaé szew,
wywrocié, uformowaé
i przestebnowaé wzdtuz trzech
krawedzi, szeroko$¢ szwu
stebnowego
0,7 cm od krawedzi

Wykonanie listwy bocznej spodniej

1.01.01/301
+6.05.01/301

zlozyé listwe na pét wzdtuz
diuzszego boku, prawg strong
do prawej i przeszy¢ wzdiuz
krétszych brzegow, wywrécié,
uformowac i przestebnowacd
wzdiuz trzech krawedzi,
szeroko$¢ szwu stebnowego
0,7 cm od krawedzi

Wykonanie uchwytu szelek

1.01.01/301
+6.05.01/301

ztozy¢ uchwyt na pét wzdtuz
dluzszego boku, prawg strong
do prawej i przeszy¢ wzdiuz
diuzszych brzegéw, wywracic,
uformowac i przestebnowaé
wzdiuz trzech krawedzi,
szerokos¢ szwu stebnowego
0,2 cm od krawedzi

Naszycie elementu z tasmy samosczepnej
(czesci haczykowej) na uchwyt szelek

5.04.03/301

element z taémy samosczepnej
o wymiarach (3,0 x 3,5) cm;
(wysokos§¢ x szerokosé)

Wykonanie podtrzymywaczy paska

1.01.0.1/301
8.06.02/301

szerokos¢ podirzymywaczy
1,0 cm, szerokos¢ szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi

Wykonanie prawej listewki rozporka

1.01.01/301
+1.06.01/301
+6.05.01/301

zlozy¢ dwie czesci listewki
stronami prawa z lewg i przeszyé
wzdiuz dwdch bokéw,
wycieniowac szew, wywrocic,
uformowac i przestebnowaé
wzdluz wezesniej przeszytych
krawedzi, szerokosé szwu

stebnowego 0,2 cm od krawedzi
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp.

Rodzaj operacji

Oznaczenie
szwu i Sciegu

Wymagania i uwagi

Kieszenie boczne

10

Wyszycie dziurek

409

wedtug szablonu pomocniczego,
dziurki w dole kieszeni bocznych

11

Wykonanie otworu kieszeni bocznej

1.01.01/301
+2.02.01/301
323

wedlug szablonu pomocniczego,
naszyé na wierzch zamek
btyskawiczny wzdluz, przecigé
otwdr i nacigé tréjkaty, wywrécié,
zamocowac trojkaty
czterokrothym przeszyciem
$ciegiem 301, uformowaé
i wykona¢ szew stebnowy,
tzw. ,ramke”, szeroko$é szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi,
na krétszych bokach ramki
wykonaé szew ryglujacy 323
o dlugoscei 1,7 cm

12

Wykonanie kieszeni bocznej

1.01.01/301

wedtug szablonu pomocniczego

Szelki

13

Ciecie tasmy elastycznej szelek

wedtug wymiaru podanego
w tabeli

14

Zamocowanie tasmy elastycznej
na karczku tylu

5.04.03/301

15

Doszycie zamka blyskawicznego
do karczka tytu

1.01.01/301

zamek blyskawiczny z suwakiem

16

Odszycie karczka

1.06.02/301

2tozy¢ dwie czesci karczka
stronami prawg do prawej, zszy¢,
zostawié przy zamku otwor
do wywrdcenia, wywrdcic,
uformowac i przestebnowaéd
dookota 0,2 cm od krawedzi

17

Zamocowanie koncow szelek na klamrach

5.04.06/301

na tadme elastyczng zatozy¢
regulator oraz prostokat
do zapinki szelek, odpowiednio
zalozyé i przestebnowad
Sciegiem dwuigtowym. Odlegtoéé
od regulatora do korica 7,0 cm.

Nogawki spodni

18

Doszycie do przodu lewej listewki rozporka

1.01.01/301

zlozy¢ lews listewke i przéd
stronami prawa do lewej
i przeszy¢ wzdtuz jednego boku,
wycieniowac szew, Wywrécic

19

Wykonanie prawej listewki rozporka.

1.01.01/301

zlozyé dwie czesci listewki prawa
do lewej strony, przeszy¢ wzdiuz
dwéch bokéw, wywracic,
uformowac i przestebnowaé
wzdiuz wezesniej przeszytej
krawedzi, szeroko$¢é szwu
stebnowego 0,2 cm
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Tablica 6 (ciag dalszy)

. - Oznaczenie - .
Lp. Rodzaj operacji szwu i Sciegu Wymagania i uwagi
Odszycie zaszewki w kolanie 1.01.01/301 g .
20 i przestebnowanie 1.04.01/301 0,2 cm po gorze zaszewki
21 Doszycie géry przodu do gory kolana 1.06.02/301 0,2 cm po gorze przodu,
i wykonanie szwu stebnowego e szerokos$¢ szwu zszycia 0,6 cm
Doszycie dotu kolana do dolnej czesci 0.2 cm po dolnej czesci przodu
22 przodu nogawki i wykonanie szwu 1.06.02/301 nogawki, szerokos¢ szwu zszycia
stebnowego 0,6 cm
Doszycie goéry tytu nogawki z doing 0.2 : .
e . . ,2 cm po gorze tylu nogawki,
23 czescig tylu nogawki | wykonanie szwu 1.06.02/301 P .
stebnowego szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm
24 Naszycie wzmocnienia na dot srodkowej 2.02.07/301 0.2 cm po wzmocnieqiu wedtug
nogawki szablonu pomocniczego
Doszycie gérnej srodkowej czesci nogawki 0,2 cm po goérnej srodkowej
25 do dolnej srodkowej czesci nogawki 1.06.02/301 czesci nogawki, szeroko$é szwu
i wykonanie szwu stebnowego zszycia 0,6 cm
Doszycie srodkowej czesci przodu 0,2 em po srodkowej czesci
26 do przodu nogawki i wykonanie szwu 1.06.02/301 przodu nogawki, szerokosé szwu
stebnowego zszycia 0,6 cm
L . o 0,2 cm po $rodkowej czesci tylu
27 Doszyc_lg srodkowc_ej czesci tyhu do tylu 1.06.02/301 hogawki, szerokos¢ szwu zszycia
nogawki i wykonanie szwu stebnowego 0.6 cm
szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm,
0,2 cm po lewej stronie,
28 | Wykonanie szwu srodkowego tylu i przodu 2.02.03/301 zaczynajac od tylu az do konca
przodu, tgcznie z pliskg zamka
btyskawicznego
. , wedtug szablonu pomocniczego,
g9 | Doszyciedo 901y przodu nogawelk pasa 1.01.01/301 nalezy podiozy¢ zapinki
¢ 9 do szelek
. . o wediug szablonu pomocniczego,
30 Doszycie do géry tylu .nogawek czescel 1.01.01/301 nalezy podtozy¢ podtrzymywacze
zewnetrznej pasa paska
wierzchnig czesé kieszeni
podwinaé na 0,9 cm oraz zszyé
dwa korice dotu kieszeni,
wywrécié, uformowadé
i przestebnowaé na 0,2 cm,
uchwyt kieszeni zagigé
i przestgbnowac na 0,2 cm, dot
patki kieszeni zagigé
1.01.01/301 i przestebnowaé na 0,2 cm,
6.02.01/301 na spodnig czes¢ kieszeni
. . . - 5.04.03/301 naszyc prostokaty z tasmy
31 Wykonanie kieszeni naszytej na plisie 1.06.02/301 samosczepnej (czeéé
6.03.04/301 haczykowa) oraz natozy¢ patke
323 prawg do prawej, przeszyé

wzdiuz trzech bokéw. Kieszen
wierzchnig ze spodnig natozyé
prawg do prawej i przeszyé
wzdiuz dwoch bokow, wywracic,
uformowac i przestebnowaé
wzdiuz wezesniej przeszytych
krawedzi. U géry wierzchnig
i spodnig czesc kieszeni
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu | Sciegu Wymagania i uwagi
zamocowagé, diugos¢ mocowania
4,0 cm od poczatku podwiniecia
wierzchniej kieszeni. Nieodszyty
bok kieszeni nalezy wszyc
w listwe boczng wierzchnig
i zamocowac¢ ryglem
maszynowym.
wedtug szablonu pomocniczego,
naszyc czesé dotu kieszeni
oraz cze$é gory kieszeni
30 Naszycie kieszeni 1.01.01/301 i zabezpieczy¢ ryglami bok
na wierzchnig listwe boczng 323 kieszeni, zamocowa¢ w listwie
bocznej u gbéry na kieszeni
i zabezpieczy¢ ryglem
maszynowym
Doszycie boku nogawek przodu listwy
33 bocznej wierzchniej z podiozeniem 1.06.02/301 0,2 cm po przodach nogawek,
krawedzi boku i wykonanie szwu T szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm
stebnowego
Doszycie do boku nogawek tylu listwy
34 | bocznej spodniej z podiozeniem krawedzi 1.06.02/301 szgﬁk‘;’*s?ép:z%*:';zz"‘é?:‘g%kém
boku i wykonanie szwu stebnowego y '
35 Podklejenie szwu tasma uszczelniajgca - -
36 Przeprowadzenie testu uszczelnionych ) )
szwow
Spodnia cze$é paska
pliske przykrywajgcg zamek
btyskawiczny do wpiecia szelek
zagig¢ w polowie, w podiczeniem
zamka blyskawicznego
_'_21'4021'0021/ ?:?011 bez suwaka, doszy¢ do dolnej
. - o iy spodniej i gornej spodniej czesci
37 Wykonanie spodniej czesci paska ﬁgfgiggl paska. Wykonat szew
. stebnujgcy 0,2 cm po dolnej
2.02.07/301 i _
spodniej czesci paska oraz
doszy¢ pozostalg czesé paska
i zamocowac gume
o szerokosci 4,0 cm.
Doszycie do gory odszycia pasa
38 zewnetrznego odszycia pasa 1.01.01/301 -
wewnetrznego tyiu i przodu
39 Wszycie w krawed;ie bokdéw zamkdéw 1.01.01/301 )
blyskawicznych
40 Whykoriczenie paska przodu 1.06.02/301 boki i przody
Wykonanie szwu stebnowego krawedzi
4 bokéw z zamkiem btyskawicznym 2.42.04/301 0,2cm
oraz paska przodu géra i dét
42 Wykonczenie paska tylu 2.02.01/301 boki oraz zamocowanie gumy
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Tablica 6 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operacji sgvt:aiczsi::u Wymagania i uwagi
Wykonanie szwu stebnowego krawedzi
43 bokéw z zamkiem blyskawicznym 2.42.04/301 0,2cm
oraz paska tylu géra i dét
. wedtug szablonu pomocniczego,
44 Przeszycie gumy tyt paska 8.30.02/301 g dwukrcf’tnie 9
. ] . element z taSmy samosczepnej
45 | Naszycle slementu 2 taSmy samosczepne] | g 3301 o wymiarach (3,0 x 3,5) cm;
(czgsci petelkowej) na p P (wysokos§é x szerokosé)
diugosé 1,0 cm na gérze i dole
podtrzymywaczy, dtugos¢ 1,0 cm
na gérze i dole zapinki szelek
po obu stronach, dtugo$éé 1,0 cm
na koncach listwy bocznej
spodniej, tworzgc tzw. ,rynienke”,
diugosé 1,0 — kieszefi na listwie
46 Wykonanie szwéw ryglujgcych 323 bocznej wierzchnigj gora i dét
poziomo, géra pionowo, dtugosé
1,0 cm — zapiecie przodu, dét
rozporka, dlugosé 1,7 cm
na koricach kieszeni bocznych
gornych, dtugosé 1,0 cm
wszystkie koncéwki zamka
btyskawicznego
Whykonanie koficowek do zamkow
47 btyskawicznych z materiatu zasadniczego 8.06.02/301 0.2 cm
Doszycie koticowek do zamka )
48 btyskawicznego 323
49 Podwiniecie dotéw 6.03.04/301 3,0cm
do dotu wszycie paska do korica
. podwinigtego dotu (zszy¢
50 Wykonanie szwu stebnowego 1.01.01/301 po brzegu tasmy zamka
blyskawicznego)
odlegtosc dolnej krawedzi tasmy
S . . do linii szwu stebnowego
51 Naklejenie tasmy antyzaciekowej - podwiniecia dotu nogawki
10,0 cm
wedtug szablonéw
pomocniczych, na wierzchnig
- . . . strone workow kieszeniowych
52 Naklejeme nasz%t_ej :atkl do gec:howanla ) kieszeni bocznych, wszywke
I WSZywii Informacyjne; informacyjna na prawym worku
kieszeniowym a tatke
do cechowania na lewym
Za’rpzenle zatrzaskow kon.fekcyjr)ych 26 sztuk wierzchdw zatrzaskow,
53 w listwach bocznych, w kieszeniach - 28 sztuk spodow zatrzaskéw
na listwie bocznej i w zapieciu przodu
po zalozeniu zatrzaskow zapigé
listwe, dobrze utozy¢ kieszen
Naszycie tasmy samosczepnej (czesci na listwie bocznej i zaznaczyé
54 petelkowej) na tyt nogawki do kieszeni 5.04.03/301 elementy tasmy samosczepnej

w listwie bocznej

na tylnej nogawce spodni,
tak zeby po napieciu kieszen
nie byta napieta
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Tablica 6 (ciag dalszy)

Oznaczenie

szwu i $ciegu Wymagania i uwagi

Lp. Rodzaj operacji

55 | Podklejenie szwéw tasma uszczelniajgca - -

Przeprowadzenie testu jakosci podklejenia

= podklejonych szwow

7. Cechowanie, skiadowanie i pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka informacyjna zawierajgca: nazwe, adres, znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy, nazwe wyrobu,
numer wzoru, numer partii produkcyjnej - miesigc i rok produkcji wyrobu, symbol i sktad surowcowy materiatu
zasadniczego, oznaczenie wielkodci wyrobu oraz informacje o sposobie konserwacji. Oznaczenia sposobu
konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012, umieszczone na prawym przodzie kurtki — naszyta na materiat
laminowany z klejem, na lewym przodzie ocieplacza — naszyta na materiale podszewkowym ocieplacza
(dzianinie siatkowej), na prawym worku kieszeni bocznej spodni — naszyta na materiat laminowany z klejem,
powinny obejmowacé nastepujgcy uktad znakéw:

M X QO 20
WX 520

Oznaczenie wielko$ci nalezy wykona¢ w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006,
z jednoczesnym podaniem oznaczenia literowego wielkosci.

- dla kurtki i spodni:

- dla ocieplacza:

Oznaczenia na wszywce informacyjnej:

NAZWA PRODUCENTA

Nazwa przedmiotu
Wzor ../MON
Material zasadniczy
Sklad surowcowy
Wiclkosé wyrobu oznaczona
kodem litcrowym

[ wiethosc
redzial

wiethost [ 1
b = zednsl

Y (welhoie
| Frecisiat

Sposob konserwacji
Data produkeji
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tatka do cechowania o wymiarach (4,5 x 8,5) cm, zawierajgca znak kontroli technicznej, rok i miesiac
produkgji - numer partii produkcyjnej wyrobu, powinna byé umieszczona pod workiem kieszeniowym lewej
kieszeni wewnetrznej kurtki — naszyta na materiat laminowany z klejem, na prawym przodzie ocieplacza —
naszyta na materiale podszewkowym ocieplacza (dzianinie siatkowej), na lewym worku kieszeni bocznej
spodni — naszyta na materiat laminowany z klejem. Cechy powinny byé czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem.

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajacej ich czytelnoé¢ przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

Etykieta jednostkowa, zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do sznurka regulujgcego obwéd
kaptura, zawierajgca nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;

- hazwe wyrobu i numer wzoru;

- symbol i skfad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

- jakos¢ wyrobu podang stownie;

- znak kontroli jakosci;

- miesige, rok produkeji wyrobu - numer partii produkcyjnej;

- oznaczenie sposobu konserwaciji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 6 lat) — okres
gwarancji wediug umowy kupna - sprzedazy;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okre$lajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa zakupu.

Etykieta na opakowanie jednostkowe, naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego, zawierajgca
nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- wielko$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;

- jako$é wyrobu podang sfownie;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykoriczenia uszlachetniajgcego;

- numer pakujacego;

- miesigc, rok produkcji wyrobu - numer partii produkcyjne;j;

- oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN SO 3758:2012;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie zbiorcze, naklejona na pudio kartonowe o wymiarach optymalnie dostosowanych
do wymiaréw przedmiotu, zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego z okre$leniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyréb;

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

- wielko$é wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;

- jakos¢ wyrobéw podang stownie;

- miesiac, rok produkcji wyrobow - numer partii produkceyjne;j;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

7.2 Sktadanie

Oznaki przynaleznosci paristwowej — flagi RP nalezy umiesci¢é na rekawach kurtki i ocieplacza. Do kurtki
nalezy dopia¢ ocieplacz i kaptur. Kurtke =zapia¢é na zamek blyskawiczny. Cze$ci boczne
wraz z rekawami przewingé¢ do tytu i ztozy¢ poprzecznie na dwie czgéci. W $rodek wlozy¢ spodnie ziozone
wzdtuz, przednimi nogawkami do wewnatrz i poprzecznie na trzy czg$ci.
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7.3 Pakowanie

Ztozone ubranie wlozyé do worka foliowego, worek dotem zamknaé poprzez zgrzewanie, na wierzch worka
naklei¢ etykiete jednostkowa. Pig¢ kompletéw ubran wiozy¢ do pudta kartonowego o wymiarach
60 cm x 80 cm x 50 cm, pudto zamknag i oklei¢ tadma klejgca na boku pudia naklei¢ etykiete na opakowanie
zbiorcze.

8. Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wediug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnos$ci wyrobéw przeznaczonych na polrzeby obronno$ci i bezpieczernstwa paristwa
(Dz. U. z 2006.1. Nr 235, p0oz.1700 z pdzn. zm.) i zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdfowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
parnistwa. (Dz. U. z 2013 r. poz. 136).

Ubrania ochronne podlegajg ocenie zgodnosci w trybie lIl.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢ wykonywane w laboratorium posiadajgcym
akredytacie OB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

8.2 Nadzér nad przedmiotem

8.2.1 Postanowienia ogdlne

Nadzor nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobdw ustala si¢ nastgpujace rodzaje badar kontrolnych:
- zdawczo-odbiorcze ( Z-0 );
- okresowe ( O );
- typu (T ).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sg:

- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

- normy wskazane w powyzszej dokumentagciji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ odebrane/zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzié odpowiednimi
dokumentami i pieczeciami dziatu KJ.

W  przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych Iub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreSlonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbiér/zwolnienie badanej partii wyrobéw.
Qdbiér/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunigciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci
wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym procesow
miedzyoperacyjnych, na zgodno$é z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spelnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.2.2 Badania zdawczo - odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera si¢ z partii wyrobdw o licznoéci nie wigkszej niz 10 000 kpl., o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
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odbioru, sposéb pobierania probek do badan oraz oceng wynikéw badan realizowaé¢ wedtug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Prébki do badan pobiera przedstawiciel RPW
Z udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonuja:

- przedstawiciel RPW silami i srodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 7,
Ip.1,2i3;
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7, Ip. 4.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowag badania laboratoryjne nalezy
wykonaé w laboratorium posiadajacym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badanh w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC
17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz
wynikéw badan laboratoryjnych Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip.: 1, 41 7,
Dostawca/Wykonawca jest zobowiazany dia pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatow,
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany
zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Dostawca/Mykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry - np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przesfanek, ktére mogg $wiadczyé o pogorszeniu jako$ci wyrobu lub materiatéow
sktadowych RPW moze pobraé losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM), w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium posiadajgcego akredytacje OB na realizowany zakres badan.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025. Pozytywne wyniki przeprowadzonych badar nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo-
odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT
skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwiekszeniem liczno$ci préby wg uzgodnien miedzy
Dostawca/Wykonawcg a RPW. Badania te Dostawca/Mykonawca wykonuje w laboratorium posiadajacym
akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonywanie  badan w  [aboratorium  akredytowanym = wg PN-EN ISO/IEC 17025,
bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowiazujacej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobow. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badar laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza si¢ dla co pigtej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu
dla tej parii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, Zze badania zdawczo-odbiorcze tej partii
zakorniczyty si¢ wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 7. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium posiadajacym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku
braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN
ISO/IEC 17025. Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW jeden egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobow przez RPW.
Partie wyroboéw nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wiasciwosci, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

8.24 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca/Dostawca przedmiotu, RPW, WOBWSM lub Gestor moze zaproponowac wprowadzenie zmian
w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany moga mie¢ wplyw



na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
e badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON

przeprowadza si
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”,
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274 z
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poézn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdinych rodzajow badarn kontrolnych

przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wykonywa¢
. podczas
. . Wymagania i metody .
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
Z0| O
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan + +
2 |Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informacji .
2.1 | umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTTVr\?S.ﬁ.' lf:')’fa;—a?b licad, ) . +
i etykietach jednostkowych), skiadania i pakowania :
3 | Badania szczegétowe (organoleptyczne) wyrobow
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiaiow .
3.1 zasadniczych i dodatkéw WDTT rozdz. 4.1, Tablica 1 + +
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow .
3.2 zasadniczych i dodatkow WDTT rozdz. 4.1, Tablica 1 + +
Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu, ocena zgodnosci
3.3 |wlasciwego ukladania si¢ na manekinie z zakfadowym wzorem + +
oraz zgodnosci z obowigzujgcym wzorem wyrobu
Sprawdzenie zgodnoéci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 9,
3.4 z tablicami wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 10, * +
wy Y WDTT rozdz. 11
4 |Badania laboratoryjne
41 |Materiat zasadniczy kurtki i spodni - wg Warunkéw Technicznych artykutu 3 LS/
Sprawdzenie speinienia podstawowych wymagan . WI rozdz. 5, tablica 2,
411 uzvtkowyeh Ip.; 3+7, 9, 10.1,10.2, 11,12,| + +
ytkowy 14.6,14.71 15
WT rozdz. 3 oraz rozdz. 5,
4.1.2 | Sprawdzenie spefnienia pozostatych wymagan tablica 2, Ip.; 8,10.3, 10.4, 13,| -*) | +
14.1+14.3,14.4i 145
42 |Szwy podklejone tasma uszczelniajaca - wg rozdz. 4.3 niniejszej WDTT
. - . WDTT, rozdz. 4.3,
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych tablica 3, Ip..1.1, 1.2 1.3 + +
4.3 | Materiat zasadniczy ocieplacza artykut 3LO — wg Zatacznika A niniejszej wWDTT
Zalgeznik A, punkt 2 Tablica
. e . | Allp.1.1,1.3,1.4,2.1,3.1,
4.3.1 | Sprawdzenie speinienia podstawowych wymagan 3.3, 3.4, punkt 3 Tablica A2 + +
Ip.1,2,5.1,52,81,92,93
Zatacznik A, punkt 1, punkt 3
432 |Sprawdzenie spetnienia pozostatych wymagan Tablica A21p.3,4,6,7,91, | -*) | +
9.4+12
4.4 |Material podszewkowy ocieplacza artykut ST-z—wg Zalacznika B niniejszej WDTT
441 Sprawdzenie spelnienia podstawowych wymagan Zatacznik B, Tablica B + +
1 | techniczno-uzytkowych Ip. 1+3

*) Wykonaé sprawdzenie dla pierwsze] partii wyrobow dostarczanych w danym roku.
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Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badar:

- L Z0 - zdawczo — odbiorcze;
- .07 - okresowe;

- LT - typy;

- ot - badania wykonuje sie;

v badania nie wykonuje sie;
" badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym
programie badar.

1
3
1

8.3 Wzér przedmiotu

Aktualny wzér przedmiotu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania
i wyekwipowania®, jest elementem odniesienia przy ocenie 2zgodnosci (poréwnania przedmiotu,
takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na przedmiot
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.

9. Rysunki techniczne
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Rysunek 3a - Rekaw kurtki

kieszen i zamek blyskawiczny
wyposrodkowane
wzgledem dtugosci
kieszeni duzej
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3Sm

Rysunek 3b — Rekaw kurtki
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Rysunek 5 — Bok kaptura kurtki



41

Rysunek 6 — Przéd kaptura kurtki

Rysunek 7 — Cze$¢é wewnetrzna goéry kaptura kurtki
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Rysunek 10 — Bok ocieplacza
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Rysunek 11 — Rekaw ocieplacza
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Rysunek 12 — Przéod spodni
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Rysunek 13 — Tyt spodni
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Rysunek 14 — Bok spodni
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Rysunek 15 — Zapigcie boku spodni
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Rysunek 16 — Karczek z szelkami spodni

10.Tabela wymiaréw przedmiotu gotowego

Podstawowe wymiary kurtki, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobéw
wiékienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 8.
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Tablica 8
Wymiary w centymetrach
i Obwdd klatki piersiowej
Oznaczenia . (zakres)
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Warost
(zakres)
Tyt
1 1a Diugo$¢ od wszycia stéjki do krawedzi dotu - mierzona posrodku tylu
2 1b Szerokos¢ na wysokosci barkow
Przéd
3 2a Dlugosc od wszycia stojki przy plisie do dotu
4 2b Szerokos$¢ przodu na wysokosci klatki piersiowej
5 2c Dtugos¢ na wysokosci barkow
6 - Dlugosé zamka w zapieciu przodu
7 - Diugoséé zamka kieszeni bocznej przodu
8 - Dtugo$é zamka kieszeni napoleonskiej
Rekaw
9 3a Diugos¢ od wszycia kuli rekawa do dotu
10 3b Szerokos¢ dotu rekawa
11 3c Szerokosc¢ rekawa pod pachg
Dtugo$é¢ gornej czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi zltozonego
12 3l rekawa (w odlegto$ci okoto 1 cm od krawedzi taSmy samoszczepnej
do zamocowania oznaki panstwowej)
13 3m Dlugosé czesci fokciowej rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
14 3n Dlugosé dolnej czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
15 3o Szerokos¢ dolnej czesci rekawa mierzona w gorze
16 3r Dlugosé gérnej wewnetrznej czesci rekawa
17 3s Dlugos¢ dolnej wewnetrznej czesci rekawa mierzona po szwie
Kaptur
18 4a Dlugo$é mierzona po gornej czesci ztozonego na pét kaptura (po tuku)
19 4b Szerokos¢ mierzona w najszerszym miejscu
20 4c Dtugos¢ zamka blyskawicznego
Obwody w polowie
21 ba Szerokos¢ pod pachag
22 5b Szeroko$¢ w dole kurtki mierzona przy luznym sznurku elastycznym
Kieszenie dolne boczne
23 6a Odlegtos¢ patki od plisy zapiecia przodu
24 6b Odleglos¢ gory patki kieszeni od krawedzi dotu
25 6c Odlegtosé dotu patki kieszeni od krawedzi dotu
26 6d Szerokos¢ kieszeni doinej
Stojka
27 - I Dlugos¢ stéjki w gorze - mierzona po linii prostej
Kieszen na rekawie
28 7a Dlugo$¢ kieszeni na rekawie
29 7b Szeroko$¢ kieszeni na rekawie
Zamek blyskawiczny pod pachg rekawa
30 ) Odlegtoéc od do_lnego koﬁcg zamka b’(yskawicznegg do krawedzi dglu
(zamek blyskawiczny wyposrodkowany na szerokosci boczka kurtki)
31 - Dlugosé¢ zamka btyskawicznego pod pachg
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Tablica 8 (ciag dalszy)
Wymiary w centymetrach

82 20
(78-86) (86—-94)
Oznaczenia
L r:|akah o§ wr:‘g oo§ NE «:§ cg ﬂ'g oog NE «:§ o§
T eg ey Bg |Bg | By Bp 85 85| Fg By Ep
Tyt
1 1a 740 | 755 | 775 | 795 | 81,5 | 835 | 7655 | 785 | 805 | 825 | 845
2 1b 46,7 | 46,7 | 471 475 | 479 | 483 | 48,7 | 491 | 49,5 | 49,9 | 50,3
Przéd
3 2a 60,0 [ 616 | 635 | 655 | 675 | 695 | 625 | 645 | 66,5 | 68,5 | 70,5
4 2b 19,6 | 19,5 19,5 19,5 | 19,5 19,56 21,0 | 21,0 21,0 | 21,0 | 21,0
5 2c 15,6 | 15,5 15,5 15,5 | 15,5 15,5 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
6 - 63,0 | 650 | 670 | 690 | 71,0 | 73,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0
7 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
| 8 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
Rekaw
9 3a 64,0 | 650 | 660 | 67,0 | 680 | 690 | 650 | 66,0 | 670 | 68,0 | 69,0
10 3b 16,0 | 16,0 | 16,0 16,0 | 160 | 160 | 165 | 16,5 | 16,5 | 16,5 | 16,5
11 3c 270 | 27,0 | 270 | 27,0 | 270 | 27,0 | 28,0 | 28,0 | 280 | 28,0 | 28,0
12 31 26,8 | 271 27,4 27,7 | 28,0 28,3 271 274 | 27,7 | 28,0 | 283
13 3m 11,9 | 121 12,3 12,6 | 12,7 12,9 11,9 12,2 12,5 12,7 12,9
14 3n 29,5 | 30,0 30,5 31,0 | 31,56 | 32,0 30,0 | 305 | 310 | 31,5 | 32,0
15 30 186 | 185 | 185 | 185 | 185 | 185 | 19,0 | 190 | 19,0 | 19,0 | 19,0
16 3r 285 [ 290 | 295 | 30,0 | 305 | 310 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 30,5 | 31,0
17 3s 255 | 260 | 265 | 270 | 275 | 280 | 26,0 | 26,5 | 270 | 27,5 | 28,0
Kaptur
18 4a 56,5 | 56,5 | 57,6 | 585 | 59,5 | 605 | 565 | 57,5 | 585 | 59,5 | 60,5
19 4b 48,5 | 48,5 | 485 485 | 48,5 | 48,5 50,0 50,0 50,0 50,0 50,0
20 4c 47,0 | 47,0 47,0 470 | 47,0 | 47,0 48,5 | 485 | 485 | 48,5 | 485
Obwody w polowie
21 5a 555 | 555 | 555 | 555 | 655 | 555 | 5956 | 59,5 | 59,5 | 59,5 | 59,5
22 5b 53,5 | 635 | 535 | 535 | 535 | 535 | 575 | 575 | 575 | 57,5 | 57,5
Kieszenie dolne boczne
23 6a 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
24 6b 27,3 | 28,1 28,9 29,7 | 30,5 | 31,3 281 28,9 | 29,7 | 30,5 | 31,3
25 6¢c 22,0 | 22,7 | 234 241 248 25,5 227 | 23,4 | 241 248 | 25,5
26 6d 255 | 255 | 255 255 | 256 | 255 26,1 26,1 26,1 26,1 26,1
Stojka
| 27 - 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 | 58,0 | 580 | 580 | 58,0 | 58,0
Kieszen na rekawie
28 7a 17,5 | 17,6 18,0 18,56 | 19,0 19,0 17,5 18,0 18,5 19,0 19,0
29 7b 14,5 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 |
Zamek blyskawiczny pod pacha rekawa
30 - 235 | 245 | 265 | 285 | 30,5 | 325 | 245 | 2655 | 285 | 30,5 | 32,5
i 31 - 36,0 | 36,0 390 | 39,0 | 390 | 39,0 | 390 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 i
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
90 98 106
(86-94) (94-102) (102-110)
Oznaczenia
| m | 2| g & §| & _§| _g/.8|.8 .8 .8
e 125 | 8% (B | RS B3 B% 25 (82|83 |Rs | B3
el7e|TeTE|ITE|TE|TE|TE|TE|TE|TE
Tyt
1 1a 865 | 775 | 795 | 81,5 | 835 | 855 | 875 | 89,5 | 80,5 | 825 | 845
P2 1b 50,7 | 511 | 51,5 | 519 | 62,3 | 52,7 | 531 | 63,5 | 53,9 | 543 | 54,7
Przéd
3 2a 725 | 635 | 655 | 675 | 695 | 715 | 73,56 | 755 | 66,5 | 68,5 | 70,5
4 2b 210 | 220 | 22,0 | 220 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 220 | 23,56 | 2356 | 23,5
5 2c 16,0 | 165 | 165 | 165 | 165 | 16,5 | 16,5 | 16,5 | 170 | 17,0 | 170
6 - 76,0 | 670 | 69,0 | 71,0 | 73,0 | 750 | 77,0 | 79,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0
7 - 20,0 | 200 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
8 - 20,0 | 200 | 200 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
Rekaw
9 3a 70,0 | 650 | 66,0 | 67,0 | 680 | 690 | 70,0 | 71,0 | 66,0 | 67,0 | 68,0
10 3b 16,5 | 17,0 | 17,0 | 170 | 170 | 170 | 17,0 | 170 | 17,5 | 176 | 17,5
11 3c 28,0 | 29,0 | 29,0 | 290 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0
12 3l 286 | 271 | 274 | 27,7 | 280 | 283 | 286 | 289 | 274 | 27,7 | 28,0
13 3m 13,1 11,9 | 12,2 | 125 | 12,7 | 12,9 | 13,1 13,3 | 122 | 12,5 | 12,7
14 3n 32,5 | 30,0 | 305 | 31,0 | 31,5 | 32,0 | 32,5 | 330 | 30,5 | 31,0 | 315
15 30 190 | 195 | 195 | 195 | 19,5 | 195 | 19,56 | 1956 | 20,0 | 20,0 | 20,0
16 3r 31,6 | 290 | 295 | 30,0 | 30,5 | 31,0 | 31,5 | 32,0 | 29,5 | 30,0 | 30,5 |
17 3s 285 | 26,0 | 26,5 | 27,0 | 27,5 | 28,0 | 28,5 | 290 | 26,5 | 270 | 27,5
Kaptur
18 4a 61,5 | 56,56 | 57,5 | 5855 | 59,5 | 60,5 | 61,5 | 625 | 57,5 | 58,5 | 59,5
19 4b 500 | 51,5 | 515 | 515 | 51,5 | 51,56 | 51,6 | 51,56 | 53,0 | 53,0 | 53,0
20 4c 48,5 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 51,5 | 51,56 | 51,5
Obwody w potowie
21 5a 59,6 | 63,5 | 635 | 635 | 635 | 635 | 63,5 | 635 | 67,5 | 67,5 | 67,5
22 5b 575 | 615 | 615 | 615 | 615 | 6156 | 615 | 61,5 | 655 | 655 | 65,5
Kieszenie dolne boczne
23 6a 1,6 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,8 2,8 2,8
24 6b 32,1 | 281 | 289 | 29,7 | 30,5 | 31,3 | 321 | 328 | 28,9 | 29,7 | 30,5
25 6c 26,1 | 22,7 | 234 | 241 | 248 | 255 | 26,1 | 266 | 234 | 241 | 248
26 6d 26,1 | 26,7 | 26,7 | 26,7 | 26,7 | 26,7 | 26,7 | 26,7 | 27,3 | 27,3 | 27,3
Stojka
27 | - | 58,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0
Kieszen na rekawie
28 7a 18,5 | 175 | 180 | 185 | 185 | 190 | 19,0 | 19,0 | 180 | 185 | 19,0
29 7b 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 14,5
Zamek blyskawiczny pod pacha rekawa
30 - 345 | 245 | 265 | 285 | 30,5 | 325 | 345 | 36,5 | 26,5 | 28,5 | 30,5
31 - 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
106 114 122
(102-110) (110-118) (118-126)
Oznaczenia
L sul:|akach og <r§ co§ NE to§ o§ wrg oo§ Ng ¢p§ °§
i So| 2y |22 |FS |53 88|24 |85 22|53 B3
= e e = s < e e = = =
Tyt
1 1a 86,5 | 885 90,5 | 836 | 855 | 875 | 895 | 915 | 93,5 | 86,5 | 88,5
2 1b 551 | 555 | 55,9 | 56,7 | 571 | 575 | 579 | 583 | 58,7 | 59,5 | 59,9
Przéd
3 2a 725 | 74,5 765 | 695 | 715 | 735 | 755 | 775 | 795 | 725 | 745
4 2b 240 | 240 | 240 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 26,0 | 26,0
5 2c 17,0 17,0 17,0 175 | 17,5 17.5 17,5 17,5 17,5 18,0 18,0
6 - 76,0 | 78,0 80,0 | 73,0 | 750 77,0 79,0 | 81,0 | 83,0 76,0 | 78,0
7 - 20,0 | 200 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
[ 8 - 20,0 | 200 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
Rekaw |
9 3a 69,0 [ 700 | 71,0 | 670 | 68,0 | 69,0 | 70,0 | 71,0 | 72,0 | 68,0 | 69,0
10 3b 175 | 175 | 175 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 185 | 18,5
11 3c 30,0 | 30,0 | 30,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0 | 310 | 32,0 | 32,0
12 3 283 | 286 | 289 | 27,7 | 280 | 28,3 | 286 | 289 | 29,2 | 280 | 283
13 3m 12,9 | 13,1 13,3 | 12,56 | 12,7 | 129 | 131 | 13,3 | 13,6 | 12,7 | 12,9
i 14 3n 320 | 325 330 | 31,0 | 31,6 | 32,0 325 | 330 | 33,5 | 31,6 | 32,0
15 30 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 20,5 | 21,0 | 21,0
16 3r 310 | 31,5 | 320 | 30,0 | 305 | 310 | 31,5 | 32,0 | 3256 | 30,5 | 31,0 |
17 3s 28,0 | 28,5 290 | 270 | 275 | 28,0 285 | 290 | 29,5 | 2756 | 28,0
Kaptur
18 4a 60,5 | 61,5 62,5 | 585 | 5956 | 60,5 | 61,5 | 62,5 | 63,5 59,5 | 60,5
119 4b 53,0 | 530 | 530 | 545 | 545 | 545 | 545 | 545 | 54,5 | 56,0 | 56,0
{ 20 4c 51,5 | 51,5 | 51,5 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 54,5 | 54,5
Obwody w polowie
21 5a 67,5 | 67,5 675 | 7115 | 7115 | 71,5 7,6 | 71,56 | 71,5 | 755 | 755
22 5b 65,5 | 65,5 655 | 695 | 695 | 695 | 69,5 | 695 | 69,5 73,5 | 73,5
Kieszenie dolne boczne
23 6a 2,8 2,8 2,8 4,4 4,4 4,4 4.4 4,4 4,4 5,2 5,2
24 6b 31,3 | 321 | 32,8 | 29,7 | 30,5 | 31,3 | 321 | 328 | 335 | 30,5 | 31,3
25 6¢c 255 | 261 | 266 | 241 | 248 | 255 | 261 | 26,6 | 271 | 248 | 255
26 6d 273 | 273 | 27,3 | 28,9 | 289 | 289 | 289 | 28,9 | 289 | 30,0 | 30,0
Stojka
27 | - | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 61,6 | 616 | 616 | 61,6 | 61,6 | 61,6 | 632 | 632
Kieszen na rekawie
28 7a 19,0 | 190 | 190 | 185 | 19,0 | 190 | 19,0 | 19,0 | 19,5 | 19,0 | 19,0
{29 7b 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145
Zamek btyskawiczny pod pacha rekawa
30 - 32,5 | 345 | 365 | 285 | 30,5 | 325 | 345 | 36,5 | 385 | 30,5 | 32,5
| 31 - 39,0 | 39,0 39,0 | 39,0 | 39,0 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 39,0 | 39,0
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

122 130
(118-126) (126-134)
Oznaczenia
Lp. ni . g . § N g o § - § Tolerancja
venkech| 33 B4 85 B3| &g
Tyt
1 1a 90,5 | 925 | 945 | 96,5 91,5 1,5
2 1b 60,3 | 60,7 | 61,1 | 61,56 62,3 1,0
Przod
3 2a 76,5 | 785 | 80,5 | 82,5 77,5 1,5
4 2b 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 27,0 0.8
5 2c 18,0 | 180 | 18,0 | 18,0 18,5 0,4
6 - 80,0 | 820 | 84,0 | 86,0 81,0 1,0
7 - 20,0 | 200 | 20,0 | 20,0 20,0 0,5
8 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 20,0 0,5
Rekaw
9 3a 70,0 | 71,0 | 72,0 | 73,0 70,0 1,0
10 3b 18,5 | 185 | 185 | 18,5 19,0 0,5
11 3c 320 | 32,0 | 320 | 32,0 33,0 0,9
12 3 286 | 289 | 29,2 | 295 28,6 0.8
13 3m 13,1 13,3 | 13,56 | 13,7 13,1 0,6
14 3n 32,6 | 33,0 | 33,5 | 34,0 32,5 0,9
15 30 210 | 21,0 | 21,0 | 21,0 21,5 0,5
16 3r 31,6 | 320 | 325 | 33,0 31,5 0,8
17 3s 285 | 290 | 29,5 | 30,0 28,5 0,8
Kaptur
18 4a 615 | 625 | 63,5 | 64,5 61,5 0,5
19 4b 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 57,5 1,0
{ 20 4c 545 | 545 | 54,5 | 54,5 56,0 1,0
Obwody w polowie
21 5a 755 | 755 | 755 | 75,56 79,5 1,5
22 5b 755 | 755 | 755 | 75,56 77,5 1,5
Kieszenie dolne boczne
23 6a 5,5 5,5 55 55 6,0 0,5
24 6b 321 | 328 | 335 | 34,2 32,1 0,6
25 6¢c 26,1 | 266 | 271 | 27,6 26,1 0,5
26 6d 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 30,5 0,5
Stojka
- 632 | 632 | 632 | 632 | 648 1,0
Kieszen na rekawie
28 7a 19,0 | 190 | 19,5 | 20,0 19,0 0,5
29 7b 14,5 | 145 | 145 | 145 14,5 0,5
Zamek blyskawiczny pod pacha rekawa
30 - 34,5 36,6 | 385 | 40,56 34,5 1,0
31 - 39,0 39,0 | 39,0 | 39,0 39,0 1,0
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Podstawowe wymiary ocieplacza, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobéw
widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wymiary w centymetrach
. Obwéd klatki piersiowej
Oznaczenia _ (zakres)
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Wzrost
(zakres)
Tyt
1 8a Diugoséé od wszycia stojki do krawedzi dotu — mierzona posrodku tytu
2 8b Szeroko$¢ na wysokosci barkow
Przéd
3 9a Dlugo$é od wszycia stéjki do krawedzi dotu
4 9b Diugo$é¢ zamka blyskawicznego przodu
5 9% Odlegfoéé od krawedzi r.amki zamka kies;eni bocznej od krawedzi przodu (krawedzi
wszycia zamka blyskawicznego w przodzie)
6 9d Odlegto$é od dolnego punktu krawedzi ramki kieszeni bocznej do krawedzi dotu
Rekawy
7 10a Diugoséc od wszycia kuli do dotu rekawa
8 10b Szeroko$é rekawa na wysokoéci pachy
9 10d Dlugosé gornej czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
10 10e Dlugosé tokciowa czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
11 10f Dlugosé dolnej czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
12 10g Szerokoéé dolnej czesci rekawa mierzona w goérze
13 10h Diugoéé gornej wewnetrznej czgéci rekawa
14 10i Dtugoéé dolnej wewnetrznej czesci rekawa mierzona po szwie
Obwody w polowie
15 11a Szerokos¢ ocieplacza pod pachg
16 11b Szerokosé dotu ocieplacza przy luznym sznurku elastycznym
17 11c Szerokos$¢ dotu rekawa




Tablica 9 (cigg dalszy)
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Wymiary w centymetrach

82 90
(78-86) (86-94)
Oznaczenia
| m | g| g = ¥ & §| g gl & El_F
eunkech | 85 | 833 |85 | B3| By |85 |25 83 (R3 B3 |83
= 2 c = = = e = = = =
Tyt
1 8a 66,5 | 68,0 | 700 | 720 | 740 | 76,0 | 69,0 | 71,0 | 730 | 750 | 77,0
2 8b 46,7 | 46,7 | 471 | 475 | 47,9 | 48,3 | 48,7 | 491 | 49,5 | 49,9 | 50,3
Przéd
3 9a 525 | 54,0 | 560 | 58,0 | 60,0 | 62,0 | 550 | 57,0 | 59,0 | 61,0 | 63,0 |
4 9b 60,0 | 620 | 640 | 66,0 | 680 | 70,0 | 63,0 | 650 | 67,0 | 69,0 | 71,0
5 9c 170 | 170 | 17,0 | 170 | 170 | 170 | 18,0 | 180 | 18,0 | 18,0 | 18,0
6 9d 5,0 6,0 6,5 7,0 7.5 8,0 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0
Rekawy
7 10a 59,0 | 60,0 | 61,0 | 62,0 | 63,0 | 640 | 600 | 61,0 | 62,0 | 63,0 | 64,0
8 10b 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 270 | 270 | 27,0 | 27,0 | 27,0
9 10d 253 | 256 | 259 | 26,2 | 265 | 26,8 | 256 | 259 | 26,2 | 26,5 | 26,8
10 10e 114 | 116 | 118 [ 120 | 122 | 124 | 11,4 | 11,7 | 120 | 122 | 124 |
11 10f 275 | 28,0 | 285 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 280 | 285 | 29,0 | 29,5 | 30,0 |
12 109 18,0 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 185 | 185 | 185 | 185 | 185
13 10h 270 | 275 | 28,0 | 285 | 290 | 29,5 | 275 | 280 | 285 | 290 | 295
14 10i 240 | 245 | 250 | 255 | 260 | 26,56 | 245 | 25,0 | 255 | 26,0 | 26,5
Obwody w polowie
15 11a 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 | 550 | 550 | 55,0 | 550 | 55,0
16 11b 49,0 | 49,0 | 49,0 | 49,0 | 490 | 490 | 53,0 | 63,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0
17 11c 12,0 | 12,0 | 12,0 | 12,0 | 12,0 | 120 | 12,56 | 12,5 | 12,5 | 12,5 | 12,5
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Wymiary w centymetrach

90 98 106
(86-94) (94-102) (102-110)
Oznaczenia
| m | g g & g g _§| g 8| 8 ..
PR @3 1 23 | €8 | F3| 3|82 25 25| 88| 2| B3
el el "e|TE|TE|TE|TE|TE|TE|TE|TE
Tyt
1 8a 79,0 | 700 | 720 | 740 | 76,0 | 780 | 80,0 | 820 | 73,0 | 750 | 77,0
2 8b 50,7 | 51,1 | 51,5 | 51,9 | 52,3 | 52,7 | 531 | 53,5 | 53,9 | 54,3 | 54,7
Przéd

3 9a 650 | 56,0 | 580 | 60,0 | 62,0 | 640 | 66,0 | 68,0 | 59,0 | 61,0 | 63,0 |
4 9b 73,0 | 640 | 66,0 | 68,0 | 70,0 72,0 74,0 76,0 67,0 69,0 | 71,0
5 9c 18,0 19,5 19,6 | 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5 | 21,0 | 21,0 | 21,0
6 9d 8,5 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0 8,5 9,0 6,5 7,0 7,5

Rekawy
7 10a 650 | 60,0 | 61,0 | 62,0 | 63,0 | 64,0 | 650 | 66,0 | 61,0 | 62,0 | 63,0
8 10b 270 | 28,0 | 28,0 | 280 | 280 | 28,0 | 28,0 | 2800 | 29,0 | 29,0 | 29,0
9 10d 271 | 256 | 259 | 26,2 | 265 | 268 | 271 | 274 | 25,9 | 26,2 | 26,5
10 10e 126 | 114 | 11,7 | 12,0 | 122 | 124 | 126 | 128 | 11,7 | 12,0 | 12,2
11 10f 305 | 280 | 285 | 29,0 | 295 | 30,0 | 30,5 | 310 | 285 | 29,0 | 295
12 109 1856 | 190 | 19,0 | 18,0 | 19,0 | 19,0 | 190 | 19,0 | 195 | 195 | 19,5
13 10h 30,0 | 275 | 28,0 | 28,5 | 29,0 29,5 | 30,0 30,5 | 28,0 28,5 | 29,0
14 10i 27,0 | 245 | 250 | 255 | 26,0 26,5 | 270 | 275 | 250 | 255 | 26,0
Obwody w potowie

115 11a 55,0 | 59,0 | 590 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 63,0 | 63,0 | 63,0
16 11b 53,0 | 57,0 | 570 | 570 | 570 | 570 | 570 | 670 | 61,0 | 61,0 | 61,0
17 11c 12,5 | 130 | 13,0 | 13,0 | 130 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 135 | 135 | 13,5
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Wymiary w centymetrach

106 114 122
(102-110) (110-118) (118 -126)
Oznaczenia
) n | g g g| g g 5| g 8| 3|8 .8
eumeeh 1 8 | 24 B2 |ES | E3 |8 |25 (85|22 |ET |83
< e e = < = 2 e e = =
Tyt
1 8a 790 | 81,0 | 83,0 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 840 | 86,0 | 79,0 | 81,0
2 8b 551 | 555 | 55,9 | 56,7 | 57,1 | 575 | 57,9 | 58,3 | 58,7 | 59,5 | 59,9
Przéd
3 9a 650 | 67,0 | 69,0 | 62,0 | 64,0 | 660 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 650 | 67,0
4 9b 730 | 750 | 77,0 | 70,0 | 72,0 | 740 | 76,0 | 78,0 | 80,0 | 73,0 | 750
5 9c 21,0 | 21,0 | 21,0 | 2256 | 225 | 225 | 2256 | 225 | 225 | 24,0 | 24,0
6 9d 8,0 8,5 9,0 7,0 7.5 8,0 8,5 9,0 9,5 7,5 8,0
Rekawy
7 10a 64,0 | 650 | 66,0 | 62,0 | 63,0 64,0 | 650 | 66,0 | 67,0 63,0 | 64,0
8 10b 29,0 | 29,0 | 29,0 | 30,0 | 30,0 | 300 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 31,0 | 31,0
9 10d 268 | 271 | 274 | 26,2 | 265 | 26,8 | 271 | 274 | 27,7 | 26,3 | 26,8
10 10e 124 | 126 | 128 | 12,0 | 122 | 124 | 126 | 128 | 13,0 | 12,2 | 12,4
11 10f 30,0 | 30,5 | 31,0 | 29,0 | 295 | 300 | 30,5 | 31,0 | 31,5 | 29,5 | 30,0
12 10g 19,5 | 195 | 195 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20.5 | 20.5
13 10h 29,5 | 30,0 | 305 | 285 | 29,0 | 295 | 30,0 | 30,5 | 31,0 | 29,0 | 29,5
14 10i 26,5 | 270 | 275 | 255 | 26,0 | 265 | 270 | 27,5 | 28,0 | 26,0 | 26,5
Obwody w potowie

15 11a 630 | 630 | 630 | 670 | 670 | 670 | 67,0 | 67,0 | 670 | 71,0 | 71,0 |
16 11b 610 | 61,0 | 61,0 | 650 | 650 65,0 65,0 | 650 | 65,0 69,0 | 69,0
{17 11c 135 | 135 | 1356 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 145 | 145
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Wymiary w centymetrach

122 130
(118-126) (126-134)
Oznaczenia
Lp. nalu( ol < § w g N g N g - § Tolerancja
et | 3% 85 | 8% 83| 3g
Tyt
1 8a 83,0 | 850 | 87,0 | 89,0 84,0 1,5
2 8b 60,3 | 60,7 | 61,1 | 61,5 62,3 1,0
Przéd

3 9a 69,0 | 71,0 | 73,0 | 750 70,0 1,5
4 9b 77,0 | 79,0 81,0 83,0 78,0 1,0
5 9c 240 | 240 | 240 | 24,0 25,5 0,5
6 9d 8,5 9,0 9,6 10,0 8,5 1,0

Rekawy
7 10a 650 | 66,0 | 67,0 | 68,0 65,0 1,0
8 10b 31,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0 32,0 0,5
9 10d 271 | 274 | 27,7 | 28,0 271 0,9
10 10e 12,6 | 12,8 | 13,0 | 13,2 12,6 0,8
11 10f 30,5 | 31,0 | 31,56 | 32,0 30,5 0,6
12 109 20.5 | 205 | 205 | 205 21,0 0,9
13 10h 30,0 | 30,5 | 31,0 | 31,6 30,0 0,5
14 10i 270 | 27,5 | 28,0 | 28,56 27,0 0,8

Obwody
15 11a 710 | 71,0 | 71,0 | 71,0 75,0 1,5
16 11b 69,0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 73,0 1,5
17 11c 145 | 145 | 145 | 145 15,0 1,0
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Podstawowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobdéw
wibkienniczych - Wyznaczanie wymiardw, przedstawiono w tablicy 10.

Tablica 10
Wymiary w centymetrach
. Wzrost
Oznaczenia ) (zakres)
Lp. na Nazwa wymiaru -
rysunkach Obwéd pasa
(zakres)
Nogawki
1 12a Diugosc zewnetrzna nogawki
2 126 qugoéé wewnetrzna_nogavyki ‘ ' _
(mierzona od szwu siedzeniowego po kroku do dolne] krawedzi nogawki)
3 12¢ Szeroko$¢ nogawki w udzie
4 - Szerokoéé nogawki u dolu po zapigciu
5 12d Diugoséé zamka blyskawicznego boku
6 12e Szeroko$¢ kieszeni bocznej u gory
7 12f Szeroko$¢ kieszeni bocznej u dolu
Obwody
8 13a Szerokos$é pasa przy $ciagnietej tasmie elastyczne]
9 - Szeroko$é pasa przy rozciagnietej tasmie elastycznej
Dlugosci
10 12g Diugos¢ tasmy szelek
11 12h Dilugosé¢ kieszeni po zapigciu kieszeni na listwie
12 12i Diugoé¢ zamka dopigcia szelek
13 12§ Odlegto$é od wszycia plisy do zapinki szelek
14 12k Dlugoéé od krawedzi pasa do poczatku kieszeni
15 121 Diugoéé od zaszewki do dotu
16 12m Diugo$éé od krawedzi pasa do zaszewki
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Tablica 10 (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach
160 164 168 172
(158 —162) (162—-166) (166 —170) (170-174)
Oznaczenia
L rysul:l?(ach w?? og mg «:g to'::? ¢$ ~§ 8§ cg wg cog
M~ oo VN | R P (Mt | R O¢ | 4| PN (P | O
e o) e ® ) e ® - = < e
Nogawki
1 12a 97,0 98,5 | 98,5 | 98,5 | 101,0| 101,0 | 101,0 | 101,0 | 103,5 | 103,5 | 103,5
2 12b 70,0 72,1 | 70,9 | 69,7 | 750 | 73,8 | 726 | 71,4 | 76,7 | 75,6 | 74,3
3 12¢ 31,5 33,0 | 350 | 370 | 32,0 | 340 | 36,0 | 38,0 | 33,0 | 35,0 | 37,0
4 - 42,4 434 | 448 | 46,2 | 42,7 | 441 | 455 | 46,9 | 43,4 | 448 | 46,2
5 12d 93,0 95,0 | 950 | 950 | 98,0 | 98,0 | 98,0 | 98,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0
6 12e 14,0 155 | 16,5 | 175 | 150 | 16,0 | 17,0 | 180 | 155 | 16,5 | 17,5
7 12f 16,5 17,0 | 18,0 | 190 | 16,5 | 175 | 185 | 1956 | 17,0 | 18,0 | 19,0
Obwody
8 13a 38,0 40,0 | 44,0 | 480 | 38,0 | 42,0 | 46,0 | 50,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0
9 - 40,5 425 | 46,5 | 505 | 40,5 | 445 | 485 | 52,5 | 42,5 | 46,5 | 50,5
Dtugosci
10 129 94,0 96,0 | 96,0 | 96,0 | 98,0 | 98,0 | 98,0 | 98,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0
11 12h 21,0 210 | 21,0 | 21,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0
12 12i 20,0 20,0 | 22,0 | 240 | 20,0 | 220 | 24,0 | 26,0 | 20,0 | 22,0 | 24,0
13 12§ 6,5 6,8 74 8,0 6,5 7.1 7,7 8,3 6.8 7.4 8,0
14 12k 33,0 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 37,0 | 37,0 | 37,0
15 121 41,3 421 | 421 | 421 | 434 | 434 | 434 | 434 | 447 | 447 | 447
16 12m 55,7 56,4 | 56,4 | 564 | 576 | 576 | 576 | 57,6 | 58,8 | 58,8 | 58,8
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Wymiary w centymetrach

172 176 180
(170-174) (174-178) (178 —182)
Oznaczenia
Lp. s N — —_~ — —~ © © _ —_ _
P\ ysuniach | 35 | o5 | o8| 5% (5T 22 |25 23| % 2858
=g Ti|Tg|"g|"8|"g|[Tg|"E| "L “8|°8
Nojgiwki
1 12a 103,5 | 103,5 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 108,5 | 108,5 | 108,5
2 12b 731 | 719 | 796 | 784 | 772 | 760 | 748 | 736 | 81,3 | 801 78,9
3 12¢ 300 | 410 | 32,0 | 340 | 360 | 380 | 40,0 | 420 | 330 | 350 | 37,0
4 - 476 | 490 | 427 | 441 | 455 | 469 | 483 | 49,7 | 434 | 448 46,2 |
5 12d 100,0 | 100,0 | 103,0 | 103,0 | 103,0 | 103,0 | 103,0 | 103,0 | 105,0 | 105,0 105,0
6 12e 185 | 195 | 150 | 16,0 | 17,0 | 180 [ 19,0 | 20,0 | 155 | 165 | 17,5
7 12f 200 | 21,0 | 165 | 175 | 185 | 19,56 | 20,56 | 21,5 | 170 | 180 | 19,0
Obwody
8 13a 52,0 | 56,0 | 380 | 42,0 | 460 | 50,0 | 540 | 58,0 | 40,0 | 44,0 48,0
9 - 545 | 585 | 40,5 | 445 | 485 | 525 | 56,5 | 60,5 | 425 | 465 | 50,5
Dlugosci
10 12g 100,0 | 100,0 | 102,0 | 102,0 | 102,0 | 102,0 | 102,0 | 102,0 | 104,0 | 104,0 | 104,0
11 12h 220 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 [ 22,0 | 22,0 | 220 | 220 | 22,0
12 12i 280 | 300 | 20,0 | 22,0 | 240 | 26,0 | 280 | 30,0 | 200 | 220 | 24,0
13 12 8,6 9,2 6,5 7.1 7,7 8,3 8,9 9,5 6,8 7.4 8,0
14 12k 370 | 370 | 370 | 370 | 370 | 370 | 37,0 | 37,0 | 370 | 370 | 37,0
15 12/ 447 | 44,7 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 460 | 46,0 | 46,0 | 473 | 473 | 473
16 12m 588 | 58,8 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 A 60,0 | 61,2 | 612 | 61,2
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

180 184 188
(178-182) (182-186) (186 - 190 )
Oznaczenia
Lp. na S N =) - —_ = o © & — )
"rysunkacn | 2| 8T | ¥ | 35 | 2T |28 | 25 [ef | Y| o8| 2
RN R
Nogawki
1 12a 108,5 | 108,5 | 108,5 | 111,0 | 111,0 | 111,0| 111,0 | 111,0 | 111,0 | 113,5 | 113,5
2 12b 775 | 76,3 | 751 | 82,7 | 81,5 | 80,3 | 79,1 779 | 76,7 | 82,9 | 81,7
3 12¢ 390 | 41,0 | 430 | 340 | 360 | 380 | 400 | 42,0 | 44,0 | 37,0 | 39,0
4 - 476 | 49,0 | 50,4 | 441 | 455 | 46,9 | 48,3 | 49,7 | 51,1 | 46,2 | 47,6
5 12d 105,0 | 105,0 | 105,0 | 108,0 | 108,0 | 108,0 | 108,0 | 108,0 | 108,0 | 110,0 | 110,0 |
6 12e 185 | 195 | 205 | 160 | 170 | 180 | 19,0 | 20,0 | 21,0 | 17,5 | 18,5
7 12f 200 | 210 | 220 | 175 | 185 | 195 | 20,5 | 21,5 | 225 | 19,0 | 20,0
Obwody
8 13a 52,0 | 56,0 | 60,0 | 42,0 | 46,0 | 50,0 | 54,0 58,0 | 62,0 | 48,0 | 52,0
9 - 545 | 685 | 625 | 445 | 485 | 525 | 56,56 | 60,5 | 64,5 | 50,5 | 54,5
Dlugosci
10 12g 104,0 | 104,0 | 104,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 108,0 | 108,0
11 12h 220 | 220 | 220 | 22,0 | 220 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 |
12 12i 26,0 | 28,0 | 30,0 | 22,0 | 24,0 | 26,0 | 28,0 30,0 | 32,0 | 240 | 26,0 i
13 12 8,6 9,2 9,8 7,1 8,0 8.3 8,9 9,5 10,1 8,0 8,6
14 12k 370 | 370 | 370 | 370 | 37,0 | 37,0 | 37,0 | 370 | 37,0 | 39,0 | 39,0
15 121 473 | 473 | 47,3 | 486 | 486 | 48,6 | 486 | 486 | 486 | 49,9 | 49,9
16 12m 61,2 | 61,2 | 61,2 | 624 | 624 | 624 | 625 | 62,5 | 62,5 | 63,6 | 63,6




Tablica 10 (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach

188 196
(186—-190) | (190-194) [(194—-198)
Oznaczenia
Lp. na 8 o § N f\:_‘ Tolerancja
rysunkach g g & ;: g g

1 8a 113,5 | 113,5 118,5 1,5
2 12b 80,5 | 79,3 85,0 1,0
3 12¢ 41,0 | 43,0 41,0 0,5
4 - 49,0 | 50,4 49,0 0,5
5 12d 110,0 | 110,0 115,0 1,0
6 12e 19,5 | 20,5 19,5 0,5
7 12f 21,0 | 22,0 21,0 0,5
8 13a 56,0 | 60,0 56,0 1,0
9 - 58,5 | 62,5 58,5 1,0
10 12g 108,0 | 108,0 112,0 1,5
11 12h 22,0 | 22,0 22,0 0,5
12 12i 28,0 | 30,0 28,0 1,0
13 12j 9,2 9,8 9,2 0,4
14 12k 39,0 39,0 39,0 0,7
15 12/ 49,9 49,9 52,5 0,7
16 12m 63,6 63,6 66,0 0,8
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11.Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicach 11, 12i13.

Tablica 11 - Kurtka

Wymiary w centymetrach
[<}]
o 3 i
cE A NE
2 = Wyszczegdblnienie Wymiar NGO
8 > g2
5 o g3
o= oo
- |Dtugosé¢ zapinek do przypigcia ocieplacza 55 2
- |Szerokosé zapinek do przypiecia ocieplacza 2,4 0,2
- |Wydtuzenie tytu u dotu mierzone posrodku 7,0 0,3
- |Szerokosé plisy zapigcia przodu mierzona w gérze lub w dole - plisa spodnia 6.5 0,2
_ |Dtugosé listwy pod zamkiem btyskawicznym u gory krawedzi lewego przodu 115 03
(na linii szwu wszycia) ’ ’
_ |Szerokosé listwy pod zamkiem btyskawicznym w gérnej krawedzi lewego 28 03
przodu (odleglo$é od krawedzi stéjki do krawedzi listwy) ’ ’
2 Odlegto$¢ naszycia prostokata z tasmy samosczepnej od krawedzi doszycia 55 0.2
plisy przodu lewego i prawego ’ ’
% Odleglo$é srodka gérnego odcinka prostokata z tasmy samosczepnej 25 01

do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego od linii szwu piersiowego
Odlegios¢ od krawedzi bocznej gldéwki zatrzasku konfekcyjnego pierwszego
na plisie wierzchniej przodu do krawedzi bocznej plisy, od krawedzi gérnej
glowki zatrzasku do krawedzi goérnej plisy oraz odlegtos¢ 10 01
od krawedzi bocznej gtowki zatrzasku ostatniego na plisie do krawedzi ! '
bocznej plisy, od krawedzi dolnej gléwki zatrzasku do krawedzie dolnej plisy,
pozostate zatrzaski rozmiescié réwnomiernie

6e

2f |Diugosé patki kieszeni dolnej bocznej (wzdtuz szwu naszycia) 23,5 0,5
2g |Szerokosé patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 6,4 0,2
_ |Dlugosé przediuzacza uchwytéw korcowek suwakow zamkow 55 02

btyskawicznych w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach)
Odleglo$¢ od krawedzi bocznej gtoéwki zatrzasku konfekcyjnego do krawedzi

6f |bocznej patki kieszeni dolnej bocznej oraz odlegios¢ od krawedzi dolnej 1,0 0,1
gtéwki zatrzasku do krawedzi dolnej patki kieszeni
- |Szerokos¢ wypustki kieszeni bocznej 2,0 0,1
2h Dtugosé prostokata z tasmy samosczepnej (czesci petelkowej) stuzacej 85
do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego ’ )
2i Szerokosé prostokata z tasmy samosczepnej stuzacej 70
do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego ’ B
- |Szerokos¢ przediuzaczy uchwytéw koncowek suwakow 0,7 0,1
_ |Odleglos¢ naszycia prostokata z taSmy samosczepnej od linii szwu doszycia 55 02

plisy przodu prawego kurtki
Odleglos¢ srodka gérnego odcinka prostokata na identyfikator z nazwiskiem

2 uzytkownika od linii szwu piersiowego kurtki 2.5 0.1

3d Dlugosé¢ prostokata z tasmy samosczepnej (czesci petelkowej) stuzacej 55 )
do umieszczenia oznaki przynaleznosci panstwowej '

3e Szerokoséé prostokagta z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia 35 )
oznaki przynalezno$ci panstwowej '

af Qdlegios¢ od naszycia prostokata z tasmy samosczepnej do umieszczenia 30 )

oznaki przynaleznosci panstwowej od wszycia kuli rekawa
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Tablica 11 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

o % gH

C X [ I

2 c 5 %

S % Wyszczegélnienie Wymiar NS

55 A

o8 -k

_ |Dtugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej (czeéci haczykowej) naszytego 6.0 02
na patke regulacji obwodu dofu rekawa ’ ’

_ |Odleglosc od korica patki regulacji obwodu dotu rekawa do krawedzi 37 01
prostokata z tadmy samosczepnej ! ’

- |Dlugos¢ patki dotu rekawa mierzona goérg 12,0 0,3
Dlugos¢ prostokgta z tasmy samosczepnej (czesci petelkowej) naszytego

- |w dole rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dolu rekawa, krawedzie 18,0 0,2
prostokatéw winny sie pokrywac przy luznej patce )

2% Dtugos$¢ prostokata z tasmy samosczepnej (czesci petelkowe)) stuzacej 100 05
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem ’ ’
Szeroko$c¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzacej do umieszczenia

2 A e e 2,5 0,2
oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem

4d |Szerokos¢ tunelu w kapturze mierzona po érodku 3,0 0,2

4e |Szerokos$é tunelu w kapturze mierzona na krawedziach bocznych 2,0 0,2

- |Odlegtos¢ srodka dolnego oczka od krawedzi dolnej kaptura 3,0 0,3
- |Odlegtosé pomiedzy oczkami w dole kaptura (pomiedzy $rodkami oczek) 2,0 0,2
_ |Dlugosc¢ sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona 170 15
razem ze stoperem i koricéwka sznurka w kapturze ’ ’
- |Odlegtosc srodka oczka od krawedzi bocznej kaptura 2,5 0,2
- |Odlegtosé sérodka oczka od krawedzi bocznej odszycia 1,5 0,2
4f |Dlugosé tunelu do umieszczenia zytki 21,0 0,8
4g |Szerokosé srodkowej czesci kaptura mierzona w przodzie 12,5 0,3
- |Szerokosc¢ srodkowej czesci kaptura mierzona w tyle 10,5 0,3

4h |Szeroko$é tunelu do umieszczenia zyiki 0,5 0.1

4i |Dlugos¢ daszka kaptura 6.5 0.4

4j |Szerokosé plisy odszycia boku kaptura 4,0 0,3

- |Szerokosé plisy zapiecia przodu plisa wierzchnia 6,5 0,3
- |Szerokosé rynienki w plisie spodniej 1,0 0,2

3g |Dlugosé matej kieszonki na rekawie 12,7 0,5

3h |Szeroko$¢ matej kieszonki na rekawie 3,0 0,2

3i Dlugoséé gérnego elementu matej kieszonki na rekawie 30 03
(wlotu do umieszczenia $wiatta chemicznego) ’ ’

3 Dtugos$¢ dolnego elementu matej kieszonki na rekawie 40 03

/ (kieszonki do umieszczenia $wiatta chemicznego) ’ ’

3k |Odleglos¢ od $rodka kuli rekawa do gornej krawedzi kieszeni na rekawie 6,5 0,3

3p |Odlegiosé pomiedzy wewnetrzng i zewnetrzng krawedzig dotu rekawa 3,0 0,3
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Tablica 12 - Ocieplacz

Wymiary w centymetrach
24
23 § .2
NS R . 35
] Wyszczegdlnienie Wymiar N
55 A
og 873
- |Wilot wieszaka do dopiecia ocieplacza 2,5 0,3
8c |Wysokos$é stéjki ocieplacza mierzona na $rodku tytu 8,5 0,2
_ |Odlegtos¢ pomigdzy metalowymi oczkami w obtozeniu dotu ocieplacza 20 02
mierzona pomiedzy $rodkami oczek ’ '
96 Odleglos¢ prostokata z taSmy samosczepnej od wszycia zamka 55 02
blyskawicznego w krawedzi przodu lewego i prawego ’ ’
Odleglos¢ gornej krawedzi prostokata z taSmy samosczepnej (przy krawedzi
9f |od strony zapiecia przodu) do dolnej krawedzi wzmocnienia géry przodu 2,5 0,2
lewego i prawego
_ |Dlugosc prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki 85 )
stopnia wojskowego ’
_ |Szeroko$¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzacej do umieszczenia 70 )
oznaki stopnia wojskowego ’
- |Dlugosé otworu kieszeni bocznej w ocieplaczu 18,0 0,3
- |Dtugos¢ zamka kieszeni bocznej 18,0 -
_ |Dlugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzacej do umieszczenia 10.0 05
oznaki identyfikacyjnej ’ ’
_ | Szerokos¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia 25 _
oznaki identyfikacyjnej ’
_ |Dlugosc prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki 55 )
przynalezno$ci parstwowej ’
_ |Szerokos¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzacej do umieszczenia 35 N
oznaki przynaleznosci paristwowej ’
9g |Szerokosé podwiniecia dotu ocieplacza 25 0,2
10c Odleglos¢ naszycia prostokgta z tasmy samosczepnej stuzacej do 30 )
umieszczenia oznaki przynaleznosci parstwowej od wszycia kuli rekawa ’
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Tablica 13 - Spodnie
Wymiary w centymetrach

@ .% g ::
c X © .=
85 35
8 o Wyszczegolnienie Wymiar NS
g2 83
R 8¢
- |Dlugosé listewki spodniej rozporka (mierzona po diuzszym boku) 20,0 0,
- | Szerokosé listewki spodniej rozporka 4,0 0,3
14a |Dlugosé listewki wierzchniej rozporka (mierzona do stebnéwki odszycia) 20,0 05
-  |Szerokos¢ stebnowki lewej rozporka 3,0 0,3
- |Dlugoéé zamka rozporka 20,0 1,0
- |Dlugosé podtrzymywaczy paska (warto$é miedzy ryglami) 7,0 0,2
- |Szerokosé podtrzymywaczy paska w tyle spodni 1,2 0,2
14b |Szerokos¢ pasa 55 0,2
14c |Szeroko$é uchwytu na klamre szelek 4,0 0,2
14d |Diugo$c uchwytu na klamre szelek mierzona w pozycji otwartej 12,8 0.4
14e |Szerokoéé podwiniecia dotu nogawki 3,0 0,2
14f |Szerokosc listwy bocznej wierzchniej u gory i dotu 9,5 0,3
14g |Szerokosé listwy bocznej wierzchniej po $rodku 6,3 0,3
_ |Szerokos¢ catkowita listwy bocznej spodniej (mierzona przy otwartej 6.8 03
rynience) ’ ’
14h |Dlugo$¢ zamka blyskawicznego kieszeni bocznej 20,0 -
. |Odlegtoé¢ gérnego punktu ,okienka” kieszeni bocznej od linii naszycia listwy
14i g e 4,5 0,2
bocznej wierzchniegj
. |Odleglo$¢ dolnego punktu ,okienka” kieszeni bocznej od linii naszycia listwy
14j o L 2,5 0,2
bocznej wierzchniej
14k Glebokosé kieszeni bocznej (odleglo$¢ od dolnej krawedzi pasa do linii 310 05
stebnowej zamykajacej kieszen mierzona po stebnéwce) ’ '
141 |Odlegtos¢ gérnego punktu ,okienka” kieszeni bocznej od wszycia pasa 3,0 0,2
_ |Odlegto$¢ krawedzi gtéwek zatrzaskédw konfekeyjnych w listwie wierzchniej 10 0.2
bocznej od krawedzi listwy ’ ’
_ |Odleglo$¢ miedzy krawedziami korpuséw zatrzaskéw konfekceyjnych na dole 15 02
nogawki tylnej ’ ’
14m Odlegtos¢ krawedzi wszycia listwy bocznej wierzchniej i spodniej 30 0.2
od osi zamka btyskawicznego w boku ’ ’
- |Szerokos¢ rynienki w listwie bocznej spodniej 1,0 0,2
_ |Dlugosc prostokata z tasmy samosczepnej (czeéé haczykowa) naszytego 35 05
na korice uchwytu na klamerke szelek ' ’
_ |Odlegtoé¢ miedzy prostokatami z tasmy samosczepnej (czeéci haczykowej 18 02
i petelkowej) naszytymi na konce uchwytu szelek ’ '
_ |Dtugosé prostokata z tasmy samosczepnej (czgsé petelkowa) naszytego 35 05
na pas spodni ’ ’
14n |Szerokoséé kieszeni typu pudetkowego (na listwie) 17,0 0,3
140 Szeroko$é patki kieszeni typu pudetkowego (na listwie) mierzona 50 02
po bocznych krawedziach patki ’ ’
14p |Dlugosé uchwytu kieszeni na listwie 24 0,2
14r |Szeroko$¢ uchwytu kieszeni na listwie 2,3 0,2
Szerokos$é patki kieszeni typu pudetkowego (na listwie) mierzona po $rodku
14s patki 6,0 0,3
14t |Dlugo$é odszycia szelek 7,0 0,3
14u |Szerokosé pasa w tyle mierzona po $rodku tytu 8,0 0,5
14w |Dtugo$é czesci kolanowej mierzona po krawedziach bocznych 16,5 0,6
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Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentac;ji oryginalnej
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Zalacznik A
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla materialu zasadniczego ocieplacza
- tréjwarstwowego laminatu art. 3LO w kolorze ciemnozielonym z apretura wodoodporna
(WDP).

1. Wymagania ogdlne

Laminat tréjwarstwowy art. 3LO powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej
w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza sig stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkéw pomochniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w wymaganiach techniczno-uzytkowych.
Wykonanie materiatu powinno zapewniaé zachowanie przez wyréb skiadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktdrych wykazy, wielkosci
oraz procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobdw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — klasa
produktu Il
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnosé z wymaganiami dotyczacymi bezpieczeristwa powinny byé wyniki
badan wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje OIiB na realizowany zakres badan. W przypadku
braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badafi w laboratorium akredytowanym
(wg PN-EN ISO/IEC 17025).

Zakres badan okresowych

Jednostka Wartos¢ .

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg

1. | Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajacego } 1.

2. sie formaldehydu, nie wiecej niz mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
Zawarto§¢  amin  odszczepianych

3. |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz

Uznaje sie, rowniez, ze wyrob speinia wymagania dotyczace bezpieczeristwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard
100 (klasa produktow Ii).

2. Wymagania techniczne

Tablica A 1
. s Oznaczenie
St Jednostka Wielkosé :
Lp. Wyszczegolnienie miary wskaznika b| (rinet_oda
adania wg
1. |Dzianina zewnetrzna
11 | Skiad surowcowy przedzy % 100 PES mjgzglggif]ggg
PN-ISO 1139:1998
PN-P-04653:1997
1.2 | Masa liniowa przedzy Ttex 75dtex/36f specyfikacja
techniczna
producenta
1.3 |Liczba rzadkéw ) 195415
liczba/dm PN-EN 14971:2007
1.4 | Liczba kolumienek 16515
1.5 | Masa powierzchniowa dzianiny g/m2 13017 PN-P-04613:1997
- rzgdkowy, PN-EN ISO
1.6 | Splot dzianiny typ interlokowy 8388:2005




72

Tablica A 1 (ciag dalszy)

L Wvszczeaslnienie Jednostka Wielkos¢ O_znat:zznie
P- yszczego miary wskaznika ! metoca
badania wg
barwienie, —
. specyfikacja
1.7 | Rodzaj wykoriczenia dzianiny pranie, techniczna
termostabilizacja, roducenta
apreturowanie P
2. |Membrana paroprzepuszczalna
PN-P-01703:1996
[+)
2.1 | Skiad surowcowy % 100 PTFE PN-P-04604:1972
3. | Dzianina warstwy spodniej — dzianina typu polar
PN-P-01703:1996
0,
3.1 | Sktad surowcowy przedzy Yo 100 PES PN-P-04604-1972
3.2 | Masa liniowa przedzy wigzacej 75dtex/36f PN-ISO 1139:1998
PN-P-04653:1997
o Ttex specyfikacja
3.3 | Masa liniowa przedzy okrywy 100dtex/144f techniczna
producenta
3.3 | Liczba rzadkéw ) 16018,0
liczba/dm PN-EN 14971:2007
3.4 |Liczba kolumienek 12016,0
3.5 | Masa powierzchniowa dzianiny g/m? 15618 PN-P-04613:1997
rzgdkowy,
lewoprawy,
_— platerowany z PN-EN ISO
3.6 | Splot dzianiny nitkg pluszowg 8388:2005
na lewej stronie
dzianiny
barwienie,
pranie, suszenie,
termostabilizacja, specyfikacja
3.7 | Rodzaj wykonczenia dzianiny drapanie, techniczna
strzyzenie, producenta
operacje
koricowe
3. Wymagania uzytkowe
Tablica A 2
L Wyszczegolnienie pednostia MielieE ¢ Oizrr:::zz':e
P y 9 miary wskaznika -
badania wg
1. | Masa powierzchniowa g/m? 330+ 30 PN-P-0463:1997
5 Whytrzymatos¢ na przebicie kulkg, N 500 PN-EN ISO
" | nie mnie niz 9073-5:2008
PN-EN 20811
Wodoszczelnosé, nie mnigj niz %";:; 400 PN-ISO 811:1997
3. : ) PN-EN ISO
Wodoszcze_lnoéc: po 5 praniach cm st 100 6330:2012
wodnych, nie mniej niz wody procedura 4M
. C . PN-EN ISO
4. | Spray test, nie mniej niz stopien 4 4920:2013
5.1 . L. w kierunku PN-EN ISO
-1+ | Zmiana wymiarow po wzdtuznym 5077:2011
praniu w temperaturze - % 3 PN-EN ISO
5.2. | 40°C, nie wiecej niz: w kierunku 6330:2012
poprzecznym procedura 4M




Tablica A 2 (cigg dalszy)

73

. L Oznaczenie
R Jednostka Wielkos¢ -
Lp. Wyszczegélnienie miary wskaznika i metpda
badania wg
Opdr przenikania pary wodnej Ret, 2 PN-EN ISO
6. | nie wiecej iz m“Pa/W 10 11092:2014
i . I PN-EN ISO

7. | Przepuszczalno$é powietrza, nie wiecej niz mm/s 20 9237-1998
Odpornos¢ na pilling —

8.1 |strona zew., po 4h. stopien 4,0 PN'E[‘# '25(%21 2945-
hie mniej niz: '
Odpornos$é na pilling —

8.2 |strona wew., po 4h. stopien 3,0 PN'EN] I2S(%21 2945-
nie mniej niz: )

9. [ Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:

. . s PN-EN ISO

9.1 | Swiatto Zmiana barwy stopien 5 105-B02:2013

9.2 Zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-

0.3 Pranie w temp. 40°C zabrudzenie bieli stopiefi 4 C06:2010

: bawelna/poliester Metoda A 1S

9.4 zmiana barwy 4

A . . PN-EN ISO
o Pot kwasny i alkaliczny zabrudzenie bieli stopien 4 105-E04:2013
) bawetna/poliester
96 | Rozpuszczalniki Zmanabany | e 4 PN-EN 1SO
9.7 |organiczne zabrudzenie bieli P 4 105-X05:1999
' bawetna/poliester
suche —
9.8 zabrudzenie bieli 4
. baweiny . PN-EN ISO 105-
Tarcie mokre — stopien X12:2005
9.10 zabrudzenie bieli 4
bawemny
brak delaminacji | wizualna ocena po 5
dzianin cyklach prania wg

10. | Trwatos¢ potgczenia warstw laminatu w zakresie PN-EN ISO

wiekszym niz 6330:2012
5mm procedura 4M
p.22 PN-EN ISO

1 Wymagania dla barwy dzianiny zewnetrznej NO-84- 105-J01;

* | — wspdtrzedne barwy L*a*b* dla barwy ciemnozielonej A203:2004 PN-EN ISO
/A1:2010 105-J03

(geometria

urzadzenia

12. | Dopuszczalna réznica barwy AE, nie wiecej niz: 1,5 pomiarowego:

wspdirzedne barwy —

d/0 lub d/8)
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Zatacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla materialu podszewkowego ocieplacza
— poliestrowej dzianiny siatkowej art. ST-z w kolorze ciemnozielonym.

bawelny

Tablica B
. . Oznaczenie
LEr s Jednostka Wielkosé .
Lp. Wyszczegodlnienie miary wskaznika i metpda
badaniawg
Parametry techniczne
° PN-P-01703:1996
1. | Sktad surowcowy Yo 100 PES PN-P-04604-1972
2. | Scistosé dzianiny
2.1 |Liczba kolumienek ) 14,0+ 1,0
. - liczba/cm PN-EN 14971:2007
2.2 | liczba rzadkéw 140+1,0
2.3 | Splot dzianiny osnowowy kombinowany Zgléggégg
Parametry uzytkowe
3. | Masa powierzchniowa g/m2 9519 PN-P-04613:1997
Wytrzymatoéé na przebicie mechaniczne,
4. | metoda wypychania kulka, N 250 PN'EN_;%EJ)BQOR'S
hie mnie niz )
. L w kierunku PN-EN ISO
51 | Zmiana wymiarow po | wzghuznym 5077:2011
praniu w temperaturze _ % 2 PN-EN ISO
5o |40°C, nie wiecej niz: w kierunku 6330:2012
poprzecznym procedura 4M
6 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniegj niz:
6.1 Zmiana barwy 4 PN-EN I1SO 105-
6.2 Pranie w temp. 40°C [ zabrudzenie bieli stopiefi 4 C06:2010
. bawetna/poliester Metoda A 1S
6.3 Zmiana barwy 4
o . . PN-EN ISO 105-
64 Pot kwasny i alkaliczny [Zzbrudzenie bieli stopien 4 E04:2013
) hawetna/poliester
6.5 Rozpuszczalniki i barwy. ; topier; 4 PN-EN ISO 105-
6.6 |organiczne zabrudzenie bieli stopten 4 X05:1999
) bawetna/poliester
suche —
6.7 zabrudzenie bieli 4
. baweiny L PN-EN ISO 105-
Tarcie mokre — stopien X12:2005
6.8 zabrudzenie biel 4
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Zalacznik C
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla materiatu zastosowanego do wykonania
workow kieszeniowych kurtki i ocieplacza — poliestrowej tkaniny podszewkowej art. TP-K
w kolorze khaki.

baweiny

Tablica C
. 2 Oznaczenie
e Jednostka Wielkos¢ .
Lp. Wyszczegoélnienie miary wskaznika i met_oda
badaniawg |
Parametry techniczne
| PN-P-01703:1996
0,
1. | Skiad surowcowy Yo 100 PES PN-P-04604:1972
2.1 |Liczba nitek osnowy 430+ 9
liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
2.2 |Liczba nitek watku 310+ 16
Parametry uzytkowe
3. | Masa powierzchniowa g/m2 5516 PN-ISO 3801:1993
. w kierunku
(. |ekeymane it ek v | wo | Puewso
Ty aganit ) [wkierunku 13934-1:2013
poprzecznym
w kierunku PN-EN ISO
5 Zmiana wymiaréw po wzdh.Zrijm % 5 Sg?éﬁ ?;2)
* | praniu, nie wiecej hiz w kierunku )
poprzecznym 6330:2012
procedura 4N
w kierunku
6 Przesuwalnos¢ nitek wzdtuznym o 4 PN-EN ISO
" |w szwie, nie wiecej niz | w kierunku ¢ 13936-1:2005
poprzecznym
7 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
7.1 zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
, |Pranie wtemp. 40°C  [zabrudzenie bieli stopien 4 C06:2010
7 baweina/poliester Metoda A 1S
7.3 zmiana barwy 4
i . . PN-EN ISO 105-
74 Pot kwasny i alkaliczny [ Zzprudzenie bieli stopien 4 E04:2013
) bawelna/poliester
75 | Rozpuszczalniki zmiana barwy onior 4 PN-EN 1SO 105-
76 |organiczne zabrudzenie bieli sioplen 4 X05:1999
) baweina/poliester
suche —
7.7 zabrudzenie bieli 4
. bawelny . PN-EN ISO 105-
[farcie mokre — stopiet X12:2005
7.8 zabrudzenie bieli 4
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Zatacznik D
(normatywny)

Zestawienie podstawowych parametrow technicznych dla dodatkéw konfekcyjnych
wykorzystanych w wykonaniu wojskowego wzoru ubrania ochronnego.

Tablica D.1 - Materiat laminowany z klejem

B s . . Oznaczenie
Wyszczegdlnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu i wymagania wg |
laminat w formie tasm przeznaczony do podklejania szwow
Zastosowanie materiatu oraz do wykonania elementéw mocujgcych wszywki WDTT
informacyijne i fatki do cechowania
Warstwa wierzchnia poliamidowa tkanina lub dzianina .
Warunki
Skiad surowcowy 100% PA 6.6 Techniczne
warstwy wierzchniej art. 3 LS/,

Skiad surowcowy
membrany

dwusktadnikowy na bazie PTFE

Tablica 1,1p. 213

Rodzaj kleju

zawiesina poliuretanowa

Grubosé warstwy kleju

150 pm + 15%

Konstrukcja tasmy

tkanina lub dzianina zlaminowana z membrang
paroprzepuszczalng
z naniesionym klejem spoinowym

specyfikacja
techniczna
producenta

Szerokosé tasmy
do podklejania szwéw

22 mmz1mm

Wymiary elementow
mocujacych wszywki
i fatki

wymiary materiatdw powiekszone nie mnigj niz 5 mm
w stosunku do wymiaréw elementéw oznaczonych
w postanowieniach WDTT

PN-EN 1773:2000

Tablica D.2 - Tasma antyzaciekowa

Wyszczegolnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu . Oznacze_nie
i wymagania wg |
C e tasma przeznaczona do podklejania wewnetrznych stron
Zastosowanie tasmy dotéw kurki i nogawek spodni WDTT
Warstwa wierzchnia dwusktadnikowa membr?]:a na bazie PTFE w kolorze

grantowym specyfikacja
Rodzaj kleju zawiesina poliuretanowa techniczna
producenta

Grubosé warstwy kleju

150 um = 15%

Szerokoé¢ tasmy

22 mm =1 mm

PN-EN 1773:2000
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Tablica D.3 - Zatrzask konfekcyjny w wersji wodoszczelnej

Zatrzask wykonany z mosigdzu oksydowanego z gtéwka tworzywowg

i elementem
uszczelniajacym wykonanym z poliamidu PA66

Lp. Nazwa Wymagania techniczne wedlug specyfikaciji techniczpej N
Wymiary w milimetrach
1 Giowka
l-l :D }‘_v
h
H b
T =l d r.‘
- typ 40/M/24/4 AQ;
- wytrzymatosé wzdtuzna 2000 N;
- wodoodporno$é — min. przy dziataniu ci$nienia wody 200 hPa przez 2 minuty;
- wytrzymato$¢ na zerwanie — min 90 N;
- wymiary:
H-5.2
h-34
D-15,3
d-27
2 | Gniazdo J
—_— d -
| E | |
L] 1 v
! : H
v :
h E ‘ .
I - D - I
- typ 4 GB;
- wytrzymato$é wzdtuzna 2000 N;
- wodoodporno$¢ — min. przy dziataniu cisnienia wody 200 hPa przez 2 minuty;
- odporno$é na zerwanie — min 90 N;
- wymiary:
H-47
h-2,8
D-13,8
d-6,4
3 Stupek
<
D
-typ 4111 AQ;
- wytrzymato$¢ wzdiuzna 4000 N;
- wodoodporno$¢ — min. przy dziataniu ci$nienia wody 200 hPa przez 2 minuty;
- odporno$é na zerwanie — min 90 N;
- wymiary:
H-4,8
h-0,95
D-12,5
d-5,35
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Tablica D.3 (cigg dalszy) - Zatrzask konfekcyjny w wersji wodoszczelnej

Lp. Nazwa Wymagania techniczne wedtug specyfikacji techniczpej -
Wymiary w milimetrach
4 Gwaozdz
d
1
1
| 1
'
H i
i
v 1 _
D B
- typ 898;
- wytrzymato$¢ wzdiuzna 4000 N;
- wodoodporno$é — min. przy dziataniu ciénienia wody 200 hPa przez 2 minuty;
- odporno$é na zerwanie —min 90 N;
- wymiary:
H-382
D-95
d-2,1
Tablica D.4 - Stoper
Wyszczegolnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu Oznaczenie

i wymagania wg |

jednosprezynowy stoper wykonany z tworzywa
sztucznego, w kolorze khaki (do regulacii obwodu
dotu ocieplacza)

wzér przedmiotu,
specyfikacja
producenta

jednosprezynowy stoper wykonany z tworzywa
sztucznego, w kolorze khaki, z otworami na tasiemke wzér przedmiotu,

. specyfikacja
(do regulacji: obwodu :orltLla( -I;urtk|, obwodu kaptura producenta
urtki
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1. Fotografia wyrobu

Fotografia 1 Fotografia 2
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2. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe dla munduru polowego, sktadajgcego
sig z bluzy i spodni, wykonanego z tkaniny bawetniano-poliestrowej z nadrukiem maskujgcym. Mundur
polowy produkowany jest w 38 wielkosciach.

3. Opis ogdiny wyrobu

3.1 Opis ogdlny bluzy

Bluza zapinana jest z przodu jednorzedowo, zapigciem krytym, na pie¢ $rednich guzikéw typu
-kanadyjskiego” mocowanych ryglami na taémie naszytej na przéd. Kotnierz zostat wykonany w formie stojki,
zapinany z przodu na odcinki tasm samosczepnych, cze$¢ haczykowa tasmy wyposazona w ,zaslepke”
z tasmy petelkowej od zewnatrz odszytej tkaning zasadniczg. Tyl wykonany jest jako jednoczesciowy
z mieszkami przy bokach tylu. Rekawy sg dwuczesciowe i zostaty wszyte do poglebionej pachy. D6t rekawa
jest prosty, w dole rekawa doszyty jest mankiet-patka stuzgca do regulacji obwodu dotu rekawa, zapinana
tasmg samosczepng. D&t bluzy jest wydtuzony w tyle od szwéw bocznych i wykonczony od wewnatrz
odszyciem.

Bluza wyposazona jest w sze$¢ kieszeni:

— ha przodach, na linii piersi naszyte sg dwie kieszenie typu pudetkowego, zapinane na patki i 2 mate
guziki typu ,kanadyjskiego” mocowane na tasmie, zapiecie kryte;

— na rekawach ponizej oznak przynaleznosci panstwowej zostaty umieszczone kieszenie typu
pudetkowego zapinane na zamki btyskawiczne, przykryte wypustkami, w gornej czeéci naszycia kieszeni
pozostawiono otwér do umieszczenia diugopisu odszyty od wewnatrz kieszeni tkaning naszytg
na rekaw,

— na rekawach w czesci lokciowej naszyte zostaly kieszenie zapinane w gérze na odcinki tasm
samosczepnych, do umieszczenia ochraniaczy fokci.

Tasma samosczepna petelkowa naszyta zostata na bluzg do przymocowania oznak wojskowych

w miejscach ponizej opisanych:

— W gornej czesci rekawdw naszyty jest prostokat z tadémy samosczepnej przeznaczony do zamocowania
oznak przynalezno$ci panstwowej;

— nad prawag kieszenig przodu, réwnolegle do patki, naszyty jest prostokatny element z tasmy
samosczepnej, przeznaczony do zamocowania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem;

— na kieszeniach rekawdw naszyte zostaly kwadraty z tasmy samosczepnej stuzace do mocowania oznaki
stopnia wojskowego i 0znak rozpoznawczych.

Ponadto na odszyciu lewego oblozenia przodu na wysokosci linii piersi naszyta prostokatna patka
przeznaczona do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego.

3.2 Opis ogodlny spodni

Spodnie zostaty wykonane jako dtugie, lekko zwezane od linii kolana do dotu, bez odcinanego pasa.
Na przodach nogawek zatozone zostaly faidki skierowane ku przodowi. Rozporek géry przodu wykonczony
jest listewkami, zapinanymi na trzy guziki odziezowe i sko$ne dziurki odziezowe. Goéra spodni na odcinku
paska zapinana jest na jeden sredni guzik typu ,kanadyjskiego” mocowany na tasmie i dziurke odziezows.
Ponizej linii kolan z tylu spodni wykonany jest system regulacji obwodu nogawek, umozliwiajgcy
pozycjonowanie ochraniaczy kolan - tzw. .trymery”, skiadajgce sie z patek wszytych w szew boczny
i wewnetrzny zapinanych na odcinki taSmy samosczepne] haczykowej oraz paska tasmy samosczepnej
pstelkowej naszytej na nogawke tylng. Na imitacji paska rozmieszczone zostalo siedem podtrzymywaczy
paska. Z tylu naszyte sg Sciggacze regulacji obwodu pasa wykonane z tasmy, zapinane na klamry
tworzywowe. D6t nogawek wykonhczony zostat mankietem-patkg stuzgcg do regulacji obwodu dotu nogawki,
zapinang taéma samosczepna. Wzmocnienia naszyte zostaly w tylnej czesci nogawek na odcinku szwu
$rodkowego tylu i przodu. Wzmocnienia wykonano z tkaniny zasadniczej naszytej od strony zewnetrznej
na tyle i wewnetrznej na przodzie.
Spodnie wyposazono w jedenascie kieszeni:
— W nogawkach przednich u géry od strony bokéw zostaly odszyte po skosie kieszenie wpuszczane
do wewnatrz z naszytymi przy szwie bocznym pélokragtymi wzmocnieniami pod zapinke noza;
— ponizej otwordw kieszeni gornych na szwach zewnetrznych naszyte sg boczne kieszenie udowe typu
.cargo” - pudetkowe, z trzema zakladkami i mieszkiem od strony tylu spodni, zapinane na patki
i 2 érednie guziki typu ,kanadyjskiego” mocowane na taémie, zapiecie kryte, kieszeri w gérnej krawedzi
wyposazona w system regulacji przy pomocy sznurka elastycznego i stopera;
- wewnatrz kieszeni udowej prawej znajduje sie tzw. ,organizer” skiadajgcy si¢ z kieszeni zapinanej
na zamek blyskawiczny, dwoch kieszeni plaskich (duzej i matej) oraz jednej kieszeni pudetkowej;
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— na kolanach naszyte sg kieszenie, do umieszczenia ochraniaczy kolan, zapinane dolem na odcinki
tasmy samosczepnej;
— w dole nogawek naszyte zostaty kieszonki typu pudetkowego (przeznaczone na opatrunek osobisty),
zapinane na patke z zapieciem na odcinki tasémy samosczepne;.

Do wykonania obowigzuja;

Wymagania techniczne

- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) przedmiotu;
—  wzdr przedmiotu;
- specyfikacje techniczne materiatéw i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

przedmiotu przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw stosowanych w wykonaniu

. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. NSZWa matsriaiu materiatu i wymagania wg
Tkanina zasadnicza US-22/1 barwiona na kolor jasnozielony
! munduru polowego Z nadrukiem maskujacym ,pantera’ WT ant. US-22/1
nici rdzeniowe bawetniano-poliestrowe, o masie PN-ISO 1139:1998
Nici odziezowe liniowej 70+10 tex i minimalnej sredniej sile PN-EN 12590:2002
2 do przeszyé zrywajgcej 26N, w kolorze i reemis;ji NO-84-A203:2004
zewnetrznych dostosowanych do koloru ciemnozielonego NO-84-A203:2004/
nadruku tkaniny zasadniczej A1:2010
- - nici z widkien poliestrowych odcinkowych,
3 N;C(') ocrizz;eszzmgle o masie liniowej 4015 tex i minimalnej $redniej PN-ISO 1139:1998
wew?n trznych sile zrywajacej 11,5N, w kolorze ciemnozielonym PN-EN 12590:2002
erzny nadruku tkaniny zasadniczej
4 Tasma konfekcyjna | tasma tkana o szerokosci 3 cm, w kolorze biatym specyflkacia techniczna
producenta
Tasma konfekcyjna syntetyczna tasma tkana o szerokoséci 2 cm,
5 na regulatory obwodu w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny Zatgcznik A
pasa zasadniczej
. . tasma o szerokosci 0,6 cm, w kolorze specyfikacja techniczna
6 Taséma wieszakowa ciemnozielonym nadruku tkaniny zasadniczej producenta
. tadma o szerokosci 1,3 cm, w kolorze specyfikacja techniczna
7 Tasma konfekeyjna ciemnozielonym nadruku tkaniny zasadniczej producenta
Tasma do mocowania poliamidowa tasma tkana o szerokosci 10 mm
8 o N w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny Zalgcznik A
guzikow kanadyjskich zasadniczej
9 Regulator tworzywowy regulator w kolorze czamym Zalacznik A
10 Oznaka flaga RP oznaka przynaleznosci panstwowej WDTT 814A/MON
Zamek btyskawiczny tworzywowy, $redniospiralny zamek
11 do kieszeni blyskawiczny nierozdzielny w kolorze Zalgeznik A
,organizera” ciemnozielonym nadruku tkaniny zasadniczej
typu kanadyjskiego dwuotworowe guziki
12 poliamidowe w Kolorze oliwkowym o $rednicy Zatgcznik A
25 mm ($rednie)
Guziki typu kanadyjskiego dwuotworowe guziki
13 odziezowe poliamidowe w kolorze oliwkowym, o Srednicy Zatacznik A
20 mm (mate)
czterootworowe guziki poliestrowe w kolorze .
14 khaki, o $rednicy 17 mm Zalgcznik A
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, cha_lrakterystyka ) Oznaczepia
materiatu i wymagania wg
. tworzywowy, sredniospiralny zamek
15 Zame_k b’rys!<aW|czny blyskawiczny nierozdzielny w kolorze Zalgeznik A
do kieszeni rekawa . ) ’ ..
ciemnozielonym nadruku tkaniny zasadniczej
Sznurek elastyczny w kolorze czarnym .
16 Sznurek elastyczny o $rednicy 3 mm Zatacznik A
stoper z tworzywa sztucznego, ptaski 2-otworowy .
17 Stoper w kolorze czarnym Zatgcznik A
Tasma samosczepna
otwordw petelkowe i haczykowe taémy samosczepne
18 | na ochraniacze i patki | o szerokosci 2,5 cm w kolorze ciemnozielonym
na oznake stopnia nadruku tkaniny zasadniczej
wojskowego
Tasma samosczepna petelkowa taSma samosczepna
19 mocowania oznaki o szerokoéci 2,5 cm w Kolorze ciemnozielonym
identyfikacyjnej nadruku tkaniny zasadniczej
Tasma samosczepna petelkowe i haczykowe tadmy samosczepne PN-EN
20 | zapied dotéw rekawdw | o szerokosci 4 cm w kolorze ciemnozielonym 12240:1999+AC,
i nogawek nadruku tkaniny zasadniczej Zatgcznik A,
Taéma samosczepna petelkowe' i _haczykowe tasmy. samosczepne specyfikacja techniczna
21 S 0 szerokosci 4 cm w kolorze ciemnozielonym producenta
zapiecia stojki ) L
nadruku tkaniny zasadniczej
T&5ma samosezepna petelkowa tasma samosczepna o szerokosci
22 o oznak 4 cm, w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny
przynaleznosci ) zasadniczei
panstwowej :
Tasma samosczepna petelkowa tas§ma samosczepna o szerokosci
23 | do oznak na kieszenie 10 cm w Kkolorze ciemnozielonym nadruku
rekawbéw tkaniny zasadniczej
24 wszywka firmowa
25 wszywka informacyjna z wielkoscig wyrobu
26 Wszywki wszywka informacyjna ze sposobem konserwagji podrozdziat 6.1
27 wszywka na stemple i znaki
28 wszywka identyfikacyjna
29 Ochraniacz fokcia wkiadki z pianki EVA Zatgcznik B
30 Ochraniacz kolana wkiadki z pianki EVA Zatgeznik B
Zalgeznik A,
31 Zestaw naprawczy zestaw naprawczy do munduru specyfikacja techniczna
producenta

Do wykonania munduréw polowych dopuszcza si¢ stosowanie zamiennych rozwigzan ochraniaczy
i dodatkéw konfekcyjnych wyszczegodlnionych w tablicy 1, w przypadku potwierdzenia wynikami badan
laboratoryjnych lub specyfikacjami technicznymi producentéw, spetnienia wyszczegélnionych zakreséw

wymagan uzytkowych.
4.2 Rodzaje szw6éw i sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwéw zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia
oraz $ciegdéw wg PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
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Wymagane gestosci $ciegéw:
stebnowych: 35 + 45 $ciegéw / 1 dm;
overlockowych: 50 + 60 $ciegéw / 1 dm;
dziurek odziezowych: 100 + 120 éciegéw / 1 dm:
ryglowych: 100 + 120 $ciegéw / 1 dm.

Szwy stebnowe na poczatku

i koAcu zamocowaé celem zabezpieczenia przed pruciem.

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia nitek tworzacych

SZew.

Szwy stebnowe 2-iglowe o rozstawie 6.4 mm. Miejsca wykonania oraz dlugosci szwéw ryglowych

wg Wzoru.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Dopuszcza sie sztukowanie odszycia dotu bluzy, faczenia na szwach bocznych.

4.4 Tablica klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej,
munduréw przedstawione w tablicy 2.

wzrostu oraz obwodu pasa, rozréznia sie wielkosci

Tablica 2
Wymiary w centymetrach
Literowe oznaczenie wielkosci
Obwéd klatki piersiowej - zakres
Wzrost - XS S M L XL XXL 3XL
zakres | 78-86 | 86-94 | 94-102 | 102-110 | 110- 118 | 118 - 126 | 126.134
Literowe oznaczenie wielkosci
Obwdd pasa - zakres
XS | |
158-162 [ XS
S XS XXS
162-166 | -,"80 | 80.88 | 88.96
R s XS Xs
166-170 | 63.76 | 76-84 | 84-92 | 92100
L R s s Xs
170-174 1 72 80 | 80-88 | 88-96 | 96-104 | 104~ 112
XL L R R s Xs
174-178| 63.76 | 76-84 | 84-92 | 92-100 | 100108 108 - 116
178 182 | XXL XL L L R s
- 72-80 | 80-88 | 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112 - 120
182 - 186 XXL XL XL L R R
- 76-84 | 84-92 | 92-100 | 100-108 | 108 - 116 | 116124
XXL XXL XL L
186 - 190 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112 - 120
XXL XL
190 - 194 100 - 108 | 108 - 116
XXL
194 - 198 104 - 112
Razem 38 wielko$ci
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5.

Zestawienie elementow sktadowych

Zestawienie elementow sktadowych bluzy przedstawiono w tablicy 3, spodni w tablicy 4.

Tablica 3
m}:::;:;u Lp. Wyszczegolnienie c';:zzl

1 iyt 1

2 przéd 2

3 | odszycie dolnej krawedzi bluzy 1

4 rekaw wierzchni 2

5 rekaw spodni 2

6 | stdjka wierzchnia 1

Tkanina 7 stojka spodnia 1
zasadnicza 8 kieszen gorna rekawow 2
9 | odszycie zamka kieszeni rekawa 2

10 | oblozenie przodu 2

11 |listwa krytego zapiecia przodu 1

12 | kieszen przodu 2

13 | patka kieszeni przodu 4

14 | zapinka patki kieszeni przodu 2

15 | mankiet — patka dotu rekawa 2

16 |1ata wzmacniajaca na tokcie 2

17 | odszycie ,zaslepki” tasmy samosczepnej stojki 1

18 | odszycie kieszonki na dlugopis 2

19 | patka na oznake stopnia wojskowego 1
Razem 33

Tablica 4
mF;‘::;::-u Lp. Wyszczegoblnienie J;;‘zzl

1 nogawka przednia 2

2 nogawka tylna 2

Tkanina 3 odszycie pasa 1
zasadnicza 4 | obsadzenie kieszeni skoénych 2
5 |worek kieszeni skognych 2

6 wzmocnienie krawedzi kieszeni skosnych pod zapinke noza 2

7 kieszen boczna ,cargo” 2

8 | odszycie gornej krawedzi kieszeni bocznej ,cargo” 2
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Rodzaj s llos¢
materiatu Lp. Wyszczegolnienie czedei
9 | patka kieszeni bocznej ,cargo” 4
10 |zapinka patki kieszeni bocznej ,cargo” 2
11 | kieszen na zamek ,organizera” 1
12 |fata kieszonek ,organizera” 1
13 | wzmocnienie kolan 2
14 | wzmocnienia tylu 2
Tkanina 15 |[wzmocnienie szwu wewnetrznego 2
zasadnicza 16 | siedem podtrzymywaczy pasa i uszko kieszeni ,cargo” 1
17 | listewka lewa 2
18 |odszycie listewki lewej 1
19 |listewka prawa 1
20 |odszycie listewki prawej 1
21 | patki regulacji obwodu nogawek 8
22 | mankiet — patka dotu nogawki 2
23 |tata kieszeni opatrunkowej 2
24 | patka kieszeni opatrunkowej 4
Razem 51
Opis wykonania
Podstawowe operacje wykonania bluzy przedstawiono w tablicy 5, spodni w tablicy 6.
Tablica 5
Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
" . ) wg ukladéw kroju, kierunku nitki
Rozkréj materiatu oshowy i znakéw na szablonach
Wykonanie dziurek odziezowych na
wykrojach zapinek patek kieszeni - wg szablonu pomocniczego
przodow
1.01.01/301
+
Wykonanie patek kieszeni przodéw 1.06.01/301 wg szablonu pomocniczego
+
1.06.02/301.301
1.01.01/301
+ wg szablonu pomochiczego,
Wykonanie fat kieszeni przodéw, 1.01 '(11 1908 Wo(;jg,:p:# ;zé‘ssz?EEil;avJ(;ﬁzﬁzgl
stebnowki profilujace) mieszek 6.02.03/301 okragfa dziurke odziezowa — otwdr
+ odwadniajgcy
6.05.01/301
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Tablica 5 (ciag dalszy)

-
Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
wg szablonu pomochiczego,
. ; . . . 2.05.02/301.301 naszycie wykonaé w miejscach
5 Nj;i’és\',et ”auginga*:t.z;ﬁzzz?'(gggiﬁ‘)’v + umozliwiajacych pézniejsze
9 ypu, yiskieg 323 dopasowanie do dziurek
wykonanych w zapince kieszeni
C o 1.01.01/301 .
Wykonanie st6jki, naszycie tasm N wg szablonu pomocniczego
samosczepnych haczykowej i 0znaczen na wykrojach
8 i petelkowej, wykonanie 5'04'03_/'_301 301 wymiary tasm samosczepnych
i przestebnowanie szwu 7.12.01/301 4cmx7cmidemx5cm
Naszycie petelkowej tasmy . .
7 | samosczepnej na przod lewy zapiecie 5.04.03/301.301 t\;/gé;zaslggqn;sggénc':c;ry;zseg%v)\:y;n::"
patki na oznake stopnia wojskowego y pnejz,5¢
8 Wykonanie ,zaslepki” tasmy 1.01.01/301 wymiary tasmy samosczepnej
samosczepnej stdjki o petelkowej 4 cm x 7 cm
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pomocniczego
9 |samosczepnej na wykrojach patek 5.04.03/301.301 wymiar taSmy samosczepnej
dotoéw rekawdw 4cmx5cm
. . . wg szablonu pomocniczego
10 | Wykonanie patek dotéw rekawow 1.06.04/301.301 i znakow na wykrojach
11 Wykonanie dziurek odziezowych } wg szablonu pomocniczego
w listwie krytego zapiecia przodu (W listwie wykonaé 5 dziurek)
1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego,
. . . . + w dolnej czesci mieszka kieszeni
12 Zyggr?g\?vme :‘ﬁ:(fs:;n;{izggf W, 1.01.01/504 od strony przodu rekawa bluzy
P Jace) + wykonac okragta dziurke odziezowa
6.05.01/301 — otwor odwadniajacy
Naszycie petelkowej tagmy .
. . ; wg szablonu pomocniczego
samosczepnej na tate kieszeni rekawa . i
13 i na rekaw — na oznake przynaleznosci 5.04.03/301.301 :vymlary tasm samosczepnych
pafistwowe] cmx55ecmi10cm x 10 cm
Naszycie petelkowej tasmy .
. ) wg szablonu pomocniczego
samosczepnej na przdd prawy . " .
14 do dopinania oznaki identyfikacyjnej 5.04.03/301.301 wymlarzta5s(r:rrl%/ :i?%?;:zep ne|
Z nazwiskiem '
wykonanie patki na oznake stopnia 8.19.01/301.301 . .
15 | wojskowego i naszycie haczykowej + wg sza?;oér:: p; rgzﬁ:'fieg; wymiar
tasmy samosczepnej 5.04.03/301.301 ye
. ; wg szablonu pomocniczego, dtugosé
16 tza aér;ov?/zvv\\l/?nnﬁzr;a:rzzﬁideasig; ryng:nllh 323 cigcia tasmy 12 cm, rozstaw
elrznyeh, gorny pomiedzy ryglami 3 cm
Wykonanie wzmocnien fokciowych, vivgzzzbr::&zjer:)na wyilérOJach
17 | naszycie haczykowej tasmy 7.20.02/301.301 e ek ’g‘r’:"s 2890,
samosczepnej w krawedzi otworu Y y samosczepne
2,5cmx12¢cm
Wykonanie w wykrojach rekawéw wg szablonu pomocniczego,
18 | pod pachami otworéw wentylacyjnych — - w rekawie wierzchnim 3 otwory,
okragtych dziurek odziezowych w rekawie spodnim 3 otwory.
Wykonanie w wykrojach przodéw i tytu wg szablonu pomocniczego,
19 | pod pachami otworéw wentylacyjnych — - na wykroju przodu 2 otwory,
okragtych dziurek odziezowych na wykroju tytu 2 otwory.
Naszycie na przodach od lewej strony,
wszywek: na lewym przodzie wszywki .
20 |dla KJ i opisu konserwaciji, na prawym 5.04.03/301.301 g szablonu pomocniczego

przodzie wszywki firmowej oraz tasmy
na nazwisko uzytkownika

(na $rodku naszycia fat kieszeni)

Strona 11 z54




Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operaciji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1.01.01/301
Wykonanie szwu wewnetrznego *
21 (lokciowego) rekawa 1.01 .21 /504 wg znakdw na wykrojach
2.02.09/301.301
22 Obrzucenie i naszycie na rekaw 1.01 '21/504 wa znakéw na wvkroiach
odszycia kieszonki na diugopis 1.01.01/301 9 yKrol
Montaz
wg szablonéw pomaocniczych
5.05.01/301 i oznaczen na wykrojach,
23 | Naszycie fat kieszeniowych na przody + i na r_ogach gérnych krawedzi
323 ieszeni oraz dolnym rogu oc_i strony
§rodka bluzy wykonac rygielek
maszynowy
Naszycie fat kieszeniowych na rekawy . .
wierzchnie, (od strony przodu bluzy 5.04.01/301 W?Sf:ﬁl‘ilﬁvﬁi‘ivmﬁfé'ﬁfﬁ o
w odlegtosci 4 cm od krawedzi taty T na rogach aérn CK K aj d .
04 kieszeni pozostawi¢ otwér dtugosci 5.05.01/301 i o9 gorny wedzl
2,0 em na wlozenie do kieszeni T, |eszen(; or:lz dolnym rogu od strony
np. ,diugopisu”, krawedzie otworu 303 rr?;?z ;lowuzy wmﬁ?;caryzglelek
zamocowaé na szwie naszycia laty : c ynowy, rygielki maszynowe
kieszeni rygielkami maszynowymi) wykonac réwniez na gornej krawedzi
wg szablonéw pomocniczych,
przy krawedziach patek
na stebnéwce naszycia wykonaé
o5 Naszycie na przody patek kieszeni 2'05'024301 301 rygielki maszynowe, patki naszy¢
nad fatami kieszeniowymi 323 tak aby wykonane w nich dziurki
) odziezowe pasowaly do guzikéw
wczesniej naszytych na tacie
kieszeni
. . . 5.31.04/301.301
26 \l;llzfszkf‘;feggt:; n:rggg?:\z;topma 3-; 5 wg szablonéw pomocniczych
— — 2.05.01/301.301
Naszycie listwy krytego zapigcia przodu .
27 na obtozenie lewe i rygiowanie — 5 rygli 3;3 wg szablonu pomocniczego
Obrzucenie krawedzi wewnetrznej
28 | oblozenia przodéw na owerloku 6.01.01/504 )
29 Doszycie i stebnowanie obtozen 1'06'02{'_301'301 wg szablonu pomocniczego
przodéw 5.30.01/301 i znakéw na wykrojach
5.02.01/301 .
. _ + wg szablonu pomocniczego,
30 Wykonanie fatd w czesciach bocznych 6.05.01/301 na gérnych i dolnych koncach fatd
tylu T na szwie mocujgcym wykonaé
323 rygielki maszynowe
Naszycie na rekaw petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
31 | samosczepnej do zapinania otworu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
wzmocnien tokciowych 25cmx12cm
5.05.03/301.301
. L . + wg szablonu pomocniczego,
32 E:?ZK:'; wzmocnier fokciowych 5.05.04/301.301 korice otworu zamocowac ryglami
ghawy + maszynowymi
323
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Tablica 5 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
. . 1.01.03/401.504
33 zor:]qi:rzﬂeonle przodow z tylem — szew + wg znakéw na wykrojach
s 2.02.09/301.301
Przyszycie i wystebnowanie dolnej 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
34 krawedzi dotu rekawa (,mankiet”) N i znakéw na wykrojach
¢ ¢ ” 2.02.01/301 yKro)
wg szablonu pomocniczego
35 Wykonanie gornej stebnéwki 5.31.02/301 i znakéw na wykrojach
podwiniecia dotu rekawa (,mankiet”) e (odleglosé stebnéwki od dolnej
krawedzi rekawa 5,5 cm)
Naszycie na rekaw petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
36 |samosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
rekawa 4cmx 16 cm
Naszycie zapinek — regulatorow . .
37 obwodu dofu rekawa 5.04.03/301.301 wg znakéw na wykrojach
1.01.03/401.504
38 | Wszycie rekawoéw do pokrojéw pach + wg znakéw na wykrojach
2.02.09/301.301
1.01.03/401.504
; . + wg znakéw na wykrojach,
39 z\rlzlz(?iﬂﬁigﬂoé \?v?’)cx?whl:wazxie 2.02.09/301.301 na dole szwu rekawa wykonaé
P ¢ Yo + rygielek maszynowy
.323
1.01.01/301
40 Doszycie i stebnowanie odszycia dotu 2_02_51 1301 wg szablgnu pomocn_iczego
bluzy + i znakéw na wykrojach
5.31.02/301
wg znakéw na wykrojach
(z jednoczesnym umieszczeniem
NPT . . 1.06.01/301 posrodku podkroju szyi wszywki
41 Ygf:gﬁlc?ws;gji: do podkroju szyi + z literowym oznaczeniem wielkoéci
2.42.03/301.301 oraz wieszaczka wykonanego
z ta$my wieszakowej), dlugo$é
wieszaczka na gotowo 6 cm
wg dziurek i szablonu
pomocniczego,
42 Naszycie na przodzie prawym guzikow 2'05'02{'_301 501 naszycie wykona¢ w miejscach
typu ,kanadyjskiego” ($rednich) 303 umozliwiajgcych pdézniejsze
) dopasowanie do dziurek
wykonanych w plisie przodu lewego
43 Umieszczanie ochraniaczy tokci ) z uwzglednieniem podrozdziaiu 7.3
wewngtrz wzmochien Pakowanie
Operacje koncowe, obcinanie koricéwek
44 | nici, $ladéw kredy, prasowanie koficowe - -

i kontrola jakosci
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Tablica 6

Lp. Rodzaj operaciji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
. . ) wg uktaddw kroju, kierunku nitki
1| Rozkréj materiat osnowy i znakdw na szablonach

2 )"L’,‘s";ﬁgak’:(';; eﬂ?dgﬁggy"" aczy pasa 8.06.02/301.301 na maszynie specjalnej
Naszycie czesci haczykowe; tasmy .

3 | samosczepnej na wykrojach spodniej 5.04.03/301.301 ng if]:lig’x“ngmifg.':zﬁg"
czesci patek regulacji obwodu nogawek WyKroj
Wykonanie patek regulacji obwodu wg szablonu pomocniczego

4 nogawek 1.06.02/301.301 i znakéw na wykrojach
Wykonanie dziurek odziezowych

5 | na wykrojach zapinek patek kieszeni - wg szablonu pomocniczego
nakiadanych bocznych

wg szablonu pomocniczego
1.01.01/301 i znakéw na wykrojach

6 Wykonanie patki kieszeni nakfadanych T (na spodnim wykroju patki naszyc
dolnych (na opatrunek) 1.06.01/301 element haczykowy tasmy

R samosczepnej o wymiarach
2,5cmx7cm) ]
1.01 '9_1/301 wg szablonu pomocniczego
1.01.01/504 i znakéw na wykrojach
Wykonanie laty kieszeni nakladanych + .S;:Zp zd;’;lg:rl\eecr:lt.j gire'}ﬁé kra\t?;ﬁ'
7 | dolnych (na opatrunek), stebnéwki 2.05.02/301.301 safnosczepnejf’g Wym"i‘gfrach y
profilujacej mieszek 6.05 g 1/301 7.cm x 7 cm), w mieszku dolnegj
T krawedzi posrodku wykonag okrazek
7.32.01/301.301 odziezowy — otwoér odwadniajgcy
1.01.01/301
Wykonanie patek kieszeni naktadanych * wg szablonu pomochiczego
8 1.06.01/301 9
bocznych (,cargo”) L i znakéw na wykrojach
1.06.02/301.301
wg szablonu pomocniczego
. » . i znakéw na wykrojach
9 zgz;gﬁ'len:;:';aa ng_ab%act::eprawej 1.01.01/301 (,uszko® naszy¢ na czesci patki
! g naszytej na gotowo na nogawce
tylnej)
1.01.01/301
+
1.01.01/504 wg szablonu pomocniczego,
Wykonanie tat kieszeni naktadanych + z jednoczesnym umieszczeniem
10 |bocznych (,cargo”), stebnowki 2.05.02/301.301 przy gornej krawedzi kieszeni
profilujgcej mieszek + guzikéw typu kanadyjskiego”
6.05.01/301 (Srednich)
+
7.32.01/301.301
Wykonanie ,organizera” 1.01.01/504 .

11 | dla wewnetrznej kieszeni w prawej + ng Zizig);ungomiﬁg.'zﬁgo

kieszeni nakladanej bocznej 6.02.03/301 WyKroj
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operaciji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
wg szablonu pomocniczego
1.01.01/504 i znakéw na wykrojach
Wykonanie taty kieszeni wewnetrznej Ty (na koricach otworu kieszeniowego
12 dia kieszeni bocznej nakiadanej 5.05.01/301 wykonaé rygielki maszynowe),
(otwér kieszeniowy zapinany na zamek T, przez koricéwke zamka przeplesé
btyskawiczny) tasiemke — uchwyt i zamocowaé
5.04.03/301.301 ryglem, diugosci uchwytu
na gotowo 3,5 cm
13 Zamocowanie na tacie kieszeni 323 wa S;:g::’::;ﬁg’fg I::';nzer%g,std; :’.IngSC
4 ryglami tasmy wewnetrznej pomiedzy ryglami 2,5 cm
wg szablonu pomocniczego
1.01.01/504 i znakéw na wykrojach
. , » . . + (na gotowo ,organizer” powinien
14 w::viyilégc;(ganlzera na fate kieszeni 5.09.01/301 tworzyé 3 przegrédki), na szwach
¢ ! + stebnowych tworzacych przegrédki,
.323 przy gornej krawedzi naszycia
wykona¢ rygielki maszynowe
. . . 1.01.01/301 :
15 Naszycie wzmocnien tytu na nogawki + wg szablonu pomocniczego
tylne 5.31.02/301.301 I znakdw na wykrojach
wg szablonu pomocniczego
16 | Wykonanie zaszewek nogawek tylnych 5.02.21/301 i znakéw na wykrojach,
6.05.01/301 podczas stebnowania zaszewki
e przewina¢ w strone bokéw nogawek
17 Naszycie wzmocnier géry nogawek 5.31.02/301 wg szablonu pomocniczego
przednich od wewnatrz - i znakéw na wykrojach
Naszycie obsadzen na worki kieszeni wg szablonu pomocniczego
18 skosnych ' 8.31.02/301 i znakéw na wykrojach
Naszycie na workach kieszeni skosnych
od lewej strony, wszywek: na worku
kieszeni lewej wszywki dla KJ i opisu wg szablonu pomocniczego
19 konserwaciji, na worku kieszeni prawej 5.04.03/301.301 i znakéw na wykrojach
wszywki firmowej oraz tasmy na
nazwisko uzytkownika
wg szablonu pomocniczego,
wykonac¢ ukosénie 3 dziurki
odziezowe, listewke zamocowaé
e . . pomiedzy dziurkami:
20 | Wykonanie listewki lewej 1.06.02/301.301 - 2 razy dia dugosci rozporka
powyzej 21cm diugosci
- 1 raz (nad dolng dziurka)
dla diugosci rozporka ponizej 21 cm
Wykonanie wzmocnienia kolan ~ wg szablonu pomocniczego
21 |naszycie haczykowej tasmy 7.20.02/301.301 wymiar ta§my samosczepne;
samosczepnej 25cmx15cm
5.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
29 Naszycie kieszeni dolnych Ty i znakéw na wykrojach, (na szwach
(na opatrunek) 303 naszycia kieszeni wykonaé rygielki
) maszynowe) ]
23 Naszycie patki nad kieszeniami dolnymi 2'05'02_/'_301'301 wg szablonu pomocniczego
nogawek 303 i znakéw na wykrojach
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp.

Rodzaj operacji

Szew / Scieg

Uwagi i wymagania

24

Naszycie petelkowej tasmy
samosczepnej na nogawki przednie
i wzmocnieri kolan na nogawki przednie

5.05.03/301.301
o

5.05.04/301.301
+

.323

wg znakéw na wykrojach
i szablonu pomocniczego,
wymiar tasmy samosczepnej
2,5 cm x 15 cm, konice otworu
Zamocowac ryglami maszynowymi

25

Naszycie elementu haczykowej tasmy
samosczepnej ha wykréj patek doléw
nogawek

5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego,
wymiar tasmy samosczepnej
4cmx5cm

wg szablonu pomocniczego

26 | Wykonanie patek doléw hogawek 1.06.04/301.301 i Zhakéw na wykrojach
Montaz
1.01 '21/301 podkiadajgc tasme konfekcyjna
w krawedzi
1.01 '03{,_401 504 rygle prostopadle do krawedzi
otworu kieszeni
Wykonanie kieszeni bocznych — 1'06'041301 301 rogi worka kieszeni Zawingé
27 skosnych wraz z naszyciem 1.23.01/301 i zamocowad ryglem
wzmochnienia krawedzi pod Zapinke o + fatdki (gtebokosci 1,5 cm) przodu
noza 5.02.01/301 wykonaé wg szablonu
L pomaocniczego.
5.31.02/301 Na krawedzi kieszeni od zewngtrz
o + przy szwie bocznym naszyé
303 wzmochienie pod noz.
Przyszycie i wystebnowanie dolnej 1.01.01/301 .
28 | krawedzi odszycia dolu nogawki + wg szablpnu pomocniczego
(,mankiet’) 2.02.01/301 i znakéw na wykrojach
Wg szablonu pomocniczego
29 Wykonanie gérnej stebnéwki odszycia 5.31.02/301 i znakéw na wykrojach

dotu nogawki (,mankiet”)

(odlegto$¢ stebnéwki od dolnej
krawedzi nogawki 6 cm

30

Naszycie na nogawke petelkowej tasmy
samosczepnej do mankietu — patki dotu
nogawki

5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego,
wymiar tasmy samosczepnej
4cmx 18 cm

Naszycie zapinek — regulatoréw

31 obwodu dofu nogawki 5.04.03/301.301 wg znakdéw na wykrojach
wg znakéw na wykrojach
z jednoczesnym umieszczeniem
1.01 '02{'_401 504 W szwach na wysokos$ci kolan patek
: . regulacji obwodu nogawek,
32 | Wykonanie szwéw bacznych nogawek 2.02.091301 .301 na bokach patek na linii drugiej
303 stebndwki szwéw bocznych
’ nogawek wykonac rygielki
maszynowe
Naszycie na nogawkach tylnych . .
elementu petelkowego tasmy ivgazbr}sﬁz\,:)g;&kig ?:;2
33 | samosczepnej do przypiecia 5.04.03/301.301 P P
regulatoréw obwodu nogawki szerokos¢ ta;rg;::rsnamosczepnej
(na linii kolana) ’
Naszycie taty kieszeni wewnetrznej 5.30.01/301 . .
34 | dla prawej kieszeni bocznej nakiadanej + i“g;gg;ow A wyk'rOJach
na nogawke prawa 5.31.02/301 Y pomocniczego
35 Naszycie kieszeni nakfadanych 5'05'(_)'_1/ 301 wg znakdw na wykrojach
bocznych 323 i szablonu pomocniczego
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
6.03.04/301
+
1.06.02/301.301
+
2.02.10/301.301
+ wg szablonéw pomocniczych
36 | Wykonanie rozporka przodu 1.06.02/301.301 i znakéw na wykrojach,
+ listewke stebnowaé na 4 cm
1.01.01/301
+
1.01.01/504
+
1.02.02/301
1.01.01/301
37 Wykonanie szwu $rodkowego przodu 202 5'1 /301 W gornym ramieniu tréjkata
i mocowanie rozporka L mocowania rozporka wykonag rygiel
.323
1.01.03/401.504
38 | Wykonanie szwu $rodkowego tytu + wg znakdw na wykrojach
2.02.09/301.301
1.01 '03{‘_401 -504 wg znakéw na wykrojach
39 Wykonanie szwu wewnetrznego 2.02.09/301.301 {przy dolpej krawedp nogawki
nogawek + na szwie wykonaé rygielek
323 maszynowy)
40 ‘I;/laosc;owanie klamerki regulatora obwodu 353 wg szablonu pomocniczego
6.02.03/301+
Wykonanie odszycia pasa wraz 1.01.01/301+ . .
41 |z naszyciem regulatoréw obwodu 7.32.03/301.301 s ;glifl’]‘” na ‘c')"é’;’c‘g:cg
i podtrzymywaczy pasa (ryglami) + P 9
.323
42 Wykonanie dziurki odziezowej zapiecia ) wg szablonéw pomochiczych
paska i zgodnie z zatwierdzonym wzorem
43 Naszycie guzika typu ~kanadyjskiego” 2'05'021301'301 Wg oznaczeri na wykrojach
do zapiecia paska 303 i szablonéw pomocniczych
wg ukiadania sie dziurek i zgodnie
44 | Naszycie guzikéw do zapiecia rozporka - 2 zatwierdzonym wzorem i tabelg
wymiaréw
45 Umieszczanie ochraniaczy kolan _ z uwzglednieniem podrozdziatu 7.3
wewnatrz wzmocnien Pakowanie
Operacje koncowe, obcinanie koricéwek
46 | nici, usuwanie $ladéw kredy, - -
prasowanie koricowe, i kontrola jakosci

7. Cechowanie, skfadanie, pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa (naszyta: w bluzie na wysokosci nasz
wszywki identyfikacyjnej, w spodniach pod wszywka na nazwisko uz
— hazwe przedmiotu i numer wzoru;
— nazwe i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;
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ycia kieszeni przodu prawego ponizej
ytkownika) zawierajgca:




Wszywki na stemple i znaki (wykonane w postaci druku) naszyte w bluzie po wewnetrznej stronie
przodu lewego na wysokoéci naszycia kieszeni, a w spodniach na lewym worku kieszeniowym.

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich czytelno$é
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat (zakard
lub druk termosublimacyjny na jedwabnej tasmie poliestrowej).

Etykieta jednostkowa zawierajgca co najmnigj nastepujace dane:

— nazwe przedmiotu i numer wzoru;

— nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;

— symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykoiczenia uszlachetniajgcego
wyréb;

— petng wielko$é wyrobu oznaczong wg tabeli wielkosci;

— jako$é wyrobu;

— znaki kontroli jakosci;

— miesigc, rok produkcji wyrobu;

— numer partii produkcyjne;j;

— oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnoéci — 3 lata, gwarancja ~
wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy);

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajagcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowsg zakupu.

Etykiete jednostkowg dla kompletu nalezy mocowaé¢ w bluzie, za pomoca sztyftu z tworzywa
sztucznego, przy krawedzi przodu lewego ok. 3 cm ponizej wszycia stéjki, w przypadku produkcji samych
spodni etykiete nalezy mocowaé, za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego, w pierwszym podtrzymywaczu
z lewsj strony pasa.

Etykieta ha opakowanie zbiorcze zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe przedmiotu i numer wzoru;

— nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;

— symbol i skiad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego
wyréb;

— liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

— wielkos¢ wyrobéw z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegolnych wielkosciach;

— jakos¢ wyrobow;

— numer pakujgcego;

— miesigc, rok produkciji;

— numer partii produkcyjne;j;

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa zakupu.

7.2 Skladanie

Przéd bluzy zapigé na guziki. Rgkawy wraz z czeéciami bokdw przewinaé na tyl. Bluze ziozyé wzdiuz
na potowe. Spadnie (prawg strong na zewnatrz, ze zfozonymi razem nogawkami) ztozyé poprzecznie na
cztery czesci i umiesci¢ wewnatrz ziozonej bluzy.

W ziozonym komplecie etykieta jednostkowa musi by¢ widoczna i czytelna bez otwierania opakowania
jednostkowego.

7.3 Pakowanie

Mundur powinien byé¢ zapakowany w worek foliowy, 2zgodnie z =zasadami okreslonymi
w PN-P-84508:1997 Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania ogdine.

Pig¢ paczek nalezy wiozy¢ do kartonu wykonanego z tektury (min. 3 warstwowej) o wymiarach (w cm)
40 x 80 x 20 (szerokosc x dlugo$¢ x wysokosc).

Na wezszym boku kartonu naklei¢ etykiete zbiorczg. Karton zamkngé poprzez zaklejenie tasma
z nadrukiem firmowym.
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Dopuszcza si¢ osobne pakowanie wkiadek ochronnych. W tym przypadku 1 komplet (2 szt
ochraniaczy kolan i 2 szt. ochraniaczy fokci) zapakowaé w woreczek foliowy i zamknaé, a nastepnie 5
opakowarn umiesci¢ w kartonie razem z mundurami.

8. Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnoéci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej nalezy prowadzié wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada
2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczeristwa
paristwa (Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z péZn. zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegéfowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrob6w przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa (Dz. U. 22013 r. poz. 136 z pdzn. zm.).

Zgodnie z § 4 przywotanego rozporzgdzenia dla munduréw polowych ustala sie tryb il oceny
zgodnosci.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny byé wykonywane w laboratorium
posiadajacym akredytacje OiB na realizowany zakres badari. W przypadku braku takiego laboratorium
dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

8.2 Nadzér nad wyrobem

8.2.1 Postanowienia ogéine

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
(RPW) lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego
wyrobu.

W celu kontroli jakoéci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala sie nastepujace rodzaje badan
kontrolnych:
— zdawczo-odbiorcze ( Z-0O);
— okresowe (O );

- typu(T).

Podstawowymi  dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych
i odbiorze/zwolnieniu przedmiotdéw zaopatrzenia mundurowego s3:

-  WDTT przedmiotu;
—  wzér przedmiotu;
— normy wskazane w powyzszej dokumentagc;ji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé odebrane/zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakoéci (KJ) Wykonawcy/Dostawcy. Odbiér nalezy potwierdzié odpowiednimi
dokumentami i pieczeciami dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikow badari zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbiér/zwolnienie badanej partii wyrobéw.
Odbiér/zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunigciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci
wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badar.

RPW ma prawo kontroli u Wykonawcy/Dostawcy warunkow realizacji produkeji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych, na zgodnoéé z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze speinia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie.
Sposob potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sig¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.
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Wyroby do badan pobiera sig z partii wyrobéw o liczno$ci nie wiekszej niz 10000 szt., o tym samym
oznaczeniu Klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposéb pobierania probek do badan oraz oceng wynikéw badan realizowaé¢ wedlug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze. Prébki do badan pobiera przedstawiciel RPW
z udziatem komisji Wykonawcy/Dostawcy.

Badania wykonujg:
- przedstawiciel RPW silami i $rodkami Wykonawcy/Dostawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 7,
Ip.:1,2i3;
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7, Ip.: 4.

Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowsa badania laboratoryjne nalezy
wykona¢ w laboratorium posiadajgcym akredytacje OB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badafi w laboratorium  akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badarh w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych
Wykonawca/Dostawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatébw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip.: 1
Wykonawca/Dostawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw,
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium posiadajgcego akredytacje OB na realizowany
zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca/Dostawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badah z laboratorium akredytowanego
wg PN-EN ISO/IEC 17025.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg $wiadczyé o pogorszeniu jakosci wyrobu
lub materiatébw sktadowych RPW moze pobra¢ losowo z biezacej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢
ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany
zakres badan WOBWSM przekazuje wyroby do laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany
zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy zaliczyé¢
do badan zdawczo-odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami
okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badar zdawczo-odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci préby
wg uzgodnien miedzy Wykonawca/Dostawcg a RPW. Badania te Wykonawca/Dostawca wykonuje
w laboratorium posiadajacym akredytacje OB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego
laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025,
bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje si¢ w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedlug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje
Wykonawca/Dostawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan
laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sig dla co piatej parti wyrobéw, co najmniej raz w roku,
po wykonaniu dla tej partii badain zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze
tej partii zakoriczyly sie wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest prébka o licznosci
wymaganej w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW
z udziatem komisji Wykonawcy/Dostawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 7. Badania
laboratoryjne wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacje OB na realizowany zakres badan.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sig wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca/Dostawca przekazuje RPW jeden egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobéw przez RPW.
Partie wyrobow nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wtasciwoéci, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.
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8.2.4 Badania typu

Wykonawca/Dostawca przedmiotu, RPW, WOBWSM lub Gestor moze zaproponowaé¢ wprowadzenie
zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli Zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw
na charakterystyki techniczne, jakos$é lub wlasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza si¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania®, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. MON z 2013 r. poz. 274 z pézn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagarn i metod badan dla poszczegdinych rodzajéw badar kontrolnych
przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wykonywaé
.. , podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania :Nr;etody badar badan
Z0| O | T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan + + +
2 | Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnoséci cechowania {(informac;ji
21 umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT podrozdziat 3.4, + + n
) i etykietach jednostkowych), sktadania WDTT rozdziat 6
i pakowania
3 |Badania szczeg6lowe (organoleptyczne) wyrobéw
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatéw .
3.1 zasadniczych i dodatkéw WDTT podrozdziat 3.1 + + n
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow .
3.2 zasadniczych | dodatkow WDTT podrozdziat 3.1 + + n
Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu, o
. L = ocena zgodno$ci
3.3 |wiasciwego ukladania sie na manekinie + + n
oraz zgodnosci z obowigzujacym wzorem 2 zakladowym wzorem wyrobu
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu . .
3.4 z tablicami wymiaréw wyrobu WDTT rozdziaty: 8, 9i 10 + + n

4 |Badania laboratoryjne

4.1 | Tkanina US-22/1 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujacym ,,pantera”

WT ant. US-22/1, podrozdziat
4.1.1 | Sprawdzenie spefnienia wymagan technicznych | 3.1, podrozdziat 3.2.1, tablica | -*) | + n
7,1p.:1,3.1+3.5

4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagarn uzytkowych WT art. US-22/1, tablica 8 + + n

*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow dostarczanych w danym roku.

Uwagi:

1. Dopuszcza sig¢ zmiany w kolejnosci wykonywania badari po uzgodnieniu z RPW.
Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badar:

- ,Z-0" - zdawczo-odbiorcze;

- ,0" -okresowe;

- LT -typy;

- »*" - badania wykonuje sig;

- - - badania nie wykonuje sig;

- n - badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym programie
badan.
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8.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzér przedmiotu (dostepny w WOBWSM, 91-735 £od2, ul Zrodiowa 52), wykonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacja i zatwierdzony zgodnie z -Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania’, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).
8.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce/Dostawce na wyréb okresla umowa.
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9. Rysunki techniczne

Rysunek 1 — Tyt bluzy
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Rysunek 2 — Prz6d bluzy
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Rysunek 3 — Przéd bluzy rozmieszczenie Kieszeni
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Rysunek 4 — Kieszenh gérna rekawa

Rysunek 5 — D6t rekawa
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5a

5e

[\ 106

Rysunek 6 — Przéd spodni
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Rysunek 7 — Tyt spodni
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r lewa boczna spodni - otwarta

Kiesze

Rysunek 8
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7d

Rysunek 9 — Kieszen lewa boczna spodni
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8a

8d

8e

8c

Rysunek 10 — Organizer w prawej kieszeni bocznej spodni
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Rysunek 11 — Kieszen opatrunkowa
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10. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z piaskich
wyrob6w widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Obwaéd klatki piersiowej
(zakres)
Oznaczenia
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Wazrost
(zakres)
Tyt
1 1a Dlugoséc¢ tytu od wszycia stojki do dotu
2 1b Szeroko$¢ tylu na wysokosci szwow barkowych
3 1c Diugo$¢ szwu barkowego
4 - Dlugoscé stéjki mierzona w linii prostej po gérnej krawedzi
Przéd
5 2a Dtugosé przodu od szwu barkowego przy stéjce do dotu
6 2b Szerokos¢ patki kieszeni przodu na linii przeszycia
7 2c Diugosc¢ kieszeni przodu wraz z patkg — mierzona posrodku
8 2d Szerokos¢ kieszeni przodu
9 2e Odleglosé kieszeni od szwu barkowego przy stéjce do przodu kieszeni
10 2f Odlegtosc¢ kieszeni przodu od krawedzi przodu gora
11 29 Odleglos¢ kieszeni przodu od krawedzi przodu dotem
Obwody
12 - Szeroko$¢ przodu na linii piersi — mierzona od krawedzi przodu do $rodka tytu
13 - Szerokos¢ przodu na linii talii — mierzona od krawedzi przodu do $rodka tytu
14 - Szeroko$¢ przodu na linii dotu — mierzona od krawedzi przodu do $rodka tytu
Rekaw
15 4a Dlugosé rekawa
16 4b Szeroko$c rekawa u dotu
17 4f Szerokos¢ kieszeni rekawa
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

82 XS 90 S
(78-86) (86-94)
Oznaczenia — — A — _ — — - = = =
Ce|TE|TEg|TE|FE|(@E g Fo | FE| v | &R
Tyt
1 1a 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 740 | 76,0 | 69,0 | 71,0 | 730 | 750 | 77,0
2 1b 411 | 41,8 | 422 | 426 | 430 | 434 | 438 | 442 | 446 | 450 | 454
3 1c 14,3 14,5 | 14,7 | 149 | 151 15,3 15,1 15,3 156 | 157 | 159
4 - 56,8 | 56,8 | 56,8 | 56,8 | 56,8 | 56,8 | 58,4 | 58,4 | 584 | 584 | 584
Przéd
5 2a 633 | 653 | 673 | 693 | 71,3 | 733 | 66,9 | 68,9 | 70,9 | 72,9 | 74,9
6 2b 125 [ 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 13,0 | 13,0 | 130 | 13,0 | 13,0
7 2c 16,5 | 17,0 | 17,0 17,0 17,5 17,5 17,0 17,0 17,0 17,6 | 17,5 |
8 2d 12,0 | 12,0 | 120 | 120 | 120 | 120 | 125 | 12,5 | 125 | 125 | 125
9 2e 223 | 228 | 233 | 238 | 243 | 248 | 234 | 23,9 | 244 | 249 | 254
10 2f 7.4 7.4 7,4 7.4 7.4 7.4 8.2 8,2 8,2 8.2 8,2
11 29 13,9 13,9 | 13,9 13,9 | 13,9 13,9 147 | 14,7 | 147 | 147 | 147
Obwody
12 - 50,8 | 51,1 514 | 51,7 | 52,0 | 52,3 | 55,1 554 | 557 | 56,0 | 56,3
13 - 50,8 | 511 514 | 51,7 | 52,0 | 62,3 | 55,1 554 | 557 | 56,0 | 56,3
14 - 52,8 | 53,1 53,4 | 53,7 | 54,0 | 54,3 57,1 57,4 | 57,7 | 58,0 | 58,3
Rekaw
15 4a 588 | 60,1 | 614 | 62,7 | 640 | 653 | 601 | 61,4 | 62,7 | 640 | 653
16 4b 165 | 16,5 | 165 | 16,5 | 16,5 16,5 17,0 17,0 17,0 | 17,0 | 17,0
17 4f 14,0 14,0 | 14,0 | 140 | 14,0 14,0 14,0 | 14,0 14,0 | 14,0 | 14,0
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
90 S 98 M 106 L
(86-94) (94-102) (102 -110)
Oznaczenia
38|38 8% | Fg B|Egl3gisg 8g Fe B
Tyt
1 1a 790 | 710 | 720 | 740 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 73,0 | 750 | 77,0
2 1b 458 | 458 | 46,2 | 466 | 47,0 | 474 | 47,8 | 482 | 48,2 | 48,6 | 49,0
3 1c 16,1 157 | 159 | 16,1 | 163 | 1655 | 16,7 | 16,9 | 16,5 | 16,7 | 16,9
4 - 584 | 600 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 61,6 | 61,6 | 61,6
Przéd
5 2a 769 | 685 | 705 | 725 | 745 | 76,5 | 785 | 80,5 | 721 | 741 | 76,1
6 2b 13,0 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 145 | 145 | 145
7 2c 175 | 170 | 170 | 170 | 175 | 1756 | 175 | 180 | 170 | 170 | 175
8 2d 12,56 | 135 | 135 | 135 | 1356 | 135 | 135 | 13,5 | 140 | 140 | 140
9 2e 259 | 240 | 245 | 250 | 255 | 26,0 | 265 | 27,0 | 251 | 256 | 26,1
10 2f 8,2 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,8 9,8 9,8
11 2g 14,7 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 16,3 | 16,3 | 16,3
Obwody
12 - 56,6 | 59,1 59,4 | 59,7 | 60,0 | 60,3 | 60,6 | 60,9 | 63,4 | 63,7 | 64,0
13 - 56,6 | 59,1 59,4 | 59,7 | 60,0 | 60,3 | 60,6 | 60,9 | 634 | 63,7 | 64,0
14 - 60,8 | 61,1 | 614 | 61,7 | 620 | 62,3 | 626 | 629 | 654 | 657 | 66,0
Rekaw

15 4a 666 | 601 | 61,4 | 62,7 | 640 | 653 | 666 | 679 | 61,4 | 62,7 | 64,0
16 4b 170 | 175 | 175 | 176 | 1756 | 175 [ 175 | 17,5 | 18,0 | 18,0 | 18,0
17 4f 14,0 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 145 | 14,5 | 145
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

106 L 114 XL 122 XXL
(102-110) (110-118) (118-126)
Oznaczenia
P cysunkacn | 23| 48 | 28| 23 |08 |28 48 |28 25| 0F o8
B2 2y gs|Bg| By Bg Ry 8 gg| 8y B
Tyt
1 1a 79,0 | 81,0 | 83,0 | 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 79,0 | 81,0
2 1b 494 | 498 | 512 | 50,6 | 51,0 | 514 |51,8 52,2 | 52,6 | 53,0 | 53,4
3 1c 17,1 173 | 175 | 173 | 175 | 17,7 | 179 | 181 | 183 | 18,1 | 183
4 - 616 | 616 | 616 | 632 | 63,2 | 63,2 | 63,2 | 63,2 | 63,2 | 648 | 64,8
Przéd
5 2a 78,1 80,1 82,1 757 | 77,7 | 799 | 81,7 | 83,7 | 857 | 79,3 | 81,3
6 2b 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 155 | 155
7 2c 175 | 175 | 180 | 170 | 175 | 175 | 175 | 180 | 180 | 17,5 | 175
8 2d 14,0 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 150 | 150
9 2e 26,6 271 276 | 26,2 | 26,7 | 272 | 27,7 | 28,2 | 28,7 | 27,3 | 27,8
10 2f 9,8 9,8 9,8 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 114 | 11,4
11 29 163 | 163 | 163 | 171 | 171 | 171 | 171 | 171 | 171 | 17,9 | 17,9
Obwody
12 - 64,3 64,6 649 | 680 | 683 | 686 | 689 | 69,2 | 695 | 723 | 72,6
13 - 64,3 64,6 649 | 680 | 683 | 686 | 689 | 692 | 695 | 723 | 726
14 - 66,3 66,6 66,9 | 69,7 | 700 | 703 | 70,6 | 709 | 71,2 | 740 | 743
Rekaw
156 4a 65,3 66,6 679 | 62,7 | 640 | 653 | 66,6 | 67,9 | 69,2 | 64,0 | 653
16 4b 180 | 180 | 180 | 185 | 185 | 185 | 185 | 185 | 18,5 | 19,0 | 19,0
17 4 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 150 | 150

Strona 37 z 54




Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

122 XXL 130 3XL
(118-126) (126-134)
Lp. Ozna:azenia & = sl as & Dopuszczalne
P rysunkach 5 i'? 0_0, ‘0_'-, § ‘o_? § ‘02. E gi odchylenie *
23|28 |83 83| 29
Tyt
1 1a 83,0 | 850 | 87,0 | 89,0 84,0 1,0
2 1b 53,8 | 542 | 54,6 | 550 55,8 0.5
3 1c 185 | 18,7 | 18,9 | 19,1 19,1 0,2
4 - 64,8 | 648 | 648 | 64,8 66,4 1,0
Prz6d
5 2a 833 | 853 | 87,3 | 89,3 84,9 1,0
6 2b 15,5 | 155 | 155 | 155 15,56 0,5
7 2c 175 | 18,0 | 18,0 | 18,0 17,5 0,5
8 2d 15,0 | 15,0 | 15,0 | 150 15,0 0,5
9 2e 283 | 288 | 293 | 29,8 28,9 0,5
10 2f 114 | 114 | 11,4 | 114 12,2 0,2
11 2g 17,9 | 17,9 | 17,9 | 17,9 18,7 0,2
Obwody
12 - 729 | 732 | 735 | 73,8 76,9 1,0
13 - 729 | 732 | 735 | 73,8 76,9 1,0
14 - 746 | 749 | 752 | 755 78,6 1,0
Rekaw
15 4a 66,6 | 679 | 69,2 | 70,5 66,6 1,0
16 4b 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 19,5 0,5
17 4f 15,0 | 15,0 | 150 | 150 15,0 0.5
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Podstawowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich
wyrobéw wiékienniczych — Wyznaczanie wymiardw, przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wymiary w centymetrach
Wzrost
(zakres)
Oznaczenia
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Obwod pasa
(zakres)
Nogawki
1 Sa Diugos¢ zewnetrzna nogawki
2 - Dtugos¢ wewnetrzna nogawki
3 5b Szerokos¢ nogawki u gory
4 5¢ Szerokos¢ nogawki u dolu
5 &5d Diugosé rozporka od gérnej krawedzi pasa do rygla
6 5h Odlegtosé od dotu nogawki do krawedzi regulatora cbwodu nogawki w kolanie
7 Se Odlegtos¢ od gérnej krawedzi pasa do srodka wzmocnienia nogawki przedniej
8 5f Odlegto$¢ od gornej krawedzi pasa do patki kieszeni nakladanej bocznej z przodu
9 5g Odlegtos¢ od gérnej krawedzi pasa do patki kieszeni nakiadanej bocznej z tylu
Obwody
10 6a Szerokos$¢ w pasie
Kieszenie
11 7a Dilugosé otworu kieszeni skosnej
12 7b Diugosc¢ patki kieszeni nakiadanej bocznej na linii przeszycia
13 7c Szerokosé kieszeni naktadanej bocznej u dotu
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
160 164 168 172
(158 — 162 (162-166) (166 —-170) (170 -174)
Lo. Oznancazenia “ * wf-\‘ @ _ | e~ ~lo~|a2s|a~ P [
wrien| 58 | 87|28 2782 23 8918857 £9 g8
29 S-S (82 3@, RE | ol gL |00 |8 |22 |2
Nogawki :
1 5a 99,5 102,0 | 102,0 | 102,0 | 104,5 | 104,5 | 104,5 | 104,5 | 107,0 | 107,0 | 107,0
2 - 74,5 76,2 | 750 | 738 | 791 | 779 | 76,7 | 755 | 80,8 | 79,6 | 78,4
3 5b 30,8 32,0 | 340 | 36,0 | 312 | 332 | 352 | 372 | 324 | 344 | 364
4 5¢c 18,6 194 | 204 | 214 | 19,2 | 20,2 | 21,2 | 22,2 | 20,0 | 21,0 | 22,0
5 5d 18,4 189 | 19,9 | 209 | 18,7 | 197 | 20,7 | 21,7 | 19,56 | 20,5 | 21,56
6 5h 29,2 304 | 304 | 304 | 316 | 316 | 316 | 316 | 32,8 | 32,8 | 32,8
7 5e 49,5 50,5 | 50,5 | 50,5 | 51,6 | 51,5 | 51,6 | 51,6 | 52,5 | 52,6 | 52,5
8 5f 28,0 28,0 | 280 | 28,0 | 290 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0
9 59 25,0 250 | 250 | 250 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0
Obwody
10 6a 38,0 40,0 | 440 | 480 | 38,0 | 420 | 46,0 | 50,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0
Kieszenie

11 7a 17,0 17,0 | 17,0 | 180 | 170 | 17,0 | 17,0 | 18,0 | 17,0 | 17,0 | 18,0
12 7b 20,5 205 | 205 | 215 | 205 | 205 | 20,5 | 21,5 | 20,5 | 20,5 | 21,5
13 7c 19,5 195 | 195 | 205 | 195 | 195 | 19,5 | 20,5 | 19,5 | 19,5 | 20,5
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

172 176 180
(170-174) (174-178) (178 -182)
Oznaczenia | o _
28 53|58 3|32 85 88| 32|88 |28 58
-~ =z~ ®
Nogawki
1 5a 107,0 | 107,0 | 109,5 | 109,5 | 109,5 | 109,5 | 109,5 109,5 | 112,0 | 112,0 | 112,0
2 - 772 | 760 | 837 | 825 | 81,3 | 80,1 | 789 | 777 854 | 84,2 | 830
3 5b 384 | 404 | 31,6 | 336 | 356 | 376 | 396 | 416 32,8 | 34,8 | 36,8
4 5¢ 230 ( 240 | 198 | 208 | 21,8 | 22,8 | 23,8 | 248 206 | 21,6 | 226
5 5d 225 (1235 | 193 | 203 | 213 | 223 | 233 | 243 201 | 21,1 | 221
6 5h 328 | 328 | 34,0 | 34,0 | 340 | 340 | 34,0 | 340 352 | 352 | 352
7 5e 52,5 | 525 | 53,5 | 53,5 | 53,5 | 53,5 53,56 | 535 | 545 | 545 | 545
8 5f 29,0 | 29,0 | 30,0 | 30,0 (30,0 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0
9 59 26,0 | 260 | 270 | 270 | 270 | 27,0 27,0 | 27,0 | 27,0 | 270 | 27,0
Obwody
10 6a 52,0 | 56,0 | 380 | 420 | 46,0 | 50,0 | 54,0 | 58,0 40,0 | 44,0 | 48,0
Kieszenie
11 7a 18,0 18,0 17,0 17,0 | 17,0 18,0 18,0 19,0 17,0 | 17,0 | 18,0
12 7b 215 [ 21,5 | 20,5 | 205 | 20,5 | 21,5 215 | 225 | 20,5 | 205 | 21,5
13 7c 205 | 205 | 195 | 195 | 195 | 20,5 | 205 | 21,5 19,5 | 19,5 | 20,5
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

180 184 188
(178 -182) (182-186) (186 -190)
Lp. Ozna:azenia a5 | BN 38 d_|a~|dos| 4o | ko | ET | 2~ | R
ce|fe|gc| 3% 82 88 BE|es 3T 2t
Nogawki
1 5a 112,0 | 112,0 | 112,0 | 114,5 | 1145 | 1145 | 114,56 | 114,56 | 1145 | 117,0 | 117,0
2 - 818 | 806 | 794 | 87,1 859 | 84,7 | 835 | 823 | 81,1 876 | 864
3 5b 388 | 40,8 | 42,8 | 34,0 | 36,0 | 38,0 | 40,0 | 42,0 | 440 | 372 | 39,2
4 5¢c 236 | 246 | 256 | 21,4 | 224 | 234 | 244 | 254 | 264 | 23,2 | 24,2
5 5d 231 | 241 | 251 | 20,9 | 21,9 | 229 | 239 | 249 | 259 | 22,7 | 237
6 5h 352 | 352 | 352 | 364 | 36,4 | 364 | 364 | 364 | 364 | 376 | 376
7 5e 545 | 545 | 545 | 555 | 555 | 555 | 6556 | 555 | 555 | 56,5 | 56,5
8 5f 30,0 | 30,0 | 30,0 | 310 | 31,0 | 31,0 | 310 | 310 | 31,0 | 31,0 | 31,0
9 59 27,0 | 27,0 | 27,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 280 | 28,0 | 28,0 | 280 | 28,0
Obwody
10 6a 52,0 | 56,0 | 60,0 | 42,0 | 46,0 | 50,0 | 540 | 580 | 62,0 | 480 | 52,0
Kieszenie
11 7a 18,0 | 19,0 | 19,0 | 170 | 170 | 180 | 180 | 19,0 | 19,0 | 18,0 | 18,0
12 7b 215 | 21,5 | 225 | 205 | 205 | 21,56 | 21,56 | 2256 | 225 | 21,5 | 21,5
13 7c 20,5 | 205 | 21,5 | 195 | 195 | 205 | 205 | 21,5 | 21,5 | 20,5 | 20,5
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

188 192 (194
(186-190) | (190—194) 198 )
el | g5 | 95 [ 25 | 2e | B | Copummman
rysunkach E 3 ;5 % E 5 ;5 = ;:51 =
SS|8c|g2|e2| a8
Nogawki
1 ba 17,0 | 117,0 | 119,5 | 119,5 122,0 1,5
2 - 852 | 84,0 | 88,1 86,9 89,9 1,5
3 5b 41,2 | 432 | 404 | 42,4 41,6 0,5
4 5c 252 | 26,2 | 25,0 | 26,0 25,8 0,5
5 &d 247 | 257 | 242 | 252 25,3 0,5
6 5h 376 | 376 | 388 | 38,8 40 0,5
7 5e 56,5 | 56,5 | 57,5 | 57,5 58,5 0,5
8 5f 310 | 31,0 | 32,0 | 32,0 32,0 0,5
g 5g 28,0 | 28,0 | 29,0 | 29,0 29,0 0,5
Obwody
10 6a 56,0 | 60,0 | 54,0 | 58,0 56,0 0,5
Kieszenie
11 7a 19,0 | 190 | 18,0 | 19,0 19,0 0,5
12 7b 215 | 225 | 21,5 | 22,5 21,5 0,5
13 7c 205 | 21,5 | 205 | 21,5 20,5 0,5
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11.Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze bluzy przedstawiono w tablicy 10.

Tablica 10
Wymiary w centymetrach
Oznaczenia <z
Lp. na Nazwa wymiaru war:xtiz srfl 2‘:’%:257:;?;?
rysunkach wy y -
1 2h Wysokos$é patki kieszeni 6,0 0,2
2 2i Odlegtos¢ patki od kieszeni przodu 1,0 0,2
3 2 Wysokos$¢ zapinki kieszeni (kryte zapiecie) 4,0 0,2
4 1d Wysokosé¢ stéjki po srodku tytu 8,0 0,2
5 1e Wysokos¢ stéjki przy krawedzi przodu 6,0 0,2
6 - Dlugos¢ zapinki stojki od krawedzi przodu 9,0 0,2
7 1f Dtugo$é patki oznaki stopnia — od naszycia 14,5 0,5
8 19 Szerokosé patki oznaki stopnia 4,0 0,2
Odleglos¢ naszycia patki oznaki stopnia od wszycia stéjki z
9 - przodu — naszy¢ na wysokosci gérnych rogéw patek - 1,0
Ikieszeni w danej wielkosci
10 - Glebokosé mieszkow w tyle 5,0 0,2
11 - Szeroko$é stebnowki oblozen 8,0 0,5
12 ) Ocj!e_gioéc’: pierwszej dziurki krytego zapiecia od wszycia 7.0 0.5
stojki
13 - Odleglosé guzikéw w zapieciu przodu od krawedzi 4,0 0,2
14 4c Odlegtosé kieszeni rekawa od szwu tokciowego u géry 4,0 0,5
15 4d Odlegtosé kieszeni rekawa od szwu tokciowego u dotu 5,0 0,5
Dtugos¢ kieszeni rekawa dla wzrostow:
160 - 164| 15,0
16 4 168 -180| 16,0 0.5
184 -196|1 17,0
Dlugosé zamka kieszeni rekawa dia wzrostow:
160 —164| 12,0
7 de 168—180| 13.0 0.5
184 -196| 14,0
18 4s Odlegto$é naszycia tasmy samosczepnej do przypiecia 30 0.2
Flagi RP od wszycia rekawa ’ ’
Odlegtosé naszycia kieszeni gérnej rekawa od wszycia
19 4t rekawa 8.0 0.5
20 8a Szerokos¢ otworu/zapiecia wzmochienia fokci 14,0 0,5
21 8b Szerokos$¢ wzmocnienia tokci w dole rekawa 13,0 0.5
22 8d Szerokos¢ podwiniecia dotu rekawa 6,0 0,2
23 8e Dtugosé mankietu — patki dotu rekawa 6,5 0.2
24 8f Dtugo$é catkowita mankietu — patki dotu rekawa 17,5 0,5
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia ‘s
Lp. na Nazwa wymiaru Wart_o ?ﬁ %%2?157:;?;'?
rysunkach wymia y -
Dlugos¢ tasmy haczykowej naszytej na mankiet — patke
25 8g dotu rekawa 5.0 0.2
2% 8h Odlegtosé naszycia tasm samosczepnych petelkowej 10 02
i haczykowej od rygli wszycia patki - mankietu ’ ’
27 8c Dlugosé wzmocnienia tokci, mierzona po $rodku 26,0 0,5
28 - Dlugos¢ tadmy samosczepnej na oznake identyfikacyjng 10,0 0,2
29 . Szerokosc mieszkow kieszeni gérnych przodu i kieszeni 50 02
gérnych rekawédw ’ ’
Tasma samosczepha czesé petelkowa naszyta na srodku 10.0
30 - kieszeni gérnych rekawow — na oznaczenie stopnia x 1 0 0 0,2
wojskowego i inne oznaki ’
Tasma do dopinania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
31 - umieszczona réwnolegle i symetrycznie nad patkg - 0,5

kieszeni.

Wymiary state i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 11.

Tablica 11
Wymiary w centymetrach
Oznaczenia Lz
Lp. na Nazwa wymiaru Warl;lt_osc D(;pt;‘sTcz?Irle
rysunkach wymiaru | odchylenie
1 7e Wysokosé patki kieszeni bocznej 7.5 0,2
2 - Glebokosé zakladek kieszeni bocznych 20 0,2
Odlegtos¢ naszycia przodu kieszeni bocznej tzw. ,cargo”
3 7f od szwu bocznego dla obwodéw pasa: 76 —92 95 05
9%6-112| 10,0 ’
116 -124| 10,5
Dtugosé kieszeni bocznej z przodu dla wzrostéw:160 — 168| 20,0
172-176) 21,0
4 9 180 —184| 22,0 0.5
188 - 196 23,0
Dlugos¢ kieszeni bocznej z tylu dla wzrostéw: 160 -168| 24,0
172 -176| 25,0
5 7h 180—-184| 26,0 0.5
188 - 196 27,0
6 7i Odleglo$¢ naszycia patki nad kieszenig boczng 1,5 0,2
7 7j Wysokos$¢ zapinki kieszeni (kryte zapiecie) 50 0,2
8 ) Odleglodé naszycia ,uszka” od tylnej krawedzi patki 20 02
kieszeni bocznej nogawki prawej ’ ’
9 8a Diugosé otworu kieszeni organizera 15,0 0,5
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Tablica 11(cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia : 2
Lp. na Nazwa wymiaru Wa';tiz ?ﬁ 2%‘;?7:;;:’?
rysunkach Wy y -
Dlugoéé kieszeni organizera z przodu dla wzrostow:
160 — 168 18.0
10 8c 172 -176 ’ 0,5
19,0
180 — 184 20.0
188 - 196 210
Diugos¢ kieszeni organizera z tytu dla wzrostow:
160 — 168 220
11 8d 172 -176 ’ 0,5
23,0
180 — 184 240
188 - 196 25,0
12 8e Dlugosé czesci naktadanej organizera kieszeni 15,0 0,5
13 8f Szerokosé czesci pudetkowej organizera kieszeni 50 0,2
14 - Szerokosé mieszka czesci pudetkowej organizera 3,0 0,2
15 8h Szeroko$¢ czesci srodkowej organizera kieszeni 3,0 0,2
16 8i Szerokosc czesci bocznej organizera kieszeni 10,5 0,2
17 8 Wysokos¢ patki kieszeni na tydce (na opatrunek) 10,0 0,5
18 8k Szerokos¢ patki kieszeni na tydce (na opatrunek) 8,8 0,2
19 8l Diugos¢ kieszeni na tydce (na opatrunek) 16,0 0.5
20 8t Szerokos¢ kieszeni na tydce (na opatrunek) 8,0 0,2
21 - Szerokos¢ mieszka kieszeni na tydce (na opatrunek) 4,0 0,2
Odlegtos¢ dotu kieszeni na tydce od krawedzi dotu nogawki
dla wzrostow: 160-172 13,0
22 8n 176-180 | 15,0 0.5
184-196 17,0
Odleglosé naszycia patki nad kieszenig na tydce
23 go {na opatrunek) 1,5 0.2
24 8p Diugo$é patki regulacji obwodu nogawki 10,5 0.5
Szerokos¢ patki regulacji obwodu nogawki
25 &r (przy wszyciu w szew boczny nogawki) 5.5 0.2
Szerokos¢ patki regulacji obwodu nogawki
26 8s (czesci swobodnej) 40 02
Diugos¢ tasmy dostosowana
s . do szerokosci nogawki
Diugosé tasmy samosczepnej _ i rozmieszczenia ?aém;/
27 8t (cze$é petelkowa) do przypiecia . : 0,5
patki regulacji obwodu nogawki samosczepnej ptelkowe)
w patkach regulaciji obwodu
nogawki
Odlegtosé od szwu bocznego przy odszyciu pasa
do kieszeni skosnej, mierzone po krawedzi gérnej odszycia
28 _ |pasa, - szerokos¢ klina kieszeni dla obwodoéw pasa: 05
76 - 92 9,5 ’
96-112| 11,5
116 -124| 13,5
29 ) Odlegtosé od gérnej krawedzi pasa do wzmochnienia 15.0 05
nogawki tylnej mierzone po szwie siedzeniowym ’ !
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Tablica 11 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
Oznaczenia <2
Lp. na Nazwa wymiaru Wa':;?ﬁ [())(:::;l[‘]s?:rz]iae"le
rysunkach wy y -

31 9a Szerokosc podtrzymywaczy pasa 25 0,2

32 9b Dlugo$é podtrzymywaczy pasa — pomiedzy ryglami 7,0 0,2

33 9c Dtugoéé przediuzenia podtrzymywaczy pasa — uszko 2,0 0,2

34 ) Szeroko$¢ wzmocnienia posladkéw przy szwie 120 05
wewnetrznym, od szwu $rodkowego ’ ’
Szerokosc¢ otworu wlotowego wzmochienia na kolanach

35 10a — zapiecie na tasme samosczepng 16,0 0.5
Dlugo$¢ wzmocnienia nogawki przedniej, mierzona

36 i $rodkiem wzmochienia 34,0 0.5
Szeroko$¢ wzmocnienia na kolanach mierzona w linii

37 10c poziomej gornej krawedzi 19,0 0,5
Odleglos¢ naszycia wzmocnhienia na kolanach od szwu symetrycz

38 10d ’ : 0,5
bocznego u géry nie na

39 10e Odleglo$é naszycia wzmocnienia na kolanach od szwu $rodku 05
bocznego u dolu nogawki ’

40 - Szerokos¢ listewki lewej 50 0,2

4 - Szerokosc¢ listewki prawej 4,0 0,2

42 - Odlegtosé naszycia guzikéw rozporka, od krawedzi 3,0 0,2

43 - Odleglosé dziurek rozporka, od krawedzi 1,5 0,2

44 - Szeroko$¢ padwiniecia dotu nogawki 6,0 0,2
Dlugosc worka kieszeni sko$nych, mierzona

45 ) od gérnej krawedzi pasa dla wzrostu 160 -172| 34,0 10

176 -184| 36,0 ’
188 -196| 38,0

46 - Szerokoéé stebnéwki — imitacji pasa 6,0 0,2

47 11a Dtugosé mankietu-patki dotu nogawki 25,0 0,5

48 11b Szerokosé mankietu-patki dotu nogawki 6,0 0,2

49 11c Dilugosé mankietu-patki dotu nogawki (czes$ci swobodnej) 10,5 0,2
Dlugosé tasmy samosczepnej (czesé petelkowa)

50 11d do przypiecia mankietu-patki dotu nogawki 18,0 0.5
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12. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacii oryginalnej
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Zatacznik A
(normatywny)

Zestawienie wymagar dla podstawowych dodatkéw konfekcyjnych zastosowanych
do wykonania munduréw polowych

Tablica A1

Lp.

Wyszczegdlnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Haczykowa tasma samosczepna;

— materiat podstawowy — 100% poliamid;

— konstrukcja materiatu — tasma tkana,
w kolorze ciemnozielonym nadruku
tkaniny zasadniczej.

Petelkowa tasma samosczepna

— materiat podstawowy — 100% poliamid;

— konstrukcja materiatu — tasma tkana,
w kolorze ciemnozielonym nadruku
tkaniny zasadniczej.

PN-EN
12240:1999+AC,
specyfikacja
techniczna
producenta

Polipropylenowa tasma tkana

do regulatora obwodu pasa o szerokosci
20 mm £ 1 mm i grubo$ci 1 mm £ 0,1 mm,
w kolorze ciemnozielonym nadruku
tkaniny zasadniczej.

specyfikacja
techniczna
producenta

Sciggacz regulatora obwodu pasa spodni
w kolorze czarnym z ruchomg
poprzeczka — blokada.

Otwory do przeciagniecia tasmy
szerokosci 20 mm.

Wymiary:

A =21 mm; B-27 mm; C - 35 mm;
D-6mm

specyfikacja
techniczna
producenta

Zamek blyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,
$redniospiralny w kolorze
ciemnozielonym nadruku tkaniny
zasadniczej.

Trwatodé zamka nie mniej niz 1000 cykli.

Sznurek elastyczny w kolorze czarnym,
o $rednicy 3 mm.

Skiad surowcowy oplotu — 100% PES,
skiad surowcowy rdzenia — 100% EL.

Jednosprezynowy dwuotworowy stoper
z tworzywa sztucznego w kolorze
czarnym.

specyfikacja
techniczna
producenta
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Tablica A.1 (cigg dalszy)

nici rdzeniowe baweiniano-poliestrowe, o masie liniowej 70+10 tex i minimalnej $redniej sile zrywajacej 26N,
w kolorze i reemisji dostosowanych do koloru ciemnozielonego nadruku tkaniny zasadniczej

Wyszczegélnienie

Wymagania

Lp. . .
i oznaczenia wg

Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Zestaw naprawczy, skiadajgcy sie z:

guzikéw (wg tablicy 1, Ip. 8).

specyfikacja
techniczna
producenta

Guziki typu kanadyjskiego $rednie
dwuotworowe poliamidowe w kolorze
oliwkowym o $rednicy 25 mm

Guziki typu kanadyjskiego mate
dwuotworowe poliamidowe w kolorze
oliwkowym o érednicy 20 mm

— torebki z foli polietylenowej
r Z zapigciem strunowym o wymiarach
7cmx 12 cm;
- 5 mb nici (wg tablicy 1, Ip. 2)
; na tekturowej szpatuice;
7 - 2 igly do szycia recznego, niklowane
o diugosci 3 cm;
— po dwa guziki $rednie i mate,
(wg tablicy 1, Ip. 12 i Ip. 13);
. — 4 x 10 cm odcinki tasmy poliamidowej
o szerokosci 10 mm do mocowania

nadruku tkaniny zasadniczej.

Poliestrowy guzik odziezowy
czterootworowy w kolorze khaki
(barwione w masie) o $rednicy 17 mm

11

Poliamidowa taéma tkana o szerokosci
10 _ 10 mm w kolorze ciemnozielonym
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Zalacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagari techniczno-uzytkowych dla ochraniaczy tokci i kolan

1 Przedmiot wymagar

Przedmiotem wymagaii sg kryteria oceny i metody badar dla ochraniaczy fokci do bluzy
i ochraniaczy kolan do spodni munduru polowego.

2 Fotografia wyrobu

Fotografia 1 — Ochraniacz tokcia do bluzy
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Fotografia 2 — Ochraniacz kolana do spodni

3 Opis ogdélny wyrobu

Ochraniacze wykonane sa 2z pianki EVA, sieciowanej. W bluzie po umieszczeniu
ich wewnatrz wzmocnienia rekawow, stanowig dodatkowa ochrone okolic fokci uzytkownika przed urazami.
W spodniach, chronigce okolice kolan uzytkownika, umieszcza sie wewnatrz wzmocnien nogawek.

4 Wpymagania techniczne

Do wykonania ochraniaczy obowigzuja:
-  WDTT przedmiotu;
- wzor przedmiotu;
- specyfikacja techniczna pianki EVA wg wymagari zestawionych w tablicy B.1.
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4.1 Wymagania dla materiatu ochraniaczy

Zalecane parametry techniczne pianki EVA, przedstawiono w tablicy B.1.

Tablica B.1
Ce . . Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie Jednostka miary Wymagania i metoda badania wg _
1 | Gestosé kg/m® 50 PN-EN ISO 845:2010
2 | Odpornosc¢ na zrywanie N/m 1300 PN-EN I1SO 8067:2009
3 | Wytrzymato$¢ na rozciaganie kPa 930 PN-EN ISO 1798:2009

4.2 Tablica wymiaréw

Zestawienie wymiardw ochraniaczy przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2 — Zestawienie wymiarow ochraniaczy

Wymiary w centymetrach
Dmaczante, | Wysacaogoinieni wymiar Dopreczae

Ochraniacz tokcia

1a Szerokosé 13,2 0,5

2a Szerokos¢ goéry 11,4 0,5

3a Wysokosé gérnego segmentu 8,8 0,5

4a Diugos¢ catkowita 20,9 0,5

5a Szerokosé dolu 10,5 0,5

- Grubos¢ 1,3 0,2
Ochraniacz kolana

1b Szerokos$¢ 15,4 0,5

2b Szerokos¢ gory 14,0 0,5

3b Wysokos$é gérnego segmentu 12,4 0,5

4b Dtugosc catkowita 28,6 0,5

5b Szerokos$c¢ dolu 11,7 0,5

- Grubosé 1,3 0,2
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MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
INSPEKTORAT WSPARCIA SIt. ZBROJNYCH

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO-WDROZENIOWY
StUZBY MUNDUROWEJ

WOJSKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

Mundur polowy letni

Wz6r 124 L/IMON

Mundur polowy tropikalny
Wzér 124 T/MON

Za zgodnos$é

Arkusz uzgodnien na stronie 2
Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscig Skarbu Paristwa reprezentowanego przez Ministra Obrony
Narodowej. Zadna czesé dokumentacji nie moze by¢ rozpowszechniana bez zgody Komendanta WOBWSM.



Arkusz uzgodnien - tylko w dokumentac;ji oryginalnej

do Wojskowej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej do produkciji seryjnej:
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1 Fotografia wyrobu

Fotografia 1 Fotografia 2
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2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe dla munduru polowego letniego
i munduru polowego tropikalnego sktadajacych sig z bluzy i spodni, wykonanych z tkaniny bawemiano-
poliestrowej z nadrukiem maskujgcym. Mundury produkowane sg w 38 wielko$ciach.

3 Opis ogdlny wyrobu

3.1 Opis ogoiny bluzy

Bluza zapinana jest z przodu jednorzgdowo na pieé $rednich guzikéw  typu
-kanadyjskiego” mocowanych na tasmie, zapigciem krytym. Kotnierz zostat wykonany w formie stéjki,
zapinany z przodu na odcinki tasm samosczepnych, cze$¢ haczykowa tasmy wyposazona w ,zaslepke”
z tasmy petelkowej od zewnatrz odszytej tkaning zasadnicza. Tyt jest trzyczesciowy z mieszkami
wykonanymi w szwie tgczgcym boczki tytu z tylem. Wewnatrz mieszkéw jest wszyta siatka syntetyczna
zwigkszajgca przeplyw powietrza. Rekawy sg dwuczesciowe i zostaty wszyte do pogtebionej pachy.
W rekawie tylnym pod pachg wszyty jest klin z siatki syntetycznej zwiekszajacy przeptyw powietrza.
Dét rekawa jest prosty, w dole rekawa doszyty jest mankiet-patka stuzacq do regulacji obwodu dotu rekawa,
zapinana tasmg samosczepng. D6t bluzy jest wydtuzony w tyle od szwéw bocznych i wykornczony
od wewnatrz odszyciem.

Bluza wyposazona jest w sze$¢ kieszeni:

— na przodach, na linii piersi naszyte sg dwie kieszenie typu pudetkowego, zapinane na patki i 2 male
guziki typu ,kanadyjskiego” mocowane na tasmie, zapiecie kryte;

- na rekawach ponizej oznak przynaleznosci paristwowej zostaly umieszczone kieszenie typu
pudetkowego zapinane na zamki blyskawiczne przykryte wypustkami, w gérnej czesci naszycia kieszeni
pozostawiono otwoér do umieszczenia diugopisu, odszyty od wewnatrz tkaning;

— na rgekawach w czesci tokciowej naszyte zostaly kieszenie zapinane w gérze na odcinki tasm
samosczepnych, do umieszczenia ochraniaczy tokci.

Tasma samosczepna petelkowa naszyta zostala na bluze do przymocowania oznak wojskowych
w miejscach ponizej opisanych:

- W gorngj czgsci rekawdw naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej przeznaczony do zamocowania
oznak przynaleznosci paristwowej;

- nad prawa kieszenia, rownolegle do patki, naszyty jest prostokatny element z tasmy samosczepne;j,
przeznaczony do zamocowania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem;

— na kieszeniach rgkawow naszyte zostaty kwadraty z tasmy samosczepnej stuzgce do mocowania oznaki
stopnia wojskowego i oznak rozpoznawczych.

Ponadto na odszyciu lewego obtozenia przodu na wysokosci linii piersi naszyta prostokgtna patka
przeznaczona do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego.

3.2 Opis og6lny spodni

Spodnie zostaly wykonane jako diugie, lekko zwezane od linii kolan do dotu, bez odcinanego pasa.

Na przodach nogawek zatozone zostaty fatdki skierowane ku przodowi Rozporek géry przodu wykonczony

jest listewkami, zapinanymi na trzy guziki odziezowe i sko$ne dziurki odziezowe. Géra spodni na odcinku

paska zapinana jest na jeden $redni guzik typu ,kanadyjskiego” mocowany na tasmie i dziurke odziezowa.

Ponizej linii kolan z tylu spodni wykonano system regulacji obwodu nogawek, umozliwiajgcy lepsze

pozycjonowanie ochraniaczy kolan - tzw. trymery’, skladajg si¢ one z patek wszytych w szew boczny

i wewnetrzny zapinanych na odcinki taSmy samosczepnej haczykowej oraz paska taémy samosczepnej

petelkowej naszytej na nogawke tylng. Na imitacji paska rozmieszczone zostato siedem podtrzymywaczy

paska, z tytu naszyto $ciggacze regulacji cbwodu pasa wykonane z tasmy, zapinane na klamry tworzywowe.

D&t nogawek wykoriczony zostat mankietem-patka stuzacg do regulacji obwodu dolu nogawki, zapinang

tasma samosczepng. Wzmocnienia wykonano w tylnej czesci nogawek na odcinku szwu $rodkowego tytu

i przodu, wzmocnienia wykonano z tkaniny zasadniczej naszytej od strony zewnetrznej na tyle i wewnetrznej

na przodzie.

Spodnie wyposazono w jedenascie kieszeni:

- w nogawkach przednich u géry od strony bokéw zostaly odszyte po skosie kieszenie wpuszczane
do wewnatrz z naszytymi przy szwie bocznym pétokragtymi wzmocnieniami pod zapinke noza;

— ponizej otwordw kieszeni gérnych na szwach zewnetrznych naszyte sa boczne kieszenie udowe typu
,cargo” - pudetkowe, z trzema zaktadkami i mieszkiem od strony boku, zapinane na patki i 2 $rednie
guziki typu ,kanadyjskiego™ mocowane na tasmie, zapigcie kryte, kieszen w gérnej krawedzi
wyposazona
w system regulacji przy pomocy sznurka elastycznego i stopera;
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- wewnatrz kieszeni udowej prawej znajduje sig¢ tzw. ,organizer” skladajacy sie z kieszeni zapinanej
na zamek btyskawiczny, dwdch kieszeni ptaskich (duzej i matej) oraz jednej kieszeni pudetkowej;

— na kolanach naszyte sag kieszenie, do umieszczenia ochraniaczy kolan, zapinane dotem na odcinki
tasmy samosczepnej;

- wdole nogawek naszyte kieszonki typu pudetkowego (przeznaczone na opatrunek osobisty), zapinane
na patke z zapieciem na odcinki ta§my samosczepne;.

4 Wpymagania techniczne

Do wykonania obowigzuja;

— Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) przedmiotu;
—  Wz6r przedmiotu;
— specyfikacje techniczne materiatéw i dodatkow konfekcyjnych wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

4.1

Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materialéw zasadniczych i dodatkéw stosowanych w wykonaniu

przedmiotu przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
I Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa materiafu materialu i wymagania wg
Tkanina zasadnicza . . .
US-23/1 barwiona na kolor jasnozielony
1.1 munduru .polowego z nadrukiem maskujgcym ,pantera” WT art. US-23/1
letniego
Tkanina zasadnicza . . ,
US-23/2 barwiona na kolor jasnobezowy
1.2 munduru polowego . : B WT art. US-23/2
tropikalnego z nadrukiem maskujgcym ,pantera pustynna
poliestrowa dzianina odziezowa (azurowa)
1.3 Siatka wentylacyjna w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny Zatgcznika A
zasadniczej
nici rdzeniowe bawefiano-poliestrowe, o masie .
o liniowej 45:10 tex i minimalnej $redniej sile PN-ISO 1139:1988
Nici odziezowe e ! o PN-EN 12590:2002
h zrywajgcej 16N w kolorze i reemisji .
2 do przeszyé ) : NO-84-A203:2004
zewnetrznvch dostosowanych do koloru ciemnozielonego NO-84-A203:2004/
elrzny nadruku tkaniny zasadniczej lub koloru brgzowo- A1:20 16
bezowego tkaniny zasadniczej )
nici z widkien poliestrowych odcinkowych,
Nici odziezowe o masie liniowej 4015 tex i minimalnej $redniej .
3 do przeszy¢ sile zrywajacej 11,5N, w kolorze ciemnozielonym F?II\T-IIESI\IO1 1215‘;’%;%%2
wewnetrznych nadruku tkaniny zasadniczej lub kolorze '
brazowo-bezowym tkaniny zasadniczej
4 Tasma konfekcyjna | tasma tkana o szerokosci 3 cm w kolorze biatym specyfikacja techniczna
producenta
Tasma konfekeyjna : -
syntetyczna tasma tkana o szerokosci 2 cm .
5 na regulig)srz obwodu w kolorze ciemnozielonym nadruku ,pantera” Zalgcnika A
i . tasma o szerokosci 0,6 cm w kolorze specyfikacja techniczna
6 Tasma wieszakowa ciemnozielonym nadruku ,pantera” producenta
. . tasma o szerokoéci 1,3 cm w kolorze w kolorze | specyfikacja techniczna
7 Tasma konfekcyjna ciemnozielonym nadruku ,pantera” producenta
8 Tasma do mocowania | poliamidowa tasma tkana o szerokosci 10 mm Zatacznika A
guzikéw kanadyjskich w kolorze ciemnozielonym nadruku ,pantera” 4
9 Regulator tworzywowy regulator w kolorze czarnym Zalgcznika A
10 Oznaka flaga RP oznaka przynaleznosci panstwowej WDTT 814A/MON
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Tablica 1 (cigg dalszy)

. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa materiafu materialu i wymagania wg
typu kanadyjskiego dwuotworowe guziki
11 poliamidowe w kolorze oliwkowym o $rednicy Zalgcznika A
25 mm ($rednie)
Guziki typu kanadyjskiego dwuotworowe guziki
12 odziezowe poliamidowe w kolorze oliwkowym, o §rednicy Zatgcznika A
' 20 mm (male)
czterootworowe guziki poliestrowe w kolorze .
13 khaki, o $rednicy 17 mm Zalacznika A
. tworzywowy, sredniospiralny zamek
Zamgl; z)ézl;:vr\:ilczny blyskawiczny nierozdzielny w kolorze
14 do kieszeni rekawa ciemnozielonym nadruku tkaniny zasadniczej Zatgcznika A
i or aniz:ra" lub kolorze brgzowo-bezowym nadruku tkaniny
»0r9 zasadniczej
Sznurek elastyczny w kolorze czarnym .
15 Sznurek elastyczny o srednicy 3 mm Zalgcznik A
stoper z tworzywa sztucznego, ptaski 2-otworowy .
16 Stoper w kolorze czarnym Zalgcznik A
Tasmoa:;:?é\\?vsrc‘::epna petelkowe i haczykowe tasémy samosczepne
17 | ochraniacze i patkina | ©° szerokosci 2,5 cm w kolorze ciemnozielonym
oznake st op nia nadruku tkaniny zasadniczej lub kolorze
KE Stop brgzowo-bezowym nadruku tkaniny zasadniczej
wojskowego
. petelkowa tasma samosczepna
18 T;sor?:zmslgmgsoczzr;pk?a o szerokosci 2,5 cm w kolorze ciemnozielonym
identyfikacyinej nadruku tkaniny zasadniczej lub kolorze
yine) brazowo-bezowym nadruku tkaniny zasadniczej
. petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
19 z';asirréa d;axfc;:&gev o szerokosci 4 cm w kolorze ciemnozielonym PN-EN
pie i no aweek nadruku tkaniny zasadniczej lub kolorze 12240:1999+AC,
9 brazowo-bezowym nadruku tkaniny zasadniczej Zatgcznik A,
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne specyfikacja techniczna
20 Tasma samosczepna o szerokosci 4 cm w kolorze ciemnozielonym producenta
zapiecia stojki nadruku tkaniny zasadniczej lub kolorze
brazowo-bezowym nadruku tkaniny zasadniczej
Tasma samosczepna petelkowa taéma samosczepna o szerokosci
21 do oznak 4 cm w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny
przynaleznosci zasadniczej lub kolorze brgzowo-bezowym
panstwowej nadruku tkaniny zasadniczej
. petelkowa tasma samosczepna o szerokosci
22 Joazr;naaian'zoksigzsiz:; 10 cm w kolorze ciemnozielonym nadruku
Pell S tkaniny zasadniczej lub kolorze brgzowo-
¢ bezowym nadruku tkaniny zasadniczej
23 wszywka firmowa
24 wszywka informacyjna z wielkoscig wyrobu
25 Wszywki wszywka informacyjna ze sposobem konserwac;ji podrozdziat 6.1
26 wszywka na stemple i znaki
27 wszywka identyfikacyjna
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Tablica 1 (cigg dalszy)

. Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia
Lp. Nazwa materialu materiatu i wymagania wg
28 Ochraniacz fokcia wkiadki z pianki EVA Zatacznik B
29 Ochraniacz kolana wkiadki z pianki EVA Zalgcznik B
Zalgcznik A,
30 Zestaw naprawczy zestaw naprawczy do munduru specyfikacja techniczna
producenta

Do wykonania munduréw polowych dopuszcza sie stosowanie zamiennych rozwigzarn ochraniaczy,
i dodatkéw konfekcyjnych wyszczegélnionych w tablicy 1, w przypadku potwierdzenia wynikami badan
laboratoryjnych lub specyfikacjami technicznymi producentéw, speinienia wyszczegélnionych zakreséw
wymagan uzytkowych.

4.2 Rodzaje szwdéw i Sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia
oraz $ciegéw wg PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
Wymagane gestosci sciegdw:
stebnowych; 35 + 45 sciegéw / 1 dm;
overlockowych; 50 + 60 sciegéw / 1 dm;
dziurek odziezowych; 100 + 120 éciegéw / 1 dm;
ryglowych; 100 + 120 &ciegéw / 1 dm.

Szwy stebnowe na poczatku i kohncu zamocowaé celem zabezpieczenia przed pruciem.
Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezenia nitek tworzgcych
szew.

Szwy stebnowe 2-igltowe o rozstawie 6,4 mm. Miejsca wykonania oraz diugosci szwow ryglowych

wg Wzoru.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéow

Dopuszcza sig sztukowanie odszycia dotu bluzy, tgczenia na szwach bocznych.
4.4 Tablica klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu Klatki piersiowej, wzrostu oraz obwodu pasa, rozréznia sie wielkosci
munduréw przedstawione w tablicy 2.
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Tablica 2

Wymiary w centymetrach

Literowe oznaczenie wielkosci
Obwdéd klatki piersiowej - zakres
Wzrost - XS S M L XL | XXL 3XL
zakres | 78-86 | 86-94 | 94-102 | 102-110 | 110-118 | 118-126 | 126134
Literowe oznaczenie wielkosci
Obwdd pasa - zakres
XS
158162 | XS
s Xs XXS
162-166 | 7580 | 80.88 | 88.96
R s Xs XS
166-170 | 68.76 | 76-84 | 84-92 | 92100
L R s s XS
170-174 | ) "80 | 80-88 | 88.96 | 96.104 104 - 112
XL L R R s XS
174-178 | 68.76 | 76-84 | 84.92 | 92-100 100 - 108 | 108 - 116
XXL XL L L R s
178-182| 7280 | 80-88 | 88-96 | 96-104 | 104. 112 112 - 120
182 - 136 XXL XL XL L R R
76-84 | 84-92 | 92-100 | 100-108 | 108-116 | 116 - 124
XXL XXL XL L
186 ~ 190 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112 - 120
XXL XL
190 - 194 100 - 108 | 108 - 116
XXL
194 - 198 1042512

5 Zestawienie elementéw skiadowych
Zestawienie elementdw skiadowych bluzy przedstawiono w tablicy 3, spodni w tablicy 4.
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Tablica 3

m:‘t)g;:;u Lp. Wyszczegélnienie (:;‘;2?"
1 |yt 1
2 przéd 2
3 | odszycie dolnej krawedzi bluzy 1
4 | rekaw wierzchni 2
5 rekaw spodni 2
6 |stojka wierzchnia 1
Tkanina A stéjka spodnia 1
zasadnicza 8 |kieszen gorna rekawow 2
9 |odszycie zamka kieszeni rekawa 2
10 |obtozenie przodu 2
11 | listwa krytego zapiecia przodu 1
12 | kieszen przodu 2
13 | patka kieszeni przodu 4
14 | zapinka patki kieszeni przodu 2
16 | mankiet — patka dotu rekawa 2
16 |tata wzmacniajgca na fokcie 2
17 | odszycie ,zaslepki” tasmy samosczepnej stojki 1
18 |odszycie kieszonki na dtugopis 2
19 |patka na oznake stopnia wojskowego 1
Razem 33
Dzianina 1 wstawki zaktadek tytu 2
odziezowa 2 kliny pachy rekawa tylnego 2
Razem 4
Tablica 4
m?t):rzi:{u Lp. Wyszczegélnienie c'i::f:.
1 nogawka przednia 2
2 nogawka tylna 2
Tkanina 3 odszycie pasa 1
Zzasadnicza 4 obsadzenie kieszeni skoénych 2
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Tablica 4 (cigg dalszy)

m?t):;:;u Lp. Wyszczegdlnienie J;:zl
5 | worek kieszeni skosnych 2
6 | wzmocnienie krawedzi kieszeni sko$nych pod zapinke noza 2
7 kieszen boczna ,cargo” 2
8 odszycie gornej krawedzi kieszeni bocznej cargo” 2
9 | patka kieszeni boczne; ,cargo” 4
10 | zapinka patki kieszeni bocznej ,cargo” 2
11 [kieszen na zamek ,organizera” 1
12 | {ata kieszonek ,organizera” 1
13 | wzmocnienie kolan 2
14 | wzmocnienia tytu 2
Tkanina 15 | wzmocnienie szwu wewnetrznego 2
zasadnicza 16 | siedem podtrzymywaczy pasa i uszko kieszeni Lcargo” 1
17 |listewka lewa 2
18 | odszycie listewki lewej 1
19 |listewka prawa 1
20 |odszycie listewki prawej 1
21 | patki regulacji obwodu nogawek 8
22 | mankiet — patka dotu nogawki 2
23 |iata kieszeni opatrunkowej 2
24 | patka kieszeni opatrunkowej 4
Razem 51

6 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania bluzy przedstawiono w tablicy 5, spodni w tablicy 6.

Tablica §
Lp. Rodzaj operaciji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
. . ) wg uktadéw kroju, kierunku nitki
1| Rozkréj materiatu osnowy i znakdw na szablonach
Wykonanie dziurek odziezowych
2 | na wykrojach zapinek patek kieszeni - wg szablonu pomocniczego
przodéw
1.01.01/301
+
3 | Wykonanie patek kieszeni przodéw 1.06.01/301 wg szablonu pomocniczego
+
1.06.02/301.301
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Tablica 5 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew/ Scieg Uwagi i wymagania
1.01.01/301
+ wg szablonu pomocniczego,
. . . . 1.01.01/504 w dolnej czesci mieszka kieszeni
4 ;’Ygggg;?('ie 'r?)tﬁlrfsgsn,;?;ggzw' + od strony §rodka bluzy wykonaé
profivjgce) 6.02.03/301 okraglg dziurke odziezowa — otwér
+ odwadniajgcy
6.05.01/301
wg szablonu pomocniczego,
. . . ; . naszycie wykonaé¢ w miejscach
Naszycie na gérze tat kieszeni przodéw A PR
5 i e 2.05.02/301.301 umozliwiajgcych pozniejsze
guzikéw typu ,kanadyjskiego” (matych) dopasowanie do dziurek
wykonanych w zapince kieszeni
Naszycie petelkowej tasmy Wg szablonu pomocniczego wymiar
6 | samosczepnej na przéd lewy - zapigcie 5.04.03/301.301 tasmy samosczepnej
|| patki na oznake stopnia wojskowego 25cmx4cm
Wykonanie stejki, naszycie tasm 5.04.03/301.301 V‘:gozﬁzg'z"e”: f:vrc;)lfrr;;zc?\go
7 | samosczepnych haczykowej + . N '
; . s wymiary tasm samosczepnych
i petelkowej, odszycie stojki 1.06.02/301.301 demx7omidemx5om
8 Wykonanie ,zaslepki” tasmy 1.01.01/301 wymiary taémy samosczepnej
samosczepnej stojki T petelkowej 4 cm x 7 cm
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
9 |samosczepnej na wykréj patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
rekawa 4cmx5cm
. . . wg szablonu pomocniczego
10 | Wykonanie patek dotéw rekawoéw 1.06.04/301.301 i znakow na wykrojach
1 Wykonanie dziurek odziezowych ) wg szablonu pomocniczego
w listwie krytego zapiecia przodu (w listwie wykonaé 5 dziurek)
1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego,
. . . . + w dolnej czesci mieszka kieszeni
12 \sl:/eyt':gg\?valie *r%tﬁll(fsgee.nr'n rizggl? W, 1.01.01/504 od strony przodu rekawa bluzy
protilujace; + wykonac okraglg dziurke odziezowa
6.05.01/301 — otwor odwadniajacy
Doszycie zamka btyskawicznego
13 | do przedniej krawedzi taty kieszeni 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
rekawa
Naszycie petelkowej tasmy i
. . . wg szablonu pomocniczego,
samosczepnej na tate kieszeni rekawa ; .
14 i na rekaw — na oznake przynaleznosci 5.04.03/301.301 Zv{m'iré tgzm ?a1rgzrsnczxe§>8)g:
paristwowej ’
Wykonanie patki na oznake stopnia 8.19.01/301.301 wg szablonu pomocniczego wymiar
16 | wojskowego i naszycie haczykowej + tasmy samosczepnej
tasmy samosczepnej 5.04.03/301.301 25cmx4cm
Naszycie petelkowej tasmy .
16 | Samosczepnej na prz6d prawy 5.04.03/301.301 vvvvﬁrf.zaar?gl'lﬂyp:?rﬁfé'éiie%‘ij
do dopinania oznaki identyfikacyjnej o ’ 25cemx 10 ¢ P
Z nazwiskiem ’ m
. . wg szablonu pomocniczego, diugosé
17 éasn%oﬁzaigﬁz@fgzﬁ%asﬁ; rgygrlr?;g'h .323 cigcia tasmy 12 cm, rozstaw
’ pomiedzy ryglami 3 cm
. - . wg oznaczen na wykrojach
Wykonanie wzmocnien fokciowych, . ;
18 | naszycie haczykowej tasmy 7.20.02/301.301 I szablonu pomocniczego,

samosczepnej w krawedzi otworu

wymiar tasmy samosczepnej
2,5cmx12em
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operaciji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
Naszycie na przodach od lewej strony,
wszywek: na lewym przodzie wszywki .
19 | dia KJ, na prawym przodzie wszywki 5.04.03/301.301 (n;"’grg;is'ﬁggzng‘i:{‘;f;‘:ggni)
firmowej oraz tasmy na nazwisko 4
uzytkownika
1.01.01/301
+
Wykonanie szwu wewnetrznego . .
20 (tokciowego) rekawa 1.01 .(3_1 /504 wg znakow na wykraojach
2.02.09/301.301
1.01.01/301
Doszycie do szwu wewnetrznego +
21 | (fokciowego) rekawa pod pachg 1.01.01/504 wg znakow na wykrojach
elementu z dzianiny siateczkowej +
2.02.09/301.301
. . 1.01.01/504
Obrzucenie i naszycie na rekaw . .
22 A ’ X + wg znakow na wykrojach
odszycia kieszonki na dlugopis 1.01.01/301
Montaz
wg szablonéw pomocniczych
5.05.01/301 i oznaczen na wykrojach, na rogach
23 | Naszycie tat kieszeniowych na przody + gérnych krawedzi kieszeni oraz
323 dolnym rogu od strony $rodka bluzy
wykonac rygielek maszynowy
. . . 5.31.04/301.301
Naszycie patki na oznake stopnia . .
24 wojskowego na przéd lewy 3-; s wg szablonéw pomocniczych
. . . wg szablonéw pomocniczych
N_aszymg fat kieszeniowych na rekawy i ozna?czeﬁ na wyk?ojach ha ?Iogach
wierzchnie, (od strony przodu bluzy 5.04.01/301 gémych krawedzi kieszeni oraz
dlegto$ci 4 cm od krawedzi faty T
W odlegi by . e + dolnym rogu od strony przodu bluzy
kieszeni pozostawié¢ otwér diugosci AN
25 2,0 cm na wiozenie do kieszeni 5.05.01/301 wykonac rygielek maszynowy,
n, dtugopisu”, krawedzie otworu v rygielki maszynowe wykonaé
P. ,clugopisu’, krawe . .323 réwniez na gérnej krawedzi, kieszen
Zamocowac na szwie naszycia faty na dhugopis odszyé wewnatrz
kieszeni rygielkami maszynowymi) kieszeni tkaning zasadniczg
wg szablonéw pomocniczych, przy
krawedziach patek na stebnéwce
Naszycie na przody patek kieszeni 2.05.02/301.301 haszycia wykqnac ryglelkl
26 nad fatami kieszeniowymi + maszynowe, patki naszy¢ tak aby
4 323 wykonane w nich dziurki odziezowe
pasowaty do guzikéw weczesniej
naszytych na facie kieszeni
- . 2.05.01/301.301
Naszycie listwy krytego zapiecia przodu .
e na oblozenie lewe i ryglowanie — 5 rygli 3;3 wg szablonu pomocniczego
Obrzucenie krawedzi wewnetrznej
28 obfozenia przodéw na owerloku 6.01.01/504 }
29 Doszycie i stebnowanie obtozen 1'06'021301'301 wg szablonu pomocniczego
przodow 5.30.01/301 I znakow na wykrojach
. - 1.01.01/401.504 wg szablonu pomocniczego,
Wykonanie fatd w czesciach bocznych + na gémych i dolnych koricach fald
30 | tytu (cze$¢ wewnetrzna fatd wykonana 1.06.01/301 na szwie mocujgeym wykonad
z dzianiny siateczkowe;j) + ielki mJ: ym wy c
323 ryg szynowe
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Tablica 5 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operaciji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
Naszycie na rekaw petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
31 |samosczepnej do zapinania otworu 5.04.03/301.301 wymiar ta§my samosczepnej
wzmochien fokciowych 25cmx12cm
5.05.03/301.301
. . . + wg szablonu pomocniczego,
32 |Naszycie wzmocniert lokciowych 5.05.04/301.301 | korice otworu zamocowaé ryglami
na rekawy + ;
maszynowymi
.323
. 1.01.03/401.504
33 II;?Ina}crzlgnle przodow z tytlem — szew + wg znakéw na wykrojach
eniowy 2.02.09/301.301
_ . . 1.01.01/301 .
34 Przyszy(_:le i wystebnowanie d'ol,r,lej + wg szablgnu pomocniczego
krawedzi dotu rekawa (,mankiet”) 2.02.01/301 i znakéw na wykrojach
wg szablonu pomocniczego
35 Wykonanie gérnej stebnéwki 5.31.02/301 i znakéw na wykrojach
podwinigcia dotu rekawa (,mankiet”) R (odlegtoé¢ stebnéwki od dolnej
krawedzi rekawa 6 cm
Naszycie na rekaw petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
37 | samosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
rekawa 4 cm x 16 cm
Naszycie zapinek ~ regulatorow . .
38 obwodu dotu rekawa 5.04.03/301.301 wg znakéw na wykrojach
1.01.03/401.504
39 | Wszycie rekawow do pokrojéw pach + wg znakéw na wykrojach
2.02.09/301.301
1.01.03/401.504
. . + wg oznaczenh na wykrojach,
40 z\r’g'z‘"s“i';;ﬁ:ﬁ"ﬁg \f’vg‘;\f?ycr‘lfx‘:r{ie 2.02.09/301.301 na dole szwu rekawa wykonac
P ¢ g + rygielek maszynowy
.323
1.01.01/301
+
Doszycie i stebnowanie odszycia dotu wg szablonu pomocniczego
41 bluzy 2'02'21/ 301 i znakéw na wykrojach
5.31.02/301
wg znakow ha wykrojach
(z jednoczesnym umieszczeniem
C . . 1.06.01/301 posrodku podkroju szyi wszywki
42 i\/\slf‘:g;:)ewsatgji:' do podkroju szyi + z literowym oznaczeniem wielkosci
2.42.03/301.301 oraz wieszaczka wykonanego
z tasémy wieszakowej) dtugosé
wieszaczka na gotowo 6 cm
wg dziurek i szablonu
pomocniczego,
Naszycie na przodzie prawym guzikéw naszycie wykona¢ w miejscach
8 typu ,kanadyjskiego” (§rednich) 2.05.02/301.301 umozliwiajgcych pdzniejsze
dopasowanie do dziurek
wykonanych w plisie przodu lewego
44 Umieszczanie ochraniaczy fokci _ z uwzglednieniem podrozdziaiu 7.3
wewnatrz wzmocnien Pakowanie
Operacje koricowe, obcinanie koncéwek
45 | nici, $ladéw kredy, prasowanie koncowe - -

i kontrola jakos$ci
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Tablica 6

Lp.

Rodzaj operacji

Szew / Scieg

Uwagi i wymagania

Rozkréj materiatu

wg ukiadow kroju, kierunku nitki
osnowy i znakéw na szablonach

Wykonanie 7 podtrzymywaczy pasa

2 i uszka kieszeni ,cargo’ 8.06.02/301.301 na maszynie specjalnej
Naszycie czeéci haczykowej tasmy .
3 | samosczepnej na wykrojach spodniej 5.04.03/301.301 ng iﬁgﬁfxungomifg-ﬁgﬁgo
czesci patek regulacji obwodu nogawek WyKkroj
4 Wykonanie patek regulacji obwodu 1.06.02/301.301 wg szablonu pomocniczego
nogawek " : i znakow na wykrojach
Wykonanie dziurek odziezowych
5 | na wykrojach zapinek patek kieszeni - wg szablonu pomocniczego
hakfadanych bocznych
wg szablonu pomocniczego
1.01.01/301 i znakéw na wykrojach
Wykonanie patki kieszeni naktadanych U {na spodnim wykroju patki naszyé¢
6 +
dolnych (na opatrunek) element haczykowy tasmy
1.06.01/301
T samosczepnej 0 wymiarach
2,5¢cm x7 cm)
1.01.01/301 .
+ wg szablonu pomocniczego
1.01.01/504 i znakdw na wykrojach
. . . U na podwinigciu gérnej krawedzi
Wykonanie aty kieszeni naktadanych + ( ! A
7 | dolnych (na opatrunek), stebnéwki 2.05.02/301.301 | naszycelement petelkowy taemy
profilujace] mieszek + samosczepnej o wymiarach
6.05.01/301 7 cm x 7 cm), w mieszku dolnej
L krawedzi posrodku wykonaé okrazek
7.32.01/301.301 odziezowy — otwor odwadniajgcy
1.01.01/301
8 Wykonanie patek kieszeni naktadanych 1.06 (';1 /301 wg szablonu pomocniczego
bocznych (,cargo”) e i znakéw ha wykrojach
+
1.06.02/301.301
wg szablonu pomocniczego
. » . i znakéw na wykrojach
Naszycie ,uszka” na patke prawej . A .
9 . ) : X 1.01.01/301 (~uszko naszy¢ na czesci patki
kieszeni naktadanej bocznej naszytej na gotowo na nogawce
tylnej)
1.01.01/301
+
1.01.01/504 wg szablonu pomocniczego,
Wykonanie fat kieszeni nakiadanych + z jednoczesnym umieszczeniem
10 | bocznych (,cargo”), stebnowki 2.05.02/301.301 przy gérnej krawedzi kieszeni
profilujgcej mieszek + guzikow typu ,,ka_nadyjskiego"
6.05.01/301 ($rednich)
+
7.32.01/301.301
Wykonanie ,organizera” 1.01.01/504 .
11 | dla wewnetrznej kieszeni prawej + WQi iﬁaaigxungc\):’"z?g':gﬁgo
kieszeni nakfadanej bocznej 6.02.03/301 yKroj
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Tablica 6 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operaciji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
wg szablonu pomocniczego
1.01.01/504 i znakéw na wykrojach
Wykonanie faty kieszeni wewnetrznej T (na koricach otworu kieszeniowego
dla kieszeni bocznej naktadanej (otwor wykonag rygielki maszynowe),
12 |/, ; : 5.05.01/301 s o
kieszeniowy zapinany na zamek + przez koricowke zamka przeplesé
btyskawiczny) tasiemke — uchwyt i zamocowaé
5.04.03/301.301 ryglem, diugosci uchwytu
na gotowo 3,5cm
Zamocowanie ha facie kieszeni wg sz_ab!onu,pomocmczego, diugos¢
13 4 ryglami tagmy wewnetrznei .323 cigcia tadmy 12 cm, rozstaw
g y A ) pomiedzy ryglami 2,5 cm
wg szablonu pomocniczego
1.01.01/504 i znakédw na wykrojach
. . » ) . + (na gotowo ,organizer” powinien
14 VI\\II:‘?Vznyctﬁ:g_'ganlzera na tatg kieszeni 5.09.01/301 tworzy¢ 3 przegrédki), na szwach
¢ ! + stebnowych tworzacych przegrodki,
323 przy gornej krawedzi naszycia
wykonag rygielki maszynowe
. - . 1.01.01/301 .
15 Naszycie wzmocnien tylu na nogawki + wg szablonu pomochiczego
tylne 5.31.02/301.301 i znakéw na wykrojach
wg szablonu pomocniczego
5.02.01/301 . ) ;
. i znakéw na wykrojach,
16 | Wykonanie zaszewek nogawek tylnych + podczas stebnowania zaszewki
6.05.01/301 o .
przewingc w strone bokéw nogawek
17 Naszycie wzmocnien géry nogawek 5.31.02/301 wg szablonu pomocniczego
przednich od wewnatrz o i znakéw na wykrojach
Naszycie obsadzen na worki kieszeni wg szablonu pomocniczego
18 skosnych 5.31.02/301 i znakéw na wykrojach
Naszycie na workach kieszeni skosnych
od lewej strony, wszywek: na worku
kieszeni lewej wszywki dla KJ i opisu wg szablonu pomocniczego
10 konserwaciji, na worku kieszeni prawej 5.04.03/301.301 i znakéw na wykrojach
wszywki firmowej oraz tasmy na
nazwisko uzytkownika
wg szablonu pomocniczego,
wykonaé uko$nie 3 dziurki
odziezowe, listewke zamocowad
. . . pomiedzy dziurkami:
20 | Wykonanie listewki lewej 1.06.02/301.301 - 2 razy dla diugosci rozporka
powyzej 21 cm diugosci
- 1 raz (nad dolng dziurkg) dla
dtugosci rozporka ponizej 21 cm
Wykonanie wzmocnienia kolan - wg szablonu pomocniczego,
21 | naszycie haczykowej tasmy 7.20.02/301.301 wymiar tadmy samosczepnej
samosczepnegj 25cmx15cm
wg szablonu pomocniczego
22 Naszycie kieszeni dolnych 5'05'31/301 i znakéw na wykrojach
{(na opatrunek) 323 (na szwach naszycia kieszeni
) wykonag rygielki maszynowe)
23 Naszycie patki nad kieszeniami dolnymi 2'05'021301'301 wg szablonu pomocniczego
nogawek 323 i znakéw na wykrojach
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp.

Rodzaj operacji

Szew / Scieg

Uwagi i wymagania

24

Naszycie petelkowej tasmy
samosczepnej na nogawki przednie
i wzmochnien kolan na nogawki przednie

5.05.03/301.301
+

5.05.04/301.301
=+

.323

wg znakdw na wykrojach
i szablonu pomocniczego,
wymiar tasmy samosczepnej
2,5 cm x 15 cm, korice otworu
zamocowac ryglami maszynowymi

25

Naszycie elementu haczykowej tasmy
samosczepnej ha wykréj patek dotéw
nogawek

5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego,
wymiar taémy samosczepnej
4cm x5cm

wg szablonu pomocniczego

26 | Wykonanie patek dotéw nogawek 1.06.04/301.301 i znakew na wykrojach
Montaz
1.01.01/301
+ podkiadajac tasme konfekcyjna
1.01.03/401.504 w krawedzi rygle prostopadle
+ do l_«awedzi otworu kieszeni
Wykonanie kieszeni bocznych — 1'06'041301 301 roQIiV;gmsc'gsz::;;zmnac
27 S';ﬁggﬁ?e‘r’;’i;aﬁr;ﬁg’cfyza - 1.23.01/301 fatdki (gtebokosci 1,5 cm) przodu
\r,\vo o5 gdzip pinke + wykonaé wg szablonu
z 5.02.01/301 pomochiczego.
+ Na krawedzi kieszeni od zewnatrz
5.31.02/301 przy szwie bocznym naszyé
+ wzmochienie pod néz.
.323
Przyszycie i wystebnowanie dolnej 1.01.01/301 .
28 | krawedzi odszycia dotu nogawki + ng iﬁiﬁ?ﬂungomﬁfg-ﬁgﬁgo
(,mankiet”) 2.02.01/301 WyKroj
wg szablonu pomocniczego
og Wykonanie gérnej stebnéwki odszycia 5.31.02/301 i znakéw na wykrojach

dotu nogawki (,mankiet”)

(odlegtos¢ stebnéwki od dolnej
krawedzi nogawki 6 cm

30

Naszycie na nogawke petelkowej tasmy
samosczepnej do mankietu — patki dotu
nogawki

5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego,
wymiar tasémy samosczepnej
4cmx 18 cm

Naszycie zapinek — regulatoréw

31 obwodu dotu nogawki 5.04.03/301.301 wg znakdéw na wykrojach
wg znakéw na wykrojach
z jednoczesnym umieszczeniem
1.01 '021401 oad w szwach na wysokosci kolan patek
. . regulacji obwodu nogawek,
32 | Wykonanie szwoéw bocznych nogawek 2.02.091301.301 na bokach patek na linii drugie]
303 stebnowki szwéw bocznych
' nogawek wykonaé rygielki
maszynowe
Naszycie na nogawkach tylnych . .
elementu petelkowego tasmy iv;gaztgsﬁzw ggmg:cg
33 | samosczepnej do przypiecia 5.04.03/301.301 szerokosé taé?n samoscz% ’ne'
regulatoréw obwodu nogawki 2 Sim pnej
(na linii kolana) ’
Naszycie laty kieszeni wewnetrznej 5.30.01/301 . .
34 | dla lewej kieszeni bocznej nakladanej + a :&2‘;‘;‘” na ‘c’)"g:ggcg
na nogawke lewg 5.31.02/301 P 9
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Tablica 6 (ciag dalszy)

Lp.

Rodzaj operacji

Szew / Scieg

Uwagi i wymagania

35

Naszycie kieszeni naktadanych
bocznych

5.05.01/301
+

323

wg znakéw na wykrojach
i szablonu pomocniczego

36

Wykonanie rozporka przodu

6.03.04/301
-+

1.06.02/301.301
+

2.02.10/301.301
+

1.06.02/301.301
-+

1.01.01/301
-

1.01.01/504
+

1.02.02/301

wg szablonéw pomocniczych
i znakdw na wykrojach,
listewke stebnowac na 4 cm

37

Wykonanie szwu $rodkowego przodu
i mocowanie rozporka

1.01.01/301
+

2.02.01/301
+

323

w gérnym ramieniu trojkata
mocowania rozporka wykonac rygiel

38

Wykonanie szwu $rodkowego tylu

1.01.03/401.504
-+

2.02.09/301.301

wg znakéw na wykrojach

1.01.03/401.504

wg znakéw na wykrojach

39 Wykonanie szwu wewnetrznego 202 09730 1.301 {przy dolpej krawedzi nogawki
nogawek DA na szwie wykonag rygielek
323 maszynowy)
40 Mocowanie klamerki regulatora obwodu 323 wg szablonu pomocniczego

pasa

Wykonanie odszycia pasa wraz

6.02.03/301+
1.01.01/301+

wg znakow na wykrojach

41 |z naszyciem regulatoréw obwodu 7.32.03/301.301 i szablonu pomMocNIczeao
i podtrzymywaczy pasa (ryglami) + P 9
.323
42 Wykonanie dziurki odziezowej zapiecia ) wg szablonéw pomocniczych
paska i zgodnie z zatwierdzonym wzorem
43 Naszycie guzika typu ,kanadyjskiego” 2'05'02{'_301 301 wg oznaczen na wykrojach
do zapiecia paska 393 i szablonéw pomocniczych
wg ukfadania sie dziurek i zgodnie
44 | Naszycie guzikéw do zapiecia rozporka - z zatwierdzonym wzorem i tabelg
wymiarow
45 Umieszczanie ochraniaczy kolan ) z uwzglednieniem podrozdziatu 7.3
wewnatrz wzmochnien Pakowanie
Operacje koricowe, obcinanie koricéwek
46 | nici, $ladoéw kredy, prasowanie - -

konhcowe, i kontrola jakosci
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7 Cechowanie, skiadanie, pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa (naszyta: w bluzie na wysokosci naszycia kieszeni

przodu prawego ponizej
wszywki identyfikacyjnej, w spodniach pod wszywka ha nazwisko uzytkownika) zaw

ierajgca:
nazwe przedmiotu i numer wzoru;

nazwe i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;
oznaczenie wielkosci wykonane w formie

o wielkosci;
oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu, zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012;
data produkcji (miesigc i rok);

— nr partii produkcyjne;j.

Oznaczenie wielkosci nalezy wykonaé w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006,
z jednoczesnym podaniem oznaczenia literowego wielkosci.

Przykiad wygladu wszywki.
Nazwa wykonawcy

/dostawcy
Mundur polowy
Wzor 124 PIMON
S/R

V2 VE—

(8698 | \

- / .l'lfl' N

(a Il { \ \

.Lzso-as_)—l-—ﬁ—lr—-_I \
\ LY ll\ \ \\\

\ Il.'l

R . 1
| A (170-174)

Data produkcji: wrzesien 2018 .
Nr partii produkcyjnej: 159/18
Sposéb konserwacii:

WUxBZ20

Dodatkowa wszywke w bluzie (jedynie z oznaczeniem literowym wielkosci) nalezy umiescié
od wewnatrz posrodku wszycia stojki.

Wymagania dotyczace zalecanych sposobéw konserwacji munduru polowego umieszczone
na wszywce firmowej (oraz na etykietach jednostkowej i zbiorczej) wyrobow zgodnie z PN-EN ISO
3758:2012. Wskazany sposéb konserwaciji nie moze pogarszaé parametréw techniczno-uzytkowych wyrobu
w okresie jego planowanego uzytkowania. Powinny one obejmowaé nastepujgcy uktad znakéw:

WX Bz @

Wszywka informacyjna ze sposobem konserwacji zawierajaca stowny opis sposobu konserwacii
(naszyta w bluzie i spodniach, ponizej wszywki na stemple-znaki), o ponizszej tresci:
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Z jednoczesnym podaniem oznaczenia literoweg



.Pra¢ po lewej stronie - pranie wodne z uzyciem detergentéw do odziezy kolorowej (bez wybielaczy
optycznych), maksymalna temperatura prania 60°C - proces fagodny, nie stosowaé bielenia, dopuszczalne
Suszenie w suszarce bgbnowej - temperatura normalna, prasowanie w maksymalnej temperaturze doinej
phyty 150°C, profesjonaine chemiczne czyszczenie - proces normainy.”

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z ta$my w kolorze biatym
o wymiarach 6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu (w bluzie na wysokoéci naszycia kieszeni przodu
prawego, w spodniach na prawym worku kieszeniowym).

Wszywki na stemple i znaki (wykonane w postaci druku) naszyte w bluzie po wewnetrznej stronie
przodu lewego na wysoko$ci naszycia kieszeni, a w spodniach na lewym worku kieszeniowym.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajacej ich czytelno$é
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat (zakard
lub druk termosublimacyjny na jedwabnej tasémie poliestrowej).

Etykieta jednostkowa zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe przedmiotu i numer wzoru;

— nazwa adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okreéleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego
wyrdb;

— petng wielko$¢ wyrobu oznaczong wg tabeli wielkosci;

— jakos¢ wyrobu;

— znaki kontroli jakosci;

— miesigc, rok produkcji wyrobu;

— numer partii produkcyjnej;

— oznaczenie sposobu konserwaciji wg PN-EN 1SO 3758:2012;

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja —
wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy);

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykiete jednostkowa dla kompletu nalezy mocowaé w bluzie, za pomoca sztyftu z tworzywa
sztucznego, przy krawedzi przodu lewego ok. 3 cm ponizej wszycia stojki, w przypadku produkcji samych
spodni etykiete nalezy mocowa¢, za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego, w pierwszym podtrzymywaczu
z lewej strony pasa.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe przedmiotu i numer wzoru;

— nazwa adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;

— symbol i skiad surowcowy materiatu zasadniczego z okreéleniem wykoriczenia uszlachetniajacego
wyréb;

— liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

— wielkos¢ wyrobdw z wyszczegélnieniem liczby sztuk w poszczegélnych wielkosciach;

— jakos¢ wyrobow;

— numer pakujgcego;

— miesigc, rok produkgii;

— numer partii produkcyjnej;

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreélajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa zakupu.

7.2 Skladanie
Przéd bluzy zapigé na guziki. Rekawy wraz z czgsciami bokéw przewingé na tyt. Bluze zlozy¢ wzdiuz
na potowe. Spodnie (prawa strong na zewnatrz, ze ziozonymi razem nogawkami) ztozyé poprzecznie

na cztery czesci i umiesci¢ wewnatrz ztozonej bluzy.
W ztozonym komplecie etykieta jednostkowa musi by¢ widoczna i czytelna bez otwierania opakowania

jednostkowego.
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7.3 Pakowanie

Mundur powinien by¢é zapakowany w worek foliowy, zgodnie z zasadami okreslonymi
w PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport —~ Wymagania ogélne.

Pig¢ paczek nalezy wiozy¢ do kartonu wykonanego z tektury (min. 3 warstwowej) o wymiarach (w cm)
40 x 80 x 20 (szeroko$¢ x dtugosé x wysokosg).

Na wezszym boku kartonu nakleié etykiete zbiorcza. Karton zamkna¢ poprzez zaklejenie tasma
z nadrukiem firmowym.

Dopuszcza sig osobne pakowanie wkiadek ochronnych. W tym przypadku 1 komplet (2 szt.
ochraniaczy kolan i 2 szt. ochraniaczy fokci) zapakowaé¢ w woreczek foliowy i zamknagé, a nastepnie
5 opakowan umiesci¢ w kartonie razem z mundurami.

8 Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnoéci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacii
Techniczno-Technologicznej nalezy prowadzié wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada
2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa
panstwa (Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pozn. zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby
obronnosci paristwa ( Dz. U. 22013 r. poz. 136 z pézn. zm.).

Zgodnie z § 4 przywotanego rozporzadzenia dla munduréw polowych letnich i munduréw polowych
tropikalnych ustala sie tryb 1ll oceny zgodnosci.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢ wykonywane w laboratorium
posiadajagcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium
dopuszcza sig wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

8.2 Nadz6r nad wyrobem

8.2.1 Postanowienia ogélne

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
(RPW) Iub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego
wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala si¢ nastepujace rodzaje badan
kontrolnych:

— zdawczo-odbiorcze ( Z-0 );
— okresowe (O );
- typu(T).

Podstawowymi  dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badari  kontrolnych
i odbiorze/zwolnieniu przedmiotow zaopatrzenia mundurowego sa:

-  WDTT przedmiotu;
—  wzor przedmiotu;
- normy wskazane w powyzszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badari zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ odebrane/zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakoséci ( KJ ) Wykonawcy/Dostawcy. Odbiér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi
dokumentami i pieczeciami dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbi6r/zwolnienie badanej parti wyrobéw.
Odbiér/zwolnienie partii moze nastagpi¢ po usunieciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci
wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Wykonawcy/Dostawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym procesow
miedzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT.

Wyr6b powinien takze speinia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie.
Sposob potwierdzenia tych wymagar okresla umowa.
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8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badar pobiera sie z partii wyrobdw o liczno$ci nie wiekszej niz 10000 szt., o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposéb pobierania prébek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowaé¢ wedlug PN-P-
84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze. Probki do badar pobiera przedstawiciel RPW z
udziatem komisji Wykonawcy/Dostawcy.

Badania wykonuja:

— przedstawiciel RPW sitami i $rodkami Wykonawcy/Dostawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 7,
Ip.:1,2i3;
— laboratoria w zakresie okre$lonym w tablicy 7, Ip.: 4.

Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawarta umowa badania laboratoryjne nalezy
wykona¢ w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium  akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych
Wykonawca/Dostawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip.: 1.1 1.2
Wykonawca/Dostawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw,
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium posiadajacego akredytacje OiB na realizowany
zakres badar. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostalych materiatow wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca/Dostawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium akredytowanego
wg PN-EN ISO/IEC 17025.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg $wiadczyé o pogorszeniu jakosci wyrobu
lub materiatéw skiadowych RPW moze pobra¢ losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zlecié ich
badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres
badarn WOBWSM przekazuje wyroby do laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany zakres
badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy zaliczyé
do badan zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami
okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwigkszeniem licznosci préby
wg uzgodnien miedzy Wykonawcag/Dostawcg a RPW. Badania te Wykonawca/Dostawca wykonuje
w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego
laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025,
bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badar przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej] WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje
Wykonawca/Dostawca, przy udziale i pod kontrola przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan
laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza si¢ dla co pigtej partii wyroboéw, co najmniej raz w roku, po
wykonaniu dla tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej
partii zakoriczyly sie wynikiem pozytywnym. Do badar okresowych pobierana jest probka o licznosci
wymaganej w prowadzonych badaniach. Wyroby do badari okresowych pobiera przedstawiciel RPW
z udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny byé przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 7. Badania
laboratoryjne wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sig¢ wykonywanie badar w laboratorium akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca/Dostawca przekazuje RPW jeden egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badar okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobow przez RPW.
Partie wyrobow nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wiasciwosci, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.
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8.24
Wykonawca/Dostawca przedmiotu, RPW, WOBWSM lub Gestor moze zaproponowaé wprowadzenie

Badania typu

zmian Ww niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. JeZeli zaproponowane zmiany mogg mieé wplyw
na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wilasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza si¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. MON z 2013 r. poz. 274, z pézn. zm.).

8.2.5

Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegblnych rodzajéw badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wykonywacé
L. . podczas
Lp. Rodzaje badari Wymagania :Nr;etody badan badafh
Z0, O | T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan + + +
2 | Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informac;ji
21 umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT podrozdziat 3.4, + + n
) i etykietach jednostkowych), sktadania WDTT rozdziat 6
i pakowania
3 | Badania szczegdlowe (organoleptyczne ) wyrobow
Sprawdzenie dokumentaciji zakupu materiatow .
3.1 zasadniczych i dodatkéw WDTT podrozdziat 3.1 + + n
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatéw ;
3.2 zasadniczych i dodatkéw WDTT podrozdziat 3.1 + + n
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu, .
3.3 |wiasciwego uktadania sie na manekinie 7 zakh aggeni,lzgvzi?g;m robu + + n
oraz zgodnosci z obowigzujagcym wzorem Wy Wy
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu o .
3.4 z tablicami wymiaréw wyrobu WDTT rozdzialy: 8, 9i 10 * * n
4 Badania laboratoryjne
4.1 Tkanina US-23/1 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujacym ,,pantera”
WT art. US-23/1, podrozdziat
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych 3.1, podrozdziat 3.2.1, Yy )+ n
tablica 7, Ip.. 1, 3.1+3.5
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WT art. US-23/1, tablica 8 + + n
4.9 Tkanina US-23/2 barwiona na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujacym ,,pantera
) pustynna”
WT art. US-23/2, podrozdziat
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych 3.1, podrozdziat 3.2.2, )y |+ n
tablica7,Ip.: 1, 3.1+3.5
4.2.2 | Sprawdzenie speinienia wymagan uzytkowych WT art. US-23/2, tablica 8 + + n
43 Siatka wentylacyjna — poliestrowa dzianina odziezowa (azurowa)
4.3.1 | Sprawdzenie masy powierzchniowej Zatgcznik A, tablica A1 Ip.: 4 | %) + n

*) Wykonaé sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobdw dostarczanych w danym roku.
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Uwagi:

1.

Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
Woprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badarn:
,Z-0" - zdawczo-odbiorcze;

,O" - okresowe;

I - typu;

.+ - badania wykonuje sie;

. - badania nie wykonuje sie;

N’ - badania niecobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym programie
badan.

8.3 Wzor wyrobu
Aktualny wzér przedmiotu (dostepny w WOBWSM, 91-735 Lédz, ul Zrédiowa 52), wykonany zgodnie

z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania’, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badar laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na wyréh
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce/Dostawce na wyréb ckreéla umowa.
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Rysunki techniczne

Rysunek 1 — Tyt bluzy
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Rysunek 2 — Przéd bluzy
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Rysunek 3 — Przéd bluzy rozmieszczenie kieszeni

Strona 27 z 55



72 oy o

Rysunek 4 - Kieszefi gérna rekawa

Rysunek 5 - D6t rekawa lewego
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Rysunek 6 — Przéd spodni
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Rysunek 7 — Tyt spodni
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7h

Rysunek 8 — Kieszeri lewa boczna spodhi - otwarta
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7d

Rysunek 9 — Kieszen lewa boczna spodni
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8a

8¢

8e

8d

Rysunek 10 — Organizer w prawej kieszeni bocznej spodni
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Rysunek 11 — Kieszen opatrunkowa
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10 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich
wyrobdw widkienniczych — Wyznaczanie wymiardw, przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Obwad klatki piersiowej
(zakres)
Oznaczenia
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Wazrost
(zakres)
Tyt
1 1a Dlugosé tytu od wszycia stojki do dotu
2 1b Szerokos¢ tylu na wysokosci szwow barkowych
3 1c Dtugos¢ szwu barkowego
4 - Dlugosé stojki mierzona w linii prostej po gérnej krawedzi
Przéd
5 2a Dilugos¢ przodu od szwu barkowego przy stojce do dotu
6 2b Szerokos¢ patki kieszeni przodu na linii przeszycia
7 2c Ditugos$¢ kieszeni przodu wraz z patkg — mierzona posrodku
8 2d Szerokos¢ kieszeni przodu
9 2e Odleglos¢ kieszeni od szwu barkowego przy stojce do przodu kieszeni
10 2f Odleglos¢ kieszeni przodu od krawedzi przodu gérg
11 29 Odlegtosé kieszeni przodu od krawedzi przodu dotem
Obwaody
12 - Szeroko$§¢ przodu na linii piersi — mierzona od krawedzi przodu do $rodka tylu
13 - Szerokos$é przodu na linii talii —~ mierzona od krawedzi przodu do $rodka tytu
14 - Szerokos¢ przodu na linii dotu — mierzona od krawedzi przodu do $rodka tytu
Rekaw
15 4a Dtugosé rekawa
16 4b Szeroko$é rekawa u dotu
17 4f Szerokos$é kieszeni rekawa
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

82 XS 90 S
(78-86) (86-94)
Oznaczenia — — — — _ Py . ,\ - — —_
Pe|ve | e |~E | EC |8 |8 |vg | | | 2x
Tyt
1 1a 66,0 | 680 | 700 | 720 | 740 | 76,0 | 69,0 | 71,0 | 73,0 | 750 | 77,0
2 1b 411 41,8 | 422 | 426 | 430 | 434 | 43,8 | 442 | 446 | 450 | 454
3 1c 14,3 | 145 | 14,7 | 149 | 151 | 153 | 151 | 153 | 155 | 157 | 159
4 - 56,8 | 56,8 | 56,8 | 56,8 | 56,8 | 56,8 584 | 584 | 584 | 584 | 58,4
Przéd
5 2a 633 | 653 | 673 | 693 | 71,3 | 733 | 669 | 689 | 70,9 | 729 | 74,9
6 2b 12,56 | 12,5 | 1256 | 125 | 125 | 12,5 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0
7 2c 16,5 | 170 | 170 | 170 | 1756 | 175 | 17,0 | 170 | 17,0 | 17,5 | 17,5
8 2d 12,0 | 12,0 | 12,0 | 12,0 | 12,0 | 120 | 125 | 125 | 125 | 125 | 12,56
9 2e 223 | 228 | 233 | 238 | 243 | 248 | 234 | 239 | 244 | 249 | 254
10 2f 7.4 7.4 7,4 7,4 7,4 7.4 8,2 8,2 8,2 8,2 8,2
11 2g 139 | 139 | 139 | 139 | 13,9 | 13,9 | 147 | 147 | 147 | 14,7 | 14,7
Obwody
12 - 50,8 | 511 51,4 | 51,7 | 52,0 | 52,3 | 5511 554 | 55,7 | 56,0 | 56,3
13 - 50,8 | 511 51,4 | 51,7 | 52,0 | 52,3 | 551 554 | 55,7 | 56,0 | 56,3
14 - 52,8 | 53,1 534 | 53,7 | 54,0 | 54,3 | 571 574 | 57,7 | 58,0 | 58,3
Rekaw
16 4a 58,8 | 60,1 614 | 62,7 | 640 | 653 | 60,1 614 | 62,7 | 64,0 | 653
16 4b 16,5 | 165 | 165 | 1655 | 16,5 | 165 | 17,0 | 170 | 170 | 17,0 | 17,0
17 4f 14,0 | 140 | 140 | 140 | 14,0 | 140 | 140 | 140 | 140 | 14,0 | 14,0
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

90 S 98 M 106 L
(86-94) (94-102) (102-110)
Oznaczenia
35|38 Bg Fg EiE¢ 39 g8|23 B &3
Tyt
1 1a 790 | 710 | 72,0 | 740 | 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 73,0 75,0 | 77,0
2 1b 45,8 | 458 | 46,2 | 466 | 47,0 | 47,4 | 478 | 482 | 482 48,6 | 49,0
3 1c 16,1 157 | 159 | 161 | 163 | 165 | 167 | 169 | 16,5 | 16,7 16,9
4 - 58,4 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 616 | 61 .6 | 61,6
Przod
5 2a 769 | 685 | 705 | 725 | 745 | 76,5 | 785 | 80,5 | 72,1 74,1 | 76,1
6 2b 13,0 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 145 14,5 | 14,5
7 2c 17,5 | 17,0 | 17,0 | 17,0 | 175 | 17,5 | 1756 | 18,0 | 17,0 17,0 | 17,5
8 2d 125 | 135 | 1356 | 13,5 | 135 | 135 | 135 | 135 | 14,0 14,0 | 14,0
9 2e 259 | 240 | 245 | 250 | 255 | 26,0 | 26,5 | 27,0 | 251 256 | 26,1
10 2f 8,2 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,8 9,8 9,8
11 29 147 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 155 | 16,3 16,3 | 16,3
Obwody
12 - 56,6 | 59,1 59,4 | 59,7 | 60,0 | 60,3 | 60,6 | 60,9 | 634 | 63,7 64,0
13 - 56,6 | 59,1 59,4 | 59,7 | 60,0 | 60,3 | 60,6 | 60,9 | 634 | 637 64,0
14 - 60,8 | 61,1 614 | 61,7 | 620 | 623 | 62,6 | 62,9 | 654 | 657 66,0
Rekaw

15 4a 66,6 | 60,1 614 | 627 | 640 | 653 | 666 | 67,9 | 61,4 | 62,7 | 64,0
16 4b 17,0 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 180 18,0 | 18,0
17 4f 140 | 140 | 140 | 14,0 | 140 | 140 | 140 | 140 | 145 145 | 145
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Tablica 8 (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach
106 L 114 XL 122 XXL |
(102-110) (110-118) (118-126)
Oznaczenia
L83 38| Fg Y Bp g 8g g3 |eE B¢
Tyt
1 1a 790 | 81,0 | 83,0 | 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 79,0 | 81,0
2 1b 494 | 498 | 51,2 | 50,6 | 51,0 | 51,4 (51,8 522 | 52,6 | 53,0 | 534
3 1c 17,1 173 | 175 | 173 | 175 | 177 | 179 | 181 | 183 | 181 18,3
4 - 616 | 616 | 616 | 632 | 632 | 63,2 | 63,2 | 63,2 | 632 64,8 | 64,8
Przéd
5 2a 78,1 | 80,1 821 | 757 | 77,7 | 799 | 81,7 | 837 | 857 | 793 | 81 3
6 2b 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 14,5 | 145 15,5 | 15,5
7 2c 175 | 1756 | 180 | 17,0 | 175 | 175 | 175 | 180 | 18,0 17,5 | 17,5
8 2d 140 | 140 | 14,0 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 14,0 15,0 | 15,0
9 2e 266 | 271 | 276 | 262 | 26,7 | 27,2 | 27,7 | 282 28,7 | 273 | 278
10 2f 9,8 9,8 9,8 106 | 106 | 106 | 106 | 10,6 | 106 | 11,4 | 11,4
11 29 16,3 | 163 | 163 | 17,1 | 17,1 | 171 | 171 | 171 | 171 179 | 17,9
Obwody
12 - 643 | 646 | 649 | 680 | 683 | 686 | 689 | 69,2 695 | 723 | 72,6
13 - 643 | 646 | 649 | 68,0 | 683 | 68,6 | 689 | 69,2 69,56 | 723 | 72,6
14 - 663 | 666 | 669 | 69,7 | 700 | 70,3 | 70,6 | 70,9 | 712 740 | 74,3
Rekaw
15 4a 653 | 666 | 679 | 62,7 | 64,0 | 653 | 66,6 | 67,9 69,2 | 64,0 | 653
16 4b 180 | 180 | 180 | 185 | 185 | 185 | 185 | 185 | 185 19,0 | 19,0
17 4f 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 15,0 | 15,0
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Tablica 8 (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach
122 XXL 130 3XL
Oznaczenia (118-126) (126-134)
P ysumnacn | =8| 28 |23 28| B | mener
28| 28|28 g3 | 24
Tyt
1 1a 83,0 | 850 | 87,0 | 89,0 84,0 1,0
2 1b 53,8 | 5642 | 54,6 | 55,0 55,8 0,5
3 1c 185 | 18,7 | 189 | 191 19,1 0,2
4 - 64,8 | 648 | 64,8 | 64,8 66,4 1,0
Przéd
5 2a 833 | 853 | 87,3 | 89,3 84,9 1,0
6 2b 15,5 15,5 15,5 | 15,5 15,5 0,5
7 2c 17,5 | 18,0 | 18,0 | 18,0 17,5 0,5
8 2d 15,0 15,0 15,0 | 15,0 15,0 0,5
9 2e 283 | 288 | 29,3 | 29,8 28,9 0,5
10 2f 114 | 114 | 11,4 | 114 12,2 0,2
11 2g 179 | 179 | 17,9 | 179 18,7 0,2
Obwody
12 - 72,9 | 732 | 73,5 | 73,8 76,9 1,0
13 - 729 | 732 | 73,5 | 73,8 76,9 1,0
14 - 746 | 749 | 752 | 755 78,6 1,0
Rekaw
15 4a 66,6 | 679 | 69,2 | 70,5 66,6 1,0
16 4b 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 19,5 0,5
17 4f 15,0 15,0 15,0 | 15,0 15,0 0,5
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Podstawowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z pfaskich
wyrobdw wickienniczych — Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wymiary w centymetrach
Wzrost
(zakres)
Oznaczenia
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Obwdd pasa
{(zakres)
Nogawki
1 5a Dtugosc zewnetrzna nogawki
2 - Dlugo$c wewnetrzna nogawki
3 5b Szeroko$¢ nogawki u géry
4 5c¢ Szerokosé nogawki u dotu
5 5d Dtugos$c rozporka od gérnej krawedzi pasa do rygla
6 5h Odlegtos¢ od dotu nogawki do krawedzi regulatora obwodu nogawki w kolanie
7 5e Odleglos¢ od goérnej krawedzi pasa do $rodka wzmochienia nogawki przedniej
8 &f Odlegto$¢ od gérnej krawedzi pasa do patki kieszeni naktadanej bocznej z przodu
9 5g Odlegio$c od gérnej krawedzi pasa do patki kieszeni nakiadanej bocznej z tytu
Obwody
10 6a Szerokos¢ w pasie
Kieszenie
11 7a Dtugosc otworu kieszeni skoénej
12 7b Diugoséc¢ patki kieszeni naktadanej bocznej na linii przeszycia
13 7c Szerokos¢ kieszeni nakiadanej bocznej u dotu
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Tablica 9 (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach
160 164 168 172 -
(158 — 162 (162 -166) (166 -170) (170-174)
Oznaczenia o * "
28 S| 8> 88?, Re | ol | v SO 8|02 | &%
Nogawki
1 5a 99,5 102,0 | 102,0 | 102,0 | 104,5 | 104,5 104,5 | 104,5 | 107,0 | 107,0 107,0
2 - 74,5 76,2 | 750 | 73,8 | 79,1 77,9 | 76,7 | 755 | 80,8 796 | 784
3 5b 30,8 32,0 | 340 | 36,0 | 31,2 | 33,2 | 352 372 | 324 | 344 | 36,4
4 5¢c 18,6 19.4 | 204 | 214 | 192 | 202 | 21,2 22,2 | 200 | 21,0 | 22,0
5 5d 18,4 18,9 | 19,9 | 209 | 18,7 | 19,7 | 20,7 21,7 | 195 | 205 | 215
[ 6 5h 29,2 30,4 | 304 | 304 | 316 | 31,6 | 31,6 316 | 32,8 | 32,8 | 32,8
7 5e 49,5 50,5 | 50,5 | 50,5 | 51,5 | 51,5 | 51,5 51,5 | 52,5 | 52,5 | 52,5
8 5f 28,0 28,0 | 280 | 280 | 29,0 | 29,0 | 29,0 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0
9 59 25,0 25,0 | 250 | 250 | 26,0 | 26,0 | 26,0 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0
Obwody
{10 6a 38,0 40,0 | 44,0 | 480 | 38,0 | 42,0 | 46,0 50,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0
| Kieszenie
1 7a 17,0 17,0 | 17,0 | 180 | 17,0 | 17,0 | 17,0 18,0 | 17,0 | 17,0 | 18,0
12 7b 20,5 20,5 | 205 | 21,5 | 20,5 | 20,5 | 20,5 21,5 | 205 | 205 | 21,5
13 7c 19,5 196 | 19,5 | 20,5 | 195 | 195 | 19,5 20,5 | 19,5 | 19,5 | 205
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
172 176 180
(170-174) (174-178) (178 -182)
Oznaczenia ”n
— — —_— J
Lp. na kD Qg R | o |l |l s | @2 X o ol da | o
vekech | 32 | 35 | 58153 £8 ) 38|98 g2 | X8 28 | g8
$8 |38 o8 38|33 |85 28 (23|23 |28 g8
|
Nogawki
1 ba 107,0 | 107,0 | 109,5 | 109,5 | 109,5 | 109,5 | 109,5 109,5 | 112,0 | 112,0 | 112,0
2 - 772 | 76,0 | 83,7 | 82,5 | 81,3 | 80,1 789 | 77,7 | 854 | 842 | 83,0
3 5b 384 | 404 | 31,6 | 336 | 356 | 37,6 396 | 41,6 | 32,8 | 348 | 36,8
4 5¢ 230 | 240 | 198 | 20,8 | 21,8 | 228 238 | 248 | 206 | 216 | 22,6
5 5d 22,5 | 235 | 193 | 203 | 21,3 | 22,3 233 | 243 | 201 | 21,1 | 221
6 5h 328 | 32,8 | 34,0 | 340 | 340 | 34,0 340 | 340 | 352 | 352 | 352
7 5e 52,5 | 62,5 | 53,5 | 535 | 535 | 535 | 535 53,5 | 54,5 | 54,5 | 54,5
8 5f 29,0 | 29,0 | 30,0 | 30,0 30,0 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0
9 5g 26,0 | 26,0 | 270 | 27,0 | 270 | 270 27,0 | 27,0 | 270 | 270 | 27,0
Obwody
10 Ga 52,0 | 56,0 | 38,0 | 420 | 46,0 | 50,0 | 54,0 58,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0
Kieszenie
11 7a 18,0 | 180 | 17,0 | 17,0 | 170 | 180 180 | 19,0 | 17,0 | 170 | 18,0
12 7b 215 | 215 | 205 | 20,5 | 205 | 21,5 | 21,5 22,5 | 205 | 20,5 | 21,5
13 7c 20,5 | 205 | 195 | 195 | 19,5 | 20,5 | 20,5 216 | 195 | 19,5 | 20,5
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

180 184 188
(178-182) (182-186) (186 —-190)
Lp. Oznar:':azenia JF | EXN 98 Roldo| 28| 28 %’6 X I DA~
S8 |2 |gT |3t |02 88 |88 28 3z |g8 28
Nogawki
1 5a 112,0 | 112,0 | 112,0 | 114,5 | 114,5 | 114,5 | 114,5 | 114,5 | 114,5 | 117,0 | 117,0
2 - 818 | 806 | 794 | 871 | 859 | 84,7 | 835 | 823 | 81,1 | 876 | 86,4
3 5b 388 | 40,8 | 428 | 340 | 36,0 | 38,0 | 40,0 | 42,0 | 44,0 | 37,2 | 39,2
4 5¢ 236 | 246 | 256 | 214 | 224 | 234 | 244 | 254 | 264 | 232 | 24,2
5 5d 231 241 251 209 | 21,9 | 229 | 239 | 249 | 259 | 22,7 | 23,7
6 5h 352 | 352 | 352 | 364 | 364 | 364 | 364 | 364 | 364 | 376 | 37,6
7 5e 545 | 545 | 545 | 555 | 555 | 555 | 555 | 555 | 555 | 56,5 | 56,5
8 5f 30,0 | 30,0 | 300 | 310 | 31,0 | 310 | 310 | 31,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0
9 5g 270 | 270 | 270 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 280 | 28,0 | 28,0 | 28,0
Obwody
10 6a 52,0 | 56,0 | 60,0 | 42,0 | 46,0 | 50,0 | 54,0 | 58,0 | 62,0 | 480 520
Kieszenie
11 7a 18,0 | 19,0 | 19,0 17,0 | 17,0 18,0 18,0 19,0 19,0 18,0 18,0
12 7b 215 | 215 | 225 | 205 | 205 | 21,5 | 21,5 | 225 | 225 | 21,5 | 216
13 7c 205 | 206 | 21,6 | 195 | 195 | 20,5 | 205 | 21,56 | 2156 | 20,5 | 20,5
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

188 192 196
(186-190) | (190 - 194) (11;’:)‘
w5 2g | g5 | 2e | B [Dopmmmane
rysunkach >_<| ;Tr ;5 E >:‘< g ;5 g ;:5 ;rT
TS| 8c|g2|eg| a8
Nogawki
1 5a 117,0 | 117,0 | 119,5 | 1195 | 122,0 15
2 - 852 | 840 | 881 | 869 | 899 1,5
3 5b 412 | 432 | 404 | 424 | 416 0,5
4 5¢ 252 | 262 | 250 | 260 | 258 0,5
5 5d 247 | 257 | 242 | 252 | 253 0,5
6 5h 376 | 376 | 388 | 388 | 40 0,5
7 56 565 | 565 | 575 | 57.5 | 585 0,5
8 5f 31,0 | 31,0 | 320 | 320 | 320 0,5
9 59 280 | 280 | 200 | 290 | 20,0 0,5
Obwody
10 6a 56,0 | 60,0 | 540 | 580 | 56,0 0,5
Kieszenie
11 7a 19,0 | 19,0 | 180 | 190 | 19,0 0,5
12 7b 215 | 225 | 215 | 225 | 215 0,5
13 7c 205 [ 215 | 205 | 215 | 205 0,5

Strona 44 z 55




11 Tabela wymiarow statych i pomochniczych

Wymiary state i pomocnicze bluzy przedstawiono w tablicy 10.

Tablica 10
Wymiary w centymetrach
Oznaczenia ‘s
Lp. na Nazwa wymiaru War:"ti: srz %ZT;IST::;:T
rysunkach Wy y -
1 2h Wysokos¢ patki kieszeni 6,0 0,2
2 2i QOdlegtos¢ patki od kieszeni przodu 1,0 0,2
3 2 Wysokos¢ zapinki kieszeni (kryte zapiecie) 4,0 0,2
4 1d Wysokosé stojki po srodku tytu 8,0 0,2
5 1e Wysokos¢ stéjki przy krawedzi przodu 6,0 0,2
6 - Diugosé zapinki stéjki od krawedzi przodu 9,0 0,2
7 - Glebokosé mieszkow w tyle 5,0 0,2
8 1 Diugosé patki oznaki stopnia — od naszycia 14,5 0,5
9 1g Szerokosé patki oznaki stopnia 4,0 0,2
Odlegtos¢ naszycia patki oznaki stopnia od wszycia stéjki
10 - Z przodu — naszy¢ na wysokosci gérnych rogéw patek - 1,0
kieszeni w danej wielkosci
11 - Szerokos¢ stebnowki obtozen 8,0 0,5
12 - Odlegloé¢ guzikéw w zapieciu przodu od krawedzi 4,0 0,2
13 4c Odlegloé¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u géry 4,0 0,5
14 4d Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u dolu 5,0 0,5
Dlugosé kieszeni rekawa dla wzrostow:
160-164| 15,0
15 4 168-180| 16,0 0.5
184-196| 17,0
Dtugoé¢ zamka kieszeni rekawa dla wzrostéw:
160164 12,0
16 4e 168-180| 13,0 0.5
184 -196| 14,0
Odlegtos¢ naszycia tasmy samosczepnej do przypiecia
7 4s Flagi RP od wszycia rekawa 3,0 02
Odlegtos¢ naszycia kieszeni gérnej rekawa od wszycia
18 4t rekawa 8,0 0,5
19 8a Szerokosc¢ otworu/zapiecia wzmocnienia tokci 14,0 0,5
20 8b Szeroko$¢ wzmocnienia tokci w dole rekawa 13,0 0,5
21 8d Szerokosc¢ podwinigcia dotu rekawa 6,0 0,2
22 8e Diugo$é mankietu-patki dotu rekawa 6,5 0,2
23 8f bDIugoéé catkowita mankietu-patki dotu rekawa 17,5 0,5
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
Oznaczenia .
Lp. ha Nazwa wymiaru war:‘ti‘; ?_ﬁ I:c,::l‘:: :57::?".?
rysunkach wy ylenle
24 8g rD;;lgvt\),sac tasmy haczykowej naszytej na mankiet-patke dotu 5.0 0,2
o5 8h Odlegtos¢ naszycia tasm samosczepnych petelkowej 10 02
i haczykowej od rygli wszycia patki-mankietu ’ ’
26 8c Dtugo$¢ wzmocnienia fokci, mierzona po $rodku 26,0 0,5
27 - Dlugos¢ tasmy samosczepnej na oznake identyfikacyjng 10,0 0,2
28 ) Szeroko$¢ mieszkéw kieszeni gérnych przodu i kieszeni 50 02
drnych rekawow ' ’
Tasma samosczepna cze$c¢ petelkowa naszyta na srodku 10.0
29 - kieszeni gérnych rgkawéw — na oznaczenie stopnia X 16 0 0,2
wojskowego i inne oznaki ’
Taséma do dopinania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
30 - umieszczona réwnolegle i symetrycznie nad patkg - 0,5

kieszeni.

Wymiary stale i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 11.

Tablica 11
Wymiary w centymetrach
Oznaczenia z
Lp. na Nazwa wymiaru Wart_o s¢ Dopuszcz_alrle
rysunkach wymiaru | odchylenie &
1 7e Wysokos$¢ patki kieszeni bocznej 7,5 0,2
2 - Gleboko$é zaktadek kieszeni bocznych 2,0 0,2
Odlegtos$¢ naszycia przodu kieszeni bocznej tzw. ,cargo’
3 7f od szwu bocznego dla obwodéw pasa: 76 —92 9,5 05
96-~112| 10,0 ’
116-124] 10,5
Diugoséc¢ kieszeni bocznej z przodu dla wzrostéw:160 — 168| 20,0
172-176] 21,0
4 79 180 - 184 22,0 0.5
188 - 196 23,0
Dtugo$¢ kieszeni bocznej z tytu dla wzrostéw: 160 — 168 24,0
172 -176| 25,0
5 7h 180-184| 26,0 0.5
188 - 196 27,0
6 7i Odlegto$¢ naszycia patki nad kieszenig boczng 1,5 0,2
A 7j Wysokos¢ zapinki kieszeni (kryte zapigcie) 50 0,2
8 ) Odlegto$¢ naszycia ,uszka” od tylnej krawedzi patki 20 0.2
kieszeni bocznej nogawki prawej ’ ’
9 8a Diugosé otworu kieszeni organizera 15,0 0,5
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Tablica 11(cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
Oznaczenia 2
Lp. na Nazwa wymiaru wa:;?ﬁ Iit;zl:'sT:zzrle
rysunkach Wy y -
Dlugosé¢ kieszeni organizera z przodu dla wzrostow:
160 — 168 18.0
10 8c 172 - 176 ’ 0.5
19,0
180 —~ 184 20.0
188 - 196 21.0
Dtugo$¢ kieszeni organizera z tylu dla wzrostow:
160 — 168 220
11 8d 172 -176 ’ 0,5
23,0
180 — 184 24.0
188 - 196 25.0
12 8e Dhlugosé czesci nakladanej organizera kieszeni 15,0 0,5
13 8f Szerokosc czesci pudetkowej organizera kieszeni 5,0 0.2
14 - Szerokos¢ mieszka czesci pudetkowej organizera 3,0 0,2
15 8h Szerokosc¢ czesci sSrodkowej organizera kieszeni 3,0 0,2
16 8i Szeroko$c¢ czesci bocznej organizera kieszeni 10,5 0,2
17 8j Wysoko$¢ patki kieszeni na tydce (na opatrunek) 10,0 0,5
18 8k Szerokos¢ patki kieszeni na fydce (na opatrunek) 8,8 0,2
19 8/ Diugoéé¢ kieszeni na fydce (na opatrunek) 16,0 0,5
20 8t Szerokosé kieszeni na tydce (na opatrunek) 8,0 0,2
21 - Szerokosc mieszka kieszeni na tydce (na opatrunek) 4,0 0,2
Odlegtosé kieszeni na tydce od krawedzi dotu nogawki dla
WZIOStOW: ... 160-172 13,0
22 8 176-189| 15,0 0.5
.................................................................... 184-196] 17,0
23 8o Odleglos¢ naszycia patki nad kieszenig na tydce (na 15 0.2
opatrunek)
24 8p Dtugosé patki regulacji obwodu nogawki 10,5 0,5
Szerokos¢ patki regulacji obwodu nogawki
25 &r (przy wszyciu w szew boczny nogawki) 55 0.2
Szerokos¢ patki regulacji obwodu nogawki
26 & (czesci swobodnej) 4.0 02
diugosé tasmy dostosowana
o . do szerokos$ci nogawki
Diugosé tasmy samosczepne] i rozmieszczenia tgaémy
27 8t (cze.é(: petelklpwa) do preypiecia samosczepnej petelkowej 0.5
patki regulacji obwodu nogawki w patkach regulacji obwodu
nogawki
Odlegtosé od szwu bocznego przy odszyciu pasa do
kieszeni skosnej, mierzone po krawedzi gérnej odszycia
o8 pasa, - szerokos¢€ klina kieszeni dla obwoddw pasa: 05
) 76 —92 9,6 !
9%6-112] 11,5
116-124| 135
29 } Odlegtos¢ od gérnej krawedzi pasa do wzmochienia 15,0 05

Inogawki tylnej mierzone po szwie siedzeniowym
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Tablica 11 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
Oznaczenia . .
Lp. na Nazwa wymiaru War:i:‘ ?: %‘;‘::ff::?;rle
rysunkach wy v -

30 9a Szerokos¢ podirzymywaczy pasa 2,5 0,2

31 9b Dlugos$é podtrzymywaczy pasa — pomiedzy ryglami 7,0 0,2

32 9¢ Diugoéé przediuzenia podtrzymywaczy pasa - uszko 2,0 0,2

33 ) Szerokos¢ wzmocnienia posladkow przy szwie 120 05
wewnetrznym, od szwu Srodkowego ' ’
Szerokoéc¢ otworu wlotowego wzmocnienia na kolanach

34 10a — zapiecie na tasme samosczepnag 16,0 0.5
Diugo$é wzmocnienia nogawki przedniej, mierzona

35 106 $rodkiem wzmocnienia 850 0.5
Szerokos¢ wzmocnienia na kolanach mierzona w linii

36 10c poziomej gornej krawedzi 19.0 0.5
Odlegloé¢ naszycia wzmocnienia na kolanach od szwu symetrycz

37 10d b . : 0,5

0cZnego u gory nie na

38 10e Odlegto$é naszycia wzmocnienia na kolanach od szwu Srodku 05
bocznego u dotu nogawki ’

39 - Szerokos¢ listewki lewej 5,0 0,2

40 - Szerokosé listewki prawe;j 4,0 0,2

4 - Odlegto$é naszycia guzikdw rozporka, od krawedzi 3,0 0,2

42 - Odlegtosé dziurek rozporka, od krawedzi 1,5 0,2

43 - Szerokasé podwiniecia dotu nogawki 6,0 0,2
Dlugos¢ worka kieszeni skosnych, mierzona

44 ) od gérnej krawedzi pasa dla wzrostu 160-172] 34,0 10

176 -184| 36,0 ’
188 - 196] 38,0

45 - Szerokos¢ stebnéwki — imitacji pasa 6.0 0,2

46 11a Dtugoé¢ mankietu-patki dotu nogawki 25,0 0,5

47 11b Szerokasc mankietu-patki dotu nogawki 6,0 0,2

48 11¢c Dtugo$¢ mankietu-patki dotu nogawki (czedci swobodnej) 10,5 0,2
Dlugosé tasmy samosczepnej (cze$é petelkowa)

49 11d do przypiecia mankietu-patki dotu nogawki 18,0 0.5
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12 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentagiji oryginalnej
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Zalacznik A
(normatywny)

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkéw konfekcyjnych zastosowanych

do wykonania munduréw polowych letnich

Tablica A.1

Lp.

Wyszczegdlnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Haczykowa tasma samosczepna;

— materiat podstawowy — 100%
poliamid,

— konstrukcja materialu — taéma tkana,
w kolorze ciemnozielonym nadruku
tkaniny zasadniczej lub kolorze
brazowo-bezowym nadruku tkaniny
zasadniczej.

Petelkowa tasma samosczepna

— materiat podstawowy — 100%
poliamid,

— konstrukcja materiatu — taéma tkana,
w kolorze ciemnozielonym nadruku
tkaniny zasadniczej lub kolorze
brazowo-bezowym nadruku tkaniny
zasadniczej

PN-EN
12240:1999+AC;
specyfikacja techniczna
producenta

Polipropylenowa tasma tkana

do regulatora obwodu pasa

o szerckosci 20 mm % 1 mm i grubosci
1 mm x 0,1 mm, w kolorze
ciemnozielonym nadruku tkaniny
zasadniczej.

specyfikacja techniczna
producenta

Siatka wentylacyjna

poliestrowa dzianina odziezowa
(azurowa), o masie powierzchniowej
230g/m?+30g/m?

w kolorze ciemnozielonym nadruku
tkaniny zasadniczej

Masa powierzchniowa
wg PN-P-04613:1997;
specyfikacja techniczna
producenta

Sciggacz regulatora obwodu pasa
spodni w kolorze czarnym z ruchomg
poprzeczka — blokada.

Otwory do przeciggniecia tasmy
szerokosci 20 mm,

Wymiary:

A—-21 mm; B-27 mm; C—-35mm;
D-6mm

specyfikacja techniczna
producenta
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Tablica A.1 (cigg dalszy)

Lp.

Wyszczegolnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Zamek blyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,
$redniospiralny w kolorze
ciemnozielonym nadruku tkaniny
zasadniczej lub kolorze brgzowo-
bezowym nadruku tkaniny zasadniczej.

Trwatos¢ zamka nie mniej niz 1000 cykli.

Sznurek elastyczny w kolorze czarnym,
o érednicy 3 mm.

Skiad surowcowy oplotu — 100% PES,
skiad surowcowy rdzenia — 100% EL.

Jednosprezynowy dwuotworowy stoper
z tworzywa sztucznego w kolorze
czarnym.

Zestaw naprawczy, skladajgcy sie z:

— torebki z foli polietylenowej
2 zapieciem strunowym o wymiarach
7cmx 12 cm;

— 5 mb nici (wg tablicy 1, Ip. 2)
na tekturowej szpatutce;

— 2 igly do szycia recznego, niklowane
o dtugosci 3 cm;

— po dwa guziki $rednie i mate,
(wg tablicy 1, Ip. 12 i Ip. 13);

— 4 x 10 cm odcinki tasmy poliamidowej
o szerokosci 10 mm do mocowania
guzikow (wg tablicy 1, Ip. 8).

10

Guziki typu kanadyjskiego srednie
dwuotworowe poliamidowe w kolorze
oliwkowym o $rednicy 25 mm

11

Guziki typu kanadyjskiego mate
dwuotworowe poliamidowe w kolorze
oliwkowym o $rednicy 20 mm

12

Poliamidowa taéma tkana o szerokoéci
— 10 mm w kolorze ciemnozielonym

nadruku ,pantera”

13

Poliestrowy guzik odziezowy
czterootworowy w kolorze khaki
(barwione w masie) o $rednicy 17 mm

specyfikacja
techniczna
producenta
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Zatacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla ochraniaczy tokci i kolan

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan sg kryteria oceny i metody badan dla ochraniacz tokcia do bluzy
i ochraniacz kolana do spodni munduru polowego letniego i munduru polowego tropikainego.

2 Fotografia wyrobu

Fotografia 1 — Ochraniacz tokcia do bluzy
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Fotografia 2 — Ochraniacz kolana do spodni

3 Opis ogdlny wyrobu

Ochraniacze wykonane s 2z pianki EVA, sieciowanej. W bluzie po umieszczeniu
ich wewnatrz wzmocnienia rekawow, stanowig dodatkowa ochrong okolic tokci uzytkownika przed urazami.
W spodniach, chronigce okolice kolan uzytkownika, umieszcza si¢ wewnatrz wzmocnier nogawek.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania ochraniaczy obowigzuja:
-  WDTT przedmiotu;
- wzér przedmiotu;
- specyfikacja techniczna pianki EVA wg wymagan zestawionych w tablicy B.1.
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4.1 Wymagania dla materiatu ochraniaczy

Zalecane parametry techniczne pianki EVA, przedstawiono w tablicy B.1.

Tablica B.1
T . . Oznaczenie
Lp. Wyszczegbélnienie Jednostka miary Wymagania i metoda badania wg |
1 | Gestosé kg/m® 50 PN-EN ISO 845:2010
2 | Odpornosc na zrywanie N/m 1300 PN-EN ISQO 8067:2009
3 | Wytrzymato$é na rozcigganie kPa 930 PN-EN ISO 1798:2009

4.2 Tablica wymiaréw

Zestawienie wymiaréw ochraniaczy przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2 — Zestawienie wymiaréw ochraniaczy

Wymiary w centymetrach

ozr;:f;‘ir;th"a Wyszczegdlnienie Wymiar %%';';?T::?:;e
Ochraniacz tokcia
1a Szerokos¢ 13,2 0.5
2a Szerokos¢ gory 11,4 0.5
3a Wysoko$é gornego segmentu 8,8 0,5
4a Dilugosé catkowita 20,9 0,5
Sa Szeroko$¢ dotu 10,56 0,5
- Grubosé 1,3 0,2
Ochraniacz kolana
1b Szerokosc 15,4 0,5
2b Szerokos¢ gory 14,0 0,5
3b Wysokos¢ gornego segmentu 12,4 0,5
4b Diugos¢ catkowita 28,6 0,5
5b Szerokos¢ dolu 11,7 0,5
- Grubosé 1,3 0,2
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1 Rysunek modelowy

Fotografia 1



ST

Rysunek 1

2 Przedmiot dokumentacji
Przedmiotem dokumentacji s3 wymagania techniczno-uzytkowe dla koszulobluzy polowej Wzér 304/MON.

3 Opis ogdlny wyrobu

Koszula zapinana z przodu na 7 guzikéw. Kolnierz na nie odcinanej stdjce zapinanej na guzik. Tyt
z odcinanym karczkiem. Szwy barkowe skierowane na przody. Krawedz przodu prawego podwinieta do
spodu, krawedz lewego przodu wykoriczona imitacjg plisy. Na przodach u gory naszyte kieszenie naktadane
z kontrafatdami, kieszenie z patkami zapinanymi na guzik i dziurke bielizniang. Nad patkg kieszeni przodu
prawego naszyty odcinek tasmy samosczepnej petelkowej do przypiecia oznaki identyfikacyjnej
z nazwiskiem. Rekawy krotkie wykonczone imitacja mankietu, na rekawach 3,0 ¢cm od wszycia rekawa
naszyte elementy z taSmy samosczepnej stuzace do dopigcia oznaki przynaleznosci panstwowej — flaga RP.
Dét koszuli prosty, obrebiony. Na szwach barkowych umieszczone naramienniki, wszyte wraz z rekawami
zapinane na guzik i dziurke bielizniana, lekko przesuniete ku przodowi.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania obowiazuja:

— Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna wyrobu,

— zatwierdzony wzdr,

— specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkow wg wymagar okreslonych w tablicy 1.
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4.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materialéw zasadniczych i dodatkow przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymagania wg
tkanina drelichowa art. US 21 barwiona na
1a Tkanina kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,pantera’ PWT 01-03:2006
i apretura zmiekczajaca
. tkany wkiad odziezowy z klejem typu . .
2 Wkiad odziezowy artykut 45706/FOYL 38 Zatacznika A, tablica A.1
- tkany wkiad odziezowy z klejem typu . .
3 Whkiad odziezowy artykut 45710/FOYL 38 Zatgcznika A, tablica A.2
nici rdzeniowe poliestrowo-bawetniane PPNN_':ES,\IO1 ;15%%12%%2
L - o masie liniowej 2445 tex i minimalngj sile P
4 Nici odziezowe zrywajgcej 7,1 N w kolorze ciemnozielonym NO'S&’S?BO f_ 2004
nadruku maskujacego A203:2004/A1:2010
- . poliestrowe 2-otworowe, w kolorze tkaniny . .
5 Guziki odziezowe zasadniczej o $rednicy 13mm Zatgcznika A tablica A.3
Tasma samosczepha w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny .
6 do mocowania oznak | zasadniczej, o szerokosci 2,5 cm oraz 4,0 cm PN-EN 12240:1999 +AC
Oznaka przynaleznosci ,
7 panstwowej flaga RP — Wzér 814A/MON WDTT
wszywka firmowa
8 Wszywki informacyjne wszywka z oznaczeniem wielkosci rozdziatu 7 WDTT
wszywka z przepisem konserwac;ji

4.2 Rodzaje szwoéw i $ciegéw maszynowych

Zestawienie podstawowych szwéw i $ciegéw stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 2.
Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne — Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, $ciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.
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Tablica 2

Lp. Oznaczenie szwu i Sciegu
1 1.01.03/401.504
2 1.06.02/301

3 2.02.11/401.503
4 2.42.05/301.301
5 2.42.06/301

6 5.02.03/301

7 5.04.02/301

8 5.04.03/304.304
9 5.05.03/301.301
10 5.05.04/301.301
11 5.06.01/301.301
12 6.01.01/301
13 6.01.01/503
14 6.02.01/301
15 6.03.04/301
16 6.03.07/301.301

Wymagane gestosci $ciegow:
— stebnowych; 35 + 40 $ciegéw / 1 dm,
— overlockowych; 50 + 60 $ciegdw / 1 dm,
— dziurki bielizniane; 100 + 120 éciegéw / 1 dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i koficu zamocowaé celem zabezpieczenia przed pruciem.
Szwy stebnowe 2-igiowe o rozstawie 6,4 mm. Dopuszcza si¢ wykonanie przeszy¢ stebnowych 2-iglowych
o rozstawie 4,8 mm.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéow

W wyrobie nie przewiduje sie sztukowania elementéw.

4.4 Tabela klasyfikacji wielkosci
W zaleznosci od wzrostu, obwodu klatki piersiowej i obwodu szyi rozroznia si¢ wielkosci podane w tablicy 3.



Tablica 3
Wymiary w centymetrach
Obwad kiatki piersiowej
Wzrost || 84 88 92 96 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124 | 128
Obwoéd szyi
160 36 38 40
162 35 37 39
165 36 38 40 42 44
167 35 37 39 41 43 45
170 36 38 40 42 44
172 35 37 39 41 43 45
175 36 38 40 42 44 46
177 35 37 39 41 43 45
180 36 38 40 42 44 46
182 35 37 39 41 43 45
185 38 40 42 44
187 37 39 41 43 45
190 40 42 44
192 39 41 43

Razem 67 wielko$ci

5 Zestawienie elementéw skiadowych
Zestawienie elementéw skladowych przedstawiono w tablicy 4.
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Tablica 4
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegolnienie elementéw lioé¢ elementéw

1 przéd 2

2 tyt 1

3 karczek 2

4 rekaw 2

Tkanipa 5 kotnierz 2

zasadnicza

6 kieszen 2

7 patka 4

8 naramiennik 4
Razem 19

1 plisa przodu lewego 1

2 patka 2

Tkany wkiad odziezowy z
klejem typu 3 wktad kotnierza 1
art.45706/90/FOL 38

4 wkfad naramiennika 2

Razem 6

Tkany wkiad odziezowy z | 1 wkiad kolnierza 1

klejem typu

6 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania wyrobu podano w tablicy 5.
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Tablica 5

Oznaczenie szwu j

Lp. Rodzaj operacji sciegu Uwagi
1 Rozkréj elementow - wg uktadow kroju
2 Podklejanie elementow ) parametry klejenia wg zalecer producenta
d wktadu
Wykonanie imitacji wg szablonu pomochiczego
3 plisy na kieszeniach 5.02.03/301 szeroko$é szwu 0,5 cm
Obrzucenie gérnej przewing¢ szwy do $rodka na 3,0 cm |
4 krawedzi kieszeni i 6.01.01./504 zaprasowaé; zaprasowaé kieszeri w
e g
przodu koszuli szablonu pomocniczego
Naszycie kieszeni na wg szablonu pomocniczego szerokosé
5 przéd 5.05.04/301.301 stebnowania wg p.4.2,
Wykonanie imitacji plisy szeroko$¢ podwiniecia 3,0 cm
6 w krawedzi lewego przodu 6.03.07/301.301 szeroko$¢ szwu 0,5 cm
Stebnowanie przewiniecia . L ‘s
) ; . szeroko$¢ przewiniecia 0,8 cm szerokosé
7 dolne}vtl(iv:r\;/g:ﬁilel;%’fnlerza 6.02.01/301 szwu 0,7 cm, posrodku podiozy¢ wszywke
. Odszycie i stebnowanie 1.06.02/301.301 szerokos¢ szwu przy odszyciu 0,6 cm,
8 patek kieszeni, kotnierza + 6.0 1.01 /éo 1 szwy przewingé, wycieniowad i uformowacé
i naramiennikéw T krawedzie, szeroko$¢ stebnowania wg p.4.
Wykonanie dziurek
9 blsllzz:éaz?gc;\a\;\ll(laemm .304 wg szablonéw pomocniczych
naramiennikach
5.04.02/301 wg szablonu pomocniczego szerokosé
10 Naszycie patek kieszeni +5 0'5 0'3 /301.301 szwu 0,5 cm szeroko$é stebnowania wg
T ) p.4.2
Naszycie ta§m
samosczepnych do mocowania wg szablonu pomocniczego
" oznak — flagi RP i oznaki 5.04.03/304 szerokos¢ szwu 0,2-0,3 cm
identyfikacyjnej z nazwiskiem
Naszycie wszywki firmowej na wg szablonu pomocniczego 3,0 cm od linii
12 karczek od wewnatrz 5.06.01/301.301 wszycia kolnierza
13 Zeszycie karczkéw z tylem 2.42.06/301 wg znakow na wykrojach
Wykonanie szwéw Szew przetozyé na przéd,
14 barkowych 2.02.11/401.504 szeroko$¢ szwu 0,7 cm
15 Wszycie kolnierza 2.42.05/301.301 wg znakéw na wykrojach
. . wg szablonu pomocniczego odlegtosé
16 Wy'\ff;‘;"e'? ankietu 6.03.04/301 stebnéwki 0,5 cm po przeszyciu
¢ przeprasowac tak aby powstat mankiet
wg znakéw na wykrojach, z jednoczesnym
17 Wszycie rekawa 1.01.03/401.504 podtozeniem naramiennika szerokosé
szwu 0,7 cm
Wykonanie szwow wg znakéw na wykrojach w lewy szew
. . boczny 15 cm od wszycia rekawa
18 bocznyrcr:(, al visodmch 1.01.03/401.504 podiozyé wszywke ze sposobern
€ konserwacii oraz brakarska
S szew w rekawach przewinaé na tyt i
Mocowanie imitagii . . ooty .
19 . . 301 Zamocowac na odcinku imitacji mankietu
mankietu w szwie (2,5 cm)
20 P Ifr‘;"\x,'gé‘?z‘i"foigh”l? 6.03.04/301 szerokosé obrebu 0,8 cm
Przyszycie guzikéw na prawym W . . L
S . ; ! ) g szablonu pomochiczego i uktadania sie
21 przodzne,ﬁ;t:;zir;:;ch | szwie dziurek w poszczegéinych elementach
20 Operacje koricowe ) Koszulg oczyscié z kredy, koncéw nici,

uprasowac i przedstawié do KJ
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7 Cechowanie, skladanie i pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe i znak wykonawcy/dostawcy umieszczona na $rodku wewnetrznej
strony karczka i 3 cm od linii wszycia stojki.

Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu zamocowana na wewnetrznej stronie w polowie diugosci szwu
wszycia stojki.

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu zamocowana na wewnetrznej stronie w lewym
szwie bocznym 15 cm od wszycia rekawa. Oznaczenie sposobu  konserwacji  zgodnie
z PN-EN ISO 3758:2006 obejmujacy nastepujgey uktad znakow:

WA 2 X

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia zawarte na wszywkach:
firmowej, z oznaczeniem wielkosei | wszywce o sposobie konserwacji. Wszywka taka powinna byé
umieszczona w miejscu naszycia wszywki firmowej a sposéb oznaczania zamieszczonych cech powinny
spefnia¢ wymagania wyznaczone w PN-EN ISO 3758:2006.

Wszywka brakarska umieszczona w  lewym szwie bocznym, pod wszywka  informacyjng
0 sposobie konserwacji, stuzaca do oznaczenia daty produkciji wyrobu, numer partii produkcyjnej, znakéw

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich czytelnos$¢ przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat,

Etykieta jednostkowa umieszczona na trzecim guziku od dotu zawiera, co najmniej nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy/dostawcy;

- hazwe wyrobu i numer wzoru;

- symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego
wyréb;

- wielkos¢ wyrobu;

- znaki stopnia jakosci i kontroli odbioru;

- miesigc i rok produkeji wyrobu:

- humer partii produkcyjne;j;

- 0znaczenie sposobu konserwagcii wg PN-EN ISO 3758:2006;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji ( normatywny okres uzywalnosci ~ 4 lata, gwarancja
wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy );

- 0znaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okre$lajgcych wymagania w zakresje
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. 22014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmniej hastepujgce dane;

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy/dostawcy;

- hazwe wyrobu i numer wzoruy:

- symbol i skiad surowcowy materiaty zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego
wyrob;

- 0gdlng liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

- wielko$¢ wyrobow z wyszczegolnieniem liczby sztuk w poszczegdinych wielkosciach;

- jakos$¢ wyrobow;

- numer pakujgcego;

- miesigc i rok produkcji;

= numer partii produkcyjnej;

- Oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okre$lajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.
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7.2 Sktadanie

Koszule zapia¢ na wszystkie guziki. Na pierwszy guzik zapig¢ motylek i podiozyé pod kotnierz. Wewnatrz
kotnierza umiesci¢ pasek rozprezacz kotnierza. Na trzeci guzik od dofu zatozy¢ etykiete jednostkowa.
Koszulg ziozy¢ na wikiadzie tekturowym, spigé spinkami z tworzywa. Wiozy¢ do torby foliowej i zakleié.

7.3 Pakowanie

Koszule pakowaé do kartonu po 10 szt. tej samej wielkosci. Karton o wymiarach 42cm x 32cm x 35cm.
Karton zaklei¢ tasma. Na krétszym boku kartonu naklei¢ etykiete zbiorcza,

8 Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Oceng zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
O systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci bezpieczeristwa paristwa
( Dz. U. z 2006 r. Nr 235, Poz.1700 z pézn. zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony

Zgodnie z § 4 przywolanego rozporzadzenia dla koszulobluz ustala sig tryb | oceny zgodnosci.
8.2 Nadzé6r nad wyrobem

8.2.1 Postanowienia ogéine

Nadzér nad czynnosciami zZwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala sig nastepujace rodzaje badan kontrolnych:
-  zdawczo-odbiorcze ( Z-O );
—  okresowe (O);
- typu(T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badar kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego sa:

-  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

—  hormy wskazane w powyzszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbior nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikéw badar zdawczo-odbiorczych  lub okresowych niezgodnych
Z wymaganiami okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbiér/zwolnienie badanej partii wyrobéw.
Odbidr/zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunigciu biedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci
wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkéw realizacji produkeji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetiaé dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.
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8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badar pobiera sie z partii wyrobéw o licznosci nie wigkszej niz 5000 szt., o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposéb pobierania prébek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowaé wedfug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Prébki do badan pobiera przedstawiciel RPW
z udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonuja;
- przedstawiciel RPW sitami i érodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 6,
Ip;1,2i3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 6, Ip. 4.

Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy
wykona¢ w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dia kolejnych partii dopuszcza sie
przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badar laboratoryjnych
Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatow zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip.; 1,
Dostawca/Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatow,
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025,

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badar z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg $wiadczyé o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatéw
skiadowych RPW moze pobra¢ losowo z biezacej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
( koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025 ). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badar nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w
badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badarn
zdawczo-odbiorczych lub zwiekszeniem licznoéci préby wg uzgodnien miedzy Dostawcq/\Nykonawcq a
RPW. Badania te Dostawca/Wykonawca wykonuje w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC
17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badari przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawea,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW ( nie dotyczy badarn laboratoryjnych ).

Badania okresowe przeprowadza si¢ dla co piatej partii wyrobow, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakoriczyly
si¢ wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 6. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dostawca/Wykonawca przekazuje
RPW jeden egzemplarz wynikéw badar.

Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawa odbioru/zwolnienia partii wyrobéw przez RPW.
Partie wyrobéw nalezy uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wlasciwosci, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spefnia wymagari podanych w WDTT.

8.2.4 Badania typu

Jezeli Dostawca/Wykonawca, Gestor, RPW lub WOBWSM Zaproponuje wniesienie zmian do konstrukcii,
materiatow lub technologii wykonania wyrobu, ktére mogg wptywaé na charakterystyki techniczne iflub
eksploatacje wyrobu, to przed ich wprowadzeniem do niniejszej WDTT nalezy wykonaé badania typu w celu



14

oceny skuteczno$ci i celowosci proponowanych zmian. Zaproponowane w sprawozdaniu z badan typu
propozycie zmian powinny by¢ wprowadzone zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi
zatwierdzania zmian w WDTT.

Koniecznos¢ wykonania badan typu, w zaleznoéci od charakteru zmian, stwierdza WOBWSM.

W badaniach typu nalezy sprawdzi¢ charakterystyki i parametry wyrobu, na ktére mogg mie¢ wptyw
wprowadzone zmiany. Jezeli WDTT nie okresla procedur i metodyk sprawdzenia tych parametréw, badania
przeprowadza si¢ wedtug programu badar wykonanego przez Dostawce/Wykonawce ( lub WOBWSM, jezeli
wprowadzenie zmian zaproponuje instytucja wojskowa ) i uzgodnionego z Gestorem oraz instytucjg
sprawujacg merytoryczny nadzér nad realizacjg prac prowadzonych przez WOBWSM.

Badania typu nalezy wykona¢ zgodnie z punktem 4.4 Normy Obronnej NO-06-A105:2005.

W przypadku pozytywnych wynikéw badan typu wyrobu i akceptacji przez Gestora proponowanych zmian
wprowadza sie je do WDTT kartami zmian.

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresow wymagar i metod badan dla poszczegdinych rodzajow badari kontrolnych
przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Wykonywac
- . podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania :ngetody badari badan
ZO| O | T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan + + +
2 | Ogledziny zewnetrzne wyroboéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania ( informagji
2.1 umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT tablica 3, + +
’ i etykietach jednostkowych ), sktadania WDTT rozdz. 7 n
i pakowania
3 Badania szczegotowe { organoleptyczne ) wyrobéw
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatéw
31 zasadniczych i dodatkdw WDTT rozdz. 4.1 * * n
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materialéw
o zasadniczych i dodatkéw WDTT rozdz. 4.1 * * n
Sprawdzenie wygladu ogdélnego wyrobu, .
3.3 | wiasciwego ukfadania sie na manekinie oraz o ak#azg\?vn?nz\?vgg?griCI robul| * + n
zgodnosci z obowigzujacym wzorem Y Wy
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu CaAn
3.4 z tablicami wymiaréw wyrobu DT rozdzs 401 11 + * n
4 | Badania laboratoryjne
4.1 Tkanina artykut US-21 barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,,pantera”
PWT 01-01:2006 rozdz. 2.4
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan PWT 01-03:2006 Zatgcznik B | -*) | + n
rozdz. 1.1, tablicaB.1Ip. 1, 3
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych PWT 01-03:2006 tablica B.2 + + n

*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw dostarczanych w danym roku.

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badar:

- 2O - zdawczo - odbiorcze,

- ,O” - okresowe,
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- nT" - typu:

- o - badania wykonuje sie,

- . - badania nie wykonuje sig,

- LN" - badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym

programie badan.

8.3 Wzor wyrobu

Aktualny wojskowy wzdr wyrobu ( dostgpny w WOBWSM ), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony w procedurze obowigzujacej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy
ocenie zgodnosci ( poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych ).

8.4 Gwarancja na wyréb
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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9 Rysunki techniczne
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Rysunek 2 — Przéd koszuli
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Rysunek 3 — Tyt koszuli
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Rysunek 4 — Kotnierz
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Rysunek 5 — Rekaw lewy
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11 Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary stale i pomocnicze przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Nazwa Ozn. na S . .
Lp. wymiaru rys. Wyszczegdlnienie Wymiar | Tolerancja
a) lewy - imitacja plisy 3,0 0,2
b) prawy - szeroko$é¢ podwiniecia 3,0 0,2
c) szeroko$é zachodzenia przodu lewego
1 | Przody na prawy 3.0 0,2
d) odlegtos¢ naszycia patki nad kieszenig 1,5 0,2
e) dlugosé petelkowej tasmy samosczepnej na
oznake identyfikacyjng z nazwiskiem 10,0 0,2
2 | Rekaw a) szeroko$¢ imitacji mankietu w rekawie 3,0 0,2
N a) szeroko$é przy wszyciu rekawa 5,0 0,2
3 | Naramiennik b) szerokosé przy ostrym koricu 3,5 0,2
. a) szerokos¢ z tylu 6,9 0,1
4 |Komnierz b) szerokosé z przodu 7,0 0,1
a) odlegto$é od wszycia kotnierza do $rodka
pierwszej dziurki 7,0 0.5
5 | Dziurki b) odlegtosé miedzy dziurkami 9,5 0,2
c) odlegtos¢ dziurek od pionowej krawedzi przodu 1,5 0,2
d) odlegto$¢ dziurek od krawedzi w patkach i
naramiennikach 1,2 0,2
- odleglo$é miedzy guzikami wg dziurek
6 | Guziki a) w przodzie . }
7 | D6t koszuli a) szeroko$é podwiniecia dotu 0,8 0,2
Dopuszcza sig odchylenie od wymiaru  szeroko$ci  podwinigcia krawedzi przodu prawego

punkt 1b na - 0,3 cm +1,0 cm (krajka)
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12 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zatacznik A
( normatywny )

Zestawienie podstawowych wskaznikow technologiczno-uzytkowych dla dodatkéw

konfekcyjnych.

Tablica A.1 — Tkany wkiad odziezowy z klejem typu artykut 45706/90/FOL38

Rodzaj materiatu

tkanina z naniesionym klejem

Skiad surowcowy tkaniny

bawetna 100%

Masa powierzchniowa

122 g/m® £ 10 g/m®

Szerokos¢ tkaniny

90 ¢m

wymagania wg specyfikacji
technicznej dostawcy

Rodzaj kleju

klej polietylen

Naniesienie kleju

23 g/m?+ 1,5 g/m®

Kolorystyka wktadu

w kolorze naturalnym

Tablica A.2 - Tkany wkilad odziezowy z klejem typu artykut 45710/90/FOYL 38

Rodzaj materiatu

tkanina z naniesionym klejem

Skifad surowcowy tkaniny

baweina 100%

Masa powierzchniowa

162 g/m? £ 13 g/m?

Szerokosé tkaniny

90 cm

Rodzaj kleju

klej polietylen

Naniesienie kleju

23 g/m*+ 1,5 g/m?

wymagania wg specyfikacji
technicznej dostawcy

Kolorystyka wkiadu w kolorze naturalnym
Tablica A.3 — Guzik odziezowy
Wyszczegolnienie
Lp. y 9 Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku 1 GZhaczenia Wg

Poliestrowy guzik odziezowy

pertowy(barwione w masie)
o $rednicy 13 mm

dwuotworowy w kolorze khaki -

specyfikacja techniczna
producenta




