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D - 10.00.00
INNE ROBOTY
D - 10.02.04

ZABEZPIECZENIE NAWIERZCHNI BITUMICZNE] PRZED SPEKANIAMI
SIATKA ZBROJENIOWA WYKONANA Z WLOKIEN SZKLANYCH WSTEPNIE
PRZESACZANA ASFALTEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwiazanych z wykonaniem:
- zabezpieczenia przed wystgpieniem spekan
- ograniczeniem deformacji plastycznych
nawierzchni bitumicznej siatka zbrojeniowa z wtdkien szklanych przesaczang asfaltem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy stosowany przy
zlecaniu i realizacji robét budowlanych wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg ogélnych zasad prowadzenia roboét
zwigzanych z wbudowaniem siatki zbrojeniowej z wtékien szklanych przesaczanej asfaltem. Zgodnie z
dokumentacja projektowg nalezy wykonac :

a) zabezpieczenie nawierzchni siatka zbrojeniowa - 14,8 m?

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Siatka zbrojeniowa z wigzek witékien szklanych przesaczanych asfaltem - ptaski wyréb syntetyczny
zbudowany z wigzek widkien szklanych, utozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki.
Siatka w wezlach nie jest usztywniana, przez co mozliwe jest przesuwanie poszczegélnych wigzek
zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Wigzki wtdkien tworzacych siatke w procesie produkcyjnym
przesaczane sg asfaltem w calej swej objetosci. Siatka posiada na gérnej powierzchni posypke z piasku a
dolna powierzchnia pokryta jest cienka folig zabezpieczajaca.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST 0-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w okresie bezdeszczowym (podczas uktadania siatki), przy
suchym podtozu i temperaturze powietrza, co najmniej +5°C.

2. MATERIALY

Do wykonania powyzszych rob6t nalezy stosowaé nastepujace materiaty:
e kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltami C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM
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o siatke z wildékien szklanych wstepnie przesaczang asfaltem. W celu zapewnienia wtasciwej
wspolpracy wszystkich wiokien tworzacych wigzke siatki (mozliwo$¢ przenoszenia sit)
wymagane jest przesaczenie asfaltem wigzek w catej ich objetosci

alternatywnie

e kationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM

o siatke z widékien szklanych wstepnie przesaczana asfaltem. W celu zapewnienia wtasciwej
wspolpracy wszystkich wiokien tworzacych wigzke siatki (mozliwo$¢ przenoszenia sit)
wymagane jest przesaczenie asfaltem wigzek w catej ich objetosci

2.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktérej ma by¢ uloZona siatka nalezy
stosowa¢ emulsje asfaltowa modyfikowane polimeroasfaltami o zawarto$ci asfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub
C60 BP4 ZM) - zgodnych zaleceniami zawartymi w Wymaganiach Technicznych WT-3 Emulsje asfaltowe
20009.

2.2. Siatka zbrojeniowa

Do wykonania robo6t nalezy zastosowaé wyrdb zlozony z siatki szklanej wstepnie przesgczanej
asfaltem. Szczeg6towe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartos¢
Materiat wilokno szklane
Wydtuzenie [%] max. 3,0

Wiazki widkien przesaczone asfaltem w catej objetosci
[lo$¢ wigzek wtékna na 1 mb:

- wszerz 52 +/-2

- wzdtuz 52 +/-2
Wytrzymatosé na rozcigganie [kN/m]

- wszerz =100

- wzdluz >100

Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 15381.

Przed uktadaniem siatki, Wykonawca robét, winien przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi
Nadzoru rodzaj uktadanej siatki oraz deklaracje wtasciwosci uzytkowych tego wyrobu.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 0-00.00.00. "Wymagania Ogoélne" pkt. 3.

Do wykonania robdt powinien by¢ stosowany sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projektu.
Nalezy stosowac:

e skrapiarke do wykonania skropienia emulsjg asfaltows,

e urzadzenie do maszynowego rozkladania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robét)

wraz z maszyna transportowa (sztaplarka, tadowarka z osprzetem itp.)
e narzedzia tnace (noze, nozyce itp.)
e reczne palniki gazowe.

4. TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE

Ogolne warunki dotyczace transportu podano w ST 0-00.00.00. "Wymagania Ogélne" punkt 4.
Siatke nalezy transportowac i magazynowaé¢ w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo na
rownym podlozu i w sposéb zabezpieczajgcy przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi
uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST 0-00.00.00. "Wymagania Ogélne" pkt. 5.
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5.1 Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wlasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki wstepnie przesgcznej
asfaltem, siatke nalezy rozktada¢ ,na goraco” ze wstepnym sklejeniem siatki z podtozem.

Podtoze:

Stabilne (nos$ne) nawierzchnie bitumiczne zaré6wno nowo wykonane jak i stare. Powierzchnie
podtoza nalezy oczysci¢ i usungc¢ wszelkie luzne czes$ci. Lokalne ubytki lub szczeliny w podtozu o
rozwartosSci powyzej 4 mm muszg by¢ wypeinione lub naprawione odpowiednimi masami naprawczymi.
Tak przygotowane podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa modyfikowang polimeroasfaltami (C60BP3
ZM lub C60 BP4 ZM) w ilosci od okoto 0,25-0,30 kg/m?2. Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na goraco
-ilos¢ 0,15 - 0,2 kg/m2. W przypadku podtozy frezowanych skropienie powinno by¢ intensywniejsze o ok.
50%. W szczeg6lnych przypadkach dopuszcza sie skropienie kationowa emulsjg asfaltowa C60 B3 ZM lub
Cce60 B4 M w ilosci jak dla emulsji modyfikowanej polimeroasfaltem.
Nalezy przestrzega¢ ogolnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy wykonywaniu
potaczenia miedzywarstwowego podanych w Wymaganiach Technicznych WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2014 zwracajac szczeg6lng uwage na réwnomiernos¢ pokrycia powierzchni

UtoZenie siatki:

Siatke mozna rozktada¢ zaréwno recznie jak i maszynowo w technologii utozenia na goraco ze
wstepnym przyklejeniem do podtoza. Warstwe siatki mozemy rozktada¢ na catej powierzchni
wzmacnianego odcinka lub tez tylko na fragmentach powierzchni (nad rysami, nad szwami roboczymi). W
tym przypadku szeroko$¢ pasma siatki powinna wynosi¢ min 100 cm (po 50 cm po obu stronach rysy lub
szwa roboczego). Roztozenie siatki moze nastapi¢ dopiero po przeschnieciu warstwy skropienia, do
takiego stopnia, aby byta lekko klejaca sie, ale nie przywierata.

Siatke uktada sie na podtozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozktadania,
mikrofolia od spodu siatki ma by¢ catkowicie stopiona, a powtoka bitumiczna siatki winna by¢ nagrzana.
W przypadku aplikacji recznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem recznym; w przypadku
rozktadania maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzadzeniu
rozktadajagcym. Palniki i predkos$¢ przejazdu maszyny nalezy tak regulowaé aby nie dopusci¢ do
przegrzewania siatki (przypalania powtoki z wydzielaniem dymu).

W przypadku rozktadania recznego nalezy docisna¢ warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego
walca obficie skrapianego. W przypadku rozktadania maszynowego nie jest to wymagane i w przypadku
podtozy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do
podtoza.

Siatke nalezy uktada¢ ,na zaktad” o szerokoSci min. 10 cm. Dotyczy to zaréwno potgczen
podtuznych jak i poprzecznych. Docinanie siatki na zagdany wymiar zaré6wno w Kkierunku podtuznym jak i
poprzecznym moze sie odbywal przy wykorzystaniu zaréwno przyrzadéw recznych jak i z
wykorzystaniem mechanicznych urzadzen tnacych (szlifierki katowe itp.).

Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwa bitumiczng nawierzchni
moze odbywac sie ruch pojazdéw uzywanych do uktadania tej warstwy. Dopuszcza sie takze ogdlny ruch
kotowy w ograniczonym zakresie, zaré6wno co predkosci jak i tonazu pojazdow.

Mieszanki mineralno-asfaltowe przykrywajgce siatke powinny by¢ ukladane mechanicznie
z zachowaniem minimalnej grubos$ci 40 mm po zageszczeniu.

Siatka moze by¢ wbudowana bezposrednio pod warstwe $cieralng (na warstwie wigzacej).

Po ulozeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej, w celu zapewnienia
zaktadanej trwalosci zmeczeniowej nawierzchni, zaleca sie wykonanie pomiaru potaczenie
miedzywarstwowego np. metoda Leutnera. Minimalna warto$¢ naprezen S$cinajgcych na potaczeniu
warstw nie moze by¢ mniejsza niz 1,0 MPa; zalecana warto$¢ minimalna 1,3 MPa - ,Informacje, Instrukcje
- Zeszyt Nr-66" (IBDiM)
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci siatki

6.1.1 Czestotliwos¢ badan, sktad i liczebno$¢ partii

Badania nalezy wykonywa¢ przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sktad partii wchodza rolki
geosiatki
o jednakowych wymiarach. Liczebno$¢ partii do badan nie powinna by¢ wieksza niz 100 rolek

6.1.2 Pobieranie prébek i kontrola jakoSci

Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie prdébek
laboratoryjnych
z rolki i przygotowanie prébek do badan nalezy wykona¢ wg PN-ISO 9862;2007

6.1.3 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szeroko$ci pasma

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiernosci roztozenia
oczek siatki oraz wystepowania uszkodzen (przerwania ciggtosci wigzek wtokien) jak réwniez
jednorodnosci nasycenia siatki asfaltem. Szeroko$¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z
doktadnosciag do 1 cm wykonany, co 10 mb rozwinietej rolki. Odchytka szeroko$ci pasma nie powinna
przekraczac +/- 2% wymiaru nominalnego.

6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymatoSciowych

Wytrzymato$¢ na rozcigganie wigzek witokien siatki zaréwno w uktadzie poprzecznym jak i
podtuznym nie powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydluzeniu jak w pkt. 2.2.
Wytrzymatos¢ siatki obliczana jest na podstawie ciezaru powierzchniowego i parametréw mechanicznych
witékna uzytego do produkcji nici siatki. Pole powierzchni poszczegélnych oczek siatki nie moze by¢
mniejsze niz 2,4 cm?2.

6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych roboét

Kontrola jakosci rob6t polega na:
e sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,
e sprawdzeniu prawidlowosci usuniecia folii ochronnej na catej powierzchni,
e wizualnej ocenie przylegania siatki do podioza przed utozeniem na niej warstwy bitumiczne;.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru, przed wbudowaniem, prébke wbudowywanej
siatki w ilo$ci nie mniejszej niz 0,5 m2.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do:
e sprawdzenia rodzaju wbudowanej siatki zaré6wno na etapie wbudowania, badan kontrolnych przed
e ostatecznym odbiorem robdt, jak rGwniez w okresie gwarancyjnym,
e przedstawienia przez Wykonawce kopii faktury potwierdzajacej zakup odpowiedniego rodzaju siatki
od producenta/dostawcy /zgodnie z przedstawiong deklaracja wtasciwos$ci uzytkowych/

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady Obmiaru Rob6t podano w ST 0-00.00.00. "Wymagania Ogélne" pkt. 7.
Jednostka obmiarowa jest 1 m2 utozonej siatki.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady Odbioru Rob6t podano w ST 0-00.00.00. "Wymagania Ogélne” pkt. 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 0-00.00.00. "Wymagania Ogoélne"
pkt. 9.
Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia nawierzchni obejmuje:
—  koszt materiatéw wraz z transportem,
— wykonanie skropienia emulsja asfaltowsg,
— rozlozenie siatki.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbudowania
Karta informacji technicznych siatki
JInformacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66" (IBDiM)
Wymagania Techniczne: WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych 2008
WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych 2009
Normy: PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe
PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne-Wymagania w odniesieniu do wyrobéw
stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych
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D-10.03.01b

NAWIERZCHNIA Z PREFABRYKOWANYCH ZELBETOWYCH PELNYCH
PLYT WIELKOWYMIAROWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z budowa nawierzchni z prefabrykowanych pelnych zelbetowych ptyt
wielkowymiarowych.
1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy stosowany przy zlecaniu i
realizacji rob6t budowlanych wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem nawierzchni z prefabrykowanych zelbetowych ptyt peinych, ktére mozna
stosowac jako:
- drogi tymczasowe, np. drogi dojazdowe tgczace plac budowy z drogami publicznymi, drogi

wewnetrzne na placu budowy, drogi montazowe itp.,
- drogi state lub budowane na dtuzsze okresy, jak drogi dojazdowe, drogi wewnatrzzaktadowe, state
lub prowizoryczne nawierzchnie ulic, placéw, parkingow itp.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Prefabrykowana zelbetowa ptyta petna - drogowy element zelbetowy, w postaci prostokatnej ptyty
(bez otworow), stuzacy do budowy nawierzchni (dawniej element taki niekiedy nazywano ptyta MON).
1.4.2. Nawierzchnia z prefabrykowanych zelbetowych ptyt pelnych - nawierzchnia z ptyt drogowych
zelbetowych, przeznaczona do ruchu lub postoju pojazdow.
1.4.3. Szczelina w nawierzchni - szczelina pomiedzy Zelbetowymi ptytami nawierzchniowymi, zwykle
wypelniona piaskiem.
1.4.4. System pasowy uktadania ptyt - utozenie dwéch paséw pojedynczych plyt, umozliwiajgcych
poruszanie sie tylko po nich k6t samochodéw (patrz rys. 2a, rys. 4a).
1.4.5. System ptatowy uktadania ptyt - utozenie ptyt na petnej szerokosci projektowanej jezdni (patrz rys.
2b irys. 4b).
1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST 0-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST 0-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogéblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST O-
00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1] pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1. Zgodno$¢ materiatéw z dokumentacjg projektowa i aprobata techniczng
Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub
ST oraz z aprobatg techniczng uprawnionej jednostki.
2.2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzchni z zelbetowych ptyt, objetych niniejsza
ST, sa:
- zelbetowe ptyty petne,
- materiat na podsypke i do wypetnienia szczelin,
- ewentualne krawezniki,
- woda,
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- ew. inne materiaty.
2.2.3. Zelbetowe plyty petne

Prefabrykowane zelbetowe plyty pelne powinny mie¢ wymiary zgodne z ustaleniem
dokumentacji projektowej, np. 3,0 x 1,0 x 0,20 m, 3,0 x 1,5 x 0,20 m.

Jesli dokumentacja projektowa nie podaje szczegétéw dotyczacych ksztattu i rozwigzan
technicznych ptyt, wéwczas Wykonawca proponuje typ ptyty (np. wg rys. 1), przedstawiajac go do
aprobaty Inzyniera. Zaakceptowany typ plyty powinien mie¢ aprobate techniczng uprawnionej jednostki.

Powierzchnia plyt powinna by¢ réwna bez rakéw, peknie¢, rys i wyltupan. Dopuszczalne s3
drobne wgtebienia i wypuktosci o gtebokosci lub wysokosci do 5 mm.

Beton, z ktérego wykonana jest plyta, powinien speinia¢ wymagania dla klasy wytrzymatosci
minimum C30/37 wg PN-EN 206-1:2003 [6] i PN-B-06265:2004 [8].

Krawedzie ptyt powinny by¢ proste i wzajemnie réwnolegte. Dopuszczalne sg drobne odpryski i
wyszczerbienia krawedzi o glebokosci i szerokosci do 5 mm oraz dtugosci do 20 mm w liczbie 2 szt. na 1
m plyty, przy czym na jednej krawedzi powierzchni gérnej nie moze by¢ wiecej niz 3 wyszczerbienia, a na
powierzchni dolnej nie wiecej niz 4 wyszczerbienia. Zwichrowanie krawedzi powierzchni gérnej i dolnej
nie powinno przekracza¢ 3 mm na 1 m dtugosci ptyty.

Powierzchnie boczne ptyty powinny by¢ wolne od peknieé, rys, wgtebien i wypuktosci.

Odchytka od wymiaréw nominalnych powinna wynosi¢: dtugosci + 3 mm, szerokosci + 3 mm,
grubosci + 3 mm. Nasigkliwo$¢ powinna wynosi¢ < 6%, a stopien mrozoodpornosci = F 150.

Plyty moga by¢ przechowywane na wolnym powietrzu. Mozna je uktada¢ w stosach, powierzchnig
jezdng zwrdcong do gory, w siedmiu warstwach na paletach, do wysokosci trzech palet.

2.2.4. Materiatl na podsypke i do wypetnienia szczelin

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej, to na podsypke i do wypeiniania szczelin
mozna stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 13242:2004 [7].

Inne materiaty, np. zZuzel, posp6tke, mozna stosowaé pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

Sktadowanie materiatu powinno sie odbywac¢ na podtozu ré6wnym, utwardzonym i odwodnionym,
przy zabezpieczeniu materiatu przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.

2.2.5. Woda

Nalezy stosowa¢, przy zageszczaniu podsypki, kazdg czysta wode z rzek, jezior, stawéw i innych
zbiornik6éw otwartych oraz wode studzienng i wodociggowa.

Nie nalezy stosowa¢ wody z widocznymi zanieczyszczeniami, np. $mieciami, roslinnoscig wodna,
odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

2.2.6. Inne materiaty

W przypadku wystepowania w dokumentacji technicznej innych materiatdw, najczesciej
kraweznikow, to powinny one odpowiada¢ wymaganiom ST D-08.01.01b [4] i powinny by¢ ujete w innych
pozycjach kosztorysowych.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 0-00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé sie
mozliwos$cig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
- zurawie samochodowe lub samojezdne,
- walce ogumione,
- wibratory ptytowe,
- ubijaki,
- zbiorniki na wode,
- réwniarki, koparki, ew. spycharki,
- sprzet transportowy.
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST,
instrukcjach producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST 0-00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1] pkt 4.
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4.2. Transport materialéw

Materiaty sypkie (piasek) mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Plyty nawierzchniowe mozna przewozi¢ pojazdami otwartymi. Plyty mozna uktadaé na
drewnianych paletach w liczbie do siedmiu sztuk spietych tasma polipropylenowa zbrojona dodatkowo w
miejscu styku tasmy z ptyta podktadkami z tworzywa sztucznego, aby zapobiec ewentualnemu przetarciu.
Zatadunku ptyt na samochéd dokonuje sie przy pomocy lekkich zurawi lub wézkéw widtowych. W
szczegdlnych przypadkach ptyty mozna tadowac recznie przy zastosowaniu pochylni.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST 0-00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1] pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robot
Spos6b wykonania rob6t powinny by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa i ST. W przypadku
braku wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z
informacji podanych w zatacznikach.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,
2. przygotowanie podtoza,
3. ulozenie nawierzchni z ptyt,
4
5.

roboty wykonczeniowe.
3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inzyniera:

- ustali¢ lokalizacje terenu robét,

-  przeprowadzié¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego wytyczenia robét oraz
ustalenia danych wysoko$ciowych,

- usuna¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy droég, ogrodzen itd.,

- zgromadzi¢ wszystkie materiaty potrzebne do robét.

Zaleca sie korzystanie z ustalen ST D-01.00.00 [2] w zakresie niezbednym do wykonania robot
przygotowawczych oraz z ustalen ST D-02.00.00 [3] przy wystepowaniu rob6t ziemnych.
5.4. Przygotowanie podloza

Koryto pod nawierzchnie zaleca sie wykonywa¢ bezposrednio przed rozpoczeciem robot
nawierzchniowych. Wczesniejsze wykonanie koryta jest mozliwe za zgoda Inzyniera, w korzystnych
warunkach atmosferycznych.

Koryto mozna wykonywa¢ recznie lub mechanicznie przy uzyciu réwniarek, koparek i spycharek.
Grunt odspojony powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;j.

Po oczyszczeniu wykonanego dna koryta ze wszelkich zanieczyszczen, nalezy sprawdzi¢ czy
istniejace rzedne umozliwia uzyskanie, po profilowaniu, zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca sie,
aby rzedne koryta przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne
podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu to
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gleboko$¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiezé
dodatkowy grunt, spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do
uzyskania wymaganych rzednych wysoko$ciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wskaZnika
zageszczenia 1,00.

Profilowanie podtoza zaleca sie wykona¢ réwniarka. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w
spos6b zaakceptowany przez Inzyniera. Po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania,
ktdére nalezy kontynuowaé do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,00. Koryto po
wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny
sposo6b zaakceptowany przez Inzyniera. Jezeli podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
nawierzchni mozna przystapic¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

5.6. Utozenie nawierzchni z pelnych zelbetowych ptyt prefabrykowanych
5.6.1. Sposéb uktadania plyt
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Sposob uktadania ptyt powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, ST lub wskazaniami
Inzyniera.

Na tukach o promieniach wiekszych (np. >250 m) uktady ptyt sa takie same jak na odcinkach
prostych. Krzywizne utozonych ptyt mozna uzyskac przez rozszerzenie szczelin od strony zewnetrznej
tuku.

Na tukach o matych promieniach (np. <250 m) nawierzchnie mozna utozy¢ w systemie ptatowym
na calym odcinku tuku, uktadajac ja rzedami ptyt rownolegtych do jednej ze stycznych odcinka prostego
(rys. 6). Szeroko$¢ petnej nawierzchni na tuku nalezy dostosowac¢ do jego promienia i dtugosci pojazdow,
ktére beda jezdzity po drodze.

5.6.2. Wykonanie nawierzchni

Plyty zelbetowe nalezy uktada¢ tak, aby cala swoja powierzchnig przylegaty do podtoza
(podsypki, warstwy odsaczajacej). Powierzchnie ptyt nie powinny wystawac lub by¢ zagtebione wzgledem
siebie wiecej niz 8 mm.

Jesli dokumentacja projektowa zaklada zabezpieczenie przed Kklawiszowaniem mniejszych
sasiadujacych ptyt, to poszczegdlne ptyty mozna taczy¢ ze sobg od czota stalowymi pretami o $rednicy
okoto 14 mm i dtugosci okoto 30 cm wktadanymi do przygotowanych w tym celu otwordéw w ptytach.

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje obramowanie nawierzchni kraweznikiem, to nalezy
wykonac je wedtug wymagan ST D-08.01.01b [4]

Szeroko$¢ szczelin miedzy ptytami nie powinna byé wieksza od 10 mm. W celu zachowania
rownej szerokosci szczelin, mozna stosowa¢ miedzydystansowe wktadki miedzyplytowe.

Po utozeniu nawierzchni, szczeliny wypelnia sie przez zamulenie piaskiem na peing grubos¢ piyt.
Zaleca sie, aby piasek uzyty do wypetnienia szczelin zawieral od 3 do 8% frakcji mniejszej od 0,05 mm.
Dopuszcza sie zastosowanie innego materialu do wypelnienia szczelin, np. drobnego zZwiru, piasku
kwarcowego itp.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST. Do roboét
wykonczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do istniejagcych warunkow
terenowych, takie jak:

- odtworzenie przeszkdd czasowo usunietych,

- oczyszczenie terenu rob6t z odpad6éw i usuniecie ich poza plac budowy,

- niezbedne uzupeienia zniszczonej w czasie robét roslinnosci, tj. zatrawienia, krzewow, ew. drzew,
- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST 0-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnos$ci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wtasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Inzyniera,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badant Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwo$c¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykona¢ w czasie rob6t podaje tablica

1.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie robot
Lp. Wyszczegolnienie robot Czestotliwo$¢ | Wartosci dopuszczalne
badan
Lokalizacja i zgodno$¢ granic terenu We pktu 5 L
1 . . - 1raz dokumentacji
robot z dokumentacja projektowa : ;
projektowej
2 | Przygotowanie podtoza Biezaco Wg pktu 5.4
3 | Ulozenie podsypki i ew. ulozZenie Biezaco Wg pktu 5.5
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warstwy odsaczajacej
4 | Wykonanie nawierzchni Biezgco Wg pktu 5.6
5 | Wykonanie robdt wykonczeniowych Ocena ciggta Wg pktu 5.7
6.4. Badania po zakonczeniu robét
Wykonana nawierzchnia z ptyt prefabrykowanych powinna spetniaé nastepujace wymagania:
- oS nawierzchni w planie nie powinna by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej wiecej niz +
10 cm,
- szeroko$¢ nawierzchni nie powinna sie r6zni¢ od szerokosci projektowanej wiecej niz + 10 cm,
- nier6wnosci podtuzne nawierzchni, mierzone tatg 4-metrowa, nie powinny przekraczac 1 cm,
- pochylenia poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancja *
0,5%,
- réznice wysokosSciowe z rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac¢ +1 cm i-2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST 0-00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z ptyt
prefabrykowanych.

Jednostki obmiarowe robo6t towarzyszacych, np. ustawienia kraweznika, sa ustalone w
odpowiednich OST wymienionych w pkcie 5.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST 0-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami InZyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. 0dbidr robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- utozenie podsypkKi,
- ew. ulozZenie warstwy odsaczajace;.

Odbiér tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 0-00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1]

pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z ptyt prefabrykowanych obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- rozlozenie i zageszczenie podsypki piaskowej,
- ew. uloZenie warstwy odsaczajacej,
- wykonanie nawierzchni z ptyt prefabrykowanych wedtug wymagan dokumentacji projektowej, ST i
specyfikacji technicznej,
- oczyszczenie terenu robét z odpadéw i usuniecie ich poza plac budowy,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.
Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z ptyt nie obejmuje rob6t pomocniczych, np. ustawienia
kraweznikéw, ktére powinny by¢ ujete w innych pozycjach kosztorysowych.
9.3. Sposadb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszag OST obejmuje:
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- roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogoélne specyfikacje techniczne (ST)

1. 0-00.00.00 Wymagania og6lne
2. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze
3. D-02.00.00 Roboty ziemne
4. D-08.01.01b Ustawienie kraweznikéw betonowych
5. D-08.01.02a Ustawienie kraweznikéw kamiennych
10.2. Normy
6. PN-EN 206- Beton - Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢ (W okresie
1:2003 przejsSciowym mozna stosowa¢ PN-B-06250:1998 Beton zwykty)
7. PN-EN Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
13242:2004 stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym (W okresie

przejSciowym mozna stosowa¢ PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne.
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka, PN-B-
11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych, PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Piasek)

8. PN-B-06265:2004 Krajowe uzupeinienie PN-EN 206-1:2003 - Beton - Cze$¢ 1: Wymagania,
wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢
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D -10.04.01

NAWIERZCHNIA NA PRZEJAZDACH KOLEJOWYCH
PLYTY CBP

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z budowa nawierzchni na przejazdach kolejowych - zabudowa ptytami CBP.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy stosowany przy zlecaniu i
realizacji robét budowlanych wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza:

1. zasad prowadzenia robo6t zwigzanych budowa przejazdéw i przejs¢ z ptyt typu CBP,

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow.
Ogoélne wymagania dotyczgce materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST O-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 2.
2.2. Rodzaje materialéw do budowy przejazdéw z ptyt typu CBP
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przejazdéw sa:
- prefabrykowane plyty przejazdowe,
- separacyjne krawezniki betonowe,
- kruszywo do podbudowy,
- klocki drewniane,
- krawezniki drogowe,
- masa zalewowa,
- kostka kamienna,
- mieszanki mineralno-bitumiczne.
2.3. Prefabrykowane ptyty zelbetowe
Prefabrykowane ptyty zelbetowe do budowy nawierzchni drogowej na przejazdach kolejowych
powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-77/8939-03 i WTWiO wielkogabarytowych ptyt zelbetowych do
nawierzchni przejazdéw kolejowych I1d-110.
2.3.1. Rodzaje i odmiany ptyt
W zalezno$ci od przeznaczenia miejsca utozenia ptyt w nawierzchni przejazdu rozréznia sie:
Pws - ptyty wewnetrzne skrajne (miedzy szynami),
Pw - ptyty wewnetrzne srodkowe (miedzy szynami),
Pz - ptyty zewnetrzne.
Grubos¢ ptyt jest zalezna od rodzaju nawierzchni kolejowe;.
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Z dla PWS L <
k
aznaczony skos plyty NEHELE
N\ dt
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B4

PW - Plyta wewnetrzna Katownik L
PZ - Piyta zewngtrzna
PWS - Plyta wewngtrzna skrajna

Plyty CBP Wymiary [mm] Katownik Rozstaw Waga (kg)

L H | B1 | B2 | B3 | B4 torow PW PZ
dla nawierzchni kolejowej 3000| 140 | 1300 | 1000 | 640 | 480 | 50x50x5 1435 1220 650
dla nawierzchni kolejowej 3000 | 140 | 1380|1080 | 640 | 490 | 50x50x5 1520 1330 650
dla nawierzchni kolejowej 3000 | 180 | 1380|1080 | 640 | 490 | 50x50x5 1520 1564 770
dla nawierzchni kolejowej 3000 | 180 | 1300 | 1000 | 640 | 490 | 50x50x5 1435 1544 770

2.3.2. Dopuszczalne odchytki dla ksztattu wymiaréw i wygladu zewnetrznego ptyt

Ksztalt i wymiary ptyt powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Dopuszczalne

odchytki wymiaréw nie powinny przekraczac:

- dtugosci dla wszystkich rodzajéw i typéw + 10 mm,

- szerokosci plyt wewnetrznych, skrajnych i srodkowych + 3 mm,
- grubosci + 3 mm,

- usytuowania otworéw pionowych * 5 mm,

- wymiaru i usytuowania otworéw poziomych * 3 mm.

Otwory pionowe przeznaczone do podnoszenia plyt nalezy uzbroi¢ rurami o $rednicy
umozliwiajacej zatozenie uchwytu dzwigu stosowanego do podnoszenia ptyt. Otwory poziome
przeznaczone do tgczenia plyt uktadanych na przejazdach powinny by¢ uzbrojone rurami
stalowymi o $rednicy od 20 do 30 mm.

Gdrna powierzchnia ptyt powinna by¢ gtadka i mie¢ jedynie slady zatarcia packa na ostro.

Inne powierzchnie ptyt powinny by¢ gtadkie, bez rakéw, pekniec i rys.

Dopuszcza sie drobne pory jako pozostato$ci po pecherzykach powietrza i po wodzie,
ktérych gteboko$¢ nie przekracza 5 mm.

Zacieranie tych powierzchni po wyjeciu ich z formy jest niedopuszczalne.

Krawedzie plyt powinny by¢ proste bez szczerb i wzajemnie réwnolegle. Krawedzie
podtuzne powinny mie¢ zaokraglenia i fazy wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia ptyt podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Dopuszczalne wady i uszkodzenia ptyt

Lp. Okreslenie wad i uszkodzen Wielko$¢ wad i uszkodzen

1 | Rysy otwarte lub pekniecia niedopuszczalne

2 | Rysy wtoskowate (skurczowe)
do 0,1 mm rozwarto$ci:

a) poprzeczne na 1/4 dtugosci w 4 miejscach lub jedna rysa
na catej dtugosci jednej $ciany
b) podtuzne na 1/3 dtugosci w dwéch miejscach na jednej
c) poprzeczne i podtuzne sclanie
krzyzujace
niedopuszczalne
3 | Ciata obce niedopuszczalne

4 | Skupienie cementu, piasku lub | w dwdch miejscach o tacznej powierzchni nie

kruszywa wiekszej niz 2% powierzchni

5 | Odpryski i wyszczerbienia 2 sztuki na 1 m na krawedzi gérnej i nie wiecej
krawedzi o szerokosci i niz 3 wyszczerbienia na catej dtugosci, a na
gtebokosci do 5 mm i dtugosci krawedzi dolnej nie wiecej niz 4
do 20 mm wyszczerbienia

6 | Zwichrowanie krawedzi

powierzchni gérnej i dolnej 3 mm na 1 m dhugosci ptyty

7 | Odstoniecie zbrojenia niedopuszczalne

2.3.4. Sktadowanie ptyt

Sktadowanie ptyt powinno odbywac sie na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.
Poszczeg6lne rodzaje i odmiany ptyt powinny by¢ sktadowane oddzielnie. Ptyty nalezy uktadaé¢ w stosy
powierzchnig jezdna do gory, na przektadkach z zachowaniem miedzy ptytami przeswitu umozliwiajacego
uchwycenie ptyt za pomoca dzwigéw. Przektadki powinny by¢ ulozone w kierunku podtuznym w
odlegtosci okoto 10 cm od dolnych krawedzi ptyty, jedna na drugiej, w sposob zabezpieczajacy od
odksztatcen trwatych.

2.4. Kruszywo

Kruszywo stosowane do wykonania podbudowy pod ptyty Zelbetowe powinno odpowiada¢
wymaganiom PN-B-11112 [1].

2.5. Klocki drewniane

Klocki drewniane, stosowane do utrzymania odstepu miedzy szyng i ptyta powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-D-95006 [2].

2.6. Krawezniki drogowe

Krawezniki drogowe, stosowane miedzy nawierzchniag z ptyt zelbetowych a nawierzchnig drogi
na dojezdzie do przejazdu powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-03/04 [5].

2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa stosowana do wypetniania szczelin miedzy ptytami a kraweznikiem, powinna
posiada¢ aprobate techniczna wydang przez uprawniong jednostke.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST 0-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 3.
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3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni na przejazdach

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni na przejazdach kolejowych powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- koparka dwudrogowa;

- samochéd skrzyniowy

- wézek motorowy WM-15;

- platforma do wézka motorowego typu PWM-15;

- wagon platforma 2- osiowy;

- drobny sprzet reczny.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST 0-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

Transport prefabrykowanych ptyt przejazdowych typu CBP i kraweznikéw betowych do budowy
nowej
nawierzchni przejazdowych nalezy prowadzi¢ transportem kolejowym (WM-15+PWM-15) Ilub
transportem kotowym z miejsca rozbiérki do miejsca sktadowania i odwrotnie w ilo$ci i objetosci nie
przekraczajacej dopuszczalnego obcigzenia stosowanego Srodka transportu oraz zabezpieczonych w
sposo6b przeciwdziatajacy ich uszkodzeniu i przekroczeniu skrajni taboru kolejowego.

Rozmieszczenie plyt i kraweznikéw na $rodkach transportu powinno zabezpieczac je przed
uszkodzeniem i zapewni¢ rownomierne obcigzenie srodkow transportu. Ptyty i krawezniki nalezy uktadac
z odstepami umozliwiajacymi zatadunek i roztadunek za pomoca sprzetu mechanicznego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST 0-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie rob6t budowy nawierzchni przejazdowych

5.2.1. Nowa nawierzchnie przejazdowa z ptyt CBP w torach nr 511, 1, 3, 5.

Nowa nawierzchnie przejazdowa z ptyt CBP w/w torach nalezy budowal poprzez budowe
podbudowy z Kklinca utozonego na warstwie geowtékniny oraz utozenie nowych prefabrykowanych ptyt
przejazdowych typu ,CBP” wézkiem motorowym WM-15 lub koparkg dwudrogowa (ilo$¢ plyt zgodnie z
dokumentacja rysunkowga naprawy przejazdu).

Po zewnetrznej i wewnetrznej stronie szyn nalezy utozy¢ klocki dystansowe z drewna twardego
utrzymujace stata szerokos$¢ ztobka.

5.2.2. Ztobki dla kot taboru kolejowego na przejezdzie.

Ztobki miedzy ptyta utozong wewnatrz toru a szynami powinny odpowiada¢ przepisom i mieé¢
nastepujgce wymiary:

- szeroko$¢ co najmniej 67 mm i gleboko$¢ co najmniej 38 mm, na prostej i tukach o promieniu
350 m lub wiekszym,

- szeroko$¢ co najmniej 75 mm i gleboko$¢ co najmniej 38 mm, na tukach o promieniu od 250 do
350 m,

- szeroko$¢ co najmniej 80 mm i gteboko$¢ co najmniej 38 mm, na tukach o promieniu mniejszym
niz 250 m.

Szeroko$¢ dla kolei normalnotorowej mierzona jest 14 mm ponizej gérnej powierzchni gtéwki
szyny, a dla kolei waskotorowej - ponizej 10 mm.

5.2.3. Podbudowa

Podbudowa pod prefabrykowane ptyty zelbetowe nawierzchni przejazdu powinna by¢
wykonywana zgodnie z dokumentacja projektowa. W przypadku braku wystarczajacych informacji nalezy
przestrzegac ponizszych zalecen.

Podktady powinny by¢ obsypane, a przestrzen miedzy podktadami wypetniona podsypka z klinca
na wysokos¢ réwno z wierzchem podktadu w osi toru kolejowego. W przypadku podktadéw betonowych
na warstwie podsypki ttuczniowej mozna utozy¢ warstwe zaprawy cementowej grubosci 3 cm.
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5.2.6. Uktadanie nawierzchni z prefabrykowanych ptyt zelbetowych

Nawierzchnie z prefabrykowanych plyt Zelbetowych powinna by¢ utozona na catej szerokoéci
przejazdu odpowiadajacej szerokosci placu.

Na uprzednio przygotowane podtoze nalezy z obu stron szyn, miedzy srubami stopowymi utozy¢
klocki z drewna impregnowanego o przekroju 80 x 90 mm dla kolei normalnotorowych, tak aby
zapewnialy utrzymanie wtasciwej szerokosci ztobkéw i uniemozliwiaty przesuniecie ptyt do szyn.

Plyty wewnetrzne miedzy szynami nalezy uktada¢ tak, zeby z obu stron zachowac ztobki o
wymiarach wg p. 5.2.1. Utozone plyty zewnetrzne nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem przez
ustawienie kraweznika. Za kraweznikiem nalezy utozy¢ nawierzchnie zgodnie z dokumentacja projektowa
i STWIORB.

Plyty mozna uktada¢ za pomoca dzwigéw lub woézkéw torowych. Uktadanie ptyt za pomoca
dZwigéw na liniach zelektryfikowanych moze sie odbywa¢ po uprzednim wylaczeniu napiecia w sieci
elektrotrakcyjne;j.

Plyty na przejezdzie powinny by¢ ulozone réwno, a gérna powierzchnia ptyty powinna sie
pokrywac z gérng powierzchnia gtowki szyny..

Poszczegolne ptyty nalezy faczy¢ ze sobg od czota stalowymi pretami o Srednicy 14 mm i dtugosci
30 cm, wktadanymi do przygotowanych w tym celu otworé6w w plytach dla zabezpieczenia przed
klawiszowaniem poszczegdlnych ptyt.

Nie nalezy taczy¢ ze soba ptyt skrajnych koncami ze S$cietymi naroznikami dla unikniecia
niebezpiecznych szczelin na przejezdzie.

Po utozeniu plyt wszystkie otwory i szczeliny w nawierzchni przejazdu nalezy wypethi¢ masa
zalewowg do wysokosci gérnych krawedzi sgsiednich ptyt. Powierzchnia zalanych szczelin powinna by¢
réwna, gtadka i bez peknie¢. ztobki wewnetrzne miedzy ptyta a szyng powinny by¢ wypetnione masa
zalewowa tak, aby zachowa¢ wymiary wg

punktu 5.2.1.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST 0-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Sprawdzenie wykonania nawierzchni na przejazdach

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
a) dokumentacjg projektowa - na podstawie ogledzin i pomiaréw,
b) wymaganiami podanymi w punkcie 5 niniejszej ST, dla:
— wykonania ztobkéw dla kot taboru kolejowego na przejezdzie,
— wykonania podbudowy,
— utozenia nawierzchni z prefabrykowanych ptyt zelbetowych,

6.2. Wymagania i odchylki dla nawierzchni na przejazdach kolejowych

Sprawdzenie przekroju poprzecznego i réwnosci nawierzchni nalezy przeprowadzaé przez
ogledziny oraz pomiar tata. Przekrdj poprzeczny w obrebie skrzyzowania z linig kolejowa w odlegtosci 4
m od skrajnej szyny toru, powinien odpowiadac¢ pochyleniu podtuznemu toréw kolejowych.

Sprawdzenie szeroko$ci i gleboko$ci zlobkéw nalezy przeprowadzaé na catej szerokosci
powierzchni drogowej, czy sa zgodne z wymaganiami podanymi w p. 5.2.2 niniejszej ST.

Sprawdzenie wypelnienia szczelin nalezy przeprowadzac¢ przez ogledziny catej nawierzchni
przejazdu ze szczegdlnym zwroceniem uwagi na szczeliny miedzy ptytami a szynami.

6.3. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty musza spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.

Wszystkie elementy robot, ktére wykazuja odstepstwa od postanowien ST, powinny by¢
doprowadzone na koszt Wykonawcy do stanu zgodno$ci z ST, a po przeprowadzeniu badan i pomiaréw
moga by¢ ponownie przedstawione do akceptacji Inzyniera.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST 0-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2? (metr kwadratowy) nawierzchni na podstawie dokumentacji
projektowej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST 0-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PXATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 0-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni przejazdu obejmuje:
— prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatéw na miejsce budowy,
— wykonanie nawierzchni i podbudowy, zgodnie z dokumentacja projektows i specyfikacja techniczng
oraz wymogami PKP odno$nie prowadzenia robét na torach kolejowych pod ruchem,
— przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych zgodnie z dokumentacja
projektowa i specyfikacja techniczna.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych
2. PN-D-95006 Materiaty drzewne nawierzchni kolejowej normalnotorowej
3. PN-K-92011 Torowiska tramwajowe. Wymagania i badania
4. PN-S-96026 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularne;.
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze
5. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
03/04 parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki

6. BN-77/8939-02  Przejazdy kolejowe. Nawierzchnia drogowa z prefabrykowanych ptyt
zelbetowych. Wymagania i badania przy odbiorze

7. BN-77/8939-03  Przejazdy kolejowe. Prefabrykowane ptyty zelbetowe nawierzchni
drogowej.

10.2. Inne dokumenty

8. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 26 lutego 1996 r. w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé skrzyzowania linii kolejowych z drogami
publicznymi i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 33, poz. 144).

9. Zasady techniczne projektowania, budowy i utrzymania toréw tramwajowych. Ministerstwo
Administracji, Gospodarki Terenowej i Ochrony Srodowiska. Departament Komunikacji Miejskiej i
Drég. Warszawa, 1979 .
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