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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace robot zwiazanych z wykonaniem i
odbiorem robot dotyczacych ustawienia barier ochronnych stalowych w zwigzku z zadaniem pn. "Przebudowa
drogi gminnej nr G129327P w miejscowosci Auguscin”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig cz¢$§¢ Dokumentow Przetargowych i Umowy i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu
i wykonaniu Roboét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem barier
ochronnych stalowych jednostronnych wraz z wykonaniem fundamentow.

14. Okreslenia podstawowe

Dla celow niniejszej ST przyjmuje si¢ nastgpujace okreslenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza
korong¢ drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami stalymi znajdujacymi si¢ w poblizu
jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.4. Bariera przekltadkowa - bariera, w ktdrej prowadnica zamocowana jest do stupkdw za posrednictwem
przektadek zapewniajacych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm do 180 mm.

1.4.5. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy za
zadanie umozliwienie plynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego
prowadnica powinna odksztalcac¢ si¢ stopniowo 1 w sposob plastyczny.

Odroéznia si¢ dwa typy profilowanej taSmy stalowej: typ A i typ B, rézniace si¢ ksztaltem przettoczen.

1.4.6. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub ksztattownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokoséci od 100 do 140 mm, umieszczony pomig¢dzy prowadnicg
a shupkiem, ktorego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych (niz w barierze
bezprzektadkowej), powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalcania lub przemieszczania
shupkoéw nie jest odginana do dohu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.7. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows,
ST i poleceniami Inzyniera. Niezbgdne dane z punktu widzenia:
— organizacji rob6t budowlanych,
—  zabezpieczenia interesu 0sob trzecich,
— ochrony $rodowiska,
—  warunkow bezpieczenstwa pracy,
— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy,
—  warunkow organizacji ruchu,
— zabezpieczenia chodnikow i jezdni,
podano w ST D.00.00.00.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace wyrobow

Ogdlne wymagania dotyczace wyrobow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne”.
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2.2, Wyroby do wykonania barier ochronnych stalowych
Dopuszcza si¢ do stosowania bariery ochronne drogowe spetniajgce wymagania normy PN-EN 1317.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych:

— prowadnica,

—  shupki,

—  pas profilowy,

—  wysiegniki,

—  przektadki, wsporniki, $ruby, podktadki, $wiatta odblaskowe,

—  laczniki ukosne,

— obejmy shupka, itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystapi¢ materialy do wykonania elementow
betonowych, jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.
2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych
2.3.1. Prowadnica
Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkdéw montazowych prowadnicy powinny byé zgodne z oferta
producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powtoki
antykorozyjnej.
Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wiazkach.
2.3.2. Stupki
Stupki wykonuje si¢ zwykle z ksztattownikéw stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym,
zetowym lub sigma. Wysoko$¢ $rodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm.
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztaltownika walcowanego
powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, peknigcia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa usunigte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze
obrobiona powierzchnia powinna mie¢ fagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze
zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng odchyltke wymiarowa dla ksztaltownika.
Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztaltownika. Powierzchnia koncow
ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknige¢ i $ladow jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem.
Ksztaltowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wtasnosci mechaniczne wedlug PN-H-84020
(tablica 1) lub innej uzgodnione;j stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wtasnosci ksztalttownikow, wedtug PN-H-84020

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymalos$¢ na rozciaganie
minimum dla shupkéw, MPa dla shupkéw, MPa
St3W 195 od 340 do 490
St4W 225 0d 400 do 550

2.3.3. Inne elementy bariery

Jesli Dokumentacja przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on odpowiada¢ PN-H-93461-28 w
zakresie wymiarow, masy, wielkosci statycznych i odchytek wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiegniki, taczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki, sruby,
swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadaé wymaganiom Dokumentacji i by¢ zgodne z oferta producenta
barier w zakresie wymiaréw, odchylek wymiaréw, rozmieszczenia otwordéw, rodzaju materiatu, ew.
zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania miedzy soba elementow bariery
powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknieé¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wickszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wigzkach. Sruby,
podktadki i drobniejsze elementy lacznikowe mogg by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zaleznos$ci od wielkosci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatlow dziatajacych
korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementdéw bariery ustala producent w taki sposob, aby zapewnié
trwalo$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w
srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubos¢
powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 pm.
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2.4, Materialy do wykonania elementéw betonowych

2.4.1. Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budowy

2.4.1.1. Deskowanie

Materiaty i sposob wykonania deskowania powinny by¢ zgodne z ustaleniami Wykonawcy i przedstawione do
akceptacji Inzyniera. Deskowanie moze by¢ wykonane z drewna, z czg¢§ciowym uzyciem materialow
drewnopochodnych lub metalowych, wzglednie z gotowych elementéw o mozliwosci wielokrotnego uzycia i
wykonania powtarzalnych uktadow konstrukeji jako deskowanie przestawne, $lizgowe lub przesuwne, zgodnie
z wymaganiami PN-B-06251.

Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatdéw odpowiadajacych wymaganiom norm podanych w p. 10.

Dopuszcza si¢ wykonanie deskowan z innych materiatow, pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

2.4.1.2. Beton i jego sktadniki

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéw lub kotew powinny byé zgodne z Dokumentacja
Projektowa z tym, ze klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz klasa C12/15, nasigkliwos¢ powinna by¢ nie
wigksza niz 5%, stopien wodoszczelnosci - co najmniej W2, a stopien mrozoodpornosci - co najmniej F 50,
zgodnie z wymaganiami PN-B 06250,

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy, co najmniej ,,32,5” i powinien
spelnia¢ wymagania PN-EN 197-1:2002

Kruszywo do betonu (piasek, grys, zwir, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo tamane)
powinny spelnia¢ wymagania PN-EN 13242, PN-EN 12620.

Woda powinna i spelnia¢ wymagania PN-EN-1008. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodg pitna.
Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduja to Dokumentacja Projektowa,
STWiORB lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich
dobor powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-EN 206-1. Domieszki powinny spetnia¢ wymagania
PN-EN-934-2.

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane, jesli przewiduje je Dokumentacja Projektowa. Prety zbrojenia powinny
odpowiada¢ PN-B-06251. Stal dostarczona na budowe¢ powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadczenie (atest)
stwierdzajace jej gatunek. Wiasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiadac
PN-B-03264.

2.4.2. Elementy prefabrykowane z betonu

Ksztalt i wymiary przekroju poprzecznego betonowych elementéw prefabrykowanych (fundamentéw, kotew)
powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.

Powierzchnie elementéw powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu. Krawedzie elementdéw powinny byé
réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w BN-80/6775-03.01.

2.5. Skladowanie materialow

Elementy dluzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podiozu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typow nalezy uktada¢ oddzielnie z
ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i polaczeniowe mozna skladowaé w
pojemnikach handlowych producenta.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zaleca si¢, aby drobne frakcje kruszywa
byty chronione za pomocg plandek lub zadaszen. Podloze skladowiska musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze
odwodnione, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania. Przechowywanie cementu
powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08.

Inne materialy nalezy przechowywac w sposob zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazaé si¢ mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

—  zestawu sprzgtu specjalistycznego do montazu barier,

—  zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

— wiertnic do wykonywania otworéw pod shupki,

—  koparek kotowych,

— urzadzen wbijajacych lub wibromlotéw do pograzania stupkéw w grunt,
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—  betoniarki przewozne;j,
—  wibratoréw do betonu,
—  przewoznego zbiornika na wodg,

—  ladowarki,
— innego sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
4.1. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywac si¢ dowolnym $rodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne barier
nie powinny wystawaé poza gabaryt srodka transportu. Elementy dluzsze (np. profilowana tasme stalowa, pasy
profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i potaczeniowe zaleca sig¢
przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.
Zatadunek i wytadunek elementow konstrukcji barier mozna dokonywa¢ za pomoca zurawi lub rgcznie. Przy
zatadunku i wyladunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy barier nalezy
przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.
4.2. Transport materiatlow do wykonania elementow betonowych
Kruszywo do betonu mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny byé
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.
Elementy prefabrykowane fundamentéw moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi w liczbie
sztuk nieprzekraczajacej dopuszczalnego obcigzenia zastosowanego Srodka transportu. Rozmieszczenie
elementéw na $rodku transportu powinno by¢ symetryczne. Elementy nalezy uktada¢ na podktadach
drewnianych.
Drewno i elementy deskowania nalezy przewozi¢ w warunkach chronigcych je przed przemieszczaniem, a
elementy metalowe w warunkach zabezpieczajacych przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.
Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08.
Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami PN-B-06251.
Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, luzem lub w wigzkach, w warunkach
chronigcych ja przed pomieszaniem i przed korozja.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Roboét oraz Program
Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Roboty.
Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania barier ochronnych, ktére odpowiadajag wymaganiom normy PN-
EN 1317.
Projekty barier (warsztatowe i montazowe) i wszystkie niezb¢dne projekty z tym zwigzane opracuje Wykonawca
i uzyska ich zatwierdzenie przez Inzyniera.
Wszystkie koszty wynikajace z powyzszych projektow i rozwigzan ponosi Wykonawca (wykonanie Projektu
warsztatowego 1 montazowego i ewentualnie Projektow zamiennych, ich zatwierdzenie, uzgodnienie, wykonanie
i montaz barier, zmiany w konstrukcji obiektu umozliwiajace montaz wybranych barier itp.).
Jezeli ze wzgledu na wymagana szeroko$¢ pracujacg lub inne uwarunkowania konieczne sg bariery na
fundamencie zelbetowym to Wykonawca zobowigzany jest do opracowania Projektu fundamentu oraz uzyskania
wszelkich uzgodnien, zatwierdzen itp. Dotyczy to réwniez kosztéw wykonania fundamentu (roboty ziemne,
betonowe, zbrojarskie, izolacje, kotwy itp.).
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wlasciwych robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego:

—  wytyczyc¢ trasg bariery,

— ustali¢ lokalizacj¢ stupkow ,

—  okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,

—  okresli¢ miejsca odcinkoéw poczatkowych i koncowych bariery, itp.
5.3. Osadzenie stupkow
5.3.1. Shupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie
5.3.1.1. Wykonanie dotéw pod shupki
Jesli Dokumentacja Projektowa, STWiORB lub InZzynier nie ustali inaczej, to doty (otwory) pod stupki powinny
mie¢ wymiary:
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— przy wykonywaniu otworéw wiertnicg - $rednica otworu powinna by¢ wigksza o okolo 20 cm od
najwigkszego wymiaru poprzecznego stupka, a glebokos¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w zaleznosci od
typu bariery,

— przy recznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wymiary przekroju poprzecznego moga
wynosi¢ 30x30 cm, a glgboko§¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypeklnianiu betonem otworu
gruntowego lub wymiary powinny by¢ ustalone indywidualnie w przypadku stosowania
prefabrykowanego fundamentu betonowego.

5.3.1.2. Osadzenia stupkoéw w otworach wypetnionych gruntem
Jesli Dokumentacja Projektowa lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkéw w wykonanych uprzednio
otworach (dotach) powinno uwzgledniac:

— zachowanie prawidlowego polozenia i pelnej rownoleglosci stupkow, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablonow,

— wzmocnienie dna otworu warstwa thucznia (ew. zwiru) o grubo$ci warstwy min. 5 cm,

— wypehienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m3 piasku) lub
zaggszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zageszczenia nie powinien by¢ mniejszy niz
0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.1.3. Osadzenie shupkéw w fundamencie betonowym
Jesli Dokumentacja Projektowa lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkéw w otworze, w gruncie
wypelionym betonem lub w prefabrykowanym fundamencie betonowym powinno uwzgledniaé:

— ew. wykonanie zbrojenia, zgodnego z Dokumentacja Projektowa, a w przypadku braku wskazan -
zgodnego z zaleceniem producenta barier,

—  wypelnienie otworu mieszanka betonowa klasy C12/15, odpowiadajaca wymaganiom PN-EN 206-1.
Do czasu stwardnienia betonu stupek zaleca si¢ podeprzec. Zaleca si¢ wykonywac¢ montaz bariery na
stupkach, co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie.

5.3.2. Shupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt
Jesli Dokumentacja Projektowa lub Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie wbijanie lub
wwibrowywanie stupkow w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:

— sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztatcen lub
uszkodzen stupka,

— rodzaj sprzgtu, wraz z jego charakterystyka techniczna, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np. mtotow,
bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych

5.3.3. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci miedzy stupkami, wynikajaca z wymiaréw wydtuzonych
otwordw w prowadnicy, sluzacych do zamocowania stupkoéw, wynosi + 11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokos$ci stupkow, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana réwnolegle do
nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem 1 wymiarami otworéw w shupkach do mocowania wysiggnikow
lub przektadek i wynosi £ 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposob montazu bariery zaproponuje Wykonaweca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworéw w elementach bariery,
powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i plynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lub cig¢é, naruszajgcych
powtoke cynkowa poszczegolnych elementéw bariery.

Przy montazu prowadnicy nalezy taczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajac nastepny odcinek na
wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdow tak, aby konce odcinkéw tasmy
przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztaczy. Sasiednie
odcinki ta§my sa taczone ze soba zwykle przy uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po sze$¢ na kazde
polaczenie.

Montaz wysiggnikow 1 przektadek ze stupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany Scisle wedlug zalecen
producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementow (obejm, wspornikow itp.) oraz
wlasciwych $rub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z Dokumentacjg Projektows i
wytycznymi producenta barier:

— odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery, o wlasciwej dlugosci odcinka (np. 8 m, 12 m), z
zastosowaniem lacznikéw ukosnych w miejscach niezbednych przy polaczeniu poziomego odcinka
prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych
dla barier skrajnych, z ewentualna kotwa betonowa w przypadkach przewidzianych w Dokumentacji
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Projektowe;j,
— odcinkow barier ostonowych o wlasciwej dtugosci odcinka bariery:
a) przylegtego do obiektu lub przeszkody,
b) przed i za obiektem,
¢) ukosnego poczatkowego,
d) ukos$nego koncowego,
€) wzmocnionego,
— odcinkow przej$ciowych pomigdzy réoznymi typami barier, w tym m.in. na dojazdach do mostu z
zastosowaniem wtasciwej dtugosci odcinka uko$nego w planie,
— naskrzyzowaniu z drogami,
— dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkéw bariery itp.,
Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate- po lewej stronie jezdni.
Odlegltosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami WSDBO.
Elementy odblaskowe nalezy umocowacé do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi producenta barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

— atest na konstrukcj¢ drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajacego droga, wedhug
wymagania punktu 2.2.,

— zaswiadczenia o jakoSci (deklaracje zgodno$ci) na materiaty, do ktérych wydania producenci sa
zobowigzani przez wlasciwe normy PN EN oraz PN, jak ksztattowniki stalowe, prety zbrojeniowe,
cement.

Do materialow, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materialy do wykonania
fundamentéw betonowych i ew. kotew ,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot
betonowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materialow dla
tych robot.
6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatlow w czasie wykonywania robot
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z za§wiadczeniem o jako$ci producenta powinny by¢

sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.
Badania powierzchni i wymiaréw wyrobow wykonuje si¢ nie rzadziej niz 5 do 10 badan z wybranych losowo
elementoéw w kazdej dostarczonej partii wyrobow liczacej do 1000 elementow.
W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wlasciwosci
dostarczonych wyrobow i materialow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania roboét nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentacja Projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos¢

prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardow, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacja)

producenta barier,

¢) prawidtowo$¢ wykonania dotow pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

e) poprawnos¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,

f) prawidtowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

g) poprawno$¢ wykonania ew. robot betonowych, zgodnie z punktem 5,

h) poprawno$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5 i w odleglosciach

ustalonych w WSDBO.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest metr biezacy (mb) wykonanej i odebranej bariery ochronnej stalowej D.07.05.01
zgodnie z Dokumentacjg Projektows.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.
8.2. Sposob odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnos$ci, cho¢ jednego elementu robdt z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z
Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowiazany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. PODSTAWOWE PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Dla D.07.05.01 ptaci si¢ za jeden metr biezacy (mb) zamontowanej i odebranej bariery stalowej po dokonaniu
odbioru wg punktu 8.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jako$ci,

— wykonanie Projektéw warsztatowych i montazowych oraz ew. Projektow zamiennych,

—  prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— zakup i dostarczenie wszystkich niezb¢dnych materialdéw na miejsce wbudowania,

— zastosowanie materialdbw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robot lub
wynikajacych z przyjetej technologii robot;

— osadzenie stlupkéw bariery (z ew. wykonaniem dotéw i fundamentoéw betonowych lub bezposrednie
wbicie wzglednie wwibrowanie w grunt),

— montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikow, przektadek, obejm, wspornikow itp. za pomoca wlasciwych
srub i1 podktadek) z wykonaniem niezb¢dnych odcinkéw poczatkowych i koncowych, ew. barier
ostonowych,

—  odcinkow przej$ciowych pomigdzy roznymi typami barier, przerw, przejscé,

— umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

—  przeprowadzenie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,

— uporzadkowanie terenu,

— oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1 PN-B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe i spr¢zone. Obliczenia statyczne i projektowanie
2 PN-EN 206-1 Beton zwykty
3 PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
4  PN-EN 13242 Kruszywa mineralne do betonu
PN-EN 197- Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
5 .
1:2002 powszechnego uzytku
6  PN-EN-9334 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
7  PN-EN-1008 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
8 PN-D-95017 Surow}ec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspodlne wymagania i
badania
9  PN-D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia
10 PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia
11 PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
12 PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco
13 PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.
14 PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco
15 PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki rownolegloscienne IPE walcowane na goraco

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Ceowniki rownoramienne ze stali

weglowej zwyklej jakosci o Rm do 490 MPa

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Zetowniki ze stali weglowej

zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa

13 PN-H-93461-15 Kszta%town%ki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
Ksztattownik na porecz drogowa, typ B

19 PN-H-93461-18  Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okre§lonego przeznaczenia.

—_
[*)}

PN-H-93460-03

17 PN-H-93460-07
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20

21
22
23
24
25
26
27
28

29
30
31

32

10.2.

33.

Ceowniki potzamknigte prostokatne
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Pas

PN-H-93461-28 .
profilowy na drogowe bariery ochronne
PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
PN-M-82101 Sruby ze tbem sze$ciokatnym
PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym
PN-M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym
PN-M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym
BN-73/0658-01  Rury stalowe profilowe ciaggnione na zimno. Wymiary
BN-87/5028-12  Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okragltym i kwadratowym
BN-88/6731-08  Cement. Transport i przechowywanie
BN-80/6775-03.01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i

torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

BN-69/7122-11  Plyty pil$niowe z drewna
BN-73/9081-02 Formy sta}ov've do p'rodukCJl elementow budowlanych z betonu kruszywowego.
Wymagania i badania
Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjgcia badan
PN-EN 1317 . A
zderzeniowych metody badan barier ochronnych.
Inne dokumenty
Zarzadzenie nr 31 z 23.04.2010r. GDDKiA w sprawie wytycznych stosowania drogowych barier

ochronnych na drogach krajowych.
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