SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST -01-ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKI

Klasyfikacja wedlug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)

45100000-8 - Przygotowanie terenu pod budowe
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45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu
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1. Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbiorkowych i przygotowawczych dla zadania objetego
umowa.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty ,ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie rozbidrek i prac przygotowawczych wystepujacych w obiekcie.

Do rozbiorki i demontazu przewidziano:
- rozebranie ,skucie plytek z progu wejscia do lokalu uzytkowego.

Szczegodtowy zakres prac rozbidrkowych wg przedmiaréw branzowych oraz wskazan projektu.

Pozostaty zakres prac przygotowawczych:
- zabezpieczenie placu budowy przed dostepem 0s6b postronnych,
- wyposazenie placu budowy w obiekty tymczasowe,
- wyposazenie placu budowy w instalacje ,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Dla robot wg SST -01 materiaty nie wystepuja poza tradycyjnymi materiatami
stosowanymi przez wykonawce robot do przygotowania placu budowy i do zabezpieczen
podczas prowadzenia robdt rozbidrkowych .

3. Sprzet
Do rozbiorek powinien by¢ zastosowany lekki sprzet 1 elektronarzgdzia a do robot
zwigzanych z przygotowaniem placu budowy moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Transport materiatdéw z rozbiorki dowolnymi §rodkami transportu.

Przewozony tadunek nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej

| zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drog publicznych i dojazdéw do terenu budowy
Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wlasny koszt.



Wykonawca robot bedacy posiadaczem odpadow (wytworca) zobowigzany jest posiadac
stosowne pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami , w tym na ich transport (Ustawa
z dnia 27.04.2001 o odpadach — Dz.U. Nr 62 poz. 628 z p6zniejszymi zmianami ).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie

w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.

5. Wykonanie robot

5.1.Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP
- zdemontowa¢ lub odtaczy¢ na czas prowadzenia robodt istniejgce zasilanie w energie
elektryczna, instalacje teletechniczng i wodno- kanalizacyjng oraz wszelkie istniejace
uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz .U. Nr 47 poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych.
Podstemplowanie powinno zapewniaé sztywnos$¢ oraz bezpieczenstwo konstrukcji.
Podstemplowanie powinno by¢ skonstruowane w sposob umozliwiajacy tatwy jego montaz
I demontaz.
Rozkuwa¢ elementy zelbetowe wedlug zbrojenia nosnego dla uniknigcia zawalenia tych
elementdw, tak aby nie spowodowac runigcia plyt.
W tym czasie nie prowadzi¢ zadnych prac ponizej prowadzonych prac rozbidorkowych.
Po usunieciu na danym poziomie elementow ostonowych, demontowac konstrukcje nosna
przez cigcie palnikami.
Rozbiorke $cianek 1 kominéw nalezy rozpocza¢ od gory usuwajac kolejne warstwy cegiet.
Nie dopuszcza si¢ przewracania tych $cian lub kominow.
Zdemontowany materiatl opuszczaé za pomoca rynien na zewnatrz budynku.
Zabronione jest bezposrednie zrzucanie gruzu.
Prace rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ recznie przy uzyciu narzedzi nie powodujacych drgan.
Sciany rozebra¢ recznie lub mechanicznie.
Wszystkie materiaty segregowac i odnie$¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.
Elementy stolarki i §lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do
odzysku wyku¢ z otwordéw , oczysci¢ 1 sktadowac.
Materiaty ,ktore zostang przez Inspektora i wlasciciela obiektu zakwalifikowane do odzysku
oczysci¢ 1 skladowaé¢ w wyznaczonych miejscach.
Gruz odwiez¢ na wskazane przez inspektora miejsce na odlegtos¢ wg uzgodnien
z Zamawiajacym. Ztom odwiez¢ do skupu ztomu i nalezno$¢ przekaza¢ Inwestorowi.
Elementy jak np. papa i pochodne odwiez¢ do utylizacji.

6. Kontrola jakosSci robot
Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST.



7. Obmiar robot
Ogo6lne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano ST.
Jednostkami obmiarowymi s3:
- szt , mb, m2, m3, kpl.,

8. Odbior robot.
Wszystkie roboty objete SST-01 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegolowe.
Materialy uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
Ilosci robot rozbidorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-02 KONSTRUKCJE STALOWE

SLUSARKA BUDOWLANA

45223000-6 Montaz konstrukcji metalowych
45223110-0 Montaz konstrukcji metalowych
45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali



1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
montazu i odbioru konstrukcji stalowych przy realizacji robot na zadaniu objetym umowsa.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie konstrukcji stalowych objetych dokumentacja techniczng.- tj:

-montaz konstrukcji stalowej pochylni dla oséb niepetnosprawnych - wg projektu
Przekroje i wymiary profili stalowych wg projektu .

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukeji stalowych stosuje si¢ wyroby walcowane ze stali klasy I S$235 wg PN-EN-
10025:2002 ,
Dwuteowniki wg PN-EN 10024;1998,
Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i PN-EN 10056-1:2000
Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Profile zamknigte wg projektu - 60*50*3,50*50*320*30*3,
Blachy stalowe na podktadki
Sruby nierdzewne A2DIN933 M10*25 +podktadki + nakretki .

Balustrady przy pochylni - wg projektu .
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu.
Atest powinien zawierac:
- znak wytwaorcy,
-profil,
-gatunek stali ,
-numer wyrobu lub partii,



-znak obrobki cieplne;j,

Cechowanie materiatow wywalcowane jest na profilach lub przywieszkach metalowych.
Odbior materialtdbw na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokolu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwoérni , ze usterki w czasie odbiorow migdzyoperacyjnych zostaly
usuniete.
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-
546. Elektrody EA-146 sg to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢ :
-zas§wiadczenie jakosci,
-spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,
-opakowanie, przechowywanie i transport powinny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych

norm i wymaganiami producenta.

2.2. Laczniki
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
- Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-1SO 4014:2002,
- Sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne ,
- nakretki sze$ciokatne wg PN-EN-I1SO 4034:2002
-podktadki zgrubne wg PN-1SO 7091:2003,
- podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
-podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018
- kotwy chemiczne
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane : $ruby 1 nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

2.3. Farby i lakiery do malowania Slusarki

Wszystkie elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig korozji oraz ppoz.

Ochrona antykorozyjna wg PN-EN 1SO -12944-2 dla kategorii korozyjnosci C3 i oczekiwanej

trwatosci H. Przygotowanie powierzchni konstrukcji —odttuszczenie oraz obrobka strumieniowo

—Scierna az do osiggnigcia stopnia czystosci Sa 2 2 wg PN-1SO8501-1,2:1996. Po obrobcee

strumieniowo — $ciernej nalezy oczys$ci¢ powierzchnie z pytow i odpadkow przez dmuchanie

sprezonym powietrzem pozbawionym oleju .Postepowanie po obrdbce jest zawarte w PN-

1ISO8504-2.

Malowanie

-systemem malarskim epoksydowo-poliuretanowym S1.28 o trwato$ci H wg PN-EN 1SO 12944-
5:2001 (tab. A 1) dla podtozy w atmosferze C2,

-1-2 x powtoka gruntujaca z farby epoksydowej R do gruntowania, grubos¢ powtoki NDFT- 80
mikronow,

-1-2 x powloka nawierzchniowa (ewentualnie mi¢gdzy warstwowa epoksydowa, warstwa
Nawierzchniowa poliuretanowa). Grubos$¢ powtoki NDFT — 80 mikronow.

2.4 Skladowanie elementow

Konstrukcje 1 materialy dostarczone na budoweg powinny by¢ wytadowane zurawiami. Do
wyladunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikow. Elementy ciezkie,
dhlugie 1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
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odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy
do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego
do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu,
segregowac 1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstale w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak 1 jej powloki antykorozyjne;j.
w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Laczniki ( Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje
Inspektora Nadzoru.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST.

Do wykonaniu i montazu konstrukcji stalowej nalezy uzywaé zurawi, wciaggarek, dzwignikow,
podnos$nikéw i innych urzadzen.

Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia 1 trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajagcymi do ich
eksploatacji.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania 1 dokumentacja konstrukcyjna.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczenie przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utraty
statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Wytwarzanie konstrukcji stalowej

Zgodnie z pkt. E.1,3 PN-B-06200 ,, Rysunki warsztatowe opracowuje wykonawca , jezeli w
kontrakcie nie uzgodniono inaczej. Rysunki sporzadza si¢ zgodnie z PN-B-01040. Rysunki
warsztatowe opracowane przez wykonawce akceptuje projektant przed skierowaniem do
produkcji”.

Projektanci powinni uzyska¢ do wgladu w szczego6lnosci :

-termin przekazania dokumentacji warsztatowej,

-termin rozpoczgcia i zakonczenia montazu,

-terminy odbioru poszczegolnych elementéw konstrukeji,

- plan jako$ci , w tym gldwnie procedury i instrukcje procesoOw specjalnych w szczegdlnosci
spawalniczych 1 sprezania polaczen srubowych , wykaz badan kontrolnych, wykaz punktéw
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kontrolnych zwigzanych z kontrolg zewngtrzni odbiorem robot.

-projekt montazu,

-dokumentacj¢ technologiczng robot spawalniczych i1 zabezpieczen antykorozyjnych,

-dokumentacj¢ kontroli jakosci,

Dodatkowo do konicowego odbioru nalezy przygotowaé Deklaracje zgodnosci

wg PN-EN- 45014.

Przy wytwarzaniu elementéw stalowych nalezy zachowa¢ wszystkie wymagania przynalezne
konstrukcji klasy 2.

Tolerancje wytwarzania

-przekroje ksztattownikow spawanych — odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4.

-elementy i czesci sktadowe — odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.

-$rodniki i zebra — odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200 tabl.6

-otwory, wycigcia , krawedzie czotowe- odchytki dopuszczalne-wg PN-B-06200 tabl.7

-styki i stopy stupow —odchyltki dopuszczalne wg PN-B-06200 tab;.8.

Roboty spawalnicze nalezy prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym, ktorego organizacje,
kwalifikacje , uprawnienia 1 zakres odpowiedzialno$ci okreslono w normach PN-M-69009

I PN-M-69900. Czg¢sci sktadowe zlgcza powinny by¢ obrobione i ztozone zgodnie z wlasciwymi

normami a w szczegdlnosci PN-M-69011-:17. Wykonanie spawania zgodnie z pkt.5.4 PN-B-
06200:2002. Dla spoin czolowych blach wezlowych stykéw paséw dopuszczalna klasa
wadliwosci zlacza R2. Pozostate ztacza klasy minimum R3 wg PN=87/M-69772.

5. 2.Montaz konstrukcji stalowej:

Przed montazem konstrukcji stalowej sprawdzi¢ rozstaw kotew mocujacych . Ustawianie i
montaz nalezy sprawdzi¢ w pionie.
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng przy udziale $rodkow  ktore
zapewnia osiggnigcie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i1 wymiarow
konstrukcji..
Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
Podpory konstrukcji i zakotwienia srubowe — zgodnie z pkt.7.4.1-:3 PN-B-06200.
Tolerancje usytuowania podpor — tabl. 15 normy jw.
Tolerancja montazu- tabl.16 normy jw.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie . 5

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

e sprawdzenie zgodno$ci wymiarow;

e sprawdzenie jako$ci materialow z ktorych zostata wykonana konstrukcja;

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych;
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robdt sg dla konstrukcji stalowych — masa gotowej konstrukcji stalowej
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w tonach., szt. furtek, mb paneli ogrodzeniowych , mb— balustrady ,

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbioér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegdlnione w
punkcie 5.

9. Podstawa platnoSci

Ptatnos¢.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:

e dostarczenie konstrukcji stalowej

e montaz konstrukcji stalowej

e cwentualng naprawe powstatych uszkodzen powtoki malarskiej.

10. Przepisy zwiazane

PN -87/B06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
PN-EN 1--23:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

PN-75/M -69430 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych .Nazwy i okreslenia.

oraz inne normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi .
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-03 PLYTKOWANIE POSADZEK

Klasyfikacja wedlug Wspoélnego Stownika Zamoéwien (CPV)

45431000-7- Kladzenie plytek
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1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robdt: okladzinowych z granitu ptomieniowanego.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci majace na celu
wykonanie pokrycia $cian i posadzek plytkami, ktore stanowig wierzchni element warstw
wykonczeniowych.

Zakres opracowania obejmuje okre$lenie wymagan odno$nie wlasno$ci materiatow, wymagan
i sposobow oceny podtozy, wykonanie robot, oraz ich odbiory.

Specyfikacja obejmuje wykonanie robot na sucho oraz przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie .

14. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

15. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
z dokumentacjg projektowa, i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano
w ST

Ponadto materialy stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych
z plytek ceramicznych powinny miec:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
o Certyfikat, lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm

polskich,

e na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania

Sposéb transportu i1 sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materialdéw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych.
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2.2.  Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin 1 okladzin powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2.Ptyty kamienne granitowe plomieniowane gr.4 cm

2.2.3. Kompozycje klejace 1 zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢é wymagania PN-
EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnic¢
wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Klej ma by¢ elastyczny , mrozoodporny.

2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonania wyktadzin i oktadzin i oktadzin to:

e listwy wykonczeniowe;

e $rodki ochrony plytek, spoin,

¢ S$rodki do usuwania zanieczyszczen;

e S$rodki do konserwacji oktadzin.

Wszystkie w/w materialty muszg mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych (zapraw) klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet i narzedzia

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.

3.2.  Sprzetinarzedzia do wykonywania izolacji, posadzek i okladzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych 1 oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podioza;

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych;

narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek;

pace stalowe zgbkowane lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mm do

rozprowadzania kompozycji klejacych;

taty do sprawdzania rownos$ci powierzchni;

e poziomnice;

e mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych;

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania;

e gabki do mycia i czyszczenia,

e wkiadki (krzyzyki) dystansowe;
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e walki,gabka”

4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.

4.2. Transport i skladowanie materialéw

Transport materiatbw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych
srodkow 1 urzadzen. Zaleca si¢ uzywac¢ do transportu samochodow pokrytych plandekami lub
zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenia. W przypadku duzych ilo$ci materialéw zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.
Sktadowanie materiatdéw podlogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami

5. Wykonanie robét
5.1. Ogélne zasady wykonywania robdt podano w ST .

5.2. Warunki przystapienia do robét.

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

e wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
przeciwwodnej podtog;

e roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych;

e wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

e Roboty wyktadzinowe 1 oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5 stopni C 1 temperatura ta powinna si¢ w utrzymywac w ciagu catej doby.

e Wykonane wyktadziny 1 okladziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem 1 przewiewem.

5.3. Wykonanie posadzek
5.3.1. Podtoza pod posadzki z ptytek ceramicznych i ptyt z granitu ptomieniowanego
a) posadzki cementowe ze spadkiem, zatarte na gtadko gr. do 2,5 cm;
b) warstwa wyréwnawcza grubosci ok. 2 cm, wykonana z zaprawy cementowe.

Podloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie min. 12 MPa, a na
zginanie min. 3 MPa.
Powierzchnia podktadu powinna by¢ bez rakow, peknig¢ i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek
starych wykladzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i1 $§rodkami
antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu pod roboty oktadzinowe
od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na calej dlugos$ci taty kontrolnej o dtugosci
2m.
W  miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody -nalezy wykona¢ izolacje
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przeciwwodng — folig ptynna - wg technologii wybranego producenta
Roboty oktadzinowe mozna rozpocza¢ po osiggni¢ciu wiasciwych parametrow podtoza (czas
dojrzewania, wilgotnos¢).

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Plyty z granitu ptomieniowanego nalezy utozy¢ na sucho w gotowej konstrukcji stalowej
pochylni dla oséb niepetnosprawnych . Natomiast na progu wejsciowym do lokalu uzytkowego
nalezy utozy¢ plyt¢ granitowq na zaprawie .

a) plytki ceramiczne i ptyty granitowe

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia, sprzet, posegregowac ptytki wg wymiarow, gatunku
1 odcieni, rozplanowa¢ sposob ukladania ptytek. Polozenie ptytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szerokos$¢ spoin. Na jednej plaszczyznie plytki powinny byc¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢ wigksza niz potowa
ptytki.

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek zaczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podloze gladkg krawedzig pacy a nastepnie
»przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiong pod katem ok. 50s. Kompozycja klejaca powinna
by¢ natozona rownomiernie i pokrywac calg powierzchni¢ podloza. Wielkos$¢ zebow pacy zalezy
od wielkos$ci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkosci zgbow 1 konsystencja kompozycji klejacej
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa min. 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastgpujace wielkosci zgbow pacy w zaleznosci od wielkoS$ci phytek:
—10 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejowej powinna wynosi¢ ok. 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu ok. 10-15 minut.

Grubos¢ zaprawy klejowej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju 1 wielkosci plytek
1 wynosi $rednio ok. 6-8 mm.

Po natozeniu zaprawy klejowej uklada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunaé po podiozu (ok. 1 cm), ustawi¢ w zadane;j
pozycji 1 docisng¢ w celu uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastgpne ptytki nalezy
dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnigciu plytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”.
Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- 0od 200 do 600 mm — ok. 4 mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usunagé jego
nadmiar, co najmniej na grubo$¢ ptytki, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie
uktadania ptytek nalezy mocowac listwy wykonczeniowe.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz okresla to producent
w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.
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Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
migdzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢
z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong mokra gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jako$ci wykladziny 1 zwickszenia odporno$ci na czynniki
zewnetrzne po  stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakoS$ci
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystagpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem wyktadzin i oktadzin badaniom

powinny podlega¢ materiaty, ktore beda, ktore beda wykorzystane do wykonania robdt oraz

podioza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, kleje, jak réwniez materialy pomocnicze

muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé

parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje

zgodno$ci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach

i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania

robot wykladzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdéw 1 porowatos$ci, czystosci 1 zawilgocenia,

e sprawdzenie czy czas jaki uptynat od utozenia podktadu nie jest krotszy niz wymagany,

e sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przykladajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowsg tate,

e sprawdzenie spadkéw pod wykladziny z plytek ceram. za pomoca 2-metrowej taty
1 poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnos$cig do 1 mm,

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania w  podktadzie szczelin dylatacyjnych
1 przeciwskurczowych dokonujgc pomiarow szerokos$ci i prostoliniowosci,

e sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do zeszytu budowy akceptowane przez Inspektora

nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin
1 oktadzin z dokumentacja projektowa 1 ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢
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ich wykonania wywiera wplyw na prawidlowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju 1 grubosci kompozycji klejacej
oraz innych robot ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich

wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegolnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowa i1 wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono
w dokumentacji powykonawczej;

e jakos$ci zastosowanych materialdéw i wyrobow;

e prawidtowosci przygotowania podtozy i czasu ich dojrzewania,;

e jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin 1 oktadzin;

e prawidlowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami;

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystapieniem robot i w trakcie ich wykonania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég 1 okladzin $cian powinien

obejmowac:

e sprawdzenie prawidlowosci ulozenia ptytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie 1 porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem
plytek;

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze§wit pomiedzy latg a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm;

e sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdluz spoin
na calej ich dlugosci (dla spoin poziomych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen
z doktadnos$cig do 1 mm;

e sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dzwigk jest
dowodem nie zwigzania plytek z podktadem;

e sprawdzenie szerokosci 1 grubos$ci spoin 1 ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewngtrznych
i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wiclkosci 1 m® nalezy zmierzyé szeroko$é
spoin suwmiarka z doktadnos$cig do 0,5 mm

e grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego

opracowania 1 opisane w zeszycie budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek i okladzin

6.5.1. Prawidlowo wykonana posadzka powinna spelnia¢ nast¢pujace wymagania:

e cala powierzchnia powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy ptyt
1 ptytek dla ktorych réznorodno$¢ barw jest zamierzona);

e cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gluchego odgtosu;

e grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta;
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e dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzono tata
dhugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci laty i nie wigksze niz 5 mm na
catej dlugosci lub szerokosci posadzki;

e spoiny na calej dlugosci 1 szerokosci muszg by¢ wypeklnione zaprawa do spoinowania
o odpowiedniej grubosci;

e dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dlugosci 1 m i 3 mm na catej dtugos$ci lub szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
1 odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego

6.5.2. Prawidlowo wykonana oktadzina Scienna powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

e cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona);,

e cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wlasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé ghuchego odgtosu;

e grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta;

e dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dlugos$ci 2 m;

e spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypelnione masg do spoinowania;

e dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dhugosci 1 m i 3 mm na dhugosci catej okladziny;

e clementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja
1 instrukcja producenta.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST.
7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i okfadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢
powierzchnie stupow, pilastrow i innych elementéw wigkszych od 0,25 m.

W przypadku rozbieznosci pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie

oblicza si¢ wedlug stanu faktycznego. Powierzchnie okladzin okre§la si¢ na podstawie
dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8.  Odbior robét
8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym
zakryciu sg podtoza. Odbior podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robdt
wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podidz i okreslonymi
odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
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prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg 1 zezwoli¢ do przystgpienia do robot wyktadzinowych
1 oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podloza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegblnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute 1 wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu(podiodz) oraz
materiatdéw nalezy zapisa¢ z zeszycie budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (Inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru
czesSciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wg zasad
jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.
Odbiodr czeSciowy robot jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci Kierownika
budowy.
Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robdt jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)
Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu

do zakresu (ilo$ci), jakosci 1 zgodno$ci z dokumentacja projektowa.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:
projekt budowlany;
projekty wykonawcze;
dokumentacj¢ powykonawcza;
szczegdtowe specyfikacje techniczne;
dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot;
aprobaty techniczne, certyfikaty 1 deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatlow
1 wyrobow;
protokoty odbioru podioza;
protokoty odbiorow czesciowych;
instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow;
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbiory komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ z przedlozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji,
porownaé je z wymaganiami 1 wielkoSciami podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny
wizualnej.

Roboty wyktadzinowe 1 oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki
badan i pomiaré6w s3 pozytywne i dostarczone przez wykonawce, dokumenty s3 kompletne
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i prawidlowe pod wzglgdem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna
by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzing 1 przedstawi¢ ja ponownie do
odbioru;

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wykladziny lub okladziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto§ci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych;

e w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin Iub oktadzin, wykonaé¢ je ponownie
I powtornie zglosi¢ do odbioru;

w przypadku nie kompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego

I wykonawcy. Protokot powinien zawieraé:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji;

e ocen¢ wynikdéw badan;

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwo$ci ich usunigcia;

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania wyktadzin i1 oktadzin z zamowieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy

zamawiajagcym a wykonawca.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbioér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dlugos¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin
1 oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych obnizonej jakosci robot.

Przed upltywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy
wszystkie wady w wykonanych wyktadzinach 1 oktadzinach.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST.
Ostateczne rozliczenie umowy pomig¢dzy zamawiajagcym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i1 oktadzinowe obejmuja:

¢ robocizne bezposrednig wraz z narzutami;

e wartos¢ zuzytych materialdow podstawowych 1 pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi
z technologii rob6t z kosztami zakupu;

e warto$C pracy sprzetu z narzutami;
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e koszty po $rednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny;
e podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT).

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbgednych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np.
osadzenie elementow wykonczeniowych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace,
o$wietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza
socjalno-biurowego dla pracownikow, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad
rozliczen pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegdétowo ustalone
W umowie.

10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy

e PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
e PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw.
e Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi.

10.2.  Inne dokumenty i instrukcje

e Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych — Wymagania ogdlne,
wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok

e Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom I czg¢$¢ 4 , wydanie Arkady
— 1990 rok.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych czgs¢ B zeszyt 5 ,,Okladziny i

wykladziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 r.

Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok

Atlas Budowlany, miesi¢cznik wydanie specjalne 1998 rok.

Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok

Poradnik majstra budowlanego, wydawnictwo Arkad

Instrukcje producenta ptyt kamiennych z granitu ptomieniowanego
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