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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D - 05.03.23
CPV 45233250-6
NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacjtécznej SSTgwymagania dotyere wykonania i odbioru robét zywianych
z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betaeq przy zadaniu Przebudowa wraz z termomodernizag budynku Zespotu
Szkét w Grabowie Kdcierskim

1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkeitdwy przy zlecaniu i realizacji rob6t wym. w pkt1.
1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t ze@nych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej
betonowej. Betonowa kostka brukowa stosowana jeskédania nawierzchni:

- Parkingu

- Zatoki autobusowej

- Placu manewrowego i drogi p-po

- Chodnikéw i utwardzé

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzanatarmemetod wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztatkimpwarstwowa
lub w dwoch warstwach pgtzonych ze sabtrwale w fazie produkc;ji.

2. MATERIALY

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1.Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowekkiostkowej w budownictwie drogowym jest posiadaapgobaty technicznej.
2.2.2.Wyglad zewrtrzny

Struktura wyrobu powinna BByzwarta, bez rys,gknie¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gérna kostek powinnatbgwna i szorstka, a kraxzie kostek réwne i proste, vgkhiecia nie powinny przekracza
— 2 mm, dla kostek o gruboi < 80 mm,

2.2.3.Ksztalt, wymiary kostki brukowej
Tolerancje wymiarowe wynosz

— nadlugdci +3 mm,
— na szerokéci £ 3 mm,
— nagrubdci +5mm.

2.2.4.Wytrzymatai¢ nasciskanie

po 28 dniach dojrzewania zgpiu kostek brukowych nie mniejszazri0 MPa.
2.2.5.Naskkliwosé¢
kostek betonowych powinna odpowigdaymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynésiie wiccej niz 5%.
2.2.6.0dpornd@¢ na dziatanie mrozu

powinna by badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2].
Odporna¢ na dziatanie mrozu po 150 cyklach zazarda i odmraania prébek jest wystarcaap, jeeli:
— prébka nie wykazujegknigc,
— strata masy nie przekracza 5%,
— obnizenie wytrzymatéci nasciskanie w stosunku do wytrzymaéo prébek nie zameanych nie jest wksze ni 20%.

2.2.7.Scieralndg¢

Scieralndi¢ kostek betonowych okitena na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinyaaesi: nie wiccej niz 4 mm.



2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukonych
2.3.1.Cement

Do produkcji kostki brukowej natg stosowd cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy niesmej ni ,32,5". Zaleca si
stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinifpowiadéd wymaganiom PN-EN-197-1 [4].

2.3.2.Kruszywo

Nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadeg wymaganiom PN-B-06712 [3]. Uziarnienie kruszyweavinno by ustalone w recepcie
laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatoych parametrach wymaganych dla produkowanegobuyro

2.3.3.Woda

Wiasciwosci i kontrola wody do produkcji betonowych kostekikowych powinny odpowiadavymaganiom wg PN-B-32250 [5].
2.3.4.Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje siodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, ztyie z receptlaboratoryjn.

Plastyfikatory zapewniajgotowym wyrobom wiksz wytrzymaita¢, mniejsa nasikliwosé i wieksza odporndé na niskie temperatury i
dziatanie soli. Stosowane barwniki powinny zapewkastce trwate zabarwienie. Powinny ta:barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET
3.1. Sprzt do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowejkonuje s¢ recznie.

Jeli powierzchnie g duze, a kostki brukowe majednolity ksztalt i kolor, mgna stosowé&mechaniczne ugdzenia uktadagce.
Urzadzenie sklada siz wozka i chwytaka sterowanego hydrauliczniezagtago do przenoszenia z palety warstwy kostek ngsoeiech
utozenia. Urzdzenie to, po skazzonym uktadaniu kostek, moa wykorzystd do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymilieytaka
szczotkami.

Do zagszczenia nawierzchni stosuje siibratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mma stosowé& mechaniczne ugzizenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie lub
kraweznikach.

4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotysee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangiaine” pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe dkdae § warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzyneitbetonu min. 0,7
R, kostki przewaone g na stanowisko, gdzie specjalne adzenie pakuje je w fglii spina tdma stalows, co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mma réwnie przewozé samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podiae

Przygotowé zgodnie z wymaganiami projektu budowlanego.
5.2. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pagtenie nawierzchni z kostki brukowej powinien ¢tmgodny z projektem
budowlanym.

5.3. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostelkdnych mana stosowé krawezniki uliczne betonowe wg BN-80/6775-
03/04 [6] , obrzea betonowe, obrza typu palisada lub inne zaakceptowane przemiera.

5.4. Podsypka

Na podsypl cementowo — piaskawnalery stosowa piasek gruby, odpowiaday wymaganiom PN-B- 06712 [3]. Grufopodsypki po
zag;szczeniu powinna zawigraic w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinnawilzona wod, zag:szczona i wyprofilowana.

5.5. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brubwych

Z uwagi na ranorodng¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, tiwe jest utazenie dowolnego wzoru - wcgeiej ustalonego w
dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przeyriera.

Kostke uktada st na podsypce lub podta piaszczystym w taki sposob, aby szczelinydzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kosthalezy
uktad& ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdy czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulegaggagzeniu.

Po ut@eniu kostki, szczeliny natg wypetnic piaskiem, a nagpnie zamié¢ powierzchng utozonych kostek przy ayciu szczotekgcznych
lub mechanicznych i przygii¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania utmej nawierzchni z kostek brukowych stosujeveibratory ptytowe

z ostory z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przedkadzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie mgleorowadzé od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunkérodka i jednoczénie w kierunku poprzecznym ksztattek. Do gggrzania nawierzchni z betonowych kostek
brukowych nie wolno #Zywa¢ walca. Po ubiciu nawierzchni najeuzupeiné szczeliny piaskiem i zamié nawierzchni. Nawierzchnia z
wypetieniem spoin piaskiem nie wymaga giglacji - mae by¢ zaraz oddana do ruchu.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét, Wykonawca powinien sprawdzizy producent kostek brukowych posiada atest byrag pkt 2.2.1
niniejszej SST. Niezaimie od posiadanego atestu, Wykonawca powizieac od producenta wynikéw bigcych bada wyrobu naciskanie.
Zaleca sj, aby do badania wytrzymait nasciskanie pobiera6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dzignsie 600 n3 powierzchni
kostek utagonych w nawierzchni). Poza tym, przed prapggniem do robét Wykonawca sprawdza wyréb w zakresimaga podanych w
pkt 2.2.21 2.2.3 i wyniki badeprzedstawia laynierowi do akceptaciji.

6.2. Badania w czasie robét
6.2.1.Sprawdzenie podi@ i podbudowy
Sprawdzenie podia i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgédnp dokumentagj projektows i odpowiednimi SST.

6.2.2.Sprawdzenie podsypki w zakresie grétia wymaganych spadkéw poprzecznych i padigch polega na stwierdzeniu zgodeioz
dokumentagj projektows.

6.2.3.Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowoi wykonania nawierzchni z betonowych kostek brujkoivpolega na stwierdzeniu zgodoowykonania
z dokumentagj projektowa:

— pomierzenie szerokoi spoin,

— sprawdzenie prawidtowéei ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidtoviai wypetnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przsty desé (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1.Nieréwndici podtuzne

Nieréwnaci podtuzne nawierzchni mierzone dalub planografem zgodnie z nogrBN-68/8931-04 [8] nie powinny przekracza
0,8 cm.

6.4.2.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny agodne z dokumentacprojektow z toleranci + 0,5%.
6.4.3.Niweleta nawierzchni

Ré&znice pomedzy rzdnymi wykonanej nawierzchni i gdnymi projektowanymi nie powinny przekraézal cm.
6.4.4.Szerokd¢ nawierzchni

Szeroké¢ nawierzchni nie mee r@ni¢ sig od szerokéci projektowanej o wicej niz £ 5 cm.
6.4.5.Gruba¢ podsypki

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grétigpodsypki nie powinny przekraaza 1,0 cm.
6.5. Castotliwosé pomiaréw

Czstotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni ztkkdsrukowej, wymienionych w pkt 6.4 powinna by
dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca sj, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych wé#k byly przeprowadzone nie rzadziet @ razy na 100
nawierzchni i w punktach charakterystycznych diaebety lub przekroju poprzecznego oraz yezie tam, gdzie poleci kynier.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest n¥ (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonpokesstki brukowe;.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogblne zasady odbioru rob6t

podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pktR&boty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektovg, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikapych i ulegaicych zakryciu podlegaj
— przygotowanie podiam,
— wykonanie podbudowy,
— wykonanie podsypki,
— wykonanie fawy pod krageniki.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fmawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— przygotowanie podia (ewentualnie podbudowy),
— dostarczenie materiatow,
— wykonanie podsypki,
— ulozenie i ubicie kostki,
— wypelnienie spoin,
— przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-B-0411! Materialy kamienne. Oznaczer$geralngci na tarczy Boehme:
2. PN-B-0625( Beton zwykh
3.  PN-B-0671: Kruszywa mineralne do betonu zwyki
4.  PN-EN-197-1 CementCement powszechnegayiku. Sktad, wymagania i ocena zgodci
5. PN-B-3225( Materialy budowlane. Woda do betonow i zag
6. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z bet@iementy nawierzchni drdg, ulic, parkingbéw i tefek tramwajowych.
Krawezniki i obrzeza
7. BN-68/893:-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskilia piaskoweg
8 BN-68/893:-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowdconawierzchni planografem i



