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1.Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzacej z betonu
asfaltowego w zwiagzku z rozbudowg z rozbudowa drogi powiatowej nr 1353D Godzigcin -
granica Powiatu cze$¢ 11.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy
wykonywaniu warstwy wigzacej z betonu asfaltowego i obejmuja:
- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego AC 16 W, warstwa wigzaca, gr. 5 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowych poje¢ niniejszej specyfikacji podano w SST D.00.00.00
"Wymagania ogdlne".
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego
o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposéb, spelniajgca
okres§lone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zaggszczona.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacjg Projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogblne".

2. Materialy

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-.00
,Wymagania ogélne” pkt. 2.

Poszczegdblne rodzaje materiatdw powinny pochodzi¢ ze zrédet zatwierdzonych przez
Inzyniera. Nalezy dazy¢ do zaopatrzenia sie w materiaty z jednego zrédta. W przypadku
zmiany pochodzenia materiatu nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowac
skorygowana receptg.

Nie dopuszcza si¢ stosowania kruszywa wapiennego do wykonania mieszanki mineralno - asfaltowe;j.

2.1. Materialy do wykonania warstwy wigzacej z AC
Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej z AC nalezy stosowac
materiaty podane w

tablicy 1.

Tablica 1. Materialy do wykonania warstwy wigzacej z AC

Lp. | Material wymagania wg
1 Kruszywo grube WT-1 2010,

2 Kruszywo drobne WT-1 2010,

3 Wypetniacz WT-1 2010,

4 Asfalt 35/50; 50/70 PN-EN 12591
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2.2. Srodek adhezyjny

Decyzje o zastosowaniu s$rodka adhezyjnego podejmuje sie po przeprowadzeniu przez
Wykonawce badan laboratoryjnych uzasadniajacych konieczno$¢ jego stosowania dla
poprawy przyczepnosci asfaltu do kruszywa.

Srodek adhezyjny i jego ilo$é powinny by¢ dostosowane do konkretnej pary kruszywo-
lepiszcze. Przyczepnos¢ asfaltu do kruszywa nalezy okreslic wg PN-EN 12697-11, metoda A
(rolowanie, sprawdzenie po 6 godzinach), na frakcji kruszywa 8/11. Dopuszcza sie inne
frakcje do tego badania. Wymagana warto$¢ przyczepnosci wynosi co najmniej 80%.

Przy wyborze $rodka adhezyjnego nalezy zwraca¢ uwage na jego termo-stabilnose,
szczegOlnie jesli bedzie dozowany bezposrednio do zbiornika z asfaltem i1 przechowywany
przez dluzszy czas w temperaturze powyzej 1000C. Temperatury produkcji mieszanek
mineralno-asfaltowych z dodatkiem S$rodkéw adhezyjnych nie moga by¢ wyzsze od
zalecanych przez producenta.

Nalezy stosowa¢ jedynie te srodki adhezyjne, ktére posiadaja aprobate techniczna
(Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym).

2.4. Dostawy materialow

Za dostawy materialéw odpowiedzialny jest Wykonawca robét zgodnie z ustaleniami
okreslonymi w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatéw do wytwarzania
mieszanki betonu asfaltowego, aby zapewni¢ zapas materiatow kruszywowych na co najmnie;j
2 tygodnie. Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypelniacza musi by¢ zaopatrzona w
deklaracje zgodnosci, potwierdzajaca spetnienie wymagan podanych w pkt. 2, o tresci wedtug
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004, wydana przez dostawce.
Wykonawca musi deklarowac przydatnos¢ wszystkich materiatéw budowlanych stosowanych
do wykonania nawierzchni asfaltowej. Odbywa sie to poprzez:

— wykazanie informacji zawartych w badaniu typu wymaganym w odpowiednim dokumencie
wyrobu (normy wyrobu, aprobaty techniczne),

— deklarowanie przydatnosci materialu do przewidywanego celu,

— ewentualne dodatkowe informacje wymagane w dokumentacji projektowe;j.

W wypadku zmiany rodzaju i1 wlasciwosci materialéw budowlanych nalezy ponownie
wykaza¢ ich przydatnos¢ do przewidywanego celu.

2.5. Skladowanie materialow

2.5.1. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.5.2. Sktadowanie wypetniacza

Wypetniacz nalezy sktadowaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.5.3. Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uzyte do ich
wykonania materiaty wykluczaja mozliwos¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢
wyposazone w automatycznie sterowane urzadzenia grzewcze - olejowe, parowe lub
elektryczne. Nie dopuszcza sie ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy
otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy
zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancja + 50C oraz posiada¢ uktad cyrkulacji
asfaltu. Wylot rury powrotnej powinien znajdowa¢ sie w zbiorniku ponizej zwierciadta
gorgcego asfaltu.

W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu nie moze przekroczy¢:

- dla asfaltu 35/50 — 190°C

- dla asfaltu 50/70 — 180°C
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3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace stosowanego sprzetu podano w SST D.00.00.00

,» Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanek mineralno-
asfaltowych powinien dysponowa¢ nastgpujacym sprzetem:

— Wytwornig (otaczarkg) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych, z automatycznym sterowaniem produkcja, z mozliwoscia dozowania
dodatkéw adhezyjnych. Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych
robdt, w odleglosci pozwalajacej na przetransportowanie i wbudowanie mieszanki w ciggu
maksimum 2 godzin.

— Ukladarkg do ukladania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
z elektronicznym sterowaniem rownos$cig uktadanej warstwy i z mozliwo$cig utozenia
nawierzchni max dwoma przejsciami na calej przewidzianej szerokosci.

— Skrapiarka.

— Walcami stalowymi gtadkimi: lekkim, §rednim i cigzkim.

— Szczotka mechaniczng i/lub innym urzadzeniem czyszczacym.

— Samochodami samowyladowczymi z przykryciem brezentowym Ilub termosami do
przewozu mieszanek betonu asfaltowego.

Oferent powinien wykaza¢, ze wskazany sprze¢t zapewni kompleksowe wykonanie w
terminie umownym rob6t nawierzchniowych w ilosci 100% projektowanego zakresu. Na tg
okolicznos¢ Oferent przedlozy wstgpny harmonogram robdt, uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedzie wykonywana nawierzchnia.

Przed przystagpieniem do wykonania rob6t Inzynier sprawdzi zgodnos¢ przedstawionej
przez Wykonawce propozycji sprzetowej z wymaganiami SST.

Oferent przedlozy na etapie opracowania oferty wstepny harmonogram robdt,
uwzgledniajacy  wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywana nawierzchnia.
Harmonogram musi uwzglednia¢ mozliwosci  wykonawcze firm uczestniczacych
w kontrakcie oraz wykonanie robot w zakresie 1 terminie okreslonym w SIWZ.

3.2. Wytwoérnia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie moze zakldci¢ warunkéw ochrony srodowiska tj. powodowac¢ zapylenia
terenu, zanieczyszcza¢ wod i wywotywac hatas powyzej dopuszczalnych norm. Wydajnos¢
wytworni musi zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy. Wytwornia musi
posiada¢ pelne wyposazenie gwarantujagce wiasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Nie
dopuszcza si¢ recznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywac si¢ przy uzyciu
wagi sterowanej automatycznie.

Wytwornia mieszanek bitumicznych musi posiada¢ akceptacje Inzyniera.

3.3. Ukladanie mieszanki moze odbywac si¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki

o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig otaczarki 1 posiadajgcej nast¢pujgce wyposazenie:

- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg
oraz gruboscig,
- elementy wibrujace (n6z i ptyta) do wstepnego zageszczania wraz ze sprawng regulacja
czestotliwos¢ 1 amplitudy drgan,
- urzadzenie do podgrzewania elementéw roboczych uktadarki.

3.4. Do zageszczania mieszanki nalezy zastosowac¢ wybrany zestaw walcow.

Wyb6ér rodzaju walcéw do zageszczania pozostawia si¢ Wykonawcy w zaleznosci od
jego mozliwosci oraz grubosci warstwy, wymaganego wskaznika zageszczenia, rodzaju
mieszanki wielkosci godzinnej produkcji otaczarki. W kazdym przypadku zostanie uzyty
walec ogumiony lub mieszany.
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Efekty osiggane proponowanym zestawem walcéw muszg by¢ doktadnie sprawdzone na
odcinku préobnym przed dopuszczeniem do bezposredniego wykonawstwa.

3.5. Uzyty przez Wykonawce sprzet mechaniczny do wykonania warstwy wigzacej
z betonu asfaltowego, musi by¢ sprawny technicznie 1 uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

4. Transport
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania
0goblne”.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi
z przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu betonu asfaltowego od zatadunku do roztadunku nie powinien
przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spelnieniem warunku zachowania temperatury
wbudowania oraz cech jakosciowych mieszanki.

Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termoséw z podwdjnymi S$cianami skrzyni
WYposazonej w system ogrzewczy.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.
Transport asfaltéw drogowych moze odbywac si¢ w:

— cysternach kolejowych,

— cysternach samochodowych,

— begbnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2. Wypetniacz

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materialéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu
w sposOb zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego
Transport mieszanki powinien spetnia¢ nast¢pujace warunki:
do transportu mieszanki mozna uzywac¢ wytacznie samochodéw samowytadowczych,
czas transportu z zaladunkiem i roztadunkiem nie moze przekracza¢ dwoéch godzin,
samochody powinny charakteryzowac si¢ duza pojemnoscia, tj. min. 10 Mg,
samochody muszg by¢ wyposazone w plandeki, ktérymi przykrywa si¢ mieszanke
W czasie transportu,
- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspélpracy z uktadarka w czasie
roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przed sobg wywrotke.
Zaleca si¢ stosowanie samochodéw z podwdjnymi $ciankami skrzyni, wyposazonej
W system grzewczy.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogo6lne warunki wykonania rob6ot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
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5.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystawieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca opracuje
recepte dla mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi ja Inzynierowi do akceptacji.
Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki,

— doborze optymalnej ilo$ci asfaltu,

— okre$leniu wlasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami
podanymi w niniejszej SST.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w obszarze wyznaczonym
przez krzywe graniczne.

Tablica 1. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do podbudowy z betonu
asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych MM dla kategorii ruchu:

Wymiar oczek KR 3 -KR 6
sit #, mm AC16 W
Przechodzi przez:
31,5 -
22,4 100
16,0 90100
11,2 70-90
8 55-80
2.0 25+50
0,125 4+12
0,063 4+10
Zawarto$¢ lepiszcza Bmind,6

minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) w mieszankach mineralno-asfaltowych
zostata podana dla zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jesli stosowana
mieszanka mineralna ma inna gestos¢ (Qd), to do wyznaczenia minimalnej zawarto$ci
lepiszcza podana wartos¢ nalezy pomnozy¢ przez wspéiczynnik R wg réwnania:

0=2,65/pd

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek
wykonanych wg metody Marshalla lub innej uznanej metody stosowanej przez Wykonawce.
Wykonana warstwa z betonu asfaltowego dla drég o ruchu KR 3 powinna spetnia
wymagania podane w tablicy 2 Ip. 1+3

Tablica 3. Wymagane wtasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wigzacej (projektowane
empirycznie) KR 3

Wiasciwosci Warunki Metoda i warunki badania Wymiary mieszanki
zageszczania wg PN-
EN 13108-20 AC16 W
Zawarto$¢ wolnych | C.1.3, ubijanie, 2x75 PN- EN 12697-8, p.4 Vming,0
przestrzeni uderzen Vimax7

Odpornos$¢ na C.1.2, watowanie Pog- PN- EN 12697-22, metoda B w WTSAR 0,10

deformacje trwate Pioo powietrzu, PN — EN 13108-20, PRDar 5,0
D.1.6, 60°C, 10000 cykli
Odpornos$¢ na C.1.1, ubijanie, 2x35 PN- EN 12697-12, lecz ITSRgo
dzialanie wody uderzen przechowywanie w 40°C z jednym
cyklem zamrazania, badanie w
25°C
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Ustalony sktad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien, przed ostatecznym
zastosowaniem, zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy poprzez wykonanie préby
technologicznej. Proba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodno$ci wtasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recepta laboratoryjna.

Tolerancje zawartosci skladnikéw mieszanki betonu asfaltowego wzgledem
zaprojektowanego powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 3.

sktadu

Przechodzi przez sito Dopuszczalne odchylenie Dopuszczalne odchylenie $rednie
Pojedyncze prébki od zalozonego sktadu
od zalozonego sktadu, %
Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki
drobnoziarniste | gruboziarniste | drobnoziarniste | gruboziarniste
D -8+ 45 945 +4 +5
D/2 lub sito charakterystyczne +7 +9 +4 +4
kruszywa grubego
2 mm +6 +7 +3 +3
Sito charakterystyczne kruszywa +4 +5 +2 +2
drobnego
0,063 mm +2 +3 +l +2
Zawartosc rozpuszczalnego +0,5 +0,6 +0,3 +0,3
lepiszcza

Dla kazdego wyniku badania nalezy obliczy¢ odchylenia srednie od wymaganej wartos¢ dla
parametréw podanych w tablicy 3. Dla wszystkich mieszanek, kroczaca biezaca wartos¢
srednia z odchylen kazdego z tych parametréw powinna by¢ zachowywana dla ostatnich 32
analiz.

Jezeli te Srednie odchylenia przekraczaja odpowiednie wartosci podane w tablicy 3 to wyrdb
jest niezgodny i nalezy podja¢ stosowne dziatania korygujace.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé sie w oparciu o receptg
zatwierdzona przez Inzyniera. Mieszank¢ mineralno-asfaltowa nalezy produkowaé w
otaczarce, zapewniajacej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie
oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Sposob i
czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic rownomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem.

System dozowania $rodkéw adhezyjnych powinien zapewni¢ jednorodnos$¢ dozowania.
Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco nie
powinny istotnie wptywac na skutecznos¢ dziatania tych srodkow.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypelniacza uzyskata wilasciwg temperature. Maksymalna temperatura goragcego kruszywa
nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej.

Temperatura mieszanki powinna wynosic:

- z asfaltem 35/50 155+195°C

- z asfaltem 50/70 140+180°C

Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowe;j
wytworzeniu.

Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce
wbudowania.

Dla wyprodukowanej mieszanki
deklaracje zgodnosci.

bezposrednio  po

mineralno-asfaltowej producent powinien wystawic
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Deklaracja powinna zawierac:

- nazwg¢ 1 adres producenta oraz miejsce produkciji,

- opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)

- warunki, ktérym odpowiada wyréb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz
obowigzujacych norm,

-szczegOlne warunki stosowania,

- numer dotgczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkcji

- nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.
Do deklaracji powinien by¢ dotaczony certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji dla
produkcyjnego poziomu zgodnosci wytworni (PPZ) klasy B.

Do warstwy wigzacej dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku
wytworni, pod warunkiem skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci
mieszanek (typ, rodzaj skladnikéw, wlasciwosci objetosciowe) z zachowaniem
dopuszczalnych braku réznic w ich skladzie.

Do mieszalnika, nalezy podawac sktadniki w nastgpujacej kolejnosci: kruszywo grube,
kruszywo Srednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu - lepiszcze.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac¢ si¢ do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki
pod wzgledem wygladu i konsystencji, a wszystkie ziarna powinny by¢ catkowicie otoczone
lepiszczem. Wage jednego zarobu ustala si¢ tak, aby wykorzysta¢ pojemnos$¢ mieszalnika.

Maksymalne odchylenia skladu mieszanki mineralnej od zatwierdzonej receptury
powinny by¢ utrzymany w granicach nastepujacych tolerancji (w % bezwzglednych):

Tablica. 4 Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki mineralnej od zatwierdzonej receptury

Lp Sktadniki mieszanki mineralno- Mieszanki mineralno-asfaltowe do
asfaltowe;j nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR 11 KR 2 KR3-6
1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach
# (mm):
31,5; 25,05 20,05 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; +5,0 +4,0
6,3;4,0; 2,0
2 10,85;0,42;0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +3,0 +2,0
3 |Ziarna przechodzace przez sito o
oczkach # (mm) 0,075 +20 +1,5
4 | Asfalt +0,5 +0,3

Po sprawdzeniu skladu kruszywa nalezy wykona¢ pelny zaréb prébny z udziatem
lepiszcza w ilo$ci przewidzianej w recepcie. Sprawdzenie zawarto$ci lepiszcza w mieszance
nastepuje w wyniku przeprowadzonej ekstrakcji. Nalezy wykona¢ minimum dwie ekstrakcje.

W przypadku stwierdzenia przekroczenia podanych tolerancji nalezy wykonac¢ korekty w
urzgdzeniach wytworni i powtérzy¢ kontrole zarobu. Pozytywne przeprowadzenie proby
powinno zosta¢ potwierdzone przez Inzyniera w protokodle.

5.4 Odcinek prébny

Odcinek prébny nalezy wykona¢ w warunkach maksymalnie zblizonych do
wystepujacych na drodze. Mozna wykorzysta¢ do tego celu drogi dojazdowe lub place
postojowe. Odcinek probny powinien mie¢ ditugos¢ min. 50 m i musi by¢ tak
zaprogramowany, aby ustali¢ warunki pracy catego zespotu maszyn dla osiggnigcia
wymaganych parametréw technicznych. Wykonanie odcinka prébnego powinno zostaé
potwierdzone przez Inzyniera. Zageszczenie powinno odbywac si¢ zgodnie z zaplanowanym
schematem przejs¢ walcow, uwzgledniajacym szeroko$¢ pasa roboczego i1 zgodnie
z ustalonymi parametrami zageszczania: czestotliwos¢, sity wymuszajacej, liczby przejse,
predkosci przejazdu.
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5.5 Kontrola laboratoryjna w trakcie wykonywania odcinka prébnego

W czasie kontroli nalezy:

- wykonac¢ ekstrakcje przynajmniej dwoch prébek o wadze co najmniej 500 graméw kazda,

- na bazie pobranej mieszanki przygotowac dwie serie po trzy probki (w pewnym odstepie
czasu) dla okreslenia S$redniej gestosci strukturalnej oraz badania stabilnosci
1 odksztalcenia metodg Marshalla,

-na bazie pobranej mieszanki przygotowa¢ réwniez seri¢ probek dla okreslenia modutu
sztywnosci pelzania,

- kontrolowa¢ temperature¢ mieszanki w czasie rozkladania i zageszczania,

- kontrolowa¢ prawidtowos¢ 1 ilos¢ przywatowan,

-jesli w dyspozycji laboratorium jest izotopowy miernik gestosci, nalezy na biezaco
sledzi¢ zmiany gestoSci warstwy 1 na bazie tych wynikoéw, potwierdzi¢ lub
skorygowac ilo$¢ przywatowan poszczegdlnych walcow,

- na biezaco kontrolowac grubos¢ zageszczanej warstwy,

- na biezaco ocenia¢ uzyskiwang makrostrukture warstwy,

- po catkowitym wystygnigciu warstwy wycig¢ min. 6 probek w celu okreslenia wskaznika
jej zageszczenia poprzez poréwnanie gestosci strukturalnej tych probek
z gestoscig strukturalng wzorcowych probek Marshalla, przy czym wszystkie badane
probki musza osiggnag¢ wymagane zageszczanie,

- skontrolowa¢ grubos¢ na wycigtych probkach.

W przypadku nie osiggnigcia wymaganych parametréw, odcinek prébny nalezy
powtorzy¢, dokonujgc korekty w zatozeniach.
Zamawiajacy wyznaczy laboratorium sprawujace nadzoér nad odcinkiem préobnym.

5.6 Wbudowanie mieszanki

5.6.1 Warunki ogdlne
Uktadanie mieszanki na warstw¢ wigzacag powinno odbywac si¢ w sprzyjajacych
warunkach atmosferycznych, tj. przy suchej i cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej

10 ©C.
Za kazdorazowa zgoda Zamawiajacego, prace mogg by¢  prowadzone
w temperaturze powyzej 5 °C.
Zabrania si¢ uktadania mieszanki w czasie deszczu.
5.6.2 Grubos¢ uktadanych warstw:
- beton asfaltowy AC 16 W na warstwe¢ wigzacg grubosci 6 cm.

5.6.3 Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstweg wigzaca powinno by¢ wyprofilowane i réwne, bez kolein.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta. Przed ulozeniem warstwy wigzacej,
podtoze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowg w ilosci ustalonej w SST D.04.03.01.

Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze od
podanych w tablicy ponizej.

Tablica. 12 Maksymalne nieréwnosci podioza pod warstwy asfaltowe, mm

Drogi i place Podtoze pod warstwe
Lp. .
Wiazaca
I |Drogi klasy GP (drogi boczne: 6
powiatowe 1 wojewodzkie)
2 | Drogi klasy Z (drogi gminne) 9
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W przypadku gdy nieréwno$ci podtoza sg wicksze od podanych w/w tablicy,
podioze nalezy wyréwnac poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawczej.

Przed rozlozeniem warstwy wigzacej, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub
asfaltem uptynnionym w ilosci ustalonej w SST D.04.03.01.
Krawezniki oraz $cieki nalezy zabezpieczy¢ tasmg asfaltowa.

5.6.4. Polaczenie migdzywarstwowe

Przed utozeniem warstwy wigzacej nizej lezace bedg oczyszczone i skropione emulsjg

asfaltowg zgodnie z ST D.04.03.01
Potaczenie miedzywarstwowe bada¢ nalezy w aparacie Leitnera. Warto$¢ naprezenia
scinajacego musi wynosic:

— 20,7 MPa dla potaczenia miedzy warstwami podbudowy 1 warstwa wiazaca

— >1,0 MPa dla potaczenia miedzy warstwa wigzacg i warstwa Scieralng
Wykonanie skropienia winno by¢ bezwzglednie odnotowany w Dzienniku Budowy jako
roboty ulegajace zakryciu.

5.7. Ukladanie

Dziatke roboczg warstwy zageszczonej uprzednio , przylegajaca do odcinka wykonywanego,
nalezy przygotowac poprzez odfrezowanie powierzchni styku poprzecznego.

Bezwzglednie nie nalezy odcina¢ ,na zimno” koncowego odcinka wykonanej warstwy z
mieszanki mineralno-bitumicznej, zeby nie dopusci¢ do nacigcia warstwy spodniej. Nie
nalezy podsypywa¢ zakonczenia dzialek roboczych piaskiem i1 kruszywem. Odspojenie
zakonczenia dziatki technologicznej powinno nastgpi¢ bezposrednio przed momentem
wykonania spoiny/ztacza technologicznego. Frezowanie nawierzchni powinno zostac
przeprowadzone w taki spos6b zminimalizowac¢ uszkodzenia warstwy nizej lezace;.

Boczne S$ciany spoiw poprzecznych gruntowa¢ odpowiednio s$rodkiem gruntujacym
przewidzianym przez producenta tasmy. Nastepnie na przygotowang w odpowiedni sposéb
powierzchni¢ styku nalezy przyklei¢ tasme termoplastyczng na powierzchni 80-90%, aby
pozostawi¢ miejsce na rozszerzenie termiczne bitumu.

ZY3acza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rdwnolegle lub prostopadle do
osi drogi. Zlacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie
co najmniej o 3 m.

Przed przystgpieniem do wykonania spoiny/ztagcza miejsce potaczenia dziatek roboczych
powinno zosta¢ dokladnie osuszone i oczyszczone z resztek pozostalego materialu oraz
wszelkich nieczystosci przy pomocy np. gorgcego powietrza pod cisnieniem. Sposob
wykonywania ztgcz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy wbudowywa¢ mechanicznie, w sposéb ciagtly,
rozktadarka spelniajaca wymagania punktu 3. Rozkladarka powinna porusza¢ si¢ ze stalg
predkoscig i bez zbednych zatrzyman (np. w oczekiwaniu na kolejny samochdd z goraca
mieszanka).

Warstwy nalezy uklada¢ w miar¢ mozliwosci catg szeroko$cig. Dopuszcza si¢
wbudowywanie warstwy pasami o mniejszej szerokosci niz szerokos$¢ jezdni, lecz przy uzyciu
dwoéch uktadarek przy niewielkich odlegtosciach pomigdzy nimi (metoda ,,gorgce na
gorgce"). Nie obramowany brzeg warstwy powinien by¢ wyprofilowany lub obciety 1 pokryty
asfaltem.

Zageszczanie roztozonej mieszanki nalezy wykonywaé¢ walcami wibracyjnymi oraz
ogumionymi, spetniajgcymi wymagania podane w ST. Walowanie (zageszczanie dziatki
roboczej) nalezy rozpocza¢ od wstepnego zageszczenia zigcza za pomocy przejScia walca
gladkiego wzdluz spoiny (w poprzek osi jezdni gtéwnej) w taki sposéb, aby 2/3 szerokosci
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walca znajdowalo si¢ na czesci ,,zimnej” nawierzchni — poprzedniej dziatce roboczej — a 1/3
szerokos$ci walca rozpoczynanej dzialce roboczej. Nastgpnie nalezy starannie zagesci¢ ztacze
walcem gtadkim w poprzek spoiny rozpoczynajac watowanie strony o nizszej rzednej w
kierunku wyzszej dopychajac mieszanke do spoiny.

Manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie, na odcinku juz zageszczonym, zabrania si¢
postoju walca na cieptej nawierzchni.

5.8 Polaczenia technologiczne

ZY3cza w warstwie powinny by¢ wykonane w linii prostej, rOwnolegle lub prostopadle do
osi drogi. Ztacza poprzeczne, wynikajace z dziennej dzialki roboczej, powinny by¢ réwno
obcigte 1 zabezpieczone listwa przed uszkodzeniem. Krawedz poprzeczna, przed
rozpoczeciem uktadania nastegpnego odcinka powinna by¢ oklejona wysokoelastyczng tasma
bitumiczng o 30% rozciagliwosci i grubosci 15 mm. W przekrojach ulicznych nalezy takze
oklei¢ tasmg asfaltowa styki kraweznikéw, wpustéw itp. z wbudowywang warstwa.

W przypadku rozktadania mieszanki potowa szerokosci warstwy, wystepujace dodatkowo
ztacze podtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposob podany dla ztacza poprzecznego.

Z¥3acza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesunac
wzgledem siebie o co najmniej 15cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Z¥acza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi ukladanych paséw kolejnych warstw
technologicznych nalezy wykona¢ w tym samym miejscu.

Sposob wykonywania potgczen technologicznych i1 uszczelnien powinien by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera

5.9 Efekt koncowy

Utozona i zaggszczona warstwa, ma charakteryzowac si¢ nast¢pujacymi cechami:

- jednorodnoscia powierzchni,

- réwnos¢ - nierdwnos$ci nie mogg przekracza¢ wartosci podanych w tabelach.
Maksymalne dopuszczalne odchytki wymiaréw nawierzchni:

- grubo$¢ warstwy nawierzchni (£10%),

- szeroko$¢ warstwy nawierzchni (£5 cm),

- spadek poprzeczny (£0,5 %),

-rzedne wysokosciowe (+1 cm),

- 0§ warstwy w planie (+5 cm),

- zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie (4,5 - 9%).

6. Kontrola jakoSci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie.
Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbedng aparatur¢ umozliwiajaca
przeprowadzenie badan kontrolnych przewidzianych w Specyfikacji. Badania kontrolne
obejmujg caty proces budowy od okresu przygotowawczego (badania zgromadzonych
materialéw) poprzez etap budowy (produkcja i wbudowanie mieszanek), az do badan
koncowych (jakos¢ wykonanej nawierzchni).

Przed przystgpieniem do rob6ot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza,
wypelniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

174



SZCZEGOEOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.03.05/a

6.3. Badania jakosci robét w czasie budowy

dostarcza¢ kopie raportéw dla Inzyniera.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i
Badania kontrolne Wykonawca powinien

wykonywac z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie wymagan jakosci robot.

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w podczas wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej przedstawiono ponizej.
Tablica. 13. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki

mineralno-asfaltowej

Czestotliwos¢
Czestotliwoéé badat badat
Lp | Wyszczeg6lnienie badan Prowadzonych przez laboratorium sprawdzajacych
Wykonawey prowadzony. przez
Laboratorium
Inzyniera
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 prébki z dziennej produkcji -
’ Sktad mieszanki mineralno- asfaltowe 1 prébka przy produkcji do 500 Mg Raz na 2000 Mg
) pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg MMA
3a. gﬁ;;gﬁ:iﬁf;ﬁ?efg z)n etracja oraz dla kazdej dostawy (cysterny)
3b. | Wiasciwosci asfaltu (badania petne) Raz badanie peine Raz badanie petne
4a. | Wilasciwos$ci wypelniacza (przesiew) 1 na 100 Mg -
4b. | Wilasciwos$ci wypetniacza (badania petne) Raz badanie peine Raz badanie petne
Sa. Wlaécivyoéci kr“SZ,y,Wa. (uziarpienie, 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie )
zapylenie, zawarto$¢ ziaren nieforemnych)
5b. | Wiasciwosci kruszywa (badania pelne) Raz badanie peine Raz badanie petne
6 Temperatura sktadnikéw mieszanki Dozér ciagly -
) mineralno — asfaltowe;j
7 Temperatura mieszanki mineralno- Kazdy pojazd przy zatadunku -
) asfaltowej i w czasie wbudowania
8. Wyglad mieszanki mineralno- asfaltowej Jw. -
Wiasciwosci probek mieszanki mineralno- — -
9. . . . Jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytwoérni
10. | Stabilno$¢ i odksztatcenie wg Marshalla Jeden raz dziennie Raz n;[;([)go Mg
11. | Modut sztywnosci * Jeden raz na trzy dni Raz w trakeie
budowy
1. Wiercenia Prébek dla kontroli Zagqizczenia Dwie prébki na 1 km kazdej jezdni Dwie pr(’)l?k.i na 1
oraz wolnej przestrzeni w warstwie” km kazdej jezdni

*) nie dotyczy warstwy wigzgcej na zjazdach

*%) nie dotyczy warstwy wigzacej na zjazdach oraz warstwy wzmacniajgce;j

6.3.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu

kruszyw,

a przed podaniem asfaltu.

Krzywa uziarnienia powinna by¢

zgodna

z zaprojektowang w recepcie laboratoryjne;j.

6.3.2. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
zeszytu 64 IBDIM w Warszawie z 2002roku ,,Procedury badan do projektowania sktadu i
kontroli mieszanki mineralno-asfaltowych”. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta
laboratoryjng z tolerancjg okreslong w tablicy w pkt. 5.2.4.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ wilasciwosci asfaltu (penetracja 1 temperatura
mi¢knienia) zgodnie z pkt. 2.3.
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6.3.4. Badanie wlasciwos$ci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ wilasciwosci wypelniacza,
zgodnie z pkt. 2.2.

6.3.5. Badanie wilasciwosci kruszywa

Z. czgstotliwoscig podang w tablicy w pkt. 6.3 nalezy okresli¢ wiasciwosci kruszywa,
zgodnie z pkt. 2.1.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe]

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura
powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej
i niniejszej SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe]

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadnos¢ pomiaru = 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w recepcie i w niniejszej SST.
6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej
wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku 1 wbudowywania.
6.3.9. Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Wiasciwosci  mieszanki  mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na  probkach
zageszczonych metoda Marshalla. Wyniki powinny spetnia¢ wymagania SST.
6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy wigzacej
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiaré6w wykonanych warstw nawierzchni
z betonu asfaltowego podaje tablica 14.

Tablica 14. Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiaréw wykonanej warstwy z BA

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo§¢ badan i pomiaréw
1 | Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km
2 | R6wno$¢ podluzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tata co 10 m
3 | R6wno$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co Sm
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km
5 |Rzedne wysoko$ciowe warstwy | pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej
oraz usytuowania osi wedtug
6 | Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy
7 | Grubo$¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
8 | Ztacza podluzne i poprzeczne cala dtugo$¢ zlacza
9 | Krawedz, obramowanie warstwy | cata dlugo$¢
10 | Wyglad warstwy ocena ciagla
11 | Zageszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
12 | Wolna przestrzen w warstwie JW.

6.4.2. R6wnos$¢ warstwy wigzacej
6.4.2.1 Ocena réwnosci podtuznej
Do oceny réwnosci podtuznej warstwy wigzacej nalezy stosowaé jedng
z nastepujacych metod:
1) metode profilometryczng pomiaru, umozliwiajgca obliczanie wskaznika réwnosci IRI,
2) metode pomiaru rOwnowazng uzyciu taty i klina, okreslonych w Polskiej Normie,
3) metode wykorzystania taty i klina, okreslonych w Polskiej Normie.
Stosowanie taty czterometrowej 1 klina dopuszcza si¢ do oceny rownosci podtuznej gdzie
nie mozna wykorzysta¢ innych metod.
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Do profilometrycznych pomiaréw réwnosci podtuznej powinien by¢ wykorzystywany
sprzet umozliwiajacy rejestracj¢, z btedem pomiaru nie wigkszym niz 1,0 mm, profilu
podtuznego o charakterystycznych dtugosciach mieszczacych si¢ w przedziale od 0,5 m do
50m wartosci IRI oblicza si¢ nie rzadziej niz co 50 m. Wymagana réwnos¢ podtuzna jest
okreslona przez wartosci wskaznika, ktérych nie mozna przekroczy¢ na 50%, 80% i 100%
dlugosci badanego odcinka nawierzchni. Wartosci wskaznika dla klasy drogi G, wyrazone
w mm/m, okresla tabela:

Elementy nawierzchni 50% 80% 100%
1 2 3 4
G, Z (drogi . .
Dowiatowe, Pasy ruchu' zasadm.cze, dodatkowe, wigczenia <34 <4.8 <6.8
AP 1 wylaczenia, postojowe
wojewddzkie)

Jezeli na odcinku nie mozna wyznaczy¢ wigcej niz 10 wartosci IRI, to wartos¢
miarodajna bedaca sumg wartosci Sredniej E(IRI) 1 odchylenia standardowego D:E(IRI)+D
nie powinna przekroczy¢ warto$ci odpowiedniej dla 80% dtugosci badanego odcinka
nawierzchni.

W wypadku gdy konieczne jest stosowanie taty i klina, okreslonych w Polskiej Normie,
pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10m. Wymagana réwnos¢ podiuzna jest okreslona
przez wartosci odchylen réwnosci, ktére nie moga by¢ przekroczone w liczbie pomiar6w
stanowiacych 95% 1 100% liczby wszystkich pomiar6w na badanym odcinku. Przez
odchylenie réwnos$ci rozumie si¢ najwiekszg odleglo$¢ miedzy tatg a mierzong powierzchnig.
Wartosci odchylen dla klasy drogi G wyrazone w mm, okresla tabela:

Elementy nawierzchni 95% 100%
1 2 3

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, witaczenia <9 <10

G, Z . . .
i wylaczenia, postojowe

Wymagania dotyczace réwnosci podiluznej powinny by¢ spetnione w  trakcie
wykonywania robo6t 1 po ich zakonczeniu.

6.4.2.2 Ocena réwnosci poprzecznej

Do pomiaru poprzecznej réwnosci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda
rOwnowazna metodzie z wykorzystaniem faty i klina, okreslonych w Polskiej Normie. Pomiar
powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze by¢ mniejsza
niz 20. Wymagana réwnos¢ poprzeczna jest okre§lona przez wartosci odchylen réwnosci,
ktére nie moga by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 90% i 100% albo 95%
1 100% liczby wszystkich pomiar6w na badanym odcinku. Odchylenie réwnosci oznacza
najwieksza odlegto$¢ miedzy tatg a mierzong powierzchnig w danym profilu.
Wartosci odchylen dla klasy drogi G, wyrazone w mm, okres$la tabela:

Elementy nawierzchni 90% | 95% | 100%

1 2 3 4

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wlaczenia
i wylaczenia, postojowe

G Z <9 - <12

Dopuszczalna warto$¢ nieréwnosci warstwy na zjazdach mierzona wg BN-68/8931-04
nie powinna by¢ wigksza od 12 mm.

Wymagania dotyczace rowno$ci poprzecznej powinny by¢ spelnione w trakcie
wykonywania robét i po ich zakonczeniu.
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6.4.3. Szeroko$¢ warstwy wigzacej

Szerokos¢ warstwy wigzacej nie moze si¢ roézni¢ od szerokosci projektowanej
0 wigcej niz + 5 cm. Szeroko$¢ warstwy wigzacej powinna by¢ wigksza od szerokosci
warstwy $cieralnej o co najmniej grubos$¢ warstwy Scieralnej lub o wartos¢ wskazang w
Dokumentacji Projektowe;.
6.4.4. Grubos¢ warstwy wigzacej

Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubos$cig projektowa, z tolerancjg £10%.

W trakcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej grubos¢ warstwy powinna
by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Grubos¢ wykonanej warstwy wiazace] Wykonawca powinien mierzy¢ co najmnie]
w dwdch losowo wybranych punktach z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?.
6.4.5. Wymagania dotyczace zageszczenia

Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy wigzacej
nawierzchni. Wykonuje si¢ to poprzez wycigcie probki z gotowej nawierzchni po jej
zageszezeniu 1 ostygnieciu. Do wycigcia probek powinno si¢ uzywac¢ mechanicznej wiertnicy,
ktéra wycina cylindryczne probki w stanie nienaruszonym. Nalezy pobra¢ losowo min. dwie
prébki z kazdego uktadanego pasa o powierzchni do 3000 m?. Wskaznik zaggszczenia oblicza
si¢ przez poréwnanie gestosci strukturalnej probki wycietej z nawierzchni do gestosci
strukturalnej $redniej wzorcowej probki zageszczone] wg metody Marshalla 1 wyraza si¢
w procentach. Do oceny zageszczenia odcinka przyjmuje si¢ srednig z dwéch prébek.

Dopuszcza si¢ 1 inne metody badan zaggszczenia po akceptacji ich przez Inzyniera.
Wymagany wskaznik zageszczenia wynosi dla warstwy wigzacej 98 %.
6.4.6. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja + 0,5 %.
6.4.7. Rzgdne wysokos$ciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,
z tolerancja = 1 cm.
6.4.8. Uksztattowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z
tolerancjg £ 5 cm.
6.4.9. Z1acza podtuzne i poprzeczne

ZYacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle
do osi. Z1acza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co
najmniej o 15 cm. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.
6.4.10. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwy bez opornikéw powinny by¢ réwno obcigte lub wyprofilowane oraz pokryte
asfaltem.
6.4.11. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg tekstur¢, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ 1 spgkanych.
6.4.12. Wolna przestrzen w warstwie

Wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi
w recepcie laboratoryjne;j.

7. Obmiar robot
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdélne".
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru robét jest 1 m?> wykonanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

8. Odbior robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Inzynier oceni wyniki badan i pomiaréw przedlozone przez Wykonawce zgodnie
z niniejszg SST.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres robdt poprawkowych do
wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wtasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Platno$¢ za 1 m*> wykonanej warstwy wigzgacej nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem,
oceng jakosci uzytych materiatéw i oceng jakosci wykonanych rob6t na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowg nalezy wykonac:
- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego AC 16 W, warstwa wigzaca, gr. Scm,
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania rob6t obejmuje:

- wykonanie odcinka prébnego w poblizu robdt,

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,

- zakup 1 dostarczenie materiatow,

- wytworzenie betonu asfaltowego bazujac na recepcie roboczej zaaprobowanej przez
Inzyniera,

- transport mieszanki na plac budowy,

- zabezpieczenie kraweznikéw, zakrywanie i odkrywanie urzadzen kanalizacyjnych w
trakcie robot, pokryw studni rewizyjnych i osadnikéw, kratek Sciekowych, dylatacji,
oznakowania statego,

- przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczenie i posmarowanie asfaltem,

- mechaniczne/r¢czne ulozenie mieszanki,

- mechaniczne zaggszczenie rozlozonej warstwy,

- wykonanie zlaczy,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych Specyfikacja,

- uporzadkowanie placu budowy.

Uwaga: Skropienie i oczyszczenie podloza zostato juz uwzglednione w SST 04.03.01.

10. Przepisy zwigzane

1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych.

2. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc 1: Zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego

3. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc 8: Oznaczanie wolnej przestrzeni.

4. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc 11: Okreslenie powiazania pomiedzy kruszywem i asfaltem.

5. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc 12: Okreslanie wra_liwosci na wode.

6. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc 22. Koleinowanie.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t Nawierzchnie z betonu asfaltowego ST-D.05.03.05.B

Budowa drég dojazdowych do Olsztynskiego Parku Naukowo- Technologicznego wraz z uzbrojeniem — etap |
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7. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czesc 20: Badanie typu

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata

10.2. Inne dokumenty

9. Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych - IBDiM, Warszawa
2002, Zeszyt 64

10. Wymagania techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach publicznych. WT-1 Kruszywa 2010, IBDiM, Warszawa 2010

11. Wymagania techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2010

12. Wymagania techniczne - Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych. WT-3 Emulsje asfaltowe
2009

13. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny

odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r.

14. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
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