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FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO
CPV: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowa-
nia oraz wykonywania nawierzchni autostrad, drog.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z frezowaniem na zimno nawierzchni bitumicznej w
zwigzku z rozbudowg drogi powiatowej nr 1353D Godzigcin - granica Powiatu czes¢ I1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozli-
wiajace 1 majace na celu wykonanie oraz odbidr n/w robot:

- wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno istniejgcej nawierzchni o grubo-
sci do 5cm,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtgbokos¢.

1.4.2. Pozostale okreSlenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgod-
nos¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST oraz poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.00.00.00 ,,Warunki ogélne”.

2. Materialy
Do wykonania frezowania warstwy nawierzchni bitumicznej na zimno nie stosuje si¢
zadnych materialéw.

3. Sprzet
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzegtu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Rodzaje sprzetu

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okreslong gtebokosc¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej
réwnosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Szerokos$¢ begbna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego mate-
riatu, podajacy go z jezdni na $rodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi po-
winny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca
powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
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4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materialu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace
frezarki bez postojow. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi §rodkami transportowymi.

5. Wykonanie roboét
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania
0g0lne”.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci srednio 4 cm oraz szerokosci 1 po-
chylen podtuznych i poprzecznych zgodnych z Dokumentacjg Projektowa.

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego
poziomu odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelet¢ drogi. Nawierzchnia powinna
by¢ sfrezowana z doktadnoscig £ 5 mm oraz w zakresie 1 na szerokosci wg Dokumentacji
Projektowe;.

Nieréwnosci powierzchni po sfrezowaniu mierzone tatag 4—metrowa nie powinny prze-
kracza¢ 8 mm.

6. Kontrola jakosci rob6t
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano SST D.00.00.00 ,,Wymaga-
nia ogdlne”.
6.2. Zakres kontroli

6.2.1. Zakres pomiar6w
Kontrola jakos$ci robét podczas frezowania na zimno powinna zawiera¢ okreslone pomia-
ry w zakresie 1 z czgstotliwoscig jak ponizej:
— réwnos$¢ podluzna, mierzona tata 4—metrowa, sprawdzana na biezaco wg SST,
— rownos$¢ poprzeczna, mierzona tatg 4—metrowa, sprawdzana na biezagco wg SST,
— spadki poprzeczne— sprawdzana na biezaco wg SST,
— szerokos¢ frezowania— sprawdzana na biezaco wg SST,
— glebokos¢ frezowania — sprawdzana na biezagco wg SST.
6.2.2. ROwnos¢ nawierzchni
Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone fata 4-metrowa zgodnie z BN-
68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 6 mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg pro-
jektowa, z tolerancja + 0,5%.
6.2.4. Szerokos¢ frezowania
Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okreslonej w dokumentacji projekto-
wej z doktadnos$cig £ 5 cm.
6.2.5. Glebokos$¢ frezowania
Gtebokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ giebokosciom podanym w tabeli frezowania
zalaczonej do przedmiaru robét z doktadnoscig + 5 mm.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano SST D.00.00.00 ,,Wymagania
og0lne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni o $rednie;
grubosci 16 cm 1 ponad 16 cm zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

8. Odbior roboét
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdl-
ne”.

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inzynier na zasadach rob6t zani-
kajacych 1 ulegajacych zakryciu, okreslonych w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw pomiaréw Wykonawcy
z biezacej kontroli robé6t i ewentualnych uzupetniajacych pomiaréw oraz ogledzin sfrezowa-
nej nawierzchni.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres rob6t poprawkowych, ktoére
Wykonawca zrealizuje na wtasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymagania-
mi Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punkt 6 daty
wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogoélne zasady dotyczace podstawy platnosci robét
Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci robét podano SST D.00.00.00 ,,Wy-
magania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa nalezy wykonac:

- frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno istniejgcej nawierzchni o grubosci do Scm,

Cena wykonania 1 [m?] frezowania nawierzchni na zimno obejmuje nastepujace roboty:
— prace pomiarowe przed przystgpieniem do robét,

— oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,

— frezowanie istniejgcej nawierzchni bitumicznej,

— wywoz destruktu na sktad Wykonawcy wraz z utylizacja,

— koszt sktadowania na wysypisku destruktu,

— oczyszczenie miejsca robot,

— przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan.

10. Przepisy zwiazane
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tata.

201



SZCZEGOEOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.05.03.11

202



