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Kody zamowienia wg CPV

42000000-6 Maszyny przemystowe

44110000-4 Materiaty konstrukcyjne

45000000-7 Roboty budowlane

45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach

45311000-0 Roboty w zakresie okablowania oraz instalacji elektrycznych
45314000-1 Instalowanie urzadzen telekomunikacyjnych

45315300-1 Instalacje zasilania elektrycznego

45317000-2 Inne instalacje elektryczne

45350000-5 Instalacje mechaniczne

45351000-2 Mechaniczne instalacje inzynieryjne

51540000-9 Ustugi instalowania maszyn i urzadzen specjalnego zastosowania
71300000-1 Ustugi inzynieryjne

71320000-7 Ustugi inzynieryjne w zakresie projektowania

71321000-4 Ustugi inzynierii projektowej dla mechanicznych i elektrycznych instalacji budowlanych
80500000-9 Ustugi szkoleniowe
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1 WPROWADZENIE

Opracowanie obejmuje Opis Przedmiotu Zaméwienia dla zadania inwestycyjnego: ,Dostawa,

montaz i uruchomienie Instalacji Waloryzacji Zuzla w Zaktadzie Termicznego Przeksztatcania

Odpadéw w Krakowie”. Whascicielem Zaktadu Termicznego Przeksztatcania Odpadéw (zwanego

dalej: ZTPO) jest Krakowski Holding Komunalny S. A. z siedzibg przy ul. Jana Brozka 3 w Krakowie.

Niniejszy Opis Przedmiotu Zamowienia zawiera wytyczne dla Wykonawcy dotyczgce dostawy,

montazu i uruchomienia nowej instalacji Wezta Waloryzacji Zuzla (zwanej dalej: WWZ) wraz z catg

niezbedng infrastrukturg towarzyszaca, wykonaniem prac adaptacyjnych idostosowawczych

obiektu, uzyskaniem niezbednych przewidzianych prawem pozwolen, a takze przeprowadzeniem

niezbednych szkolen dla obstugi.
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2 DEFINICJE

BAT (najlepsze dostepne techniki) — najbardziej efektywny oraz zaawansowany poziom rozwoju
technologii i metod prowadzenia danej dziatalnosci, wykorzystywany jako podstawa ustalania
granicznych wielkosci emisyjnych, majgcych na celu eliminowanie emisji lub, jezeli nie jest to
praktycznie mozliwe, ograniczanie emisji i wplywu na $rodowisko jako cato$¢. Odnoszg sie do
Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2019/2010 z dnia 12 listopada 2019 r. ustanawiajgca konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do spalania odpadow.

Certyfikat Zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujacy,
ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano wyrdb, proces lub ustuga
sg zgodne z okreslong normg lub innymi dokumentami normatywnymi w odniesieniu do wyrobow
dopuszczonych do obrotu i stosowania. W budownictwie (zgodnie z Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane Dz.U. 2020 poz. 1333 wraz z pézn. zm., art. 10) certyfikat zgodnosci wykazuje,
ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu z PN lub aprobatg techniczng (w wypadku wyrobow, dla ktérych
nie ustalono PN). Dokument potwierdzajgcy spetnianie przez zbadany egzemplarz wyrobu wymagan
norm zharmonizowanych zwigzanych ze wszystkimi dotyczgcymi go dyrektywami, informujacy
producenta, ze po przygotowaniu wymaganej dokumentacji i wystawieniu deklaracji zgodnosci moze

on na wtasng odpowiedzialno$¢ umieszcza¢ oznakowanie CE na wyrobie.

DCS - istniejagcy zintegrowany system monitorowania, wizualizacji i zdalnego sterowania procesami

wraz z archiwizacjg danych pomiarowych (z ang. Distributed Control System).
Dokumentacja — oznacza zaréwno Dokumentacje Projektowg jak i Dokumentacje Powykonawcza.

Dokumentacja Budowy — oznacza pozwolenie na budowe wraz z Dokumentacjg, Dziennikiem
Budowy, protokotami odbioréw czesciowych i koncowych, Dziennikiem Realizacji Prac, w miare

potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji prac, operaty geodezyjne i ksigzke obmiarow.

Dokumentacja Powykonawcza — Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi
w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi. Dokumentacja
obejmuje wszystkie wbudowane Ilub zmienione w jakikolwiek sposéb materiaty, instalacje
i urzadzenia w formie opisowej wykonanych robét Ilub wprowadzonych zmian, rysunki
powykonawcze, instrukcje obstugi, schematy serwisowe instalacji, indywidualne karty gwarancyjne
urzadzen wraz z kopiami dowoddw zakupu (w przypadku koniecznosci posiadania w celu utrzymania

waznosci gwarancji producenta), instrukcje programowania, kody dostepu itp.
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Dokumentacja Projektowa — wszelkie projekty, rysunki, opisy, decyzje, uzgodnienia i pozwolenia
niezbedne do realizacji Przedsiewzigecia, a w szczegolnosci — do wykonania Robdt przez

Wykonawce.

Dokumentacja Przetargowa — wszystkie dokumenty opublikowane przez Zamawiajgcego na etapie
postepowania przetargowego oraz dodatkowe dokumenty uzupetniajgce i wyjasniajgce, a takze

wszystkie odpowiedzi na pytania Wykonawcéw udzielone w formie pisemnej.

Dyzurny Inzynier Ruchu — osoba zatrudniona przez Zamawiajacego, do ktérej obowigzkéw nalezy
monitorowanie i kontrolowanie pracy catej instalacji ZTPO, w tym: przyjecia i przygotowania
odpadéw, spalania odpadéw i odzysku energii, przetworzenia i wyprowadzenia energii,

oczyszczania spalin i zagospodarowania odpadoéw poprocesowych.

Dziennik Budowy — czes¢ dokumentacji budowy wynikajgca z przepiséw Prawa Budowlanego
(Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia z dnia 25 kwietnia 2018 r. (Dz.U. z 2018 r. poz. 963 wraz z p6zn. zm.) dostepna na terenie

budowy lub rozbidrki dla oséb upowaznionych do dokonywania wpiséw.

Dziennik Realizacji Prac — cze$¢ dokumentacji, w ktérej systematycznie jest prowadzony zapis

wszystkich wykonywanych prac technologicznych.

Europejski Obszar Gospodarczy (EOG) — strefa wolnego handlu i wspdlnego rynku obejmujgca

panstwa Unii Europejskiej i Europejskiego Stowarzyszenia Wolnego Handlu z wyjatkiem Szwajcarii.

Europejskie Stowarzyszenie Wolnego Handlu — miedzynarodowa organizacja majgca na celu
utworzenie strefy wolnego handlu artykutami przemystowymi miedzy panstwami czionkowskimi

drogg redukciji cet i ograniczen importowych.

FMEA, Analiza Modutéw i Efektéw Awarii (ang. Failure Modes and Effects Analysis) — metoda
analizy przyczyn i skutkdw wad, ktérej celem jest zapobiezenie wadom wystepujgcym w instalacjach

juz na etapie projektowym.

Harmonogram Rozruchu — dokument sporzgdzony przez Wykonawce i zatwierdzony przez
Zamawiajgcego, w ktérym Wykonawca przedstawi poszczegdlne czynnosci zwigzane z Rozruchem

wraz z podaniem terminodw rozpoczecia i zakonczenia (daty, godziny).

Instalacja — stacjonarne urzadzenie techniczne, zespot stacjonarnych urzadzen technicznych
powigzanych technologicznie, do ktérych tytutem prawnym dysponuje ten sam podmiot i potozonych
na terenie jednego zakfadu, obiekty budowlane niebedgce urzgdzeniami technicznymi ani ich

zespotami, ktérych eksploatacja moze spowodowacé emisje.

KHK S.A. — zastosowany skrot oznacza Krakowski Holding Komunalny S.A. w Krakowie.
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Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Robét budowlanych zgodnie z zapisami
zawartymi w Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tj. Dz.U. 2020 poz. 1333 wraz z pézn.

Zmianami).

Kierownik Montazu — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami

i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Rob6t montazowych.

Koordynator ds. BHP — osoba wyznaczona przez Wykonawce do petnienia nadzoru w zakresie
przestrzegania przepisow BHP przez Wykonawce oraz podwykonawcéw w zakresie catosci Roboét

prowadzanych na terenie ZTPO. Do obowigzkéw Koordynatora ds. BHP nalezy:

e ustalenie harmonogramu prac uwzgledniajgcego zadania wszystkich zespotow
realizujgcych prace, jezeli wymaga tego bezpieczenstwo lub technologia ich wykonania.

e Zapewnienie wspoipracy 0sob kierujgcych pracami zespotow i osdb nadzorujgcych te prace.

e Ustalenie sposobu fgcznosci i sposobu alarmowania w sytuacji zaistnienia zagrozenia lub
awarii.

o Nadzor nad bezpieczenstwem i higieng pracy wszystkich pracownikéw zatrudnionych w tym

samym miejscu.

Linia Termicznego Przeksztatcania Odpadéw lub Linia Technologiczna lub Linia — zespét
urzgdzen realizujgcy sekwencyjnie ciag proceséw technologicznych niezbednych dla termicznego
przeksztatcania odpadéw komunalnych, umozliwiajgcy spalenie odpadéw oraz odzysk zawartej

w nich energii sktadajgcy sie z:

o Wezta Przyjecia i Przygotowania Odpadow;

e Wezta Spalania Odpadow i Odzysku Energii;

e Wezta Przetworzenia i Wyprowadzenia Energii;
e Wezta Oczyszczania Spalin;

e Wezet Waloryzacji Zuzla;

e Wezta Stabilizowania i Zestalania.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowg
i Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét, zaakceptowane przez Przedstawiciela

Zamawiajgcego.

Nadzér Inwestycyjny — kontrola nad przebiegiem realizacji Umowy. Kontrola bedzie prowadzona
przez Zamawiajgcego — poprzez wybranego Przedstawiciela Zamawiajgcego lub Przedstawicieli
dedykowanych do poszczegdinych branz technicznych. Inwestor zastrzega sobie prawo do

ewentualnej mozliwosci wybrania Niezaleznego Podmiotu do petnienia nadzoru.
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Niezalezny Podmiot — firma, instytut, zaktad badawczy itp., posiadajgca doswiadczony,
odpowiednio wykwalifikowany personel. Niezalezny Podmiot wystepowac¢ bedzie jako strona trzecia,
do oceny spetnienia przez Wykonawce warunkdéw przetargu. Wskazuje go Zamawiajgcy
w porozumieniu z Wykonawcg. Dopuszcza sie wystepowanie wiecej niz jednego Niezaleznego
Podmiotu, dedykowanego do oceny poszczegodlnych parametrow, bedgcej zakresem dziatan

Niezaleznego Podmiotu.

Opis Przedmiotu Zaméwienia (OPZ) lub Opracowanie - Wymagania Zamawiajgcego opisane
w formie Opisu Przedmiotu Zamowienia stanowigcego zatgcznik do Specyfikacji Warunkow

Zamowienia.

Parametry Gwarantowane przez Wykonawce — parametry zadeklarowane przez Wykonawce

w ofercie, tj.

| Parametr Gwarantowany przez Wykonawce — gwarantowana skutecznos$¢ odzysku

metali Zzelaznych w instalacji WWZ przy pracy z nominalng wydajno$cig instalacji wyrazona

w [%];

e |l Parametr Gwarantowany przez Wykonawce — gwarantowana skutecznos¢ odzysku
metali niezelaznych w instalacji WWZ przy pracy z nominalng wydajnoscig instalacji
wyrazona w [%];

e |l Parametr Gwarantowany przez Wykonawce — nominalna wydajnos$¢ instalacji WWZ
wyrazona w [Mg/h];

e |V Parametr Gwarantowany przez Wykonawce — maksymalny gwarantowany wagowy
udziat zanieczyszczen zawartych w odzyskanych metalach zelaznych w instalacji WWZ przy
pracy z nominalng wydajnoscig instalacji wyrazony w [%];

e V Parametr Gwarantowany przez Wykonawce — maksymalny gwarantowany wagowy

udziat zanieczyszczen zawartych w odzyskanych metalach niezelaznych w instalacji WWZ

przy pracy z nominalng wydajnos$cig instalacji wyrazony w [%],

ktérych spetnienie jest wymagane i bedzie weryfikowane w trakcie Pomiaréw Parametrow
Gwarantowanych przez Wykonawce. Parametry Gwarantowane przez Wykonawce muszg
spetnia¢ wymogi okreslone przez Parametry Wymagane przez Zamawiajagcego zdefiniowane w
Dokumentacji Przetargowej. Parametry Gwarantowane przez Wykonawce Wykonawca
przedstawia na etapie sktadania ofert. Zmawiajgcy zweryfikuje Parametry Gwarantowane przez
Wykonawce, w celu sprawdzenia, czy spetniajg one warunki okreslone poprzez Parametry
Wymagane przez Zamawiajgcego. Brak spetnienia Parametréow Wymaganych przez
Zamawiajgcego w przedstawionej ofercie spowoduje odrzucenie tej oferty na etapie postepowania

przetargowego.
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Parametry Wymagane przez Zamawiajgcego — Parametry Wymagane przez Zamawiajgcego

dla skutecznosci odzysku metali, wydajnosci instalacji oraz czystosci odzyskanych metali tj.:

e | Parametr Wymagany przez Zamawiajagcego — minimalna skuteczno$é odzysku metali
zelaznych w instalacji WWZ przy pracy z nominalng wydajnoscig instalacji wyrazona w [%];

e |l Parametr Wymagany przez Zamawiajacego — minimalna skutecznos$¢ odzysku metali
niezelaznych w instalacji WWZ przy pracy z nominalng wydajnoscig instalacji wyrazona
w [%];

e Il Parametr Wymagany przez Zamawiajgcego — nominalna wydajno$¢ instalacji WWZ
wyrazona w [Mg/h;

e |V Parametr Wymagany przez Zamawiajagcego - maksymalny wagowy udziat
zanieczyszczen zawartych w odzyskanych metalach zelaznych w instalacji WWZ przy pracy
z nominalng wydajnoscig instalacji wyrazony w [%],

e V parametr Wymagany przez Zamawiajgcego - maksymalny wagowy udziat
zanieczyszczen zawartych w odzyskanych metalach niezelaznych w instalacji WWZ przy

pracy z nominalng wydajnoscig instalacji wyrazony w [%],

ktérych spetnienie jest niezbedne do udzialu w postepowaniu przetargowym, a nastepnie

wypetnienie ich podczas realizacji Umowy.

Plan BiOZ - Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia sporzadzony zgodnie Rozporzgadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. 2003 poz. 1126 wraz z pézn.

zm.).

Plan Zagospodarowania Placu Budowy — dokument przedstawiajgcy zagospodarowanie terenu
do realizacji Inwestycji obejmujgcy rozmieszczenie maszyn i urzadzen technicznych, sktadowisk
materiatéw i konstrukcji budowlanych, drogi dla pojazdéw kotowych oraz pieszych, sieci, rurociggi,

przewody oraz tymczasowe obiekty budowlane.

Pomiary Parametrow Gwarantowanych przez Wykonawce — szereg pomiaréw
przeprowadzonych zgodnie z zapisami w pkt 4.9.3 OPZ przez Niezalezny Podmiot pozwalajgcych
na zweryfikowanie osigganych parametrow instalacji, ktére zostaly zadeklarowane przez

Wykonawce w trakcie sktadania oferty jako Parametry Gwarantowane przez Wykonawce.

Pozwolenie Na Budowe - decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie

budowy lub wykonywanie Robét Budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Pozwolenie Na Uzytkowanie — decyzja administracyjna pozwalajgca na uzytkowanie obiektu
budowlanego wymagana w razie potrzeby przez wiasciwy organ w decyzji o pozwoleniu na budowe,

jezeli jest to uzasadnione wzgledami bezpieczenstwa ludzi lub mienia bgdz ochrony srodowiska.
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Pozwolenie  Wodno-Prawne — w rozumieniu ustawy Prawo wodne z dnia
20 lipca 2017 r. z pdzniejszymi zmianami.
Pozwolenie Zintegrowane — w rozumieniu Ustawy Prawo ochrony $rodowiska z dnia

27 kwietnia 2001 r. z pdzniejszymi zmianami.

Prawo Budowlane — Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tj. Dz.U. 2020 poz. 1333)

Z pOzniejszymi zmianami.

Projekt Architektoniczno-Budowlany — opracowanie niezbedne do uzyskania pozwolenia na
budowe oraz do jego realizacji, o zakresie zgodnym z ustawg z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane
(tj. Dz.U. 2020 poz. 1333 wraz z pézn. zm.) oraz rozdziatem nr 3 w Rozporzgdzeniu Ministra Rozwoju
z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego
(tj. Dz. U. 2020 poz. 1609 z p6zn. zm.).

Projekt Organizacji Rob6t — opisuje metody przygotowania i realizacji prac w sposéb zapewniajgcy
bezpieczenstwo ludzi na kazdym etapie prowadzonych robot zgodnie z ustawg z dnia
7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (ij. Dz.U. 2020 poz. 1333 wraz z p6zn. zm.). Projekt Organizaciji
Robdét (POR) musi by¢ zgodny z planowang technologig wykonania prac, dokumentacjg techniczno-

ruchows, instrukcjami eksploatacyjnymi i instrukcjami stanowiskowymi.

Projekt Podstawowy — wielobranzowa dokumentacja techniczna pozwalajgca na przedstawienie
zasadniczych rozwigzan technicznych, w tym rozmieszczenie i gabaryty urzadzeh i instalacji, bilanse
masowe i energetyczne, schematy P&l oraz elementy architektury i zagospodarowania terenu.

Projekt podstawowy obejmuje zakres wyszczegodlniony w pkt. 4.20.4 niniejszego OPZ.

Projekt Techniczny — opracowanie przygotowane przez Wykonawce w zakresie zgodnym z ustawg
z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tj. Dz.U. 2020 poz. 1333 wraz z p6zn. zm.) oraz rozdziatem
nr 4 Rozporzgdzenia Ministra Rozwoju z dnia 11 wrze$nia 2020 r. w sprawie szczegotowego zakresu

i formy projektu budowlanego (tj. Dz. U. 2020 poz. 1609 z p6zn. zm.).

Projekt Wykonawczy — obejmuje rysunki i opisy wszystkich elementéw Robot, przedstawia
szczegdtowe usytuowanie wszystkich urzgdzen i elementéw Robét, ich parametry wymiarowe
i techniczne, szczegdtowg specyfikacje (ilosciowg i jakosciowg) urzadzen (wraz ze stosownymi
obliczeniami technicznymi dokumentujgcymi wiasciwy dobdr urzadzen) i materiatéw oraz obejmuje

€0 najmniej zakres wyszczegdlniony w pkt. 4.20.4 niniejszego OPZ.

Prototyp — pierwszy wykonany egzemplarz wedlug dokumentacji opracowanej dla danego typu lub
serii maszyn i urzgdzen, stanowigcy podstawe do dalszej produkgcji, nie bedgcy przedmiotem seryjnej

produkcji dopuszczonej do ogdlnego uzytku.
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Przedsiewziecie lub Projekt lub Inwestycja — przedsiewziecie inwestycyjne polegajgce na

dostawie, montazu i uruchomieniu nowej instalacji WWZ w ZTPO w Krakowie.

Przedstawiciel Zamawiajgcego — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego do bezposredniego
kontaktu z Kierownikiem Projektu oraz pracownikami Wykonawcy. Przedstawiciel Zamawiajgcego
upowazniony bedzie do podejmowania decyzji w imieniu Zamawiajgcego dotyczgcych prowadzonej
Inwestycji. Przedstawiciel Zamawiajgcego bedzie réwniez petnit funkcje kontroli nad
przeprowadzang Inwestycjg oraz podpisywaniem czesciowych i koncowych protokotéw odbioru

prac.

Raport — dokument o postepie Robét, bedzie przygotowywany przez Wykonawce w cyklu
miesiecznym wedtug wzoru opracowanego przez Wykonawce i Zamawiajgcego oraz bedzie
sporzgdzany i przedktadany Zamawiajgcemu w ilosciach uzgodnionych, w formie pisemnej

i elektronicznej, w terminie 7 dni od zakonczenia danego miesigca.
Roboty — okreslenie dotyczgce zardbwno Robo6t Budowlanych, jak i Robot Branzowych.

Roboty Budowlane — budowa, a takze prace polegajgce na montazu, remoncie lub rozbiorce

obiektu budowlanego.

Roboty Branzowe — prace polegajgce na wykonaniu instalacji, montazu urzadzen i/lub modernizacji
istniejgcych uktadéw w danej branzy: m.in. branza technologiczna, branza instalacyjna, branza

elektryczna, branza AKPIA.

Rozruch — zespét zaplanowanych czynnoéci prowadzgcych do uruchomienia instalacji WWZ
poprzedzonego wykonaniem wszelkich dziatan wymienionych w pkt 4.24 OPZ, Umowie oraz
przepisach prawa, préob i testow, wraz z uzyskaniem wszelkich pozwolen i dokumentéw koniecznych

do przekazania nowej instalacji WWZ do uzytkowania.

Strony — podmioty bezposrednio uczestniczace w Umowie na wykonanie przedmiotowej inwestycji

tj. Zamawiajgcy oraz Wykonawca.

SWZ — Specyfikacja Warunkéw Zaméwienia w rozumieniu ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo

zaméwien publicznych (Dz. U z 2022 poz. 1710 z pézn. zm.).

Szczegétowy Harmonogram Rzeczowo-Finansowy — dokument przygotowany przez
Wykonawce, obejmujgcy  poszczegodlne etapy/zakresy  realizacji Inwestycji  wraz
z wyszczegolnieniem gtéownych dziatan ujetych w Umowie, wigcznie z harmonogramem
planowanego terminu postoju ZTPO zatwierdzonego przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Harmonogramu Rzeczowo-Finansowego
przygotowanego na podstawie Szczegotowego Wykazu Cen w terminie do 30 dni od podpisania

Umowy.
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Szczegoétowy Wykaz Cen — dokument przygotowany przez Wykonawce po podpisaniu Umowy
w okreslonym terminie. Szczegdtowy Wykaz Cen musi zosta¢ przygotowany na podstawie Wykazu
Cen dotgczonego przez Inwestora do Dokumentacji Przetargowej. Dokument bedzie zawierat
poszczegolne etapy realizacji Inwestycji wraz z kosztami. Szczegétowy Wykaz Cen musi zostac
zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajgcego. Ewentualne aktualizacje Szczegdétowego

Wykazu Cen kazdorazowo muszg zostac zatwierdzone przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Teren Budowy lub Plac Budowy — przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz

z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Tymczasowy Obiekt Budowlany — obiekt budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania
w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany na czas trwania robdt, do
przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany niepotgczony trwale z gruntem,

jak: urzgdzenia dla potrzeb Wykonawcy Robét, barakowozy, obiekty kontenerowe.

Umowa lub Kontrakt — wzajemne uzgodnienia zawarte pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg
okreslajgce obowigzki i prawa obu stron, zwigzane z wykonaniem przedmiotu zamowienia przez

Wykonawce zgodnie z Dokumentacjg Przetargows.

Wada — kazda niekorzystna i niezamierzona wiasciwo$¢ Robdt lub Dokumentacji utrudniajgca
zgodne z przeznaczeniem korzystanie z nich, badz konserwacje lub obnizajgca estetyke albo
komfort uzytkownikow, ktdra daje sie wyeliminowaé¢ za pomoca wspoétczesnej techniki. Wadg jest nie
tylko wiasciwosé, lecz takze stwierdzony brak wiasciwosci Robdt lub Dokumentacji, o ktorej
Wykonawca zapewnit Zamawiajgcego. W odniesieniu do nowej instalacji WWZ i urzgdzen wadg jest
takze niemoznos¢ uzyskania Parametrow Wymaganych przez Zamawiajacego oraz Parametréw
Gwarantowanych przez Wykonawce, zawodnos¢ dziatania, nadmierna energo-, materiato- czy
pracochfonnos¢, nadmierna ilod$¢ lub szkodliwos¢ odpadéw, szkodliwy wplyw na srodowisko
zewnetrzne i sSrodowisko pracy ze wzgledu na niespetnienie wymagan dotyczgcych poziomu hatasu,
emisji pytdw, drgan, natezenia pola elektromagnetycznego (zgodnie z przepisami BHP). Brak lub
wadliwos¢é Dokumentaciji, ktérg na mocy Umowy Wykonawca musi przekaza¢ Zamawiajgcemu, jej
liczbie, a takze nieprzekazanie na osobnym nos$niku programéw badz kodow sterujgcych
potrzebnych do samodzielnego uzytkowania nowej instalacji WWZ bez odptatnego udziatu
Wykonawcy stanowi samoistng wade niezaleznie od tego, czy przedmiot, do ktérego odnosi sie ten

brak, jest materialnie wykonany poprawnie czy nie.

Wiasciwy Organ — organ administracji architektoniczno-budowlanej i nadzoru budowlanego, organ
ochrony srodowiska lub BHP, UDT, CUDT oraz inne urzedy i instytucje nadzorujgce proces

inwestycyjny, stosownie do ich wiasciwosci.
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WW?Z — Wezet Waloryzaciji Zuzla bedgcy zespotem urzgdzen stuzgcych do odzysku metali zelaznych
i niezelaznych z zuzla pochodzgcego z procesu termicznego przeksztatcania odpadow,

realizowanego na terenie ZTPO.

Wykonawca — podmiot odpowiedzialny za zrealizowanie przedmiotowej inwestycji zgodnie

Z przedstawionym zakresem w punkcie 4.

Zaktad lub ZTPO — obejmuje swym zakresem Zaktad Termicznego Przeksztatcania Odpadoéw przy
ulicy Jerzego Giedroycia 23 w Krakowie oraz sie¢ cieptowniczg odprowadzajgcg wyprodukowang
energie cieplng i sie¢ elektroenergetyczng odprowadzajgcg wyprodukowang energie elektryczng

wraz z niezbedng infrastruktura.
Zamawiajacy lub Inwestor — Krakowski Holding Komunalny S.A. w Krakowie.

Zgtoszenie budowy lub Zgtoszenie robét budowlanych — zgtoszenie budowy lub wykonania
innych robét budowalny do organu administracji architektoniczno-budowlanej w zakresie zgodnym

ustawg z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tj. Dz.U. 2020 poz. 1333 wraz z p6zn. zm.)
Skroty literowe oraz oznaczenia uzywane w niniejszym OPZ nalezy rozumieé nastepujgco:

e AKPIA — aparatura kontrolno-pomiarowa i automatyka;
e BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy;

e DCS -z ang. Distributed Control System;

e DTR - dokumentacja techniczno-ruchowa;

e nN — niskie napiecie;

e OPZ - Opis Przedmiotu Zamowienia;

e ppoOz. — przeciwpozarowe;

e SN - $rednie napiecie;

e ST - specyfikacja techniczna;

e UE - Unia Europejska;

e UDT — Urzad Dozoru Technicznego;

e WIOS — Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska;
e WWZ — Wezet Waloryzacji Zuzla;

® ZTPO - Zakfad Termicznego Przeksztatcania Odpadow w Krakowie.
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3 OPIS STANU AKTUALNEGO

3.1 OPISINSTALACJI

W skiad Instalacji — Zaktad Termicznego Przeksztatcania Opadow wchodzg nastepujace obiekty

budowlane:

e Ob. Nr 01 — Gtéwny budynek procesowy;

e Ob. Nr 02 — Budynek gospodarki pozostatosciami procesowymi;
e Ob. Nr 03 — Budynek administracyjno — socjalno — edukacyjny;
e Ob. Nr 07 — Wiata parkingowa;

e Ob. Nr 09 — Wiata z kontenerem dla potrzeb stacji transformatorowej 110/15 kV.

Gtéwny budynek procesowy (ob. nr 01) jest usytuowany w centralnej czesci dziatki i petni funkcje

produkcyjno — technologiczng. W obiekcie tym s3 zlokalizowane nastepujgce wezty technologiczne:

e Wezel Przyjecia i Przygotowania Odpadoéw;
e Wezet Spalania Opadow i Odzysku Energii;
o Wezet Przetworzenia i Wyprowadzenia Energii;

e Wezet Oczyszczania Spalin.

Oprécz ww. weztéw technologicznych, gtdéwny budynek procesowy miesci: pomieszczenia socjalne
i biurowe, centralg dyspozytornie, laboratorium, stacje sprezonego powietrza, stacje
magazynowania i dystrybucji reagentéw, urzgdzenia uktadu wstepnego oczyszczana sciekéw, stacje
oczyszczania wody deszczowej i posniegowej, stacje przygotowania wody, gtdwnie wentylatory
ciggu, ukfady catego monitoringu emisji zanieczyszczen, komin jako obudowa dwoch ciggow
kominowych, pomieszczenia magazynowe, pomieszczenia techniczne oraz warsztaty.

Obiekt gospodarki pozostatosciami procesowymi (ob. nr 2) jest powigzany technologicznie
z procesami termicznego przeksztatcania odpadéw. W obiekcie zostaty wyodrebnione

pomieszczenia dla dwoch weztéw technologicznych:

e Wezet Waloryzacji Zuzla;

e Wezet Stabilizowania i Zestalania.

W budynku zlokalizowano silosy popiotéw lotnych oraz silosy reagentéw oraz plac sezonowania

zuzla.
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Budynek administracyjno — socjalno — edukacyjny jest zlokalizowany od strony ulicy Giedroycia i jest

przeznaczony na cele: zaplecza sanitarno — socjalnego, administracyjno — biurowe, konferencyjne,

edukacyjne.
Pozostate obiekty na terenie ZTPO stanowia:

e Wagi samochodowe;

e Stacja transformatorowa 110/15 kV;
e Stanowisko oczyszczania kot

e Stacja przyjecia i dystrybuciji oleju;

e Drogi wewnatrzzaktadowe i parkingi;
e Sciany oporowe;

e Komory wodomierzowe i cieptownicze.

Teren ZTPO zostat wyposazony w nastepujgce instalacje:

e Wodno-kanalizacyjne (instalacja wody pitnej, kanalizacja sanitarna, kanalizacja wod

deszczowych, kanalizacja wod deszczowych wyposazona w separatory i zbiorniki retencyjne

oraz kanalizacja sciekdw przemystowych)
o Elektryczne
e Telekomunikacyjne;

e Przeciwpozarowe.
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3.2 CzESC TECHNOLOGICZNA

Obecnie w ZTPO eksploatowane sg 2 kotly parowe, walczakowe z obiegiem naturalnym, tréjciggowe
z dodatkowym ciggiem poziomym, przeznaczone do przetwarzania odpadéw o maksymalnym
strumieniu odpaddéw wynoszgcym 15,5 Mg/h i nominalnej mocy cieplnej komory kotta jednej Linii
réwnej 34,47 MW, ktérych gtdwnym celem jest termiczne przeksztatcanie odpadéw z odzyskiem
energii. W konstrukcji kottéw zastosowano paleniska rusztowe, z rusztem posuwisto-zwrotnym
0 nominalnej wydajnosci spalania 14,1 Mg/h przy nominalnej warto$ci opatowej odpadow 8,8 MJ/kg.
Maksymalne przecigzenie masowe jednej Linii wynosi 16 Mg/h, a przecigzenie cieplne — 37,91 MWi.
Kotty odzysknicowe produkujg pare przegrzang o temperaturze 450°C oraz cisnieniu 40 bar.
Wyprodukowana para jest wykorzystywana w turbinie upustowo-kondensacyjnej sprzezonej
Z generatorem energii elektrycznej o nominalnej mocy 16,9 MWe. taczna moc brutto czionu
cieptowniczego wynosi 41,2 MWt. Na palenisku spalane sg odpady w 4 etapach: suszenie
i odgazowanie, zapton i spopielenie, dopalenie na ruszcie i dopalenie spalin. Warto$¢ opatowa
odpaddéw moze zmieniac sie w zakresie od 7 MJ/kg do 14 MJ/kg. Dodatkowo, kazde z palenisk jest
wyposazone w dwa palniki pomocnicze opalane lekkim olejem opatowym, kazdy o mocy cieplnej
12 MWt. Ich zadaniem jest: przeprowadzenie procesu rozpalania paleniska, wygaszania,
wspomaganie spalania w przypadku niskiej kaloryczno$ci odpaddéw, podgrzewanie paleniska

w przypadku zbyt niskiej temperatury.

Powietrze konieczne do prowadzenia procesu spalania jest dostarczane przez dwa wentylatory:
powietrza pierwotnego o wydajnosci 60 000 m3h oraz wtérnego o wydajnosci 32 000 ms/h.
Powietrze pierwotne jest doprowadzane pod rusztem i wdmuchiwane przez szczeliny pomiedzy
rusztowinami. Doptyw powietrza jest regulowany w zaleznosci od przebiegu procesu oraz
charakterystyki aktualnie spalanych odpaddéw. Mozliwa jest réwniez regulacja temperatury
naptywajgcego powietrza, w celu utrzymania dostatecznie wysokiej temperatury spalin ponad

rusztem.

Kazda z linii jest wyposazona w wentylator wyciggowy spalin. Zadaniem tego urzadzenia jest

wytworzenie podcisnienia na wylocie z kottow i pokonanie oporu przeptywu spalin w kanatach spalin.

Woda zasilajgca kociot podgrzewana jest uprzednio w ekonomizerach. Powierzchnie cieplne kottow
(ciag poziomy) sa automatycznie czyszczone przy zastosowaniu kolektorowego uktadu
strzepujgcego, a pyly kotlowe przesytane sg do silosu popiotu lotnego, usytuowanego w budynku
gospodarki pozostatosciami procesowymi (ob. nr 02). Woda technologiczna (wodociggowa) w stacji
uzdatniania poddawana jest filtracji, procesowi odwrdconej osmozy, a nastepnie elektrodejonizaciji,
po czym trafia do zbiornika wody uzupetniajacej wykonanego ze stali nierdzewnej. Stamtgd ttoczona

jest do zbiornika wody zasilajgcej, do ktérego trafia réwniez kondensat pary z turbiny, po czym
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nastepuje odgazowanie mechaniczne. Za pompami ttoczgcymi wode zasilajgcg do kottdéw dozowany
jest roztwor ok. 2% wodorotlenku sodu w celu utrzymania pH w granicach 9,2 — 9,6 oraz srodek
redukujgcy Prox 100M oparty na dietylohydroksyloaminie (DEHA). Instalacja uzdatniania wody
posiada takze inhibitory korozji i substancji stuzgcych do zapobiegania odkfadaniu sie osadow

mineralnych.

Para wodna pobierana z upustu regulowanego i nieregulowanego turbiny jest wykorzystywana
do celéw cieptowniczych w sposéb posredni poprzez wymienniki cieptownicze. Ciepto zawarte
w parze przekazywane jest do wody grzewczej w sieci cieptowniczej. Do odbiorcow ciepto
dostarczane jest poprzez wezly indywidualne (jedno lub dwufunkcyjne) lub poprzez wezty grupowe.
Regulacja ilosci dostarczanego do systemu ciepfa jest jakosciowo-ilosciowa i jest realizowana
na terenie zrodta ciepta zgodnie z tabelg regulacyjng ZTPO w Krakowie.

Obecne wyposazenie Zaktadu stanowia:

e 2 kotly parowe (K1 i K2),

e Turbina upustowo-kondensacyjna,

e 3 pompy obiegowe w obiegu parowo-wodnym,

e Stacja uzdatniania wody,

e Termiczny odgazowywacz kaskadowy,

e Odmulacze,

e 3 wymienniki cieptownicze,

e Instalacja odazotowania spalin,

e Instalacja pdtsuchego odsiarczania spalin. Reaktor (SDR) wyposazony jest we wtrysk
zawiesiny mleczka wapiennego w celu neutralizacji zwigzkéw chloru, siarki i fluoru, oraz
wtrysk pylistego wegla aktywnego w celu adsorpcji catkowitego wegla organicznego, metali
ciezkich oraz dioksyn i furanow,

e Filtry workowe,

e Ukfad odpopielania i odzuzlania,

e Rurociagi i kolektory.

e Wezet waloryzacji zuzla,

o \Wezet stabilizacji i zestalania,

e Uklad odzysku ciepta ze spalin (inwestycja jest obecnie realizowana),

e Absorpcyjna pompa ciepta (inwestycja jest obecnie realizowana ).
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Dane techniczne kottdw zestawiono w ponizszej tabeli.

Tabela 3.1 Parametry nominalne kottéw

Oznaczenie kotta

Wyszczegolnienie Jednostka
K1 K2
Rodzaj kotta - parowy parowy
Nominalna wydajnos¢ cieplna MW 34,47 34,47
Maksymalna wydajnos¢ cieplna MW 36,03 36,03
Wydajnos¢ produkcji pary wodnej Mg/h 40 40
Sprawnosé % 91 91
Temperatura pary wodnej na wylocie °C 415 415
Cisnienie pary wodnej na wylocie MPa 4,0 4,0
Przeptyw spalin Nm?3/h 80 000 80 000
Temperatura spalin za kottem °C 180 180

Rodzaj rusztu

pochylony, posuwowo-zwrotny

Rodzaj paliwa podstawowego

odpady

Rodzaj paliwa pomocniczego

olej opatowy lekki

Wymienione powyzszej w tabeli kotly wyposazone sg w:

e Wentylator podmuchu powietrza pierwotnego,

e Wentylator podmuchu powietrza wtérnego,

e Wentylator wyciggowy spalin,

e Podajnik suwakowy,

e Zbiornik odpaddw z rynng zsypows,

e Ruszt posuwisto-zwrotny,

e System odzuzlania i odpopielania,

e System odpylania sktadajgcy sie z filtra workowego, z odprowadzeniem pytéw,

e System odazotowania spalin,

e System odsiarczania spalin.

tgczna moc cieplna instalacji maksymalnie wynosi 75,82 MWHt, a po przeliczeniu na moc w paliwie

wynosi 83,32 MW.

Schemat procesowy ZTPO umieszczono w zatgczniku nr 1.
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Rysunek 3.1 Zrzut ekranu systemu kontroli eksploatacji przedstawiajacy Linie Technologiczng nr 1
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3.3 PODSTAWOWE PARAMETRY ZTPO

W ponizszej tabeli przedstawiono zestawienie paramentéw, charakteryzujgcych prace instalacji
WWZ zlokalizowanej na terenie ZTPO. Dane z 20222 roku wskazujg na wytwarzanie zuzla w ilo$ci
okoto 51 000 Mg/rok rocznie, z czego odzyskuje sie okoto 235 Mg/rok odpadéw o kodzie
19 01 02 oraz okoto 4 153 Mg/h odpadoéw o kodzie 19 12 02, (cze$¢ odpaddw o kodzie 19 12 02
odzyskiwana jest na przeno$nikéw tasmowym — przed instalacjg WWZ), gdzie udziat metal
zelaznych w odpadzie wynosi kolejno okoto 73% oraz 62%. Dodatkowo wskutek prowadzenia
procesu waloryzacji zuzla w 2022 roku odzyskano 358 Mg/rok odpadow o kodzie 19 12 03, gdzie
udziat metali niezelaznych w odpadzie wynosit okoto 56%. Szacunkowa zawarto$¢ wilgoci
w zuzlach po procesie spalania wynosi od 15% do 30% (btagd pomiarowy metody analitycznej
wynosi £5%). Dzigki prowadzeniu procesu sezonowania, zawarto$¢ wilgotnosé w zuzlu spada po
dwodch tygodniach do wartosci z zakresu od 12% do 20% (btad pomiarowy metody analitycznej

wynosi £5%). Czas pracy instalacji WWZ to 6 godzin dziennie przez 5 dni w tygodniu.

Tabela 3.2 Podstawowe parametry.

Parametr Jednostka Wartosé
Nominalna wydajnos¢ godzinowa jedne;j linii
Termicznego Przeksztatcania Odpaddw przy h 14.1
nominalnej wartosci opatowej odpaddw Mg '
8,8 MJ/kg
Maksymalna wydajnos$¢ godzinowa jednej Mg/h 15.5
linii Termicznego Przeksztatcania Odpaddéw '
Nominalna moc C|eplli2?; komory kotta jednej MW 34.47
Nominalna wartos¢ opatowa odpadow MJ/kg 8,8
Zakres wartosci opa{ovyej przyjmowanych MJ/kg 7.14
odpaddow
llo$¢ Linii - 2
Roczna nominalna wydajnos¢ instalacji Mg/rok 220 000
Roczna maksymalna wydajnos¢ instalaciji Mg/rok 245 000
Maksymalny czas pracy kazdej Linii h/rok 8 494
Dyspozycyjnos¢ Zaktadu h/rok 8 592
llo$¢ zuzla wytworzonego w 2022 roku Mg/rok 51 000
llo$¢ odzyskanych z zuzla odpaddéw o kodzie
19 01 02 w 2022 roku i udziat metali Mg/rok, % 235/ 73
zelaznych w odpadzie
llo$¢ odzyskanych z zuzla odpaddéw o kodzie
19 12 02 w 2022 roku i udziat metali Mg/rok, % 4153/62
zelaznych w odpadzie
llo$¢ odzyskanych z zuzla odpaddéw o kodzie
19 12 03 w 2022 roku i udziat metali Mg/rok, % 358 /56
niezelaznych w odpadzie
Szacunkowa zawart_osc W|Igop| w zuzlach po % 15— 30 +5
procesie spalania
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Szacunkoyva zawartgsc wilgoci w zu;lach po % 12— 20 5
dwdch tygodniach sezonowania
Technologia
Palenisko rusztowe, zintegrowane z kottem
Ruszt pochylony, posuwisto - zwrotny
Kociot odzysknicowy, walczakowy z obiegiem
naturalnym
Turbina upustowo - kondensacyjna
Czas pracy instalacji odzysku metali z zuzla

6 godzin dziennie, 5 dni w tygodniu

Kierunek wykorzystania zuzli po procesie
waloryzacji i sezonowania

PN-EN 13242+A1:2010 - Kruszywa do
niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie
materiatéw stosowanych w obiektach

budowlanych i budownictwie drogowym
Kociot Typ Kociot z paleniskiem rusztowym,
Producent Doosan Lentjes GmbH,
Odzuzlacz Typ Zgrzebtowy, Producent Doosan Lentjes

GmbH,

Zainstalowane urzadzenia do separacji
metali zelaznych przed przetwarzaniem zuzli
w istniejgcej instalacji WWZ

Separacja frakcji > 300 mm — podajnik
wibracyjny typ PWRuUB, producent OFAMA.
Separator nr 1 — Separator magnetyczny
tasmowy SNK 90-110, producent
MAGNETIX. Separator nr 2 — Separator
magnetyczny tasmowy SNK 90-90, producent
MAGNETIX.

Obecnie wykorzystywane urzgdzenia w ciggu
technologicznym istniejgcej instalacji WWZ

- Sito 0 - 16 mm — typ LMGF650/AA=58630,

- Kosz zasypowy —wydajnos¢ 23 Mg/h,
pojemnos¢ 9 ms,

- Podajnik tasmowy — typ
LMGF1000/AA=17767, producent LOIBL A-
S-H GmbH, wydajnos¢ 23 Mg/h,

- Separator metali Zelaznych — typ
MEQL1001NGP, producent IFE, wydajnos¢
23 Mg/h,

- Miyn udarowy — typ PT 100/70 producent
PrallTec wydajnos¢ od 60 Mgt/h-200 Mg/h,
- Podajnik wibracyjny — typ UE
1000x6000/6550 FS-2LM666T, producent
IFE wydajno$¢ 23 Mg/h,

- Podajnik tasmowy — typ LMGF-
650/AA=19985, producent LOIBL A-S-H
GmbH, wydajnos¢ 23 Mg/h,

- Separator metali Zelaznych — typ
MEQL1001NGP producent IFE., wydajnos$é

23 Mg/h,

- Podajnik wibracyjny — typ ST 800x3600FD

producent IFE, wydajnos¢ 23 Mg/h,

- Separator metali niezelaznych—typ INP

400x1000/10, producent IFE., wydajnos¢
23 Mg/h,

- Sito > 63 mm typ LMGF-650/AA=21761,

producent LOIBL A-S-H GmbH, wydajnosc¢

23 Mg/h

producent LOIBL A-S-H GmbH, wydajnosc¢
23 Mg/h
- Sito 16 - 63 mm — typ LMGF-
650/AA=27801, producent LOIBL A-S-H

GmbH, wydajnos¢ 23 Mg/h
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Sktad materiatu wsadowego podawanego na istniejgcg instalacje WWZ wraz z zuzlem wedtug

zawartosci w strumieniu zostat okreslony na metale zelazne okoto 1 % oraz metale niezelazne

okoto 3 %. Zwraca sie uwage na zawartos¢ elementéw niespalonych w sredniej ilosci wynoszacej

1,9 %. Minimum zawartosci elementéw niespalonych wynosi 0,8 %, a maksimum 5 % (na

podstawie badan ponad 41 probek). Dodatkowo, w zuzlu wystepujg widoczne kable, ktorych

udziat nie zostat okreslony w sposéb ilosciowy. W przypadku wiekszych frakcji zuzla powyzej

10 mm stwierdzono wystepowanie zuzla magnetycznego oraz spiekéw zuzla zamykajgcych

frakcje zelazne i niezelazne metali wewnatrz spiekow.

Tabela 3.3. Zawarto$¢ metali w zuzlach przed przetworzeniem ich w instalacji waloryzacji zuzla.

Metale .
Metale . Metale niezelazne
Suma . niezelazne .
Zelazne S, (frakcja lekka)
[g/kg] [0/ kgl (frakcja ciezka) g/ kgl
[9/kd]
>50 mm 8,3 5,3 2,2 0,53
20 mm £ x £50 mm 2,4 0,8 0,56 1,1
10 mm £ x £ 20 mm 7.4 2,1 1,1 4,2
4mMm=s=x<10 mm 10,5 1,2 2,0 7,3
2mm<x<4mm 6,3 1,0 1,2 4.2
Immsx<2mm 3,3 - 0,53 2,8
0,25mm<x<1mm 3,6 - 0,42 3,2

Tabela 3.4 Wystepowanie form metalicznych w frakcji metali niezelaznych.

Frakcja L
lekka [g/kg] Frakcja ciezka [g/kg]
stop na stopy
bazie miedz stopy. stopy . stal pozostatych
- miedzi cynku nierdzewna .
aluminium metali
>50 mm 0,53 0,03 0,07 0,04 16 0,34
20 mm < x < 11 0,02 033 0,09 011 0,02
50 mm
TOmms=xs< 42 0.15 042 023 022 0,08
20 mm
4 mmnfn:‘ =10 7.3 047 0,56 0,67 0,22 0,04
2 mmmix =4 4,2 0,29 0,48 0,37 0,03 <0,01
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Tabela 3.5 Szczegdtowy udziat metali wedtug pierwiastkdéw w najmniejszych frakcjach zuzla.

Al.[mg/ | Cu[mg/| Zn[mg/ Ag[mg | Au[mg/ | Pd[mg/
kq] kq] ka] ! k] ka] kq]
TmMmMs<Xx<2mm 2700 320 180 0,35 0,03 <0,01
0,25mm<x<1mm 3100 280 90 0,32 0,02 <0,01
[%] |clay silt (dust) sand gravel
10000 = oa
90.00 "’F
20.00 /
70.00 A
80,00 4 |l
50.00 1 |l
40,00 ‘:,j/
30.00
20.00 _._..EE"'"_H—
10.00 i
0.00 &8 i . i
o 0.002 0.004 0008 0016 0.032 00683 0125 025 s 1 4 8 16 31.5 B3

—=—18 01 12

grain size [mm]

Rysunek 3.2 Wyniki analizy sitowej odpadu o kodzie 19 01 12 (ze wzgledu na znaczng
zmiennos¢ skfadu odpaddéw, dane dotyczgce udziatu ziarnowego majg charakter wytgcznie
pogladowy, w odpadzie mogg wystepowac fragmenty zuzla o wymiarze ziaren > 50 mm).

W trakcie procesu termicznego przeksztatcania odpadoéw wytwarzane sg miedzy innymi odpady

poprocesowe klasyfikowane jako odpady o kodzie 19 01 12 — Zuzle i popioty paleniskowe inne niz

wymienione w 19 01 11, z ktérych w procesie waloryzacji odzyskiwane sg odpady o kodach

19 12 02 — Metale zelazne i 19 12 03 — Metale niezelazne. Zaznaczono, ze faktyczny sktad

granulometryczny waloryzowanego zuzla moze rozni¢ sie od sktadu granulometrycznego

wskazanego w badanej prébce zuzla. Za odzuzlaczem po procesie spalania separowane sg

nadgabaryty o wymiarze powyzej 210 mm. Odpady te nie trafiajg do procesu waloryzacji. Jednak

mimo zastosowania sita palcowego, w zuzlu znajdujg sie fragmenty metali oraz spieki o granulacji

przekraczajgcej 210 mm. Ponizej przedstawiono poglgdowe zdjecia odseparowanych metali.
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Metals from KHK IBA

> 50 mm (from 1570 kg IBA)
LNFe > 50 mm copper > 50 mm brass > 50 mm

stainless steel > 50 mm other HNFe > 50 mm Fe scrap > 50 mm

Rysunek 3.4 Przyktady form wystepowania metali o frakcji 10 — 20 i 20 — 50 mm.
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&aﬁ'ﬁor

Cu-base alloys 7 — 10 mm Zn-base alloys 7 —10 mm
Cu7-10 mm

LNFe 7 -10 mm

o

SRS 52

Rysunek 3.5 Przyktady form wystepowania metali o frakcji 7 — 10 mm.

O A R

brass 4 —6.3 mm Zinc alloys 4 —6.3 mm stainless steel 4 - 6.3 mm

LNFe 4 - 6.3 mm . impurities 4 — 6.3 mm

Rysunek 3.6 Przyktady form wystepowania metali o frakcji 4 — 6,3 mm.
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i -
o9 ¢
N . | "‘
L
Cu2—4 mm brass 2 —4 mm Zinc alloys 2 —4 mm stainless steel 2 - 4 mm

| impurities 2 —4 mm

Rysunek 3.7 Przyktady form wystepowania metali i zanieczyszczen o frakcji 2 — 4 mm.
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NFe 0.25-1 mm
i
NFe1l-2mm

1 ¢ ‘

Rysunek 3.8 Przyktady form wystepowania metali o frakcji 0,25 — 2 mm.
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3.4 STREFY PPOZ.

Budynek gospodarki pozostatosciami procesowymi podsiada dwie strefy pozarowe: SP 2.1,

SP 2.2. Strefa pozarowa SP 2.1 obejmuje czes$¢ socjalno-administracyjng. Strefa ta posiada klase

odpornosci pozarowej D. Strefa pozarowa SP 2.2 zostata wykonana w klasie odpornosci

pozarowej E oraz obejmuje pozostatg czes¢ budynku, w ktérym odbywa sie proces sezonowania

oraz waloryzacji zuzla. Sciana dzielgca obie strefy pozarowe zostata wykonana w klasie

odpornosci REI-60, sciana spetnia réwniez role sluzy ppoz. Ponizsze rysunki prezentujg rzuty

budynku wraz z oznaczeniem stref ppoz.

Rysunek 3.9 Budynek gospodarki pozostatosciami procesowymi - strefy pozarowe, poziom +0,0
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Rysunek 3.10 Budynek gospodarki pozostatosciami procesowymi - strefy pozarowe, poziom

+7,0
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3.5 WEZEL SPALANIA ODPADOW | ODZYSKU ENERGII

W skitad Wezta Spalania Opadoéw i Odzysku Energii wchodzg nastepujace elementy:

¢ Ukiad podawania odpadow;

e Ukiad rusztu chtodzonego powietrzem;

¢ Uklad doprowadzania powietrza do spalania;

e Palniki

e Odzuzlanie i odpopielanie

e System odzysku energii cieplnej (obieg wodnoparowy wraz z dozowaniem chemikaliow

do wody zasilajgcej)

3.5.1 Uktad odzuzlania i odpopielania

Pod kazda sekcjg rusztu znajdujg sie dwa rzedy zbiornikdw popiotu, do ktérych popiot ze szczelin
powietrznych w ruszcie jest kierowany za pomocg rur opadowych. Popidt jest usuwany z rusztu
za pomocg wolno poruszajgcego sie odzuzlacza (przenosnika ptytkowego) umieszczonego pod

szybem opadowym popiotu.

Zuzel wytworzony w procesie termicznego przeksztatcania odpaddéw bezposrednio z rusztu jest
kierowany do odzuzlacza, ktéry jest przenosnikiem zgrzebtowym wypetnionym woda.
W odzuzlaczu nastepuje schtodzenie gorgcego zuzla do temperatury ponizej 90°C. Wanna
w odzuzlaczu stanowi uszczelnienie powietrzne pomiedzy piecem do spopielania a Srodowiskiem.
Dodatkowe uszczelnienie powietrzne znajduje sie miedzy poszczegdlnymi strefami powietrza
odzuzlacza. Poziom wody regulowany jest za posrednictwem komory wody znajdujgcej sie przy
Scianie bocznej ze zintegrowanym systemem przelewowym. Pomiedzy odzuzlaczem i szybem
opadowym popiotu zainstalowany jest kompensator. Przy $ciankach bocznych i na gérnej czesci
znajdujg sie otwory inspekcyjne. Wode z odzuzlacza mozna usungé przez reczny zawor
zasuwowy. Odzuzlacz wyposazony jest w jedng skrzynie wody stuzgcg do zaopatrywania w wode
chtodzacg, ustalania poziomu wody i przelewu. W ponizszej tabeli zaprezentowano szczegétowe

parametry odzuzlacza.
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Tabela 3.6 Dane techniczne odzuzlacza
Parametr Jednostka Wartos¢
Materiat przenoszony - popiot / zuzel
Zdolnos¢ przenoszenia na 30 mm/s kg/h 8 300
Predkos¢ przenoszenia m/s 0,04-0,006
Wykonanie - PBE 2200/2600
Szerokosé wanny mm 2 600
Przenoszenie (szeroko$¢ wewnetrzna) mm 2200
Odlegtos¢ osi (projekcja) mm 15 540
Grubo$¢ Scianki — wanna mm 8
Grubos¢ scianki nad wanng mm 10
Materiat - S235JRG2
Grubos¢ zuzywajacej sie szyny wanny mm 16
Grubosc¢ warstwy rzeczywistego zuzycia przenosnika - 12
Materiat - Hardox 400
Rodzaj tancucha przenosnika - ~200x60x30
Podziat tancucha mm 200
Sita zrywajaca tancuch kN 350
Sktad wody m3 50
Temperatura wody °C ~65
Czujnik poziomu wody - Ultradzwiekowy
Wykonanie napedu - Zestawienie przekfadni
Zasilanie kw

Schtodzony Zuzel kierowany jest za pomocg przenosnikdw na sita wibracyjne zuzla, gdzie

wydzielana jest frakcja o wymiarze charakterystycznym nie wiekszym niz 210 mm. Zuzel

kierowany jest nastepnie za pomocg zamknietego uktadu przenosnikow (zabudowanych

wewnatrz budynku), na ktérych zainstalowano dwa separatory metali zelaznych, do WWZ

zlokalizowanego w budynku gospodarki pozostatosciami procesowymi (obiekt nr 02).
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Rysunek 3.11 Zrzut ekranu systemu kontroli eksploatacji przedstawiajacy system transportu popiotéw lotnych
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Rysunek 3.12 Zrzut ekranu systemu kontroli eksploatacji przedstawiajgcy system transportu zuzla
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Rysunek 3.13 Schemat procesowy istniejgcej instalacji WWZ



. . L. . . Miejscowosc, Krakéw,
Opis Przedmiotu Zaméwienia inwestyc;ji pt. ,Dostawa, montaz data 03.08.2023

i uruchomienie Instalacji Waloryzacji Zuzla w Zaktadzie Termicznego

Przeksztatcania Odpadéw w Krakowie”
Strona 39/177

3.6 WEZEL WALORYZACJI ZUZLA

Zuzel oraz popioty paleniskowe opadajgce na dno dwdch kottéw kierowane sg do dwdch
odzuzlaczy z zamknieciem wodnym, skad, po schtodzeniu do temperatury ponizej 90°C,
kierowane sg za pomocg przenosnikébw na sita wibracyjne zuzla. Na sitach wibracyjnych
wydzielana jest frakcja o wymiarze charakterystycznym nie wiekszym niz 210 mm, kierowana
nastepnie za pomocg zamknietego ukfadu przenosnikéw, z zainstalowanymi dwoma separatorami
metali zelaznych, z gléwnego budynku procesowego do Wezta Waloryzacji Zuzla zlokalizowanego
w budynku gospodarki pozostatosciami procesowymi (obiekt nr 02). W sytuacji awarii uktadu
przenosnikéw, zuzel moze by¢ transportowany za pomocg transportu kotowego, w sposéb
zapobiegajgcy pyleniu, do budynku gospodarki pozostatoSciami procesowymi. Wydzielone
nadziarno, po oddzieleniu z niego metali zelaznych, kierowane jest do pojemnikéw, a nastepnie
do urzadzenia kruszgcego. W Wezle Waloryzacji Zuzla mozliwe sg dwa alternatywne sposoby

postepowania z zuzlami:

a) Przeprowadzenie pelnego procesu sezonowania i waloryzacji zuzla na terenie ZTPO.
Zuzel, ktory trafia do wezta waloryzacji w pierwszej kolejnosci poddany jest procesowi
wstepnego sezonowania. Proces ten trwa okoto dwa tygodnie i odbywa sie na
utwardzonym i szczelnym podtozu w magazynie zuzla wewnatrz budynku. W czasie
sezonowania zachodzg procesy hydratacji zuzla (w wyniku pochfaniania wilgoci
z powietrza). Po tym okresie zuzel jest podawany za pomocg fadowarki kotowej do leja,
skad trafia na separator magnetyczny celem oddzielenia metali Zelaznych oraz
poddawany jest kruszeniu celem przygotowania do sortowania czgstek Zzuzla
w zaleznosci od srednicy. Pokruszony zuzel jest przetransportowany do separatora, gdzie
sg oddzielane metale niezelazne zawarte w zuzlu. W nastepnej kolejnosci w zaleznosci
od potrzeb/ wymagan odbiorcy moze nastgpi¢ (lecz nie musi) rozdzielenie zuzli na frakcje.
Drugi etap sezonowania (wiasciwy) trwa przez okres co najmniej 12 tygodni. Na
zakonczenie sezonowania wiasciwego okresowo pobierane sg probki zuzla w celu
sprawdzenia jego stopnia przeksztatcenia i wymywalnosci. Po petnym procesie
sezonowania i waloryzacji zuzle przekazywane sg uprawnionemu odbiorcy, ktory
odpowiedzialny jest za jego dalsze zagospodarowanie.

b) Przeprowadzenie wstepnego sezonowania, waloryzacji z odzyskiem metali zelaznych
oraz metali niezelaznych, a nastepnie przeprowadzenie koncowego sezonowania zuzla
u odbiorcy. Zuzel, ktéry trafia do wezta waloryzacji w pierwszej kolejnosci poddany jest
procesowi wstepnego sezonowania. Proces ten trwa okoto dwa tygodnie i odbywa sie na
utwardzonym i szczelnym podtozu w magazynie zuzla wewnatrz budynku. W czasie

sezonowania zachodzg procesy hydratacji zuzla (w wyniku pochfaniania wilgoci
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Z powietrza). Po tym okresie zuzel jest podawany za pomocg tadowarki do leja, skad trafia
na separator magnetyczny celem oddzielenia metali zelaznych oraz poddawany jest
kruszeniu celem przygotowania do sortowania czgstek zuzla w zaleznos$ci od Srednicy.
Pokruszony zuzel jest transportowany do separatora, gdzie oddzielone sg metale
niezelazne zawarte w zuzlu. W nastepnej kolejnosci w zaleznosci od potrzeb/wymagan
odbiorcy ewentualnie nastepuje (lecz nie musi) rozdzielenie zuzli na frakcje. Nastepnie
zuzel przekazywany jest uprawnionemu odbiorcy w celu przeprowadzenia koncowego
sezonowania w pryzmach na placu u odbiorcy. Przed przekazaniem zuzla odbiorcy, jest
on poddawany okresowo badaniu w celu sprawdzenia jego stopnia przeksztatcenia

i wymywalnosci oraz mozliwosci jego przekazania.

Magazyny sezonowania zuzla na ternie ZTPO posiadajg szczelng nawierzchnig oraz odwodnienie
ze szczelnym zbiornikiem na zbieranie odciekoéw. W okresie sezonowania zuzel, moze by¢
zwilzany wodg w celu dalszej hydratacji. Maksymalna wydajnos¢ procesu wynosi 70 000 Mg
rocznie przy wydajnosci na poziomie okoto 23 Mg/h i pracy instalacji przez 12 godzin dziennie
przez 5 dni w tygodniu. Budynek gospodarki pozostatosciami procesowymi jest wyposazony
w wentylacje wytwarzajgcg w budynku podcisnienie i zaopatrzong w filtr workowy usytuowany
wewnatrz budynku. Gtéwnym zrédtem emisji pytu w budynku jest kruszarka oraz przesiewacze.
Pyt wytworzony podczas pracy kruszarki szczekowej i na sitach wibracyjnych zasysany jest do
filtra workowego za pomocg odciggdéw stanowiskowych. Maksymalne dopuszczalne stezenie na
wyjsciu z filtra wynosi 2,5 mg/m3. Wydajno$é wentylatora systemu odpylania wynosi 18 000 m3/h
(tj. 300 m3/min). Oczyszczone powietrze jest wprowadzane do przestrzeni hali roboczej, natomiast
powietrze z hali wyprowadzane jest na zewnatrz za pomocg wentylacji mechanicznej poprzez
12 szt. wywietrzakéw cylindrycznych o $rednicy @ 1,00 m kazdy. Wywietrzaki znajdujg sie na
réznych poziomach (8 szt. na poziomie 32 m n.p.t oraz 4 szt. na poziomie 27.35 m n.p.t.). Przez

wywietrzaki do atmosfery sg wyprowadzane:

e pytPM10;
e pyt PM2,5, ktéry stanowi 100% frakcji PM10 i jest rowny pytowi ogétem.

Oszacowana wielkos¢ emisji pytéw wynosi ok. 0,015 kg/h. Osadzony pyt na filirze workowym

zawracany jest do bunkra na odpady.

Transport zwaloryzowanego zuzla do dalszego zagospodarowania przez odbiorcow
zewnetrznych realizowany jest przy uzyciu samochodéw ciezarowych lub innych Srodkéw

transportu.

W zatgczniku nr 2 przedstawiono dokumentacije istniejgcej instalacji wentylacji obiektu nr 02.
Zastosowany w instalacji wentylator nie jest sterowany za pomoca przemiennika czestotliwosci,

ale posiada system soft start.
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Rysunek 3.14 Filtr workowy instalacji wentylacji obiektu nr 02
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Rysunek 3.15 Schemat technologiczny uktadu filtra workowego obiektu nr 02
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Rysunek 3.16 Tabliczka znamionowa wentylatora wyciggowego w obiekcie nr 02
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Rysunek 3.17 Zrzut ekranu systemu kontroli eksploataciji przedstawiajgcy Wezet Waloryzaciji Zuzla
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3.7 WEZEL STABILIZOWANIA | ZESTALANIA

Wezet Stabilizowania i Zestalania zlokalizowany jest w budynku gospodarki pozostatosciami
procesowymi. W procesie sg stabilizowane i zestalane popioty lotne wytworzone w urzadzeniach
uktadu odzysku energii oraz state pozostatosci z systemu oczyszczania spalin. Podstawowym
celem prowadzenia procesu stabilizowania i zestalania jest przeksztalcenie pozostatosci
poprocesowych posiadajgcych witasciwosci niebezpieczne na odpady inne niz niebezpieczne.
Osiggane jest to poprzez zmieszanie pozostatosci z odpowiednimi dodatkami i spoiwami
hydraulicznymi. Przesyt popiotéw lotnych i pozostatosci z oczyszczania spalin odbywa sie
transportem pneumatycznym do trzech siloséw o pojemnosci 90 m3, ktére sg zlokalizowane na
terenie omawianego wezia. Proces stabilizowania i zestalania obejmuje dwa etapy, ktérych celem
jest zmniejszenie rozpuszczalnosci sktadnikow, gtdwnie zwigzkdw nieorganicznych i toksycznych
metali ciezkich. W pierwszym etapie procesu, tzw. stabilizowania, nastepuje ,reaktywne
mieszanie”, w czasie, ktérego poprzez zastosowanie réznych ciektych dodatkéw chemicznych,
zachodzi konwersja chemiczna rozpuszczalnych sktadnikéw nieorganicznych na produkty
nierozpuszczalne. Celem tego etapu jest uzyskanie wewnetrznej bariery majacej zapobiec
wyptukiwaniu sie rozpuszczalnych zwigzkéw metali ciezkich. W drugim etapie procesu, tzw.
zestalaniu, utworzona zostaje dodatkowa zewnetrzna bariera poprzez zastosowanie réznych
spoiw hydraulicznych, charakteryzujgcych sie réznymi mechanizmami wigzania chemicznego.
Ustabilizowane oraz zestalone pozostato$ci procesowe (kod odpadu 19 03 05) sg przed wywozem
tymczasowo magazynowane w odrebnym pomieszczeniu wezia stabilizowania i zestalania przez
min. 28 dni. Po tym okresie sg wywozone za pomocg transportu kotowego. Zapewniono takze
mozliwos¢ wywozenia pozostatosci procesowych i popiotdw lotnych z pominieciem procesu
stabilizowania i zestalania poprzez hermetyczny system zatadunku autocystern bezposrednio

z siloséw magazynowych.
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Rysunek 3.18 Zrzut ekranu systemu kontroli eksploatacji przedstawiajgcy system stabilizacji popiotow
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3.8 CZzZESC BUDOWLANA | DROGOWA

ZTPO zlokalizowany przy ul. Jerzego Giedroycia 23, sktada sie z trzech gtéwnych budynkéw.
Budynki te spetniajg nastepujgce funkcje:

e Obiekt nr 01 — gtéwny budynek procesowy;
e Obiekt nr 02 — budynek gospodarki pozostatosciami procesowymi;

e Obiekt nr 03 — budynek administracyjno-socjalno-edukacyjny.
Obiekt nr 01 (ob. 01)
W gtéwnym budynku procesowym zlokalizowane sg gtéwne wezty technologiczne:

o Wezet Przyjecia i Przygotowania Odpadéw,
e Wezet Spalania Odpadow i Odzysku Energii,
o Wezet Przetworzenia i Wyprowadzenia Energii,

e Wezel Oczyszczania Spalin.

W budynku gtéwnym znajdujg sie roéwniez: pomieszczenia socjalne i biurowe, centralna
dyspozytornia, laboratorium, stacja sprezonego powietrza, stacja magazynowania i dystrybuciji
reagentow, urzgdzenia uktadu wstepnego oczyszczania Sciekdéw, stacja oczyszczania wody
opadowej i roztopowej, stacja przygotowania wody, gtéwne wentylatory ciagu, uklady ciggtego
monitoringu emisji zanieczyszczen, komin jako obudowa dwdch ciggow kominowych,

pomieszczenia magazynowe, pomieszczenia techniczne oraz warsztaty.

Obiekt nr 01 znajduje sie pomiedzy dwoma pozostatymi budynkami i sktada sie z czterech czesci
o réznych wysokos$ciach. Najnizsza czes¢ budynku o wysokosci 19,85 m znajduje sie najblizej
obiektu nr 03, kolejno zblizajgc sie do obiektu nr 02 znajduje sie cze$¢é o wysokosci 30 m, dalej
najwyzsza i najwieksza powierzchniowo czes¢ budynku odznaczajgca sie wysokoscig 39,65 m.
Ostatnia czes¢, znajdujgca sie najblizej obiektu nr 03 jest nizsza od poprzedniej wynoszac
odpowiednio 36,4 m, na tej czesci znajduje sie rowniez komin o wysokosci 70 m. Powierzchnia
uzytkowa budynku stanowi 21 116,4 m?, natomiast kubatura budynku wynosi 355 231,82 m3.
Budynek jest podpiwniczony w potowie jego powierzchni. Powierzchnia podpiwniczenia wynosi
4527 m?. Najwazniejszg czescig podpiwniczenia jest bunkier na odpady zlokalizowany na
gtebokosci do 9 m.

Konstrukcja budynku jest mieszana, oparta w gtéwnej mierze o konstrukcje stalowo-zelbetowe.
Fundamenty oraz cze$¢ podziemna majg konstrukcje zelbetowg na palach, Sciany zewnetrzne
pochyte wykonane zostaty na konstrukcji zelbetowej monolitycznej i stalowej, natomiast pionowe,

na konstrukcji stalowej. Nalezy zaznaczy¢, ze Sciana zewnetrzna do poziomu 4 m n.p.m.
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wykonana jest na cokole zelbetowym, co stanowi zabezpieczenie przeciwpowodziowe. Dach
wykonany jest na konstrukcji stalowej, Sciany wewnetrzne zelbetowe, murowane, gipsowo-

kartonowe.

W obiekcie nr 01 wykonano cztery rézne rodzaje $cian zewnetrznych. Sciany pochyte kryte blachg
wykonane sg w systemie Kalzip, drugim rodzajem sg réwniez Sciany pochyte, ale dodatkowo
ocieplone. Ten typ $cian zostal zastosowany do pomieszczen o temperaturze wewnetrznej
powyzej 16 °C. Kolejnym rodzajem sg $ciany pionowe, systemowe, stupowo ryglowe, ktére zostaty
czesciowo szklone. Ostatnim rodzajem sg $ciany przeciwpowodziowe, ktére sg czescig Scian

pionowych do wysokosci 4 m, z izolacjg przeciwwodng termiczna.

Obiekt nr 02 (ob. 02)

Budynek gospodarki pozostato$ciami procesowymi petni réwniez funkcje produkcyjng. Znajdujg
sie w nim dwa wezty technologiczne: Wezet Waloryzacji Zuzla i Wezet Stabilizowania i Zestalania.

W obiekcie zlokalizowane sg silosy popiotdw lotnych i reagentéw oraz plac sezonowania zuzla.

Budynek pozostatosci procesowych sktada sie z pieciu czesci o réznych powierzchniach
i wysokosciach. Najwiekszy powierzchniowo oraz najwyzszy budynek znajduje sie najblizej
obiektu nr 01, w miare oddalania sie od budynku powierzchnie i wysoko$ci poszczegélnych czesci
malejg. Najwyzsza czes$¢ budynku ma wysokos¢ 31,8 m, dalej 27,35 m i tak do ostatniej czesci
zmniejszajgc wysokos¢ o 4,45 m z kazdg czescig. Podsumowujgc, ostatnia czes¢ budynku
odznacza sie wysokoscig 14 m. Z tego wzgledu powierzchnia uzytkowa budynku wynosi
5077,22 m?, natomiast kubatura 19 630,04 m3.

Konstrukcja tego budynku sktada sie z dwoch ram kratowych, ktore spiete sg poprzecznie
teznikami kratowymi. Na teznikach réwnolegle do ram gtdwnych opierajg sie ptatwie. Czes¢
stupowa przechodzi tukowo w dzwigar dachowy podparty dodatkowo stupami posrednimi. Stupy
ram gtéwnych i ram szczytowych potgczone sg przegubowo ze stupami zelbetowymi za pomocg
kotew. Konstrukcja dachu oparta jest na konstrukcji stalowej uzupetnionej o blache oraz wetne

mineralng, jako izolacje termiczna.

Budynek sktada sie z pieciu podstawowych rodzajéow scian zewnetrznych, pierwszg z nich jest
Sciana zewnetrzna w czesci produkcyjnej budynku do wysokosci 6 m. W gtéwnej mierze sktada
sie ona ze $ciany zelbetowej uzupetnionej o izolacje termiczng oraz przykrytg blacha.
Do wysokosci 4 m Sciana jest dodatkowo izolowana przeciwwodnie. Kolejno, $ciana zewnetrzna
czesci socjalnej do poziomu 11 m jest konstrukcyjnie podobna do $ciany poprzedniej, jedynie
posiada wiekszg grubos¢ izolacji termicznej ze wzgledu na wyzsze temperatury powietrza
wewnatrz pomieszczen socjalnych. Trzecia ze scian zewnetrznych znajduje sie na wysokosci

powyzej 6 m, sktadajgc sie z konstrukcji stalowej, izolacji termicznej oraz blachy. Natomiast Sciana
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zewnetrzna do wysokosci 6 m ma konstrukcje zelbetowg wraz z ostong Sciany fasadg systemowa
stupowo-ryglowg. Ostatnia ze scian zewnetrznych jest Sciang ostonowg na wysokosci powyze;j
6 m, stanowigc samonosng fasade systemowo stupowo-ryglowg. W ponizszej tabeli

zamieszczono konstrukcje posadzki oraz $ciany oporowej zastosowanych w obiekcie nr 02.

Tabela 3.7 Konstrukcja posadzki oraz $ciany oporowej obiektu nr 02

Przegroda Warstwa przegrody G;Zbec;g(\j’\;?rfmy
Beton 50
Zbrojona ptyta zelbetowa 600
Posadzka 2xFolia PE 0,2
Chudy beton 100
Pospdtka -
Rodzimy grunt -
Sciana oporowa Zbrojona Sciana zelbetowa 500

Obiekt nr 03 (ob. 03)

Budynek administracyjno-socjalno-edukacyjny petni funkcje zaplecza sanitarno-socjalnego, stuzy
on do celéw administracyjnych, biurowych, konferencyjnych oraz edukacyjnych. Obiekt nr 03
skfada sie z dwoch integralnych czesci o podobnych wysokosciach maksymalnych blisko 10 m.
Obydwie czesci budynku sg nachylone na pétnoc, nachylenie czesci o wiekszej powierzchni
wynosi 1,6 °C, natomiast czesci ponizej az 5,9 °C. Budynek jest podpiwniczony w 75% catej
powierzchni budynku, co daje 823,7 m? powierzchni piwnicy, na gtebokosci 6 m. Parter oraz
| pietro majg nieco wiekszg powierzchnie, co pozwala okresli¢ catkowitg powierzchnie budynku
na 2 860 m?, a kubature na 10 912,9 ms.

Budynek zostat zaprojektowany w konstrukcji zelbetowej w systemie piyta-stup z elementami
pokrycia dachowego w systemie blacha, dalej ocieplenie, podkonstrukcja oraz blacha trapezowa
oparta na konstrukcji. Fundamenty i czes¢ podziemia majg konstrukcje zelbetowa, Sciany
zewnetrzne pochyte stalowa, tak jak dach. Sciany wewnetrzne natomiast sg murowane, gipsowo-

kartonowe lub szklane.

Wystepujg trzy podstawowe rodzaje $cian zewnetrznych, pochyle, pionowe oraz sciany
zewnetrzne ponizej gruntu. Sciany zewnetrzne pochyte sktadajg sie z blachy, izolacji termicznej
w kasetach stalowych oraz konstrukcji stalowej. Natomiast konstrukcja $ciany zewnetrznej ponizej
gruntu opiera sie o Sciane zelbetowa, izolacje termiczng oraz izolacje przeciwwodng. Ostatnig jest
Sciana zewnetrzna pionowa, ktdrg stanowi samonosna fasada systemowa stupowo-ryglowa wraz
z wetng mineralng w jej konstrukcji. W obydwu czesciach budynku wystepuje ta sama konstrukcja
dachu lekkiego stalowego, ktéry sktada sie z blachy aluminiowej jako kaset utrzymujgcych izolacje

termiczng na konstrukciji stalowe;j.
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3.9 CzESC ELEKTRYCZNA

Sie¢ elektryczna na terenie ZTPO skfada sie z:

rozdzielni gtébwnej 15 kV, z ktérej zasilane sg 2 wentylatory wyciggowe spalin, a takze
szesciu transformatoréw 15/0,4 kV oraz 2 transformatoréw 6/0,4 kV;
stacji transformatorowej 110/15 kV;
trzech rozdzielni niskiego napiecia 0,4 kV (w tym jednej awaryjnej) — kazda stacja sktada
sie z dwoéch transformatorow:
o rozdzielnia 0,4 kV I,
o rozdzielnia 0,4 kV I,
o zasilanie awaryjne;
osmiu rozdzielnic niskiego napiecia:
o rozdzielnica MCC-101,
o rozdzielnica MCC-102,
o rozdzielnica MCC-103,
o rozdzielnica MCC-104,
o rozdzielnica MCC-201,
o rozdzielnica MCC-301,
o rozdzielnica LDP-101,
o rozdzielnica LDP-310;
rozdzielni 6 kV z dwoma transformatorami do zasilania wszystkich 4 pomp cieptowniczych

oraz 3 pomp kondensatu wody chtodzacej z jednym polem rezerwowym.

Na terenie obiektu nr 02 znajduje sie rozdzielnica MCC-201 (00BJA21) zasilajgca urzgdzenia

w istniejgcej instalacji WWZ, a takze inne urzgdzenia nalezgce do instalacji ZTPO m.in.

przepompownia, gtdéwny przenosnik zuzla. Ponadto, do rozdzielnicy MCC-201 planowane jest

wpiecie instalacji fotowoltaicznej o mocy ok. 300 kW.

Rozdzielnica MCC-201 (00BJA21) typu SIEMENS Sivacon zasilana jest z rozdzielni 0,4 kV

(O0BFA11) z pola nr 7 zlokalizowanego w sekcji nr 2 rozdzielni. Potgczenie pomiedzy rozdzielnig

nN (O0OBFA11) a rozdzielnicg MCC-201 realizowane jest poprzez istniejgcg linie zasilajaca
Cu/XLPE 4x4x240mm?2 + PE:1x240mm?Z,

Na ponizszych rysunkach przedstawiono maski z systemu DCS ze schematami elektrycznymi.




Miejscowosc, Krakoéw,

Opis Przedmiotu Zamoéwienia inwestycji pt. ,Dostawa, montaz data 03.08.2023
i uruchomienie Instalacji Waloryzacji Zuzla w Zaktadzie Termicznego
Przeksztatcania Odpadow w Krakowie”
Strona 51/177

¢P2ID-GLBDE

& DNAuse A10A/KOCIOE 1/Siec elektryczna

TS

STACJA 110/15kV 00BEALIGWOOL ROZDZIELNIA 15kV TUREBINA PAROWA
Q0BATOOGTOOL |— = GENERSTOES
il i AN A A N N O B § FL m RN,
LICZNIK ENERGI SPRZEDANE ] (METTO) 198944 “ e o S
LICZMIK EMERGT KURPIOME] BAR0L09 MY A
BATERLA KiOH DEN SATORCW
ROZDZIELNIA ROZDZIELNIA ZASILANIE ROZDZIELNIA
0.4kVI 04kv I AWARYJNE 6kv
Q0BFT11GTOOL @ @ Q0BFTL1GTO0Z OOBFTIZGTOOI UOEFTIEGTOOE OOBFTISGTOOI OOBFTISGTO()? 00BETL1GTOO0L @ @ O0BET11GTOD2
& ¥ 9 N9, ) Y &) &)
1 1
[ [ _ [ [ | | - - [ | 1
: ( r FT | TRl | TR rrrr
— i 11— — |
" T DO 98w

i i i j S
ROZDZIELNICA ROZDZIELNICA ROZDZIELNICA ROZDZIELNICA |J_ ﬁ_
MCC-101 MCC-201 MCC-301 MCC-103 )

| | | | ROZDZIELNICA l ROZDZIELNICA
|— ’J |J |— 3 zasilaz 1 EMCC-101 EMCC-301
L
3 Fasilaz 2
ROZDZIELNICA ROZDZIELNICA ROZDZIELNICA ROZDZIELNICA §
MCC-102 LDP-201 LDP-101 MOC-104 = romiar parametrow elektry znych

Rysunek 3.19 Zrzut ekranu systemu kontroli eksploatacji przedstawiajacy sieci elektrycznej w ZTPO




Opis Przedmiotu Zaméwienia inwestycji pt. ,Dostawa, montaz

Przeksztatcania Odpadow w Krakowie”

i uruchomienie Instalacji Waloryzacji Zuzla w Zaktadzie Termicznego

Miejscowosc, Krakoéw,
data 03.08.2023
Strona 52/177

¥ DNAuse A10A/KOCIOE 1/Siec elektryczna - 15kY

PP ID-GSADD

0974 kWY

S1031_kWAr
1 326 A
2 337 A
[} 335 A
U12 15705 4
U21 15664 4
U31 _15662

BB1
17 Sk, 50Hz, 12504

QOBATOOGTOOL
POLEZAELAI%E
TR 110415}

01

=]

—
197Ky (— 166k (— 128wy (— 267 (— 304k (— 174w (— 2 kW ﬁ'—
53 KAy - 15 ki = 160 kA - 160 KAy - 121 kvt - 99 kviAy - 2 KAy -
1 g A = 1 6 A = 1 iA 2 1 1A = n__ 12 A = 1 7 A = 1 0 A =
12 8 A N R 5 A N e 8 A N2 12 A T 12 A N2 B A E 12 0 A N\
13 8 A .ﬂ 13 b A @ L 7oA L n 1M A L = 12 A L 7A L B 0 A I
OIHMCIDANOT MO IOANOM - - - - -
W BN TY LATOR. W BITYLATOR
WHTAGOWTY 1 WYCLAEOWT 2
MJ GEMERATOR QOBFTL 2301
1016 kg | (O ) isivisaiy o Té“uiﬂ'ﬁﬁ“ o Tﬁﬁﬂ'&'ﬂ? o Ts"ﬁﬂ'{’gﬁi" ET%EEEEWET%“ Ry
1464 A a
2 473 A
B_ 471 A 7
U12 15677 v
U1 15663 v _\I_
U31 15650 v =
0 KW Dk "F 0_KWY (F 771K f* 580K\ f* 1M7_KW ﬁ
- 0w ) 0 kvar 1) 0 kvad 1) 233 kyar 484 vy 675 kvad
" 1 0A = I DA 2 1 0a = M __ 30 A M__ 24 m__ 484 =
A\ 2 0 A 7] 0 A 12 0 A "N 30 A 12 28 A 2 49 A N\
JC 1 DA L DA L n 0 A L B 29 A _L_ 13 28 A L B__ 47 | I
POLE POMLAR U BATERLA . REZERWE REZERWE,
MARETIA KOMDEM SATOROW
(OOBETL 1ar00e OOBETLLGTOOL OOBFT1 35M002
D TRAMSFORMATOR. E]TRANSFORMATOR TRAMSFOR MATOR,
158K TR-018 158K TR-014 15040 TR-31B

Rysunek 3.20 Zrzut ekranu systemu kontroli eksploatacji przedstawiajgcy schemat sieci elektrycznej 15kV w ZTPO




. . Lo . . Miejscowosc¢, Krakow,
Opis Przedmiotu Zaméwienia inwestycji pt. ,Dostawa, montaz data 03.08.2023
i uruchomienie Instalacji Waloryzacji Zuzla w Zaktadzie Termicznego

Przeksztatcania Odpadow w Krakowie”

Strona 53/177

MAuse A1DA/KOCIOL 1/Siec elektryczna - 6kY

P EFP2LD-TSGRF
570k |
— 263 kva 00BETL1GTO01
arve
12 68 A ~
B 694 (
U2 _ 6175 v o 5
U21 _ 6157
U3l _617z v N
BB1 -
I C 12KV, S0Hz 16K A s -
285 kY (— 0 kW "l* 288 KW |'— kv h
231 kv 0 el 1) 233 kv oy
" 15 2 =3 It 0 2 03 It 15 A 04 " 2 a5 DSE
12 344 N 12 0 N 12 348 z A 5\
B__3a @ L 13 s | L B__3ma | @ L B A L L
OCPACLLAPDID T OORACLRAPOID T OORACLZAP0I0 PEZERWA T nspzmnu
POMPA KOMD B SATU POM A KOMD BYSATU POM RS KOMDENSAT L HAMETA
WODY CHEOOZACE) 1 WODY CHEODZACE) 2 WODY CHEODZACE) 3
o [
761 kv | = .
210 k\ir SPRZEGEOWE D |
0DBBTL1GTO02
M__74a | ALEZRILACE 0w
2 __m3a NS U 0_KvAl
B__ 744 | ( i 0 A
U2 ey ) B___0a
u21 6202 V B___o0a |
U3l _ 6210 v \
BB2 L
FACA2kV, S0He 16kAM = =
4 kW r— 4 kW (— 379k (— 375 kWY (—
B ki = 0 kv = 97y = 96 kA = =
n 1A = I 1A = n__ 37 a & NH__ 3 = .
7 1A 3 12 1A 5 12 36 A ) 36 A 3 \
B 1A | @) L 13 1A @) = B__ s | @ L B__3a | @ = =
OOMDCL4SFOLD DOMDCLESFCI0 DONDCLZAPCLD. WONIC1LAPOLD POLE POMIARLI
POM P& CIEPLE) POM PR (TEPLEN POM P (TEPLEN POMPBACIELE MARETA
WDy 4 WODY 2 WODY 2 W20V L

Rysunek 3.21 Zrzut ekranu systemu kontroli eksploatacji przedstawiajgcy schemat sieci elektrycznej 6kV w ZTPO



. . Lo . . Miejscowosc¢, Krakow,
Opis Przedmiotu Zaméwienia inwestycji pt. ,Dostawa, montaz data 03.08.2023
i uruchomienie Instalacji Waloryzacji Zuzla w Zaktadzie Termicznego
Przeksztatcania Odpadow w Krakowie”
Strona 54/177

¥ DNAuse A10A/KDCIDE 1/5iec elektryczna - 0.4k¥ 1

3-50Hz, 4000, 13804, low=50kA

ROZDZIELNICA MCC-102

e =
[74 EP22LD-0LGRET
| m
121 kW 292 KWW
DOBFT11GT001 00BFT11GT002
150 kvar LEZMLM?E e 156 kvar
"1 273 A TR-11A 150415 TR-11B 150414 " 479 A
2 __ 775 4 2 _ 481 A
13 262 A | it SZR Wz 1] 437 A
2 _ 413 v |—|,W3 =] vz sy
U2z 412 v « 3 =R U3 4n oy
U3l __ 413 v : Ul 412 v
2~50Hz, 4000, 52008, low=85ka i 2~50Hz, 400, 52000, lew=85ka
2 5 ] ] i 5 IcsE o & 0 [ o [ 10 [
0 kW
U:GMAIEGHEE!I Rezenya 0 kewar EDBJAU_DGH:D_I EOSMAlDGHI_Q
0061811 [ i:a;gfg;;gg« " 0 A o0BIaz1 [ Cegrmanloaler ifa;i'ef;‘;g
[v] 0_A
_oBsw | B 0 A 3 kw | A
65 kvar |7 Uiz 412 v 20 kvar |7
U3 _ 409 v |
2~50Hz, 400V, 21400, kw=50k0, U3 414 Y 2~40He, 400, 21400, lew=50kA
ROZDZIELNICA MCC-101 ROZDZIELNICA MCC -201

o0B a1z B ooeleal (B
36 kw | 15 kw | H—
85 kvar |7 4 kvar r

3~50Hz, 400%, 15804, |cw=30kA

ROZDZIELNICA LDP-201
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3.10 Czes¢ AKPIA

Obecnie w ZTPO jest stosowany system automatyki klasy DCS firmy Meso (obecnie Valmet DNA)
wersja 16.1.3 FIX z dnia 13.04.2015 r. Prawa autorskie do programu inzynierskiego nalezg do
dostawcy systemu. System jest rowniez wtasnoscig Zamawiajgcego, wiec Zamawiajacy ma
dostep do petli programowych sterujgcych instalacjami/obiektami ZTPO oraz programow
wsadowych i moze modernizowaé, doktadaé nowe petle programowe, tworzy¢ algorytmy
sterowania w sSrodowisku oraz wizualizacje itp. Jest to przemystowy system automatyki

o strukturze hierarchicznej, w ktérej mozna wyrézni¢ dwa podstawowe poziomy:

e poziom procesowy,

e poziom operatorski.

Na poziom procesowy skiadajg sie gtownie sterowniki PLC zamontowane w szafach
systemowych. Szafy sterownicze wyposazone sg w uklady sygnalizacji parametrow pracy
urzgdzen oraz umozliwiajg sterowanie ich pracg. Sygnaly z szaf sterowniczych, przekazywane sg
do wewnetrznego grupowego systemu sterownia, wizualizacji i archiwizacji danych ruchowych.
Na poziom operatorski sktadajg sie monitorowe stacje operatorskie zainstalowane na pulpicie
czesci kottowej w pomieszczeniu nastawni. Catos¢ stuzy do nadzoru i sterowania procesem

technologicznym catego zaktadu.
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4 PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa, montaz i uruchomienie nowej instalacji Wezta Waloryzaciji

Zuzla w Zakladzie Termicznego Przeksztatcania Odpadéw przy ul. Jerzego Giedroycia 23

w Krakowie na dziatce nr 64/45 — obreb nr 43 (Nowa Huta), ktérej wiascicielem jest Krakowski

Holding Komunalny S. A. z siedzibg przy ul. Jana Brozka 3 w Krakowie.

Przedmiot zamoéwienia obejmuje w swoim zakresie:

Przygotowanie wszystkich dokumentéw niezbednych do ztozenia kompletnego wniosku
do organow administracji publicznej i udziat w postepowaniach administracyjnych celem
uzyskania na rzecz Zamawiajgcego przewidzianych prawem decyzji, pozwolen,
zezwolen niezbednych do rozpoczecia i realizacji przedmiotu zamowienia. Jezeli prace
spowodujg ingerencje w konstrukcje budynku lub jego elementéw nalezy zgtosi¢
wykonywane prac budowlanych do wiasciwego organu administracji publicznej lub
wystgpi¢ i uzyskaé pozwolenie na budowe, a nastepnie uzyska¢ pozwolenie na
uzytkowanie zgodnie z Prawem Budowlanym. Odpowiedzialno$¢ za przygotowanie
dokumentow oraz uzyskanie wymaganych opinii, uzgodnien i decyzji jest w zakresie
obowigzkéw Wykonawcy;
Realizacje czynnosci poprzedzajgcych rozpoczecie Robot Budowlanych w rozumieniu
i zgodnie z przepisami Prawa Budowlanego (jezeli bedg przeprowadzane Roboty
Budowlane);
Wykonanie Projektu Podstawowego, Projektu Wykonawczego, Projektu Technicznego,
Projektu Architektoniczno-Budowlanego (jesli wymagany);
Wykonanie kompletnej wielobranzowej dokumentaciji technicznej obejmujace;j:
o Projekt Podstawowy,
o Projekt Architektoniczno-Budowlany zgodnie z wymogami Prawa Budowalnego
na potrzeby uzyskania pozwolenia na budowe (jezeli bedzie wymagane),
o Projekt Techniczny w rozumieniu Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia
3 lipa 2003 r. (Dz. U. 120 poz. 1133 z pézn. zm.),
o Projekty Wykonawcze,
o Dokumentacje Powykonawczg czesci budowlanej (jezeli bedzie wymagane) oraz
technologicznej,
o Plany organizacji robét i plany BIOZ,
o Dokumentacje Budowy (jezeli bedzie wymagane),
o Instrukcje obstugi i konserwacji, uwzgledniajaca plan remontéw,
o Instrukcje eksploatacii,
o Dokumentacje niezbedng do szkolenia personelu Zamawiajgcego,

o Dokumentacje rozruchows i odbiorows,
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o Dokumentacje funkcjonalng dla potrzeb sterowania urzgdzeniami z systemu
sterowania zdalnego DCS,

o Wymagang dokumentacje w zakresie BAT zgodnie z Decyzjg Wykonawczg
Komisji (UE) 2019/2022 z dnia 12 listopada 2049 r. ustanawiajgca konkluzje
dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do spalania
odpadow:

- Instrukcje Zarzgdzania jakoscig odpaddw z przetworzenia, obejmujaca
plan zarzadzania pozostatosciami, w tym $rodki majgce na celu:
ograniczenie wytwarzania pozostatosci do minimum; optymalizacje
ponownego wykorzystania, regeneracji, recyklingu lub odzyskiwania
energii z pozostatosci; zapewnienie wilasciwego unieszkodliwiania
pozostatosci (zgodnie z BAT 1 i BAT 10);

- Instrukcje zarzadzania rozproszong emisjg pytu (zgodnie z BAT 23);

- Plan zarzadzania w przypadku awarii (zgodnie z sekcjg 2.4 BAT);

o Pozostatg dokumentacje niezbedng do realizacji i uzytkowania przedmiotu
zamowienia,;

e Przygotowanie wszystkich niezbednych danych technicznych o dostarczonej
i zainstalowanej instalacji wraz z urzgdzeniami, ktére bedg niezbedne dla potrzeb
Zamawiajgcego w zwigzku z ewentualng koniecznoscig przygotowania wniosku o zmiane
warunkow decyzji Pozwolenie Zintegrowane;

e Przygotowanie dokumentacji niezbednej do zarejestrowania urzgdzeh w UDT i uzyskania
decyzji od UDT (uzyskanie decyzji lezy po stronie Zamawiajgcego);

e Wykonanie prac adaptacyjnych i dostosowawczych w zakresie niezbednym dla
nalezytego wykonania przedmiotu zamaéwienia;

e Dostawe i montaz wszystkich niezbednych do realizacji przedmiotu zamowienia
materiatéw, urzadzen, aparatury, wyposazenia;

e Wykonanie prac obiektowych przedmiotu zamdwienia w zakresie mechanicznym,
elektrycznym, AKPIA i systemowym zapewniajgcych prawidtowg prace instalacji WWZ;

e Montaz kompletnego wyposazenia technologicznego dostarczonego w ramach realizaciji
zamodwienia na dostawe, montaz i uruchomienie nowej instalacji WWZ;

e Dobdr i kompletacja urzadzen, montaz oraz organizacja i koordynowanie wszystkich prac
w zakresie dostawy, montazu i uruchomienia kompletnej linii technologicznej;

e Wkomponowanie maszyn i urzadzen do istniejgcej hali z uwzglednieniem wymagan
logistycznych i minimalizacji powierzchni zajmowanej przez urzadzenia instalacji WWZ;

e Dostawa, transport i montaz kompletnej nowej instalacji WWZ (spetniajgcej wymagania

okreslone Parametrami Wymaganymi przez Zamawiajgcego, Parametrami
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Gwarantowanymi przez Wykonawce oraz pozostate wymagania zawarte w
Dokumentacji Przetargowej), w ktérej sktad muszg wchodzi¢ co najmniej:

o Sita wibracyjne typu flip flop lub sita bebnowe,

o Nadtasmowe separatory metali niezelaznych ang. Overband Magnetic
Separator,

o Bebny magnetyczne do separacji metali zelaznych ang. Magnetic Drum,

o Podajniki wibracyjne ang. Vibrating Feeder, dostarczone jako urzgdzenia
w technologii Active Clean Ilub musi zosta¢ zastosowana powloka
samoczyszczaca sie jako materiat wytozenia,

o Separatory wiroprgdowe metali niezelaznych ang. Eddy Current Separator,

o Separatory powietrzne, ang. Windshifter,

o Urzadzenia kruszgce ang. Crusher,

o Kompletny system przenosnikdw, m.in. przenosniki: wznoszace, podajgce,
taczgce, sortownicze, przyspieszajgce, bunkrowe (jesli dany typ bedzie
wymagany), wraz z przesypami,

o Stacje nadawcze z wibracyjnym sitem rusztowym do separacji hadgabarytow,
ang. Grizzly Feeder,

o Pomosty obstugowe i platformy umozliwiajace obstudze dostep do wszystkich
urzadzeh wymagajgcych obstugi,

o Konstrukcje stalowe,

oraz pozostate niezbedne wyposazenie wchodzgce w sktad kompletnej instalacji;

e Wykonanie kompletnej instalacji elektrycznej w celu przytgczenia nowych urzgdzen
dostarczanych w ramach zamoéwienia w zakresie nowej instalacji WWZ zgodnie
Z wymaganiami opisanymi w rozdziale 4.7;

e Wykonanie systemu odpylania zintegrowanego z istniejgcym filtrem workowym
i wentylatorem wyciggowym zabudowanym w obiekcie nr 2 na terenie ZTPO;

e Wykonanie kompletnej instalacji AKPiA oraz opomiarowania (zgodnie z wymaganiami
opisanymi w rozdziale 4.5), montaz uktadéw opomiarowania zuzycia i ilosci mediow oraz
materiatdw (energia elektryczna, zuzel, odzyskane metale zelazne i niezelazne) na
granicy WWZ;

e W przypadku przeprowadzenia prac budowlanych lub zastosowania technologii
wymagajgcych wprowadzenia zmian w bezpieczehstwie pozarowym, nalezy opracowaé
nowg instrukcje pozarowg wraz z zaprojektowaniem i zmodernizowaniem systemu
alarmowania pozarowego na terenie budynku. Uruchomienie systemu detekcji musi by¢
poprzedzone probami i testami skuteczno$ci wykrycia pozaru.

e Dostawa sprzetu informatycznego i oprogramowan niezbednych do sterowania instalacjg

wraz z bezterminowymi licencjami;
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e Wykonanie pomiaréw niezbednych do prawidtowego uruchomienia urzgdzeh oraz
instalacji zgodnie z wytycznymi DTR, préb, sprawdzen i przeprowadzenia Rozruchu;

e Wykonanie niezbednych badan potwierdzajgcych spetnienie wymagan dotyczacych:
drgan, hatasu, natezenia oswietlenia oraz emisji pytdw okreslonych w dalszej czesci
OPZ,

e Przeszkolenie personelu Zamawiajagcego w zakresie obstugi instalacji i urzadzen
bedacych przedmiotem zamdwienia wraz z potwierdzeniem w protokole potwierdzajgcym
przeprowadzenie szkolenia;

e Wykonanie innych czynnosci, prac, ustug, dostaw niezbednych do realizacji przedmiotu
zamowienia;

e Opracowanie niezbednej dokumentacji w celu uzyskania uzgodnien, opinii, decyzji
administracyjnych dla potrzeb realizacji ha wykonanie prac oraz uzyskania pozwolenia
na eksploatacje;

e Opracowanie i przekazanie instrukcji eksploatacji instalacji WWZ w formie wydrukowanej
i elektronicznej wraz z planem zarzadzania w przypadku awarii, sporzgdzonym
np. na podstawie FMEA, zgodnie z przepisami BAT;

e Zdemontowanie istniejgcej instalacji WWZ wraz z przetransportowaniem zdemontowanej
instalacji w wyznaczone miejsce na terenie ZTPO;

e Wykonywanie wymaganych przeglagdéw, serwiséw i napraw w okresie gwaranc;ji i rekojmi
dla catej wykonanej instalacji WWZ wraz z jednokrotng dostawg iwymiang czesci

eksploatacyjnych i szybkozuzywajgcych sie.

Wykonawca jest zobowigzany do realizacji prac w taki sposéb, aby nie stwarzaty one zagrozenia
dla srodowiska i bezpieczenstwa pracownikéw przebywajgcych na terenie Zaktadu.

Na terenie przeznaczonym pod inwestycje nie obowigzuje Miejscowy plan zagospodarowania
przestrzennego, natomiast Zamawiajgcy jest w posiadaniu decyzji z dnia 26.06.2012 r., nr AU-
2/6733/206/2012, o ustaleniu lokalizacji inwestycji celu publicznego dla zamierzenia
inwestycyjnego pn.: ,Budowa Zaktadu Termicznego Przeksztatcania Odpadow w Krakowie, jako
element projektu «Program gospodarki odpadami komunalnymi w Krakowie, wraz z infrastrukturg

techniczng...»” (ULICP). Wszystkie zaplanowane i realizowane roboty winny by¢ zgodne

Z powyzszg decyzjg ULICP.
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4.1 LOKALIZACJA INWESTYCJI

Planowana inwestycja bedgca przedmiotem opracowania zostanie wykonana na terenie ZTPO
zlokalizowanego na dziatce o nr 64/43, 64/44, 64/45, 64/10 oraz 64/17 obreb 43 Nowa Huta przy
ul. Jerzego Giedroycia 23 w miejscowosci Krakéw w Powiecie Krakowskim w wojewédztwie

Matopolskim. Lokalizacje terenu Zaktadu przedstawiono na ponizszym rysunku.
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Rysunek 4.1 Lokalizacja inwestycji przy ul. Jerzego Giedroycia w Krakowie

Projekt nie podlega wariantowaniu pod wzgledem lokalizacyjnym, poniewaz dotyczy on

modyfikacji istniejacej infrastruktury.

Lokalizacja nowej instalacji WWZ

Miejscem na posadowienie nowej instalacji WWZ bedzie obiekt nr 02 (budynek gospodarki
pozostato$ciami procesowymi), w ktérym znajduje sie istniejgca instalacia WWZ. Obszar
przeznaczony na umiejscowienie nowej instalacji WWZ zostat zaznaczony na rzucie obiektu nr 02,
zaprezentowanym na ponizszym rysunku.

Obrane miejsce zapewnia dostep do wszystkich niezbednych mediéw do zasilenia WWZ oraz
przewiduje miejsce zarébwno na magazynowanie odzyskanych surowcéw jak i na sezonowanie
zuzla.

Zamawiajgcy nie dopuszcza wykorzystania innych istniejacych lub nowych budynkéw oraz
powierzchni na zewnatrz i wewnatrz obiektu nr 02 poza zakresem wskazanym na ponizszym

rysunku.
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Obecnie w obiekcie nr 02 znajduje sie istniejgca instalacia WWZ, wraz z miejscem
na sezonowanie zuzla oraz magazynowanie odzyskanych metali zelaznych. Planowana
inwestycja zaktada catkowite usuniecie istniejgcej instalacji WWZ.

Urzagdzenia do budynku dostarczane bedg poprzez brame wjazdowa hali waloryzacji zuzla
o wymiarach 4,5 x 4,0 m. Jest to jedno z ograniczen zwigzanych z gabarytami poszczegdinych
elementoéw uktadu. Inwestor dopuszcza mozliwo$¢ wyburzenia $cian dzielgcych znajdujgcych sie
wewnatrz zaznaczonego obszaru w obiekcie nr 02. Przed przystgpieniem do wyburzenia lub
innych prac ingerujgcych w przegrody budowlane na terenie obiektu nr 02, Wykonawca jest
zobowigzany do przeprowadzenia przez osobe uprawniong odpowiednich obliczen
konstrukcyjnych. Obliczenia te winny w sposob jednoznaczny potwierdzi¢, iz planowane do
wprowadzenia zmiany w przegrodach budowlanych nie wptyng negatywnie na ich wytrzymatos¢.
Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania akceptacji przez Zamawiajgcego w zakresie
dokumentacji potwierdzajgcej prawidtowos$¢ zaproponowanych rozwigzan, ktérej integralng
czescig beda wykonane obliczenia. Wykonanie prac polegajgcych na ingerencji w istniejgce
przegrody budowlane wymaga uzyskania niezbednych prawem zgdéd/pozwolen oraz zgody
Zamawiajgcego.

Minimalna powierzchnia jakg nalezy przewidzie¢ do sezonowania zuzla wynos 1 100 m?
na hatdach (stanowigcych osobne sektory), ktére nie mogg by¢é wyzsze niz 5m. Nalezy
przewidzie¢ droge dojazdowg dla tadowarek kotowych do poszczegdlnych sektorow sktadowania
zuzla. Wykonawca moze zaproponowac inng lokalizacje sezonowania zuzla oraz nowej instalacji
WWZ w przypadku, gdy proponowane miejsce bedzie bardziej korzystne od wskazanego. Zmiana

lokalizacji jest dozwolona jedynie za zgodg Zamawiajgcego.
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Rysunek 4.2 Planowana lokalizacja nowej instalacji WWZ —

rzut parteru

Szczegobtowy rzut parteru i przekroj obiektu nr 02 przedstawiono odpowiednio w ,Zalacznik 3

Rzuty oraz przekroje Budynku gospodarki pozostatosciami procesowymi»”

UWAGA: Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania akceptacji Zamawiajacego dla

rozmieszczenia nowej instalacji WWZ oraz akceptacji dla Projektu Podstawowego

i Projektéw Wykonawczych.
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4.2 OGOLNE WYTYCZNE WYMAGAN ZAMAWIAJACEGO W STOSUNKU DO PRZEDMIOTU
ZAMOWIENIA

1  Wszystkie roboty i dostawy muszg by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z obowigzujgcym
stanem prawnym, normami, zasadami najlepszej wiedzy technicznej oraz z zachowaniem
zasady nalezytej starannosci.

2 Przedmiot zamoéwienia musi by¢ zrealizowany zgodnie z wykonang Dokumentacjg
Projektowg oraz zgodnie z pozostatymi dokumentami wchodzgcymi w sklad dokumentac;i
technicznej, a takze wymaganiami okreslonymi w decyzjach wydanych dla ZTPO, tj.: decyzja
Srodowiskowg dla ZTPO, pozwoleniem zintegrowanym, decyzjg o ustaleniu lokalizacji
inwestycji celu publicznego i pozwoleniem wodno-prawnym.

3  Przedmiot zaméwienia musi spetnia¢ wymagania obowigzujgcych przepisow w zakresie
bezpieczenstwa konstrukcji, bezpieczenstwa pozarowego, przepiséw BHP, ochrony zdrowia
i Srodowiska oraz bezpieczenstwa uzytkowania.

4  Ponadto Zamawiajgcy wymaga, aby dostarczone urzgdzenia wchodzgce w skad instalacji
WWYZ spetniaty wymagania zawarte w ponizszych:

o Dyrektywa MD 2006/42/WE;
o Dyrektywa EMC 2014/30/EU.

5 Wykonawca musi posiada¢ autoryzowany serwis zlokalizowany w EOG. Zobowigzuje sie
Wykonawce do przedstawienia w ofercie wykazu lokalizacji punktéw serwisowych oraz
zlozenia stosownego o$wiadczenia potwierdzajgcego, Zze organizacja serwisowa
dostosowana jest do obstugi klientéw przemystowych.

6 Do zadan Wykonawcy nalezy wykonanie badan i sprawdzen obligatoryjnych w Swietle
obowigzujgcych przepisdéw prawa oraz ochrony mienia w obrebie terenu budowy.

7 W trakcie realizacji zaméwienia do obowigzkéw Wykonawcy nalezy zrealizowanie inwestyciji
zgodnie z obowigzujgcym stanem prawnym, a w szczegolnosci:

A) wykonanie dokumentac;ji projektowej zgodnie z wymogami okreslonymi w decyzjach
wydanych dla instalacji ZTPO, w tym decyzjach dotyczgcych instalacji WWZ oraz
obowigzujgcymi przepisami prawa;

B) wykonanie Robét zgodnie z uzgodniong i zatwierdzong Dokumentacjg Projektowa;

C) stosowanie wytgcznie materiatdw odpowiedniej jakosci, dopuszczonych do obrotu
i stosowania zgodnie ze stanem prawnym;

D) zapewnienie dostaw, roztadunku i montazu urzadzen;

E) wykonanie wszystkich wymaganych normami, warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robét zawartych w niniejszym OPZ oraz stosowanymi przepisami
dotyczacymi pomiardw, badan, préb oraz rozruchdw;

F) koordynacja Robét Branzowych wykonywanych na obiekcie;
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G) zapewnienie catkowitego bezpieczehstwa w obszarze prowadzonych Roboét, ze
szczegblnym uwzglednieniem bezpieczenstwa pracy, bezpieczenstwa pozarowego
oraz bezpieczenstwa uzytkowania obiektu, personelu oraz osoéb trzecich w otoczeniu
terenu prowadzonych Robat.

H) udziat we wszystkich odbiorach;

I) przeprowadzanie szkolen obstugi w zakresie zapewniajgcym przyszie poprawne
uzytkowanie instalacji;

J) skompletowanie i przedtozenie Zamawiajgcemu petnej, usystematyzowanej
dokumentacji powykonawczej wykonanych Robét, obejmujgcej wszystkie
wbudowane lub zmienione w jakikolwiek sposdb materiaty, instalacje i urzadzenia,
w formie opisowej wykonanych Robét Iub wprowadzonych zmian, rysunki
powykonawcze, instrukcje obstugi, schematy serwisowe instalacji, indywidualne karty
gwarancyjne urzgdzen wraz z kopiami dowodow zakupu (w przypadku koniecznosci
posiadania w celu utrzymania waznosci gwarancji producenta), instrukcje

programowania, programy zrodtowe/wsadowe itp.

Wszelkie przekazywane dokumenty oraz korespondencja winny by¢ opracowane w jezyku
polskim. Wszelkie prace odbiorowe, spotkania, kontrole i inne niezbedne narady zwigzane
z realizacjg prac majg odbywac¢ sie w jezyku polskim.

Wykonawca bedzie zobowigzany do dostarczenia oraz montazu w petni nowej instalacji
Wezta Waloryzacji Zuzla polegajgcej na zaprojektowaniu i dostarczeniu takiej technologii,
aby zainstalowane urzgdzenia spetniaty wymagania okreslone przez Parametry Wymagane
przez Zamawiajacego oraz przez Parametry Gwarantowane przez Wykonawce.
Wymagane jest, aby udziat zanieczyszczen w wydzielonych metalach zelaznych oraz
niezelaznych nie przekraczat wagowo 25% zgodnie z IV oraz V Parametrem Wymaganym
przez Zamawiajacego.

Pomiary Parametrow Gwarantowanych przez Wykonawce zostang wykonane na
reprezentatywnej prébce zuzla, pobranej zgodnie z normg PN-EN 14899:2006
Charakteryzowanie odpaddéw - Pobieranie probek materiatéw - Struktura przygotowania
i zastosowania planu pobierania probek, przed poddaniem zuzla procesowi odzysku oraz po
przeprowadzeniu procesu odzysku, np. na podstawie metod badawczych okreslonych
w opracowaniu ,,ZAR Stiftung zentrum fir nachhaltige Abfall- und ressourcennutzung —
Methodenband Probenahme, Probenaufbereitung und Analyse fester Rickstande der
thermischen Abfallbehandlung und deren Aufbereitungsprodukten”. Preferowane przez
Zamawiajgcego metody to: 1 - estimmung der partikularen Fe - und NE-Metalle >1 mm in
KVA-Schlacken(fraktionen) durch Vor-Ort-Aufbereitung mittels Rdittelwalze (5.1), 2 -
bestimmung der partikularen Fe- und NE-Metalle in KVA-Schlacken (fraktionen) mittels
Laboraufbereitung (,BAFU-Methode®) (5.2). Dopuszczalne jest zastosowanie innej

alternatywnej metody opracowanej i wdrozonej przez Niezalezny Podmiot, potwierdzonej
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referencjami z wykonanych pomiaréw w uzgodnieniu z Wykonawca i zaakceptowanej przez
Zamawiajgcego.

Wszystkie urzgdzenia instalacji waloryzacji zuzla winny by¢ zasilane energig elektryczng
i sterowane z lokalnej stacji operatorskiej i panelu szafy sterowniczej. Nalezy zapewni¢
transmisje danych z urzadzen nowej instalacji WWZ do istniejgcego systemu DCS wraz
z mozliwoscig sterowania oraz wizualizacji procesu waloryzacji zuzla.

Nalezy zaprojektowac i wykonac przestrzen odbiorczg wydzielonych frakcji metali zelaznych,
niezelaznych oraz pozostatosci po procesie waloryzacji zuzla. System rozprowadzenia
pozostatosci procesu waloryzacji musi posiada¢ mozliwo$¢ rownomiernego rozprowadzania
materiatow w przestrzeniach sezonowania i wymaga uzgodnienia z Zamawiajgcym.

Nie dopuszcza sie stosowania przez Wykonawce maszyn, urzgdzen, wyposazenia oraz
rozwigzan technologicznych i technicznych bedacych Prototypem. W zwigzku z tym na etapie
oferty, Wykonawca musi przedstawi¢ stosowne oswiadczenie o nieprototypowosci
zastosowanych urzadzen.

Nie dopuszcza sie stosowania przez Wykonawce uktadéw sterowania oraz zasilania
bedacych Prototypami.

Do realizacji wszystkich Roboét na terenie ZTPO Wykonawca jest zobowigzany wyznaczy¢
osobe petnigca funkcje Koordynatora ds. BHP.

Wykonawca jest zobowigzany do rozmieszczenia urzadzen oraz wykonania konstrukciji
stalowych w taki sposdb, aby na etapie eksploatacji nowej instalacji WWZ mozliwy byt
demontaz poszczegélnych urzadzenh za pomocg dzwigu. Zamawiajgcy dopuszcza
zastosowanie typowego i szeroko stosowanego dzwigu typu ,Manitou” o jednej osi skretne;j.
Wykonawca jest zobowigzany do szczegdtowego przedstawienia procedury montazu
i demontazu w projekcie gospodarki remontowej. Dostawa dzwigu nie jest czescig
przedmiotu zamowienia.

Wszystkie czesci zuzywajgce szybkozuzywajgce sie i elementy AKPIA Wykonawca musi
montowac w sposéb umozliwiajgcy dogodny dostep oraz fatwos¢ wymiany.
Wykonawca jest zobowigzany do umieszczenia tabliczki informacyjnej na kazdym gtéwnym
elemencie nowe;j instalacji WWZ. Tabliczki informacyjne nalezy wykona¢ zgodnie z ksiegg
KKS obowigzujgcg na terenie ZTPO. Na ponizszym rysunku przedstawiono wzor tabliczek
informacyjnych stosowanych na terenie ZTPO. Zamawiajgcy na etapie projektu na prosbe

Wykonawcy udostepni wszelkie niezbedne dokumenty zwigzane z oznaczeniem KKS.
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Nr ewidencyjny UDT | N2312013690 |
Nr inwen. sodka. trwatego | 0000000000211 |

Rysunek 4.3 Wzér tabliczki informacyjnej stosowanej na terenie ZTPO
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4.3 WYMAGANIA BRANZY TECHNOLOGICZNEJ

4.3.1 Opis i zakres technologiczny

Inwestycja bedzie polegaé na dostawie, montazu i uruchomieniu w pemni nowej instalacji WWZ.
Dostarczany do instalacji zuzel bedzie produkowany w wyniku termicznego przeksztatcania
odpadéw komunalnych. Zuzel dostarczany bezposrednio po procesie spalania charakteryzuje sie

nastepujgcymi parametrami:

e Gestosc: ok. 1,2 Mg/mé;

e Wilgotnosc¢: < 30% (btgd pomiarowy metody analitycznej wynosi £5%).

Granulacja zuzla zostala przedstawiona na ponizszych rysunkach. Ze wzgledu na zmiennos$¢
udziatu ziarnowego zuzla ponizsze dane nalezy traktowac jako poglgdowe. Bezposrednio po
procesie spalania, na sicie palcowym odbywa sie separacja nadgabarytow o wymiarze > 210 mm.
Instalacja WWZ musi by¢ zaprojektowana w taki sposéb, aby radzi¢ sobie z wystepowaniem
nadgabarytow > 210 mm, ktére mogg przedostac sie przez ww. sito palcowe, lub mogg zostac
podane do instalacji WWZ wskutek awarii sita palcowego.
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Rysunek 4.4 Analiza sitowa nr 1 odpadu o kodzie 19 01 12 (ze wzgledu na znaczng zmiennos$c¢
sktadu odpaddw, dane przedstawione powyzej nalezy traktowac jako poglgdowe).
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Rysunek 4.5 Analiza sitowa nr 2 odpadu o kodzie 19 01 12 (ze wzgledu na znaczng zmiennos$é
sktadu odpadow, dane przedstawione powyzej nalezy traktowac jako poglgdowe).

W ramach realizacji inwestycji nalezy zachowac istniejgcy bunkier do magazynowania zuzla po
procesie spalania w jego formie oraz jego funkcji. Zamawiajacy wymaga, aby bunkier nadal
spetniat funkcje buforowg przed dalszym procesem waloryzacji. Sposdb wykonania oraz
rozmieszczenia planowanej instalacji WWZ musi zapewni¢ mozliwo$¢ swobodnego
manewrowania tadowarkg kotowg w obrebie hali sezonowania jak réwniez w poszczegdlnych
sektorach sezonowania. Instalacje nalezy dostosowac¢ do wspotpracy z obecnie stosowanymi
naterenie ZTPO tadowarkami: LiuGong 8561V oraz LiuGong 856H. Karte katalogowg
stosowanych fadowarek przedstawiono w zatgczniku nr 4. Zastosowane fadowarki cechujg sie
maksymalng wysokoscig podniesienia tyzki ok. 6,5 m. Dodatkowo rozmieszczenie instalacji musi
zapewni¢ swobodny dostep do posadzek i mozliwo$¢ ich czyszczenia. Zamawiajgcy dopuszcza
wykorzystanie obecnego miejsca magazynowania metali zelaznych pod sezonowanie zuzla, pod
warunkiem, ze zaproponowana nowa lokalizacja sktadowania odzyskanych metali zelaznych
bedzie bardziej korzystna. Wykonawca musi uzyska¢ zgode Zamawiajgcego na zmiang lokalizaciji
sktadowania odzyskanych metali zelaznych. Nowg instalacie WWZ nalezy zaprojektowac
i wykona¢ w hali waloryzacji zuzla tak, aby zminimalizowac¢ konieczno$¢ wykorzystania fadowarek
kotowych. Zaproponowane rozmieszczenie nowej instalacji WWZ musi zostaé uzgodnione
z Zamawiajgcym. Ponadto, instalacja musi zosta¢ wykonana na odpowiedniej wysokosci tak,
aby nie ogranicza¢ poruszania sie tadowarki kotowej, Elementy instalacji niewspétpracujgce
z tadowarkg kotowg muszg znajdowacC sie na wysokosci minimum o 0,2 m wiekszej niz
maksymalna wysoko$¢ podniesienia tyzki, tj. na wysoko$ci minimum 6,7 m. Nowa instalacja WWZ
musi zosta¢ odpowiednio zabezpieczona przed mozliwoscig niezamierzonego wjechania w nig

tadowarkg poprzez zastosowanie odbojnikdw. Istniejgca instalacja WWZ zostanie zdemontowana.
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Zamawiajgcy dopuszcza mozliwo$¢ zlokalizowania stacji nadawczej oraz niezbednych
przenosnikow tasmowych potrzebnych do prawidtowego dziatania nowej instalacji WWZ poza
wyznaczonym obszarem przeznaczonym pod zabudowe nowej instalacji WWZ wskazanym na
rysunku 4.2 Wykonawca musi uzyska¢ zgode Zamawiajgcego na lokalizacje stacji nadawczej
poza wyznaczonym miejscem dla zabudowy urzadzen. Ponadto, zlokalizowanie urzadzen w
obszarze sezonowania zuzla nie moze ogranicza¢ drég dojazdowych dla tadowarek kotowych do
obszaréw sktadowania zuzla i powierzchni przeznaczonych do sezonowania zuzla. Catosc¢ linii
technologicznej zostanie umieszczona wewnatrz hali i nie dopuszcza sie posadowienia urzadzen

technologicznych na zewnatrz obiektu nr 02.

Zasilanie wszystkich urzadzen wchodzgcych w skfad instalacji WWZ bedzie realizowane
za pomocg energii elektrycznej z modernizowanej rozdzielnicy MCC-201 zasilanej z rozdzielni
gtéwnej nN 00BFA11. Modernizacja rozdzielnicy MCC-201 zlokalizowanej w obiekcie nr 02 musi
zosta¢ wykonana przez Wykonawce. Sterowanie urzgdzen bedzie odbywac sie zaréwno ze stac;ji
operatorskiej zlokalizowanej we wskazanym przez Zamawiajgcego pomieszczeniu
jak i z centralnej dyspozytorni ZTPO. Wymaganym jest zapewnienie transmisji danych z urzgdzen
linii technologicznej do miejsca sterowania oraz integracja tych sygnatéw z istniejgcym na terenie
ZTPO systemem DCS w zakresie wizualizacji i sterowania procesem technologicznym.
Wykonawca musi zastosowac rozwigzania techniczne umozliwiajgce: Rozruch, prace urzadzen
i wyposazenia, ktore zostang zlokalizowane w nieogrzewanej hali. Nalezy w tym celu uwzglednic

warunki klimatyczne odpowiednie dla miejsca lokalizacji ZTPO.

Zuzel z procesu spalania trafia¢ bedzie za pomocg przeno$nika do bunkra zlokalizowanego
na terenie obiektu nr 02. Przed wprowadzeniem Zzuzla do instalacji waloryzacji zostanie on
poddany procesowi wstepnego sezonowania przez okres ok. 2 tygodni w celu ograniczenia
zawartosci wilgoci do poziomu 12% - 20% (btad pomiarowy metody analitycznej wynosi £5%).
Wykonawca jest zobowigzany do wyznaczenia stref sezonowania wstepnego oraz
zaprojektowania sposobu przenoszenia zuzla z bunkra do strefy sezonowania wstepnego.
Transport zuzla z bunkra do strefy sezonowania wstepnego moze zostaé zrealizowany zaréwno

za pomocg tadowarek kotowych jak i przeno$nikéw tasmowych.

Po zakonczonym procesie wstepnego sezonowania, zuzel zostanie poddany procesowi separacji
metali Zelaznych i niezelaznych. Nowa instalacji WWZ zapewni nominalng wydajno$é
przetwarzania zuzla okre$long na poziomie 40 Mg/h przy zachowaniu efektywnosci odzysku
metali oraz ich czystodci zgodnie z Parametrami Wymaganymi przez Zamawiajgcego oraz
Parametrami Gwarantowanymi przez Wykonawce. Ponadto, nowa instalacia WWZ musi
zapewni¢ roczng wydajnos¢ okreslong na poziomie ok. 120 tysiecy Mg, co wynika z zapisow
decyzji o uwarunkowaniach srodowiskowych dla ZTPO. Na wejsciu instalacji Wykonawca musi
umiesci¢ stacje nadawczg wyposazong w rusztowe sito wibracyjne, ktéorej zadaniem bedzie

oddzielenie nadgabarytow o okreslonym rozmiarze. Zatadunek stacji nadawczej bedzie
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realizowany za pomocg tadowarki kotowej. Zuzel do stacji nadawczej bedzie kierowany ze strefy
wstepnego sezonowania. Dodatkowo, wspominane sito bedzie miato mozliwo$¢ odsiania
wiekszych nadgabarytéw (powyzej 210 mm) w przypadku awarii sita znajdujgcego sie przy

odzuzlaczu.

W dalszej czesci ciggu technologicznego Zamawiajacy wymaga przeprowadzenia procesu
odzysku metali zelaznych i niezelaznych, wraz z pozostatymi procesami towarzyszgcymi tj.:
odseparowaniem nadgabarytéw, kruszeniem, separacjg lekkich frakcji niespalonych oraz

podziatem na frakcje.

Wykonawca w gtéwnym ciggu technologicznym nowej instalacji WWZ musi przewidzieé proces
separacji lekkich frakcji niespalonych. Dodatkowo w ramach instalacji nalezy zrealizowac proces
kruszenia ciezkiej frakcji z wykorzystaniem urzadzenia kruszacego. Proces kruszenia musi
umozliwi¢ podziat zuzla na co najmniej trzy frakcje granulometryczne w celu zapewnienia

optymalnych parametrow separacji metali zelaznych i niezelaznych z poszczegdlnych frakcji.

Uzyskany w procesie kruszenia zuzel nalezy podzieli¢ na poszczegodlne frakcje granulometryczne
z wykorzystaniem wielopoziomowego sita wibracyjnego typu flip flop lub sit bebnowych.
Wykonawca jest zobowigzany zaproponowac¢ wstepne wielkosci frakcji granulometrycznych na
etapie skladania ofert, natomiast ostateczng wielko$¢ frakcji granulometrycznych na etapie
projektu podstawowego z uwzglednieniem dodatkowych danych oraz po uzyskaniu akceptacji ze

strony Zamawiajgcego.

Proces odzysku metali zelaznych nalezy realizowaé¢ na zuzlu przed podziatem na poszczegdine
frakcje granulometryczne (za pomocg nadtadmowych separatoréw metali Zelaznych), natomiast
kazdg z wydzielonych frakcji granulometrycznych nalezy skierowaé w obszar dziatania urzadzen
stuzgcych zaréwno do separacji metali Zzelaznych (np.: bebny magnetyczne, separatory
nadtasmowe) jak i metali niezelaznych (np. separatory wiroprgdowe) tak aby zapewnic
jednoczesny i niezalezny proces odzysku metali zelaznych i niezelaznych z kazdej z frakcji oraz
spetnienie Parametréw Wymaganych przez Zamawiajacego i Parametrow Gwarantowanych

przez Wykonawce.

Metale zelazne oraz niezelazne wydzielone na kazdym z etapéw separacji nalezy skierowaé do
konteneréw, stuzgcych jako przejsciowe miejsce magazynowania odzyskanych metali zelaznych
i niezelaznych. Jako kontenery nalezy wykorzystac te bedace na wyposazeniu Zamawiajgcego
o wymiarach: 1350x1050x1100. Wykonawca jest zobowigzany do zaprojektowania przeniesienia
odzyskanych metali Zzelaznych i niezelaznych z konteneréw do zbiorczych bokséw metali
zelaznych i niezelaznych. Wykonawca musi uzyskaé akceptacje Zamawiajgcego dla lokalizaciji

wymienionych konteneréw oraz boksdw.

Pozostate po procesie waloryzacji poszczegélne frakcje granulometryczne zuzla (z kazdego etapu

procesu technologicznego) nalezy skierowac pojedynczym przenos$nikiem tasmowym na wspolng
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pryzme, skad zostang one rozprowadzone tadowarkg kotowg po strefie wtasciwego sezonowania
trwajgcego ok. 12 tygodni. Zamawiajgcy przewiduje rowniez mozliwo$¢ prowadzenia procesu
wiasciwego sezonowania u odbiorcy zewnetrznego. Wykonawca jest zobowigzany uzyskac¢ zgode
Zamawiajgcego dla miejsca oraz sposobu rozprowadzenia zuzla po strefie wilasciwego

sezonowania zuzla.

Wymaganym jest, aby nowa instalacja WWZ spetniata wymagania okre$lone przez Parametry
Wymagane przez Zamawiajgcego oraz przez Parametry Gwarantowane przez Wykonawce.
Minimalna roczna wydajnos¢ zostata okreslona na poziomie 120 000 Mg rocznie rozpatrujgc

12 godzin pracy instalacji przez 5 dni w tygodniu.

Nalezy réwniez przewidzie¢ posadowienie trzech pojemnikdw, przenoszonych za pomocg wozka

widtowego, kazdy o pojemnosci min. 1,2 m?3 dla nastepujgcych zastosowan:

¢ Magazynowania nadgabarytéw odsiewanych w stacji nadawczej;
e Magazynowania niespalonej frakcji lekkiej;

e Magazynowania niespalonej frakcji ciezkiej.

Wykonawca jest zobowigzany do takiego zaprojektowania i wykonania nowej instalacji WWZ,

aby powyzsze wymagania zostaty spetnione.

Dla zatozonego okresu eksploatacji wynoszgcego 10 lat Wykonawca okresli oczekiwany cykl
remontowy. Dodatkowo Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania i przedstawienia

procedury remontowej dla co najmniej:

e Sit wibracyjnych oraz bebnowych;

¢ Nadtasmowych separatoréw metali zelaznych;

e Bebndw magnetycznych do separacji metali zelaznych;
e Podajnikéw wibracyjnych;

e Separatoréw wiroprgdowych metali niezelaznych;

e Separatoréw powietrznych;

e Urzadzen kruszacych;

e Przenos$nikéw tasmowych;

e Stacji nadawczych;
oraz pozostatych urzgdzen niezbednych do prawidtowej pracy instalacji WWZ.

Procedura remontowa (bedgca elementem projektu gospodarki remontowej) musi zawierac:

e Metody diagnostyki poszczegdlnych elementéw instalaci;

e Metody demontazu poszczegdlnych elementdw;
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e Spos6b podnoszenia, opuszczania elementu na poziom 0,0 m oraz trasy wywozu
elementu poza budynki (w tym wskazanie miejsca podczepienia wciggnika, wymagang
nosnos¢ wciggnika itp.);

e Wskazanie pdl odktadczych (na poziomie urzadzenia oraz na poziomie 0,0 m — wszystkie
pola odktadcze muszg by¢ nalezycie oznakowane — obszar i nosnosc¢), w postaci
oznaczen na dokumentacji technicznej;

e  Sposoéb naprawy;

e Wykaz czesci zamiennych;

e Procedury odbioru poremontowego.

Oferowana instalacja musi by¢ oparta na nowoczesnych, wyprobowanych technologiach, ktére
zostaly sprawdzone ruchowo w ciggtej eksploatacji z wysokg dyspozycyjnoscig i muszg spetniaé
Parametry Gwarantowane przez Wykonawce. Wykonawca jest zobowigzany do takiego

zaprojektowania i wykonania nowej instalacji WWZ, aby powyzsze wymagania zostaty spetione.

4.3.2 Wymagania do trwatosci i zastosowanych materiatow

Zamawiajgcy wymaga, aby zastosowane materiaty i technologia zapewnity minimalng 10-letnig
zywotnos¢ gtéwnych urzadzen i instalacji technologicznych. Komponenty urzgdzen muszg byé

powtarzalne i ogélnodostepne. Przez gtéwne instalacje i urzgdzenia technologiczne rozumie sie:

e Stacja nadawcza wraz z wibracyjnym sitem rusztowym;

e Sita wibracyjne oraz bebnowe;

e Szerokopasmowe separatory magnetyczne;

e Bebny magnetyczne;

e Separatory metali niezelaznych (np. wiropragdowe);

e Separator powietrzny;

e Urzadzenie kruszace;

e Wzmacniane przenosniki tasmowe m.in. przenosniki: wznoszgce, podajgce, fgczace,
sortownicze, przyspieszajgce, bunkrowe (jesli dany typ bedzie wymagany), wraz
Z przesypami;

e Podajniki wibracyjne;

e Przewody elektryczne i sterownicze wraz z szafami sterowniczymi;

e Konstrukcje stalowe, schody oraz pomosty obstugowe

oraz pozostate niezbedne i kluczowe urzgdzenia dla dziatania nowej instalacji WWZ.
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Przez zywotnos$¢é rozumie sie brak koniecznosci wymiany lub kosztownej naprawy czesci maszyn
i urzgdzen (innych niz wymienione w DTR), ktorych koszt przewyzsza 30% warto$ci zakupu,

montazu i uruchomienia nowego takiego samego urzadzenia/instalac;ji.

Powloki antykorozyjne dostarczonych urzadzen nalezy wykona¢ dla kategorii korozyjnoéci
atmosfery C4 wg kategorii odpornoéci korozyjnej PNEN ISO 12944-2. Przygotowanie powierzchni

nalezy przeprowadzi¢ do stopnia czystosci Sa 2 1/2.

Ponadto Wykonawca na etapie projektowym przedstawi szczegoétowg liste czesci
eksploatacyjnych, ktére w okresie gwarancji i rekojmi (zgodnie z DTR urzadzen/instalacji) bedg
wymagatly obligatoryjnej wymiany na nowe. Wykaz czesci eksploatacyjnych bedzie stanowit
integralng czes¢ Projektu Podstawowego, ktory wymaga uzyskania akceptacji ze strony

Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Wykonawca w Projekcie podstawowym przedstawi takze wykaz czesci szybko zuzywajgcych sie,

ktéry nastepnie zostanie zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Zgodnie z zakresem zaméwienia, w okresie gwarancji i rekojmi, Zamawiajgcy ponosi koszty
wszystkich wymaganych przegladow, serwiséw i napraw. Wykonawca natomiast ponosi koszty
jednoazowej dostawy czesci eksploatacyjnych
i szybkozuzywajgcych sie. Koszty zwigzane z zakupem kolejnych czesci eksploatacyjnych i

szybkozuzywajgcych sie bedg pokrywane przez Zamawiajgcego.

4.3.3 Wpiecie do istniejgcego uktadu technologicznego

Planowana instalacja zostanie w pemi zintegrowana z instalacjami znajdujgcymi sie na terenie
ZTPO. Sposéb transportu zuzla z obiektu nr 1 do obiektu nr 2 pozostaje bez zmian tzn.: zuzel
z obiektu nr 01 (Gtéwnego budynku procesowego) bedzie transportowany poprzez istniejgce
przenosniki taSmowe i zostanie skierowany do strefy wstepnego sezonowania zuzla (bunkra)
naterenie obiektu nr 02. Nowa instalacja WWZ musi uwzglednia¢ transport zuzla zaréwno
z bunkra do strefy wstepnego sezonowania jak i rowniez ze strefy wstepnego sezonowania do
gtéwnej czesci nowej instalacji WWZ wykorzystujgc tasmociggi lub fadowarki kotowe
(Zamawiajgcy dopuszcza wykorzystanie maksymalnie dwéch tadowarek). Scieki powstajgce
podczas procesu waloryzacji zuzla oraz proceséw towarzyszgcych zostang odprowadzone do
istniejgcej kanalizacji na terenie obiektu nr 02. Instalacja wentylacji wyciggowej na terenie obiektu
nr 02 zostanie odpowiednio zmodernizowana, w celu odprowadzenia z okreslonych miejsc pytow

wytwarzanych podczas pracy nowej instalacji WWZ zgodnie z przepisami BAT 23.
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4.3.4 Wymagania ogdlne dotyczgce technologii

Wymagane jest dostarczenie oraz montaz kompletnej nowej instalacji WWZ. Dostarczone w
ramach zaprojektowanej instalacji urzgdzenia, majg zapewni¢ spetnienie Parametrow
Wymaganych przez Zamawiajgcego. Zastosowane urzgdzenia muszg by¢ dedykowane do
przetwarzania zuzli o zawartosci wilgoci 12% - 20% (btgd pomiarowy metody analitycznej wynosi
15%) pochodzacych z termicznego przeksztatcania odpadéw komunalnych. W skiad nowej

instalacji WWZ muszg wchodzié co najmniej nastepujgce elementy:

e Stacja nadawcza z rusztowym sitem wibracyjnym;

e Podajniki wibracyjne;

e Sita wibracyjne lub bebnowe;

e Separatory metali zelaznych;

e Separatory powietrzne;

o Urzadzenia kruszgce;

e Bebny magnetyczne;

e Separatory metali niezelaznych;

e Wzmacniane przenosniki tasmowe m.in. przenosniki: wznoszace, podajgce, fgczace,
sortownicze, przyspieszajace, bunkrowe (jesli dany typ bedzie wymagany), wraz

Z przesypami,
oraz pozostate niezbedne wyposazenie wchodzgce w sktad kompletnej instalacji.

Doktadne rozmieszczenie urzadzeh musi zostaé okreslone przez Wykonawce w uzgodnieniu
z Zamawiajgcym na etapie Projektu Wykonawczego. Wydzielona przez Zamawiajgcego
przestrzen do posadowienia nowej instalacji WWZ zostata przedstawiona w rozdziale 4.1.
Rozmieszczenie instalacji i urzagdzen technologicznych nalezy zaprojektowaé z uwzglednieniem
zapewnienia wystarczajgcego miejsca dla prac montazowych, konserwacyjnych i remontowych
oraz niezbednych powierzchni do sktadowania czesci zamiennych, lub zdemontowanych oston,
ciggébw komunikacyjnych dla srodkéw transportu wewnetrznego, powierzchni postojowych
i mocowania koniecznych urzgdzen dzwigowych (np. wciggarek). Wykonawca jest zobowigzany

do naniesienia ww. powierzchni w dokumentacji technicznej na rzutach obiektu nr 02

Zamawiajgcy w Dokumentacji Przetargowej wskazat wymagania dla nowej instalacji WWZ
poprzez podanie Parametréw Wymaganych przez Zamawiajacego. Wskazanie przez
Wykonawce parametréw technicznych oferowanej instalacji, czyli m.in. Parametréw
Gwarantowanych przez Wykonawce odbedzie sie zgodnie z Dokumentacja Przetargowa.
Brak spetnienia Parametréw Wymaganych przez Zamawiajacego w przedstawionej ofercie

spowoduje odrzucenie oferty Wykonawcy.
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Wykonawca zobowigzany jest podac na etapie ofertowania wszystkie Parametry Gwarantowane

przez Wykonawce dla nowej instalacji WWZ zgodnie z opisem w rozdziale 4.9.

Wymaganym jest, aby Wykonawca przedstawit w ofercie wszystkie oferowane maszyny,
urzgdzenia, wyposazenie oraz rozwigzania technologiczne i techniczne (konstrukcyjne) w sposéb
pozwalajgcy na jednoznaczng ocene mozliwosci spetnienia wszystkich wymagan i posiadania
w tym wzgledzie niezbednych doswiadczen. W tym celu Wykonawca jest zobowigzany zatgczyé
do oferty m.in.: szczegdtowe opisy, rysunki, schematy, karty z parametrami urzgdzen wypetnione

przez ich producentéw zgodnie z wymaganiami wzoru oferty techniczne;j.

4.3.5 Przewidywana charakterystyka pracy instalacji waloryzacji zuzla

Planowana instalacja Wezta Waloryzacji Zuzla bedzie pracowaé¢ przez 6 godzin dziennie, 5 dni
w tygodniu, w trakcie normalnej eksploatacji kottdbw na terenie ZTPO. Postoj technologiczny
zwigzany z pracami serwisowymi oraz konserwacjg dla kazdego z kottéw wynosi 14 dni w ciggu
roku, a doktadniej w okresie letnim. Nowoprojektowana instalacja musi by¢ w gotowosci do pracy
przez 1 500 godzin rocznie (6 godzin dziennie, 5 dni w tygodniu) i zapewnia¢ przetwarzanie zuzli
w ilosci minimum 60 000 Mg rocznie. Dodatkowo, Zamawiajgcy wymaga mozliwosci wydtuzenia
czasu pracy instalacji do 3 000 godzin rocznie (12 godzin dziennie, 5 dni w tygodniu) z nominalng
wydajnoscig 40 Mg/h, ze wzgledu na wzrost ilosci przetwarzanego zuzla, wynikajgca
z planowanych inwestycji. W zwigzku z powyzszym, wymagana przez Zamawiajgcego
dyspozycyjnosé wynosi 3 000 godzin rocznie (12 godzin dziennie, 5 dni w tygodniu) a roczna ilo$¢
przetwarzanego zuzla minimum 120 000 Mg. Dopuszcza sie mozliwo$s¢ wykonywania napraw
i przeglagdéw w okresach przestojow technologicznych Zaktadu, jednak czynnosci te nie mogg
przedtuza¢ przewidzianego czasu postoju ZTPO. Dopuszcza sie wykonywanie przegladow
i napraw w okresie pracy kotta lub kottéw pod warunkiem, ze czynnoéci te nie powodujg
wytgczenia instalacji waloryzacji zuzla z uzytkowania, tj. poza normalnym czasem pracy nowej
instalacji WWZ. Wykonawca ma obowigzek zapewni¢ opisang wyzej dyspozycyjnosé instalacji
WWZ podczas pracy ZTPO i nie zwiekszaé okresu postoju technologicznego pozostatych
instalacji ZTPO.

W ponizszej tabeli zestawiono parametry przewidywanej charakterystyki pracy nowej instalacji

WWZ. Dane zawarte w tabeli uwzgledniajg wzrost ilosci przetwarzanego zuzla.

Tabela 4.1 Charakterystyka pracy nowej instalacji WWZ

Parametr Jednostka Wartos¢
Czas pracy nowej instalacji WWZ w ciggu doby h 12
Czas pracy nowej instalacji WWZ w ciggu tygodnia dni 5
Nominalna wydajno$é nowej instalacji WWZ Mg/h 40
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Minimalna roczna dyspozycyjno$¢ nowej instalacji
WWZ w roku h/rok 3 000
Minimalna roczna ilos¢ przetwarzanego zuzla
w nowej instalacji WWZ w roku Mg/rok 120000

4.3.6 Stacja nadawcza z wibracyjnym sitem rusztowym

Zatadunek zuzla do stacji nadawczej bedzie odbywat sie za pomocg tadowarki kotowej (bedacej
w posiadaniu Zamawiajgcego) bezposrednio do leja zasypowego. Do stacji podawany bedzie
zuzel o gestosci ok. 1,1-1,4 Mg/m?3 i zawartos$ci wilgoci w przedziale 12% - 20% (btad pomiarowy
metody analitycznej wynosi +5%). Stacja nadawcza musi posiada¢ za skrzynig zasypowa
rusztowy podajnik wibracyjny, ktérego zadaniem bedzie transportowanie zuzla do dalszej czesci
instalacji przy jednoczesnej separacji nadgabarytéw o okre$lonej przez Wykonawce i
zaakceptowanej przez zamawiajgcego granulacji. Szerokos¢ podajnika rusztowego musi wynosi¢
min. 2 000 mm natomiast dtugo$¢ min. 6 000 mm. Podajnik musi by¢ przystosowany do transportu
zuzli powstatych z termicznego przeksztatcania odpadéw oraz posiadaé kat nachylenia min. 3°.
Podajnik bedzie napedzany dwoma niewywazonymi silnikami, generujgcymi liniowy ruch
oscylacyjny. Powierzchnia podajnika musi by¢ wytozona oktadzing z materiatu 1.4301 o grubosci
min. 6 mm. Od czotowej strony leja zasypowego nalezy przewidzie¢ automatycznie podnoszone
klapy, zabezpieczajgce podajnik rusztowy przez niekontrolowanym wysypaniem sie na niego
zuzla. Nominalna wydajnos¢ stacji nadawczej musi spetnia¢ Parametry Wymagane przez
Zamawiajgcego, Parametry Gwarantowane przez Wykonawce oraz pozostate wymagania
okreslone w Dokumentacji Przetargowej. Konstrukcja podajnika rusztowego musi réwniez
separowac nadgabaryty powyzej 210 mm (w przypadku awarii sita znajdujgcego sie w uktadzie
odzuzlania). Regulacja wydajno$ci urzadzenia oraz instalacji musi by¢ realizowana za pomocg
falownikéw, pozwalajgcych na zmiane predkosci elementéw podajgcych odpady na dalszg czesé
instalacji. Konstrukcja leja zasypowego oraz wysoko$¢ jego posadowienia musi pozwoli¢ na
zasypanie zuzla przy pomocy obecnhie uzywanych przez Zamawiajgcego tadowarek kotowych
(zatgcznik nr 4). Pojemno$¢ robocza leja zasypowego musi wynosi¢é minimum 10 mS.
Odseparowane nadgabaryty zostang skierowane do kontenera o pojemnosci 1,2 m3, ktory
nastepnie bedzie transportowany za pomocg wézka widtowego. Urzadzenie nalezy wyposazyé w
hamulec DC luzny oraz w dostosowany do rozruchu i pracy przemiennik czestotliwosci.
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na wtasny koszt badan zgodnie z obowigzujgcymi
normami i przepisami prawa na terenie Polski potwierdzajgcych, iz drgania towarzyszgce pracy
urzadzen nie sg przenoszone na: konstrukcje nosng, pomosty, podesty, schody, drabiny oraz
budynek. Ponadto Wykonawca jest zobligowany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla

dokumentacji z przeprowadzonych badan.
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4.3.7 Sita

W ramach przedmiotowej inwestycji Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia sit
wibracyjnych lub bebnowych w ilosci oraz konfiguracji pozwalajgcej na wydajng i niezawodng
prace nowej instalacji WWZ przy jednoczesnym spetnieniu Parametréw Wymaganych przez
Zamawiajgcego, Parametréow Gwarantowanych przez Wykonawce oraz pozostatych
wymaganiach zawartych w Dokumentacji Przetargowej. Sita winny by¢ zamontowane na
skrecanej, stabilnej podstawie ramowej, wykonanej ze stali i wyposazone w wymienne blachy

perforowane lub siatkowe.
Ogodlne wymagania dot. dostarczonych sit

Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania sit dedykowanych do przetwarzania zuzli
o gestosci okoto 1,1-1,4 Mg/m? oraz zawartosci wilgoci w przedziale 12% - 20% (btgd pomiarowy
metody analitycznej wynosi +5%), pochodzgcych z termicznego przeksztatcania odpadow
komunalnych. Nie dopuszcza sie zastosowania sit bedgcych Prototypami. Wielkosci otworéw i ich
rozstaw muszg by¢ dobrane w sposéb zapewniajgcy maksymalne odsiewanie poszczegdlnych
frakcji. Wykonawca jest zobowigzany do dobrania rozktadu otworéw zapewniajgcego uzyskanie
najwiekszej otwartej powierzchni przesiewania oraz optymalizacji procesu sortowania frakciji.
Zamawiajgcy wymaga, aby podawanie zuzla do sit nastepowato poprzez przenosnik
doprowadzajgcy usytuowany w sposéb optymalny w zaleznosci od typu sita. Dostarczone

urzgdzenie musi posiada¢ mozliwosé wymiany blach sitowych.

Zamawiajgcy dopuszcza, aby transport materiatu w obrebie sita odbywat sie poprzez sity
grawitacji, dzieki dostarczeniu urzadzen z mozliwo$cig regulacji kata nachylenia. Wymaganym
jest rowniez zapewnienie oswietlenia niezbednego do przeprowadzenia prac serwisowo —
remontowych. Dostep do wnetrza sita musi by¢ zapewniony poprzez pomost serwisowy.
W zaleznosci od zastosowanego typu sita nalezy zastosowa¢ odpowiednie uszczelnienie przy
wejsciu przenosnikow do sit. Konstrukcja urzadzen musi by¢ zabudowana na skrecanej ramie
nosnej. Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na wiasny koszt badan zgodnie z
obowigzujgcymi normami i przepisami prawa na terenie Polski oraz potwierdzajgcych, iz drgania
towarzyszgce pracy urzadzen nie sg przenoszone na: konstrukcje nosng, pomosty, podesty,
schody, drabiny oraz budynek. Nie dopuszcza sie traktowania obudowy stalowej urzgdzenia jako
dzwiekoizolacyjnej bez dodatkowego wygtuszenia odpowiednimi materiatami izolacyjnymi.
Wykonawca musi zapewni¢ zabudowe elementéw konstrukcyjnych minimalizujgcych zabrudzenie
urzgdzenia i otoczenia. Optymalna efektywnos$¢ odsiewania musi by¢ zapewniona poprzez
odpowiednie elementy konstrukcyjne: regulacje kata nachylenia urzgdzenia, drgan sita, predkosci
obrotowej sita i innych parametréw kluczowych dla optymalnej pracy urzadzenia. Dla umozliwienia
prowadzenia prac serwisowych Zamawiajgcy wymaga zamontowania pomostéw i schoddéw

serwisowych z kazdej strony sita. Nalezy zapewni¢ maksymalne pole czyszczenia i dostepnos¢
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do obszaru sita. Punkty smarowania fozysk muszg by¢ umieszczone tak, aby smarowanie
przebiegato sprawnie i nie wymagato demontazu urzgdzenia oraz umozliwiaty prace ciggtg

urzadzenia bez koniecznosci wytgczenia i przestoju linii technologicznej.

Powloki antykorozyjne urzgdzen bedg wykonane dla kategorii korozyjnosci atmosfery C4
wg kategorii odpornosci korozyjnej PNEN 1SO 12944-2. Przygotowanie powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ do stopnia czystosci Sa 2 1/2. Projektowana trwato$¢ urzadzen oraz powiok

malarskich muszg wynosi¢ co najmniej 10 lat.

Wymagania szczegoétowe dla sita typu flip flop dwufrakcyjnego

Zastosowane sita wibracyjne muszg by¢ zaprojektowane i przystosowane do przesiewania zuzla
powstajgcego z termicznego przetwarzania odpadéw gestos¢ okoto 1,1-1,4 Mg/m?3 i zawartoSci
wilgoci w przedziale 12% - 20% 15% (btad pomiarowy metody analitycznej). Wydajnosé
poszczegdlnych sit musi umozliwi¢ prace nowej instalacji WWZ z nominalng wydajnoscig rowng
40,0 Mg/h dla zuzla o granulacji okre$lonej przez Wykonawce izaakceptowanej przez
Zamawiajgcego. Oczka w sitach muszg by¢ odporne na zapychanie dzieki zastosowaniu
naprezajgcych sie mat sitowych. Zuzel na sitach dzieki ruchowi przesuwnemu oraz oscylacyjnemu
bedzie transportowany w kierunku wylotu. Powierzchnia robocza sit musi wynosi¢ minimum
5,5 m? w celu zapewnienia wysokiej wydajnosci oraz skutecznosci odsiewania. Frakcja drobna
(pod sitowa) oraz gruba (nadsitowa) bedg odbierane za pomocg przenosnikéw tasmowych. Sita
muszg posiada¢ oktadzine boczng wykonang z materiatu 1.4301 potozong na catej dtugosci.
Materiat rynny wylotowej nalezy dobrac tak, aby byt on odporny na substancje kwasne oraz rdze.
Maszyny muszg by¢ w catos$ci wyregulowane: stabilne, umieszczone na podporowej konstrukcji
stalowej. Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé projekt i materiat systemu uszczelniania

przeciwpytowego, réznigcy sie od stosowania wargowych uszczelek gumowych.
Wymagania szczegétowe dla sita typu flip flop — tréjfrakcyjnego

Sita trojfrakcyjne muszg umozliwi¢ podziat wejsciowego strumienia zuzla na trzy frakcje o réznej
granulacji. Zastosowane sita wibracyjne muszg by¢ zaprojektowane i przystosowane do
przesiewania zuzla powstajgcego z termicznego przetwarzania odpadéw gesto$¢ okoto 1,1-1,4
Mg/m3 i zawartosci wilgoci w przedziale 12% - 20% +5% (btad pomiarowy metody analitycznej).
Wydajno$é poszczegolnych sit musi umozliwi¢ prace nowej instalacji WWZ z nominalng
wydajnoscig rowng 40,0 Mg/h dla zuzla o granulacji okreslonej przez Wykonawce
i zaakceptowanej przez Zamawiajgcego. Oczka sit muszg by¢ odporne na zapychanie dzieki
zastosowaniu naprezajgcych sie mat sitowych. Zuzel na sicie dzieki ruchowi przesuwnemu oraz
oscylacyjnemu bedzie transportowany w kierunku wylotu. Wykonawca jest zobowigzany dobrac
odpowiednig powierzchnie roboczg sit w celu zapewnienia odpowiedniej wydajnosci

i skutecznos$ci odsiewania, jednak nie mniejsza niz 14,0 m2. Frakcje podsitowe oraz nadsitowe,
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muszg byé odbierane przez przenosniki tasmowe. Materiat rynny wylotowej nalezy dobraé tak,
aby byt on odporny na substancje kwasne oraz rdze. Maszyny w cafosci muszg by¢
wyregulowane: stabilna, umieszczona na podporowej konstrukcji stalowej. Wykonawca jest
zobowigzany przygotowac projekt i materiat systemu uszczelniania przeciwpytowego, réznigcy sie

od stosowania wargowych uszczelek gumowych.

4.3.8 Nadtasmowe separatory metali zelaznych

llo$¢, umiejscowienie w ciggu technologicznym oraz parametry separatorow metali zelaznych
(w zaleznosci od materiatu, ciezaru, wielkosci, wysokosci wciggania i przepustowosci) nalezy
dobra¢ w taki sposob, aby zostaly spetnione Parametry Wymagane przez Zamawiajacego,
Parametry Gwarantowane przez Wykonawce oraz pozostale wymagania okreslone
w Dokumentacji Przetargowej. Dostarczone urzgdzenia muszg by¢ zaprojektowane oraz
dedykowane do separacji metali zelaznych z zuzli o gestosci ok. 1,1-1,4 Mg/m?3 oraz zawarto$ci
wilgoci w przedziale 12% - 20% 5% (btad pomiarowy metody analitycznej) powstajgcych
z termicznego przeksztatcania odpadéw. Obudowa separatoréw musi by¢ stalowa i gruboscienna,
wyposazona w chtodzong olejem cewke elektromagnetyczng. Wykonawca jest zobowigzany do
odpowiedniego skorelowania szerokosci tasmy i szerokosci uzytkowej separatora z szerokoscig
przenosnika doprowadzajgcego. Predkos¢ przenosnika doprowadzajgcego musi wynosi¢ od
0,8 m/s do 1,5 m/s. Separator nalezy wyposazy¢ w przedtuzenie magnesu statego
0 dtugosci min. 380 mm. Magnes nalezy zawiesi¢ nad powierzchnig przenosnika
doprowadzajgcego na wysokosci min. 250 mm. Grubo$¢ tasmy pasa gumowego do min. 15 mm.
Separator musi by¢ wyposazony w zespét lub jednostke prostownika. Dobrana jednostka musi
zapewni¢ skutecznos$¢ wydzielania metali na poziomie co najmniej 75% sposréd metali zelaznych

obecnych w strumieniu odpadéw doprowadzanych do separatora.

Zamawiajgcy dopuszcza posadowienie separatorow nadtasmowych zaréwno poprzecznie jak
i wzdtuznie w stosunku do tasmociggu doprowadzajgcego, przy spetnieniu wszystkich
ww. parametréw. Dobdr urzgdzen musi zapewni¢ odpowiednie natezenie pola magnetycznego
oraz jego zasieg. Separatory musza charakteryzowac sie wysokg niezawodnoscig. Tasmy
separatorow muszg posiada¢ wzmochienia z niemagnetycznymi progami. Dla optymalizacji
dziatania separatoréw, ich mocowanie musi umozliwiaé przestawianie w kierunku poziomym,
pionowym oraz zmiane kata nachylenia. Nalezy zapewni¢ regulacje predkosci przenosnika
doprowadzajgcego. Geometria rynny zrzutowej musi by¢é dopasowana do mozliwosci
przemieszczania separatoréw i wykonana ze stali niemagnetycznej w obszarze dziatania pola
magnetycznego. Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na wiasny koszt badan zgodnie
Z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa na terenie Polski i potwierdzajgcych, iz drgania

towarzyszgce pracy urzgdzen nie sg przenoszone na: konstrukcje nosng, pomosty, podesty,
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schody, drabiny oraz budynek. Ponadto Wykonawca jest zobligowany do uzyskania akceptaciji
Zamawiajgcego dla dokumentacji z przeprowadzonych badan. Separatory muszg mie¢ mozliwosé
wylgczenia niezaleznego od pracy ciggu instalacji technologicznej WWZ w przypadku awarii
urzadzenia. Wykonawca dla zapewnienia obustronnego dostepu dla obstugi, napraw
i czyszczenia musi zbudowac podesty obstugowe oraz drabiny lub schody, wykonane zgodnie
Z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa na terenie Polski oraz przepisami BHP. Nalezy
zapewni¢ prace separatora w trybie recznym i automatycznym. Ze wzgledu na wytwarzane przez
separatory pole magnetyczne, Wykonawca jest zobowigzany do wydzielenia stref bezpiecznych,
srednio bezpiecznych oraz niebezpiecznych, charakteryzujgcych sie parametrami pola
magnetycznego zgodnymi z przepisami prawa polskiego oraz przepisami BHP. Na potwierdzenie
spetnienia wymagan okreslonych wtasciwymi przepisami prawa Wykonawca jest zobowigzany
do wykonania na wtasny koszt badan zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa .na
terenie Polski. Ponadto Wykonawca jest zobligowany do uzyskania akceptaciji Zamawiajgcego dla

dokumentacji z przeprowadzonych badan.

4.3.9 Separator powietrzny

Frakcja zuzla, w ktorej mogg zawiera¢ sie mieszaniny réznych frakcji materiatowych (spiekéw lub
elementow niespalonych) musi by¢ skierowana do ukfadu separacji powietrznej. Jednostka musi
skutecznie odseparowac lekka frakcje niespalong (folia, tekstylia itp.) od strumienia podawanego
materiatu. Kierunek podawania frakcji do separatora musi byé wzdluzny do separatora
powietrznego. Parametry separatora winny by¢ dobrane tak, aby zostaty spetnione Parametry
Wymagane przez Zamawiajacego, Parametry Gwarantowane przez Wykonawce oraz
pozostate wymagania okreslone w Dokumentacji Przetargowej. Zastosowane urzgdzenia musza
by¢ przystosowane do separacji frakcji lekkiej z zuzli o gestosci ok. 1,1-1,4 Mg/m? oraz zawarto$ci
wilgoci w przedziale 12% - 20% (btad pomiarowy metody analitycznej wynosi +5%) powstajgcych

z termicznego przeksztatcania odpaddw.

Zamawiajgcy wymaga, aby uktad separacji powietrznej zawierat: podajnik wibracyjny z jednostkg
hamujgca wytozony wyktadzing $cieralng, przesiewacz stopniowy wytozony wyktadzing $cieralng,
wentylator o wydajnosci min 10 000 m3/h, o catkowitej réznicy cisnien 3 600 Pa, uchylng komore
separacyjng oraz uktad transportu rurowego z uszczelniaczami. Strumien materiatu musi by¢
transportowany do przesiewacza stopniowego za pomocg podajnika wibracyjnego. Materiat do
separatora powietrznego musi by¢ podawany na szerokosci min. 1 000 mm. Do wydzielenia frakcji
lekkiej nalezy zastosowac technike odsysania powietrza. Separator ma za zadanie wydzielenie
niespalonej frakcji lekkiej, ktéra trafi do rurociggu, gdzie pneumatycznie zostanie
przetransportowana do komory separacyjnej materiatdw lekkich, z ktoérej trafi do pojemnika

z mozliwoscig przetransportowania go woézkiem widtowym w celu opréznienia. Komory
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separacyjne muszg by¢ wyposazone w dojscia i otwory konserwacyjne, zapewniajgce sprawne
i szybkie czyszczenie. Otwieranie oraz zamykanie otworéw konserwacyjnych nalezy wykonac
w oparciu o system hydrauliczny z napedem manualnym. Otwarcie otworéw w trakcie pracy
urzadzenia oraz uruchomienie urzgdzenia z otwartymi otworami nie moze by¢ mozliwe. Podczas
pracy maszyny, nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ usuwania pytu i zanieczyszczen. Nalezy zastosowac
przetwornik réznicy cisnien dla precyzyjnego monitorowania stopnia zanieczyszczenia uktadu.
Powietrze z komory separacyjnej nalezy skierowac za pomocg rur do wentylatora a nastepnie do
ukfadu odpylania wyposazonego w filtr workowy. Do catego systemu nalezy dostarczy¢ system

czyszczenia wyposazony w lance czyszczace za pomoca sprezonego powietrza.

Frakcja ciezka po separacji zostanie przetransportowana do dalszego ciggu technologicznego
nowej instalacji WWZ za pomocg przenosnika tasmowego. Separacija frakcji lekkiej musi pozwolié
na osiggniecie czystosci frakcji ciezkiej minimum 75%. Separator nalezy wyposazy¢é w naped
elektryczny o mocy dostosowanej do napedu zainstalowanego wentylatora. Konstrukcja
separatora musi by¢ zabudowana na skrecanej ramie nosnej. Wykonawca jest zobowigzany do
wykonania na wiasny koszt badan zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa na
terenie Polski potwierdzajgcych, iz drgania towarzyszgce pracy urzgdzen nie sg przenoszone na:
konstrukcje nosng, pomosty, podesty, schody, drabiny oraz budynek. Ponadto Wykonawca jest
zobligowany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla dokumentacji z przeprowadzonych
badan. Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ zabudowe elementéw konstrukcyjnych
minimalizujgcych zabrudzenie urzgdzenia iotoczenia. Dla umozliwienia prowadzenia prac
serwisowych muszg zostaé zamontowane pomosty i schody serwisowe z kazdej strony
separatora. Punkty smarowania tozysk muszg by¢ umieszczone tak, aby smarowanie przebiegato
sprawnie i nie wymagato demontazu urzadzenia oraz umozliwiato prace ciggtg urzgdzenia bez
koniecznosci wylgczenia i przestoju linii technologicznej. Separator musi cechowac sie duzg

niezawodnoscig i odpornoscig zastosowanych materiatdéw na Scieranie.
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4.3.10 Urzadzenie kruszace

Parametry techniczne zastosowanego urzgdzenia kruszgcego muszg zapewni¢ spetnienie
Parametrow Wymaganych przez Zamawiajgcego, Parametrow Gwarantowanych przez
Wykonawce oraz pozostatych wymagan okreslonych w Dokumentacji Przetargowej.
Zastosowane urzgdzenie musi by¢ zaprojektowane i dedykowane do kruszenia zuzli o gestosci
ok. 1,1-1,4 Mg/m?3 oraz zawarto$ci wilgoci w przedziale 12% - 20% (btgd pomiarowy metody
analitycznej wynosi £5%) powstajgcych z termicznego przeksztatcania odpadéw. Jednostka musi
charakteryzowac sie stabilng konstrukcjg wtasna. Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na
wiasny koszt badan zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa na terenie Polski
potwierdzajgcych, iz drgania towarzyszgce pracy urzadzen nie sg przenoszone na: konstrukcje
nosng, pomosty, podesty, schody, drabiny oraz budynek Ponadto Wykonawca jest zobligowany
do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla dokumentacji z przeprowadzonych badan. Serwis
rotora i elementéw zuzywajagcych sie, musi umozliwi¢ odpowiednia zabudowa i konstrukcja

urzadzenia. Srednica rotora nie musi byé mniejszg niz 1000 mm.

4.3.11 Beben magnetyczny

Zamawiajgcy dopuszcza separacje metali zelaznych za pomocg neodymowych bebnoéw
magnetycznych umieszczonych szeregowo w ciggu podajnikdw. Wykonawca musi dobraé
odpowiedni magnes w celu zapewnienia odpowiedniej efektywnosci procesu separaciji.
Zastosowane urzgdzenie musi byé zaprojektowane i dedykowane do separacji metali zelaznych
z zuzli o gestosci ok. 1,1-1,4 Mg/m3 oraz zawartosci wilgoci w przedziale 12% - 20% (btad
pomiarowy metody analitycznej wynosi £5%) powstajgcych z termicznego przeksztatcania
odpaddw. Zamawiajgcy wymaga, aby skutecznos$¢ separaciji metali zelaznych wynosita minimum
75%. Dobor magneséw musi zapewni¢ odpowiednie natezenie pola magnetycznego oraz jego
zasieg. Wykonawca musi dokona¢ doboru parametrow bebndéw w zaleznosci od rodzaju
materiatu, ciezaru, wielkosci i przepustowosci dla kazdej z frakcji. Bebny muszg charakteryzowac
sie wysokag niezawodnoscig. Szerokos¢ bebnéw musi byé skorelowana z szeroko$cig przenosnika
doprowadzajgcego. Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na wtasny koszt badanh zgodnie
z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa na terenie Polski potwierdzajgcych, iz drgania
towarzyszgce pracy urzadzen nie sg przenoszone na: konstrukcje nosng, pomosty, podesty,
schody, drabiny oraz budynek. Ponadto Wykonawca jest zobligowany do uzyskania akceptacji
Zamawiajgcego dla dokumentacji z przeprowadzonych badan. Wykonawca dla zapewnienia
obustronnego dostepu dla obstugi, napraw i czyszczenia musi zbudowac¢ podesty obstugowe oraz
drabiny lub schody, wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa na terenie
Polski oraz przepisami BHP. Nalezy zapewnic prace bebndéw w trybie recznym i automatycznym.
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Ze wzgledu na wytwarzane przez bebny pole magnetyczne, Wykonawca jest zobowigzany do
wydzielenia stref bezpiecznych, srednio bezpiecznych oraz niebezpiecznych, charakteryzujgcych
sie parametrami pola magnetycznego zgodnymi z przepisami prawa polskiego oraz przepisami
BHP. Na potwierdzenie spetnienia wymagan okreslonych wiasciwymi przepisami prawa
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na witasny koszt badan zgodnie z obowigzujgcymi
normami i przepisami prawa .na terenie Polski. Ponadto Wykonawca jest zobligowany do

uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla dokumentacji z przeprowadzonych badan.

4.3.12 Podajniki wibracyjne

Podawanie poszczegoélnych frakcji zuzla do separatorow wiroprgdowych metali niezelaznych
nalezy zrealizowa¢ za pomoca podajnikdéw wibracyjnych. Urzgdzenia nalezy umiesci¢ szeregowo
w ciggu technologicznym. Podajniki wibracyjne muszg by¢ wyposazone w system
samoczyszczagcy oraz wykonane z materiatdw elastycznych, Ilub innych materiatéw
zapewniajacych funkcje samooczyszczenia oraz wydajng prace podajnikéw. Zastosowane
urzgdzenie musi by¢ zaprojektowane i dedykowane do transportu zuzli o gestosci ok. 1,1-1,4
Mg/m?3 oraz zawarto$ci wilgoci w przedziale 12% - 20% (btad pomiarowy metody analitycznej
wynosi +5%) powstajgcych z termicznego przeksztatcania odpadow. Urzgdzenia muszg zapewnic
brak zbrylania i przyklejania sie zuzla do powierzchni podajnika. Wykonawca musi dobraé
odpowiednig szerokos¢ urzgdzen, w celu dostosowania do szeroko$ci roboczej separatorow
wiroprgdowych. Przetwornik czestotliwosci musi zapewni¢ zasilanie urzgdzenia, natomiast system

hamowania sterowanie.

Podajniki zostang zastosowane w Sciezce liniowej lub grawitacyjnej. W celu zapewnienia
efektywnego procesu transportu zuzla przez podajniki wibracyjne, nalezy dostarczy¢ urzgdzenia
z mozliwoscig regulacji czestotliwosci i amplitudy wibracji, jak rowniez z mozliwoscig ustawienia
kata nachylenia urzgdzenia oraz predkosci podawania materiatu. Wykonawca musi zapewnic
zabudowe elementow konstrukcyjnych minimalizujgcych zabrudzenie urzgdzenia i otoczenia.
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na wiasny koszt badan zgodnie z obowigzujgcymi
normami i przepisami prawa na terenie Polski potwierdzajgcych, iz drgania towarzyszgce pracy
urzagdzen nie sg przenoszone na: konstrukcje nosng, pomosty, podesty, schody, drabiny oraz
budynek. Ponadto Wykonawca jest zobligowany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla
dokumentaciji z przeprowadzonych badan Wykonawca dla zapewnienia obustronnego dostepu dla
obstugi, napraw i czyszczenia jest zobowigzany zbudowa¢ podesty obstugowe oraz drabiny lub
schody, wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa na terenie Polski oraz

przepisami BHP.

Podajniki wibracyjne muszg podawac¢ materiat w sposéb osiowy na przenosniki przyspieszajgce

separatorow wiroprgdowych. Wyklucza sie mozliwos¢ podania frakcji zuzla na przenosniki
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przyspieszajgce pod katem 90°. W przypadku przenosnikéw przyspieszajagcych nalezy
zastosowaé odpowiednig konstrukcje, umozliwiajgca poprawng prace separatorow
wiroprgdowych. Dopuszcza sie wariant, w ktérym podajniki te zostang dostarczone jako integralna

czes¢ separatora wiroprgdowego.

4.3.13 Separator wiroprgdowy metali niezelaznych

Separatory wiroprgdowe metali niezelaznych nalezy umie$¢ szeregowo w ciggu technologicznym
nowej instalacji WWZ. Parametry techniczne zastosowanego urzadzenia kruszgcego muszg
zapewni¢ spetnienie Parametréow Wymaganych przez Zamawiajgcego, Parametréow
Gwarantowanych przez Wykonawce oraz pozostatych wymagan okreslonych w Dokumentac;ji
Przetargowej. Zastosowane urzadzenia muszg by¢ zaprojektowane i dedykowane do separaciji
metali zelaznych z zuzli o gestosci ok. 1,1-1,4 Mg/m3 oraz zawartosci wilgoci w przedziale
12% - 20% (btgd pomiarowy metody analitycznej wynosi +5%) powstajgcych z termicznego
przeksztatcania odpadéw. Zamawiajgcy dopuszcza posadowienie urzgdzen zaréwno w ukfadzie
kaskadowym, jeden nad drugim lub szeregowo. Przed ukltadem kaskadowym separatoréw
wiroprgdowych lub pojedynczym separatorem wiroprgdowym nalezy zastosowaé podajniki
wibracyjne. Nalezy zapewni¢ jak najlepsze parametry i rozwigzania w celu zapewnienia
optymalnego podawania materiatu do wydzielenia metali. Parametry separatorow muszg by¢
dobrane w zalezno$ci od rodzaju materiatu, ciezaru, wielkosci i przepustowosci. Do czyszczenia
tasmy nalezy zastosowacé rolke czyszczacg z wlkasnym napedem. Nie nalezy sterowaé maszyng
bezposrednio z uktadu sterowania nadrzednego z pominieciem dedykowanej szafy producenta
(maszyna musi by¢ zasilana i sterowana z wtasnej szafy pragdowo-sterowniczej). Elektronicznie i
ptynnie zmieniana predkos$¢ tasmy i wirnika musi pozwala¢ na dostosowanie do wiasciwosci
odpowiednich materiatébw. Predkos¢ oraz osiowos¢ biegu tasmy predkosci wirnika
magnetycznego musi byé stale monitorowana w celu rozpoznania stanéw awaryjnych. W
przypadku braku zasilania wirnika magnetycznego (np. podczas jego regeneracji) nalezy
zastosowac funkcje opréznienia przenosnika tasmowego. Separatory muszg by¢ dobrane tak, aby
pozwolity na wydzielenie co najmniej 75% metali niezelaznych zawartych w strumieniu
podawanym do urzgdzen. Separatory nalezy wyposazy¢ w beben mimosrodowy z mozliwoscig
regulacji potozenia bebna magnetycznego. Dodatkowo konstrukcja urzgdzen musi pozwoli¢ na

szybka wymiane tasmy.

Dobdr urzgdzen musi zapewni¢ odpowiednie natezenie (minimum 3500 Gs), zasieg oraz
czestotliwosé pola magnetycznego. Urzadzenie winno cechowac sie wysokg niezawodnoscia.
Separatory muszg posiada¢ minimum 24 biegunéw neodymowych oraz okreslong, minimalng
ilos¢ obrotéw bebna na poziomie 3000 rpm. Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na

wlasny koszt badan zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa na terenie Polski
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potwierdzajgcych, iz drgania towarzyszgce pracy urzgdzen nie sg przenoszone na: konstrukcje
nosng, pomosty, podesty, schody, drabiny oraz budynek. Ponadto Wykonawca jest zobligowany
do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla dokumentacji z przeprowadzonych badan.
Separatory muszg miec opcje dostosowania sie do reszty urzgdzen, w tym celu wymagana jest

regulacja predkosci posuwu tasmy separatora w celu zmiany jego wydajnosci.

Materiaty zastosowane w budowie separatoréw nie mogg oddziatywa¢ z wytwarzanym przez
urzadzenia polem magnetycznym. Wykonawca w celu ufatwienia dostepu do obstugi, napraw
i czyszczenia musi zbudowaé podesty obstugowe, drabiny lub schody, wykonane zgodnie
Z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa na terenie Polski oraz przepisami BHP.
Dostarczone urzgdzenia muszg zosta¢ wyposazone w nastepujgce dodatkowe elementy (lub

innych rownowaznych elementéw spetniajgcych te same funkcje co ponizsze):

e Szczotka czyszczaca;

e Uktad czyszczenia szczotki;

e Centralne smarowanie;

e Okna inspekcyjne z doswietleniem

e Uktad regulacji predkosci tasmy;

e Uktad regulacji predkosci obrotowej bebna;

e Uktad regulacji predkosci podajnika wibracyjnego;

e Wymienng listwe rozdzielajgca.

W przypadku awarii separatory muszg posiadaé mozliwo$¢é natychmiastowego wytgczenia co
jednoczesnie spowoduje zatrzymanie catego ciggu technologicznego przed urzagdzeniem. Nalezy

zapewni¢ prace separatoréw w trybie recznym i automatycznym.

Ze wzgledu na wytwarzane przez separatory pole magnetyczne, Wykonawca jest zobowigzany
do wydzielenia stref bezpiecznych, $rednio bezpiecznych oraz niebezpiecznych,
charakteryzujgcych sie parametrami pola magnetycznego zgodnymi z przepisami prawa
polskiego oraz przepisami BHP. Na potwierdzenie spetnienia wymagan okreslonych wiasciwymi
przepisami prawa Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na wtasny koszt badan zgodnie
Z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa .na terenie Polski. Ponadto Wykonawca jest
zobligowany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla dokumentacji z przeprowadzonych

badan.

Otwarcie okien inspekcyjnych w trakcie pracy urzadzenia oraz uruchomienie urzgdzenia

z otwartymi oknami nie moze by¢ mozliwe.
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4.3.14 Przenosniki taSmowe

Dozwolona jest wytacznie dostawa i montaz specjalistycznych przenoénikédw tasmowych
krgzeniowych, tréjrolkowych, ktére sg prowadzone wytgcznie tocznie po zestawach krgzkow.
Maksymalny dopuszczalny kat pracy przenosnikow wynosi 30° w przypadku zastosowania
podajnikéw jodetkowych o odpowiedniej wysokosci profili lub 20° w przypadku podajnikéw

gtadkich. Zamawiajgcy dopuszcza dostarczenie przenos$nikow jodetkowych.

Wykonawca jest zobowigzany dostosowac szerokos¢ tasmy poszczegdinych przenosnikow do
przepustowosci instalacji, wydajnosci dla poszczegdinych strumieni granulometrycznych

wydzielanych na linii technologicznej oraz do zabudowanych sit i separatoréw.
Konstrukcja przenosnikow musi sktada¢ sie z nastepujgcych czesci sktadowych:

e rama nosna jako konstrukcja wykonana z blach gietych grubosci min. 6 mm oraz
wzmocnien z profili stalowych zamknietych o konstrukcji modutowej z mozliwoscig
skrecania;

e beben napedowy (ogumowany) srednicy min. 330 mm w ksztaicie zapobiegajgcym
bocznemu zbiegowi tasmy. Srednica bebna napedowego musi zostaé dobrana przez
Wykonawce zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa oraz na podstawie
najlepszej wiedzy technicznej. tozyskowanie bebna wymagane za pomocg tozysk
tocznych w oprawach kotnierzowych wyposazonych w punkty smarne;

e beben zwrotny/napinajgcy o $rednicy min. 320 mm w ksztalcie zapobiegajgcym
bocznemu zbiegowi tasmy. Srednica bebna zwrotnego/napinajgcego musi zostaé
dobrana przez Wykonawce zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa oraz
na podstawie najlepszej wiedzy technicznej tozyskowanie bebna wymagane za pomocg
tozysk tocznych w oprawach kotnierzowych wyposazonych w punkty smarne;

e motoreduktor stozkowo—katowy osadzony na wale napedowym;

e tasma przenosnikowa wielowarstwowa ze zbrojeniem metalowym typu olejo— i
ttuszczoodporna o grubosci min. 8 mm w wykonaniu gtadkim;

e nie sg dopuszczalne szwy na tasmie biegngce poprzecznie do kierunku transportu (osi
podtuznej przenosnika);

e zastosowana tasma wielowarstwowa musi by¢ przystosowana do przenoszenia zuzla
(powstajgcego z termicznego przeksztatcania odpaddéw komunalnych), poprzez
zastosowanie zbrojenia metalowego, w celu zabezpieczenia jej przed nadmiernym
Scieraniem;

e stacja napinajgca: funkcja naciggu tasmy realizowana jest przez beben zwrotny przy
pomocy napinaczy S$rubowych. Nalezy zapewni¢ regulacje sity napinajgcej tasme

w czasie pracy przenosnika;
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o zestawy krgznikowe trojrolkowe uktadajgce tasme przeno$nikowg w ,mulde” o kacie
wzniosu bocznych krawedzi tasmy 30°, prowadzgcych tasme w obszarze transportowym,
srednice krgznikow wynoszg min. 89 mm. Zestawy krgznikowe winny by¢ wyposazone
W rozwigzania techniczne przeciwdziatajgce bocznemu znoszeniu tasmy podczas pracy
przenosnika. Rozstaw zestawéw krgznikowych musi by¢ dopasowany do wydajnosci
i cech fizykochemicznych transportowanych frakcji materiatowych, tj. zuzla, jednakze nie
moze byé wiekszy niz 1,1 m. Rozstaw zestawdw krgznikowych musi zostac
zaprojektowany i wykonany przez Wykonawce zgodnie z obowigzujgcymi normami
i przepisami prawa oraz na podstawie najlepszej wiedzy technicznej;

e zgarniacz diagonalny lub ptugowy w celu czyszczenia wewnetrznej powierzchni tasmy
(Wykonawca jest zobowigzany do doboru odpowiednich zgarniaczy);

e zgarniacz do czyszczenia zewnetrznej powierzchni tasmy nalezy wyposazy¢ w uktad
zapewniajagcy staly docisk do tasmy za pomoca napinaczy elastycznych badz ze
sprezynami srubowymi;

o zestaw niezbednych oston bocznych oraz oston koszowych dla wszystkich elementéw
ruchomych przenosnika znajdujgcych sie w strefie dostepu dla personelu obstugi
przenosnika, a mogacych stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia lub zycia ludzkiego;

e podpory przenos$nikow wykonane z profili stalowych, wyposazone w stopy umozliwiajgce

regulacje wysokosci (dla kompensaciji nieréwnosci podtoza).

Przenosniki muszg posiada¢ odpowiednie wyposazenie dostosowane do funkcji oraz
transportowanego materiatu. Nalezy odpowiednio uszczelni¢ catg dlugosé przenosnikow oraz
miejsce zasypu dodatkowymi gumowymi uszczelnieniami. Zastosowac skrobaki zewnetrzne
wykonane z listew stalowych z elementami roboczymi wykonanymi z weglikéw spiekanych.
Zastosowaé ostony na odpowiednie elementy wirujgce w celu zapewnienia i zwiekszenia

bezpieczenstwa.

Dla granulacji poszczegélnych produktéw wydzielonych przez separatory metali zelaznych
i niezelaznych po separacji powietrznej oraz tam, gdzie wymagane, mozliwe jest wykorzystanie
specjalistycznych przenosnikéw, ktére wykonane sg jako kombinowane krgznikowo-$lizgowe
z wylgczeniem mozliwosci uzycia przenosnikéw z prowadzeniem tasmy gornej wylgcznie po slizgu
stalowym. W takich przypadkach konstrukcja przenos$nika musi sktadac¢ sie z konstrukcji gietkiej,
skrecanej, wykonanej z modularnych ptyt stalowych i profili stalowych. Blacha konstrukcji
podstawy musi mie¢ grubos¢ co najmniej 4 mm, sciany boczne co najmniej 2-3 mm wykonane

ze stali ocynkowanej.

Tasma musi charakteryzowa¢ sie odpornoscig na dziatanie substancji szkodliwych, ktére
wystepujg w przenoszonym materiale tj. ttuszcze i oleje. Dodatkowo musi by¢ wytrzymata

i niepodatna na rozrywanie (taSma wielowarstwowa wyposazona w zbrojenie metalowe). Nie
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dopuszcza sie szwéw na tasmie biegngcych poprzecznie do kierunku transportu. Wymagane

parametry dla tasm winny zapewni¢ odpornos¢ na rozrywanie:

— tasma poliestrowo-poliamidowa EP,
— minimalna wytrzymatos$é na rozrywanie réwna 400 N/mm,
— minimalna ilos¢ przektadek réwna 3;

— zbrojenie metalowe tasmy.

W miejscach pochylenia przenosnika nalezy zastosowac¢ tasmy z progami. Przenosniki winny by¢

wykonane o kacie ugiecia tasmy w czesci zewnetrznej w zakresie do 30°.

Wykonawca jest zobowigzany dobra¢ odpowiednig wysokos¢ burt, tak aby zabezpieczy¢ materiat
przed wysypaniem sie. Burty nalezy wykona¢ z blachy ocynkowanej, a tam, gdzie to wymagane
uszczelni¢ tasmy przenosnika gumg lub PVC w celu zagwarantowania optymalnego uszczelnienia

tasmy przenosnika tam, gdzie jest to wymagane.

Rolki gtéwne winny mieé $rednice min. 89 mm. Srednica rolek gtéwnych musi zostaé dobrana
przez Wykonawce zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa oraz na podstawie
najlepszej wiedzy technicznej. Odlegtos¢é pomiedzy rolkami gérnymi musi zosta¢ dopasowana
z uwzglednieniem rodzaju oraz witasciwosci transportowanego materiatu oraz zapewnic
prawiditowe prowadzenie tasmy. Ze wzgledu na zwiekszone obcigzenie w obszarach
zatadowczych i przesypowych, odstep miedzy rolkami musi by¢ odpowiednio zageszczony. Dolne
rolki winny mie¢ zapewnione gumowe krazki o rozstawie maksymalnie co 3 000 mm. Rozstaw
dolnych rolek musi zostaé zaprojektowany i wykonany przez Wykonawce zgodnie

Z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa oraz na podstawie najlepszej wiedzy technicznej.

Motoreduktor musi zapewni¢ realizacje napedu przenosnikéw. Falowniki nalezy zastosowac
w przypadku wszystkich napeddw nowych przenosnikow. Gdy zaistnieje taka potrzeba,
zastosowacé naped w ukfadzie rewersyjnym. Uruchomienie przenoénikéw musi by¢é mozliwe pod

petnym obcigzeniem.

Bebny napedzajgce i napinajgce muszg mieé ksztait, ktéry zapewni prostolinijnosé biegu tasmy.
tozyska toczne w bebnach napedowych i napinajacych muszg by¢ wyposazone w gniazda
smarowe ze stozkowg koncowka, ktére zapewnig mozliwos¢ smarowania w trakcie pracy
przenosnika przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm polskich. Beben napedzajacy

musi by¢ pokryty oktadzing z gumy zapewniajgcg odpowiednie tarcie pomiedzy bebnem, a tasma.

Napinanie tasmy musi by¢ mozliwe podczas pracy przenos$nika bez koniecznosci demontazu
oston przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich polskich norm bezpieczehstwa. Napinacz dla

tozyska musi znajdowac sie w miejscu tatwo dostepnym.

W zaleznosci od transportowanego materiatu kazdy przenosnik musi byé wyposazony

w system zbierakow gwarantujgcy zachowanie czystosci tasmy zaréwno od strony zewnetrznej,
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jakiwewnetrznej. W przypadku tasmy bez progéw nalezy zamontowaé przy bebnie napedzajgcym
zbieraki wykonane z twardych elementéw wraz z dociskami sprezystymi. W tadmie z progami nie
stosowac zbierakéw od strony zewnetrznej natomiast obok bebna napinajgcego zastosowac
zbierak plugowy. Wykonawca jest zobowigzany do doboru odpowiedniego rodzaju
skrobakéw/zbierakéw na przenosnikach z uwzglednieniem miejsca ich zastosowania, rodzaju

przenosnika, trwatosci oraz skutecznos$ci rozwigzania.

Dla zachowania bezpieczehstwa, rolki dolne do wysokosci minimum 3 000 mm muszg byé
zabezpieczone ostonami (koszami), ktére muszg by¢ wyposazone w system umozliwiajgcy tatwy
i szybki demontaz w celu czyszczenia. Kazda ostatnia rolka przed bebnem musi by¢ wyposazona

w analogiczne ostony z wyjgtkiem miejsc z ograniczonym dostepem.

Przesypy winny by¢ wykonane z gietej blachy ocynkowanej. Zamawiajgcy wymaga zastosowania
oston pomiedzy burtami bocznymi przenosnikow a konstrukcjg podstawowg. Wykonawca musi
wyposazy¢ przenosniki w ostony gérne wytgcznie w przypadku przenosnikow, dla ktérych jest to
niezbedne ze wzgleddw bezpieczenstwa zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa
polskiego. Wszystkie zastosowane ostony muszg by¢ zamontowane w sposdb umozliwiajgcy

tatwy i szybki demontaz w przypadku kontroli oraz ewentualnie wystepujacego zanieczyszczenia.

W przyszitosci konstrukcja przenos$nika musi umozliwia¢ zainstalowanie w trakcie robot przez
Wykonawce lub Zamawiajgcego dodatkowego wyposazenia, np. czujnika czasu przestoju,

czujnika prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania, ostony dolnej czesci przeno$nika.

Podpory przenos$nikéw muszg by¢ wykonane z litych profili stalowych z n6zkami o regulowanej
wysokos$ci (w celu wyréwnania nieréwnos$ci podtoza). N6zki muszg zostaé przymocowane do

podtoza lub przykrecone do konstrukcji stalowe;j.

Wykonaweca jest zobowigzany dobra¢ szerokosci pozostatych przenosnikow, ktére nie zostaty
okredlone w niniejszym OPZ, tak aby zapewni¢ korelacje pomiedzy wspotpracujgcymi ze sobg
przenosnikami i urzadzeniami. Ostateczna ilos¢ i inne parametry przenosnikéw nalezy okresli¢
w projekcie technicznym z uwzglednieniem Parametréw Wymaganych przez Zamawiajacego,
Parametrow Gwarantowanych przez Wykonawce oraz traktujgc gtéwne/zasadnicze

wyposazenie technologiczne linii jako elementy tgczgce caty proces.

Ze wzgleddéw eksploatacyjnych i serwisowych Zamawiajgcy wymaga, aby przenosniki wznoszace,
podajgce, fgczace, sortownicze, przyspieszajgce oraz bunkrowe, zostalty dostarczone jako
ujednolicony system.

Zastosowane przenosniki muszg posiadac regulacje predkosci przesuwu tasmy, realizowang
poprzez przemiennik czestotliwosci — falownik. Wykonawca jest zobowigzany dobra¢ zakres

predkosci przenosnikow, jednakze nalezy zapewni¢ regulacje w zakresie 0,8-1,5 m/s. Wszystkie
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czesci i elementy konstrukcyjne fgcznie ze Scieralnymi elementami zsypdw znajdujgcych sie w

polu dziatania separatora magnetycznego muszg by¢ wykonane ze stali niemagnetyczne;j.

Powloki antykorozyjne urzgdzen beda wykonane dla kategorii korozyjnosci atmosfery C4 wg
kategorii odpornosci korozyjnej PNEN ISO 12944-2. Przygotowanie powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ do stopnia czystosci Sa 2 1/2. Projektowana trwatos¢ urzgdzen oraz powtok

malarskich musi wynosi¢ najmniej 10 lat.

4.3.15 Przenosniki doprowadzajgce do separatora magnetycznego — przyspieszajace

W celu regulacji predkosci posuwu tasmy, przenosniki muszg posiadaé¢ przemiennik czestotliwosci
— falownik. Przenosniki nalezy dostarczy¢ w wariancie z zakresem regulacji predkosci od 0,8 m/s

do 1,5 m/s. Wykonawca jest zobowigzany do ostatecznego doboru predkosci tasmy.

Elementy z ktérego wykonany jest przenosnik muszg by¢ wykonane ze stali niemagnetycznej

w celu uniknigcia oddziatywania elementéw urzadzenia z generowanym polem magnetycznym.

Zamawiajgcy wymaga, aby wszystkie przenosniki tasmowe, w tym wznoszace, podajace,
taczace, sortownicze, przyspieszajace oraz bunkrowe zostaty dostarczone jako element

szerszego ujednoliconego systemu, w sklad ktérego dodatkowo beda wchodzi¢:

e konstrukcje stalowe;

e konstrukcje wsporcze dla urzadzen;
e podesty;

e przesypy.

Powyzszy wymadg jest podyktowany koniecznoscia utatwienia prowadzenia eksploatacji
oraz prac serwisowych instalacji. Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia

dokumentu potwierdzajgcego, iz stosowane urzadzenia nie sg Prototypami.

4.3.16 Konstrukcje stalowe, pomosty i platformy obstugowe

Punkty pracy potozone powyzej 1 m wzgledem posadzki, ktére wymagaja regularnej konserwacji,
nadzoru i dziatan zespotu Zamawiajgcego, muszg byé dostepne za posrednictwem systemu
przejsé, podestow i schodéw. Tam, gdzie to bedzie mozliwe, Wykonawca jest zobowigzany
zastosowa¢ schody, w przeciwnym razie Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie drabiny
montowanej na state, lecz nie w komunikacji podstawowego ciggu technologicznego maszyn

i urzadzen tj. kluczowego/gtébwnego wyposazenia, pomiedzy ktérymi musi byé zapewnione
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potaczenie za pomocg schodow. Barierki zainstalowane wzdtuz urzadzeh wymagajgcych obstugi

wykona¢ jako demontowalne.

Podesty muszg by¢ wytozone systemowymi ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie
schodéw muszg by¢ wylozone ocynkowang kratg pomostowa. Stopnie drabin muszg by¢
wykonane w wersji antyposlizgowej. Konstrukcje stalowe muszg by¢ wykonane ze skrecanych
profili stalowych. Jesli nie ma mozliwosci wykonania konstrukcji skrecanej, Zamawiajgcy

dopuszcza spawanie profili konstrukcji stalowych.

Dobér powtok malarskich nalezy przedstawi¢ w projekcie podstawowym i uzgodni¢ go
z Zamawiajgcym. Powtoki antykorozyjne bedg wykonane dla kategorii korozyjnosci atmosfery
C4 wg kategorii odpornosci korozyjnej PNEN ISO 12944-2. Przygotowanie powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ do stopnia czystosci Sa 2 1/2. Projektowana trwato$¢ konstrukcji oraz powiok
malarskich musi wynosi¢ co najmniej 10 lat. Elementy takie, jak kraty i blachy pomostowe oraz
wszystkie fgczniki stosowane do konstrukcji stalowych, bedg ocynkowane lub zabezpieczone
powtokg malarskg Kolorystyka z wytgczeniem elementéw ocynkowanych wybierana przez
Zamawiajgcego.

Wykonawca jest zobowigzany zapewnié dostep do wszystkich urzadzen instalacji WWZ,
za pomocg schoddéw, platform i pomostéw. Przejscia pomiedzy podstawowymi urzadzeniami,
takimi jak separatory metali zelaznych i niezlezanych nalezy zapewni¢ za pomocg schodéw,
platform i pomostéw. Drabina moze by¢ uzywana tylko jako droga ewakuacyjna, lub po uprzednim
uzgodnieniu z Zamawiajgcym. Do oferty nalezy dotgczyé wstepng rysunkowg koncepcje przejse,

podestow, pomostéw i schodéw, ktdre spetniajg wymagania okreslone w niniejszym punkcie.

Wykonawca dostarczy i zamontuje urzadzenia transportu bliskiego, szyny do zaczepienia
wyciggarek, wciggniki, wszedzie tam, gdzie instrukcje eksploatacji poszczegdinych urzadzenh
przewidujg konieczno$¢ okresowych prac serwisowych i konserwacyjnych powodujgcych
koniecznos¢ demontazu danego urzadzenia. W kazdym przypadku, gdy w trakcie normalnych
prac serwisowych konieczny jest demontaz urzadzenia i jego transport do warsztatu/serwisu oraz
masa danego urzadzenia przekracza 50 kg nalezy zastosowaé urzgdzenia transportu bliskiego
umozliwiajgce przeniesienie urzgdzenia nad luk remontowy lub sprowadzenie go na poziom
0,0 m. Konstrukcja stalowa w miejscu montazu wyciggarek musi zosta¢ zaprojektowana
i wykonana z uwzglednieniem masy samej wyciggarki, jak i transportowanych urzgdzen.
Zamawiajgcy wymaga, aby zastosowane urzgdzenia pozwolity na prowadzenie serwisu oraz prac
remontowych nowej instalacji WWZ, tj. umozliwity transport nastepujgcych elementéw
mi.in.: silnikdw elektrycznych, oston urzadzen, elementéw szybkozuzywajacych sie, narzedzi itp.

Dodatkowo Zamawiajgcy wymaga, aby minimalny udzwig wyciagarki wynosit 800 kg.
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4.3.17 Sezonowanie oraz sktadowanie produktéw procesu waloryzacji zuzla

Sezonowanie zuzla nalezy prowadzi¢ w dwdch etapach:

o Etap 1 — wstepne sezonowanie zuzla trwajgce minimum dwa tygodnie;
e Etap 2 — po procesie waloryzacji, trwajagcy minimum 12 tygodni. Realizacja tego etapu

moze zachodzi¢ zaréwno na terenie ZTPO jak i u odbiorcy odpadu.

Wykonawca, w porozumieniu z Zamawiajgcym, ma obowigzek zaplanowaé oraz odpowiednio
przygotowa¢ przestrzenie sktadowe dla poszczegdlnych proceséw sezonowania oraz
skladowania produktéw procesu waloryzacji zuzla. Sezonowanie wstepne prowadzone bedzie
w celu ograniczenia wilgoci zawartej w zuzlu. Celem procesu bedzie osiggniecie zawartosci
wilgoci w zuzlu w przedziale 12% - 20% (btad pomiarowy metody analitycznej wynosi +5%).
W tym celu nalezy tak zaplanowac¢ proces technologiczny oraz przestrzenie sktadowe swiezego
zuzla, aby wstepny proces sezonowania moégt trwa¢ minimum dwa tygodnie. Drugi etap
sezonowania (wtasciwy) prowadzony bedzie po przeprowadzeniu procesu separacji metali
zelaznych i niezelaznych z zuzla. Celem tego etapu jest odpowiednie przeksztatcenie zuzla
i uzyskanie przez niego odpowiedniego poziomu wymywalnosci. Drugi etap sezonowania zuzla
moze byé prowadzony na terenie ZTPO lub u odbiorcy odpadu. Etap ten nalezy prowadzic¢
minimum przez 12 tygodni. Proces ten dotyczy pozostatosci po przeprowadzonym procesie
waloryzacji zuzla. Wykonawca jest zobowigzany do zaprojektowania i wykonania miejsc
przeznaczonych do wtasciwego sezonowania zuzla o powierzchni minimum 1 100 m?i wysokosci
do maksymalnie 5 m. Wykonawca musi zapewni¢ droge dojazdowg oraz mozliwo$é
manewrowania dla fadowarek kotowych w miejscach sezonowania zuzla. Po zakohczeniu
wiasciwego etapu sezonowania, zuzel zostanie przekazany uprawnionemu odbiorcy, ktéry bedzie
odpowiedzialny za jego dalsze zagospodarowanie. Réwnomierne rozprowadzenie zuzla po strefie
sezonowania witasciwego bedzie realizowane za pomocg tadowarek kotowych odbierajgcych

zuzel ze zbiorczej pryzmy.

Uzyskane w procesie waloryzacji zuzla metale zelazne i niezelazne po wstepnym magazynowaniu
w kontenerach bedg ostatecznie tgczone w koncentraty o kodzie odpadéw odpowiednio: 19 12 02
oraz 19 12 03. Koncentrat poszczegolnych metali bedzie magazynowany w boksach a nastepnie
przekazywany odbiorcom zewnetrznym. Nalezy przewidzie¢ odpowiednio duzg ilos¢ kontenerow

w celu ograniczenia ryzyka braku miejsca do magazynowania odzyskanych metali.

Niespalone materiaty odseparowane na etapie procesu waloryzacji zuzla zostang skierowane do

jednego boksu skad nastepnie zostang zawrdcone do procesu spalania.
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4.3.18 Transport i przewozenie zuzla

Transport zuzla jest realizowany z obiektu nr 01 do obiektu nr 02 (gospodarki pozostato$ciami) za
pomocy istniejgcego tasmociggu. W przypadku awarii przenosnikdéw transport swiezego zuzla
realizowany bedzie za pomoca transportu kotowego. Zuzel na terenie obiektu nr 02 bedzie
transportowany za pomocg przenos$nikdw tasmowych oraz tadowarek kotowych. Zamawiajgcy
dopuszcza wykorzystanie maksymalnie dwéch fadowarek kotowych. Wykonawca musi ograniczy¢
do minimum wykorzystanie tadowarek kotowych w procesie transportu zuzla na terenie obiektu
nr 02. Zamawiajgcy dopuszcza pojedynczy przejazd tadowarki nie dtuzszy niz 50 m. Zamawiajgcy

dopuszcza transport zuzla za pomoca fadowarek w nastepujgcych przypadkach:

e transport zuzla z bunkra do strefy wstepnego sezonowania;

e transport zuzla ze strefy wstepnego sezonowania do leja zasypowego stacji nadawczej;

e réwnomiernego rozprowadzania zuzla ze zbiorczej pryzmy po strefie wlasciwego
sezonowania;

e zatadunku zuzla do pojazddéw kotowych po procesie sezonowania wtasciwego.

W pozostatych przypadkach transport zuzla musi odbywac sie za pomoca podajnikéw tasmowych.
Ponadto Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i uzyskania akceptacji Zamawiajgcego
dla planu transportowania zuzla na ternie obiektu nr 02. Odzyskane metale zelazne oraz
niezelazne kierowane bedg za pomocg przenosnikéw tadmowych do odpowiednich kontenerdw,
a nastepnie do zbiorczych bokséw, osobno dla metali Zelaznych i niezelaznych. W przypadku
zapetnienia kontenery te bedg przewozone za pomocg transportu kotowego i zostang zastgpione
pustymi kontenerami. Odbiér odseparowanych metali zelaznych, niezelaznych oraz pozostatosci
po procesie waloryzacji bedzie realizowany okresowo, w okreslonych tygodniach. Kazda z frakgcji
granulometrycznych pozostatosci po prowadzonym procesie waloryzacji zuzla zostanie
skierowana wspoélnym przenos$nikiem tasmowym na zbiorczg pryzme, skad zostang one

rozprowadzone tadowarkg kotowg po strefie wtasciwego sezonowania zuzla.

Ze wzgledu na zastosowanie w transporcie zuzla tadowarek kotowych, Wykonawca jest
zobowigzany do umieszczenia odbojnikéw, bedgcych zabezpieczeniem przed niezamierzonym
wjechaniem i kolizjg tadowarki kotowej z nowg instalacjg WWZ. Dodatkowo elementy instalacji nie
wspotpracujgce z tadowarkg kotowg nalezy umiescié¢ na wysokosci minimum o 6,7 m (maksymalna
wysoko$¢ podniesienia tyzki tadowarki wynosi 6,5 m). Wykonawca jest zobowigzany do
posadowienia elementéw instalacji wspétpracujgcych z fadowarkg kotowg na wysokosci nie
wiekszej niz 4,4 m w celu umozliwienia wspotpracy tych elementéw instalacji z obecnie

wykorzystywanymi na terenie ZTPO tadowarkami (zatgcznik nr 4).

Zamawiajgcy nie dopuszcza transportu zuzla z wykorzystaniem fadowarki kotowej przez drogi

zewnetrzne poza obiektem nr 02. Wyjatek stanowi sytuacja, w ktérej fadowarka kotowa wykonuje
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zatadunek samochodoéw ciezarowych. Zamawiajgcy nie dopuszcza, aby dojazd i manewrowanie
tadowarki kotowej ze strefy wstepnego sezonowania zuzla do stacji nadawczej odbywato sie droga
zewnetrzng poza obiektem nr 02. W pozostatych przypadkach Zamawiajagcy zezwala na
zaplanowanie trasy przejazdu fadowarek drogami zewnetrznymi z uwzglednieniem ograniczenia
pojedynczego przejazdu tadowarki kotowej. Dostawy tadowarek kotowych nie sg w zakresie

przedmiotu zamowienia.

4.3.19 Dokumentacja projektowa czesci technologiczne;j

Wymagania dotyczgce Projektu Podstawowego:
e 0golne opisy: instalacji, zastosowanych technologii, urzadzen,
e schemat technologiczny,
e plan rozmieszczenia instalacji technologicznej,
e zestawienie urzgdzen wchodzacych w sktad instalaciji,
e 0golny bilans masowy zuzla, frakcji niespalonej i odzyskanych metali,
e bilans masowy na kazdym etapie odzysku, dla materiatéw wiasciwych dla danego etapu
odzysku dla wszystkich frakciji,
e 0g0lIny bilans zuzywanych mediéw,
e dokumentacja wraz ze schematami przedstawiajgca ingerencje w istniejgce instalacje,

e specyfikacje zastosowanych urzgdzen.

Zamawiajgcy wymaga, aby Projekt Podstawowy byt rozwinieciem opisu technologii

przedstawionego przez Wykonawce na etapie przetargu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla Projektu

Podstawowego.

Wymagania dotyczgce projektu Wykonawczego:

e szczego6towa dokumentacja rysunkowa: schematy technologiczne, szczegdtowe bilanse
masowe, rozmieszczenie instalacji na terenie obiektu, rysunki warsztatowe
zastosowanych urzadzen,

e schemat organizacji transportu zuzla oraz pozostatych materialébw na terenie obiektu
nr 02,

e specyfikacje zastosowanych urzgdzen,

e wykaz wiadciwych norm dla zastosowanych technologii i urzgdzen,

e szczegodtowe obliczenia oraz analizy pracy instalaciji,
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e schematy montazowe z okreslonymi wyraznie granicami projektowania,

e schematy podpar¢, wydtuzen,

e dokumentacja wraz ze schematami przedstawiajgca ingerencje w istniejgce instalacje
i konstrukcje,

e ramowe instrukcje obstugi,

o dokumentacja dla urzagdzen niezbedna dla Urzedu Dozoru Technicznego.

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla Projektu
Wykonawczego.

UWAGI DO DOKUMENTACJI:
Wykonawca bedzie zobowigzany uzyskac¢ zatwierdzenie Zamawiajgcego dotyczace kazdej
kompletnej czesci dokumentacji, tj.: Projektu Podstawowego, Projektu Architektoniczno-

Budowalnego (jesli bedzie wymagany), Projektu Technicznego i Projektu Wykonawczego.
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4.4 \WYMAGANIA BRANZY INSTALACYJNEJ

4.4.1 Wymagania dotyczgce instalacji wentylacji

Wentylacja zainstalowana na terenie obiektu nr 02 bedzie stuzy¢ do odpylania powietrza z pytéw
powstajgcych podczas procesu waloryzacji zuzla oraz bedzie dostarcza¢ oczyszczone powietrze
do wnetrza hali. Na terenie hali zostang zainstalowane odciggi stanowiskowe, ktérych zadaniem
bedzie odprowadzanie pytu powstajgcego podczas procesu waloryzacji zuzla. Odciggi nalezy
zaprojektowa¢ w zaleznosci od charakterystyki danego stanowiska. Wymaganym jest

zainstalowanie odciggdw co najmniej nad nastepujgcymi urzgdzeniami:

e Stacja hadawcza;
e Urzadzenie kruszgce;

e Sita.

Dodatkowo nalezy wykona¢ odprowadzenie powietrza z separatora powietrznego frakcji lekkich
i przeprowadzi¢ identyfikacje najbardziej odpowiednich zrédet rozproszonej emisji pytu
(np. z wykorzystaniem EN 15445) oraz okresli¢ i wdrozy¢ odpowiednie dziatania i techniki w celu
zapobiegniecia emisjom rozproszonym lub redukowania ich przez okreslony czas — zgodnie

Z przepisami BAT 23.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania modernizacji instalacji wentylacji w taki sposéb, aby
stezenie pytdbw wewnagtrz budynku nie przekraczato pozioméw podanych w przepisach prawa
polskiego oraz przepisach BHP. Ponadto emisja pytow do atmosfery pochodzacych z pracy nowej
instalacji WWZ nie moze przekracza¢ warto$ci podanych w przepisach prawa polskiego oraz
wartosci podanych w pozwoleniu zintegrowanym i decyzji Srodowiskowej dla ZTPO. Dodatkowo
Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie innych technik ograniczenia emisji pytébw zgodnie
z BAT 24. Na potwierdzenie spetnienia wymagan okreslonych wtasciwymi przepisami prawa
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na wiasny koszt badan zgodnie z obowigzujgcymi
normami i przepisami prawa .na terenie Polski. Ponadto Wykonawca jest zobligowany do

uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla dokumentacji z przeprowadzonych badan.

Niezdefiniowane miejsca inne niz wyzej wyszczegolnione zostang okreslone na etapie projektu
technologicznego i uzgodnione z Zamawiajgcym przy uwzglednieniu bilansu powietrza

wynikajgcego z istniejgcego filtra.

Wyprowadzenie powietrza z hali nalezy realizowa¢ przy pomocy istniejgcych wywietrzakow
mechanicznych. Obecnie na terenie obiektu nr 02 znajduje sie 12 sztuk wywietrzakéw, kazdy
o $rednicy 1,00 m. Wywietrzaki znajdujg sie na réznych poziomach (8 szt. na poziomie 32 m n.p.t.

oraz 4 szt. na poziomie 27,35 m n.p.t.). Dla wentylacji grawitacyjnej nalezy zapewni¢ odpowiednig
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réznice temperatur pomiedzy powietrzem wewnetrznym a powietrzem na zewnagtrz.

Kanatly wentylacyjne winny by¢ wykonane z prefabrykatéw wentylacyjnych wg PN-EN 1506:2007
i/lub PN-EN 1505:2001. Kanaty wentylacyjne dla catego systemu nalezy wykonaé¢ i zmontowac
w klasie szczelnosci B wg PN-EN 1507:2007 i/lub PN-EN 12220:2001. Systemy majg by¢
wykonane w klasie niskocisnieniowej. Grubosci blach na kanaly przyjg¢ tak, aby przewody
poddane dziataniu réznicy zatozonych cisnien roboczych nie wykazywaly styszalnych odksztatceh
ptaszcza ani widocznych ugie¢ przewoddédw miedzy podporami. Nalezy zapewni¢ dodatkowe
wzmocnienia na instalacji poprzez przettoczenia na Sciankach i profile wzmacniajgce wspawane

z boku.

Na wszystkich kanatach wentylacyjnych zostanie wykonane trwate oznakowanie (kody barw
rozpoznawczych, dopuszczalne parametry, kierunek przeptywu medium) zgodnie

Z obowigzujgcymi normami i przepisami.

Wykonawca zapewni dostawe materiatow i elementéw zastosowanych w dostarczanej instalacji,

spetniajgcych wszystkie warunki pracy instalacji i zgodnych z wymaganiami standaryzacji.
Materiaty na uszczelnienia i uszczelki nie beda:

e powodowac korozji,

e zawieraé azbestu.

Materiaty muszg zosta¢ tak dobrane, zeby ograniczy¢ negatywny wptyw korozji i erozji na

elementy instalaciji i osiggi instalacji jako catosci.

Nalezy zachowa¢ warunki czystego montazu. Technologia montazowa ma ograniczy¢é do
minimum  prawdopodobienstwo  wprowadzenia do $rodka kanaldw  wentylacyjnych

zanieczyszczen.

Wykonawca na wiasny koszt przeprowadzi badania wykonanej instalacji wentylacyjnej. Dla
pozytywnej oceny wykonania instalacji wentylacji spetnione muszg zosta¢ wymagania zgodnie
Z obowigzujgcymi normami i przepisami. W celu umozliwienia czyszczenia wszystkich kanatow,
do ktérych nie ma dostepu poprzez demontaz nawiewnikow i wywiewnikéw klapy rewizyjne muszg
znajdowac sie maksymalnie co 10 m oraz w miejscach zmiany kierunku (kolana i fuki wyposazone
w fopatki kierownicze), przy przepustnicach, ttumikach oraz przy duzych zmianach wysoko$ci
kanatéw. Otwarcie klapy rewizyjnej przy dziatajgcej instalacji musi wywota¢ jej natychmiastowe

zatrzymanie.

Proces odpylania powietrza 2z hali, nalezy zrealizowaé przy zastosowaniu obecnie
zainstalowanego filtra workowego. Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania istniejgcego

filtra workowego i wentylatora wyciggowego oraz doboru odpowiedniej wydajnosci systemu
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wentylacji, w celu spetnienia wymagan dot. systemu wentylacji i stezenia pytéw okreslonych
w Dokumentacji Przetargowe;j.

Zamawiajgcy potwierdzi nalezyty stan techniczny filtra, wentylatora filtra oraz ukfadu sterowania
czyszczeniem filtra, przeprowadzi niezbedne regeneracje tych urzgdzen i umozliwi podtaczenie
rurociggu z wymaganych punktéw odpylania. Wydajnos$¢ istniejacego filtra wynosi 18.000 m3/h.
System i punkty odpylania nalezy dostosowaé¢ do wydajnosci posiadanego przez Zamawiajgcego
filtra. W przypadku braku mozliwosci spetnienia norm emisyjnych dotyczacych emisji pytéw za
pomocsy istniejgcego filira workowego, Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania innych

technik redukcji emisji pytow.

4.4.2 Wymagania dotyczgce elementéw instalacji wentylacyjnej

Dostarczone elementy instalacji wentylacyjnej muszg posiadac¢ znak CE lub stosowng deklaracje
zgodnosci.

Wymagania szczegoétowe dotyczgce elementéw instalacji wentylacji:

e Wymagany czas eksploatacji min. 20 lat;
e Materiaty:

o dostarczone materialy (elementy) muszg spetnia¢ wszystkie warunki pracy
instalacji i by¢ zgodne z wymaganiami standaryzacji,

o materialy i ich wymiary muszg by¢ tak dobrane, Zzeby ani ich korozja ani erozja
nie wptyneta negatywnie na elementy armatury, catej instalacji i osiggi instalacji
jako catosci w catym okresie eksploataciji instalacji;

e Przepustnice regulacyjne muszg zapewnia¢ zachowanie petnej szczelnosci;
e Praca instalacji wentylacji i jej uszczelnienia nie muszg ponosi¢ zadnego uszczerbku

we wszystkich warunkach pracy instalacji wentylacj;

4.4.3 Wymagania dotyczgce mocowan kanatéw wentylacyjnych

Mocowania kanatéw wentylacyjnych winny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami
i przepisami. Wszelkie zastosowane mocowania takie jak: obejmy, tasmy perforowane,
zawieszenia typu L, Z, szyny montazowe; winny by¢ dobrane zgodnie z wytycznymi
poszczegolnych producentow. Dostarczone elementy mocujgce muszg posiada¢ oznaczenie CE
lub stosowng deklaracje zgodnosci dopuszczajgcg do zastosowania. Ponadto, wszystkie

prowadzone prace montazowe oraz zastosowane materiaty winny odpowiada¢ Polskim Normom
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i posiada¢ stosowng deklaracje zgodnosci lub posiada¢ znak CE i deklaracje zgodnosci z normami

zharmonizowanymi oraz posiada¢ niezbedne atesty tak, aby spetnia¢ obowigzujgce przepisy.

4.4.4 Zabezpieczenia antykorozyjne

Wykonawca zabezpieczy antykorozyjnie wszelkie elementy bedgce w zakresie jego dostawy,
zapewniajac estetyke wykonania i odpowiednig trwato$é wynoszgcg minimum 10 lat dla powtok
malarskich z zastrzezeniem pkt. 4.3.1 i 4.3.2 niniejszego OPZ. Rodzaj zabezpieczenia musi
wynika¢ z rodzaju zabezpieczanych elementéw oraz wystepujgcego zagrozenia korozyjnego,
musi tez uwzglednia¢ agresywnos¢ srodowiska oraz warunki pracy. Wykonawca przedstawi,
tacznie z Projektem Podstawowym, specyfikacje zabezpieczen antykorozyjnych, zawierajacg co

najmniej:

e opis elementu podlegajgcego zabezpieczeniu,
e technologie wykonania zabezpieczenia,

e warunki wykonawstwa, kontroli i odbioru prac.
Elementy metalowe

Powierzchnie kanatéw wentylacyjnych oraz pozostatych elementéw wchodzgcych w sktad
instalacji wentylacji tj. wyciggi, mocowania itp., zostang dostarczone jako ocynkowane, co bedzie
stanowi¢ podstawowe zabezpieczenie antykorozyjne. Dodatkowo (tam, gdzie bedzie to
konieczne), nalezy zabezpieczyé powierzchnie antykorozyjnie poprzez wykonanie powtoki
malarskiej dobranej odpowiednio do warunkéw pracy, jezeli nie zaznaczono inaczej. Oprécz
zastosowania odpowiedniej powtoki istotne jest wiasciwe uksztaltowanie poszczegoinych

elementoéw oraz weztéw konstrukcji uwzgledniajace:

e dostepnos¢ do powierzchni oraz eliminacje szczelin,

e unikanie mozliwosci gromadzenia pytow, osadéw lub wody,
e zaokraglenie ostrych krawedzi,

e prawidtowe projektowanie potgczenh srubowych,

e niedopuszczanie do korozji galwanicznej.

Dobdér powtok malarskich nalezy przedstawi¢ w projekcie podstawowym i uzgodni¢ go
z Zamawiajgcym. Powtoki antykorozyjne bedg wykonane dla kategorii korozyjnosci atmosfery
C4 bardzo silna (przemystowa) wg kategorii odpornosci korozyjnej PN-EN 1SO 12944-2.
Przygotowanie powierzchni nalezy przeprowadzi¢ do stopnia czystoéci Sa 2 1/2. Projektowana
trwato$¢ konstrukcji oraz powtok malarskich musi wynosi¢ co najmniej 10 lat. Elementy takie jak
systemowe kraty pomostowe oraz wszystkie tgczniki stosowane do konstrukcji stalowych, bedg

ocynkowane lub zabezpieczone powtokg malarska.
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Powierzchnie wywietrzakéw cylindrycznych muszg by¢ pokryte farbg podktadowag ogodlnego
zastosowania, wykonang wg PN-G1/C-81651 oraz farbg olejng nawierzchniowg, wykonang wg
PN-G1/C-81652.

Elementy betonowe i zelbetonowe

Powierzchnie elementéw betonowych i Zelbetowych narazonych na dziatanie czynnikow

korozyjnych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ antykorozyjnie:

o stykajgce sie bezposrednio z gruntem, przez pokrycie powtokami bitumicznymi,

e narazone na zaolejenie, przez pokrycie powtokami olejoodpornymi,

e narazone na state zawilgocenie, przez odpowiednie wykonczenie powierzchni,

e narazone na agresje chemiczng, przez pokrycie powtokg chemoodporng, wiasciwg
dla danego czynnika korozyjnego,

e narazone na Scieranie, poprzez wykonczenie powierzchni zapewniajgce wysokg
odpornos¢ na Scieranie,

e narazone na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych poprzez wykonanie

mrozoodporne.

Wykonanie powtok malarskich na elementach betonowych i Zzelbetowych elewacji wymaga

uzgodnienia kolorystyki z Zamawiajagcym na etapie Projektu Podstawowego.
Okresla sie nastepujace wymagania w zakresie zabezpieczen antykorozyjnych:
Konstrukcje metalowe — zabezpieczenie konstrukcji przez ocynkowanie.

Pozostate elementy metalowe — zabezpieczenie powtokami malarskimi lub (o ile to konieczne)

wykfadzinami chemoodpornymi.

Gwarancja na powloki antykorozyjne

Wykonawca udzieli gwarancji zgodnie z wymaganiami zapisanymi w SWZ.
Za wady w tym obszarze uznawac sie bedzie m.in.:

e powstawanie pecherzy,

e luszczenie i odpadanie powtoki malarskiej,
e Slady rdzy na powierzchni,

e spekanie powiok,

¢ inne wynikajgce z wadliwej technologii lub zastosowanych materiatow.
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4.4.5

Wymagania dotyczgce izolacji termicznej kanatow wentylacyjnych

Wykonawca zastosuje izolacje spetniajgce nastepujgce wymagania:

4.4.6

izolacja zostanie zastosowana na kanatach wentylacyjnych w strefie nieogrzewanej
budynku w celu ochrony przed skraplaniem sie pary wodnej oraz jako ochrone
przeciwpozarowa,

materiat izolacyjny musi by¢ niepalny,

w miejscach zabudowy urzadzen, ktére wymagajg dostepu takie jak armatura wszystkich
Srednic oraz potgczenia kotnierzowe bedg wyposazone w izolacje rozbieralng,

izolacja zostanie zaprojektowana zgodnie z wymaganiami zawartymi w Rozporzgdzeniu
Ministra infrastruktury ,W sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie”. Dz.U.08.201.1238,

izolacja zostanie wykonana jako powtoka szczelna,

Dokumentacja projektowa czesci instalacyjnej

Wymagania dotyczgce Projektu Podstawowego:

schemat technologiczno—pomiarowy,

dane technologiczne instalacji,

wykaz zastosowanych w projekcie norm, wykaz i opis stosowanych klas oraz kodéw
mediow, tworzyw, oznaczen aparatéw, rurociggow i armatury,

wykaz wyposazenia aparatéw typowych,

obliczenia aparatéw i urzgdzen,

wykaz wyposazenia aparatéw projektowanych,

specyfikacje ogdélne — wymagania techniczne aparatéw i urzadzen, rurociggéw wraz
z wytycznymi malowania, zabezpieczeh antykorozyjnych, izolacji, itp. muszg byc¢
zatgczone kompletne karty charakterystyk,

wykaz trasy kanatéw wentylacyjnych,

wykazy materiatow, czesci szybkozuzywajgcych sie, zapasowych i zamiennych wraz
z okresem zuzycia i wymaganych ilosci,

rysunki rozmieszczenia aparatow i urzadzen.

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla Projektu

Podstawowego.
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Wymagania dotyczgce Projektu Wykonawczego:

rysunki obiektow, zespotow, instalacji,

obliczenia statyczne,

specyfikacja urzadzen, kanatéw wentylacyjnych, armatury, izolacji, malowania,

rysunki specjalistyczne, schematy podparé¢, wydtuzen,

wykaz norm dotyczgcy miedzy innymi: kréécow, wiazow, podpoér, srub fundamentowych,
itp.,

schematy montazowe z okreslonymi wyraznie granicami projektowania,

dokumentacja wraz ze schematami przedstawiajgca ingerencje w istniejgce instalacje
i konstrukcje,

rysunki warsztatowe elementéw projektowanych urzgdzen lub uktadéw technologicznych
lub cze$ci szybkozuzywajgcych sie, umozliwiajgce ich wykonanie (odtworzenie),
obliczenia statyczne (wytrzymatosciowe),

ramowe instrukcje obstugi,

dokumentacja dla urzgdzen niezbedna dla Urzedu Dozoru Technicznego.

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla Projektu

Wykonawczego.

UWAGI DO DOKUMENTACJI:
Wykonawca bedzie zobowigzany uzyskac¢ zatwierdzenie Zamawiajagcego dotyczgce kazdej

kompletnej czesci dokumentacji w czesci instalacyjnej tj.: Projektu Podstawowego, Projektu

Architektoniczno-Budowalnego (jesli bedzie wymagany), Projektu Technicznego i Projektu

Wykonawczego.
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4.5 WYMAGANIA W ZAKRESIE BRANZY AKPIA

4.5.1 Wymagania ogdlne systemu sterowania oraz zakres prac

W projektowaniu i doborze wszystkich elementéw nalezy wzig¢ pod uwage ponizsze czynniki:

wysoKi stopien niezawodnosci,

bezpieczenstwo obstugi,

tatwos$¢ dostepu do aparatury na obiekcie,

tatwos$¢ wprowadzania ewentualnych uzupetnien i modyfikaciji,

spetnienie wymagan metrologicznych,

sterowanie i monitorowanie z wykorzystaniem istniejgcego systemu klasy DCS,
kompatybilno$¢ elektromagnetyczna,

zabezpieczenia antykorozyjne,

zgodnos¢ z odpowiednimi normami polskimi oraz standardami Miedzynarodowymi lub

Unii Europejskiej.

Ogodlne wymagania techniczne

Aparatura kontrolno—pomiarowa zostanie dobrana w ten sposob, aby nie nastgpito jej
uszkodzenie w przypadku wystgpienia maksymalnych parametréw czynnika mierzonego.
Zakresy pomiarowe przetwornikdw muszg wynosi¢ ok. 130% mierzonej wielkoSci
w warunkach znamionowych.

Aparatura kontrolno—pomiarowa wykorzystywana do pomiardw zuzycia energii
elektrycznej ma by¢ legalizowana wg dyrektywy MID.

Aparatura kontrolno—pomiarowa ma posiada¢ Swiadectwa kalibracji potwierdzajgce
zakres mierzony oraz doktadnos$¢ skalibrowanego przetwornika.

Dla urzgdzen narazonych na dziatanie ekstremalnych warunkéw technicznych
i $Srodowiskowych zostang przewidziane odpowiednie $rodki zapobiegawcze
np.: skrzynki, daszki, ostony, otuliny itp.

Elementy majace kontakt z agresywnymi substancjami chemicznymi wykonane zostang
z odpowiednich materiatéw (np. stali kwasoodpornej).

Napedy zaworéw regulacyjnych i odcinajgcych muszg spetnia¢ wymagania normy
PN-92/M-42011 ,Automatyka i pomiary przemystowe. Sitowniki elektryczne. Ogodine
wymagania i badania”.

Do podtgczenia sygnatdw pomiarowych i sygnalizacyjnych zaleca sie stosowanie

skrecanych ekranowanych par kablowych. Do podigczenia wykonawczych elementéw
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automatyki - kable sterownicze z wigzkami parowymi. Sposéb prowadzenia kabli bedzie
spetniat wymagania dotyczgce ukfadania i odstepéw pomiedzy kablami, itp.

e Zastosowane zostang obowigzujgce u Zamawiajgcego  Srodki  ochrony
przeciwporazeniowej oraz przeciwpozarowej.

e Cala instalacja AKPiA musi posiadaé ochrone przepieciows.

e Do wszystkich urzgdzen nalezy zapewni¢ fatwy dostep do celéw diagnostycznych oraz
mozliwo$¢é demontazu w czasie pracy instalacji technologicznej.

e Zastosowane zostang wiasciwe srodki zapobiegania korozji szaf, stojakéw i urzgdzen.

e Wszystkie punkty pomiarowe i urzgdzenia zostang wyposazone w trwate tabliczki
opisowe z odpowiednim oznaczeniem KKS i symbolem technologicznym.

e Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na wtasny koszt monitoringu nowej instalacji
WW?Z bazujgcego na kamerach przemystowych. Monitoring ten musi objgé mozliwie
najwiekszy obszar nowej instalacji. Wykonawca jest zobligowany do uzyskania akceptaciji

lokalizacji i zakresu monitoringu przez Zamawiajgcego.

System automatyki oraz wizualizacji zainstalowany wraz z nowg instalacijg WWZ musi byé
w petni zintegrowany z obecnie stosowanym na ternie ZTPO system sterowania klasy DCS.
Wykonawca jest zobowigzany do zaprojektowania oraz wdrozenia systemu sterowania
umozliwiajgcego obstuge WWZ zaréwno z poziomu nowej stacji operatorskiej umieszczonej
w obiekcie nr 02 w czystym pomieszczeniu (poza obszarem procesu technologicznego waloryzacji
zuzla), niebedacym ciggiem komunikacyjnym jak réwniez szaf sterowniczych umieszczonych na
hali WWZ oraz z poziomu gtéwniej dyspozytorni ZTPO. Zaproponowana przez Wykonawce
lokalizacja stacji operatorskiej dla nowej instalacji WWZ musi zostaé zaakceptowana przez
Zamawiajgcego. Dodatkowo opracowany przez Wykonawce system sterowania nowg instalacjg
musi posiada¢ mozliwos¢ potgczenia z istniejgcym na terenie Zaktadu systemem klasy DCS.
Integracje obu systeméw sterowania wykona Wykonawca. Mozliwosé wizualizacji i sterowania
instalacji WWZ nalezy zrealizowa¢ w zakresie wszystkich sygnatow dotyczgcych parametrow
pracy ukitadu, zaktécen iwarunkédw pracy urzadzen. Urzgadzenia nalezagce do projektowanej
instalacji muszg by¢ zautomatyzowane (w tym sterowane zdalnie), muszg mie¢ tgcznos¢ miedzy
sobg oraz tworzy¢ jednolity system zarzgdzania obiektem.

Instalacja zasilajgca i sterownicza wraz z podtgczeniem przewoddw w rozdzielnicy i do urzadzen
musi by¢é wykonana przez wykwalifikowanych pracownikéw zgodnie z DTR poszczegdinych
urzadzen.

System automatyki oraz DCS musi posiadaé co najmniej protokét Modbus TCP lub inny
réwnowazny szeroko stosowany w oparciu o warstwe Ethernet.

Dane proceséw muszg by¢ zbierane oraz prezentowane przez system w czasie rzeczywistym.
Wszystkie dane muszg mie¢ mozliwos¢ prezentacji poprzez przegladarke internetowa
w modyfikowalnej formie tekstowej oraz graficznej. System automatyki musi by¢ wyposazony

w niezalezne zasilanie awaryjne 230 V AC i/lub 24 vV DC.
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Zamawiajgcy wymaga zastosowania kamer CCTV obrazujgcych kluczowe urzadzenia nowej

instalacji WWZ wraz z miejscami magazynowania metali niezelaznych (minimum 10 szt.) w celu

umozliwienia biezgcego podgladu pracy urzadzen i miejsc sktadowania metali. Wykonawca jest

zobowigzany do zastosowania kamer o rozdzielczosci minimum 4 Mpx o standardzie transmis;ji

danych IP i systemie zasilania PoE. Dodatkowo wymaganym jest zastosowanie rejestratora

umozliwiajgcego przechowywanie nagran do miesigca wstecz. Zamawiajgcy dopuszcza

zastosowanie kamer koputowych oraz tubowych. Zamawiajgcy wymaga zastosowania kamer

wyposazonych w podswietlenie IR.

Uwaga:

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za zapewnienie witasciwego dziatania nowych

urzgdzen instalacji oraz jej poprawne dziatanie.

45.2 Szczegotowe wymagania techniczne

Naped armatury

Napedy zaworéw elektrycznych:

e Silnik indukcyjny na napiecie 400 V lub 230 V

o Komplet wytgcznikdw krancowych drogowych w kierunku otwierania i zamykania

o Wytgcznik momentowy od przekroczenia nastawionej warto$ci momentu obrotowego

e Sygnalizator potozenia napedu — sygnat analogowy 4—20 mA lub sygnat cyfrowy Modbus

TCP — w przypadku zaworéw regulacyjnych
e Naped reczny
e Zacisk uziemiajgcy
e Miejscowy wskaznik potozenia
e Uklad sterowania trojstawnego
e Luzownik lub uktad hamowania elektrycznego
e Podigczenie do napedu za pomocg wtyczki

e Naped dostosowany do pracy w temperaturze otoczenia (-30) °C — (+65) °C

e Obudowa napedu oraz silnik muszg spetnia¢ stopien ochrony co najmniej IP67

Napedy zaworéw pneumatycznych:

e Sygnalizator potozenia napedu — sygnat analogowy 4—-20 mA lub sygnat cyfrowy Modbus

TCP — w przypadku zaworéw regulacyjnych
e Zacisk uziemiajgcy
e Miejscowy wskaznik potozenia

¢ Naped dostosowany do pracy w temperaturze otoczenia (-30) °C — (+65) °C
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4.5.3 Wymagania eksploatacyjne systemu sterowania

Praca uktadu WWZ musi byé w maksymalnym stopniu zautomatyzowana, niewymagajgca

dodatkowego zatrudnienia w zwigzku z wdrozeniem do eksploatacji nowego uktadu.

System sterowania pracg instalacji WWZ musi zapewnié¢ uruchomienie, odstawienie, petng
kontrole procesu przetwarzania zuzli przez wezet waloryzaciji zuzla, zabezpieczenia, odpowiednie
sygnalizacje oraz ostrzezenia. System sterowania w réznych trybach pracy musi dziataé
automatycznie na podstawie zadanych algorytméw. Funkcjonalno$¢ systemu musi zapewnic
podglad stanu pracy awarii oraz zarzgdzania sterowaniem poszczegolnych elementéw instalaciji.
System sterowania musi posiada¢ funkcje archiwizacji danych wraz z mozliwoscig ich
pozniejszego przegladania. Wszystkie urzadzenia muszg mie¢ swoje paszporty eksploatacyjne
wraz z wymaganymi przegladami, certyfikatami, czy tez legalizacjami nie starszymi niz

12 miesiecy od produkcyjnego uruchomienia instalacji.

Sterowanie i monitorowanie procesu technologicznego odbywaé sie bedzie na nastawni
z poziomu komputerowej stacji operatorskiej umieszczonej na terenie obiektu nr 02 lub szaf
sterowniczych umieszczonych na hali WWZ. Stacja operatorska musi zostaé dobrana do
zastosowanego oprogramowania w taki sposéb, aby zapewni¢ jego bezproblemowg obstuge oraz
nalezy jg zintegrowac z wykorzystywanym na terenie zaktadu systemem DCS. Szafy sterownicze
winny posiadac¢: sterowniki PLC, aparature zasilajgcg i zabezpieczajgcg napedy, jak réwniez
urzgdzenia analizujgce parametry zasilania. Dodatkowo zapewniona zostanie mozliwosé kontroli

oraz sterowania procesem z poziomu istniejgcej komputerowej stacji operatorskie;.

Wizualizacja pracy instalacji wymaga, aby stan pracy kazdego urzgdzenia WWZ byt okreslony
kolorystycznie dla co najmniej nastepujgcych standéw: pracy, zatrzymania, gotowosci oraz awarii.
W przypadku urzgdzen cechujgcych sie zmiennymi, nastawnymi parametrami, zmiana wartosci
poszczegolnych parametréw musi byé mozliwa z poziomu wizualizacji. Dodatkowo system
wizualizacji musi zapewni¢ mozliwo$¢ monitorowania parametrow zasilania w szafach
sterowniczych tj.: natezenia prgddéw, napiecia, moce, wspotczynniki mocy, czestotliwosci,

wspotczynniki znieksztatcerh harmonicznych napiecia i prgdu oraz zuzycia energii elektrycznej.

Uruchomienie oraz praca linii technologicznej WWZ musi by¢ mozliwa w kilku wariantach pracy,
ktére Wykonawca jest zobowigzany zaproponowa¢ w oparciu o informacje zawarte niniejszym

OPZ oraz pozostatej Dokumentacji Przetargowej.

Aby nie dopusci¢ do przepetnienia maszyn i przenosnikow w czasie ich postoju nalezy zapewnic

wytgczenie pozostatych urzgdzen zasypowych.

Rozpoczecie pracy instalacji winno by¢ sygnalizowane przez ok 10 sekund za pomocag
styszalnego sygnatu ostrzegawczego, natomiast dziatanie instalacji nalezy sygnalizowac lampg

sygnalizacyjng (Swiattem pomaranczowym).
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Dla stacji nadawczej nalezy przewidzie¢ w programie licznik czasu pracy.

Dla potrzeb sterowania i nadzorowania uktadu WWZ Zamawiajgcy kierujac sie potrzebg
standaryzacji rozwigzan na terenie Zaktadu oraz catkowitym kosztem instalacji i eksploatacji
systemu sterowania przez czas zycia instalacji technologicznej zobowigzuje Wykonawce do
wykonania potgczenia systemu sterowania nowg instalacjg WWZ z istniejgcym u Zamawiajgcego
systemem DCS. Pofgczenie to winno pozwoli¢ na sterowanie pracg nowej instalacji WWZ

w pelnym zakresie z poziomu istniejgcej gtéwnej dyspozytorni ZTPO.

Wykonawca dostarczy wszystkie niezbedne licencje w zakresie dostarczanych urzadzen oraz

modyfikacji systemow sterowania i nadzoru.
Pozostate wymagania dla systemu sterowania:

e Wykonawca przekaze petne zrzuty oprogramowania wraz komentarzami przed
przekazaniem obiektu do eksploatacji;
e Wykonawca dostarczy kompletng liste licencji wystawionych na Zamawiajgcego,

na dostarczone oprogramowanie.

Wykonawca udostepni potrzebne dane do zaktadowej sieci komputerowej na potrzeby systemu
wspomagania zarzgdzania produkcjg. Prace zwigzane z przyjeciem tych danych do wskazanego

systemu sg po stronie Wykonawcy.

4.5.4 System bezpieczenstwa

System sterowania i automatyki instalacji WWZ musi by¢ zaprojektowany w sposéb umozliwiajgcy
awaryjne odtgczenie i wylgczenie instalacji, wedlug zadanego automatycznego algorytmu,
w przypadku wystgpienia awarii. Uruchomienie awaryjnego algorytmu musi byé sygnalizowane
zaréwno dzwiekowo jak i wizualnie na systemie DCS wraz z sygnalizacjg przyczyny wystgpienia
awarii. System musi by¢ wyposazony w autoryzowany przez uprawnionego operatora mechanizm
przerwania procesu awaryjnego wytgczenia z eksploatacji i przetgczenia w tryb powrotu
do normalnej pracy. W przypadku zatrzymania urzadzenia z poziomu miejsca obstugowego przy
pomocy wytgcznika awaryjnego wymaganym jest, aby nastgpito zatrzymanie catej instalaciji.
Wymaganym jest, aby catos¢ instalacji zostata objeta systemem wylgcznikéw awaryjnych,
powodujgcych bezpieczne zatrzymanie urzgdzen. System bezpieczenstwa musi zabezpieczyé
instalacje przed jej uruchomieniem w sytuacji braku gotowosci wszystkich urzgdzen wchodzgcych
w skfad linii technologicznej lub wystgpienia zagrozenia dla obstugi. Wcisniecie wytgcznika
awaryjnego musi uniemozliwi¢ uruchomienie linii do momentu jego zresetowania. Wszelkie
parametry pracy nowoprojektowanej instalacji muszg byé widoczne na wizualizacji

w systemie DCS.
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455 System sterowania WWZ

System sterowania instalacjg technologiczng Wezta Waloryzacji Zuzla musi zapewni¢ stabilng

regulacje ilosci przetwarzanego materiatu w petnym zakresie wydajnosci instalaciji.
System ma zapewni¢ petng automatyke w zakresie co najmniej nastepujgcych parametréw:

e automatyczna regulacja ilosci przetwarzanego materiatu zaréwno dla catosci instalacji jak
i dla poszczegdlnych linii technologicznych;
e automatyczna regulacja wydajnosci poszczegoélnych urzgdzen, poprzez dostosowanie ich
parametréw pracy do wymaganej wydajnosci:
o automatyczna regulacja katéw nachylenia urzgdzen wyposazonych w system
regulacji kata nachylenia,
o automatyczna regulacja czestotliwosci wibracji, dla urzadzeh wyposazonych
w elementy wibracyjne,
o automatyczna regulacja predkosci posuwu tasm w urzgdzeniach wyposazonych
w podajniki,
o automatyczna regulacja indukcji magnetycznej wytwarzanej przez separatory
metali zelaznych i niezelaznych (jesli dotyczy),
o automatyczna regulacja wydajnosci wentylatora zastosowanego w separatorze
powietrznym,
o automatyczna regulacja predkosci posuwu poszczegdlnych przenosnikéw
tasmowych,
o automatyczna regulacja innych kluczowych parametréow w zaleznosci od rodzaju
i funkcji danego urzadzenia;
e automatyczny pomiar wydajnosci dla poszczegodlnych linii technologicznych;
e automatyczny pomiar masy nha przenos$niku tgczacym stacje nadawczg z wiasciwg
czescig instalacji;
e przekazywanie parametréw pracy instalacji Wezta Waloryzacji Zuzla w czasie
rzeczywistym do centralnego systemu wizualizacji DCS, ktéry musi umozliwi¢ biezgcg
analize pracy urzgdzen;

e automatyczna regulacja instalacji wentylacji wyciggowej oraz uktadu odpylania.
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4.5.6 Minimalne wymagania zabezpieczen dla instalacji

Wykonawca winien zaprojektowa¢ i wykonaé system zabezpieczen, ktéry w przypadku
wystgpienia awarii wytgczy instalacje. Dodatkowo, system zabezpieczen nalezy zaprojektowaé

w taki sposob, aby istniata mozliwos¢ niezaleznego wytgczenia instalacji przez obstuge.

Wykonawca jest odpowiedzialny za odpowiednie opracowanie dokumentacji oraz
przeprowadzenie wszelkich uzgodnien formalno-prawnych, tak aby obiekt uzyskat komplet

niezbednej dokumentacji do uzytkowania i eksploatacii.

4.5.7 Minimalne wymagania dla dyspozytorni

e Wizualizacja danych;

e Archiwizacja danych bedzie realizowana przez zewnetrzny system bedacy w dyspozyc;ji
Zamawiajgcego. Zamawiajgcy wymaga dostarczenia sygnatdw przy pomocy skretki
komputerowej lub swiattowodow i protokotu komunikacji Modbus TCP. Szczegdétowg liste
przesytanych danych okresli Zamawiajgcy na etapie wykonywania projektu przez
Wykonawce;

e Odczyty ze sterownikow, przetwornikdw i zalegalizowanych licznikow energii oraz
urzadzen do pomiaru ilosci zuzycia i produkcji medidw majg by¢é odwzorowane
na pulpitach operatorskich i w centralnym systemie DCS. System DCS ma dodatkowo
wizualizowac:

o wydajnosé linii WWZ,
o sygnalizacje pracy oraz postoju poszczegdlnych urzadzen,
o zuzycie energii elektrycznej przez urzadzenia nalezgce do instalacji WWZ,

o sygnalizacje btedéw oraz awarii urzadzenia.

4.5.8 Wymagania ogolne w zakresie cyberbezpieczenstwa

System musi spetniaé wymagania normy w zakresie cyberbezpieczenstwa danych oraz
infrastruktury 1SO 27001, IEC 62443.

System musi by¢ odporny na znane techniki ataku i wtaman.

Aplikacja musi spetnia¢ wymogi bezpieczenstwa w zakresie dostepu uzytkownikéw. Zapewniony
zostanie bezpieczny kanat dostepu do systemu sterowania poprzez zastosowanie mechanizmow
uwierzytelnienia i autoryzacji - jesli system wizualizacji dostepny bedzie wytgcznie z wewnatrz

sieci korporacyjne;.
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Aplikacja musi rejestrowac udane i nieudane proby logowania - czas, konto, IP oraz inne zdarzenia
istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa informacji.
Systemy muszg posiadaé zabezpieczenie systemem antywirusowym a sygnatury wiruséw muszg

by¢ cyklicznie aktualizowane.

Programowanie sterownikow musi odbywac si¢ z dedykowanej (przeznaczonej tylko do tego celu)
stacji inzynierskiej.

W zaleznosci od rodzaju przetwarzanych danych aplikacja musi zapewniaé zgodno$é
Z przepisami prawa obowigzujgcego w na terenie Polski (GIODO, RODO, autorskie i inne).

Nalezy dgzy¢ do minimalizacji gromadzenia danych osobowych w systemie.

4.5.9 Dokumentacja projektowa czesci AKPIA i systemu sterowania

Wymagania dotyczgce Projektu Podstawowego:

e 0golny opis uktadéw pomiarowych, sekwencyjnych i regulacji,

e schematy P&ID,

e przyktadowe schematy uktadéw pomiarowych i sterowniczo-sygnalizacyjnych,

e wstepny wykaz nastaw zabezpieczen technologicznych,

e schemat i ogélny opis wyposazenia szafy z kasetg oddalong we/wy i podtgczenia jej do
struktur systemu DCS wraz z zastosowanym protokotem transmisji,

e schemat umieszczenia szafy z kasetg oddalong we/wy w pomieszczeniu rozdzielni,

e obrazy grafik ekranowych,

e przyktady schematéw funkcjonalnych algorytmow sterowania i regulacii,

e dokumentacja wraz ze schematami przedstawiajgca ingerencje w istniejgcy system DCS.

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla Projektu

Podstawowego.

Wymagania dotyczgce Projektu Wykonawczego:
e szczegolowy opis systemu AKPIA, w tym Kkonfiguracji i rozmieszczenia elementéw
sktadowych systemu,
e szczegotowy opis uktadow pomiarowych, sekwencyjnych i regulacji zaimplementowanych
w systemie DCS,
e liste sygnatéw
e petna specyfikacja obwoddéw pomiarowych,

e rysunki rozmieszczenia aparatury obiektowej wraz z poborami impulséw,
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e petna specyfikacja urzgdzen i modutéw systemowych,

e petna specyfikacja i schematy poszczegdlnych obwodéw pomiarowych i wykonawczych,

e algorytmy sterowania (sekwencyjnego), regulacji oraz blokad i zabezpieczen,

e schematy blokad i zabezpieczen technologicznych,

e album nastaw i zabezpieczen technologicznych,

e rysunki rozmieszczenia aparatury w elementach prefabrykowanych (plany obftozenia
mocowania modutéw) — tam, gdzie wystepuja,

e schematy montazowe elementdéw prefabrykowanych (plany podtaczen szaf),

e petna specyfikacja kabli,

e albumy kabli,

e schematy sieci transmisji danych fgczacych poszczegdlne elementy systemu sterowania
oraz jego potgczenie z siecig zakltadowg — o ile takowe wystgpig,

e specyfikacja materiatdw montazowych,

e schematy zasilania i uziemien,

e niezbedne certyfikaty urzgdzen,

e obliczenia projektowe,

e dokumentacja oprogramowania specjalizowanego (m.in. sterownikéw lokalnych, taczy
cyfrowych i potgczen sieciowych) oraz diagnostycznego,

e schematy obwodowe i montazowe oraz specyfikacje uktadu zasilania AKPIA,

e schemat i petna specyfikacja urzadzen i modutéw w szafie kasety oddalonej we/wy,

e schemat zasilania szafy kasety oddalonej we/wy,

e alokacja sygnatéw na listwach zaciskowych w szafie kasety oddalonej,

e schematy funkcjonalne algorytmow sterowania i regulacji,

e dokumentacja oprogramowania systemowego i specjalistycznego,

e dokumentacja przeprowadzonych testéw systemu,

e rysunek architektury systemu, uwzgledniajgcy poditgczenie sieciowe nowej szafy kasety
oddalonej,

e wykaz grafik ekranowych.

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla Projektu

Wykonawczego.

Wymagania dotyczace Dokumentacji Powykonawczej

W zakresie AKPiA Dokumentacja Powykonawcza musi by¢ uzupetniona dodatkowo o:
e karty gwarancyjne,
e protokoty sprawdzenia aparatury kontrolno-pomiarowej (przed montazem),

e Kkarty nastaw parametréw przetwornikow programowalnych,
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e protokoty sprawdzenia torow pomiarowych i toréw rozkazéw na obiekcie, po podtgczeniu
aparatury do systemu sterowania,

e protokoty sprawdzenia urzgdzen dostarczonych przez poddostawcéw wraz z kartami
nastaw parametrow sterownikéw lokalnych,

e protokoty sprawdzenia urzgdzen dostarczonych przez Wykonawce wraz z wytycznymi
nastaw do systemu sterowania,

e protokoty sprawdzenia blokad i sygnalizacji z podanymi wartoSciami progowymi
(wymagane jest uzgodnienie wzoru z Zamawiajgcym),

e protokoty sprawdzenia dziatania toréw UAR,

e instrukcje eksploatacyjne UAR.

UWAGI DO DOKUMENTACJI:

Wykonawca bedzie zobowigzany uzyska¢ zatwierdzenie Zamawiajacego dotyczgce kazdej
kompletnej czesci dokumentacji w czesci AKPIiA tj.. Projektu Podstawowego, Projektu
Architektoniczno-Budowalnego (jesli bedzie wymagany), Projektu Technicznego i Projektu
Wykonawczego.

Wymagane jest zatwierdzenie algorytméw sterowania na etapie Projektu Podstawowego.
Instrukcje obstugi nalezy dostarczy¢ uzytkownikowi przed rozpoczeciem préb funkcjonalnych na

obiekcie.
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4.6 WYMAGANIA BRANZY BUDOWLANEJ

Niniejszy rozdziat opracowano w celu przedstawienia wymagan dotyczgcych prowadzenia
potencjalnych Robot Budowlanych podczas realizacji inwestycji. W swoim podstawowym zakresie
przedmiotowa inwestycja nie przewiduje wykonania robo6t budowlanych, a jedynie odstawe

i montaz urzadzen nowej instalacji WWZ.

W zwigzku, iz w trakcie opracowywania Projektu Podstawowego i Projektu Wykonawczego
wybrany Wykonawca moze uzna¢ za konieczne dokonanie zmian w zakresie branzy budowlanej
istniejgcego obiektu 02. Zamawiajgcy dopuszcza wprowadzenie takich zmian po uprzednim
uzyskaniu akceptacji przedstawiciela Zamawiajgcego, opracowaniu Projektu Architektoniczno-
Budowlanego, uzyskaniu wymaganych prawem uzgodnien, opinii, decyzji administracyjnych. Dla
potrzeb realizacji rob6t budowlanych konieczne jest opracowanie rowniez projektu Technicznego

i Wykonawczego.

4.6.1 Wymagania ogdlne

Wymagania ogdlne dotyczgce fazy realizacji omawianej inwestyciji:

e Zakazuje sie magazynowania materiatdw i elementow wykorzystywanych na etapie
realizacji przedsiewziecia w zasiegu systemoéw korzeniowych drzew;

e Nalezy zabezpieczy¢ systemy korzeniowe, korony i pnie drzew;

e W przypadku koniecznosci prowadzenia prac ziemnych w zasiegu systemu korzeniowego
drzew nalezy prowadzi¢ prace pod nadzorem osoby posiadajgcej wiedze z zakresu
dendrologii popartg odpowiednim certyfikatem np.:

o Inspektor Nadzoru Terendéw Zieleni,
o Certyfikowany Inspektor Drzew,
o Inspektor Nadzoru Polskiego Towarzystwa Chirurgéw Drzew;

e Wszelkie prace muszg by¢ prowadzone tak, aby nie zostat przekroczony dopuszczalny
poziom hatasu okreslony w Pozwoleniu Zintegrowanym oraz decyzji sSrodowiskowej dla
przedmiotowej inwestyciji;

e Nie dopuszcza sie prowadzenia prac w porze nochej, z wytgczeniem prac prowadzonych
wewnatrz obiektu nr 02;

e Prace nalezy prowadzi¢ tak, aby nie pogorszy¢ stanu wod gruntowych, w przypadku
stwierdzenia pogorszenia stanu woéd gruntowych spowodowanych prowadzonymi
pracami, Wykonawca ma obowigzek naprawienia wszystkich szkdd i roszczen.

e Zaplecze budowy, a w szczegdlnosci miejsca postoju, tankowania i naprawy pojazdéw

nalezy:
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o zabezpieczy¢ przed przedostaniem sie substancji ropopochodnych,

o wyposazy¢ w $rodki do neutralizacji rozlanych substancji ropopochodnych
(sorbenty),

o podjg¢ natychmiastowe dziatania w celu usuniecia awarii oraz usuniecia

zanieczyszczonego gruntu w przypadkach takich jak np. wyciek paliwa;

4.6.2 Wymagania dotyczgce materiatow

Podczas wykonywania prac budowlanych Wykonawca jest zobowigzany stosowac¢ materiaty,
ktére zostaty dopuszczone do powszechnego stosowania w budownictwie oraz zgodnie
z wszelkimi obowigzujgcymi polskimi normami. Wszelkie materialy musza by¢ fabrycznie nowe,
wolne od wad. Musza posiada¢ odpowiednie atesty, deklaracje wtasciwosci uzytkowych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty wymagane polskimi przepisami prawa.

4.6.3 Wymagania dotyczace przygotowania Terenu Budowy oraz Tymczasowego

Obiektu Budowlanego

Podczas trwania realizacji inwestycji ha obiekcie budowlanym Teren Budowy oraz Tymczasowy
Obiekt Budowlany muszg by¢ odpowiednio przygotowane i zabezpieczone przez Wykonawce.
Wykonawca pokrywa wszelkie koszty zwigzane z zabezpieczeniem Terenu Budowy
i Tymczasowego Obiektu Budowalnego. W miejscach, ktére bedg wymagaé szczegodlnej
ostroznoéci podczas prowadzenia Robé6t Budowlanych, np. przylegajgcych do drég otwartych dla
ruchu, Wykonawca ogrodzi i odpowiednio oznaczy Teren Budowy oraz Tymczasowy Obiekt
Budowalny, w sposob okreslony przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami. Organizacja Terenu
Budowy i Tymczasowego Obiektu Budowalnego musza by¢ zgodne z planem bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia. Do realizacji wszystkich Roboét na terenie ZTPO Wykonawca jest zobowigzany

wyznaczy¢ osobe petnigcg funkcje Koordynatora ds. BHP.

Teren Budowy i Tymczasowy Obiekt Budowalny muszg byé zabezpieczone przed nadmierng
emisjg hatasu spowodowang prowadzonymi pracami. Wykonawca bedzie zobowigzany do
zagwarantowania nieprzekroczenia wartosci dopuszczalnych emisji hatasu w trakcie

wykonywania prac.

W przypadku powstania roszczen osob i podmiotow trzecich do ZTPO spowodowanych
prowadzonymi przez Wykonawce pracami, Wykonawca ma obowigzek pokrycia kosztéw naprawy

z whasnych Srodkdw.
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4.6.4 Wymagania dotyczgce konstrukcji

Instalacja WWZ bedzie znajdowaé sie w istniejgcym budynku, dlatego Wykonawca jest
zobowigzany do zastosowania rozwigzan gwarantujgcych spetnienie obecnie obowigzujgcych
przepisow ppoz. W przypadku koniecznosci Zgtoszenia robét budowlanych lub wystgpienia
0 uzyskanie decyzji pozwolenia na budowe, bedzie wymagane réwniez uzyskanie zgody
na uzytkowanie oraz wymaganych zgéd i opinii wymaganych do uzyskania pozwolenia
na budowe. Uzyskanie decyzji pozwolenia na budowe, na uzytkowanie oraz innych decyzji,
uzgodnien, opinii lezy po stronie Wykonawcy.

Gdy nie bedzie wymagane uzyskanie zgody na uzytkowanie, wtedy wymagana jest pozytywna
opinia rzeczoznawcy w dziedzinie przeciwpozarowej w zakresie zastosowanych wymagan i zmian
w istniejgcej instalacji.

Inwestor dopuszcza mozliwo$¢ wyburzenia $cian dzielgcych znajdujgcych sie wewnatrz
zaznaczonego obszaru w obiekcie nr 02. Przed przystgpieniem do wyburzenia lub innych prac
ingerujacych w przegrody budowlane na terenie obiektu nr 02, Wykonawca jest zobowigzany do
przeprowadzenia odpowiednich obliczen konstrukcyjnych. Obliczenia te winny w sposéb
jednoznaczny potwierdzi¢, iz planowane do wprowadzenia zmiany w przegrodach budowlanych
nie wptyng negatywnie na ich wytrzymatos¢. Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania
akceptacji przez Zamawiajgcego w zakresie dokumentacji z przeprowadzonych obliczen.
Wykonanie prac polegajgcych na ingerencji w istniejgce przegrody budowlane wymaga uzyskania

niezbednych prawem zgdd/pozwolen oraz zgody Zamawiajgcego.

4.6.5 Dokumentacja projektowa czesci budowlanej

Wymagania dotyczgce Projektu Podstawowego:

e plan orientacyjny,

e plany sytuacyjne z naniesiong lokalizacjg obiektéw (gtéwne urzgdzenia technologiczne,
estakady, rurociaggi, place, itp.) i zaznaczeniem podstawowych pozioméw,

e rzuty i przekroje podstawowych obiektdw z naniesieniem lokalizacji urzgdzen
technologicznych wraz z fundamentami, w poszczegdlnych obiektach i z zaznaczeniem
poziomow obstugi,

e gabaryty i masy urzgdzen technologicznych,

e Srednice i ilosci rurociggdéw, obcigzenia od rurociggéw na estakadach, rozstawy podpér,

e zakres niezbednych wyburzen, adaptacji i przektadek instalaciji,

e dojscia do miejsc obstugi,

e ochrona przed hatasem i emisjami,
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gospodarka wodno-Sciekowa z okresleniem bilansu wody i $ciekdéw, charakterystyki
i systemu zagospodarowania i odprowadzania $ciekéw,

dokumentacja wraz ze schematami przedstawiajgca ingerencje w istniejgce instalacje
i konstrukcje,

specyfikacje dotyczace zabezpieczen antykorozyjnych i chemoodpornych, izolaciji,

wykonczenia pomieszczen.

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla Projektu

Podstawowego.

Wymagania dotyczgce Projektu Wykonawczego:

inwentaryzacja do celéw projektowych,

kompletne obliczenia statyczne i wytrzymatosciowe,

kompletna dokumentacja opisowa i rysunkowa zgodna z obowigzujgcymi aktami
prawnymi i normami,

plan zagospodarowania terenu,

niezbedne uzgodnienia z upowaznionymi przedstawicielami Zamawiajgcego,

szczegotowe zatozenia dla projektu organizacji prac budowlanych.

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla Projektu

Wykonawczego.

UWAGI DO DOKUMENTACJI:

Wykonawca bedzie zobowigzany uzyskac zatwierdzenie Zamawiajgcego dotyczgce kazdej

kompletnej czesci dokumentacji w czesci budowlanej tj.: Projektu Podstawowego, Projektu

Architektoniczno-Budowalnego (jesli bedzie wymagany), Projektu Technicznego i Projektu

Wykonawczego.
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4.7 WYMAGANIA BRANZY ELEKTRYCZNEJ

4.7.1 Opis prac w zakresie branzy elektrycznej

Zakres prac w ramach branzy elektrycznej obejmuje nizej wymienione zadania:

Zamawiajagcy wymaga, aby sumaryczna zainstalowana moc elektryczna dostarczonej
instalacji WWZ wraz ze wszystkimi urzgdzeniami pomocniczymi nie przekraczata 400 kW,
wykonanie bilansu mocy wraz ze sprawdzeniem nastaw zabezpieczen w rozdzielni
(O0BFA11) oraz w modernizowanej rozdzielnicy MCC-201 (00BJA21) z uwzglednieniem
wszystkich istniejacych odptywdw nie zwigzanych z procesem waloryzacji zuzla
(m.in. przepompownia, gtéwny przenosnik zuzla) oraz z uwzglednieniem planowanego
wigczenia instalacji fotowoltaicznej do rozdzielnicy MCC-201;

zaprojektowanie i wykonanie kompletnej instalacji elektrycznej zasilajgcej nowg instalacje
WWZ;

zaprojektowanie i wykonanie modernizacji rozdzielnicy MCC-201 w oparciu o wykonany
bilans mocy;

wykonanie modernizacji linii zasilajgcej modernizowang rozdzielnice MCC-201 z pola nr 7
rozdzielni 0OBFA11 znajdujgcej sie na terenie obiektu nr 01 (jezeli bedzie wymagane
na podstawie bilansu mocy);

Zamawiajgcy wymaga, aby prowadzona modernizacja nie zaktocata pracy instalacji ZTPO
oraz urzadzen pracujgcych w obiekcie nr 02;

Zamawiajgcy wymaga, aby wszystkie modernizacje prowadzone w obrebie instalaciji
elektrycznych byly kompatybilne z rozwigzaniami technicznymi obecnie stosowanymi
na terenie ZTPO;

wykonanie podigczenia elektrycznego (kable sitowe, sterownicze, sygnalizacyjne,
skrzynki sterownicze i posredniczace) projektowanych urzgdzeh technologicznych
i sterowania w powigzaniu z istniejgca infrastruktura,

wykonanie niezbednych instalacji ochrony odgromowej rewitalizowanego budynku,
w przypadku, gdy dostawa i montaz nowej instalacji WWZ spowoduje ingerencje
w konstrukcje budynku,

wykonanie modernizacji instalacji oéwietlenia w rejonie nowej instalacji WWZ jak réwniez
wykonanie instalacji oswietleniowej instalacji, podestéw, schodéw, ciggow
komunikacyjnych, miejsc pracy statej oraz tymczasowej wchodzgcych w zakres
przedmiotu zaméwienia. Poziom natezenia o$wietlenia musi spetnia¢ wymagania
okre$lone normami oraz przepisami prawa polskiego oraz przepisami BHP.
Na potwierdzenie spetnienia wymagan okreslonych wiladciwymi przepisami prawa

polskiego Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na wiasny koszt badan zgodnie
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Z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa na terenie Polski. Ponadto Wykonawca
jest zobligowany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla dokumentaciji
Z przeprowadzonych badan;

e dostawa i montaz aparatury kontrolno-pomiarowej,

e wykonanie badan i pomiaréw instalacji zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami
prawa na terenie Polski,

e wykonanie i dostarczenie dokumentacji projektowej obejmujgcej:

o kompletny Projekt Techniczny i Wykonawczy,

o projekt pomontazowy,

o kompletng Dokumentacje Powykonawczg,

o komplethg dokumentacje jakosciowg (m.in. deklaracje, certyfikaty) oraz
eksploatacyjnej (m.in. protokoty pomiarowe, protokoty z préb, sprawdzen i nastaw
zabezpieczen),

o aktualizacje dokumentacji istniejgcej instalacji elektrycznej w zakresie
przeprowadzonej modernizacji,

e dostawa i montaz urzgdzen elektrycznych dla nowej instalacji WWZ,

e dostawa i montaz instalacji pomiaru energii elektrycznej pobieranej przez nowg instalacje
WWZ w tym opomiarowanie pola zasilajgcego oraz gtéwnych odptywdw (opomiarowanie
odplywéw musi zosta¢ uzgodnione z Zamawiajgcym) wraz z wpieciem uktadu
pomiarowego do istniejgcego systemu licznikéw energii,

e dostawa i montaz instalacji elektrycznych pomiarowych, automatyki obiektowej
i systemowej,

e dostawa i montaz instalacji uziemiajgcej i wyréwnawczej,

e dostawa i montaz rozdzielnic obiektowych, pulpitéw sterowniczych, szaf sterujgcych itp.,

e dostawa i montaz falownikéw,

e dostawa i montaz uktadu napie¢ gwarantowanych — UPS z podtrzymaniem niezbednym
dla bezpiecznej pracy instalacji (bezpieczne odstawienie urzadzen), systemu
nadrzednego w stanach zaniku napiecia podstawowego;

e dostawa i montaz kabli, przewoddéw, puszek, skrzynek przelotowych, przepustéw,
srodkéw ochrony ppoz.,

e dostawa i montaz innych elementéw instalacji elektrycznych niezbednych dla poprawnego
funkcjonowania nowej instalacji,

e badania elektryczne, pomiary elektryczne instalacji, pomiary rezystancji izolacji, uziemien,
ochrony przeciwporazeniowej, pomiary instalacji odgromowej, pomiary rozkiadu
natezenia i rownomiernosci oswietlenia,

e dostawa czynnosci serwisowych i materialtdw do czynnosci serwisowych w okresie
gwaranciji,

e opracowanie i dostarczenie instrukcji eksploatacji.
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Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢:

e dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR) od producenta kazdego z urzadzen w jezyku
polskim, z opisem urzgdzenia, jego parametrami technicznymi, zalecanymi czynno$ciami
serwisowymi w trakcie eksploatacji i terminami przegladéw okresowych,

e protokoty z badan oraz pomiaréw,

e certyfikaty,

e atesty,

e Swiadectwa zgodnosci.

W zakresie jest dostawa dokumentacji budowlanej, odbiory wymagane przepisami UDT,

rejestracja UDT i inne wymagane przepisami UDT.

Uwaga:
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za zapewnienie witasciwego dziatania nowych

urzgdzen instalacji oraz jej poprawne dziatanie.

4.7.2 Wymagania ogdlne

Wszystkie urzgdzenia, w tym czesci zamienne, bedg fabrycznie nowe.

W pomieszczeniach zagrozonych wybuchem nalezy stosowac instalacje i urzgdzenia

w wykonaniu przeciwwybuchowym.

W projektowaniu uktadu elektrycznego i w doborze wszystkich elementéw uktadu nalezy

uwzgledni¢ nastepujace kryteria:

e wysoKi stopien niezawodno$ci,
e bezpieczenstwo obstugi,
e tatwos¢ wprowadzania uzupetnien i modyfikacji,

e zabezpieczenia antykorozyjne, kompatybilno$¢ elektromagnetyczna.
Wysoki stopien niezawodnosci

Wysoki stopienn niezawodnosci bedzie zapewniony przez zastosowanie urzgdzen i aparatury
najwyzszej jakosci, produkowanych przez renomowane firmy, posiadajgce referencje dotyczgce
pracy tych urzgdzeh w energetyce. Muszg by¢ co najmniej 15-procentowe rezerwy kazdego
Z elementéw uktadu w zakresie zdolnosci fgczeniowej, obcigzalnosci prgdem roboczym i prgdem

zwarcia.
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Bezpieczenstwo obstugi

Bezpieczenstwo obstugi bedzie zapewnione przez zastosowanie dla wszystkich urzgdzen

elektrycznych wymaganego stopnia ochrony IP przy pracy normalnej.
Latwosé wprowadzania uzupetnien i modyfikacji
tatwos¢ wprowadzania uzupetnien i modyfikacji bedzie zapewniona przez:

e rezerwe w zwymiarowaniu poszczegoélnych elementéw uktadu w stosunku do wartosci
obliczeniowych, dla umozliwienia przytaczenia dodatkowych odbioréw lub zwiekszenia
obcigzenia,

e zastosowanie pdl i obwoddw rezerwowych w rozdzielniach i punktach rozgateznych,

e zastosowanie rezerwowych zyt we wszystkich kablach sterowniczych,

e zastosowanie rezerwowych potek kablowych oraz zapewnienie mozliwosci utozenia

dodatkowych kabli na trasach kablowych (koryta, przepusty).

Powyzsze rezerwy muszg wynosi¢ co najmniej 15%. Rezerwa w zwymiarowaniu toréw zasilania

uktaddéw z rezerwg utajong bedzie dotyczyta przypadku wypadniecia z pracy jednego z toréw.
Kompatybilnosé elektromagnetyczna (EMC)

Dotyczy ograniczenia emisji zakidcen przez urzgdzenia i instalacje, jak réwniez odpornosci
urzadzen na zaktécenia zewnetrzne i bedzie zapewniona przez Sciste spetnienie wymagan norm

i przepiséw.
Podstawowe warunki wykonania:

e Projekt, urzagdzenia i aparatura oraz rozwigzania instalacji elektrycznych bedg zgodne
Z obowigzujgcymi normami i przepisami.

e Napedy o napieciu znamionowym 0,4kV bedg zasilane z nowych rozdzielnic 0,4kV.

e Sterowanie wszystkimi napedami bedzie sie odbywato z systemu DCS.

e Wszystkie napedy muszg byé wyposazone w skrzynki sterowania lokalnego.

e Sterowanie napeddw bedzie realizowane napieciem 230 V AC.

e W ZTPO ochrona przeciwporazeniowa realizowana jest poprzez zastosowanie
nastepujgcych srodkéw ochrony, ktére bedg réwniez dotyczy¢ nowych instalaciji
zwigzanych z uktadem odzysku ciepta:

o Napiecie 110kV i 6kV — uziemianie,
o Napiecie 0,4kV — samoczynne wylgczenie zasilania,

o Napiecie 220V pr. statego - uziemianie.
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4.7.3 Rozdzielnica nN
Wymagane dane techniczne rozdzielni:
znamionowe napiecie izolacji minimum: 690 V, 50 Hz
napiecie robocze: 400V
znamionowy prad szyn zbiorczych: dobrany przez Wykonawce na podstawie obliczen
napiecia pomocnicze: 220V DC, 230V AC
wytrzymato$¢ napieciowa 1 min: 3kV

Projektowane rozdzielnice nalezy zamontowac¢ nalezy zamontowa¢ w poblizu projektowanej

instalacji WWZ w obudowie IP 55 w wersji przy$cienne;.

Wykonawca przeprowadzi obliczenia zwarciowe i rozptywowe zasilania rozdzielni oraz

w poszczegolnych polach i odpowiednio dobierze aparature.

W sieci 400 V stosowany bedzie system TN-S. Rozdzielnice wyposazone sg w ukiad
piecioszynowy (L1, L2, L3, PE, N).

System pradu statego w ZTPO jest izolowany.

W szafie rozdzielczej przeznaczonej do zasilania napedéw o mocy ponizej 3 kW zainstalowany

bedzie grupowy roztgcznik bezpiecznikowy.

Rozdzielnice wytrzymywaé bedg mechanicznie i termicznie skutki zwar¢ miedzy fazami oraz

doziemnych, uwzgledniajgc nastepujgce wielkosci:

e prad zwarciowy cieplny zastepczy 1-sek.: okresli Wykonawca
e prad zwarciowy udarowy: okres$li Wykonawca

e przewidywany czas zwarcia: 1 s.

Przedstawione powyzej podstawowe dane techniczne rozdzielnic w zakresie napigcia
Znamionowego, napiecia pracy oraz wytrzymatosci zwarciowej odnoszg sie takze do wszystkich

elementéw wyposazenia obwodow gtéwnych (pierwotnych) rozdzielnic.

Pola zasilajace silniki muszg byé wyposazone w:

e wylgczniki samoczynne,

e styczniki, w przypadku napeddéw urzgadzen o dwdch kierunkach ruchu,

e zestawy aparatury sterowniczej obejmujgcej przekazniki, zabezpieczenia obwoddéw
sterowania oraz przetworniki pomiarowe z wyjsciem 4-20 mA dla napedéw o mocy 20 kW

i wyzszej,
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e uktad sterowania zapewni odpowiednie wyjscia sygnalizacyjne do skrzynek sterowania

miejscowego, jak rowniez powigzania z systemem DCS,

e rozdzielnice o stopniu ochrony co najmniej IP40.

Tablice i napisy informacyjne

Z obu stron rozdzielni bedzie umieszczony widoczny symbol rozdzielni. Na skrajnych szafach

beda umieszczone tabliczki informacyjne producenta. Na drzwiach kazdej szafy umieszczone

beda tablice informacyjne przedstawiajgce wykaz odbioréw zasilanych z tej szafy z nastepujgcymi

informacjami:

e numer pola,

e o0znaczenie napedu wedtug KKS,
e nazwa napedu,

e moc silnika,

e nastawienie cztonu zwarciowego i przecigzeniowego zabezpieczenia.
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4.7.4 Instalacje elektryczne

Instalacja oswietlenia podstawowego, awaryjnego i przeszkodowego

Wszelkie instalacje elektryczne Wykonawca wykona zgodnie z obowigzujgcymi normami oraz
Warunkami Technicznymi, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie z dnia
12 kwietnia 2002 r. — Dz. U. 02.75.690 wraz z pdzniejszymi zmianami.

Wykonawca jest zobowigzany do zmodernizowania obecnego systemu o$wietlenia na terenie
obiektu nr 02. Zmodernizowany system oswietlenia musi gwarantowac¢ swobodne i bezpieczne
poruszanie sie obstugi po catym obiekcie. Instalacje oswietlenia i gniazd zasilajgcych zostang
zaprojektowane i wykonane zgodnie z najnowszg i sprawdzong technologig wedtug najnowszych
norm przemystowych. Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na wtasny koszt oswietlenia
podestow, schoddéw, ciggdw komunikacyjnych, miejsc pracy statej oraz tymczasowej. Poziom
natezenia oswietlenia musi spetnia¢ wymagania okre$lone normami oraz przepisami prawa
polskiego oraz przepisami BHP. Na potwierdzenie spetnienia wymagan okreslonych wiasciwymi
przepisami prawa Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na wiasny koszt badan zgodnie
Z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa .na terenie Polski. Ponadto Wykonawca jest
zobligowany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla dokumentacji z przeprowadzonych
badan.

Wykonawca zagwarantuje, ze wszystkie czesci bedg odporne na oddziatywania elektryczne,
mechaniczne i inne, jakie mogg pojawi¢ sie w trakcie eksploatacji.

W obiektach technologicznych zostang zaprojektowane, dostarczone i wykonane nastepujgce
instalacje oswietleniowe:

e instalacja oswietlenia podstawowego — oprawy ze zrédtami LED;

e instalacja oswietlenia bezpieczenstwa i ewakuacyjnego — oprawy analogiczne jak
dla oswietlenia podstawowego (z konwerterami) wykorzystywane bedg jako czes¢
sktadowa oswietlenia podstawowego lub oddzielne oprawy wykonane takze jako LED
z konwerterem. Oprawy muszg posiadac¢ atest CNBOP.

Oswietlenie ewakuacyjne musi dziata¢ co najmniej 1 godzine od =zaniku o$wietlenia
podstawowego. Do zasilania obwodéw o$wietlenia ewakuacyjnego nalezy uzywac przewodow,
ktére muszg zapewnic ciggtosé dostawy energii elektrycznej w warunkach pozaru przez czas nie
mniejszy niz 90 min.

Oprawy oswietlenia bezpieczehstwa i ewakuacyjne nalezy wyrézni¢ przez oznaczenie ich
namalowanym zéttym pasem o szerokosci 2 cm zlokalizowanym w takim miejscu, aby w jak
najmniejszym stopniu zmniejsza¢ strumien swietiny oprawy.

Nad wyjsciami z pomieszczen i na drogach ewakuacyjnych sg umieszczone oprawy oswietlenia
ewakuacyjno-kierunkowego zaopatrzone w odpowiednie piktogramy.

Przekroje przewodow nalezy dobraé ze wzgledu na dopuszczalny spadek napiecia oraz ochrone

przeciwporazeniowa.
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W rejonie wykonywanych przez siebie instalacji, Wykonawca zrealizuje instalacje oswietlenia
zewnetrznego jako uzupetnienie istniejgcej instalacji. Instalacja musi zosta¢ wykonana
z zastosowaniem opraw z energooszczednymi zroédtami swiatta LED mocowanych na stupach
stalowych, ocynkowanych, jednoramiennych (wysokos$¢ ok. 10m, kat nachylenia ok. 10°) lub
mocowanych na wysiegnikach rurowych mocowanych do estakad i budynkéw. Uziemienie
robocze nalezy wykonac¢ na kazdym stupie oswietleniowym oraz skrzynce rozdzielczej (dla opraw

mocowanych do obiektoéw), do tego celu nalezy wykorzysta¢ 5-tg zyte w kablu (PE).

Instalacja gniazd sitowych 230 Vi 400 V
Instalacja gniazd wtykowych przeznaczona bedzie do zasilania urzadzen i narzedzi remontowych
nie zwigzanych bezposrednio z technologig.
Gniazda wtykowe jednofazowe z uziemieniem bedg stosowane do zasilania urzadzen
czyszczacych, sprzetu do drobnych napraw i innych.
Zestaw gniazd remontowych zostanie zabudowany w taki sposdb, aby nie byto wymagane
uzywanie przedtuzaczy lub przewodow zasilajgcych o dlugosci powyzej 25 m.
Zestaw wyposazony bedzie w nastepujgce rodzaje gniazd:

e 3f+N+PE, 400V - 63 A,

e 3f+N+PE, 400V —32A,

e 1f+N+PE, 400V —16 A,

e 1f+ N +PE, 400V —10 A,
z kompletem zabezpieczen nadpragdowych i réznicowoprgdowych.
Zestawy gniazd trojfazowych bedg wyposazone w roztgczniki, umozliwiajgce wsuniecie
i wysuniecie wtyczki w stanie beznapigciowym.
Przewody i kable dla instalacji sity prowadzone beda w korytkach, utozonych w miare mozliwosci
na konstrukcjach kablowych. W przypadku tras biegngcych w pionie nalezy zastosowac

odpowiednie korytka, umozliwiajgce mocowanie przewodow i kabli.

4.7.5 Gospodarka kablowa

Instalacja kablowa (kable elektroenergetyczne, sygnalizacyjne i AKPiA) ma spetnia¢ wymagania
normy N SEP-E-007, PN-EN 45510-2-8 i innych obowigzujgcych norm.

Dla realizacji tras kablowych Wykonawca wykorzysta istniejgce trasy i konstrukcje kablowe, a gdy

okazg sie one niewystarczajgce przewidzi zastosowanie nowych.

Wykonawca ma zapewni¢ petne wyposazenie tras kablowych w niezbedne elementy. Wszystkie
elementy majg by¢ prefabrykowane ze stali ocynkowanej. Elementy ocynkowane nie mogg by¢

Spawane.
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Gtéwne trasy kablowe majg zawiera¢ minimum 25% rezerwy do wykorzystania przez

Zamawiajgcego.

Kable tranzytowe bedg ukfadane na wydzielonych trasach. Kable wychodzgce poza tunele
i kanaty muszg zosta¢ zabezpieczone do wysokosci 2,5 m od posadzki stalowymi rurami lub innym

zabezpieczeniem akceptowanym przez Zamawiajgcego.

Kable elektroenergetyczne bedg dobierane z uwzglednieniem nastepujgcych czynnikow:

e obcigzenie robocze,

o wytrzymatosé zwarciowa przewodéw (przewody liniowe i ochronne),
e spadek napiecia, rowniez przy rozruchu silnikéw,

e wytrzymato$¢ mechaniczna,

e odpornosc¢ na dziatanie wysokiej temperatury.
Kable sygnalizacyjne bedg dobrane z uwzglednieniem nastepujgcych czynnikéw:

e prad obcigzenia ciggty i szczytowy,
e spadek napiecia,

e oddziatywania pdl zewnetrznych,

e wytrzymato$¢é mechaniczna,

e odporno$¢ na dziatanie wysokiej temperatury.

Kable prowadzone poza tunelami i kanatami bedg opancerzone drutami stalowymi i pokryte

powtoka zewnetrzna.
Kable elektroenergetyczne niskiego napiecia =< 1000 V

Kable elektroenergetyczne niskiego napiecia o napieciu roboczym nie wyzszym niz 1000 V majg
by¢ kablami z zytami aluminiowymi lub miedzianymi, z izolacjg na napiecie 0,6/1 kV. Dla instalacji
prgdu statego, oswietlenia, odbiornikéw ruchomych i w strefach wybuchowych majg by¢

bezwzglednie zastosowane kable z Zytami miedzianymi.

Zyly o przekroju do 6 mm2 mogg byé jednodrutowe. Dla wiekszych przekrojéow majg byé
zastosowane kable z zylami wielodrutowymi. Minimalny przekréj zyly miedzianej dla kabli

elektroenergetycznych wynosi 2,5 mm?, a dla zyly aluminiowej - 10 mm?2,
Kable wysokiego napiecia > 1000 V

Kable wysokiego napiecia o napieciu roboczym wyzszym niz 1000 V majg by¢ kablami
miedzianymi lub aluminiowymi o izolacji 3,6/6 kV, tréjfazowymi z ekranem jako zytg powrotng

0 przekroju zwymiarowanym na prad wynikajgcy ze zwarcia dwéch faz w réznych miejscach sieci.
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Kable sygnalizacyjne

Kable sygnalizacyjne majg mie¢ zyty wielodrutowe i izolacje 0,6/1 kV. Dla kabli sygnalizacyjnych
ogolnego przeznaczenia minimalny przekrdj zyty ma by¢ nie mniejszy niz 1,0 mm?2, natomiast dla

obwodoéw przektadnikéw prgdowych nie mniej niz 2,5 mm?2.

Kable sygnalizacyjne majg zawiera¢ przynajmniej 20% rezerwowych zyt dla pdzniejszego

wykorzystania.

Kable dla celéw specjalnych, np. potaczeh komputerowych majg mie¢ parowane zyty, ekranowane

pary i ekran zewnetrzny.

Dla armatur o mocy silnika nie przekraczajgcej 2 kW mozna stosowaé¢ wspélny kabel dla zasilania

silnika i obwoddéw sterowniczych.
Izolacja kabli

Wykonawca ma zastosowac kable w izolacji XLPE i powtoce z termoplastycznego tworzywa bez
halogenowego, spetniajgce wymagania normy IEC332-2 — kategoria B dla kabli wysokiego
napiecia i kabli niskiego napiecia o przekroju 25 mm2 i wyzszym, oraz kategoria C dla kabli

elektroenergetycznych i sygnalizacyjnych z zytami o przekroju ponizej 25 mm?.
Akcesoria kablowe

Wykonawca ma skompletowa¢ wszystkie niezbedne akcesoria do poprawnej obrobki kabli,
zaréwno sitowych jak i sterowniczych. Przyjeta technologia musi by¢ zatwierdzona przez

Zamawiajgcego. Nie dopuszcza sie tgczenia kabli za pomocg muf.
Oznaczniki kablowe

Wszystkie kable majg by¢ wyraznie oznaczone oznacznikami przymocowanymi do kabla na
poczagtku i koncu oraz w miejscach zmiany trasy.
Uziemienia

Wykonawca ma potgczy¢é dostarczane przez siebie urzgdzenia z istniejgcg siecig uziemien.
Potgczenia majg by¢ wykonane przy pomocy ocynkowanego ptaskownika stalowego o przekroju

nie mniejszym niz 30x4 mm.
Do sieci uziemiajgcej przytgczone beda:

e przewody N i PE wszystkich urzgdzen rozdzielczych,
e czescibierne urzadzen elektrycznych (dostepne czesci przewodzace) urzadzeh 6 kV oraz

urzagdzen napiecia statego.

Czesci bierne urzadzen 0,4 kV majg byé uziemione przy pomocy przewodu PE w kablu

zasilajgcym.
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4.7.6 Ochrona przeciwporazeniowa

Ochrona przed dotykiem bezposrednim — ochrona podstawowa

W celu ochrony przed dotykiem bezposrednim zastosowano:

izolacja czynna przewodow i kabli nN — 0,6/1 kV

udostepnienie — rozdzielnia nN zamykana przy pomocy zamka.

Ochrona przed dotykiem posrednim — ochrona dodatkowa

W celu ochrony przed dotykiem posrednim zastosowano:

po stronie nN - 1 kV — samoczynne wytgczanie zasilania na skutek pojawienia sie pragdu
zwarcia w uszkodzonym obwodzie za pomocg bezpiecznikow topikowych w czasie
tv <5 s dla obwoddw rozdzielczych, dla pozostatych obwodéw korncowych odpowiednio
w czasie: tv < 0,4 s dla napigcia 230 V, oraz tv < 0,2 s dla napigcia 400 V.

potaczenia wyréwnawcze: do przewoddéw PE przylgczono bolce gniazd wtyczkowych,
obudowy lamp i wszystkich urzadzen elektrycznych, z wyjagtkiem zastosowanych
urzadzen z obudowg w Il klasie izolacji.

ekwipotencjalizacje realizuje sie za pomocg potgczen wyrdwnawczych bezposrednich:
wszystkie urzadzenia metalowe, na ktérych nie wystepuje trwale potencjat elektryczny,
znajdujgce sie wewnatrz chronionego budynku oraz urzgdzenia do niego wprowadzone,
potgczy¢ miedzy sobg i z GSU budynku. Zigcza kotnierzowe rurociggéw i aparatow
technologicznych, w ktérych zastosowano uszczelki izolacyjne, zbocznikowac
przewodem N2XH-J 16 mm? z odpowiednio zaprasowanymi koncéwkami.

lokalng szyne uziemiajgcg LSU potaczyé, za posrednictwem przewoddw wyréwnawczych
N2XH-J 16 mm?, z metalowymi czesciami rur wszystkich dostepnych instalaciji.
Potaczenia wykona¢ starannie, z uzyciem $rub z podktadkami sprezynujgcymi.

Potaczenia zabezpieczy¢ przed korozja.

Przed uruchomieniem linii nalezy wykonac pomiary rezystancji uziomow i izolacji kabli.

Przejscia kablowe i instalacyjne przez sciany i stropy pomieszczen zamknietych wydzielonych

pozarowo lub przez Sciany i stropy oddzielen przeciwpozarowych uszczelnione zostang

certyfikowanymi uszczelnieniami wykonanymi w klasie odpornosci ogniowej El, odpowiadajgcej

co najmniej klasie odporno$ci ogniowej elementu budowlanego, przez ktére przejscia instalacyjne

i kablowe przechodza.
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4.7.7 Uktady regulacji predkosci obrotowej napedow

Dla zainstalowanych napedéw urzgdzen (napedy wentylatorow, przenosnikéw tasmowych, sit,
separatorow, urzgdzenia kruszacego itp.) nalezy spetni¢ ponizej wymienione wymagania dla

uktadow regulacji predkosci obrotowej napedow.

Warunki srodowiskowe pracy
Wymaga sie, aby ukfad regulacji predkosci obrotowej napeddéw, w tym przemienniki czestotliwosci
zostat zaprojektowany i przystosowany do pracy ciagtej w warunkach wnetrzowych podanych
ponizej:

e minimalna temperatura otoczenia: -16C,

e maksymalna temperatura otoczenia: +50°C,

e maksymalna wilgotnos¢: 90%,

e wysokos¢ nad poziomem morza: do 8240m.

Zatem wymaga sie, aby dziatat pewnie i niezawodnie przy braku klimatyzacji pomieszczen.
Wymagany jest minimalny stopien ochrony obudéw: IP4X.
Przemienniki czestotliwosci bedg dostosowane do wspodtpracy z nadrzednym systemem

mikroprocesorowym.

Wymaga sie, aby zakres regulacji predkosci obrotowej silnikéw byt kompatybilny
do charakterystyk obcigzenia odbiorow.
Minimalne wymagania w zakresie wyposazenia:

e diawik sieciowy AC/DC;

o filtr wejSciowy RFI,

e tekstowy panel sterujgcy LCD, porty komunikacji cyfrowej, blokada hastem;

e obstuga w jezyku polskim;

e wyswietlanie wielkosci pomiarowych na LCD (min. 3 wielkosci programowane - np. prad,
obroty, moc);

o wyswietlanie wskazan 4-20mA w jednostkach procesowych (np. przeptywu, cisnienia,
temperatury);

e zabezpieczenia: nadnapieciowe, podnapieciowe, zabezpieczenie kierunkowe przed
skutkami zwaré doziemnych w obwodzie zasilanym przez przemiennik przy zapewnieniu
normalnej pracy przemiennika przy zwarciu doziemnym w sieci zasilajgcej przemiennik,
kontrola faz napiecia zasilajgcego, kontrola faz napiecia wyjsciowego, przekroczenie
pradu, zabezpieczenie przed przegrzaniem przemiennika, zabezpieczenie silnika przed
przecigzeniem, zabezpieczenie silnika przed utykiem, zabezpieczenie silnika przed
niedocigzeniem, zabezpieczenie przed zwarciem napie¢ pomocniczych, temperaturowe
silnika i przemiennika;
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e konstrukcja przemiennika zapewni normalng prace przemiennika w przypadku
doziemienia w sieci zasilajgcej;

e funkcje: automatyczny ponowny rozruch po zaniku napiecia, lotny start (dotaczenie
przemiennika przy wirujgcym silniku), buforowanie kinetyczne (podtrzymanie pracy silnika
przy spadku lub krétkim zaniku napiecia sieci), opcje hamowania napedu, sprawnos$¢ min.
98%.

e Funkcja awaryjnego zatrzymania STO

e Wbudowane gniazdo Ethernet z Modbus TCP

Wymagania techniczne

Nalezy stosowaé przemienniki:
1. do 60kW — min. 6-pulsowe z dtawikami DC i AC,
2. od 60-300kW — min. 6-pulsowe z filtrami pasywnymi lub aktywnymi,
3. powyzej 300kW — min. 6-pulsowe.

Zgodnos¢ z normg PN-EN 60747-16-3:2003.

Proby i badania przemiennikéw czestotliwosci:

Bedg wykonane préby typu i wyrobu przemiennikéw czestotliwosci zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych. Protokoty z préb typu i wyrobu zostang dostarczone wraz z dostawa.
Wymagane sg badania odbiorcze u producenta, ktére beda przeprowadzone wg programu
uzgodnionego z Zamawiajgcym.

Préby pomontazowe w ZTPO zostang wykonane wg programu uzgodnionego z Zamawiajgcym.
Przemienniki czestotliwosci bedg spetniaty wymagania prawa oraz IRIESP w zakresie emisji
harmonicznych do sieci zasilajgcej i odbiorczej. Dopuszczalne poziomy odksztatcenia pradu
zawarte sg m.in. w normie PN-EN 61000-3-12 i w rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki z dnia

04.05.2007 (szczegodtowe warunki funkcjonowania systemu elektroenergetycznego).

Wykonawca dostarczy charakterystyki prgdu przemiennika w funkcji predkosci obrotowej silnika
oraz charakterystyki sprawnosci uktadu (przemiennik — silnik) w funkcji predko$ci obrotowej silnika
oraz okresli nastepujgce parametry techniczne:

e mocC znamionowa ciggta,

e prad znamionowy ciagty,

e prad maksymalny w czasie 1 sekundy zwarcia,

e straty ciepta przy obcigzeniu znamionowym,

e przeptyw powietrza przy danych znamionowych,

e wspotczynnik zawartosci harmonicznych pradu THDI,

e wspotczynnik zawartosci harmonicznych napiecia THDU bedzie zgodne z norma IEEE

519-1992,
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uktad prostowania.

Przemienniki czestotliwosci bedg spetniaty wymagania normy PN-EN 60146-2 oraz wymagania

norm i aktéw normatywnych dotyczgcych kompatybilnosci elektromagnetycznej.

4.7.8 Dokumentacja projektowa czesci elektrycznej

Wymagania dotyczgce Projektu Podstawowego:

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego

o0golne opisy: systemu, zasilania, urzadzenh elektrycznych,
plan rozmieszczenia urzadzen elektrycznych,
zestawienie odbiornikdéw energii elektrycznej,

bilans mocy,

schemat ideowy - jednokreskowy,

standardy sterowania urzgdzen elektrycznych,

plan tras kablowych,

dokumentacja wraz ze schematami przedstawiajgca ingerencje w istniejgce instalacje,

oswietlenie.

Podstawowego.

Wymagania dotyczgce Projektu Wykonawczego:

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego

opis wyposazenia elektrycznego,

wykaz urzadzen elektrycznych,

plan zabudowy transformatordéw i rozdzielnic,
schematy ideowe,

schematy rozwiniete i montazowe,

rysunki tras kablowych,

rysunki instalacji oswietlenia i gniazd remontowych,
plany uziemienia,

specyfikacja kabli,

instrukcje eksploataciji.

Wykonawczego.

d

o)

Projektu

d

o

Projektu
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UWAGI DO DOKUMENTACIJI:

Wykonawca bedzie zobowigzany uzyskac zatwierdzenie Zamawiajgcego dotyczgce kazdej

kompletnej czesci dokumentacji w czesci elektrycznej tj.: Projektu Podstawowego, Projektu

Architektoniczno-Budowalnego (jesli bedzie wymagany), Projektu Technicznego i Projektu

Wykonawczego.
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4.8 WYMAGANIA SRODOWISKOWE, SRODOWISKA PRACY ORAZ BHP

4.8.1 Wymagania ogélne

W trakcie prac, zobowigzuje sie Wykonawce do zapoznania sie i stosowania sie do przepisow
zawartych regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska oraz aktualnych decyzjach
administracyjnych wydanych dla przedmiotowego przedsiewziecia i obowigzujgcej decyzji
Pozwolenie Zintegrowanej wydanej dla ZTPO a takze w sposob zgodny z instrukcjg systemu
zarzadzania: ,Zasady dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony $rodowiska -
obowigzujgce podmioty realizujgce na rzecz KHK S.A. w Krakowie zamowienia w zakresie prac
i ustug oraz dzierzawcéw/najemcow nieruchomosci, lokali, maszyn i urzgdzen Spotki”. W okresie
realizacji przedsiewziecia, do momentu zakonczenia prowadzonych prac, Wykonawca bedzie
obowigzany do stosowania sie do obowigzujgcych przepiséw ochrony srodowiska na obszarze
prowadzonych prac i na terenie ZTPO (poza obszarem prowadzonych prac). Wykonawca jest
obowigzany do niezwlocznego poinformowania Zamawiajgcego o wystgpieniu wszelkich
nieprawidtowosci w zakresie przestrzegania przepisow ochrony $rodowiska i podjecia dziatan

zmierzajgcych do usuniecia przyczyn powstatych nieprawidtowosci.

Instrukcje systemu zarzadzania znajdujg sie w lokalizacji: https://khk.krakow.pl/pl/bip/pozostale-

informacje/zasady-dotyczace-bhp-1/

4.8.2 Emisja hatasu

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 5 sierpnia 2005 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach zwigzanych z narazeniem na hafas lub drgania
mechaniczne (Dz. u. 2005 nr 157 poz. 1318 wraz z p6zn. zm.), maksymalny dopuszczalny poziom
hatasu przy urzadzeniu, mierzony w odlegtosci 1 metra od urzgdzenia wynosi 85 dB(A). Na
potwierdzenie spetnienia powyzszych wymagan Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na
wiasny koszt badan zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa .na terenie Polski.
Ponadto Wykonawca jest zobligowany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla dokumentaciji

z przeprowadzonych badan.
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4.8.3 Drgania mechaniczne

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 5 sierpnia 2005 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach zwigzanych z narazeniem na hatas lub drgania
mechaniczne (Dz. u. 2005 nr 157 poz. 1318 wraz z p6zn. zm.), maksymalny dopuszczalny prég
dziatania drgan miejscowych wynosi 2,5 m/s2, natomiast maksymalny dopuszczalny prog
dziatania dla drgan ogoélnych wynosi 0,5 m/s2. Na potwierdzenie spetnienia powyzszych wymagan
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na witasny koszt badan zgodnie z obowigzujgcymi
normami i przepisami prawa na terenie Polski. Ponadto Wykonawca jest zobligowany do

uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla dokumentaciji z przeprowadzonych badan.

4.8.4 Pole elektromagnetyczne

Poziomy natezenia pola elektromagnetycznego w zaleznosci od jego czestotliwosci nie mogg
przekraczac limitéw podanych w Rozporzgdzeniu Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej
zdnia 29 czerwca 2016 r. w bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach zwigzanych
Z narazeniem na pole elektromagnetyczne (Dz. u. 2016 poz. 950). Na potwierdzenie spetnienia
powyzszych wymagan Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na wiasny koszt badan
zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa na terenie Polski. Ponadto Wykonawca
jest zobligowany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla dokumentacji z przeprowadzonych

badan.

4.8.5 Emisja zanieczyszczen do powietrza

Emisja zanieczyszczen bedzie odbywacé sie w trakcie fazy realizacji inwestycji. Wykonawca tak
zorganizuje swoje prace i dokona zabezpieczenia w taki sposob, zeby wyeliminowac¢ wszelkie
zanieczyszczenia do powietrza poza rejon prowadzonych prac (np. kurtyny zabezpieczajgce
przed rozprzestrzenianiem sie pytdw). Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania

wewnetrznych przepiséw ochrony srodowiska obowigzujgcych w KHK.

W trakcie etapu normalnej eksploatacji planowana instalacja bedzie stanowita zrédto emis;ji
niezorganizowanej. Zrédiem emisji bedzie instalacja wentylacji grawitacyjnej umieszczona
w Budynku  gospodarki  pozostatosciami  poprocesowym. Powodem = wystepowania
niezorganizowanej emisji bedg uwalniane do atmosfery pyly, powstajgce podczas procesu
waloryzacji zuzla. Instalacia WWZ oraz towarzyszaca jej wentylacja wyciggowa wraz
z wentylatorem i filtrem workowym muszg spetnia¢ wymagania dotyczgce emisji zanieczyszczen

do powietrza zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego. Dodatkowo Wykonawca
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moze wykorzysta¢ inne metody stuzgce do ograniczenia emisji pytow zgodnie z BAT 24. Ponadto
zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 czerwca 2018
r. w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia
w Srodowisku pracy (Dz. u. 2018 poz. 1286) najwyzsze dopuszczalne stezenie pylow
niesklasyfikowanych ze wzgledu na toksyczno$é¢ wynosi 10 mg/m?3 (Zatgcznik nr 1 do powyzszego
rozporzgdzenia, pozycja 456). Na potwierdzenie spetnienia powyzszych wymagan Wykonawca
jest zobowigzany do wykonania na wiasny koszt badan zgodnie z obowigzujgcymi normami
i przepisami prawa na terenie Polski. Ponadto Wykonawca jest zobligowany do uzyskania

akceptacji Zamawiajgcego dla dokumentacji przeprowadzonych badanh.

Na potwierdzenie spetnienia wymagan dotyczacych emisji pytdw okreslonych witasciwymi
przepisami prawa, Wykonawca jest zobowigzany do wykonania na wtasny koszt badan zgodnie
Z obowigzujgcymi normami i przepisami prawa .na terenie Polski. Ponadto Wykonawca jest
zobligowany do uzyskania akceptacji Zamawiajgcego dla dokumentacji z przeprowadzonych

badan.

Instrukcje systemu zarzadzania znajdujg sie w lokalizacji: https://khk.krakow.pl/pl/bip/pozostale-

informacje/zasady-dotyczace-bhp-1/

4.8.6 Odpady

Wykonawca jest obowigzany do magazynowania wytworzonych przez siebie odpaddéw, na
utwardzonej powierzchni, w miejscu, w ktérym nie oddziatujg czynniki atmosferyczne. Odpady
wytworzone w zwigzku z realizacjg WWZ, Wykonawca jest obowigzany zagospodarowaé na swoj
koszt i ryzyko, zgodnie z art. 3 ust. 1 pkt. 32 Ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t. |.
Dz.U. 2022 poz. 699), w ramach ktérego Wykonawca staje sie wytworcg odpaddéw powstatych
w wyniku $wiadczenia ustug, poza odpadami zdemontowanego ztomu, ktéry Wykonawca jest
obowigzany zwréci¢ Zamawiajgcemu. W przypadku wytwarzania przez Wykonawce odpadow
komunalnych, w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt. 7 Ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t. j.
Dz.U. 2022 poz. 699), Wykonawca jest obowigzany do podpisania stosownej umowy
Z przedsiebiorstwem zajmujgcym sie odbiorem odpadéw komunalnych, z terenu nieruchomosci

zlokalizowanych na obszarze gminy miejskiej Krakéw.

4.8.7 Substancje chemiczne

Wykonawca jest obowigzany do gospodarowania substancjami chemicznymi (stosowania,
magazynowania i zagospodarowania odpadéw substancji i mieszanin) w sposéb zgodny

z obowigzujgcymi przepisami prawa, w szczegdlnosci, w sposob zgodny z przepisami Ustawy
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z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (t. j. Dz.U. 2022 poz.
1816) oraz wymaganiami okreslonymi w kartach charakterystyki stosowanych substanciji
i mieszanin i w instrukcji systemu zarzadzania: ,Instrukcja postepowania z substancjami

chemicznymi i ich mieszaninami”.

4.8.8 Utrzymanie porzadku i czystosci

Wykonawca jest obowigzany do utrzymania porzadku i czystosci na terenie prowadzonych prac

zwigzanych z realizacjg WWZ.

Instrukcje systemu zarzadzania znajdujg sie w lokalizaciji: https://khk.krakow.pl/pl/bip/pozostale-

informacje/zasady-dotyczace-bhp-1/

4.8.9 Audyt kohcowy

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia audytu koncowego obejmujgcego wszystkie
wykonane badania w zakresie: ochrony srodowiska, srodowiska pracy oraz przepiséw BHP.
W ramach audytu kohcowego Wykonawca jest zobowigzany do opracowania zestawienia
zawierajgcego wszystkie wykonane badania i ekspertyzy oraz wykazania, iz zostaly one
wykonane zgodnie z przepisami prawa polskiego i normami. Ponadto Wykonawca jest
zobowigzany do przeprowadzenia interpretacji otrzymanych wynikow w odniesienia do wartosci
wskazanych przez wlasciwe przepisy prawa polskiego. Wykonawca ma obowigzek jednoznacznie
wskaza¢ czy wyniki pomiarow spetniajg lub nie spetniajg wymogow okreslonych wiasciwymi
przepisami prawa polskiego. Powyzsze opracowanie Wykonawca przedstawi do akceptacji

Zmawiajgcego w terminie 3 dni od zakonczenia Rozruchu.
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4.9 WYMAGANIA DOT. PARAMETROW GWARANTOWANYCH PRZEZ WYKONAWCE ORAZ

ICH POMIAROW | PROCEDUR ODBIOROWYCH

W warunkach przetargowych Zamawiajgcy okreslit nastepujgce parametry techniczne nowej
instalacji WWZ, ktére bedg ocenianie na etapie ofert oraz na etapie odbioréw. Parametry te dzielg

sie na:

A) Parametry Wymagane przez Zamawiajacego — sg to parametry techniczne instalaciji
WWZ, ktére musi spemié oferowana przez Wykonawce instalacja. Weryfikacja tych
parametréw nastepuje na etapie oceny oferty. Brak spetnienia tego parametru bedzie
powodowaé odrzucenie oferty.

Do Parametréw Wymaganych przez Zamawiajacego naleza:

e | Parametr Wymagany przez Zamawiajagcego — minimalna skutecznos¢
odzysku metali zelaznych w instalacji WWZ przy pracy z nominalng wydajnoscia
instalacji wyrazona w [%];

e |l Parametr Wymagany przez Zamawiajgcego — minimalna skutecznos¢
odzysku metali niezelaznych w instalacji WWZ przy pracy z nominalng
wydajnoscig instalacji wyrazona w [%];

e |l Parametr Wymagany przez Zamawiajagcego — nominalna wydajnosc
instalacji WWZ wyrazona w [Mg/hl;

e |V Parametr Wymagany przez Zamawiajagcego — maksymalny wagowy udziat
zanieczyszczeh zawartych w odzyskanych metalach zelaznych w instalacji
WW?Z przy pracy z nominalng wydajnoscig instalacji wyrazony w [%],

e V parametr Wymagany przez Zamawiajacego — maksymalny wagowy udziat
zanieczyszczen zawartych w odzyskanych metalach niezelaznych w instalaciji

WWZ przy pracy z nominalng wydajnoscig instalacji wyrazony w [%],

Tabela 4.2 Parametry Wymagane przez Zamawiajgcego
Parametr Wymagany przez Zamawiajacego Wartos¢ Jednostka

| Parametr Wymagany przez Zamawiajacego —
minimalna skutecznos¢ odzysku metali zelaznych w
instalacji WWZ przy pracy z nominalng wydajno$cig
instalacji
Il Parametr Wymagany przez Zamawiajgcego —
minimalna skutecznos¢ odzysku metali niezelaznych w
instalacji WWZ przy pracy z nominalng wydajnos$cig
instalaciji

80 %

80 %

lll Parametr Wymagany przez Zamawiajacego —

nominalna wydajno$¢ instalacji WWZ 40 Mg/h
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Parametr Wymagany przez Zamawiajacego Wartos¢ Jednostka
IV Parametr Wymagany przez Zamawiajacego —
maksymalny wagowy udziat zanieczyszczen zawartych o5 %
w odzyskanych metalach zelaznych w instalacji WWZ przy
pracy z nominalng wydajnoscig instalacji
V Parametr Wymagany przez Zamawiajacego —
maksymalny wagowy udziat zanieczyszczen zawartych o5 %
w odzyskanych metalach niezelaznych w instalacji WWZ
przy pracy z nominalng wydajnosciag instalacji

B) Parametry Gwarantowane przez Wykonawce — spetnienie tych parametréw jest

wymagane, a w przypadku ich niespetnienia Wykonawca jest zobowigzany do usuniecia
wad lub zaptaty kary umownej zgodnie z Dokumentacjg Przetargowg oraz Umowa.
Weryfikacja spetnienia Parametréw Gwarantowanych przez Wykonawce odbedzie sie
na podstawie pomiaréw wykonanych przez Niezalezny Podmiot podczas Rozruchu
instalacji. | — V Parametr Gwarantowany przez Wykonawce nie moze by¢ gorszy od
odpowiednio

| — V Parametru Wymaganego przez Zamawiajacego okreslonego w powyzszym
podpunkcie. Parametry Gwarantowane przez Wykonawce Wykonawca przedstawia na
etapie sktadania oferty. Zamawiajgcy zweryfikuje | — V Parametr Gwarantowany przez
Wykonawce, czy nie jest nizszy od odpowiednio | — V Parametru Wymaganego przez
Zamawiajgcego.

Parametrami Gwarantowanymi przez Wykonawce, ktére bedg weryfikowane

na podstawie pomiaréw podczas Rozruchu s3a:

o | Parametr Gwarantowany przez Wykonawce — gwarantowana skutecznosé
odzysku metali Zzelaznych w instalacji WWZ przy pracy z nominalng
wydajnoscig instalacji wyrazona w [%];

e |l Parametr Gwarantowany przez Wykonawce - gwarantowana
skuteczno$¢ odzysku metali niezelaznych w instalacji WWZ przy pracy z
nominalng wydajno$cia instalacji wyrazona w [%];

o |l Parametr Gwarantowany przez Wykonawce — gwarantowana nominalna
wydajno$é instalacji WWZ wyrazona w [Mg/h];

e |V Parametr Gwarantowany przez Wykonawce — maksymalny
gwarantowany wagowy udziat zanieczyszczen zawartych w odzyskanych
metalach Zelaznych w instalacji WWZ przy pracy z nominalng wydajno$cig
instalacji wyrazony w [%],

e V Parametr Gwarantowany przez Wykonawce — maksymalny

gwarantowany wagowy udziat zanieczyszczen zawartych w odzyskanych



. ) L . . Miejscowos¢, Krakow,
Opis Przedmiotu Zaméwienia inwestycji pt. ,Dostawa, montaz data 03.08.2023

i uruchomienie Instalacji Waloryzacji Zuzla w Zaktadzie Termicznego

Przeksztatcania Odpadéw w Krakowie”
Strona 140/177

metalach niezelaznych w instalacji WWZ przy pracy z nominalng wydajnoscig

instalacji wyrazony w [%].

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ zestawienie tabelaryczne Parametréow
Gwarantowanych przez Wykonawce zgodnie z szablonem zamieszczonym w Zatgczniku nr 6

do SWZ Tabela 1 Parametry Gwarantowane przez Wykonawce kolumna nr 3.

Zestawione w ww. tabeli dane postuzg Zamawiajgcemu do weryfikacji wymagan zawartych

w Dokumentacji Przetargowe;.

Procedura pomiaréw weryfikujgcych spetnienie Parametrow Gwarantowanych przez
Wykonawce zostanie wykonana przez Niezalezny Podmiot. Uzyskane wyniki pomiaréw zostang
odniesione do wartosci Parametrow Wymaganych przez Zamawiajacego oraz Parametrow

Gwarantowanych przez Wykonawce podanych na etapie przetargu.

Wszelkie pomiary bedg przeprowadzone na podstawie programu opracowanego przez nhiezalezny
Podmiot z odwotaniem do poszczegdlnych norm. Do wykonywania pomiaréw parametréw pracy
WWZ zostang zastosowane wczesniej okreslone i zaakceptowane przez Zamawiajgcego

procedury.
Nie zwalnia to Wykonawcy z obowigzku spetnienia wszystkich postawionych wymagan.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do natozenia kary na Wykonawce lub zobowigzania
Wykonawcy do bezwzglednego wykonania prac naprawczych w sytuacji niedotrzymania
Parametréw Gwarantowanych przez Wykonawce zgodnie z Dokumentacjg Przetargowa oraz

Umowa.

Wykonawca musi na etapie sktadania ofert uzupetni¢ tabele z ,Zatgcznik nr 7 do SWZ Tabele
do uzupetnienia” w celu weryfikacji przez Zamawiajgcego spetnienia wymagan zawartych
w Dokumentacji Przetargowej. Niespetnienie chociazby jednego z wymagan powoduje

odrzucenie oferty.

4.9.1 Przekazanie do eksploatacji

Warunkami podpisania przez Zamawiajgcego Protokotu Przekazania do Eksploatacji sg m.in:
e Zakonczenie wszelkich prac;
e Zakonczenie szkolenia praktycznego personelu Zamawiajgcego;
e Zakonhczenie Rozruchu z wynikiem pozytywnym;
e Sprawozdanie z wynikiem pozytywnym z Pomiaréw Parametréw Gwarantowanych
przez Wykonawce;
e Dostarczenia przez Wykonawce Zamawiajgcemu petnej dokumentacji, w tym

Dokumentacji Powykonawczej i eksploatacyjnej,
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e Dostarczenie przez Wykonawce rozbicia poniesionych naktadéw w odniesieniu
do powstatych nowych srodkéw trwatych i innych srodkéw majatkowych;

e Uporzadkowanie przez Wykonawce terenu Roboét potwierdzone protokotem podpisanym
przez Strony;

e Uzyskanie pozytywnego odbioru urzgdzen i/lub instalacji przez UDT;

e Uzyskania przez Wykonawce i przekazanie Zamawiajgcemu pozwolenia na uzytkowanie.

4.9.2 Odbiér koncowy

Dokumentem potwierdzajgcym wywigzanie sie Wykonawcy ze wszystkich zobowigzan
zapisanych w Umowie, z wyjgtkiem zobowigzan wynikajacych z okresu gwarancji jest protokot
odbioru kohcowego. Dodatkowo nalezy sporzadzi¢ sprawozdanie z wykonanych Pomiaréw
Parametréw Gwarantowanych przez Wykonawce zakonczonych wynikiem pozytywnym.

Aby Zamawiajgcy mogt podpisa¢ protokédt odbioru kohcowego, Wykonawca musi przekazac
Dokumentacje Powykonawczg oraz podpisa¢ z Zamawiajgcym protokét przekazania

do eksploataciji.

4.9.3 Wymagania do Pomiarow Parametrow Gwarantowanych przez Wykonawce

podczas Rozruchu

W punkcie 4.9 opisano Parametry Gwarantowane przez Wykonawce, ktére bedg podlegaty

weryfikacji w trakcie Pomiaréw Parametréw Gwarantowanych przez Wykonawce.

Pomiary Parametrow Gwarantowanych przez Wykonawce zostang przeprowadzone

jednokrotnie w czasie Rozruchu:

1) Pomiary Parametrow Gwarantowanych przez Wykonawce przeprowadzi Niezalezny
Podmiot, posiadajgcy odpowiednie uprawnienia i doswiadczenie, ktoéry zostanie
wytoniony w drodze postepowania przetargowego. Doswiadczenie Niezaleznego
Podmiotu musi zosta¢ potwierdzone referencjami. Proponowana metoda oraz norma,
wedtug ktérej zostang przeprowadzone Pomiary Parametréw Gwarantowanych okreslono
w rozdziale 4.2. Postepowanie przetargowe zostanie przeprowadzone przez
Zamawiajgcego (KHK S.A.) zgodnie z Prawem Zamodwienn Publicznych, a kosztami
Pomiaréw Parametrow Gwarantowanych przez Wykonawce zostanie obcigzony w
100% Zamawiajacy.

W przypadku nieosiggniecia wymaganych parametréw podczas pierwszych Pomiaréw
Parametréw Gwarantowanych przez Wykonawce, kazde kolejne bedg wykonywane
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2)

3)

4)

5)

6)

przez ten sam Niezalezny Podmiot po tych samych stawkach, ale w 100% na koszt
Wykonawcy.

W przypadku nieosiggniecia ktéregokolwiek z Parametrow Gwarantowanych przez
Wykonawce, Wykonawca na wtasny koszt, w terminie uzgodnionym z Zamawiajgcym,
ale nie dluzszym niz 3 miesigce, usunie przyczyne ich niedotrzymania, a nastepnie na
wlasny koszt przeprowadzi ponowne Pomiary Parametrow Gwarantowanych przez
Wykonawce;

W przypadku nieosiggniecia Parametréw Gwarantowanych przez Wykonawce w tych
ponownych pomiarach, Zamawiajgcy ma prawo naliczania kar umownych wykazanych
w Umowie i w zatgcznikach do tej Umowy;

Wykonawca w projekcie technicznym przewidzi, a nastepnie wykona elementy, ktére sg
potrzebne do wykonania Pomiarow Parametréw Gwarantowanych przez Wykonawce
takie, jak m.in.: ruchowe przyrzady pomiarowe, specjalne kro¢ce pomiarowe, podesty
state lub tymczasowe, itd. Jezeli na podstawie Pomiarow Parametréw Gwarantowanych
przez Wykonawce zaistnieje potrzeba wykonania dodatkowych elementéw, to ich
wykonanie bedzie obowigzkiem Wykonawcy w ramach zakresu obowigzkéw Wykonawcy
i Wynagrodzenia;

Pomiary Parametréw Gwarantowanych przez Wykonawce zostang przeprowadzone
w oparciu o program i metodyke, przygotowane przez Niezalezny Podmiot dokonujgcy
pomiaréw w uzgodnieniu ze Stronami. Program ten bedzie zgodny z Umowg i bedzie
umozliwiat przeprowadzenie Pomiarébw Parametréow Gwarantowanych przez
Wykonawce oraz bedzie zawierat co najmniej:

e Zakres wykonanych pomiardw;

e Metodyke wykonanych pomiardw;

o Charakterystyke aparatury pomiarowej;

e Harmonogram pomiarow;

e Sposodb obliczen wynikéw pomiaréw i ewentualne wykorzystanie krzywych
korekcyjnych;

e Plan poboru probek - Sposdb i miejsce poboru probek, sposdb ich
zabezpieczenia i rozdzielenia;

e Opis przebiegu pomiaréw;

e Prezentacja pomiaréw i ocena dotrzymania Parametréw Gwarantowanych
przez Wykonawce, do oceny dochowania wartosci gwarantowanych nie bedg
stosowane niepewnosci pomiarowe.

Wykonanie Pomiarow Parametréow Gwarantowanych przez Wykonawce (oraz
ewentualnych dodatkowych pomiaréw) zostanie potwierdzone podpisanym przez Strony

protokotem zakonczenia Pomiaréw Parametréw Gwarantowanych przez Wykonawce.
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4.9.4 Zakonczenie okresu gwarancji

Przed zakonczeniem okresu gwarancji Zamawiajgcy sprawdzi wywigzanie sie Wykonawcy ze
wszystkich zobowigzan wynikajgcych z zawartej Umowy. W szczegdlnosci zostang sprawdzone:
e Skuteczne usuniecie wszystkich wad stwierdzonych w okresie gwarancji;

e Uzupetnienie kompletéw Czesci Zamiennych oraz narzedzi specjalnych i remontowych.

Przyjety bez uwag i podpisany protokdt odbioru kohcowego bedzie potwierdzeniem wywigzania

sie przez Wykonawce ze wszystkich zapiséw kontraktowych.

4.9.5 Szkolenie personelu Zamawiajgcego

Szkolenie zapewni, ze personel Zamawiajgcego lub personel wskazany przez Zamawiajgcego,
bedzie przygotowany praktycznie i teoretycznie, do eksploatacji instalacji i wyposazenia
wchodzgcych w zakres Przedmiotu Umowy pod warunkiem, ze do szkolen zostang przez
Zamawiajgcego zgtoszeni pracownicy posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje, tj. posiadajacy
odpowiednie uprawnienia energetyczne eksploatacji i dozoru. Ponadto Wykonawca zapewni
odpowiednie szkolenie dotyczgce PPOZ i BHP. Przeszkolony personel Zamawiajgcego bedzie
w stanie:

1) Bezpiecznie i ekonomicznie prowadzi¢ eksploatacje Instalacji wraz ze wszystkimi
instalacjami oraz urzgdzeniami pomocniczymi wchodzgcymi w zakres Przedmiotu Umowy
oraz gospodarkami Zamawiajgcego wspotpracujgcymi/ powigzanymi z Instalacja,
bez wsparcia Wykonawcy, we wszystkich sytuacjach ruchowych.

2) Zapewni¢ regularng obstuge w prawidtowy sposob.

3) Dokonywaé napraw, przeprowadzaC biezgce naprawy, wykorzystujgc przy tym
specjalistyczne narzedzia dostarczone przez Wykonawce.

4) Zaplanowa¢ i przygotowaé zamdwienia na remonty.

5) Korzysta¢ z dostarczonego oprogramowania.

Szkolenie bedzie zawiera¢ cze$¢ teoretyczng i praktyczng oraz musi by¢ zréznicowane
Z podziatem na personel zarzgdzajacy i kierowniczy, operatoréw i dyzurnych inzynieréw, personel

eksploatacyjny oraz obstuge remontowg.
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4.9.6

4.9.7

Materiaty szkoleniowe i prowadzenie szkolenia

Program i termin szkolenia dla kazdego stanowiska zostanie ustalony pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcg. Szkolenie dla kazdego stanowiska odbywac¢ sie bedzie
w co najmniej dwoch réznych terminach. Dla pracownikdw zmianowych w réznych
terminach, dostosowanych do organizacji pracy Zamawiajgcego oraz uwzgledniajgcych
zmianowos¢ pracy szkolonego personelu.

Wykonawca, na co najmniej miesigc przed rozpoczeciem pierwszego etapu szkolenia,
przedstawi proponowany program szkolenia obejmujgcy uszczegdtowiong tematyke,
proponowane liczby uczestnikbw w poszczegdlnych grupach oraz czas szkolenia
w siedzibie Zamawiajgcego.

Szkolenia prowadzone bedag w jezyku polskim.

Przed rozpoczeciem szkolenia, w terminie najpdzniej do 14 dni przed kazdym etapem
szkolenia, Wykonawca sporzadzi i przekaze Zamawiajgcemu komplet materiatéw
szkoleniowych oraz dodatkowo po jednym egzemplarzu dla kazdego uczestnika
szkolenia. Materiaty szkoleniowe sporzgdzone bedg w jezyku polskim.

Materiaty szkoleniowe beda oparte na rysunkach i instrukcjach, jakie beda przedstawione
w dokumentacji techniczno-ruchowej i instrukcjach eksploatacyjnych Instalacji.

Materiaty szkoleniowe bedg wifasnoscia Zamawiajgcego i bedg mogly stuzyé
Zamawiajgcemu do doszkalania personelu na kursach wewnetrznych.

Materiaty szkoleniowe muszg zostaé dostarczone w formie prezentacji w wersji
edytowalnej tj. pliki z rozszerzeniem *.ppt lub *.pptx. Zamawiajgcy dopuszcza réwniez
przeprowadzenie szkolen przez filmy szkoleniowe.

Szkolenie teoretyczne i symulacyjno-diagnostyczne (dla Dyzurnego Inzynieria Ruchu)
odbedzie sie przed Rozruchem (Zamawiajgcy nie wymaga dostarczenia stacji
symulacyjnej lub/i treningowej).

Szkolenie praktyczne i eksploatacyjne bedzie odbywac sie sukcesywnie w trakcie
Rozruchu i zostanie zakonczone do czasu zakonczenia Rozruchu.

Na zakonczenie szkolenia Wykonawca wyda uczestnikom zaswiadczenia potwierdzajgce

udziat w szkoleniu i nabycie umiejetnosci do samodzielnej pracy na stanowiskach.

Miejsce prowadzenia szkolenia

W ramach szkolenia praktycznego uczestnicy szkoleh bedg uczestniczy¢ w prébach i Rozruchach

instalacji. Podstawowe szkolenie teoretyczne bedzie prowadzone w siedzibie Zamawiajgcego.
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4.9.8 Program szkolen

1) Program szkolenia bedzie zrealizowany w terminach wynikajgcych ze Szczegétowego

Harmonogramu Rzeczowo-Finansowego.

2) W programie szkolenia, dla kazdego kursu, ujety bedzie:

Cel szkolenia;

Liczba szkolonych oséb;
Miejsce szkolenia;

Czas trwania szkolenia;
Zakres szkolenia;

Zestawienie uzytej dokumentacji szkoleniowej;

3) Szkolenie teoretyczne i symulacyjno-diagnostyczne zostanie przeprowadzone

w 2 terminach przed rozpoczeciem Rozruchu, dla maksymalnie 20 pracownikéw

Zamawiajgcego. Szkolenia bedg prowadzone z uwzglednieniem poszczegdlnych

obszaréw technologicznych. Tematyka szkolenia bedzie obejmowaé nastepujace

zagadnienia:

Ogodlne przedstawienie gtoéwnych uktadédw procesowych i ich charakterystyk
ruchowych;

Kryteria projektowe doboru elementéw poszczegdlnych uktadéw, przyjete
rezerwy projektowe, uzasadnienie przyjetych rozwigzan,

Doswiadczenia z pracy istniejagcych uktadéw procesowych identycznych
lub poréwnywalnych z okreslonymi w Umowie; rejestrowane awarie i zaktocenia,
sposoby ich likwidacji, wnioski dla Zamawiajgcego,

Procedury uruchomienia i odstawienia instalacji, bezpiecznej pracy urzadzen,
odstawienia urzgdzen w trybie awaryjnym,

Zasady prowadzenia ruchu Instalacji, w szczegdlnosci w stanach przejSciowych
takich jak: uruchomienie, odstawianie, zmiany obcigzenia i w stanach
zaktoceniowych takich jak np.: awarie gtdwnych urzadzen;

Istniejgce rezerwy ukfadu i krytyczne wartosci parametréw ruchowych;
Schematy i zasady dziatania instalacji elektrycznej i AKPIA;

Prowadzenie eksploatacji zgodnie z wymaganiami BAT 23.

4) Szkolenie praktyczne i eksploatacyjne bedzie odbywac sie w trakcie Rozruchu. Zostanie

ono przeprowadzone w 2 terminach dla maksymalnie 20 pracownikéw Zamawiajgcego.

Zakres szkolenia bedzie obejmowat:

Szkolenie technologiczne dotyczace:

» Napraw doraznych, wymiany czesci zamiennych, konserwacji i remontow
urzgdzen iwyposazenia istotnych z punktu zapewnienia wysokiej

niezawodnosci pracy;
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Remontéw rocznych — biezacych i $rednich;

Planowania i zamawiania remontow gtéwnych;

Instalacji ogrzewania i wentylacji, instalacji ppoz. Itp.

Procedur dla inzynierbw procesu w zakresie: programowania,
diagnostyki, konserwacji, usuwania btedéw, sprawdzania blokad
i zabezpieczen; m.in. w systemie operatorskim, systemach cyfrowych
zabezpieczen, sterownikach PLC, systemach komunikacji oraz

systemach diagnostycznych

e Szkolenie branzowe dotyczace:

>
>
>

Branzy elektrycznej;
Branzy AKPIA;

Branzy mechanicznej.

UWAGA: Wszelkie przeprowadzone szkolenia muszg zosta¢ potwierdzone protokotem wedtug

wzoru przygotowanego przez Wykonawce a nastepnie zaakceptowanego przez Przedstawiciela

Zamawiajgcego.
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4.10 WARUNKI WYKONYWANIA PRAC

Wszystkie prace zwigzane z realizacjg inwestycji prowadzone bedg w warunkach czynnego
Zaktadu z wyjatkiem planowanych wytgczen z ruchu zgodnie z Harmonogramem Realizacji Robot,
ktoére zostang ograniczone do niezbednego minimum.
Technologia wykonania prac przez Wykonawce musi spetnia¢ nastepujgce podstawowe warunki:
e zachowania ciggtosci produkciji energii elektrycznej i cieplnej w ZTPO (z wyjgtkiem
okresow, w ktérych wytgczane bedg z pracy poszczegdlne uktady technologiczne — postéj
gtéwny ZTPO, ktoéry planowany jest kazdego roku w okresie 15.08 — 15.09, z czego 7 dni
trwa jednoczesny postoj technologiczny obu Linii technologicznych). Zamawiajgcy nie
przewiduje innych odstawien na potrzeby realizacji prac, dlatego nie dopuszcza sie
prowadzenia prac, ktére spowodujg koniecznos¢ wytgczenia instalacji w trakcie normalnej
pracy ZTPO. Prace nie wymagajgce wytgczenia instalacji ZTPO z normalnej eksploatac;ji
(poza postojem technologicznym) mogg by¢ wykonywane przez caly okres trwania
Kontraktu po wczesniejszym zaakceptowaniu dokumentaciji wykonawczej Szczegoétowy
Harmonogram Rzeczowo-Finansowy uwzgledniajgcy czesciowe lub catkowite wytgczenia
ZTPO (np.: wylgczenie istniejgcej instalacji WWZ) z eksploatacji musi byé uzgodniony
z Zamawiajgcym na minimum 28 dni przed rozpoczeciem prac. Zamawiajgcy dopuszcza
przestdj technologiczny w pracy Wezta Waloryzaciji Zuzla na okres maksymalnie do 120
dni kalendarzowych. W tym okresie Wykonawca jest zobowigzany do wykonania:
demontazu istniejgcej instalacji WWZ oraz wykonania nowej instalacji WWZ. W przypadku
przekroczenia okresu postoju instalacji WWZ Wykonawca bedzie obcigzony karami
umownymi zgodnie z zapisami Umowy. Ww. okres 120 dni nie obejmuje okresu
oczekiwania na wyniki badarh Parametréw Gwarantowanych przez Wykonawce. Przed
przystgpieniem do prac na terenie obiektu nr 02 Wykonawca jest zobowigzany do
uzyskania zgody Zamawiajgcego na rozpoczecie prac. Wykonawca jest zobowigzany do
takiego zaplanowania dostaw maszyn i urzadzen, aby powyzszy okres postoju nowej
instalacji WWZ nie zostat przekroczony. Wykonawca zgtosi Zamawiajgcemu gotowos$é do
wykonania Rob6t (zwigzanych z zatrzymaniem instalacji WWZ) z siedmiodniowym
wyprzedzeniem. Zamawiajgcy dopuszcza wykonanie wstepnych Robét, niepowodujgcych
zaktécen w normalnej pracy istniejgcej instalacji WWZ. Dodatkowo, wszystkie
prowadzone Roboty nie moga wptyng¢ na zatrzymanie, ograniczenie lub zakidcenie pracy
pozostatych instalacji na terenie ZTPO, w szczegdlnosci nie mogg wptywac na zaktdcenie
transportu zuzli z wykorzystaniem tadowarek kotowych na terenie obiektu nr 02 réwniez
w trakcie demontazu istniejgcej instalacji WWZ i montazu nowej. Prowadzone prace nie

mogg zaktdcac transportu zuzla z obiektu nr 01 do obiektu nr 02 (za pomocg istniejgcego
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tasmociggu). Zdemontowane elementy starej instalacji WWZ beda sktadowane na terenie
ZTPO;
e mozliwo$¢ wykonywania przez Zamawiajgcego prac remontowych na obiektach
i urzgdzeniach bedgcych w poblizu inwestycji;
e zachowanie warunkoéw bezpiecznej pracy dla pozostatej czesci ZTPO.
Prowadzenie realizowanych Robét bedzie zgodne z obowigzujgcymi przepisami w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy, przeciwpozarowymi oraz ochrony srodowiska obowigzujgcymi
w ZTPO, szczegdlnie w zakresie ochrony przed hatasem, wprowadzenia sciekéw do kanalizacji
oraz gospodarki odpadami. Wykonawca zapewni wszelki niezbedny do realizacji Umowy sprzet
oraz osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje, chyba ze wyraznie wskazano, iz zapewni je
Zamawiajgcy. Wykonawca oraz jego Podwykonawcy zobowigzujg sie do stosowania wymogow
w zakresie BHP, przeciwpozarowych i ochrony srodowiska obowigzujgcych na terenie ZTPO.
Dokumenty te udostepnione sg w BIP na stronie internetowej Zamawiajgcego

(https://khk.krakow.pl/pl/bip/pozostale-informacje/zasady-dotyczace-bhp-1/). Wykonawca bedzie

wytwoércg odpadéw, poza odpadami ziomu. Odpady ziomu wytworzone w trakcie prac

rozbiérkowych Wykonawca jest zobowigzany przekaza¢ Zamawiajgcemu.

Przed przystgpieniem do prac na terenie ZTPO w Krakowie Wykonawca oraz jego Podwykonawcy
zobowigzujg sie do zapoznania z wyzej wymienionymi dokumentami i przediozg pisemne
oswiadczenia wynikajgce z ich tresci, jednocze$nie wyrazajgc zgode na powyzsze wymogi.
Wykonawca oraz jego Podwykonawcy zobowigzani sg do prowadzenia prac w taki sposob, aby
nie zniszczy¢ ani nie uszkodzi¢ elementdéw infrastruktury Zamawiajgcego. W przypadku

uszkodzen infrastruktury.

Za kazdy rozpoczety dzien przediuzenia czesciowego lub catkowitego postoju ZTPO poza
terminami uzgodnionymi w Szczegétowym Harmonogramie Rzeczowo-Finansowym, Wykonawca

bedzie zobowigzany do zaptacenia kar ustalonych w Umowie.

4.10.1 Uwarunkowania prawne

Dziatka, na ktorej bedzie realizowana inwestycja, nie jest objeta miejscowym planem
zagospodarowania przestrzennego. KHK S.A. posiada decyzje o ustaleniu lokalizacji inwestycji
celu publicznego (Zatgcznik 5) z dnia 26 czerwca 2012 r., nr AU-2/6733/206/2012, kt6ra zostata
wydana dla zamierzenia inwestycyjnego pn.: ,Budowa Zaktadu Termicznego Przeksztatcania
Odpadow w Krakowie, jako element projektu «Program gospodarki odpadami komunalnymi
w Krakowie, wraz z infrastrukturg techniczng...»”.

Dla potrzeb realizacji instalacji pn.: Zaktad Termicznego Przeksztalcania Odpadéw na dziatkach
nr 64/43, 64/44, 64/45, 64/10 i 64/17 — obreb nr 43 (Nowa Huta) zostata wydana decyzja
o uwarunkowaniach srodowiskowych nr WS-04.WM.7627-484/09 (Zatacznik 6) przez Prezydenta
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Miasta Krakowa z dnia 21 czerwca 2010 r oraz decyzji o uwarunkowaniach srodowiskowych
nr WS-04.6220.92.2020.LP (Zatacznik 7) wydanej przez Prezydenta Miasta Krakowa z dnia 17
wrzesnia 2021 r.
Ponadto ZTPO posiada Pozwolenie Zintegrowane (Zatgcznik 8) z dnia 4 wrzesnia 2015 r.
o nr SR.I17222.1.1.2015 wraz z pdzniejszymi zmianami:

e zmiana z dnia 12 grudnia 2017 r. nr SR.11.7222.2.26.2017;

e zmiana z dnia 16 maja 2019 r. nr SR.11.7222.1.29.2018.BK;

e zmiana z dnia 10 listopada 2020 r. nr SR.11.7222.2.28.2020.BK;

e zmiana z dnia 27 wrzesnia 2021 r. nr SR.I1.7222.2.17.2021.BK;

e zmiana z dnia 27 stycznia 2023 r. nr SR.11.7222.2.3.2022.BK.
ZTPO posiada rowniez wymagane pozwolenie wodno-prawne (Zatgcznik 9) na wprowadzenie
Sciekow zawierajgcych substancje szczegodlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego do kanalizacji
bedacej wiasnoscig innego podmiotu, o nr KR.RUZ.4210.189.2021.AM, z dnia 17.09.2021 r.,
wydane przez Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie, Dyrektora Regionalnego Zarzadu
Gospodarki Wodnej w Krakowie.
W sytuacji, gdy inwestycja WWZ wptynie na zmiane zwigzang z Pozwoleniem Zintegrowanym lub
Pozwoleniem Wodno-Prawnym, Wykonawca bedzie zobowigzany do przygotowania
i przekazania Zamawiajgcemu wszelkich niezbednych informaciji technicznych o instalacji WWZ
i zamontowanych urzadzeniach, na podstawie ktérych Zamawiajgcy we wtasnym zakresie bedzie

mogt wystgpi¢ o zmiane warunkow ww. Decyzji.

4.10.2 Warunki gruntowo-wodne

W zatgczniku nr 10 przedstawiono dokumentacje geotechniczng z okresu budowy ZTPO.
Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia weryfikacji warunkéw wodnych i gruntowych.
Jezeli na etapie skfadania oferty lub projektowania Wykonawca uzna za niezbedne uzyskanie
dodatkowych informacji o szczegétowych warunkach gruntowych i hydrologicznych, wéwczas na
etapie przygotowania Dokumentacji Projektowej Wykonawca wykona dodatkowg dokumentacje

geotechniczng. Dodatkowo Koszty wykonania dokumentacji geotechnicznej ponosi Wykonawca.

4.10.3 Dostepnos¢ mediow

Ponizej przedstawiono media, ktére sg dostepne na terenie Zamawiajgcego i zostang
udostepnione Wykonawcy nieodptatnie. Wykonawca jest zobowigzany do wykonania przytgczy
nizej wymienionych mediow we wlasnym zakresie.

e Przylgcze wody - na terenie ZTPO dostepnych jest kilka punktéw czerpalnych wody.
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e System kanalizacji - na terenie Zakladu dostepne sg systemy kanalizacyjne.

e Sie¢ niskiego napiecia - na terenie Zaktadu dostepnych jest kilka punktow
przytgczeniowych do sieci elektrycznej. Wykonawca ma obowigzek zapewni¢ witasne
przewody potrzebne do wyprowadzenia mocy z punktu przytgczenia.

4.10.4 Dostepnosé pomieszczen sanitarnych dla pracownikéw Wykonawcy

Zamawiajgcy nieodpfatnie udostepni dla Wykonawcy plac pod zaplecze socjalne i punkty
podtgczenia do medidw. Przygotowanie zaplecza socjalnego w postaci konteneréw biurowo-
socjalnych w miejscu wyznaczonym przez ZTPO jest obowigzkiem Wykonawcy. Dodatkowo
Wykonawca we wtasnym zakresie wykona przytgczenia do poszczegoélnych mediéw dostepnych
na terenie Zaktadu. Na ponizszych rysunkach przedstawiono lokalizacje zaplecza socjalnego dla
Wykonawcy.

4

Rysunek 4.6 Lokalizacja zaplecza socjalnego - miejsca montazu kontenerow
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Zaplecze socjalne. Przestrzen od
kraweznika do ogrodzenia i pomiedzy

Rysunek 4.8 Widok lokalizacji zaplecza socjalnego

4.10.5 Odprowadzenie $ciekdw socjalno-bytowych, przemystowych i opadowych

ZTPO posiada pozwolenie zintegrowane nr SR.I1.7222.1.1.2015 z dnia 4.09.2015 r. (wraz

Z pozniejszymi zmianami wydane przez Marszatka Wojewddztwa Matopolskiego. W ramach

niniejszego pozwolenia funkcjonuje system kanalizacji, ktéry obejmuje $cieki socjalno-bytowe

i wod opadowych (punktem wspdolnym systeméw kanalizacyjnych dla tych trzech strumieni jest
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studnia rozprezna), ktére odprowadzane sg do miejskiej kanalizacji ogélnosptawnej na podstawie
umowy zawartej z Wodociggami Miasta Krakowa S.A. Ponadto ze wzgledu na obecno$¢
w $ciekach substancji szczegolnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego ZTPO posiada
wymagane pozwolenie wodno-prawne na wprowadzenie $ciekow przemystowych zawierajgcych
te substancije do kanalizacji bedgcej wtasnoscia innego  podmiotu, o nr
KR.RUZ.4210.189.2021.AM, z dnia 17.09.2021 r., wydane przez Panstwowe Gospodarstwo
Wodne Wody Polskie, Dyrektora Regionalnego Zarzgdu Gospodarki Wodnej w Krakowie .

Scieki socjalno-bytowe sg odprowadzane kanalizacjg sanitarng, ktéra odprowadza grawitacyjnie
scieki ze wszystkich przyboréw sanitarnych zainstalowanych w obiektach nr: 01, 02 i 03 oraz
odptywy porzadkowe z posadzek pomieszczen sanitarno-socjalnych. Do kanalizacji sanitarnej
podtgczone sg takze odptywy z zaktadowego zaplecza gastronomicznego.

Scieki przemystowe w instalacji ZTPO powstajg przede wszystkim w gtéwnym budynku
procesowym oraz w budynku gospodarki pozostatosciami procesowymi. W instalacji ZTPO

wydzielono nastepujgce zrodta sciekow przemystowych:

e Scieki, ktére sg ponownie wykorzystywane na terenie Zaktadu — wody recyrkulacyjne,
ti. wody z przeptukiwania uktadéw kottowych i chtodniczych (gromadzone beda
w zbiorniku wody recyrkulacyjnej znajdujgcym sie w podpiwniczeniu gtéwnego budynku
procesowego),

e wody nadmierne systemu recyrkulacji w obiegach grzewczych i chtodniczych
"wydmuchiwane" z obiegéw,

e spusty z uktadu demineralizacji wody,

e spusty ukladu badania prébek obiegu wody w obiegu wodno-parowym,

e przelewy z systemu odzuzlania,

e Scieki z czyszczenia elementdw kotta - czyszczenie natryskowe,

e splywy $Sciekdbw z czyszczenia posadzek i powierzchni "brudnych" w budynku
technologicznym, w budynku gospodarki pozostato$ciami procesowymi oraz z mycia
pozostatych obszarow.

Wody opadowe trafiajg do zlewni ,czystej” i ,brudnej” wody opadowej do wstepnego oczyszczenia

w odpowiedniej instalacji dla danego systemu kanalizaciji.

Wszystkie nitki ttoczne sciekdw na terenie ZTPO, {j.:

e wody opadowe - rurocigg DN350,
e Scieki sanitarne - rurocigg DN9O,

e Scieki przemystowe (procesowe) — rurocigg DN9O,

tacza sie w studni rewizyjno-rozpreznej, skad nastepnie kanalizacjg ogélnosptawng grawitacyjnie
sptywajg do kolektora odbiorczego — Il nitki kolektora zrzutowego z Nowej Huty o przekroju

1800/2000 mm i sg kierowane do miejskiej oczyszczalni Sciekéw ,Kujawy”.
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Warunki odprowadzenia $ciekéw zostaty okreslone w wyzej wymienionym pozwoleniu wodno-
prawnym, a takze w umowie z Wodociggami Miasta Krakowa S.A. na wprowadzanie do urzadzen
kanalizacyjnych, bedacych wtasnoscig innych podmiotow, sciekdw przemystowych zawierajgcych

substancje szczegodlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego.

4.10.6 Dostepnos¢ Placu Budowy

W przypadku koniecznosci przeprowadzenia robot budowlanych, Zamawiajgcy uznaje, ze na
etapie przygotowania oferty Wykonawca uzyska wystarczajgce informacje o dostepie do Placu
Budowy i trasach dostepu, ktére umozliwig zaprojektowanie robét wedtug pozyskanych informacii,
z uwzglednieniem wszelkich prac koniecznych do odtworzenia stanu pierwotnego Placu Budowy.
Brak informacji w tym zakresie na etapie przygotowania oferty nie bedzie podstawg do wystgpienia
o roboty dodatkowe wykraczajgce poza przedmiot Kontraktu.

Dla Wykonawcy zostanie udostepnione ograniczone miejsce wyznaczone przez Zamawiajgcego
pod niezbedne narzedzia i materiaty stuzace wykonaniu zamierzenia inwestycyjnego. Ze wzgledu
na ograniczong ilos¢ miejsca, nie wszystkie materialy i narzedzia bedg mogty by¢ magazynowane
na terenie ZTPO. Dostepnos¢ miejsca nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym oraz w przypadku braku
zgody na magazynowanie okreslonych materiatéw i narzedzi, Wykonawca ma zapewni¢ na
wiasny koszt odpowiednie miejsce poza terenem ZTPO.

Poruszanie sie Wykonawcy na terenie ZTPO w trakcie realizacji Kontraktu jest ograniczone

do terenu prowadzonych prac. Nie dopuszcza sie wykraczania poza wyznaczony teren.

4.10.7 Rozpoczecie Robét

Rozpoczecie Robét moze nastgpi¢ wytgcznie na podstawie projektdéw (Projekt Architektoniczno-
budowlany, Projekt Techniczny wraz z informacjg dotyczacg bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
Projekt Wykonawczy) opracowanych przez uprawnionych projektantow. W przypadku
koniecznosci wykonania Robét Budowlanych, przed przystgpieniem do ich wykonania
Wykonawca wystgpi i uzyska (jesli to wymagane), w imieniu Zamawiajgcego i z jego
upowaznieniami ostateczng decyzje o pozwoleniu na budowe wraz ze wszystkimi decyzjami,
uzgodnieniami i pozwoleniami, ktérych uzyskanie wymagane jest przepisami szczegotowymi.
W przypadku braku koniecznosci uzyskania pozwolenia na budowe, Wykonawca przed
przystgpieniem do Robét Budowlanych dokona Zgtoszenia robé6t budowlanych do odpowiednich
organéw administracji publicznej, zgodnie ze szczegbtowymi przepisami. Przed rozpoczeciem
Robdét Budowlanych Kierownik Budowy zobowigzany jest do opracowania Planu BIOZ.

Roboty wykonane bedg na terenie ZTPO. Wszelkie prace, ktére bedg polegaty na potgczeniu

nowych urzgdzeh i instalacji z funkcjonujgcymi instalacjami muszg uzyska¢ zgode
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Zamawiajgcego. Do wykonania robét mozna przystapi¢ wytgcznie po uzyskaniu pisemnej zgody

Uzytkownika i po uzgodnieniu terminu wykonywania robaét.

Przed przystgpieniem do wykonywania prac Wykonawca zapewni dla swoich pracownikéw oraz

dla podwykonawcéw zaplecze socjalne i socjalno-bytowe zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

prawa — miejsce pod zaplecze zostanie udostepnione przez Zamawiajgcego. Miejsce wskazano

w rozdziale 4.10.4.




. ) L . . Miejscowos¢, Krakow,
Opis Przedmiotu Zaméwienia inwestycji pt. ,Dostawa, montaz data 03.08.2023

i uruchomienie Instalacji Waloryzacji Zuzla w Zaktadzie Termicznego

Przeksztatcania Odpadéw w Krakowie”
Strona 155/177

4.11 WYMAGANIA DLA DOSTAWY CZESCI ZAMIENNYCH | SZYBKOZUZYWAJACYCH SIE

Zamawiajgcy ustala nastepujgce zasady postepowania w zakresie czesci zamiennych

i szybkozuzywajgcych sie:

e Wszystkie koszty przegladu i napraw gwarancyjnych w okresie gwarancyjnym i rekojmi
ponosi Zamawiajacy;

e Koszty jednokrotnej dostawy czesci eksploatacyjnych i szybkozuzywajgcych sie ponosi
Wykonawca,;

e Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ wykaz czesci szybkozuzywajgcych sie
i eksploatacyjnych w trakcie trwania catego okresu gwarancji i rekojmi;

e Koszty czesci szybkozuzywajgcych sie i czesci eksploatacyjnych takich jak plyny
eksploatacyjne, filtry, smary, pasy transmisyjne, rolki itp. podlegajgcych wymianie

w czasie okresowej obstugi serwisowej (zgodnej z DTR) ponosi Zamawiajacy.

Wykonawca, ma obowigzek przedstawienia wykazu lokalizacji autoryzowanych serwiséw oraz
magazynow czesci zamiennych nalezacych do Wykonawcy lub producenta kluczowych urzadzen
tj. separatorow, podajnikdw, urzadzenia kruszacego, sit wibracyjnych, stacji nadawczej.
We wskazanych magazynach muszg by¢ dostepne cze$ci zamienne, w szczegdlno$ci takie,
ktérych brak wplynie na niedotrzymanie gwarantowanej dyspozycyjnosci instalacji. Lista tych
elementéw zostanie dostarczona tgcznie z Projektem Wykonawczym przez Wykonawce.
Powyzszym zestaw czesci zapewni dochowanie dyspozycyjnosci urzgdzeh bedacych

przedmiotem prac na poziomie minimum 3 000 godzin w skali roku.

Dodatkowo Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia dostepnosci cze$ci zamiennych
i szybkozuzywajgcych sie, pozwalajgcej na spetnienie wymagahn dotyczacych terminéw

wykonania naprawy lub wymiany w okresie gwaranciji i rekojmi, zgodnie z zapisami Umowy.
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4.12 WYMAGANIA PRZECIWPOZAROWE

Instalacja bedgca przedmiotem zaméwienia musi spetniaé obowigzujgce w Polsce przepisy

dotyczagce ochrony przeciwpozarowej oraz wymagania Polskich Norm, w szczegdlnosci:

4.13

zasady oceny zagrozenia wybuchem i wyznaczania stref zagrozenia wybuchem,
warunki wyposazania budynkéw lub ich czesci w instalacje sygnalizacyjno-alarmowe
i state urzgdzenia gasnicze,

zasady przeciwpozarowego zaopatrzenia wodnego,

wymagania dotyczace drég pozarowych,

gestosci obcigzenia ogniowego pomieszczen i stref pozarowych,

klasy odpornosci ogniowej elementéw budynku,

stopien rozprzestrzeniania si¢ ognia przez elementy budynku,

niepalno$¢ materiatéw budowlanych,

stopien palnosci materiatdw budowlanych,

dymotworczos¢é materiatow budowlanych,

toksycznos¢ produktow rozktadu spalania materiatow.

PRZEPISY | NORMY STOSOWANE PRZY REALIZACJI PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Wszystkie prace wymienione w niniejszym OPZ muszg by¢ zgodne z aktualnymi polskimi

oraz europejskimi normami i warunkami technicznymi wykonania i odbioru wyszczegdlnionych

prac. W przypadku braku polskich norm dla danego zakresu prac nalezy stosowa¢ uznane

i obowigzujgce normy europejskie lub miedzynarodowe w takim zakresie, w jakim sg

dopuszczalne obowigzujagcym prawodawstwem polskim. W razie potrzeby normy mogg zostac

zastgpione innymi, pod warunkiem, ze Wykonawca uzasadni ten fakt przed Zamawiajgcym.

4.14

DYREKTYWA MASZYNOWA PRZEPISY

Wykonawca bedzie Wytwdrcg instalacji technologicznej w rozumieniu Dyrektywy Maszynowej

2006/42/WE. Wykonawca przeprowadzi i udokumentuje ocene zgodnosci wykonanie instalacji

z Dyrektywg Maszynowa.
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4.15 PRrzerisy URZEDU DOzZORU TECHNICZNEGO

Po stronie Wykonawcy lezy przygotowanie dokumentacji niezbednej do zarejestrowania urzagdzen

w UDT i uzyskania decyzji od UDT.

Uzyskanie decyzji zezwalajgcej na ich eksploatacje lezy po stronie Zamawiajgcego.

Podstawg do w/w prac beda nastepujace dokumenty:

e Ustawa o dozorze technicznym z dnia 21 grudnia 2000 r. (Dz. U. Nr 122. poz. 1321 wraz

z podzn. zm.).
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4.16 POZOSTALE WYMAGANIA

Gwarancja niezawodnosci

Wykonawca zagwarantuje wskaznik niezawodnosci instalacji w okresie gwarancji i rekojmi
na poziomie nie nizszym niz 98%. Wskaznik niezawodnos$ci instalacji wyznaczany jest

na podstawie wzoru:
Wskaznik niezawodno$ci = 100 [%] — A [%]
gdzie awaryjnos¢ instalacji wyznaczana bedzie na podstawie ponizszego wzoru:

czas postoju wymuszonego [h]
A[%] = — -100%
mozliwy czas pracy [h]

Awaryjnos¢ instalacji okresla sie jako stosunek czasu postoju wymuszonego do mozliwego czasu

pracy instalacji. Ponizej opisano sposob okreslenia obu wartosci.

Czas postoju wymuszonego obejmuje tylko postoje awaryjne wynikle z wad instalacji WWZ
powodujgce catkowite wytgczenie instalacji WWZ i uniemozliwiajgce zachowanie Parametréow
Gwarantowanych przez Wykonawce (np.: zmniejszenie wydajnosci nominalnej, zmniejszenie

skutecznosci odzysku metali, zwiekszenie poziomu zabrudzenia odzyskanych metali).

Mozliwy czas pracy jest roznicg pomiedzy liczbg godzin w ciggu roku a czasem planowanych

postojow (w tym postojow awaryjnych niezawinionych przez Wykonawce).

Weryfikacja wskaznika niezawodnosci odbedzie sie po pierwszym roku eksploatacji liczgc od daty
przekazania instalacji do eksploatacji. Brak spetnienia wskaznika niezawodnosci bedzie

powodowat naliczanie kar umownych zgodnie z zapisami Umowy.
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Warunki dostaw

Realizowane przez Wykonawce dostawy muszg spetnia¢ przepisy i wymagania ustalone przez

prawo obowigzujgce w Polsce, w tym w szczegdlnosci wymagania Urzedu Dozoru Technicznego

(UDT), Prawo Budowlane, Prawo Energetyczne, wymagania dotyczgce certyfikacji — Ustawa

0 systemie oceny zgodnosci (CE) i Prawo o miarach (GUM) oraz inne wydane przez wiadze.

Wylgczng odpowiedzialno$¢ za spetnienie tych wymagan ponosi Wykonawca.

Wykonawca wypetni i przediozy Zamawiajgcemu wszelkie niezbedne dokumenty dotyczgce

uktadow oraz poszczegoélnych urzadzen cisnieniowych i dzwigowych, co do ktérych istnieje

wymaganie powiadomienia UDT lub innych urzedéw przed przekazaniem do eksploataciji.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia wszystkich niezbednych dokumentéw w celu

rejestracji urzadzen w UDT oraz uzyskania decyzji od UDT.
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4.17 WERYFIKACJA DOKUMENTACIJI PROJEKTOWEJ ORAZ DOKUMENTACIJI

POWYKONAWCZEJ

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu Dokumentacje (w tym Dokumentacje Projektowg oraz
Dokumentacje Powykonawczg) w trzech egzemplarzach w wersji papierowej oraz w dwdch
egzemplarzach w wersji elektronicznej (w formie: dla tekstu — format .doc lub .docx, dla zestawien
i tabel - format .xIs lub .xIsx, dla rysunkéw - format .dwg i .pdf, harmonogram .mpp). Dostarczona
Dokumentacja bedzie w przynajmniej dwoch egzemplarzach posiadata oryginalne podpisy
i pieczatki projektantow oraz wymagane przepisami uzgodnienia tj. ppoz., BHP oraz inne
uzgodnienia wymagane przepisami prawa.

Sktadajgc Dokumentacje, Wykonawca dotgczy os$wiadczenie mowigce, ze wspomniana
Dokumentacja jest kompletna i zgodna z Kontraktem. Takie pisemne oswiadczenie stanowié
bedzie integralng czes¢ wspomnianej Dokumentacji.

Weryfikacja Dokumentacji Projektowej z wynikiem pozytywnym jest warunkiem koniecznym do
kontynuaciji dalszych prac objetych Kontraktem.

W przypadku wykrycia przez Zamawiajgcego, ze ztozona Dokumentacja nie jest zgodna
z Kontraktem, Zamawiajgcemu przystuguje prawo zwrotu takiej Dokumentacji do poprawy wraz
Z uwagami. Zgtoszone uwagi zostang przediozone Wykonawcy w terminie 5 (pieciu) dni
roboczych na pismie lub w formie elektroniczne;.

W przypadku, gdy z przyczyn nielezgcych po stronie Wykonawcy, Inwestor nie zgtosi zadnych
uwag do Dokumentacji przedtozonej przez Wykonawce w terminie 5 (pieciu) dni roboczych od
daty ich przediozenia, wspomniana Dokumentacja uznana zostanie za zweryfikowang bez uwag
przez Zamawiajgcego.

W przypadku kazdej uwagi Inwestora, Wykonawca podejmie niezwtocznie dziatania naprawcze
i dokona modyfikacji wspomnianej Dokumentacji przed ich ponownym ziozeniem do
Zamawiajgcego.

Dokonanie przez Zamawiajgcego weryfikacji jakiejkolwiek czesci Dokumentacji ze zgtoszeniem
lub bez zgtoszenia uwag nie zwalnia Wykonawcy z obowigzkéw przewidzianych w Kontrakcie.
Odpowiedzialnos¢ za prawidtowe wykonanie dokumentacji cigzy wytgcznie na Wykonawcy, nawet
wowczas, gdy Dokumentacja zostata zweryfikowana przez Inwestora.

Dokonanie przez Zamawiajgcego weryfikacji Dokumentacji bez zgtoszenia uwag nie stanowi

odbioru jakichkolwiek Robét ani czesci Robot.
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4.18 POTWIERDZENIE WYKONANIA ROBOT BRANZOWYCH | DOSTAW

Wykonanie Roboét Branzowych i dostaw Wykonawca zgtasza wpisem do Dziennika Realizacji Prac
i/lub odnotowaniem w Dzienniku Budowy (jesli bedzie wymagany) zgodnie z wymaganiami
przepisOw prawa przez osoby do tego uprawnione. Wykonawca zobowigzany jest do
niezwtocznego powiadomienia Zamawiajgcego o dokonaniu wpisow.

Wspomniany Przedstawiciel Zamawiajgcego niezwtocznie, lecz nie pdzniej niz w terminie do
3 (trzech) dni roboczych od wpisu Wykonawcy w Dzienniku Realizacji Prac: potwierdzi wykonanie
wspomnianych Robét Branzowych wpisem do Dziennika Realizacji Prac i wydajac dokument
potwierdzajgcy wykonanie Robd6t Branzowych, ktory nie stanowi potwierdzenia jakosciowego
odbioru Robét Branzowych lub powiadomi Wykonawce wpisem do Dziennika Realizacji Prac
0 odmowie potwierdzenia podajgc wykaz stwierdzonych wad fizycznych.

Z chwilg usuniecia wady technicznej, Wykonawca powiadomi raz jeszcze o wykonaniu Robét
Branzowych.

W przypadku braku udzielenia przez Inwestora odpowiedzi Wykonawcy w terminie wspomnianych
3 (trzech) dni roboczych, uznaje sie, ze Zamawiajgcy potwierdzit wykonanie Robot Branzowych.

Potwierdzenie wykonania Rob6t Branzowych wydane przez Przedstawiciela Zamawiajgcego nie
zwalnia Wykonawcy z jego obowigzkéw przewidzianych w Kontrakcie.

Potwierdzenie wykonania Rob6t Branzowych wydane przez Przedstawiciela Zamawiajgcego nie

stanowi odbioru jakichkolwiek Robot ani czesci Robot.




. ) L . . Miejscowos¢, Krakow,
Opis Przedmiotu Zaméwienia inwestycji pt. ,Dostawa, montaz data 03.08.2023

i uruchomienie Instalacji Waloryzacji Zuzla w Zaktadzie Termicznego

Przeksztatcania Odpadéw w Krakowie”
Strona 162/177

4.19 HARMONOGRAM REALIZACJI PRAC

Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania i przedstawienia Zamawiajgcemu Harmonogram
Realizacji Prac. W tym harmonogramie majg by¢ zawarte co najmniej:
e Kamienie Milowe Kontraktu skorelowane ze Szczegdétowym Harmonogramem Rzeczowo-
Finansowym;
e Podziat okresu realizacji inwestycji na etapy kontraktu skorelowane ze Szczegdtowym
Harmonogramem Rzeczowo-Finansowym;
e Termin dostaw urzadzen;
e Inne wazne terminy, w tym te, ktérych przekroczenie wigze si¢ z naliczeniem kar

umownych;

Zasoby potrzebne do realizacji prac.

Powyzsze dokumenty zostang przekazane do Przedstawiciela Zamawiajgcego w jednym
egzemplarzu w wersji papierowej oraz w jednym egzemplarzu w wersji elektronicznej.
Harmonogram w wersji elektronicznej ma zosta¢ przygotowany w wersji edytowalnej jako plik
programu Microsoft Project z rozszerzeniem .MPP oraz w wersji nieedytowalnej — plik .PDF.
Wykonawca ma zapewni¢ sobie licencje na wskazany program na okres realizacji kontraktu.
Harmonogram realizacji kontraktu ma by¢ aktualizowany minimum raz na kwartat lub czesciej
w przypadku koniecznosci.  Aktualizacje  Szczegdétlowego Harmonogramu Rzeczowo-
Finansowego majg odbywaé sie po uzgodnieniach z Zamawiajagcym 2z odpowiednim
wyprzedzeniem okreslonym w Dokumentacji Przetargowej oraz Umowie.

Realizacja wszystkich czynnosci zwigzanych 2z rozbidérkami, demontazem, przektadkami
istniejgcej infrastruktury, ktére bedg mie¢ wptyw na zachowanie ciggtosci funkcjonowania ZTPO
wymaga odrebnych uzgodnieh z Zamawiajgcym. Odstawienie istniejgcych urzadzen i uktadow

technologicznych wymaga odrebnych uzgodnien z Zamawiajgcym.
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4.20 WYMAGANIA DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ

4.20.1 Wymagania ogodlne

e Catos¢ dokumentacji wykonana bedzie zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce wymogami

prawa, w tym w zgodzie z przepisami Prawa Budowlanego, BHP i ppoz.,

a w szczegolnosci z:

o Rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (tj. Dz. U. 2020 poz. 1609

z pézn. zm.),

o Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie szczegotowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego z dnia 2 wrzesnia
2004 r. (tj. Dz. U. 2013 poz. 1129 z pdzn. zm.);
Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu do zaakceptowania komplet dokumentaciji
wykonawczej i warsztatowej, koniecznej do prawidtowej realizacji przedmiotu
ZamoOwienia. Zamawiajgcy dopuszcza odstgpienie od wymogu przekazania przez
Wykonawce czesci Dokumentacji Wykonawczej i warsztatowej dla zastosowanych
urzadzen o ile dane te stanowig know-how producenta urzgdzen. Jednoczesnie
Wykonawca jest zobowigzany do udowodnienia zasadnosci zastrzezenia danej czesci
Dokumentacji Projektowe;.
Wykonawca opracuje Dokumentacje Projektowg z nalezytg starannoscig, wymaganiami
ustaw i obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami i normami oraz zasadami wiedzy
technicznej. Dokumentacje nalezy opracowac¢ w oparciu o dane techniczne, materiaty,
inwentaryzacje do celéw projektowych i uzgodnienia z Zamawiajgcym;
Dostarczona przez Wykonawce dokumentacja techniczna, bedzie umozliwiaé
zrealizowanie przedmiotowe]j inwestycji w zakresie wymaganej infrastruktury zwigzane;j
z instalacja, jej uruchomienie, przekazanie do eksploatacji i uzyskanie pozwolenia na
uzytkowanie;
Dokumentacja Projektowa zawiera¢ bedzie oswiadczenie projektanta wykonania
dokumentacji w zgodzie z Kontraktem i przepisami prawa;
Dokumentacja techniczna musi zosta¢ podzielona na odpowiednie czesci (tomy, zeszyty).
Systematyka podziatu na tomy, terminologia i stosowany system oznaczen muszg by¢
uzgodnione z Zamawiajgcym;
Dostarczona dokumentacja techniczna zaréwno w wersji papierowej jak i elektroniczne;j

musi by¢ opisana w sposob jednoznacznie okreslajgcy jej zawartosc;
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Wykonawca zapewni, udziat w opracowaniu Dokumentacji Projektowej oséb majgcych
uprawnienia do projektowania w odpowiedniej specjalnosci;
Dokumentacja Projektowa zawiera¢ bedzie potwierdzenie projektanta kompletnosci jej
wykonania;
Dokumentacja Projektowa zawiera¢ bedzie potwierdzenie koordynacji miedzybranzowej;
Uzyskanie decyzji, pozwolen, opinii, uzgodnien i ekspertyz wymaganych przepisami
prawa, jak réwniez pokrycie kosztow zwigzanych z ich uzyskaniem, nalezy do
obowigzkéw Wykonawcy;
Obowigzkiem Wykonawcy jest przekazanie Zamawiajgcemu wszelkiej dokumentacji
zwigzanej z podejmowaniem czynnosci urzedowych, w tym kopii dokumentoéw i pism
sktadanych w urzedach oraz oryginatéw decyzji urzedowych;
Uzyskanie  zatwierdzenia  wszystkich ~ Dokumentacji przez  Przedstawiciela
Zamawiajgcegdo, nie zwalnia Wykonawcy z obowigzkéw wynikajgcych z Umowy;
Wraz z dokumentacjg wykonawczg Ilub powykonawczg Wykonawca przekaze
Zamawiajgcemu model 3D wykonanej instalacji w formacie umozliwiajgcym otworzenie
plikbw za pomocg ogdlnodostepnych programéw do przegladania i edytowania rysunkéw
3D (np.: .STP, .DWG);
Wykonawca przekaze komplet dokumentacji Zamawiajgcemu wraz z przekazaniem
instalacji;
Dokumentacja techniczna wykonana bedzie w nastepujgcych standardach:

o rysunki — pliki .DWG,

o tekst— pliki .DOC lub .DOCX,

o tabele, arkusze — pliki .XLS lub .XLSX,

o harmonogramy — pliki .MPP lub .MPX;
Dokumentacja elektroniczna przekazana zostanie Zamawiajgcemu w formie edytowanej,
jak rowniez w formie nieedytowalne;j:

o pliki .PDF (nieedytowalna),

o rysunki — pliki .DWG,

o tekst— pliki .DOC lub .DOCX,

o tabele, arkusze — pliki .XLS lub .XLSX,

o harmonogramy — pliki .MPP lub .MPX.

4.20.2 Procedury odbioru dokumentacji technicznej

Kazdorazowo Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu do zatwierdzenia dokumentacje techniczne.

Zamawiajgcy bedzie miat 5 dni roboczych na akceptacje dokumentacji lub zgtoszenie uwag.

W przypadku braku przekazania uwag do dokumentacji, uznaje sie, ze Zamawiajgcy nie wnosi

uwag.
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4.20.3 llos¢ egzemplarzy dokumentacji

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu dokumentacje techniczng w nastepujgcych ilosciach
egzemplarzy:
e Dokumentacja konieczna do uzyskania decyzji urzedowych — w ilo$ci wymaganej przez
urzedy, plus (1) dodatkowa kopia dla Zamawiajgcego
e Projekt Podstawowy (3) egzemplarzy wersji papierowej + (2) egzemplarze w wersji
elektronicznej
e Projekt Techniczny (3) egzemplarzy wersji papierowej + (2) egzemplarze w wersji
elektronicznej
e Projekt Organizacji Robét — (3) egzemplarzy wersji papierowej + (2) egzemplarze w wersji
elektronicznej
e Dokumentacja wykonawcza - (3) egzemplarzy wersji papierowej + (2) egzemplarze
w wersji elektronicznej
e Dokumentacja powykonawcza - (3) egzemplarzy wersji papierowej + (2) egzemplarze
w wersji elektronicznej
e Dokumentacja odbiorowa - (3) egzemplarzy wersji papierowej + (2) egzemplarze w wersji
elektronicznej
e Instrukcje eksploatacji - (3) egzemplarzy wersji papierowej + (2) egzemplarze w wersji

elektronicznej

4.20.4 Zawarto$¢ dokumentacji

Projekt Techniczny

Projekt Techniczny nalezy sporzgdzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla zakresu i formy
Dokumentacji Projektowej tj. Rozporzgdzenia Ministra Rozwoju w sprawie szczegdfowego
zakresu i formy projektu budowlanego z dnia 11 wrzes$nia 2020 r. Dz. U. z 2020 r. poz.1609
Rozdziat 4:

e czes¢ opisowa:
o zastosowane schematy konstrukcyjne (statyczne), zatozenia przyjete do obliczen
konstrukcji, w tym dotyczace obcigzen, oraz podstawowe wyniki tych obliczen,
a dla konstrukcji nowych, niesprawdzonych w krajowej praktyce — wyniki
ewentualnych badah doswiadczalnych, rozwigzania konstrukcyjno-materiatowe
podstawowych elementéw konstrukcji obiektu, w zaleznosci od potrzeb —
informacje o koniecznosci wykonania pomiaréw geodezyjnych przemieszczen
i odksztatcen, a w przypadku przebudowy, rozbudowy lub nadbudowy obiektu

budowlanego dotgcza sie ekspertyze techniczng obiektu,
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w zaleznosci od potrzeb — geotechniczne warunki i sposéb posadowienia obiektu
budowlanego, w formie dokumentacji badan podioza gruntowego i projektu
geotechnicznego, oraz sposéb zabezpieczenia przed wpltywami eksploatacji
gorniczej,

uktad przestrzenny oraz forme architektoniczng obiektu budowlanego,

w zaleznosci od potrzeb — dokumentacje geologiczno-inzynierska,

podstawowe parametry technologiczne oraz wspoétzaleznosci urzadzen
i wyposazenia zwigzanego z przeznaczeniem obiektu i jego rozwigzaniami
budowlanymi — w przypadku zamierzenia budowlanego dotyczgcego obiektu
budowlanego ustugowego lub produkcyjnego,

rozwigzania budowlane i techniczno-instalacyjne, nawigzujace do warunkow
terenu, wystepujgce wzdtuz trasy obiektu budowlanego, oraz rozwigzania
techniczno-budowlane w miejscach charakterystycznych lub o szczegélnym
znaczeniu dla funkcjonowania obiektu albo istotne ze wzgledéw bezpieczenstwa,
z uwzglednieniem wymaganych stref ochronnych — w przypadku zamierzenia
budowlanego dotyczgcego obiektu budowlanego liniowego,

rozwigzania niezbednych elementéw wyposazenia budowlano-instalacyjnego,
w szczegoblnosci instalacji i urzgdzeh budowlanych (wod-kan., telekomunikaciji,
elektroenergetycznych, piorunochronnych, ochrony ppoz.),

sposbb powigzania instalacji i urzgdzenh budowlanych obiektu budowlanego;
rozwigzania i sposob funkcjonowania zasadniczych urzadzen instalacji
technicznych, w tym przemystowych i ich zespotéw tworzacych catosé
techniczno-uzytkowg, w tym charakterystyke i odnosne parametry instalac;ji
i urzadzen technologicznych, majgcych wplyw na architekture, konstrukcje,
instalacje i urzgdzenia techniczne zwigzane z WWZ,

dane dotyczgce warunkéw ochrony przeciwpozarowej, stosownie do zakresu

projektu;

e czesc¢ rysunkowa:

(0]

rzuty wszystkich charakterystycznych pozioméw obiektu budowlanego, w tym
widok dachu lub przykrycia oraz przekroje i elewacje, a dla obiektu liniowego —
przekroje poprzeczne i podtuzne (profile), przeprowadzone
w charakterystycznych miejscach obiektu budowlanego, niezawarte w czesci
rysunkowej projektu zagospodarowania dziatki lub terenu Ilub Projektu
Architektoniczno-Budowlanego,

podstawowe urzadzenia instalacji ogolnotechnicznych i technologicznych lub ich
czesci,

zasadnicze elementy wyposazenia instalacyjno-budowlanego, umozliwiajgcego

uzytkowanie obiektu budowlanego zgodnie z jego przeznaczeniem.
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Projekt Architektoniczno-Budowlany (jesli bedzie wymagany)

Projekt Architektoniczno-Budowlany nalezy sporzadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla

zakresu i formy Dokumentacji Projektowej tj. Rozporzgdzenia Ministra Rozwoju w sprawie

szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego z dnia 11 wrzesnia 2020 r. Dz. U. z 2020
r. poz.1609 Rozdziat 3:

e CzesC opisowa:

(o]

rodzaj i kategorie obiektu budowlanego bedgcego przedmiotem zamierzenia
budowlanego,

zamierzony sposob uzytkowania oraz program uzytkowy obiektu budowlanego,
uktad przestrzenny oraz forme architektoniczng obiektu budowlanego,
charakterystyczne parametry obiektu budowlanego,

opinie geotechniczng oraz informacje o sposobie posadowienia obiektu
budowlanego,

parametry techniczne obiektu budowlanego charakteryzujgce wptyw obiektu
budowlanego na srodowisko i jego wykorzystywanie oraz na zdrowie ludzi
i obiekty sgsiednie,

informacje o zasadniczych elementach wyposazenia budowlano-instalacyjnego,
zapewniajgcych uzytkowanie obiektu budowlanego zgodnie z przeznaczeniem,
dane dotyczgce warunkéw ochrony przeciwpozarowej, stosownie do zakresu

projektu;

e czes¢ rysunkowa:

(o]

O

O

rzuty wszystkich charakterystycznych poziomow;
rzuty wszystkich charakterystycznych poziomow;

widoki.

Projekt Podstawowy

Dokumentacja, ktéra bedzie stanowita Projekt Podstawowy musi byé podzielona na odpowiednie

tomy odnoszace sie do mozliwych do wydzielenia, petnigcych te sama funkcje, elementow

(elementéw funkcjonalnych).

Projekt Podstawowy musi zawiera¢ nastepujace czesci:

1. Czesc¢ ogolna Projektu Podstawowego:

a.
b.

c.
d.

zatozenia projektowe,

wydajnos¢ poszczegélnych instalacji i elementéw funkcjonalnych (czesci)
obiektu,

zakres dostaw i wytgczenia z tego zakresu,

plan generalny;

2. Czes¢ szczegodtowa dla poszczegdlnych branz:
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Branza technologiczna,
Branza instalacyjna,
Branza AKPIA,

Branza elektryczna,

® o o T p

Branza budowlana (jesli bedzie wymagane).

Wymagania dotyczgce dokumentacji dla poszczegdlnych branz przedstawiono w odpowiednich

rozdziatach dotyczgcych danej branzy.

Dokumentacja Wykonawcza

Dokumentacja Wykonawcza musi zosta¢ podzielona na odpowiednie czesci (tomy, zeszyty)
odnoszace sie do mozliwych do wydzielenia, petnigcych te samg funkcje, elementéw (elementéw
funkcjonalnych). Systematyka podziatu dokumentacji na tomy, terminologia i stosowany system

oznaczen muszg by¢ uzgodnione z Zamawiajgcym.
Dokumentacja Wykonawcza musi zawiera¢ nastepujgce czesci:

1. Czes¢ ogolna Dokumentacji Wykonawczej:

a. Opis ogdlno-techniczny,

b. Rysunki zestawieniowe obiektéw, budynkéw, budowli, instalacji i/lub schematy;
2. Czes¢ szczegotowa dla poszczegodlnych branz:

a. Branza technologiczna,

b. Branza instalacyjna,

c. Branza AKPIA,

d. Branza elektryczna,

e

Branza budowlana (jesli bedzie wymagane).

Wymagania dotyczgce dokumentacji dla poszczegélnych branz przedstawiono w odpowiednich

rozdziatach dotyczgcych danej branzy.

Plan BIOZ i Plan Organizacji Robét

Przygotowanie Planu BIOZ w zakresie i formie okreslonym w Rozporzgdzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 23.06.2003r w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczeristwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczernstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z dnia 10.VII.2003, Nr 120 poz.
1126 wraz z p6zn. zm.) oraz procedurami obowigzujgcymi na terenie ZTPO (Plan Organizaciji
Robét).

Dokumentacja rozruchowa i odbiorowa

Dokumentacja techniczno-ruchowa aparatéw i urzadzen typowych musi zawieracé:
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e dane techniczne urzgdzenia;

e wymagania dla prawidtowego montazu, préby dziatania, uruchomienia, konserwacji
i obstugi, w szczegdlnosci bedzie zawieraé instrukcje montazu, instrukcje eksploatacii,
przepisy dotyczace remontéw biezgcych, okresowych i konserwaciji, przepisy BHP, tabele
smarowan wraz z charakterystykg smaréw i olejéw oraz prospekty lub katalogi
wyposazenia seryjnego;

o wykazy czesci zapasowych i szybkozuzywajacych sie, z podaniem wymiaréw, mas oraz
wymiarami montazowymi fundamentow;

e w przypadku urzgdzen i maszyn podlegajacych odbiorowi przez UDT (lub inng jednostke
notyfikowang) — sprawdzone rysunki, obliczenia i zaswiadczenia odbiorowe oraz

zatwierdzong dokumentacje koncesyjna.
Dokumentacja Rozruchu musi zawiera¢ co najmniej:

e plan Rozruchu,
e wykaz prac przygotowawczych dla prob przed Rozruchem wraz z warunkami dla
uzyskania pozytywnej oceny przeprowadzonych prob,

e wykaz materiatéw i czynnikéw pomocniczych potrzebnych do Rozruchu.
Dokumentacja Powykonawcza

W trakcie prowadzenia Robdot wszelkie zmiany, Wykonawca bedzie wprowadzat do biezgco
przekazywanych rysunkéw, opiséw lub ich czesci, schematow, wykreséw oraz innych sktadnikéw
dokumentac;ji technicznej. Zmiany te muszg by¢ odpowiednio identyfikowalne, to znaczy muszg

co najmniej uwidacznia¢ date i podstawe jej wprowadzenia.

Po zakohczeniu Robét i uruchomieniu instalacji Wykonawca jest zobowigzany do skompletowania
Dokumentacji Powykonawczej. Dokumentacja  Powykonawcza  obejmuje: Projekt

Architektoniczno-Budowlany (je$li bedzie wymagany) i Projekty Wykonawcze.
W sktad Dokumentacji Powykonawczej muszg wejs¢ nastepujgce elementy:

e kompletny i szczegdtowy wykaz sktadnikéw dokumentaciji,

e aktualne (to jest przedstawiajgce ostateczng forme uwzgledniajgcg wszystkie zmiany
wprowadzane w kazdym z etapow realizacji) i wszystkie cze$ci dokumentacji technicznej,

e kopie wszystkich protokotéw, raportéw i/lub Swiadectw (certyfikatéw) z badan, préb,
odbioréw (w tym fabrycznych), fgcznie z testami funkcjonalnymi instalacji przynaleznych,
wyposazenia, testami obwodow elektrycznych i AKPIA, odpornosci na korozje, testami
roboczymi, uruchomieniowymi, zdawczo-odbiorczymi i innymi, w niezbednym zakresie,
a takze certyfikaty kalibracji urzgdzeh pomiarowych, aktualne w trakcie prowadzenia
pomiarow,

e kopie gwarancji producentéw poszczegdlnych urzadzen wchodzacych w sktad nowej
instalacji WWZ,
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dokumentacje producentéw, obejmujgcg miedzy innymi: dokumentacje techniczno-
ruchowg (DTR), rysunki wyposazenia, schematy potgczen, instrukcje obstugi,
konserwacji, listy czesci zamiennych i szybko zuzywajgcych sie itp.,

instrukcje eksploatacji zgodng z Rozporzgdzeniem Ministra Energii z 28.08.2019 r.
W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy urzgdzeniach energetycznych (Dz.U. poz.
1830),

arkusze danych technicznych i dane eksploatacyjne dla wszystkich elementéw instalacji
i wyposazenia,

wykaz procedur (instrukcji) odbiorowych.

Instrukcje eksploatacji

Instrukcje obstugi i konserwaciji musza byé zgodne z Rozporzgdzeniem Ministra Energii z dnia

28 sierpnia 2019 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy urzgdzeniach energetycznych

oraz muszg zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje:

szczegotowe zalecenia i procedury dla konserwacji biezacej (prewencyjnej) fgcznie
z odpowiednimi procedurami BHP,

wykaz i harmonogram regularnych, planowych i okresowych konserwacji oraz plan
remontow,

programy smarowania dla wszystkich elementdw instalacji waloryzacji zuzla,

spis materiatdbw uzywanych do konserwaciji fgcznie z danymi producenta (producentéw),

spis zalecanych czesci zamiennych i eksploatacyjnych z wykazem i danymi dostawcow,

schematy obwodow zasilania, schematy rozwiniete, schematy montazowe,

plan orientacyjny rozmieszczenia mechanicznych i elekirycznych elementéw
przynaleznych do instalacji waloryzacji zuzla,

procedury diagnostyki uszkodzen,

liste nastaw,

szczegotowy wykaz czesci zamiennych i szybkozuzywajgcych sie,

procedury wykonania: napraw, biezgcych remontdéw oraz konserwacji,

procedury zarzgdzania rozproszona emisja pytdw (zgodnie z BAT 23),

szczegotowe zalecenia i procedury w zakresie bezpieczenstwa pozarowego (w przypadku

wprowadzenia zmian w bezpieczenstwie pozarowym).

UWAGA: Zamawiajgcy wymaga sporzgdzenia przez Wykonawce jednej, kompletnej instrukcji

eksploatacji WWZ oprécz dostarczenia indywidualnych instrukcji eksploatacji poszczegélnych

urzadzen, maszyn i instalacji.
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4.20.5 Wzory protokotoéw oraz dokumentow

Wzory wszystkich wymaganych protokotéw oraz dokumentéw musza zostac¢ przygotowane przez
Wykonawce oraz wymagajg uzyskania akceptacji przez Przedstawiciela Zamawiajgcego na
etapie realizacji Umowy.

4.21 WYMAGANIA DO PROWADZENIA ROBOT BUDOWALNYCH (JESLI BEDA WYMAGANE)
ORAZ MONTAZOWYCH:

1. Zamawiajgcy wymaga, aby organizacja Robot Budowlanych, jakosé uzytych materiatdw
i jakos¢ wykonania byta zgodna z aktualnymi standardami Warunkéw Technicznych
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych wydawanych przez Instytut Techniki
Budowlanej. Zamawiajgcy bedzie kontrolowat w tym zakresie dziatania Wykonawcy
na kazdym etapie realizacji Umowy. Dodatkowo wymaga sie, aby rozwigzania budowlane
oraz uzyte materialy budowlane byly zgodne z informacjg zawartg w projekcie
budowlanym.

2. W ramach przekazania Placu Budowy Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy teren
niezbedny do zrealizowania zakresu prac wynikajgcych z Umowy. W czasie realizacji
Inwestycji ZTPO bedzie w trakcie normalnej eksploatacji lub w trakcie przegladu
rocznego, dlatego na przekazanym terenie bedg réwniez prowadzone inne prace, co
nalezy uwzgledni¢ w organizacji dziatan. Plac Budowy bedzie miat zapewniony dojazd
drogowy poprzez istniejgcy uktad drog zakladowych. Nalezy przewidzie¢ koniecznos¢
dostosowania istniejgcych drég zaktadowych na rzecz budowy.

3. Od momentu protokolarnego przejecia Placu Budowy Wykonawca ponosi peing
odpowiedzialno$¢ za prowadzong na nim dziatalnosc.

4. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia nadzoru autorskiego przez caty okres
trwania inwestycji.

5. Materiaty budowlane stosowane w trakcie wykonywania Robét Budowlanych, maja
spetnia¢ wymagania polskich przepiséw, a Wykonawca bedzie posiadat dokumenty
potwierdzajgce, ze zostaty one wprowadzone do obrotu zgodnie z przepisami prawa
majgcymi zastosowanie i posiadajg wymagane parametry.

6. Wykonawca zobowigzany jest przediozyé powyzsze dokumenty na wezwanie
Zamawiajgcego.

7. Materiaty budowlane wytwarzane wediug zasad okreslonych w Dokumentacji Projektowej
lub specyfikacjach technicznych (np. beton) bedg wymagaly przeprowadzenia badan

potwierdzajgcych spetnienie oczekiwanych parametréw. Koszt wykonania tych badan
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10.

11.

spoczywa na Wykonawcy, potrzebe wykonania tych badah oraz czestotliwos¢ ich

wykonywania okreslg specyfikacje techniczne.

Zamawiajgcy przewiduje biezgcg kontrole robot budowlano-montazowych na kazdym

z etapéw inwestycji. W tym celu zostang ustanowieni inspektorzy nadzoru inwestorskiego

w mys$| Prawa Budowlanego.

Kontroli Zamawiajgcego zostang poddane w szczegdlnosci:

e rozwigzania projektowe zawarte w Projekcie Architektoniczno-Budowlanym
zamiennym (jezeli Wykonawca wprowadzi istotne zmiany do zatwierdzonego
Projektu Architektoniczno-Budowlanego wykonanie Projektu Architektoniczno-
Budowlanego bedzie lezato po stronie Wykonawcy) — przed ztozeniem wniosku
0 wydanie lub zmiane Pozwolenia Na Budowe oraz Projekty Wykonawcze, projekty
technologii montazu, specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych — przed skierowaniem ich do Wykonawcow robot;

e stosowane wyroby budowlane w odniesieniu do dokumentéw potwierdzajgcych ich
dopuszczenie do obrotu oraz zgodnosci parametrow z danymi w projektach
wykonawczych i specyfikacjach technicznych;

e wyroby budowlane lub elementy wytworzone na budowie np. zbrojenia, izolacja,
zabezpieczenia;

e sposob wykonania robot budowlano-montazowych w aspekcie zgodnosci ich
wykonania z Dokumentacjg Projektowg i specyfikacjami technicznymi oraz Umowa;

Wykonawca zobowigzany jest do zrealizowania przedmiotu Umowy zgodnie z Umowa,

Opisem Przedmiotu Zamowienia, specyfikacjami technicznymi, normami i przepisami

obowigzujgcymi w budownictwie. W zwigzku z powyzszym Wykonawca ponosi peing

odpowiedzialnos¢ za wszelkie roboty tymczasowe Ilub towarzyszgce wynikajgce

z zaprojektowanych rozwigzan Ilub przyjetej technologii. Wykonawcy nie bedzie

przystugiwa¢ dodatkowe wynagrodzenie z tego tytutu.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania Dokumentacji Powykonawczej, instrukcji

uzytkowania i eksploatacji wszystkich obiektdw budowlanych, remontowo-konserwacyjnej

wszystkich urzgdzen zainstalowanych podczas budowy obiektéw. Dokumentacja ta musi
by¢ przygotowana i przedtozona Zamawiajgcemu przed przekazaniem obiektéw do

eksploatacji celem wniesienia uwag przez Zamawiajgcego.
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4.22 WYMAGANIA DLA PROCEDUR ODBIOROWYCH

W trakcie realizacji Kontraktu poszczegolne etapy prac bedg podlegaty odbiorom. Opracowano
wzory protokotéw, na podstawie ktorych odbywac sie bedzie przekazanie obiektu do kolejnego
etapu i odbidér po jego zakonczeniu. Wykonawca kazdorazowo zgtosi gotowos¢ do odbioru,
a Zamawiajgcy powota stosowng komisje weryfikujgca. Komisja dokona odbioru prac i podpisze
wlasciwy protokdét albo odméwi podpisania protokotu i zgtosi pisemne zastrzezenia.
Niedostarczenie przez Zamawiajgcego zastrzezen w przeciggu tygodnia od zgtoszenia etapu do

odbioru bedzie réwnoznaczne z podpisaniem protokotu odbioru bez zastrzezeh.
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4.23 WYMAGANIA DLA PROCEDUR TESTOW

10.

11.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uczestnictwa w testach i odbiorach poprzez swoich
przedstawicieli.

Wykonawca na witasny koszt wykona i dostarczy Zamawiajgcemu raporty z badan
odbiorowych nowej instalacji WWZ w zakresie opisanym w wymaganiach dla
poszczegodlnych branz.

Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu Harmonogram Rozruchu oraz pozostate
harmonogramy uwzgledniajgce daty i miejsca fabrycznych préb i testéw urzgdzen
i materiatdbw zgodnie z zakresem dostaw. Informacja o planowanych terminach odbycia
testéw i prob fabrycznych, badan odbiorczych musi zosta¢ przekazana nie pézniej niz 14 dni
przed datg wykonania wyzej wymienionych czynnosci. W przypadku fabrycznych préb
i testdbw prowadzonych poza granicg Polski Wykonawca musi przekazaé informacje
o terminie na co najmniej 30 dni przed ustalonym terminem. Koszty Inspekcji pracownikow
Zamawiajgcego ponosi Zamawiajacy.

Kontrole, préby i testy bedg odbywaly sie we wszystkich obszarach dziatania Wykonawcy,
jak i jego Podwykonawcéw na terenie Robdét i poza nim.

W kazdym przypadku Wykonawca lub jego Podwykonawcy udostepnig Zamawiajgcemu
wszelkie urzgdzenia niezbedne do wykonania prob i kontroli urzgdzenia, projekty,
wyliczenia, dane produkcyjne dotyczace kontrolowanego obszaru w zakresie dostaw
niniejszego OPZ, na swoj koszt przy zachowaniu przez Zamawiajgcego zasady poufnosci.
Préby i testy na terenie Robét muszg odbywac sie w obecnosci Zamawiajgcego lub jego
przedstawicieli, zgodnie ze Szczegdtowym Harmonogramem Rzeczowo-Finansowym lub
dedykowanymi do poszczegdlnych dziatah harmonogramami, dostarczonymi nie pdzniej niz
na 14 dni wczesniej przed terminem ich rozpoczecia.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu procedury wykonania prob i testow, kopie
Swiadectw wszystkich testéw i wykonanych préb oraz zagwarantuje wykonanie prob
mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych, materiatowych, kalibracji i innych zgodnie
Z nimi.

Wszelkie uwagi do przeprowadzonych préb Zamawiajgcy ma prawo zgtosi¢ pisemnie
w stosownym protokole z przeprowadzonej préby.

Wykonawca ma prawo odnies¢ sie do uwag w terminie do czasu ztozenia najblizszego
raportu z préb warsztatowych.

Wykryte nieprawidtowosci i usterki Wykonawca usunie w najkrétszym mozliwie czasie.
W tym przypadku Wykonawca powtérzy proby i testy na swoj koszt.

Wszelkie przekazywane dokumenty a takze korespondencja bedzie prowadzona

i dostarczana w jezyku polskim.
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4.24 WYMAGANIA DLA ROZRUCHU

Rozruch przeprowadzony zostanie przez Wykonawce przy wspotpracy z personelem ruchowym
Zamawiajgcego (operator nastawni, obchodowy). Wykonawca powotuje kierownika Rozruchu
(grupe rozruchowg) oraz ponosi petng odpowiedzialnos¢ za Rozruch catej instalacji i pokrywa jego
koszty. Zamawiajgcy wskaze miejsca podigczen i udostepnienia niezbednych mediow (energii
elektrycznej, sprezonego powietrza, zuzla oraz wody) do przeprowadzenia Rozruchu.

Wykonawca z 30 dniowym wyprzedzeniem zobowigzany jest dostarczy¢:

e specyfikacje potrzebnych materiatéw,

e zapotrzebowanie na personel eksploatacyjny,
e procedury rozruchowe,

e dziennik Rozruchu,

e DTR poszczegodlnych urzadzen,

e wstepne instrukcje eksploataciji.
Rozruch zostanie podzielony na dwa etapy:

e Etap 1: praca nowej instalacji WWZ bez podawania zuzla, trwajgcy 2 dni;

e Etap 2: praca nowej instalacji WWZ z podawaniem zuzla, trwajgcy 2 tygodnie.

Warunkiem dopuszczenia do Rozruchu jest zatwierdzony przez Przedstawiciela Zamawiajgcego
Harmonogram Rozruchu. Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Harmonogram Rozruchu

przed kazdym z etapéw Rozruchu.
W ramach Rozruchu przeprowadzone zostang:

e uruchomienia wszystkich urzgdzen zgodnie z wymaganiami producentow,

e préby funkcjonalne wszystkich uktadéw technologicznych,

o testy prawidlowosci potgczen instalacji elektrycznych i sterowania,

o testy prawidlowosci odwzorowania wszystkich sygnatéw na nastawni,

o testy funkcjonalne uktadéw pomiarowych, sterowania, sygnalizacji,

e testy uktadow regulacji i automatyki,

e przeszkolenie pracownikéw Zamawiajgcego potwierdzone protokotem oraz innych oséb
dziatajgcych na zlecenie Zamawiajgcego lub Wykonawcy, a biorgcych udziat w Rozruchu;

e regulacja i optymalizacja pracy catej instalacji w warunkach zmiennego obcigzenia;

e dobdr i optymalizacja nastaw uktadéw i urzgdzeh automatyki;

e usuniete zostang wszelkie wady instalacji uniemozliwiajgce jej prawidtowg prace.

Po kazdym z etapéw Rozruchu Wykonawca dostarczy sprawozdanie z prac rozruchowych

zawierajgce:
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e komplet protokotéw
e peing liste sygnatéw wprowadzonych do systemu DCS z opisami KKS,
e kompletny album nastaw uktadow automatyki, zabezpieczen i sygnalizacj;

e niezbedne nastawy pracy do uzyskania zatozonych parametrow instalaciji;

Po pomysinym zakonhczeniu pierwszego etapu Rozruchu i usunieciu ewentualnych usterek,
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do zatwierdzenia ,Zgtoszenie gotowosci do drugiego
etapu Rozruchu”.

.Zgtoszenie gotowosci do drugiego etapu Rozruchu” bedzie zawiera¢ wszystkie Protokoty
Z pierwszego etapu Rozruchu, kalibracji, raporty i atesty. Wszystkie dokumenty bedg posiadaty
jednoznaczng identyfikacje urzgdzenia (systemu), do ktérego sie odnosza, zgodng z jednolitym
systemem identyfikacji obiektow i urzadzeh elektrocieptowni.

Zamawiajgcy w ciggu 5 dni roboczych zatwierdzi lub zgtosi uwagi do “Zgtoszenie gotowosci do
drugiego etapu Rozruchu” i Strony niezwtocznie podpiszg ,Protokét pierwszego etapu Rozruchu”.
Jezeli w ciggu 5 dni roboczych Zamawiajgcy nie zgtosi uwag i nie zatwierdzi ,Zgtoszenia gotowosci
do drugiego etapu Rozruchu”, pierwszy etap Rozruchu uznaje sie za zakohczony z wynikiem

pozytywnym, a Wykonawca moze przystgpi¢ do przeprowadzenia drugiego etapu Rozruchu.

Z pozytywnie przeprowadzonego drugiego etapu Rozruchu kierownik Rozruchu wraz z osobg

prowadzacg zadanie sporzgdza ,Sprawozdanie z drugiego etapu Rozruchu”.

Zamawiajgcy w ciggu 5 dni roboczych zatwierdzi lub zgtosi uwagi do “Sprawozdania z drugiego
etapu Rozruchu” i Strony niezwtocznie podpiszg ,Protokét drugiego etapu Rozruchu®. Jezeli
w ciggu 5 dni roboczych Zamawiajacy nie zgtosi uwag i nie zatwierdzi ,Sprawozdania z drugiego

etapu Rozruchu”, drugi etap Rozruchu uznaje sie za zakonczony z wynikiem pozytywnym.

W ramach Rozruchu Wykonawca wykaze, ze nowa instalacia WWZ osigga Parametry
Gwarantowane przez Wykonawce. Wykonawca jest zobowigzany do usuniecia wszelkich wad

wykrytych w czasie na kazdym etapie Rozruchu.

Rozruch zostanie uznany za zakoniczony z wynikiem pozytywnym, jezeli obiekt bedzie pracowat
poprawnie, osiggnie Parametry Gwarantowane przez Wykonawce i nie zostang ujawnione
wady uniemozliwiajgce trwatg eksploatacje instalacji. W przeciwnym wypadku zostanie on
powtdrzony po usunieciu przez Wykonawce ujawnionych wad i potwierdzeniu pokrycia jego

kosztow.

Po bezusterkowym zakonczeniu Rozruchu nowa instalacija WWZ bedzie w dalszym ciggu
eksploatowana przez Zamawiajgcego zgodnie z harmonogramem w trakcie trwania etapu
weryfikacji Parametrow Gwarantowanych przez Wykonawce. Rozpoczecie okresu gwaranciji

nastgpi zgodnie z warunkami opisanymi w Umowie.
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5 SPIS ZALACZNIKOW

1 Zatgcznik 1 Schemat procesowy ZTPO

2  Zalgcznik 2 Dokumentacja istniejgcej instalaciji wentylacji w obiekcie nr 02

3 Zalagcznik 3 Rzuty oraz przekroje Budynku gospodarki pozostatosciami procesowymi
4  Zalgcznik 4 Karta katalogowa fadowarki LiuGong

5  Zalagcznik 5 Decyzja o ustaleniu lokalizacji inwestyciji celu publicznego

6  Zatagcznik 6 Decyzja o srodowiskowych uwarunkowaniach ZTPO

7  Zatagcznik 7 Decyzja o srodowiskowych uwarunkowaniach ZOE

8 Zafagcznik 8 Pozwolenie Zintegrowane ZTPO wraz ze zmianami

9 Zatgcznik 9 Pozwolenie wodno-prawne dla ZTPO

10 Zatgcznik 10 Dokumentacja geotechniczna

11 Zatgcznik 11 Schemat gospodarki $ciekowej

12 Zatgcznik 12 Instrukcja BHP i OS

13 Zatgcznik 13 Dokumentacja powykonawcza instalacji elektrycznej i AKPIiA dla obiektu nr 02
14 Zatgcznik 14 Rzuty i przekroje Ob. 2 w formacie dwg

Uwaga: Zatacznik nr 14 ma charakter poufny i zostanie udostepniony na wniosek
Wykonawcy zgodnie z punktem 3.4.1 SWZ.



