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ZAtACZNIK B
numer zamowienia 21-03

Charakterystyka Instalacji separacji popiotéw lotnych na terenie Ec Siekierki,

Lokalizacja
Instalacja separacji popiotéw wraz ze wszystkimi obiektami towarzyszacymi jest w Warszawie
(wojewddztwo mazowieckie) przy ul. Augustowka 30 oraz Zawodzie 14

Zakres rzeczowy instalacji i aspekty techniczne

BSP - Budynek Separacji Popiotéw
e Zbiornik popiotu lotnego — 80 m3
e Separator tryboelektryczny
e Nastawnia operatorska
e Rozdzielnie eklektyczne i Instalacje AKPiA
e Sprezarkownia wraz z instalacjg magazynowania i osuszania powietrza
e Oprogramowania technologii wytwarzania i kontroli wszystkich

obiektow i urzadzen

ZP - Zbiornik Magazynowy Popiotu Proash 20.000 m3

ZH - Zbiornik Popiotu Hicarbon 300 m3

TP, TH, TPS - instalacje transportu pneumatycznego popiotéw:
e Proash (P) 850 m
e Hicarbon (H) 400 m
e Popidt surowy (PS) 100 m. BSP — 4 linie

Zbiorniki retencyjne popiotu w czesci niezbednej dla zasilania popiotem pomp
zbiornikowych podajgcych popiét do zbiornika posredniego BSP;

Urzadzenia dozujgce Hicarbon na tasmy weglowe T10i T11 w ECS oraz tzw. Awaryjny
tasmowy podajnik Hicarbon na samochody;

Instalacje i urzadzenia odpylajace zbiorniki;

Urzadzenia probobiorcze i wagi;

Instalacje zatadunku samochoddéw popiotem;

Instalacja mgty wodnej;

Instalacje odpylania;

Pomieszczenia przygotowania i przechowywania prébek;

Laboratorium analiz czesci palnych.

Rozdzielnie elektryczne, transformatory, estakady i kanaty do zasilan elektrycznych
(ponad 1,5 km) dla obiektéw BSP, ZP, ZH oraz zdalnego sterowania produkcjg
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Technologia
Technologia separacji na drodze elektrostatycznej jest bardzo wydajna i sprawna. Pozwala na
przetworzenie okoto 40 ton popiotu w ciggu godziny. Przewiduje sie, ze przedmiotowa
instalacja separacji przetworzy ponad 180 000 ton popiotu w ciggu roku i przyczyni sie do
ograniczenia jego negatywnego wptywu na srodowisko naturalne poprzez odzysk odpadow
powstatych w procesie spalania wegla.
Celem Projektu budowy instalacji separacji popiotdw byto wdrozenie technologii separacji
popiotdw lotnych metodg elektrostatyczng. Metoda umozliwia przetworzenie odpadu tj.
popiotéw lotnych z pytowych kottéw energetycznych na dwa rodzaje popiotéw - popidt ProAsh
charakteryzujacy sie lepszymi wtasciwosciami niz zwykty odpad produkcyjny (w szczegdlnosci
nizszym wskaznikiem palnosci) oraz popiét HiCarbon o zblizonym sktadzie do surowca
pierwotnie wykorzystywanego w procesie produkcji energii - wegla. Procesowi separacji
podlegajg popioty, ktére odbierane sg z elektrofiltrow kottéw energetycznych opalanych
pytem weglowym w ramach procesu produkgcji energii elektrycznej.

W ramach procesu technologicznego separacji popiotéw wyrézni¢ mozna nastepujace etapy:
Transport rurociggami na sucho popiotéw lotnych ze zbiornikow retencyjnych na
terenie EC Siekierki do zbiornika buforowego znajdujgcego w budynku separacji.
Dzieki zastosowaniu zbiornika mozliwe jest ciggte i rownomierne zasilanie
separatora popiotem. Metoda na sucho polega na przesyle popiotu za pomoca
0suszonego sprezonego powietrza.

Separacja niespalonego wegla sposréd sktadnikéw mineralnych popiotu lotnego
powstajgcego w wyniku spalania pytu weglowego w kotle energetycznym. W
ramach tego zjawiska czgsteczki popiotu zostajg natadowane tryboelektrycznie
poprzez kontakt miedzy sobg w waskiej szczelinie pomiedzy dwiema réwnolegtymi
ptaskimi elektrodami. Dzieki réznym znakom w natadowaniu, dodatnio natadowany
wegiel odseparowany jest od ujemnie natadowanych sktadnikdéw mineralnych. Oba
surowce zostajg przyciggniete przez rdoznoimiennie natadowane elektrody. Na
ostatnim etapie rozdzielone czgsteczki sg transportowane w przeciwnych
kierunkach, a bedgca w ciggtym ruchu tasma przesuwa je do elektrod w kierunku
przeciwlegtych krancéw separatora. Przeciwprgdowy przeptyw odseparowanych
czgsteczek i state natadowanie tryboelektryczne gwarantujg doskonatg czystosé
uzyskanych popiotdw oraz umozliwiajg odzyskanie wegla po jednokrotnym
przejsciu popiotu przez separator.

Pneumatyczny transport rurociggami odzyskanego popiotu do betonowego
zbiornika magazynowego o pojemnosci 20 000 m?3 celem ich zmagazynowania oraz
zatadunku na cysterny samochodowe do dalszego transportu.

Transport odzyskanych czgstek wegla w sposob pneumatyczny rurociggami do
zbiornika buforowego, a nastepnie do instalacji dozowania wegla.

Schemat technologiczny funkcjonowania instalacji zostat zaprezentowany na ponizszym

rysunku.
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Rysunek 1 Schemat kompletnej instalacji separacji
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Dzieki biezgcej, ciggtej kontroli parametrow procesu separacji korygujgc predkos$é tasmy
separatora, miejsce podawania popiotu, wydatku podawanego popiotu otrzymuje sie popiot
lotny o niskiej stracie prazenia z zawartoscig wegla mniejsza niz 5%.
W wyniku separacji powstajg nastepujgce materiaty:
popidt lotny o zawartosci wegla obnizonej do poziomu pozwalajgcego na zastosowanie
tego popiotu w postaci domieszki pucolanowej do materiatéw budowlanych — popiét
ProAsh,
popidt o wysokiej zawartosci wegla, ktéry moze stuzy¢ jako paliwo — popidt HiCarbon.

Wykorzystanie produktéw otrzymanych w wyniku separacji stanowi rozwigzanie problemu
magazynowania zaweglonych popiotéw lotnych (popiét HiCarbon). Ponadto dzieki separacji
mozliwe jest oddzielenie popiotéw o niskim wskazniku palnosci (ponizej 5%) — popiot ProAsh,
ktdre majg wyzszg niz normalne popioty wartos¢ rynkowa.
Instalacja separacji jest przystosowana do pracy ciggtej. Najistotniejszym elementem instalacji
jest separator, ktory charakteryzuje sie:

waska szczeling przeptywu popiotu;

polem o wysokim napieciu;

przeciwpragdowym przeptywem;

systemem samooczyszczajgcym tasmy na elektrodach;

nieruchomymi elektrodami wykonanymi z materiatéw wytrzymatych.
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Dzieki wymienionym cechom urzadzenie charakteryzuje sie wydajnoscig 40 ton na godzine.
Urzadzenia ma 9 m dtugosci, 1,5 m szerokosci i 2,7 m wysokosci. W ramach procesu separacji
instalacja zuzywa ok. 1 kWh energii na jedng wyprodukowang tone produktu.

Ponizszy schemat prezentuje przekréj budowy separatora wraz z wyposazeniem
technologicznym.

Rysunek 2. Separator wraz z wyposazeniem

) To Coal Conveyor for Reburn
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Obiekty tworzace instalacje separacji:

Rysunek 3. Budynek separacji (BSP)
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Rysunek 4. Zbiornik Hicarbon
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Rysunek 5. Zbiornik Proash
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