SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

DO EKSPERTYZY BUDOWLANO-TECHNICZNEJ BUDYNKU NR 60

KODY CPV:

45111200-0
45453000-7
45111300-1
45262500-6
45262300-4
45262310-7
45410000-4
45442100-8
45320000-6
45261000-4
45111220-6
45310000-3
45316000-5
45311000-0

USYTUOWANEGO W 8 BAZIE LOTNICTWA TRANSPORTOWEGO

W KRAKOWIE-BALICACH

Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
Roboty remontowe i renowacje

Roboty rozbidrkowe

Roboty murarskie i murowe

Betonowanie

Zbrojenie

Tynkowanie

Roboty Malarskie

Roboty izolacyjne

Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
Roboty w zakresie usuwania gruzu

Roboty instalacyjne elektryczne

Instalowanie systeméw o$wietleniowych i sygnalizacyjnych
Roboty w zakresie okablowania oraz instalacji elektrycznych



1. Okreslenie przedmiotu zaméwienia
1.1 Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewzigcia

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania techniczne dotyczace prac remontowych
zawartych w ekspertyzie budowlano — technicznej budynku nr 60 zlokalizowanego na terenie 8 Bazy Lotnictwa
Transportowego w Krakowie — Balicach.

1.2 Uczestnicy procesu inwestycyjnego
1. Instytucja finansujaca inwestycje — 8 Baza Lotnictwa Transportowego Krakéw-Balice, 30-901 Krakow
2. Wykonawca wytoniony w drodze postepowania przetargowego.

1.3 Charakterystyka przedsiewziecia
1.3.1 Przeznaczenie obiektu - budynek garazowy
1.3.2 Ogolny zakres robot:

Roboty rozbiorkowe, demontazowe

Roboty izolacyjne fundamentow

Remont tynkow wewnetrznych i posadzek

Remont pokrycia dachowego wraz z wymiang obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych
Remont piyt dachowych, korytkowych

Remont elewacji

Konserwacja bram garazowych

Wymiana instalacji elektrycznej oraz odgromowe;

Wymiana opaski wokét budynku

Wymiana podjazddw betonowych
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1.4 Podstawa realizacji zadania:

Ekspertyza budowlano - techniczna budynku nr 60 usytuowanego w 8 Bazie Lotnictwa Transportowego
w Krakowie-Balicach. Przewidziano zakres prac budowlanych naprawczych eliminujgcych uszkodzenia istniejacej
konstrukciji budynku.

1.4.1 Zgodnos¢ robot z dokumentacja techniczna.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng lub innymi instrukcjami
zarzadzajacego realizacjg umowy. Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ wszystkie roboty $cisle wg otrzymane;
dokumentacji technicznej.

2. Prowadzenie robét.

2.1 Ogdlne zasady wykonania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za przeprowadzenie robot zgodnie z umowg i S$ciste przestrzeganie
harmonogramu robét oraz za jako$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjq techniczng i wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za roboty
zgodnie z poleceniami przekazanymi na pisSmie przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Polecenia
zarzadzajacego realizacjg umowy bedg wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie wykonawca.

2.2 Teren budowy
2.2.1 Charakterystyka placu budowy

Zakresem prac budowlanych sg prace budowlane naprawcze eliminujgce uszkodzenia istniejace;
konstrukcji budynku nr 60 potozonego na terenie 8 Bazy Lotnictwa Transportowego w Krakowie - Balicach.

2.2.2 Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy protokolarnie przekaze wykonawcy teren budowy.

2.2.3 Ochrona i utrzymanie placu budowy
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong placu budowy oraz wszystkich materiatow i elementow
wyposazenia do realizacji rob6t, od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru robét.



2.2.4 Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa,
zapewni wyposazenie w urzadzenia socjalne oraz wyposazenie i odziez wymagang dla ochrony Zycia i zdrowia
personelu  zatrudnianego na placu budowy. Koszty zachowania zgodnosci z powyzszymi przepisami
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg wliczane w cene umowng. Wykonawca bedzie stosowat si¢ do wszystkich
przepisow prawnych obowigzujacych w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie utrzymywat
wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowoSci zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczenstwa
przeciwpozarowego, na placu budowy, we wszystkich urzadzeniach, maszynach i pojazdach oraz
pomieszczeniach magazynowych. Materiaty tatwopalne bedg przechowywane zgodnie z przepisami
przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od budynkéw i sktadowisk w miejscach niedostepnych dla oséb
trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w okresie realizacji robét lub za szkody
spowodowane przez jego pracownikow.

2.2.5 Ochrona wlasnosci i urzadzen
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong istniejacych instalacji i urzadzen znajdujacych sie w obrebie placu
budowy. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek szkody spowodowane przez jego pracownikow.

2.2.6 Ochrona $rodowiska w trakcie realizacji robét.

W trakcie realizacji robét wykonawca jest zobowigzany zna¢ i stosowac sie do przepiséw zawartych we wszystkich
regulaminach prawnych w zakresie ochrony $rodowiska. W okresie realizacji, do czasu zakornczenia robét,
wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne kroki, by przestrzega¢ przepisy i normatywy w zakresie
ochrony $rodowiska na placu budowy oraz poza jego terenem, unika¢ dziatafi szkodliwych dla innych jednostek
wystepujacych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego
dziatalno$cia.

2.3 Program zapewnienia bezpieczeristwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji rob6t wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych przepiséw i wymagan w
zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac przygotowawczych do realizacji robét,
zgodnie z wymaganiami ustawy - Prawo budowlane, jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji
zarzadzajacemu realizacjg umowy, program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie
musi zapewni¢ zatodze bezpieczenstwo i nie zagrazajace zdrowiu warunki.

2.3.1 Program zapewnienia jakosci
Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jakos¢ robét.

2.4 Dokumenty budowy

2.4.1 Ksiazka obmiaru robot

Ksigzka obmiaru robot jest dokumentem w ktorym rejestruje sie ilosciowy postep kazdego elementu realizowanych
robot. Szczegdtowe obmiary wykonywanych rob6t robione sg na biezaco i zapisywane do ksigzki obmiaru robot
wykorzystujac opis pozycii i jednostki uzyte w kosztorysie ofertowym, stanowigcym zatacznik do umowy.

2.4.2 Inne istotne dokumenty budowy
Oprocz dokumentow wyszczegolnionych w pkt. 2.4.1 oraz 2.4.2 dokumenty budowy zawierajg rowniez:
a) dokumenty wchodzace w sktad umowy
b) protokdt przekazania placu budowy wykonawcy
) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno- prawne
) instrukcje zarzadzajacego realizacjg umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad na budowie
) protokoty odbioru rob6t
f) opinie ekspertéw i konsultantow
g) korespondencje dotyczaca budowy
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2.4.3 Przechowywanie dokumentéw budowy

Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy we wiasciwie zabezpieczonym miejscu.
Wszystkie dokumenty zagubione beda natychmiast odtworzone zgodnie ze stosownymi wymaganiami prawa.
Dokumenty budowy bedq stale dostepne do wgladu zarzadzajacego realizacjg umowy oraz upowaznionych
przedstawicieli zamawiajacego.



2.5 Dokumenty przygotowywane przez wykonawce w trackie trwania budowy

2.5.1 Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezaco ewidencji wszelkich zmian uzytych materiatow,
urzadzen, lokalizacji i wielko$ci robot.

3. Zarzadzajacy realizacja umowy

Zarzadzajacy realizacjg umowy w ramach posiadanego upowaznienia od zamawiajacego reprezentuje na budowie
interesy zamawiajacego, przez sprawowanie kontroli, zgodno$ci realizacji rob6t budowlanych z zasadami wiedzy
technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy.

4. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robot i Srodowiska. Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw umowy zostang przez zarzadzajacego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

5. Transport

Wykonawca w ramach wiasnych dostarczy $rodki transportu niezbedne do realizacji zadania. Wykonawca jest
zobowigzany usuwaé na biezaco na wilasny koszt wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia spowodowane w
czasie wykonywania robot.

6. Przechowywanie i sktadowanie materiatdw i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ aby materialy i urzadzenia tymczasowo sktadowane na budowie byly
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakos¢ i wiasno$ci w takim stanie jaki jest wymagany w
chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez
zarzadzajacego realizacjg umowy az do chwili kiedy zostang uzyte. Tymczasowe tereny przeznaczone do
sktadowania materiatéw i urzadzen bedq zlokalizowane w obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z
zarzadzajacym realizacjg umowy. Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane materialy i urzadzenia beda
zabezpieczone przed uszkodzeniem.

7. Materialy oraz wykonanie robét

7.1. PRZYGOTOWANIE TERENU
7.1.1.1 Materiaty/Wykonanie
e Ogrodzenie tymczasowe ze stalowych plyt azurowych o rozstawie 3454 mm i wysokosci 2045 mm.

7.1.1.2 Wykonanie rohét.
Ogolne warunki techniczne wykonania robét ziemnych.

Roboty ziemne powinny by¢ prowadzone na podstawie projektu. Teren, na ktorym wykonywane sg roboty
ziemne powinien by¢ zabezpieczony przed dostepem oséb trzecich. Przed rozpoczeciem wykonywania rob6t
ziemnych w bezpo$rednim sasiedztwie sieci, takich jak: elektroenergetyczne, gazowe, telekomunikacyjne,
cieptownicze, wodociggowe i kanalizacyjne, kierownik budowy jest zobowigzany do okreslenia bezpiecznej
odlegtosci, w jakiej moga by¢ one wykonywane od istniejacej sieci i sposobu wykonania tych robot. Bezpieczng
odlegtos¢ kierownik budowy ustala w porozumieniu z wiadciwg jednostka, w ktorej zarzadzie lub uzytkowaniu
znajdujg sie te instalacje. Miejsca tych robdt nalezy oznakowa¢ napisami ostrzegawczymi i ogrodzi¢. Podczas
wykonywania rob6t ziemnych w razie przypadkowego odkrycia lub naruszenia instalacji niezwtocznie przerywa sie
prace i ustala z wtasciwg jednostkq zarzadzajacg dang instalacjq dalszy sposob wykonywania robot. Jezeli
podczas wykonywania robot ziemnych zostang odkryte przedmioty trudne do identyfikacji, przerywa sie dalsze
prace i zawiadamiajgc osobe nadzorujaca roboty ziemne. W czasie wykonywania robot ziemnych miejsca
niebezpieczne nalezy ogrodzi¢ i umiescié napisy ostrzegawcze. Prowadzenie robot ziemnych w poblizu instalacji
podziemnych, a takze gtebienie wykopéw poszukiwawczych powinny odbywac sie recznie. W miejscach
dostepnych dla osob niezatrudnionych przy tych robotach nalezy wokét wykopdw pozostawionych na czas zmroku i
w nocy ustawi¢ balustrady sktadajace sie z deski kraweznikowej o wysokosci 0,15 m i poreczy ochronne;
umieszczonej na wysokosci 1,1 m oraz w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od krawedzi wykopu. Wolna przestrzen
miedzy deskg kraweznikowg a poreczg wypetnia sie w sposéb zabezpieczajacy pracownikéw przed upadkiem z
wysokosci. Niezaleznie od ustawienia balustrad, w przypadkach uzasadnionych wzgledami bezpieczenstwa, wykop
nalezy szczelnie przykry¢é w sposéb uniemozliwiajacy wpadniecie do niego. W przypadku przykrycia wykopu
zamiast balustrad teren rob6t mozna oznaczy¢ za pomocg balustrad z lin lub tadmg z tworzyw sztucznych,
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umieszczonych wzdtuz wykopu na wysokosci 1,1 m i w odlegtosci 1 m od krawedzi wykopu. Wykopy o $cianach
pionowych nie umocnionych, bez rozparcia lub podparcia, mogg byé wykonywane tylko do glebokosci 1 m w
gruntach zwartych, w przypadku gdy teren przy wykopie nie jest obcigzony w pasie o szerokosci réwnej gtebokosci
wykopu. Wykopy bez umocnien o gtebokos$ci wiekszej niz 1 m, ale nie wigkszej niz 2 m, mozna wykonywacé, jezeli
pozwalajg na to wyniki badan gruntu i dokumentacja geologiczno-inzynierska. Zabezpieczenie azurowe Scian
wykopow mozna stosowa¢ tylko w gruntach zwartych. Jednak stosowanie zabezpieczenia azurowego $cian
wykopow w okresie zimowym jest zabronione. W przypadku wykonywania robdt ziemnych sprzetem
zmechanizowanym niedopuszczalne jest podczas wykonywania robot ziemnych:

1) wigczanie mechanizmu obrotu maszyny roboczej w trakcie napetniania naczynia roboczego gruntem,

2) przebywanie 0séb w zasiegu dziatania naczynia roboczego maszyny roboczej,

3) przemieszczanie maszyny roboczej po pochyleniach przekraczajacych dopuszczalny stopien, okreslony w jej
dokumentacji techniczno-ruchowej,

4) wykonywanie tych robdt pod czynnymi napowietrznymi liniami energetycznymi w odlegtoSci mniejszej niz
okre$laja to odrebne przepisy,

5) przebywanie oséb w kabinie pojazdu do transportu wykopanego gruntu, w czasie zatadunku jego skrzyni w
przypadku, gdy kabina pojazdu nie zostata konstrukcyjnie wzmocniona.

W czasie wykonywania wykopow ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu (bezpieczne nachylenie powinno by¢
okre$lone w dokumentaciji projektowej w okreslonych prawem przypadkach) nalezy:

1) w pasie terenu przylegajacego do gdrnej krawedzi skarpy, na szeroko$ci réwnej trzykrotnej gtebokosci wykopu,
wykona¢ spadki umozliwiajace tatwy odptyw wod opadowych w kierunku od wykopu;

2) likwidowa¢ naruszenie struktury gruntu skarpy, usuwajac naruszony grunt, z zachowaniem bezpiecznego
nachylenia w kazdym punkcie skarpy;

3) sprawdzac stan skarpy po deszczu, mrozie lub po dtuzszej przerwie w pracy.

W czasie wykonywania koparkg wykopow waskoprzestrzennych nalezy wykonywaé obudowe wytgcznie z
zabezpieczonej czesci wykopu lub zastosowaé obudowy prefabrykowane, z uzyciem wczesniej przewidzianych
urzadzen mechanicznych. Jezeli wykop osiagnie gteboko$¢ wieksza niz 1 m od poziomu terenu, nalezy wykonaé
zejscie (wejscie) do wykopu. Odlegto$¢é miedzy zejéciami (wejsciami) do wykopu nie powinna przekracza¢ 20 m.
Wchodzenie do wykopu i wychodzenie po rozporach oraz przemieszczanie oséb urzadzeniami stuzacymi do
wydobywania urobku zabronione. Przy wykonywaniu robot ziemnych sprzetem zmechanizowanym nalezy
wyznaczy¢ w terenie strefe niebezpieczng i odpowiednio ja oznakowaé. Koparka w czasie pracy powinna by¢
ustawiona w odlegto$ci od wykopu co najmniej 0,6 m poza granica klina naturalnego odtamu gruntu. Przebywanie
0s6b pomiedzy $ciang wykopu a koparkg jest zabronione nawet w czasie postoju. Jezeli roboty odbywajg sie w
wykopie wasko przestrzennym, jednoczes$nie z transportem urobku, wykop musi zostaC przykryty szczelnym i
wytrzymatym zabezpieczeniem. Pojemniki do transportu urobku powinny by¢ zatadowane ponizej gornej krawedzi.

Skftadowanie urobku, materiatéw i wyrobéw jest zabronione:
1) w odlegto$ci mniejszej niz 0,6m od krawedzi wykopu, jezeli $ciany wykopu sg obudowane oraz jezeli obcigzenie
urobku jest przewidziane w doborze obudowy;
2) w strefie klina naturalnego odtamu gruntu, jezeli $ciany wykopu nie sg obudowane
W czasie zasypywania obudowanych wykopdw zabezpieczenie nalezy demontowa¢ od dna wykopu i stopniowo je
usuwac, w miare zasypywania wykopu. Zabezpieczenie mozna usuwac jednoetapowo z wykopdw wykonanych:
1) w gruntach spoistych - na gtebokosci nie wiekszej niz 0,5 m;
2) w pozostatych gruntach - na gtebokosci nie wigkszej niz 0,3 m.
Podstawowymi dokumentami normatywnymi regulujgcymi wykonywanie i odbi6r robot ziemnych oraz prac im
towarzyszacych sg;
- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogoine.
- PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewoddw wodociggowych i kanalizacyjnych.
- PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania. Dokumentacja techniczna
Roboty ziemne oraz inne roboty przygotowawcze i towarzyszace wedtug normy PN-B-06050 powinny by¢
wykonywane wedtug projektu robot ziemnych. Odstepstwo od tego wymogu odnosi sie do przypadku niewielkich
obiektow, dla ktorych roboty ziemne moga by¢ bezpiecznie wykonane na podstawie projektu budowlanego. Dla
tego rodzaju obiektéw mozna nie sporzadzaé projektu robot ziemnych.
Roboty ziemne powinny by¢ wykonywane na podstawie nastepujacych dokumentow:

- protokdt odbioru robdt czesciowych i koncowych;

- zgodnie z przedmiarem.

7.1.2 Roboty rozbidrkowe
Prace rozbiérkowe obejmuja;



— Rozebranie nawierzchni utwardzonej wokdt budynku

— Demontaz pokrycia dachowego, obrébek z blachy stalowej, rynien i rur spustowych

— Demontaz rozdzielnic elektrycznych w istniejgcym garazu

— Demontaz instalacji elektrycznej

Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych nalezy:

- teren rozbiorki ogrodzi¢ tasma z PCW i oznaczy¢ tablicami informacyjnymi

— wrazie koniecznosci odtgczy¢ zasilanie budynku

— zabezpieczy¢ uktad elektryczny budynku

- wytyczy¢ droge dojazdowa dla koparki i samochodow samowytadowczych.
Wygrodzenie i zabezpieczenie terenu rozbiorki. Zgodnie z ogdlnymi przepisami BHP, teren prowadzonych prac
budowlanych winien by¢ wygrodzony w sposéb, ktéry jednoznacznie i trwale oddzieli teren prowadzonych prac
rozbiérkowych wraz z przewidzianymi strefami niebezpiecznymi, miejscem na tymczasowe sktadowanie
porozbiérkowego gruzu, miejscem na tymczasowe sktadowanie stali zlomowej porozbiorkowej, placami
manewrowymi dla maszyn wyburzeniowych i zatadunkowych oraz postoju samochodéw samowytadowczych lub
uniemozliwi wejécie na teren rozbidrki osobom postronnym. Ze wzgledu na znajdujace sie tam uzbrojenie terenu
cze$¢ robdt wykonaé recznie. W razie potrzeby wykona¢ odpowiednie zabezpieczenie uzbrojenia terenu oraz
zabezpieczenie wykopu przed mozliwoscig zasypania. Po odstonieciu $cian sku¢ nieréwnosci, pozostatg
ptaszczyzne Sciany oczysci¢ poprzez szczotkowanie jezeli zajdzie konieczno$¢ to odpylic. Wszelkie ubytki muru
wypemi¢ zaprawg cementowg kat. | (obrzutka cementowa), powierzchnie $cian wyréwnac pod izolacje pionowg
przeciwwodng tak, aby podioze pod izolacje byto réwne, bez wystajacych fragmentéw i wiracen, jak réwniez
ubytkéw, spekan, rakdw itp. Strefe niebezpieczna zabezpieczy¢ ogrodzeniem z siatki na stupkach stalowych.

7.2 FUNDAMENTY, OPASKA BUDYNKU | PODJAZD

7.2.1 IZOLACJA FUNDAMENTOW

7.2.1.1 Materiaty/Wykonanie

o Pionowa izolacja z masy bitumicznej z wkladka z siatki z wtékna szklanego - Masa bitumiczna gr. 3,5

mm - Elastyczna, dwusktadnikowa bitumiczna masa uszczelniajgca. Masa przeznaczona do trwatego
uszczelniania budowli. Materiat nie zawiera rozpuszczalnikow, dzigki czemu nie wptywa negatywnie na
$rodowisko. Masa cechuje sie zdolnoscig mostkowania rys, dobrg przyczepnoscia do podioza, odporno$cig
na starzenie sie i wode.
Dane techniczne:

Baza dwusktadnikowa, modyfikowana polimerami masa bitumiczna
Rozpuszczalnik nie wystepuje

Kolor brunatny, czarny

Konsystencja pastowata

Gestos¢ ok.1,2 kg/dm?

Sucha pozostato$é 84 %

Zuzycie 4-5-6,0 KG/m?— w zaleznosci od obcigzenia wilgocig/wodq
Temperatura aplikacji (powietrza i | od +10°C do +35°C

podtoza)

Nakfadanie kielnia, paca

Czas schniecia przy +20° Ci70% | ok. 3 dni

wilgotnosci wzglednej powietrza

Czyszczenie narzedzi w stanie Swiezym woda, po zwigzaniu rozpuszczalnikiem

e Grunt pod pionowa bitumiczna izolacje
- asfaltowa emulsja anionowa do gruntowania podtozy mineralnych uszczelniajgca pory,
- zwigkszajgca przyczepnosc,
- nie zawierajgca rozpuszczalnikdw,

e  Folia kubetkowa - Dane techniczne:

Rodzaj materiatu polietylen wysokiej gestosci (HDPE)

grubos¢ ok. 0,6 mm, obustronnie wyttaczana

wysokos¢ wyttoczenia 8-9mm

odporno$¢ na ci$nienie ok. 250 kN/m2

wytrzymato$¢ na temperatury - 30°C do +80°C

wiaéciwosci chemiczne nie ulegajgca rozkladowi, odporna na dziatania substancji chemicznych,
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odporna na dziatanie grzybow i bakterii glebowych,

klasyfikacja ogniowa B2

e Tynk cementowy — Na fundamentach wykona¢ wyréwnujacy tynk kat. II.

7.2.1.2 Wykonanie roboét.
Roboty ziemne wykona¢ zgodnie z p. 7.1.2

Tynki.

Podtoze pod tynki na Scianach murowanych. Przed przystapieniem do wiasciwego tynkowania nalezy podioze
sprawdzi¢ i przygotowaé poprzez ewentualng naprawe i obrobke wstepna. Mur powinien by¢ wykonany zgodnie z
wymaganymi tolerancjami wymiarowymi, aby ich przekroczenie nie powodowato zbyt duzych réznic w grubosci
tynku. Szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpozniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania i
zatrze€ na ostro. Mury z pustakow nalezy oczysci¢ z wystajacych grudek zaprawy i naprawi¢ wieksze uszkodzenia
kawatkami betonu komdrkowego tak, aby tynk nie tworzyt zbyt grubej warstwy w miejscach reperowanych. Podtoze
powinno byé oczyszczone z kurzu, brudu i wszelkich zanieczyszczen. Wykwity wszelkiego typu, m.in. sol
krystalizujgca na powierzchni, zmniejszajace przyczepnos¢ tynku do podtoza, muszg zosta¢ usuniete. Jezeli
metoda oczyszczania nie daje pozadanych rezultatéw, nalezy przy pomocy specjalistow ustali¢ przyczyne
powstania wykwitow i zastosowaé skuteczng metode oczyszczania muru. Zbyt suche lub silnie chfongce wode
podioze mogq przy niepewnej pogodzie wymaga¢ odpowiedniego przygotowania. W okresie letnim lub w
przypadku nadmiernego wysuszenia przed tynkowaniem podioze nalezy zwilzy¢ woda, a gdy jest bardzo chtonne —
pokry¢ $rodkiem gruntujgcym odpowiednio dobranym do podtoza. Przed otynkowaniem nalezy réwniez sprawdzi¢
czy nie ma uszkodzen spowodowanych ewentualnym nadmiernym zawilgoceniem.

Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepszg przyczepnos¢ tynku. Tynk powinien byé
na catej powierzchni Scisle powigzany z podtozem. Zalecenia dotyczace sposobu wykonania i wygladu
powierzchni tynkéw podano w normie PN-70/B-10100.

Tynki cementowe. Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych. Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu
pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich
temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia,
zwilzane wodg o ile Inspektor nadzoru nie zaleci inaczej, Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po
okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego, Przed wiasciwym
tynkowaniem na mokro nalezy wszystkie wystajace czesci Sciany oraz naroza, jako miejsca narazone na
uszkodzenia mechaniczne, zabezpieczy¢ osadzajgc metalowe narozniki siateczkowe przez przyklejenie ich do
Sciany zaprawg tynkarskg z kilkugodzinnym wyprzedzeniem prac. Wstepne przygotowanie podioza pod tynk
polega na zwilzeniu i natozeniu obrzutki cementowe;.

Utozenie folii kubetkowej.

Folie wyttaczang (membrang kubetkowa) uktada¢ wyttoczeniami skierowanymi w strone $ciany
fundamentowej. W takim ukfadzie folia separuje grunt od muru, za$ pustka powietrzna pozwala Scianie "oddychac".
Folie mocowac¢ do ocieplenia gwozdziami lub kotkami stosujac podktadki uszczelniajace. Miejscami mocowania folii
sq ich strefy wyttoczen (punkty bezposrednio przylegajace do izolacji w postaci styropianu z polistyrenu
ekstradowanego. Przy wysoko podchodzacych wodach gruntowych zastosowaé odwrotng wersje utozenia folii
wyttaczanej z dodatkowym uzyciem geowtdkniny separacyjnej. W takim przypadku folie wyttaczang mocowa¢ do
Sciany z jej ptaskiej strony (wyttoczenia skierowane sg od $ciany) i jej powierzchnie nakrywa geowtdknina od
strony gruntu.

7.2.2 WYKONANIE OPASKI BUDYNKU | PODJAZDU
7.2.2.1 Materiaty/Wykonanie
e Kruszywo - Do wykonania podbudowy gr. 30 cm oraz 25 cm nalezy uzy¢ kruszywo tamane 0/31.5 mm

oraz 0/63 mm stabilizowane mechanicznie, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakow. Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢
miedzy krzywymi granicznymi pél dobrego uziarnienia. Krzywa uziarnienia kruszyw powinna by¢ ciggta i nie
moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do gérnej krzywej granicznej uziarnienia na
sagsiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubo$ci warstwy
uktadanej jednorazowo. Kruszywo winno byé jednorodne bez zanieczyszczen obcych i domieszek gliny.
Wymagania dotyczace kruszywa:




Wymagania

Kruszywa Kruszywa Zuzel
Wyszczegdlnienie naturalne tamane Badania
wiasciwosci Podbudowa wedtug

zasad | pomoc- | zasad | pomo | zasad- | pomoc-

-nicza | nicza -nicza | c- nicza nicza

nicza

Zawarto$¢ ziarn mniejszych | od 2 |od 2 |od 2 | od 2| od2do od 2| PN-B-06714
niz 0,075 mm, % (m/m) do10 do12 |do10 do12 | 10 do12 | -15[3]
Zawartos¢ nadziarna, @ 5 10 5 10 5 10 PN-B-06714
% (m/m), nie wiecej niz -15[3]
Zawarto$¢ ziarn nieforemnych | 35 45 35 40 - - PN-B-06714
%(m/m), nie wigcej niz -16 [4]
Zawarto$¢  zanieczyszczen PN-B-04481 [1]
organicznych, %(m/m), nie | 1 1 1 1 1 1
wiecej niz
Wskaznik  piaskowy po | od 30 | od 30 | od 30 | od 30 BN-64/8931
pieciokrotnym  zageszczeniu | do 70 | do 70 do70 ' do70 |- - -01 [26]
metodg | lub Il wg PN-B-
04481, %
Scieralnoé¢ w bebnie Los
Angeles
a) Scieralno$¢ catkowita po
petnej liczbie obrotow, nie
wiecej niz 35 45 35 50 40 50
b) Scieralno$¢ czeSciowa po PN-B-06714
1/5 petnej liczby obrotdw, nie -42[12]
wiecej niz 30 40 30 35 30 35
Nasigkliwo$¢, %(m/m), nie | 2,5 4 3 5 6 8 PN-B-06714
wiecej niz -18 [6]
Mrozoodpornose, ubytek PN-B-06714
masy po 25 cyklach | 5 10 5 10 5 10 -1917]
zamrazania, %(m/m), nie
wiecej niz
Rozpad  krzemianowy i
zelazawy facznie, % (m/m), | - - - - 1 3 PN-B-06714-37 [10]
nie wiecej niz PN-B-06714-39 [11]
Zawarto$¢ zwigzkéw siarki w PN-B-06714
przeliczeniu na SO3, %(m/m), | 1 1 1 1 2 4 -28[9]
nie wiecej niz
Wskaznik  nosnosci  wnos
mieszanki kruszywa, %, nie
mniejszy niz:
a) przy zageszczeniu IS > | 80 60 80 60 80 60 PN-S-06102
1,00 120 | - 120 - 120 - [21]
b) przy zageszczeniu IS >
1,03

o Podsypka piaskowo-cementowa 4:1 (& 2mm) — Na podsypke nalezy stosowac piasek, odpowiadajacy
wymaganiom PN-EN 12620. Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3 cm. Cement stosowany
do podsypki piaskowo cementowej i do wypetnienia spoin powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5 i
odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 197-1. Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008.

e Obrzeza betonowe — Opaske utozy¢ w obrzezach betonowych o wymiarach 8x30 cm wg PN-80/6775-03/04
[6] lub inne typy kraweznikdw zgodne z dokumentacjq projektowa lub zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu. Krawedzie elementéw
powinny by¢ réwne i proste

o Plyty chodnikowe — 0 szerokosci 50 cm.



o Beton - stosowa¢ beton zwykly o stosunku wodno-cementowym 0,45< W/C <0,5. Stosowaé klase betonu
C30/37

o Prety stalowe, strzemiona - do zbrojenia gtéwnego i poprzecznego stosowa¢ stal klasy A-llIN (RB500W).
Prety tej klasy to prety zebrowane odpowiednio wyprofilowane zwigkszajace przyczepnos¢ stali do betonu.
Do strzemion stosowac stal klasy A-0 (St0S)

e Drewno do szalowania: Do szalowania Scian proponuje sie deski iglaste klasy drewna min. C24, gr.
32mm. Alternatywnie zastosowa¢ systemowe blaty ze sklejki o powierzchni gtadkiej. Do podparcia,
rozparcia elementéw szalunkowych stosowac zerdzie klasy 2 $rednicy 10-11cm oraz deski 32x100mm.

7.2.2.2 Wykonanie roboét.

Deskowanie.

Powinno odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w PN-S 10040:1999. Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatow
odpowiadajgcych nastepujgcym normom:

drewno powinno odpowiadaé wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-
96002, PN-63/B-06251, sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001
oraz PN-EN 636-3:2001, gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym, do smarowania elementéw deskowan
stykajacych sie z betonem nalezy stosowa¢ $rodki antyadhezyjne parafinowe przeznaczone do tego typu
zastosowan. Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowa¢ sie pod wplywem warunkdw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie.

Przygotowanie zbrojenia.

Czyszczenie, prostowanie, ciecie. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy
oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota. Stal zbrojeniowg pokrytg tuszczacq sie rdzg i zablocong
oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem
wody. Stal oblodzong odmraza sie strumieniem cieptej wody. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,
oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych
stali ani pozniejszej ich korozji. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, miotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. Ciecie nalezy wykona¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Ciecie
przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy lub ewentualnie palnikiem acetylenowym. Wskazane jest
sporzadzenie planu cigcia. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Montaz zbrojenia.

Uktad zbrojenia w konstrukcji ma umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Zbrojenie
nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie, Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy
ukfadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami dystansowymi grubo$ci rownej grubo$ci otulenia. Haki,
odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-B-03264:2002. taczenie pretow nalezy wykonywa¢ zgodnie z Dokumentacjq Projektowa i
postanowieniami normy PN-B-03264:2002. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub
taczy¢ specjalnymi zaciskami, Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu, Niedopuszczalne jest chodzenie oraz transport materiatdw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Betonowanie elementoéw.

Rozpoczecie rob6t moze nastapic w oparciu o szczegbtowy program i dokumentacje technologiczne
(zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru) obejmujgce: wybdr sktadnikéw betonu, opracowanie receptur
laboratoryjnych i roboczych, sposéb wytwarzania mieszanki betonowej, sposob transportu mieszanki betonowe; i
sposob betonowania, wskazanie przerw roboczych, sposéb pielegnaciji betonu, warunki rozformowania konstrukcji,
zestawienie koniecznych badan. Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by stwierdzona przez Inspektora
Nadzoru prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegoinosci:
prawidtowo$C wykonania deskowan, rusztowan, usztywniefi pomostéw itp., prawidlowo wykonania zbrojenia,
zgodno$¢ rzednych z projektem, prawidlowo$¢ wykonania wszystkich rob6t zanikajacych, miedzy innymi
wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp. prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu
elementéw wbudowywanych w betonowg. Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm

9



PN-/B-06250, PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251. Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru. tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozécielony w szalowaniu lub
bezposrednio w korycie powinien by¢ wyrownywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac zgodnie z
wymaganiami PN-B-06251 [3]..

Wykonanie podbudowy
Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubo$ci. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego

Rozpoczecie uktadania gérej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzedniej.

Podbudowa. Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej
powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi.

Obramowanie nawierzchni. Do obramowania nawierzchni z betonowych ptyt chodnikowych mozna stosowaé
obrzeza chodnikowe, do betonowego podjazdu krawezniki uliczne betonowe lub inne typy kraweznikéw zgodne z
dokumentacjq projektowg lub zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Podsypka. Na podsypke nalezy stosowaé piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-EN-12620. Grubos¢
podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg,
zageszczona i wyprofilowana.

Uktadanie nawierzchni z plyt betonowych. Plyty uklada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki
sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Piyty nalezy uktadaé ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Szczeliny
nalezy wypemi¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych piyt przy uzyciu szczotek recznych lub
mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania utozonej nawierzchni z ptyt stosuje sie wibratory
ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony piyt przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zageszczania nawierzchni z ptyt betonowych nie wolno uzywac walca. Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢
szczeliny piaskiem i zamieS¢ nawierzchnie.

7.3 REMONT POSADZKI,
7.3.1 Materiaty/Wykonanie

o Beton - stosowaé beton zwykly o stosunku wodno-cementowym 0,45< W/C <0,5. Stosowac¢ klase betonu
C20/25(B25)

o Prety stalowe, strzemiona - do zbrojenia gtdwnego i poprzecznego stosowaé stal klasy A-llIN
(RB500W). Prety tej klasy to prety Zzebrowane odpowiednio wyprofilowane zwiekszajace przyczepnosé
stali do betonu. Do strzemion stosowac stal klasy A-0 (St0S)

e Drewno do szalowania: Do szalowania $cian proponuje sie deski iglaste klasy drewna min. C24, gr.
32mm. Alternatywnie zastosowac systemowe blaty ze sklejki o powierzchni gtadkie;.

o Papa termozgrzewalna - wzmacniania z posypka. Elementy sktadowe pap:

o Warstwa mieszanki bitumicznej - papa modyfikowana SBS - mieszankg asfaltu z
wypetiaczem z dodatkiem SBS (styren-butadien-styren - kauczuk syntetyczny). W zaleznosci od
procentowej zawarto$ci SBS w mieszance bitumicznej mozna uzyskac¢ papy charakteryzujace sie
gietkoscig w niskich temperaturach, na poziomie od —5°C do —+25°C.

o Wkladka nosna - widknina poliestrowa - wktadka o wysokiej odpornosci na sity rozciggajace
oraz duzg rozciggliwo$¢ przy zerwaniu; wydtuzenie przy zerwaniu [%]: >40; maksymalna sita
rozciagajaca [N] wzdtuz / w poprzek: 1100/900

o Folia zabezpieczajaca-warstwa folii zabezpieczajacej pape przed zgrzaniem sie w rolce. Folia
jest topiona podczas zgrzewania papy do podtoza.

o Posypka mineralna - drobnoziarnista;

o Posypka utwardzajaca do posadzek betonowych mocno obcigzonych.
Dane techniczne

Scieralnos¢ BCA AR 0,5
Scieralno$é BOHEMEGO A3
Wytrzymato$¢ na $ciskanie C70
Wytrzymato$¢ na zginanie F7
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7.3.2 Wykonanie robaét.

Papa termozgrzewalna

Pokrycie dwuwarstwowe oraz jednowarstwowe na podtozu betonowym

Podtoze betonowe powinno mie¢ odpowiednig sztywno$¢ i wytrzymato$¢é. Maksymalna wilgotnos¢ podioza
betonowego zapewniajaca odpowiednig przyczepno$¢ zgrzanej papy nie moze by¢ wieksza niz 6%. Podtoze
nalezy oczysci¢ (musi by¢ suche, czyste, rowne, wolne od piasku, ttustych plam i innych zanieczyszczen).

Etapy wykonania robét:

Gruntowanie podfoza roztworem gruntujacym i pozostawi¢ do wyschnigcia (czas schnigcia roztworu powinien byé¢
okre$lony przez producenta)

Zgrzaé warstwe papy bezposrednio na beton

Metoda ukfadania pap termozgrzewalnych

Przed utozeniem papa powinna zosta¢ rozwinieta na podtozu poziomym i pozostawiona w celu jej wyprostowania
(wazne zwtaszcza w przypadku pap modyfikowanych SBS, gdyz materiat ten posiada tzw. pamie¢ ksztattu). Rolke
papy roztozy¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, w celu przymiarki. Nastepnie, po przymiarce i ewentualnym
przycieciu i dopasowaniu, zwing¢ rolke z jednej strony do potowy i zgrzaé. Pasy papy taczy¢ ze sobg na zakfady:
wzdtuz rolki 8 cm, zaktad poprzeczny 10-20 cm. Miejsca zaktadéw poprzecznych przy papach nawierzchniowych
podgrzewa¢ palnikiem, a nastepnie szpachelkg wciska¢ posypke w asfalt na catej powierzchni zaktadu.

Pape termozgrzewalng ukfadac, rozgrzewajac palnikiem podtoze oraz spodnig warstwe papy, az do momentu
zauwazalnego stopienia bitumu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. O prawidtowym
zgrzaniu papy $wiadczy wyptyw masy asfaltowej o grubosci 0,5-1,0 ¢cm na catej dtugosci i szerokosci rolki. W
przypadku niepojawienia sie wyptywu nalezy docisng¢ zaktad przy uzyciu watka silikonowego. Brak wyptywu masy
bitumicznej $wiadczy o nieprawidtowym zgrzaniu papy do podtoza.

W celu poprawienia estetyki miejsce wyplywu masy bitumicznej mozna uzupeti¢ posypka

Kolejne warstwy papy rozmieszczamy tak, aby byly przesuniete wzgledem siebie 0 50% szeroko$ci rolki (zaktady
poprzeczne i podtuzne nie mogg zachodzi¢ na siebie). Narozniki pap lezacych na spodzie przycinamy pod katem
45°° w celu unikniecia zgrubien na zaktadach

Deskowanie.

Powinno odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w PN-S 10040:1999. Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatow
odpowiadajgcych nastepujacym normom:

drewno powinno odpowiadaé wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-
96002, PN-63/B-06251, sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001
oraz PN-EN 636-3:2001, gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym, do smarowania elementéw deskowan
stykajacych sie z betonem nalezy stosowa¢ $rodki antyadhezyjne parafinowe przeznaczone do tego typu
zastosowan. Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowaé sie pod wplywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie.

Przygotowanie zbrojenia.

Czyszczenie, prostowanie, cigcie. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy
oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota. Stal zbrojeniowa pokryta tuszczacy sie rdzg i zabtocong
oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem
wody. Stal oblodzong odmraza sie strumieniem cieptej wody. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,
oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych
stali ani pozniejszej ich korozji. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkow, prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. Ciecie nalezy wykona¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Cigcie
przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy lub ewentualnie palnikiem acetylenowym. Wskazane jest
sporzadzenie planu cigcia. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Montaz zbrojenia.

Uktad zbrojenia w konstrukcji ma umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Zbrojenie
nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie, Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy
uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami dystansowymi grubo$ci réwnej grubosci otulenia. Haki,
odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien
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normy PN-B-03264:2002. taczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z Dokumentacjq Projektowa i
postanowieniami normy PN-B-03264:2002. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawa¢ lub
taczy¢ specjalnymi zaciskami, Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢é dokonywany bezposrednio w
deskowaniu, Niedopuszczalne jest chodzenie oraz transport materiatow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Betonowanie elementéw.

Rozpoczecie robdt moze nastapié w oparciu o szczegdlowy program i dokumentacje technologiczne
(zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru) obejmujace: wybér sktadnikéw betonu, opracowanie receptur
laboratoryjnych i roboczych, sposéb wytwarzania mieszanki betonowej, sposob transportu mieszanki betonowe; i
sposob betonowania, wskazanie przerw roboczych, sposob pielegnaciji betonu, warunki rozformowania konstrukcji,
zestawienie koniecznych badan. Przed przystapieniem do betonowania, powinna by stwierdzona przez Inspektora
Nadzoru prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegélnosci:
prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnieri pomostéw itp., prawidtowo wykonania zbrojenia,
zgodno$¢ rzednych z projektem, prawidlowo$¢ wykonania wszystkich rob6t zanikajacych, miedzy innymi
wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp. prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu
elementéw wbudowywanych w betonowg. Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm
PN-/B-06250, PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251. Betonowanie mozna rozpoczaC po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru.

Wykonanie posypki utwardzajacej
Prace nalezy rozpocza¢ od zagwarantowania ponizszych optymalnych czynnikdw roboczych w trakcie
realizacji procesu wykonawczego oraz przez kolejnych kilka dni po jego zakonczeniu:

o Odpowiednia temperatura, wynoszaca min. 5°C,

o Ochrona przed nadmiernym nastonecznieniem, przeciggami, wysokimi temperaturami,

o Zabezpieczenie przed opadami atmosferycznymi, nanoszonym kurzem, drobinkami styropianu i innymi

zZanieczyszczeniami.

Posypke utwardzajacg rozktada sie na powierzchni wykonanej ze Swiezo roztozonego
i zageszczonego betonu niskoskurczowego, wedtug ponizszych zalecen: min. klasa mieszanki C20/25
wedtug PN-EN 206-1:2003; stosunek w/c mnigjszy lub réwny 0,50; frakcja uzytego kruszywa mniejsza lub
réwna 16 mm; minimalny 5% udziat frakcji ponizej 0,25 mm; punkt piaskowy mieszanki okoto 33%; cement
wytgcznie niskoalkaliczny, minimalny udziat cementu 300 kg; maksymalny udziat cementu 350 kg; rodzaje
cementu CEM I, CEMII/A-S, CEMII/B-S. Konsystencja betonu rozktadanego na placu budowy S3. Podioze
betonowe, przed aplikacjg, powinno byé wyréwnane i wilgotne. Powierzchnie nalezy oczysci¢
z pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych, mleczka cementowego i nadmiaru wody.
Uwaga: Istotne znaczenie w mieszance betonowej moze mie¢ udziat popiotow, ktére majg niekorzystny wptyw na
celowe parametry techniczne powierzchni ptyty betonowej oraz dodatkowo obnizajg przyczepno$¢ warstwy posypki
utwardzajgcej doprowadzajac do pylenia lub jej odspajania.
W czasie aplikacji nalezy korzystac z odziezy ochronnej, rekawiczek, nakrycia gtowy oraz
okularéw i maski na twarz. Szczeg6towe informacje dotyczace zdrowia i wiasciwosci toksykologicznych
dostepne sg w karcie charakterystyki preparatu niebezpiecznego, dostepnej na zadanie.
Informacje na temat wtasciwosci fizykochemicznych i szczegdtowych zasad uzytkowania produktu mozna
uzyskac w siedzibie producenta. Posypke utwardzajaca nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami i wytycznymi

producenta.

7.4 NAPRAWA S$CIAN ELEWACJI
7.4.1.1 Materiaty/Wykonanie
o Cegly petne:
Dane techniczne
- Klasa 150,
- Wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm,
- Masa: ok. 4,0-4,5 kg
- Wspdtczynnik przewodno$ci cieplnej: K = 0,52 - 0,56 W)mK
- Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%
- Wytrzymatos¢ na sciskanie 15 MPa
- Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu,
- Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potdwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
- Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne
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cegly nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie.
llo¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

2 na 15 sprawdzanych cegiet

3 na 25 sprawdzanych cegiet

5 na 40 sprawdzanych cegiet

o Beton - stosowaé beton zwykly o stosunku wodno-cementowym 0,45< W/C <0,5. Stosowac klase betonu
C20/25(B25)

o Prety stalowe, strzemiona - do zbrojenia gtéwnego i poprzecznego stosowaé stal klasy A-IIIN
(RB500W). Prety tej klasy to prety zebrowane odpowiednio wyprofilowane zwigkszajace przyczepno$c
stali do betonu. Do strzemion stosowac stal klasy A-0 (St0S)

o Drewno do szalowania: Do szalowania $cian proponuje sie deski iglaste klasy drewna min. C24, gr.
32mm. Alternatywnie zastosowaé systemowe blaty ze sklejki o powierzchni gtadkiej.

o Tynk elewacyjny cienkowarstwowy - Tynk akrylowy cienkowarstwowy na bazie zywicy akrylowej.

Tynk akrylowy produkowany na bazie wodnej dyspersji zywic syntetycznych i kruszywa dolomitowego.
Kolorystyka: $ciany do uzgodnienia z Inwestorem.
Dane techniczne:

Gesto$¢ gotowego wyrobu ok. 1,9g/cm3
Temperatura przygotowania masy od +5°Cdo +25 °C
oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac

Warto$¢ przenikania pary wodnej 15 <V =150 g/im2d
Dyfuzja w zalezno$ci od grubo$ci warstwy 014<Sd<14m
powietrza

Wymagania techniczne:
Tynk akrylowy powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 15824:2010. Deklaracja Zgodno$ci WE nr 137.

Przepuszczalno$¢ pary wodnej - kategoria V2
Absorpcja wody kategoria W2
Przyczepno$¢ do podtoza betonowego 20,35 MPa
Trwato$¢ termiczna NPD
Przewodno$c¢ cieplna (warto$¢ tabelaryczna) 0,67 W/mK10, dry)
Klasa reakcji na ogien A2<1d0

e Farba epoksydowa do gruntowania
Kolor szary
Potysk powtoki potmat
Czesci state, % obj. 5041
Gestosé 1,4 kg/dm3
Powierzchniowe wyschniecie ok. 2 h (w20°C)
Sucha na dotyk ok. 4 h (w20°C)
Petne utwardzenie 7 dni (w 20°C)
Grubo$¢ powloki 75 um
Rozcienczalnik stodka woda
Wydajno$¢ teoretyczna 6,7 m2/dm3

o Emalia poliuretanowa
Kolor szary
Potysk powtoki petny
Czesci state, % obj. 48+1
Gestos¢ 1,4 kg/dm3
Pytosucho$é ok. 20 min. (w 20°C)
Catkowite wyschniecie ok. 1,5h (w 20°C)
Petne utwardzenie 7 dni (w 20°C)
Grubo$¢ powtoki 40 ym
Rozcienczalnik stodka woda
Wydajnos$¢ teoretyczna 12 m2/dm3

e Preparat gruntujacy - stuzacy do gruntowania podioze przed naktadaniem tynkéw zewnetrznych

cienko$ciennych

o Siatka z wiokna szklanego
Dane techniczne
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Rodzaj splotu gazejski

Masa powierzchniowa 145 g/m2
Wymiary oczek w osiach 5x5 mm
Diugos¢ 50m

Szerokosé 1.0m
Nasaczenie zywicq 18-20%

Sita zrywajaca 1500 (N/50mm)

7.4.1.2 Wykonanie roboét.
Przygotowanie zbrojenia.

Czyszczenie, prostowanie, ciecie. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy
oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota. Stal zbrojeniowa pokrytg tuszczacy sie rdzg i zabtocong
oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem
wody. Stal oblodzong odmraza sie strumieniem cieptej wody. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,
oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych
stali ani pozniejszej ich korozji. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretdw.
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, miotkéw, prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. Ciecie nalezy wykona¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Ciecie
przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy lub ewentualnie palnikiem acetylenowym. Wskazane jest
sporzadzenie planu ciecia. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Montaz zbrojenia.

Uktad zbrojenia w konstrukcji ma umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Zbrojenie
nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie, Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy
uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami dystansowymi grubo$ci réwnej grubosci otulenia. Haki,
odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rdwnoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-B-03264:2002. taczenie pretdw nalezy wykonywa¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
postanowieniami normy PN-B-03264:2002. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub
taczy¢ specjalnymi zaciskami, Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu, Niedopuszczalne jest chodzenie oraz transport materiatow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Betonowanie elementoéw.

Rozpoczecie robét moze nastapié w oparciu o szczegdtowy program i dokumentacje technologiczne
(zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru) obejmujgce: wybdr sktadnikéw betonu, opracowanie receptur
laboratoryjnych i roboczych, sposob wytwarzania mieszanki betonowej, sposéb transportu mieszanki betonowe;j i
sposdb betonowania, wskazanie przerw roboczych, sposéb pielegnaciji betonu, warunki rozformowania konstrukcji,
zestawienie koniecznych badan. Przed przystapieniem do betonowania, powinna by stwierdzona przez Inspektora
Nadzoru prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegoinosci:
prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp., prawidtowo wykonania zbrojenia,
zgodno$¢ rzednych z projektem, prawidtowo$¢ wykonania wszystkich rob6t zanikajgcych, miedzy innymi
wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp. prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu
elementéw wbudowywanych w betonowg. Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm
PN-/B-06250, PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251. Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru.

Roboty murowe.

W celu naprawy uszkodzen elementéw nosnych $cian nalezy wyku¢ uszkodzone fragmenty muru i
zastapi¢ nowymi cegtami petnymi. Cegty nalezy docina¢ pitg elektryczna, Zaprawe nalezy rozktada¢ réwnomiernie.
Nie dopusci¢ do uszkodzenia bloczkéw w trakcie murowania. Wykonang cze$¢ Sciany nalezy zabezpieczy¢ przed
opadami. Wierzchnig warstwe cegiet nalezy wyréwna¢ za pomocg packi wyréwnawczej i oczysci¢ szczotkg z
wszelkich zanieczyszczen i kurzu. W dalszej kolejnosci nalezy wykonywaé nastepujace prace: Na tak
przygotowang powierzchnie nalezy naktada¢ warstwe zaprawy o gruboSci 3-5mm. Zaprawe nalezy rownomiernie
rozktadac stosujac przy tym specjalna kielnie-pace o zebatej krawedzi. Naktadac kolejne cegty kazdy dociskajac do
spoiny ostukujac go gumowym mtotkiem..
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Roboty tynkarskie

Podtoze pod tynki na Scianach murowanych. Przed przystapieniem do wiasciwego tynkowania nalezy podioze
sprawdzi¢ i przygotowa¢ poprzez ewentualng naprawe i obrobke wstepna. Mur powinien by¢ wykonany zgodnie z
wymaganymi tolerancjami wymiarowymi, aby ich przekroczenie nie powodowato zbyt duzych réznic w grubosci
tynku. Szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetnié najpézniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania i
zatrze¢ na ostro. Glebokie peknigcia nalezy poszerzyé, oczysci¢ i zagruntowaé. Nastepnie peknigcia wypetni¢
zaprawg naprawczg, wtopi¢ pas siatki zbrojacej z wiokna szklanego oraz zaszpachlowa¢. Mury nalezy oczysci¢ z
wystajacych grudek zaprawy i naprawi¢ wigksze uszkodzenia kawatkami betonu komérkowego tak, aby tynk nie
tworzyt zbyt grubej warstwy w miejscach reperowanych. Podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu, brudu i
wszelkich zanieczyszczen. Wykwity wszelkiego typu, m.in. sdl krystalizujgca na powierzchni, zmniejszajace
przyczepno$¢ tynku do podioza, muszg zosta¢ usuniete. Jezeli metoda oczyszczania nie daje pozadanych
rezultatdw, nalezy przy pomocy specjalistow ustali¢ przyczyne powstania wykwitéw i zastosowaé skuteczng
metode oczyszczania muru. Zbyt suche lub silnie chtongce wode podioze moga przy niepewnej pogodzie wymagaé
odpowiedniego przygotowania. W okresie letnim lub w przypadku nadmiernego wysuszenia przed tynkowaniem
podtoze nalezy zwilzy¢ woda, a gdy jest bardzo chtonne — pokry¢ $rodkiem gruntujacym odpowiednio dobranym do
podtoza. Przed otynkowaniem nalezy réwniez sprawdzi¢ czy nie ma uszkodzen spowodowanych ewentualnym
nadmiernym zawilgoceniem.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne, Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepszg przyczepno$¢ tynku. Tynk
powinien by¢ na catej powierzchni $cisle powigzany z podtozem. Zalecenia dotyczace sposobu wykonania i
wygladu powierzchni tynkéw podano w normie PN-70/B-10100.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych. Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki
powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia, zwilzane wodg o ile Inspektor nadzoru
nie zaleci inaczej, Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murdw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego, Na czas tynkowania na mokro okna zabezpieczy¢ folig,
o$cieznice drzwiowe tasma malarska, a puszki i gniazda specjalnymi zatyczkami, styropianem lub papierem, Przed
wiasciwym tynkowaniem na mokro nalezy wszystkie wystajace czesci Sciany oraz naroza, jako miejsca narazone
na uszkodzenia mechaniczne, zabezpieczy¢ osadzajgc metalowe narozniki siateczkowe przez przyklejenie ich do
Sciany zaprawa tynkarskq z kilkugodzinnym wyprzedzeniem prac. Wszelkie wystepy, zatamania i uskoki
powierzchni tynkowa¢ osobno, po wykonaniu tynkéw na wszystkich duzych powierzchniach. Przed tynkowaniem
o$ciezy okiennych sprawdzi¢, czy szczeliny miedzy murem a osScieznicg zostaty doktadnie utkane pakutami.
Tynkowanie wykonuje sie za pomocg wzornikow. Po wyréwnaniu wykrojem tynk zaciera¢ ruchami kolistymi jak na
$cianie. W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne (przejscia, pomieszczenia o duzym ruchu) przed
tynkowaniem narozy nalezy je zabezpieczy¢ katownikami z przyspawanymi naroznikami ochronnymi z blachy lub
wpusci¢ w tynk narozniki z blachy ocynkowane;.

7.4.2 MALOWANIE WEWNETRZNYCH SCIAN ORAZ SUFITOW
7.4.2.1 Materiaty/Wykonanie
o Farba emulsyjnalakrylowa — wewnetrzna farba emulsyjna - przeznaczona jest do dekoracyjnego
malowania $cian i sufitbw wewnatrz pomieszczen (tynki cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe,
piyty gipsowo-kartonowe).

7.4.2.2 Wykonanie rohét.

ROBOTY MALARSKIE

Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonywane po wyschnieciu tynkow, tj. po 3-4 tygodniach
dojrzewania. Przy wykonywaniu rob6t malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowa¢ zbyt wysoka
temperatura pow. 30°C oraz przeciggi. Do nakfadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury
12+18°C. Podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny by¢ zamkniete, a nawietrznie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od urzadzen grzewczych lub od przewoddw wentylacyjnych jest niedopuszczalne.
W temperaturze ponizej +5°C nie nalezy wykonywa¢ robot malarskich. Zbyt niska temperatura podioza moze
spowodowac¢ spekanie powtoki. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki
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powinny by¢ wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym. Powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania
powinny by¢ gtadkie, réwne, wszelkie wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usuna¢ lub zeszlifowa¢. Podtoza
powinny by¢ dostatecznie mocne, niepylace, niekruszace sie, bez widocznych rys, spekan i rozwarstwien, czyste i
suche. Wilgotno$¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi powinna by¢ nie
wieksza niz 4% masy. Przed malowaniem podioze nalezy zagruntowa¢ odpowiednio do zastosowanej farby.
Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po catkowitym zakorczeniu robét
poprzedzajacych tj. po ukofczeniu robét instalacyjnych, wykonaniu podtozy, osadzeniu okien i drzwi. Drugie
malowanie nalezy wykona¢ po wykonaniu biatego montazu i wyposazenia, utozeniu posadzek i zawieszeniu
sufitow podwieszonych. Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni. Przy malowaniu i lakierowaniu
sprawdzi¢, czy sg wymagane Srodki ochrony skéry i drég oddechowych.

Zakres rohot przygotowawczych pod malowanie. Powierzchnie nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu
usuniecia grudek zaprawy, zachlapan i innych drobnych defektow. Po przetarciu nalezy powierzchnie odkurzyc,
drobne uszkodzenia wypetnic.

Zakres robot zasadniczych pod malowanie. Podioze nalezy zagruntowaé zgodnie z instrukcjg producenta farby.
Po ok. 2 godzinach nakfada¢ 2 warstwe farby, a po wyschnieciu naktada¢ 3 warstwe. Gruntowa¢ podfoze nanoszac
farbe pedzlem, pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.

Ocena jakosci powlok malarskich. Jezeli badania dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo. W przypadku, gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy
uznac, ze powtoki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujace, majace na celu
usuniecie niezgodno$ci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatéw
oraz sposoby doprowadzenia do zgodno$ci powfoki z wymaganiami. Po usunieciu niezgodno$ci nalezy ponownie
skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i badan.

7.5 REMONT KONSTRUKCJI DACHU WRAZ Z POKRYCIEM DACHOWYM
7.5.1 Materiaty/Wykonanie

o Blacha stalowa ocynkowana - gr. 0,6mm do wykonania obrébek blacharskich
Papa termozgrzewalna - wzmacniania z posypka. Elementy sktadowe pap:

o Warstwa mieszanki bitumicznej - papa modyfikowana SBS - mieszankg asfaltu z
wypetiaczem z dodatkiem SBS (styren-butadien-styren - kauczuk syntetyczny). W zaleznosci od
procentowej zawartosci SBS w mieszance bitumicznej mozna uzyska¢ papy charakteryzujace sie
gietkoscig w niskich temperaturach, na poziomie od —5°C do —+25°C.

o Whkiadka nosna - widknina poliestrowa - wktadka o wysokiej odporno$ci na sity rozciagajace
oraz duzg rozciggliwo$¢ przy zerwaniu; wydtuzenie przy zerwaniu [%]: >40; maksymalna sita
rozciagajaca [N] wzdtuz / w poprzek: 1100/900

o Folia zabezpieczajaca-warstwa folii zabezpieczajacej pape przed zgrzaniem sie w rolce. Folia
jest topiona podczas zgrzewania papy do podtoza.

o Posypka mineralna - drobnozianista;

¢ Rynny - systemowe z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej gr. 0,6mm. Kolorystyka —
ciemnopopielaty (zblizony RAL 7010)
¢ Rury spustowe — systemowe z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej gr. 0,6mm. Kolorystyka —

ciemnopopielaty (zblizony RAL 7010)

o Emulsja bitumiczna - roztwér modyfikowany kauczukiem syntetycznym z dodatkiem specjalnych
substancji umozliwiajacych gteboka penetracje podioza i stosowanie na lekko wilgotnych podtozach, do
gruntowania pod warstwy powtok bitumicznych i papy termozgrzewalne. Dane techniczne:

Skfad asfalt, kauczuk syntetyczny, rozpuszczalnik organiczny,
modyfikatory

Kolor czarny

Konsystencja Ciecz

Gestosé 1,1-1,2 glcm3

Pozostatos¢ suchej masy max. 46%

Temperatura powietrza i podtoza podczas stosowania | od +5°C do +35°C

Pytosucho$é po6h

Czas schniecia 12h

Zuzycie 0,2-0,3 kg / m2 na jedng warstwe
llo§€ warstw - gruntowanie 1 warstwa
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llos¢ warstw 2-3 warstwy
- powtoki hydroizolacyjne typu lekkiego

Czyszczenie narzedzi benzyna lakowg lub innym rozcienczalnikiem
organicznym

7.5.2 Wykonanie roboét.

Wykonanie emulsji gruntujacej bitumicznej:

Powierzchnia powinna by¢ wyréwnana, zwarta, czysta sucha. Nalezy naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podtoza.
Emulsja moze by¢ naktadana na podtoze zgodnie z pedzlem lub poprzez natryskiwanie. Prace nalezy wykonywaé
tylko w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5 do +25 (jednak nie na silnie
nastonecznionych powierzchniach) oraz przy wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej 80%. W innych warunkach
nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze przesychanie materiatu. Swiezo naniesione powloki nalezy chronié
przed mrozem. Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym Ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;.

Wykonanie paroizolacji

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia.
Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona. Styki roznych ptaszczyzn (krawedzie,
naroza itp.) powinny by¢ zaokraglone. Promien zaokraglenia powinien by¢ nie mnigjszy niz 3,0 cm. Podktad
betonowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany. Do klejenia pap nalezy stosowac lepik
asfaltowy, odpowiadajgcy wymaganiom norm panstwowych. Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg
warstwg izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0 — 1,5mm. Szeroko$¢
zaktaddw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 15cm.
Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie. Roztwor nanosi¢ na suche
podtoze za pomocy szczotki lub pedzla, lub jesli dopuszcza takg mozliwos¢ producent metodg rozpylania. Kolejne
warstwy nanosi¢ na nastepne po odparowaniu rozpuszczalnika z poprzednich warstw. Izolacje nalezy uktadaé w
czasie bezdeszczowej pogody lub pod dachem (statym lub czasowym). Temperatura otoczenia w czasie
wykonywania izolacji powinna by¢ nie nizsza niz 5°C. Prace wykonywaé ze szczegolng ostroznoscia, aby nie
dopusci¢ do uszkodzenia folii.

Wykonanie papy termozgrzewalnej

Pokrycie dwuwarstwowe oraz jednowarstwowe na podtozu betonowym

Podtoze betonowe powinno mie¢ odpowiednig sztywno$¢ i wytrzymato$¢. Maksymalna wilgotnos¢ podioza
betonowego zapewniajaca odpowiednig przyczepno$¢ zgrzanej papy nie moze byé wieksza niz 6%. Podtoze
nalezy oczysci¢ (musi by¢ suche, czyste, rowne, wolne od piasku, tustych plam i innych zanieczyszczen).

Etapy wykonania robét:

Gruntowanie podtoza roztworem gruntujacym i pozostawi¢ do wyschniecia (czas schniecia roztworu powinien by¢
okre$lony przez producenta)

Zgrza¢ warstwe papy bezposrednio na beton

Metoda uktadania pap termozgrzewalnych

Przed utozeniem papa powinna zosta¢ rozwinigta na podtozu poziomym i pozostawiona w celu jej wyprostowania
(wazne zwtaszcza w przypadku pap modyfikowanych SBS, gdyz materiat ten posiada tzw. pamigé¢ ksztattu). Rolke
papy roztozy¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, w celu przymiarki. Nastepnie, po przymiarce i ewentualnym
przycieciu i dopasowaniu, zwing¢ rolke z jednej strony do potowy i zgrzaé. Pasy papy faczy¢ ze sobg na zaktady:
wzdtuz rolki 8 cm, zaktad poprzeczny 10-20 cm. Miejsca zaktadéw poprzecznych przy papach nawierzchniowych
podgrzewac palnikiem, a nastepnie szpachelkg wciska¢ posypke w asfalt na catej powierzchni zaktadu.

Pape termozgrzewalng ukfadac, rozgrzewajac palnikiem podtoze oraz spodnig warstwe papy, az do momentu
zauwazalnego stopienia bitumu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. O prawidtowym
zgrzaniu papy $wiadczy wyptyw masy asfaltowej o grubosci 0,5-1,0 cm na catej diugosci i szerokosci rolki. W
przypadku niepojawienia sie wyptywu nalezy docisna¢ zaktad przy uzyciu watka silikonowego. Brak wyptywu masy
bitumicznej Swiadczy o nieprawidtowym zgrzaniu papy do podtoza.

W celu poprawienia estetyki miejsce wyptywu masy bitumicznej mozna uzupeti¢ posypka

Kolejne warstwy papy rozmieszczamy tak, aby byly przesuniete wzgledem siebie 0 50% szerokosci rolki (zaktady
poprzeczne i podtuzne nie mogg zachodzi¢ na siebie). Narozniki pap lezacych na spodzie przycinamy pod katem
45° w celu uniknigcia zgrubien na zaktadach.
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Rynny - montaz

Rynny systemowe — montaz zgodnie z zaleceniami producenta. Prace przygotowawcze. Na linii okapu dachu
nalezy zaznaczy¢ miejsca mocowania hakéw podrynnowych biorgc pod uwage, e rozstaw powinien miescic sie
od 0,6-1 m. Montujgc rynne nalezy uwzgledni¢ jej spadek dzieki, ktéremu woda moze swobodnie sptywac.
Przyjmuje sie, ze powinien on by¢ nie mniejszy niz 2,5 mm na 1 mb rynny. W przypadku potaci dtuzszych niz 10 m
nalezy zastosowa¢ spadek dwu-kierunkowy. Mocowanie hakéw. Stosujac haki combi spadek wyznaczamy za
pomoca rozciagnietego sznurka pomiedzy hakiem tuz przy sztucerze, a hakiem skrajnym. Spadek przyjmujemy jak
wyzej czyli 2,5 mm na 1 mb rynny. Stosujac haki dtugie, longer lub z blaszkg nalezy je dogia¢ do kata dachu. Do
tego celu najlepiej postuzy gietarka lub specjalny przyrzad do doginania hakéw. W celu zaznaczenia miejsc giecia
mozna postuzy¢ sie metodg jak na rysunku. Po zamontowaniu hakéw rynnowych, docinamy rynne na pozadang
dtugos¢. Nalezy pamietaé, ze przed osadzeniem rynny w hakach nalezy zamontowa¢ denka na obu koncach rynny
oraz wycigé otwér na sztucer. Latwiej te prace przeprowadzi¢ przed zamontowaniem rynny w hakach. Do ciecia
uzywamy nozyc recznych lub pitki do ciecia metalu. Laczenie rynien na diugosci. Rynny taczy¢ na dtugoéci na
zakfad. Przygotowa¢ odpowiednie odcinki rynny z uwzglednieniem wspomnianego zaktadu. Nastepnie ztozy¢ oba
odcinki. Miejsce do lutowania przygotowa¢ przy pomocy ptynu do lutowania migkkiego. Tak jak w przypadku
denka, najpierw lutowac rynne w trzech, czterech punktach celem ustalenia potoZenia, a nastepnie wykonaé spoine
wewnatrz jak i na zewnafrz rynny. Za pomoca wilgotnej szmatki usung¢ pozostatosci po ptynie lutowniczym. Spoina
musi zachowywac parametry szczelnosci i odpowiedniej estetyki. Montaz dylatacji. W zwigzku z faktem, ze rynny
przemieszczajg sie na skutek zmiennych temperatur, aby skompensowaé to zjawisko, zastosowaé ztgczke
dylatacyjna. Najdtuzszy jednorodny odcinek rynny (taczony na state) bez dylatacji to 15 mb, a w przypadku
wystepowania naroznikow czy zakonczen przy Scianie to max. 7,5 mb. Po przekroczeniu podanych wartoSci
konieczne jest zamontowanie pomiedzy faczonymi fragmentami rynny zigczki kompensujacej. Przygotowujemy
odpowiednie odcinki rynny uwzgledniajac dtugos¢ dylatacji oraz zaktadow — 2 do 3 cm. Rynny montowaé na
hakach, a pomiedzy nimi umiesci¢ ztaczke dylatacyjng. Ptynem lutowniczym pokry¢ miejsca potaczenia. Na
elemencie gumowym zigczki dylatacyjnej umiesci¢ mokrg szmatke, ktéra ma za zadanie chroni¢ element podczas
lutowania. Podczas lutowania postepowaé jak poprzednio, to jest najpierw lutowaé elementy w kilku miejscach
celem ustalenia potozenia, a nastepnie wykona¢ spoine na catej diugo$ci potaczenia, zarébwno wewnatrz jak i po
zewnetrznej stronie rynny. Pozostato$¢ ptynu lutowniczego usungé mokrg Scierkg. Na samym koricu lutowaé
maskownice tylko do jednego z koricow taczonych odcinkdw rynny. Maskownica ogranicza podciekanie wody pod
taczone elementy.

Obrobki blacharskie — montaz

Obradbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac
o0 kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Rob6t nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych
podtozach. Obrobki blacharskie musza zapewni¢ szczelno$¢ pokrycia w miejscach zataman i krawedzi potaci
dachowych. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigtac o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchdw poziomych i
pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji. Blachy przycina sie za
pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomocg pity lub nozyc do blach. Nie wolno
do ciecia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas ciecia wysokg temperature — ze
wzgledu na korozje miejsc cietych. Po cigciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady mogace
spowodowaé odbarwienie powierzchni blach.

Podktad z desek pod pokrycie blachg powinien by¢ wykonany z desek obrzynanych grubo$ci 25 mm i szerokosci
od 12 cm do 15 cm. Szeroko$¢ deski okapowej powinna by¢ wigksza i wynosi¢ nie mniej niz 30 cm. Odstepy
pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wiecej niz 5 cm przy kryciu blachg ocynkowang i nie wiecej niz 4

cm przy kryciu blachg cynkowa. Gwozdzie powinny by¢ gleboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaty sie z
blachg. Przy kryciu blachg cynkowa lub ocynkowang zaleca sie stosowa¢ do przybijania desek gwozdzie
ocynkowane.

7.6 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH
7.6.1 Materiaty/Wykonanie
o Farby antykorozyjne na stal:
Farba podktadowa epoksydowa — dwusktadnikowa, grubopowtokowa farba epoksydowa, o stosunkowo
wysokiej zawartosci czesci statych i o krotkim czasie schniecia. Zawiera fosforan cynku.
Parametry techniczne:

Potysk powtoki Potpolysk

Gestos¢ 1.5 kg/dm3

18




Sucha na dotyk 1.5 godz. (okoto) w 20°C

Wydajnos¢ teoretyczna 7.4 m2 /dm3

Grubo$¢ (mikrony) 125

Farba nawierzchniowa poliuretanowa - dwusktadnikowa farba poliuretanowa zawierajgca fosforan
cynku, utwardzana izocyjanianami alifatycznymi
Parametry techniczne:

Kolor grafitowy

Potysk powtoki Petny

Gestosé 1.4 kg/dm3

Sucha na dotyk 5 godz. (okoto) w 20°C
Wydajnos¢ teoretyczna 6.7 m2 /dm3

Grubo$¢ (mikrony) 75

7.6.2 Wykonanie roboét.

Zabezpieczenie antykorozyjne stali
Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ nalezy antykorozyjnie.
Przygotowanie powierzchni
o Ostre krawedzie stepi¢, usungé odpryski i oszlifowaé szwy spawdw. Przygotowanie powierzchni przed
czyszczeniem musi spemia¢ wymagania P3 wedtug PN-EN ISO 8501-3
o Powierzchnia stalowa oczyszczona
e Po oczyszczeniu powierzchnig doktadnie odpylic.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Wszystkie trudno
dostepne miejsca przed malowaniem kazdej warstwy nalezy dobrze wyrobi¢ pedzlem.
Zabezpieczenie stali przez natozenie zestawu farb.

7.7 WYMIANA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ ORAZ ODGROMOWEJ
7.7.1 Materiaty/Wykonanie
e Przewody i kable — przewody z zytami miedzianymi w izolacji i ostonie zewnetrznej z polwinitu na napiecie
450/750
e Rury ostonowe — wykonane z PCV
o Tablice zabezpieczeniowe — w obudowach nasciennych, do zabudowy aparatury modutowej odrutowanie -
przewodami miedzianymi gietkimi
e Oprawy oswietleniowe — oprawy nastropowe/nascienne ze zrodtami $Swietldbwkowymi — zgodnie z
wyszczegblnieniem w projekcie
¢ Instalacje oswietleniowe i gniazdkowe - przewody — miedziane wielozytowe (z oddzielna, z6to - zielong
zytq ochronng PE) o izolacji i polwinitowej na napiecie izolacji — 450V / 750V, osprzet — odpowiedni dla
zastosowanego systemu instalacji.
o Osprzet elektroinstalacyjny - natynkowy

7.7.2 Wykonanie robét.

Wewnetrzne linie zasilajace

WLZ-ty wykona¢ przewodami wielozytowymi, miedzianymi, w izolacji i ostonie polwinitowej na napiecie izolacji
450/750 VIV. Przewody WLZ prowadzi¢ w korytach i rurach ochronnych, przejscia przez $ciany i stropy uszczelnic,
w przypadku przejscia przez rézne strefy pozarowe — piankg ognioodporna.

Rozdzielnia gtdwna i Tablice odbiorcze

Tablice odbiorcze — wykonac¢ jako nowg, w obudowie wnekowej przystosowanej do montazu aparatury modutowe;
Zastosowane aparaty powinny posiada¢ certyfikaty na znak CE lub deklaracie zgodnosciz dokumentami
odniesienia. Niezbedne jest jednoznaczne trwate oznakowanie zawierajgce: schematy potaczen, wartosci
zabezpieczen, adresy.

Instalacje odbiorcze

Przewody prowadzi¢ w liniach prostych réownolegle do Scian i stropow

Osprzet — gniazdka i taczniki w wykonaniu szczelnym — IP 44 - w pomieszczeniach wilgotnych
Oswietlenie podstawowe wnetrz, o$wietlenie drdg ewakuacyjnych:
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Oprawy o$wietleniowe — $wietlowkowe ze Swietldwkami tréjpasmowymi w oprawach zapewniajacych odpowiednie
parametry o$wietlenia zgodnie z PN - EN-12464-1:2000 oraz odpowiednig wytrzymato$¢ mechaniczna.
Oprawy o$wietleniowe - typy i ilosci podano na planie - instalowa¢ na stropie / na cianach,
Sterowanie:
- tacznikami Swiecznikowymi, schodowymi zlokalizowanymi w miejscach wskazanych na planach
Laczniki instalacyjne ($wiatto) — na wys. 1.5m od strony klamki w odlegtosci miedzy 10cm a 20 cm od
otworu o$cieznicy; montowa¢ w puszkach instalacyjnych za pomoca wkretéw z zaciskami do taczenia
przewodéw 1.5mm2 do 2.5mm2 .
Potozenie zatacz / wytacz tacznikow odwietlenia przyjmowaé tak, aby w catym pomieszczeniu byto ono
jednakowe, przy czym zatgczenie oSwietlenia powinno nastepowac po wcisnieciu gornej czesci tacznika
kotyskowego.
Wykona¢ instalacie gniazdek wtyczkowych 230V, AC - ogélnego przeznaczenia we wszystkich
pomieszczeniach. Gniazdka montowac na wys 1.4m
Mocowanie puszek w $cianach i gniazd wtykowych w puszkach powinno zapewni¢ niezbedna
wytrzymatos¢ na wycigganie wtyczki z gniazda.
Pojedyncze gniazda instalowac tak, aby styk ochronny byt u géry, przewéd fazowy z lewej strony a
przewdd N z prawej.
Trasy instalacji elektrycznych powinny przebiegaC bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzadzeniami,
powinny by¢ przejrzyste, proste i dostepne dla prawidtowej konserwacji oraz remontéw. Wymagane jest,
aby przebiegaty one w liniach poziomych i pionowych.
Instalacje w wykonaé nalezy przewodami YDYZo 3 (4)x 1,5/ 750 V - o$wietlenie, YDYzo 3x 2,5 /750 V -
gniazdka wtykowe
Obudowy facznikéw - z materiatow niepalnych lub nie podtrzymujacych palenia o danych technicznych:
250V, 50Hz, 10A, IP2X(minimum)

Ochrona przeciwporazeniowa, potaczenia wyrdwnawcze
Dodatkowa ochrona przeciwporazeniowa - zgodnie z PN [EC 60364 — 4 — 41 — samoczynne wytaczanie zasilania.
Projektowang instalacje potaczen wyréwnawczych nalezy potaczy¢ z uziomem. Przed potaczeniem nalezy
przeprowadzi¢ pomiary rezystancji uziemienia. W przypadku nie spetnienia warunku R < 10 Q nalezy zainstalowa¢
dodatkowe prety uziemiajgce. W budynku nalezy utozy¢ instalacje potaczen wyréwnawczych wykonang
przewodem LgY25mm2. Potgczenia lokalne wykonaé przewodem LgY 6 mm2. Do instalacji przytaczy¢ tablice
rozdzielcze oraz wszystkie elementy instalacji sanitarnych wykonane z rur stalowych, brodziki oraz inne metalowe
czesci mogace sie znalez¢ pod napigciem.
Do szyn wyrdéwnania potencjatu nalezy przytaczyc:

e przewdd ochronny PE,
uziom,
metalowe elementy konstrukciji budynku,
metalowe rurociagi wod—kan, ¢.0., gazu oraz inne masy metalowe.
Bolce uziemiajace gniazd wtykowych podtaczy¢ do przewodu ochronnego PE.

Instalacja odgromowa i uziemiajaca
Instalacja odgromowa wykona¢ drutem fi 8. Instalacje uziemiajaca wykona¢ bednarkg FeZn 30x4.

8. Kontrola jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow oraz zapewni odpowiedni system
kontroli, oraz jakosci wykonywanych rob6t. Wykonawca dostarczy zarzadzajacemu realizacje umowy, $wiadectwa
stwierdzajace, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet posiadajg wazng legalizacje i odpowiadajg
wymaganiom norm. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow oraz sprzetu
ponosi wykonawca. Zarzadzajacy bedzie kontrolowat na biezaco wykonywanie prac a wykonawca ma obowigzek
udostepni¢ wszelkie informacje na zyczenie kontrolujacego.

9. Obmiary robét
9.1 Ogodlne zasady prowadzenie robét

Obmiar rob6t ma okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt wg stanu na dzierh jego przeprowadzenia.
Roboty uznaje si¢ za wykonane pod warunkiem, Ze wykonano je zgodnie z wymogami zawartymi w projekcie, a ich
ilo8¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét. Obmiaru robét dokonuje wykonawca
po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy w zakresie i terminie obmiaru. Wyniki obmiaru
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nalezy wpisa¢ do ksigzki obmiaru i muszg by¢ zatwierdzenie przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Jakikolwiek
btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robot nie zwalnia wykonawcy
od obowigzku wykonania wszystkich robot.

9.2 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony w czasie uzgodnionym przez wykonawce i zarzadzajgcego
realizacjg umowy. Obmiary bedq przeprowadzone przed czeSciowym i koricowym odbiorem robot, a takze
w przypadku wystapienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy. Obmiar robot zanikajacych i
podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich wykonaniu, lecz przed zakryciem.

10. Odbiory robét i podstawy ptatnosci.

Zasady odbioru rob6t i ptatnosci za ich wykonanie okre$la umowa. Wymagane jest pisemne powiadomienie
Zamawiajacego o zakoriczeniu robot i gotowosci do odbioru robét. Podstawa platnosci sq ceny jednostkowe
poszczegoinych pozycji zawartych w wycenionym przez Wykonawce kosztorysie ofertowym, a zakres czynno$ci
objetych ceng okreslony jest w ich opisie. Zgodnie z art.577 Kodeksu cywilnego Wykonawca jest zobowigzany do
wystawienia w dniu odbioru koricowego dokumentu gwarancyjnego na okres gwarancyjny wykonanych rob6t
okre$lonych w ofercie. Wystawca dokumentu (gwarant) jest obowigzany do usuwania wad ujawnionych w ciggu
terminu okre$lonego w gwarancji. Wykonawca musi udowodni¢ dokumentem stanowigcym zatgcznik do protokotu
koncowego odbioru robét - potwierdzenie odbioru odpadéw przez podmiot gospodarczy przyjmujacy odpady.

11. Przepisy zwigzane

11.1 Normy i normatywy

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze panstwowe jak i
lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z prowadzonymi robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robét.

Najwazniejsze z nich to:

1) Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r. poz. 1409) wraz z
pozniejszymi zmianami

2) Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz. U. Nr 80/2003)
wraz z pdzniejszymi zmianami

3) Ustawa o dostepie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na
$rodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (Dz. U. Nr 109/2000 poz. 1157)

4) Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17 maja 1989 r. (Dz. U. Nr 30/1989

5) poz. 163) wraz z pdzniejszymi zmianami

6) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 grudnia 1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatéw oraz nowych metod wykonywania robot
budowlanych (Dz. U. Nr 10/1995, poz. 48)

7) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie metod i podstaw sporzadzania
kosztorysu inwestorskiego, obliczenia planowanych kosztéw prac projektowych oraz planowanych
kosztow robdt budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 130 poz. 1389)

8) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okreslenia szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pdzn. zm.).

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny za spetnienie
wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod. Bedzie
informowat zarzadzajacego realizacjg umowy o swoich dziataniach w tym zakresie, przedstawiajac kopie atestow i
innych wymaganych $wiadectw.

Opracowat:
inz. Bartosz Ludomirski
Upr. nr 143/2002

mgr inz. Katarzyna Pabian

21



