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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.05.03.04a.

DYLATACJA BITUMICZNA
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem elastycznego przykrycia dylatacyjnego w nawierzchni w zwiazku z budowgq ulicy Lema wraz
infrastrukturq towarzyszqcq w miejscowosci Mosina.
1.2. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania bitumicznego przykrycia szczeliny
dylatacyjnej i obejmuja:

dla potaczenia nawierzchni betonowej z asfaltowa:

wykonanie koryta w nawierzchni,

wykonanie wypelnienia dylatacji w nawierzchni

1.3. Okreslenia podstawowe
1.3.1. Koryto przykrycia dylatacyjnego — przestrzen wycigta w nawierzchni w formie schodkowej z odsadzkami,
symetrycznie wzgledem szczeliny dylatacyjne;j.
1.3.2. Stabilizator — blacha aluminiowa lub stalowa zabezpieczona przed korozja, zamykajaca szczeling
dylatacyjna od gdry i podtrzymujaca szkielet przykrycia dylatacyjnego.
1.3.3. Membrana — tasma, np. z PCW lub elastomeru, odporna na wysoka temperatur¢ i charakteryzujaca si¢
matym wspélczynnikiem tarcia.
1.3.4. Masa zalewowa — elastyczna masa bazujagca na substancjach asfaltowych, stanowigca lepiszcze
wypelnienia.
1.3.5. Primer — substancja spetniajaca role srodka gruntujacego.
1.3.6. Gabczasta wkladka neoprenowa lub poliuretanowa — wktadka umieszczona w szczelinie dylatacyjne;j,
zabezpieczajaca przed wyplywem goracej masy zalewowej z koryta.
1.3.7. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdélne”
2.2. Materiaty do wykonania robét

Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami Dokumentacji Projektowej i ST.

Nalezy stosowac przykrycie dylatacyjne, dla ktérego Wykonawca przedstawi aprobate techniczna.
2.2.1. Stabilizator

Stabilizator nalezy wykona¢ z blachy aluminiowej o gruboS$ci i szeroko$ci dobranej zgodnie z formula
podang przez producenta, w zaleznoS$ci od grubos$ci nawierzchni i szerokosci szczeliny dylatacyjnej.
2.2.2. Membrana

Membrana wykonana z tworzywa sztucznego charakteryzujacego si¢ matym wspoélczynnikiem tarcia i
odpornosciag na temperatur¢ do 200°C. Szeroko$¢ membrany powinna by¢ wigksza o 10 cm od szerokosci
stabilizatora.
2.2.3. Kruszywo

Nalezy stosowaé kruszywo o uziarnieniu 16+24mm, tamane granitowe lub bazaltowe. Grysy powinny
odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom, zalecanym przez Producenta, z ktérych najistotniejsze to:

nasigkliwo$¢ - I klasy wg PN-B-11112:1996,

mrozoodporno$¢ - I klasy wg PN-B-11112:1996,

mrozoodporno$¢ soli - I klasy wg PN-B-11112:1996,

zawarto$¢ ziaren nieforemnych - max do 15%,

zawarto$¢ frakcji podstawowej - powyzej 85%.

Do wykonczenia gérnej powierzchni przykrycia dylatacyjnego stosowaé piasek o uziarnieniu od 0,5 mm do
2 mm lub od 5 mm do 8§ mm.
2.2.4. Wkladka neoprenowa

Nalezy zastosowaé neoprenowg wktadke gabczasta grubosci 30 mm.
2.2.5. Masa zalewowa

Masa zalewowa trwale plastyczna zgodnie z wymaganiami producenta — do wypelnienia dylatacji

Do gruntowania powierzchni bocznych i dna szczeliny stosowaé $rodek zgodnie z wymaganiami
producenta.
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3. Sprzet

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dylatacyjnego i podlega akceptacji
Inzyniera.

Wykonawca przystepujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinien mie¢ do dyspozycji
nastepujacy sprzet:

pite mechaniczna,

mtot pneumatyczny,

sprezarke powietrza 200-300 m3/h z filtrem przeciwolejowym,

piaskownicg,

kotly do przygotowania masy zalewowej,

suszarke na gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,

wozki-termosy do przechowywania kruszywa,

pedzle do naktadania $rodka gruntujacego,

sprzet do transportu pomocniczego.

4. Transport
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, zapewniajacymi dostarczenie elementéw
dylatacji na budowe w dobrym stanie technicznym.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogoélne warunki wykonania robét

Ogélne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".
5.2. Wykonanie koryta w jezdni

Szerokos¢ i ksztalt koryta powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa

Do wyciecia projektowanego ksztattu koryta konieczne jest uzycie pity mechanicznej i miotéw
pneumatycznych. Z wnetrza koryta nalezy usung¢ calg istniejaca nawierzchnie.

W przypadku stwierdzenia wykruszen, luzne fragmenty nawierzchni nalezy usuna¢, a koryto w tym miejscu
poszerzy¢.

Koryto powinno by¢ wykonane z doktadno$ciag + 2 cm. Odsadzki powinny by¢ na poziomie polaczenia
warstwy $cieralnej i wiazacej w nawierzchni bitumiczne;j.

Koryto przed wykonaniem wypetnienia nalezy wysuszy¢ przez przedmuchanie goracym sprezonym
powietrzem. W celu oczyszczenia i usuni¢cia luznych fragmentéw koryto nalezy wypiaskowac. Piaskowaniu
podlegaja réwniez pasy jezdni o szerokos$ci 10 cm po obu stronach koryta.

Sciany koryta nalezy posmarowaé cienkg warstwa firmowego $rodka gruntujacego.

Szczeliny dylatacyjne nalezy uszczelni¢ gabczasta wktadka neoprenowa.

5.3. Warunki atmosferyczne

Wypetnienia bitumiczne mozna wykonywac przy temperaturze otoczenia powyzej 0°C w dni bezdeszczowe.

Dopuszczalne jest wykonywanie dopetnien w temperaturze do - 5°C pod warunkiem starannego wygrzania
koryta dylatacyjnego, utrzymywaniu temperatur masy zalewowej i kruszywa w gérnym dopuszczalnym zakresie
oraz przy ostoni¢ciu miejsca robdt namiotami brezentowymi.

5.4. Przygotowanie materiatow

Przygotowanie materiatéw wykona¢ $cisle wedtug Instrukcji Producenta.
5.4.1. Masa zalewowa

Masa zalewowa powinna by¢ rozgrzana do temperatury 170+190°C i wymieszana w celu uzyskania
jednakowej temperatury.

Przed przestgpieniem do wykonywania wypelnienia masa w kotle powinna by¢ wymieszana w celu
wyréwnania temperatury.

Temperatur¢ masy nalezy sprawdzi¢ termometrem zewng¢trznym w réznej odlegtosci od $cian kotta
5.4.2. Kruszywo

Kruszywo nalezy wysuszy¢ i podgrza¢ w przewoznej suszarce (opalonej gazem propan-butan).

Temperatura kruszywa powinna by¢ w granicach 110+150°C (przy wykonywaniu wypelnien w niskiej
temperaturze otoczenia nalezy podgrzewaé kruszywo do temperatury wyzszej). Temperatura kruszywa w
zadnym wypadku nie moze by¢ nizsza niz 105°C i wyzsza niz 190°C.

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w uprzednio wygrzanych wézkach - termosach.

5.5. Wykonanie wypelnienia

W koryto wlewa si¢ pierwszg warstw¢ masy spoinowej i uktada stabilizator - symetrycznie w szczelinie
dylatacyjnej. Na stabilizator wlewa si¢ drugg warstw¢ masy spoinowej i uktada si¢ membrang. Nastgpnie koryto
wypelnia si¢ na przemian firmowa masa spoinowa i podgrzanym kruszywem. Kruszywo nalezy uklada¢ w
warstwach. Grubo$¢ warstw kruszywa powinna by¢ tak dobrana, aby masa bitumiczna dokladnie wypetniata
wszystkie przestrzenie w kruszywie, a rownocze$nie zespolita si¢ z poprzedniag warstwg. Grubo$§¢ warstw nie
moze przekracza¢ 2+3 cm. Ostatnia warstwa kruszywa powinna by¢ ulozona na réwno z powierzchnig asfaltu
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i starannie zawalowana w celu prawidlowego utozZenia si¢ kruszywa. ROwno$¢ nalezy sprawdzi¢ opierajac tate
na krawedziach pionowych koryta. Ostatnig warstwe kruszywa nalezy zala¢ masa zalewowa i pozostawi¢ do
wystygnigcia.

Po catkowitym ostygnigciu (do temperatury otoczenia) wykonuje si¢ warstwe wykanczajaca. W tym celu
nalezy oczys$ci¢ przykrycie dylatacyjne sprezonym powietrzem, podgrza¢ palnikami gazowymi, przykry¢ cienka
warstwa masy zalewowej i posypa¢ drobna frakcja kruszywa tamanego granitowego lub bazaltowego.

Catkowite wykonczenie przykrycia wystgpuje pod wplywem obcigzenia ruchem drogowym w czasie
zaleznym od temperatury i nat¢zenia ruchu (zwykle 2+7 dni).

Wiasciwg jakos¢ osiaga si¢ przez:

staranne przygotowanie koryta (oczyszczenie, wysuszenie),

stosowanie odpowiednich materialéw (masa spoinowa, kruszywo o odpowiednich wtasciwoSciach
mechanicznych i dobranym uziarnieniu),

zachowanie reziméw temperaturowych (podgrzewanie masy w kotlach z automatyczng regulacja
temperatury, przechowywanie kruszywa w termosach),

wlasciwg organizacje robot zapewniajaca ciaglo$¢ wypelnienia koryta iuniemozliwiajaca stygnigcie
materiatéw przed zakonczeniem robot.

6. Kontrola jakosci robét
Ogélne zasady kontroli jakos$ci robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
6.1. Kontroli jakosci robét podlega:
jakos$¢ uzytych materialéw,
zgodno$¢ wykonanych robét z Dokumentacjg Projektowa i niniejsza ST.
6.2. Badania w czasie robét
Podczas wykonywania robét kontroli podlegaja:
wymiary koryta wycigtego w nawierzchni - doktadno$¢ +2 cm,
stan techniczny wykonanego koryta,
temperatura powietrza podczas wykonywania przykrycia,
temperatura masy zalewowe;j i kruszywa,
réwnos$¢ przykrycia - powierzchnia powinna by¢ réwnolegta do powierzchni jezdni i nie wysta¢ wigcej niz 3
mm ponad poziom warstwy $cieralnej
7. Obmiar robét
Obmiar rob6t na podstawie ryczattu.
8. Odbiér robot
8.1. Odbiorowi podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe (szerokos¢, gleboko$¢) oraz jego stan
techniczny.

8.2. W trakcie odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢ réwnos$¢ przykrycia. Powierzchnia przykrycia powinna by¢
réwnolegta do powierzchni asfaltu i znajdowa¢ si¢ ponad nig od 0+3 mm.

Powierzchnia wykonczeniowa powinna zachodzi¢ na powierzchni¢ asfaltu od 2+5 cm. Wypelnienie
powinno mie¢ regularny ksztatt.

Czynno$¢ odbioru powinna by¢ wykonana zgodnie z przyjetymi w ST D-M.00.00.00. zasadami.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest ryczatt.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne — Kruszywo famane do nawierzchni drogowych
PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
Instrukcje Producenta dylatacji.
Aprobata techniczna



