OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA | WYMAGAN - zatacznik nr 1 do SWZ

Przedmiotem zamoOwienia jest dostawa zageszczacza talerzowego wraz z wyposazeniem oraz montazem
elektrycznym i mechanicznym, uruchomieniem instalacji oraz wykonanie odwzorcowania pracy w systemie
SCADA celem poprawy sprawnosci i efektywnosci procesu zageszczania dla oczyszczalni sciekédw w Rudzie Bugaj,
gm. Aleksandréw tédzki.

Wymagania ogolne

1.

Opis przedmiotu zamdwienia nalezy odczytywac wraz z ewentualnymi zmianami tresci specyfikacji,
bedacymi np. wynikiem udzielonych odpowiedzi na zapytania wykonawcow.

Nie spetnienie wszystkich wymaganych parametréw spowoduje odrzucenie oferty.

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania zamdwienia na zasadach i warunkach okreslonych w
SWZ,0PZ oraz pozostatych zatacznikach.

Wszystkie urzadzenia muszg by¢ fabrycznie nowe i posiadaé certyfikat/deklaracje zgodnosci badania
typu WE, karty katalogowe.

Termin wykonania zadania: 31.01.2024

Postepowanie obejmuje 2 czesci.

Zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert czesciowych. Przez oferte czeSciowg rozumie sie oferte na czes¢
1 lub czes$¢ 2. W ramach kazdego zadania Zamawiajacy wymaga ztozenia oferty na wszystkie pozycje.
Zamawiajacy nie ogranicza liczby czesci na ktére Wykonawca moze ztozy¢ oferte.

Dokumentacja oraz zapisy SWZ szczegdtowo opisujg Przedmiot Umowy, a wymagania wyszczegdlnione
chocby w jednym miejscu sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach, a o ich wykryciu winien
niezwtocznie powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Wszelkie nazwy wtasne uzyte w opisach przedmiotu zamowienia, okreslajg minimalny dopuszczalny
standard jakosci przedmiotu zamoéwienia. Dopuszcza sie mozliwos¢ przedstawienia w ofercie rozwigzan
rownowaznych tj. zaproponowanie produktdw, ktore posiadajg nie gorsze cechy jakosciowe,
wydajnosciowe, uzytkowe, od produktéw wskazanych przez Zamawiajgcego, o walorach nie gorszych
niz opisane w SWZ. Wykonawca jest obowigzany wykaza¢, ze oferowany przez niego przedmiot
zamowienia spetnia wymagania okreslone przez Zamawiajgcego.

1) Opis réwnowaznosci:

a. W kazdym przypadku uzycia w opisie przedmiotu zamdwienia norm, ocen technicznych,
specyfikacji technicznych i systeméw referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1
pkt 2 oraz ust. 3 ustawy Pzp Wykonawca powinien przyja¢, ze odniesieniu takiemu towarzyszg
wyrazy ,lub rownowazne”. W przypadku uzycia w dokumentacji projektowej odniesierr do
norm, europejskich ocen technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych systeméw referencji
technicznych Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rownowazne opisywanym. Wykonawca
analizujagc dokumentacje projektowg powinien zatozyé, ze kazdemu odniesieniu uzytemu w
dokumentacji projektowej towarzyszy wyraz , lub rGwnowazne".

b. W przypadku, gdy w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robdét budowlanych zostaty uzyte znaki towarowe, oznacza to, ze sg podane
przyktadowo i okreslajg jedynie minimalne oczekiwane parametry jakosciowe oraz wymagany
standard.

c. Wpykonawca moze zastosowaé materiaty lub urzadzenia rownowazne, lecz o parametrach
technicznych i jakosciowych podobnych lub lepszych, ktérych zastosowanie w zaden sposéb
nie wptynie negatywnie na prawidtowe funkcjonowanie rozwigzan przyjetych w dokumentacji
projektowe;j.

d. Wykonawca, ktéry zastosuje urzadzenia lub materiaty réwnowaine bedzie obowigzany
wykazac w trakcie realizacji zamdwienia, ze zastosowane przez niego urzadzenia i materiaty
spetniajg wymagania okreslone przez Zamawiajgcego.

e. Uzycie w dokumentacji projektowej etykiety oznacza, ze Zamawiajacy akceptuje wszystkie
etykiety potwierdzajace, ze dane roboty budowlane, dostawy lub ustugi spetniajg rownowazne
wymagania okreslonej przez zamawiajgcego etykiety.

f. W przypadku gdy wykonawca z przyczyn od niego niezaleznych nie moze uzyskaé okreslonej
przez zamawiajgcego etykiety lub rownowaznej etykiety, zamawiajgcy, w terminie, przez siebie
wyznaczonym akceptuje inne odpowiednie przedmiotowe srodki dowodowe, w szczegdlnosci
dokumentacje techniczng producenta, o ile dany wykonawca udowodni, ze roboty budowlane,
dostawy lub ustugi, ktére majg zosta¢ przez niego wykonane, spetniajg wymagania okreslonej
etykiety lub okreslone wymagania wskazane przez Zamawiajgcego.

g. Uzycie w dokumentacji projektowej wymogu posiadania certyfikatu wydanego przez jednostke
oceniajacy zgodnos¢ lub sprawozdania z badan przeprowadzonych przez te jednostke jako



srodka dowodowego potwierdzajacego zgodnos¢ z wymaganiami lub cechami okreslonymi w
opisie przedmiotu zamodwienia lub warunkach realizacji zamodwienia oznacza, ze zamawiajgcy
akceptuje rowniez certyfikaty wydane przez inne réwnowazne jednostki oceniajgce zgodnosc.

h. Zamawiajagcy akceptuje takze inne odpowiednie $rodki dowodowe, w szczegdlnosci
dokumentacje techniczng producenta, w przypadku, gdy dany Wykonawca nie ma ani dostepu
do certyfikatow lub sprawozdan z badan, ani mozliwosci ich uzyskania w odpowiednim
terminie, o ile ten brak dostepu nie moze by¢ przypisany danemu Wykonawcy, oraz pod
warunkiem ze dany Wykonawca udowodni, ze wykonywane przez niego roboty budowlane,
dostawy lub ustugi spetniajg wymogi lub kryteria okreslone w opisie przedmiotu zamowienia,
kryteriach oceny ofert lub wymagania zwigzane z realizacjg zamodwienia.

Czesc 1

Przedmiotem czesci 1 jest dostawa zageszczacza talerzowego wraz z wyposazeniem wymienionym w
zataczonej specyfikacji technicznej oraz montaz mechaniczny, elektryczny, uruchomienie instalacji i wykonanie
odwzorcowania pracy w systemie SCADA.

Wymagania minimalne:

1) Pompa osadu nadmiernego — 1 szt.

Parametry pracy:

- wydajnos¢ minimalna Q=15 m3/h, ci$nienie robocze 2 bar

- wydajnos¢ maksymalna Q=30 m3/h, cisnienie robocze 2 bar

Mimosrodowa pompa s$limakowa w wykonaniu monoblokowym, z motoreduktorem o mocy nie wiekszej
niz 4 kW i obrotach nominalnych ok. 250 rpm,. Przeniesienie napedu z przektadni na elementy rotujgce
realizowane przez potgczenie sworzniowe (przegub sworzniowy) sktadajacy sie z odpornych na zuzycie czesci.
Sworzen zabezpieczony przed wysunieciem za pomocg pierscienia przegubu. Elastomerowa ostona przegubu
mocowana za pomoca opasek zaciskowych. Stator sktadajacy sie z dwdch czesci (potdwek) umozliwiajacy szybki
montaz / demontaz bez koniecznos$ci demontazu rurociggu, mocowany za pomocga 4 segmentow z mozliwoscig
regulacji docisku (napinania) statora.

Zabezpieczenie przed suchobiegiem.

2) Pompa osadu zageszczonego — 1 szt.

Parametry pracy:

- wydajnos¢ minimalna Q=1 m3/h, ci$nienie robocze 1 bar

- wydajnos$¢ maksymalna Q=7 m3/h, cisnienie robocze 2 bar

Mimosrodowa pompa $limakowa w wykonaniu monoblokowym, z motoreduktorem o mocy 1.5 kW i obrotach
nominalnych ok. 200 rpm. Przeniesienie napedu z przektadni na elementy rotujace realizowane przez pofaczenie
sworzniowe (przegub sworzniowy) sktadajgcy sie z odpornych na zuzycie czesci. Sworzen zabezpieczony przed
wysunieciem za pomocg pierScienia przegubu. Elastomerowa ostona przegubu mocowana za pomocg opasek
zaciskowych. Stator sktadajgcy sie z dwdch czesci (potdwek) umozliwiajgcy szybki montaz / demontaz bez
koniecznosci demontazu rurociggu, mocowany za pomocg 4 segmentdéw z mozliwoscig regulacji docisku
(napinania) statora.

Zabezpieczenie przed suchobiegiem.

3) Przeptywomierz osadu nadmiernego — 1 szt.

Do pomiaru ilo$ci osadu doprowadzanego do prasy. Wersja kompaktowa z wyswietlaczem.

Przeptywomierz w wykonaniu kotnierzowym klasy PN 40 do zabudowy na rurociggu osadowym

Srednica pomiarowa: DN 100
Typ ochrony: IP67
Wyktadzina wewnetrzna: poliuretan
Materiat elektrod: 1.4435

4) Przeptywomierz roztworu polielektrolitu — 1 szt.
Do pomiaru ilosci dozowanego polielektrolitu dawkowanego do osadu. Wersja kompaktowa z wyswietlaczem.
Przeptywomierz w wykonaniu kotnierzowym klasy PN 40 do zabudowy na rurociggu polielektrolitu.

Srednica pomiarowa: DN 25
Typ ochrony: IP67
Wyktadzina wewnetrzna: poliuretan
Materiat elektrod: 1.4435

5) Urzadzenie do dawkowania i wymieszania roztworu polielektrolitu z osadem — 1 szt.
Instalacja sktadajaca sie z:

- klapy zwrotnej z przeciwwagg

- pierscienia dozujgcego z min. 4 otworami dozujgcymi

- rozdzielacza z przytgczem gwintowanym i odejSciami w postaci przewodow PVC
Srednica nominalna: DN 100




Przytgcze polimeru: DN 25

Obudowa: RAL 5015

Czesci ruchome: AlISI1 420

6) Reaktor flokulacji — 1 szt.

- typ: dynamiczny z mieszadtem

- wykonanie materiatowe zbiornika: stal nierdzewna 1.4307 (AISI 304L) wytrawiana w kapieli kwasnej, oprécz
napeddw, armatury

- wyposazony w: spust awaryjny, zamykang pokrywe od gory oraz czujnik poziomu w zbiorniku

Catkowita pojemnosc: min. 200 |
Efektywna pojemnos¢: min. 140 |
Doptyw osadu: DN 100

Odptyw: przelew do zageszczacza

Mieszadto z napedem:

llos¢: 1 szt.

Moc: nie wiecej niz 0,18 kW

7) Zageszczarka mechaniczna — 1 szt.

- typ: talerzowy (nie dopuszcza sie zageszczaczy tasmowych)

- urzadzenie wolnoobrotowe, predkosc regulowana falownikiem

- urzadzenie powinno wykorzystywac grawitacyjny sposéb odwadniania (wymagane nachylenie powierzchni
filtracyjnej pod katem minimum 10°),

- powierzchnia filtracyjna: wykonana ze stali nierdzewnej wysokiej jakosci min 1.4307 AISI 304L, wielkos$¢ oczek
siatki filtracyjnej 0,5 mm

- zageszczacz powinien by¢ wyposazony w strefie wylotu w zgarniacz osadu materiat PE

- pokrywa inspekcyjna komory filtracyjnej

- pokrywa inspekcyjna osadu rzadkiego

- pokrywa inspekcyjna osadu zageszczonego

- listwa ptuczaca z dyszami wyposazona w elektrozawdr (zabezpieczenie minimum IP 65)

- Szykany do rozwarstwiania osadu: materiat PP

- sonda poziomu osadu w zageszczaczu

- Srednica powierzchni filtracyjnej nie mniej niz: 1800 mm

- brak punktéw smarowania

- moc napedu nie wiecej niz 1,1 kW

- zuzycie wody ptuczacej nie wiecej niz 1200 I/h

- mozliwos$¢ pracy z sekwencyjnym ptukaniem

Wykonanie materiatowe:

Cate urzadzenie oraz wyposazenie (w tym powierzchnia filtracyjna) wykonana ze stali nierdzewnej

min 1.4307 (AISI 304L), (za wyjatkiem armatury, napedow i tozysk), pasywowana w catosci w kwasnej kapieli.
Naped: zywica syntetyczna RAL 5015. Dysze ptuczace min. 1.4439, rozdzielacz wody: min. 1.4571, weze,
armatura itp. z materiatéw odpornych na korozje.

8) Zbiornik osadu zageszczonego — 1 szt.

- objetos¢ minimum 90 |,

- wykonanie materiatowe zbiornika: stal nierdzewna 1.4307 (AISI 304L) wytrawiana w kapieli kwasnej, oprécz
napedow, armatury

- wyposazony w: zamykang pokrywe od géry oraz czujnik poziomu w zbiorniku

9) Pompa podnoszgaca ciSnienie wody ptuczacej — 1 szt.

Typ: Pompa blokowa

- kréciec ssawny DN40

- kréciec ttoczny DN25

- korpus i wirnik wyk. z zeliwa szarego (GG), uszczelnienie 11,

- moc silnika nie wiecej niz 2,2 kW

10) Filtr wstepny do wody —1 szt.

- Wstepny filtr do usuwania zanieczyszczen mechanicznych i drobnych czastek statych.

- Zwarta konstrukcja zawierajgca w jednym korpusie regulator cisnienia, filtr drobnosiatkowy, zawér zwrotny i
zawor odcinajgcy

- Zawor zwrotny zabezpieczajacy instalacje wodng przed przeptywem zwrotnym

- Regulator cisnienia zabezpieczajacy instalacje przed zbyt wysokim cisnieniem i ogranicza zuzycie wody.

- Przefiltrowana woda dostarczana nawet podczas ptukania wstecznego.

- Specjalny pierscien nastawczy wskazujacy kiedy nalezy przeprowadzi¢ kolejne ptukanie filtra

- Przezroczysta obudowa filtra z materiatu syntetycznego pozwalajgca kontrolowaé stopien zanieczyszczenia
wkfadu

- Wymienne wktady filtrujgce i zaworowe




- Konserwacja i naprawy bez koniecznosci demontazu stacji z instalacji

11) Szafa zasilajgco — sterownicza — 1 szt.

Szafka sterownicza wykonana wg obowigzujgcych przepiséw branzowych i przepiséw bezpieczenstwa CE
przyjetych w Unii Europejskiej, z gtéwnym wytacznikiem i wszystkimi elementami potrzebnymi do
bezproblemowego funkcjonowania, regulacji i sterowania catej instalacji. Wszystkie napedy wg obowigzujgcych
przepisow z przekaznikiem ochrony silnika, bezpiecznikami.

Ogrzewanie wnetrza regulowane termostatem, w celu zabezpieczenia tworzenia sie kondensatu wody w szafie.
Petne okablowanie szafki, przygotowane do montazu.

Szafa zawierajgca wszystkie niezbedne elementy do automatycznego sterowania pracg urzadzenia.

Sterowanie reczne oraz nastawianie parametrow pracy modutu automatycznego poprzez ekran zabudowany we
frontowej Scianie szafki. Ekran ten stuzyé bedzie réwniez do ciggtego podgladu stanu pracy poszczegdlnych
elementéw instalacji oraz wyswietlania informacji o stanach alarmowych.

Skrécony opis szafy:

- Szafa stalowa lakierowana

- Sterownik swobodnie programowalny

- Panel operatorski graficzny dotykowy min. 7”

- Wytacznik gtowny

- Wytacznik awaryjny na panelu szafy

- Sterowanie zageszczarka z falownikiem wektorowym

- Sterowanie reaktorem flokulacji

- Sterowanie pompga osadu rzadkiego z falownikiem wektorowym

- Zabezpieczenie pompy przed suchobiegiem

- Wspotpraca z przeptywomierzem osadu

- Sterowanie pompg polielektrolitu z falownikiem wektorowym

- Zabezpieczenie pompy przed suchobiegiem

- Wspotpraca z przeptywomierzem polielektrolitu

- Sterowanie pompga osadu gestego z falownikiem

- Zabezpieczenie pompy przed nadcisnieniem

- Zabezpieczenie pompy przed suchobiegiem

- Kontrola poziomu w komorze osadu zageszczonego

- Liczniki godzin pracy dla wszystkich napedow

- Liczniki sumaryczne przerobionego osadu oraz polimeru

- Wskazanie na panelu biezgcych przeptywow osadu oraz polimeru

- Wewnetrzne ogrzewanie szafy z termostatem

- Wspotpraca z istniejacg stacjg przygotowania polielektrolitu

- Komunikacja sieciowa ze SCADA

Montaz mechaniczny, elektryczny, uruchomienie instalacji wraz z szkoleniem obstugi — 1 kpl.
Zakres prac:

- wykonanie petnego montazu mechanicznego zageszczarki

- wykonanie petnego montazu elektrycznego z materiatéw wtasnych
- wykonanie komunikacji ze stacjq Polimeru

- doprowadzenie wody do urzadzenia

- doprowadzenie zasilania do urzadzenia

- wykonanie pomiaréw odbiorczych

- rozruch mechaniczny

- rozruch technologiczny na osadzie

- szkolenie obstugi oczyszczalni

Zatozenia:

- Wykonanie wszystkich potaczen elektrycznych od szafy sterowniczej do poszczegdlnych napeddw.
- Przewody utozone w korytkach ze stali ocynkowanej lub PVC, na urzadzeniu w rurkach PVC

- Doprowadzenie zasilania do szafy sterowniczej (przy zatozeniu, ze rozdzielnia jest w budynku)

- Doprowadzenie wody do urzadzenia (przy zatozeniu, ze przytgcze jest w budynku)

- Wykonanie potaczen sieciowych do SCADY

Wykonanie odwzorowania pracy w systemie SCADA -1 kpl.

12) W celu potwierdzenia zgodnosci oferowanych dostaw wymaganiami okreslonymi w SWZ w zakresie czesci 1,
Zamawiajacy zada ztozenia, wraz z ofertg, nastepujgcych przedmiotowych srodkéw dowodowych: katalogi,



foldery, opisy, atesty potwierdzajgce spetnianie przez zaoferowany asortyment parametréw miatu
weglowego okreslonych w SWZ.

Czesc 2
Czes¢ 2 inwestycji polega na wykonaniu instalacji doprowadzajacej i odprowadzajgcej osad nadmierny do
zageszczacza talerzowego polegajace na wykonaniu przytacza:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Zwymiarowany rysunek zabudowy oferowane;j instalacji

oswiadczenie producenta o zabezpieczeniu antykorozyjnym urzgdzenia metoda pasywacji
zanurzeniowej — ten sposéb pasywacji pozwala na uzyskanie najlepszych oraz jednakowych
parametrow ochrony przed korozjg wszystkich elementéw urzgdzenia na catej ich powierzchni.
Certyfikaty ISO 9001 oraz 14 001 (w przypadku gdy proces pasywacji prowadzony jest poza
zaktadem produkcyjnym wymaga sie aby proces ten byt wykonany w takie w zaktadzie
posiadajgcym certyfikat ISO 14 001 aby wyeliminowaé negatywny wptyw procesu na $rodowisko
nalezy dofaczy¢ do oferty);

o$wiadczenie producenta o posiadaniu na terenie Polski autoryzowanego serwisu wraz z
magazynem czesci zamiennych.

opis techniczny urzadzen z uwzglednieniem parametréw silnikéw, rodzaju materiatéw z ktérych
wykonane zostato urzadzenia tak aby Zamawiajacy mégt oceni¢ jednoznacznie czy urzadzenie
spetnia warunki niniejszej SWZ.

Przyktadowe DTR oferowanych urzadzen

Liste czesci zamiennych i szybkozuzywajacych

wejécia dla osadu na zageszczacz z rurociggiem D104 2,0 st. N osad do zageszczania,

wylotu osadu z zageszczacza z rurociggiem D104 2,0 do zbiornika osad ob. 14.2.2,

w zasilania w wode,

instalacji roztworu polimeru,

wykonanie odptywu dla odciekdw z zageszczacza do istniejgcego kanatu odciekdw z wiréwek,
wykonanie instalacji elektrycznej do szafy sterowniczej i z szafy sterowniczej do zageszczacza.
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