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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacjchrecznej (SST) & wymagania dotyee
wykonania i odbioru robét zekanych z monteem balustrad na obiektach mostowych wazki

Zz rozbudow drogi wojewddzkiej nr 801 polegajej na rozbidrce istniggego mostu i budowie
nowego obiektu iaynierskiego w km 19+395 drogi wojewodzkiej nr 80adnrzely Swider w
miejscowdciach Jozeféw i Otwock wraz z dojazdami w nigloym zakresie.

1.2. Zakres stosowania SST

SST g stosowane, jako dokument przetargowy i kontrakt@may realizacji robot zwizanych z
wykonaniem balustrad stalowych na obiektach mostbvaadania opisanego w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszych SST doty@asad prowadzenia robot zganych z montaeem
balustrad na obiekcie, a w szczegébio

- dostawa i montabalustrad i pagczy stalowych z wykonaniem zabezpieczenia antykgnego,
zgodnie z Dokumentagprojektov.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST godne z obowgzujacymi odpowiednimi normami i
przepisami zawartymi w pkt.10 niniejszej SST oraokzesleniami podanymi w SST D-M-
00.00.00.

Balustrada - urzdzenie bezpiectstwa ruchu pieszego stosowane w celu zapehia
wypadngiciu oséb lub pojazdéw z obiektu, montowane na kdaivchodnika, schodéwciany
czotowej przepustu lub muru oporowego. Wysgkpochwytu musi b§ zgodna z Dokumentagj
Projektowa i wynost min. 1,10 m ponad nawierzckni

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania podano w SST D-M-00.00.00.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakatosowanych materiatdw i wykonywanych robot
oraz za ich zgodrsé z Dokumentag Projektova, SST oraz poleceniami ayniera. Niezlgdne
dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji robo6t budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0séb trzecich;

- ochronysrodowiska;

- warunkoéw bezpiecZstwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkdéw organizacji ruchu;

- zabezpieczenia chodnikéw i jezdni podano w SSW-D0.00.00.

2. MATERIALYOGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW PODANO W SST
D-M-00.00.00

Przed przysipieniem do wbudowywania materialu Wykonawca zobaamy jest do
przedstawienia do akceptacjizimiera przy kadej dostawie deklaracji zgodéw lub certyfikatu
zgodndci materialu z Polsk Norma lub aprobat technicza IBDIM lub europejsk aprobad

techniczi, a take kart technicznych poszczegdélnych materiatéw. @i@mwdzenie przydatgoi

materiatdw oraz jak& wbudowania odpowiada Wykonawca.
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2.1. Materiaty do wykonania balustrady

Materiaty do wykonania robét powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej TSS
Zgodnie z Katalogiem detali mostowych, profile dgkanania balustrady to:

Profile powinny by wykonane ze stali S235 wg PN-S-10052:1982 lub owainej wg PN-EN
10025-2. Wszystkie ostre kradzie stalowe powinny liyzaoknglone promieniem 2 mm.

2.2. taczniki
Sruby M8 lub M10 wg PN-EN ISO 4017
2.3. Zaprawa cementowa - podlewka

Podlewka z zaprawy nisko skurczowej lub ekspansj\samopoziomujcej) powinna posiada
dokumenty dopuszczgie wyréb budowlany do obrotu zgodnie z ustaw wyrobach
budowlanych, oraz wytrzymaié nasciskanie nie mniejszniz 35 MPa.

2.4. Kotwy

Do mocowania elementéw balustrady nglstosowa kotwy osadzone w betonie na zaprawach
zywicznych posiadage Aprobat Techniczr IBDiM.

Nalezy stosowa kotwy chemiczne o rocsci na wyrywanie Ng13kN, ze $rubami
gwintowanymi M10 klasy min. 5.8., o gfokaici zakotwienia min. 90mmSruby, podktadki i
nakrtki stalowe powinny b§ ocynkowane ogniowo wg PN-EN ISO 1461 lub wykonaaestali
nierdzewnej.

2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przed przysipieniem do cynkowania ogniowego naleoczysci¢ powierzchnie stalowe zgodnie z
PN-EN ISO 12944-4 do stopnia Be(trawienie kwasem).

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny¢ bprzez producenta zabezpieczone
antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe zgodniRNzEN ISO 1461.

Wg normy PN-EN ISO 1461 grubd powtok na stalowych elementach, ktére bylty cymkoe
ogniowo bez procesu odwirowywania powinny wykosi

X : Minimalna srednia grubosé Masa odniesiona do
Grubosé¢ stali (t) . : .
powtoki powierzchni
w mm 2
W um w g/m
t>6 mm 85 610
3 mm <t<6 mm 70 505
1,5mmEt<3 mm 55 395
t<1,5mm 45 325

Wg normy PN-EN ISO 1461 grubd powtok na stalowych elementach gwintowanychrétdyty
cynkowane w procesie odwirowywania powinny wyigosi

Srednica (d) | Minimalna grubé¢ Minimalnasrednia grub&¢ powtoki
mm powtoki um
Hm
d>20 45 55
6<d<20 35 45
d<6 20 25

Elementy balustrad powinny 6y dodatkowo pokryte powilokami malarskimi systemem
powtokowym C3 na powierzchni ocynkowane ogniowo.

Przed rozpocxiem nanoszenia powlok malarskich rmgle przygotowg powierzchni
metalizowanej przez oczyszczenieegpnym powietrzem, wagdz dodatkiem detergentéw lub w
inny sposéb zalecony przez producenta zestawu shago.
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2.6. Sktadowanie materiatéw

Elementy dhisze balustrad maghy¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej peazstr
na podiau wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy ppleiklada oddzielnie z
zastosowaniem przektadek z drewna lub tworzyw griyh.

Elementy montzowe i pohczeniowe ména skladowa w pojemnikach handlowych
producenta.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00. Roboty modpy¢
prowadzone ¢cznie lub mechanicznie. Roboty ama wykong przy pomocy dowolnego spitzi
gwarantujcego odpowiedai jakas¢. Wykonanie powlok malarskich oelllzie s¢é zgodnie z
kartami technicznymi produktéw, instrukcjami itgogucenta farb.

4. TRANSPORT

Ogdllne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00. Materialgg by¢
przewaone dowolnymi srodkami transportu. Naty je umidcic réwnomiernie na calej
powierzchni tadunkowej i zabezpiec¢zyprzed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM Wykonawca przedstawia
Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaaiji Robot oraz Program Zapewnienia
Jakaci uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane roboty.

Wykonawca zobowzany jest przedstawi do akceptacji laynierowi szczegoOtowy projekt

warsztatowy i montaowy wykonania i montau balustrady oraz peczy.

5.1. MONTAZ BALUSTRADY | POR ECZY

Elementy balustrad, pochwytow przyreme g na budow w segmentach, gdzie ngstje ich
ostateczny monfa Podstawowym wariantem mo#ta jest mocowanie elementow balustrad i
poreczy za pomog kotew osadzanych w betonie na zaprawaeticznych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi podano w SST D-M-00.00.00
6.1. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przedstalmizynierowi :

- za&wiadczenia o jakei (atesty) na materiaty, do ktorych wydania praeha & zobowhzani
przez widciwe normy PN

- projekt techniczny wraz z ,&iadczeniem producenta” o zgoded z Dokumentag
Projektowve.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Sprawdzeniu podlegaprawidiowa¢ usytuowania wykonania i zamocowania balustradyeqay
zgodnie z DokumentagpProjektov i Projektem Warsztatowym.

Nalezy przeprowadz wizualm kontrok stanu ochrony korozyjnej. Cato powierzchni profili
powinna by jednolita bez rys, uszkodzepecherzy, ztuszczei odpryskéw.

Wysokas¢ balustrady od poziomu ruchu nie mniej @10 m,

Dopuszczalne odchytki mortawe:
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- w pionie £5mm na odcinku o diugm 8,0m,

- potazenia w planie £1cm.

Dla kazdej balustrady naky wykona min. 2 badania gruloi powlok antykorozyjnych barier:
powtoki cynkowe wg PN-EN ISO 1461, farby i lakiewg PN-EN ISO 2808. Badania
przeprowad na wytworni lub na budowie, a wyniki przedstawizynierowi do akceptaciji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru jest | mb (metr hiecy) balustrady.
8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne wymagania odbioru robot podano w SST D-M3OMO pkt. 8.

Odbiory winny oba¢ wszystkie etapy realizacji. Odbiory nayedokona sprawdzajc przytoczone
w punkcie 6 kryterium oceny. Czynéto odbioru winna b§ udokumentowana odpowiednim
protokdtem zgodnie z przstymi w SST D-M-00.00.00

Odbior karcowy zakdiczony winien by spisaniem protokotu odbioru. W przypadku niezgadno
chat jednego elementu robét z wymaganiami pkt. 6, npbornaje si za nie zgodne z
Dokumentagj Projektova i Wykonawca jest zobowzany do ich Poprawy na wiasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyaee ptatnéci podano w SST D-M-00.00.00.
Cena jednostkowa uwzglnia wszystkie czynrigi konieczne do wykonania robét opisywanych
dam SST, koszt wszelkich wymaganych dla nich ltaol@z materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN ISO 12944-1  Farby i lakiery -- Ochrona gutzkorozj konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systeméw malarskich -- ¢& 1: Ogolne
wprowadzenie

2. PN-EN ISO 12944-2  Farby i lakiery -- Ochronazgat korozy konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systemow malarskich -- €z 2: Klasyfikacja
srodowisk.

3. PN-EN ISO 12944-4  Farby i lakiery -- Ochronazqut korozy konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systeméw malarskich -- €& 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

4. PN-EN I1SO 2808 Farby i lakiery -- Oznaczaniebgéai powtoki.

5.PN-EN/24624 Farby i lakiery -- Préba odrywatitaoceny przyczepsoi.

6. PN-EN ISO 1463 Powtoki metalowe i tlenkowe --nitar grubdci powloki -- Metoda
mikroskopowa.

7.PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na bwyrstalowe izeliwne metod
zanurzeniow -- Wymagania i metody bafla

8. PN-EN ISO 4017 G#ci zlaczne -- Sruby z gwintem na calej dlugd z them

sz&ciokatnym -- Klasy doktadn<ei A i B
9. Instrukcja ITB 305 Zabezpieczenie przed karatalowych konstrukcji budowlanych.
10. Wymagania BHP przy robotach mamao - transportowych.

Jezeli w SST uyta jest niedatowana norma, naleozumie przez to,ze powotanie dotyczy jej
najnowszego wydania.



