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M.20.01.06 SCHODY SKARPOWE
1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczegbtowej Specyfikacji Techniczne

Przedmiotem niniejszej SSTq svymagania dotyexe wykonania i odbioru robot zwaanych z
rozbudove drogi wojewddzkiej nr 801 poleggiej na rozbidrce istniggego mostu i budowie nowego
obiektu irzynierskiego w km 19+395 drogi wojewodzkiej nr 80ladn rzely Swider w
miejscowdciach Jozefow i Otwock wraz z dojazdami w nigdfiym zakresie.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako DokurReretargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST doty@asad prowadzenia Robdét zmanych z wykonaniem
schodow skarpowych szerakn 80 cm z pagczami przy obiektach mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSH ggodne z obowazujacymi polskimi normami i SST D-M-
00.00.00 "Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce Robot

Ogolne wymagania dotygze Rob6t podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania agrkt 1.5.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentag
Projektova, SST i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego. Schodgprojektowano jako
prefabrykowane.

2. Materialy
Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padam SST D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.1. Materiaty do wykonania schodéw

2.2.1. Materiaty do wykonania podsypki i wypetn@spoin

Na podsypk nalezy stosowéa mieszank cementu wiru w stosunku 1:4 z cementu klasy 32,5 wg
PN-EN 197-1 i z kruszywa drobnego spekpiaigo wymagania PN-EN 13242 pod wextgm
uziarnienia (kategoria uziarnienia G F 85), wodyRrEN 1008.

2.2.2. Stopnie prefabrykowane
Stopnie prefabrykowane powinny dwykonane z betonu klasy C25/30 wg PN-EN 206. Beton
stopniach powinien spetriavymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1
L.p. Whasciwosci Wymagania Metody badan wedfug
1 Klasa betonu C25/30 PN-EN 206
2 Nasigkliwosc <50% PN-88/B-06250
3 Wodoprzepuszczalnosc Wé PN-88/B-06250
4 Mrozoodpornosc F100 PN-88/B-06250

Stopnie powinny b§ zbrojone zgodnie z dokumentagrojektow.

Gotowe prefabrykaty stopni powinny spethigymagania:

- Powierzchnie stopni powinny bybez rys, pknie¢ i ubytkédw betonu. Krawdzie elementow
powinny by rowne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gértieowej) powinny by jednorodne,
struktura zwarta. Dopuszczalne odchytki wymiaréw:

— dla grubéci £5mm,

— dla szerok&ci £5mm,
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— dla dhugdci £10mm.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchniesgdm zelbetowych nie powinny przekracza
wartasci:

— wklgstos¢ lub wypukia¢ powierzchni gornej, wichrowaté powierzchni i krawdzi: 3 mm,

— szczerby i uszkodzenia kreszi i naray - liczba max. 3, diug@ max. 20 mm.

Sprawdzenie wyghlu zewrtrznego nalgy przeprowadzi na podstawie ogtizin elementu poprzez
pomiar i policzenie uszkod#evyskpujacych na powierzchniach i kragziach elementu. Pomiarow
nalezy dokonywa zgodnie z PN-EN 991.

Dopuszcza gimateriaty spetniace wymagania normy PN-EN 1340.

2.2.3. Prefabrykowane obrzebetonowe
Obrzeza betonowe o wymiarach 6x20x75 cm powinny spéhigmagania podane w tablicy la:
Tablica 1a

Zatgcznik
normy
PN-EN

1340

Lp. Cecha Wymaganie

% Ksztait | wymiary

1.1 | Dopuszczalne odchyiki w mm od Maksymalna odchytka w mm
il itk
tego samego kraweznika nie powinna Jcimeg Dodatnia Ui
przekraczac 5 mm)’ ¢
Diugosé +1 +10 -4
Powierzchnia 13 +5 -3
Pozostale czescl 15 +10 -3

1.2 | Odchytki ptaskosci i pafalowania

yiki pi P R C Maksymalna odchytka w mm

diugosci pomiarowe;
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00 mm + 1.5
41 mim + 2.0
500 . : £25
SO0 mm - L)
e F .:"m,,$ f_?i:':_.-:,:,sgw. ”ﬁqlEera'In.:a"J‘{g:?rcz:.r c 10 mm migrzona W gdenej czgsc
2 Wilabciwossl iZVoine | mechanicing
21 | wiytrzymalogd na zgnanie F Kazdy paojedyncey wynil nle mnlezzy nid 5.0 MPa
22 | Cdpormcdd ne Scieranle (wg klasy 4 Porniar wykonany na tarczy
GERACEnE | marmy) srerokia) sciemeg, Bahmaga.
GiH wg zal. G normy — wyg zek. H nomy —
badanie podatawows badanie altermatywne
= 20 mim = 18 000 mend!5 000 rram?
23 | Odpomedé na podlizg/podlizgniecie — i T
warlndd: LISFY I Wartogd srednig = b
3| Odpomodé na wanunk atmosferyezne (kryteria stosowane facznie} ;
31 | Odpornoss na 2amrazanie’ rogmradams 2 Uibytsk rasy po hadanii w kgime
udziatem soli odiadzajaee : St e
Sradnl Makzyralng
- badanie warstwy scleralne] b =05 &gfm® = 1,0 kome®
- badania warstery konsinekcyinej (dotyozy 3 3
krwimrikdn detraarshuowyeh) A0 by 1 2 gl
3.2 | Maskahkimodd® E Warntodd srednia dia kaddege kraweznika

e wiaksza niz 5,0%

4 Aspekty wizlslng

47 | Wyglad [ Wymagania dotyczacs warstwy wierzehnis |
Rysy (poza drobemymi
ArEyiarciamd iransgpor- :
toweymi) widoczna Lgotym MNigdopuszczalne
akigm® |
Rozwarshwicnia w |
n Brswednihach Miedopusacaalne
_dwuwarstevwych | il
Uszkodzenia manglowe
it podabrdn
wygladajace pochodzges ledopuszczalne
& raniecEysisen i
Maloty wapienne zwane l
pntfg'nie E.ﬁkl-'-'ﬂﬂml Copuszczalne
4.2 | Tekstura | zabarsmenia Whyrnaganie dobyczsoe warshwy wierzchnie)
T ) i Zaadee 2 sateisrdEanym
m?;:' o Epessaing wzorerm producenta |
jednorodmne W parii !
Zgadrs z ralwierdzonym |
Zabarwianiea WZoher producents |
Doodoas £ sateisrdzonym |
J Tekstura WZOEEny producants | '
.| JOOROMCnE W partii !
Ewentualne roznice w |
pednoditcdc tekatury lub
Zabarwieras
spowodowane
niewknionymi Zrmlanami Dopuszezalne
wie wiasciwosciach
SLEraWCOW | Frmsanach
wiarunkaw twandnienia

*) W przypadku kontroli zgodrii przeprowadzanej przez stromzech (Przypadek 11) dopuszczone
sa wymagania jak dla kontroli produkciji

Producent jest zobowiany do wydania swiadczenia o spetnieniu przez wyrob wdavosci
wymienionych w Tablicy nr 1 w oparciu o badaniauygraz wdraony System Zaktadowej Kontroli
Produkciji.

Producent mze grupowa wyroby w rodziny na potrzeby prowadzonych kiadgodnie z pkt. 6.1
normy PN-EN 1340

2.2.4. Pogcz dla schoddw skarpowych
Porcz powinna by wykonana z rur ze stali R35, wg PN-H-74219 lub mowaznej wg PN-EN
10025-2.

Elementy stalowe balustrad powinnyétmabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanigowgs
3
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zgodnie z PN-EN ISO 1461. Stupki balustrad powibiy ocynkowane do 5 cm poj poziomu
zakotwienia w betonie. Dodatkowo elementy stalowwipny by pokryte powtokami malarskimi
stosowanymi na powierzchnie ocynkowane ogniowo.

Tablica 2. Minimalne gruldei powtok wg PN-EN ISO 1461:

e ’ Minimalna srednia grubos¢ Masa odniesiona do
Grubosc¢ stali (t) 2 . ;
powtoki powierzchni
w mm 2
W pum w g/m
t>6mm 85 610
Smm<t<6mm 70 505
1.Smm<£t<3mm 55 395
t<1,5mm 45 325

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoIne’sik
Wykonawca zobowizany jest do zycia sprawnego spei, ktory zapewni wigciwa jakos¢ robot,
zgodnd¢ z normami BHP, ochrongrodowiska i przepisami dotygzymi wytkowania sprgtu.
Wykonawca powinien przedstaivi do zaakceptowania Nadzorowi Inwestorskiemu etprz
przeznaczony do wykonania podsypki, taw fundameptbmpierwszych stopni i uktadania stopni.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagagine" pkt 4.
Samochody eizarowe, wywrotki. Zaleca si aby Wykonawca przedstawit do zaakceptowania
Nadzorowi Inwestorskiemu lis&rodkow transportu przeznaczonych do obstugi wyk@nanhodow.
Zaladunek, transport, roztadunek i skltadowanie pawiodbyw& si¢ w sposOb zabezpiecaay
materiaty przed uszkodzeniem czy zanieczyszczeniem.

5. Wykonanie Robét

5.1 Ogdlne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST DN@OD ,Wymagania ogdélne”[1], pkt 5.

Przed rozpocxiem robot Wykonawca zobowzany jest do spoaglzenia Programu Zapewnienia
Jakaci (PZJ), ktory podlega zatwierdzeniu przezyimiera/Inspektora Nadzoru.

5.2 Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejmay

— roboty przygotowawcze,

— utazenie podbudowy pod schody,

— utazenie stopni prefabrykowanych,

— wykonanie obrze,

— wykonanie pajczy,

— roboty wykaczeniowe.

Roboty naley wykon& zgodnie z dokumentacja projektaw

5.3 Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej, SST ldkaza
Inzyniera / Inspektora Nadzoru:

— ustalé materiaty niezbdne do wykonania robot,

— okreili¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét.

5.4 Wykonanie koryta pod schody

Roboty naley rozpoca¢ od wykonania koryta pod stopnie. Dno koryta maleag;sci¢ do
wskaznika zagszczenia I$ 0,97 wg Proctora.

Wymiary koryta powinny b§ zgodne z dokumentacja projektpwtoleranci +1 cm.

Rownd¢ podiaza naley sprawdzé tatg 4-metrove — przéwit pod tat, nie powinien przekracza
lcm.
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5.5 Utazenie tawy pod schody

tawe cementowo-piaskogwozciela sg na podiéu przygotowanym, jak w pkt.5.4.

Grubai¢ tawy (podsypki) powinna wynospo zagszczeniu 10 cm, a wymagania dla materiatow na
podsypk powinny by zgodne z pktem 2.1.2. Dopuszczalne odchytki odgaktowanej grubszi
podsypki nie powinny przekracza 1 cm.

Podsypk cementowo-piaskoavprzygotowuje s w betoniarkach, a nagnie uktada si na

uprzednio zwitonym podiau.

5.6 Utazenie stopni prefabrykowanych

Stopnie prefabrykowane motpy¢ wykonane na budowie lub w wytwérni. Widym przypadku
powinny spetnida wymagania pkt.2.2.2. Stopnie nataiklada na zwilzonej tawie cementowo-
piaskowej lekko ubijajc, zachowujc ostranosé¢, aby nie uszkodziich powierzchni.

Dopuszcza giwykonanie drobnych napraw ubytkéw w betonie stqpay pomocy zapraw PCC.

5.7 Wykonanie obrzea

Obrzeza o wymiarach 6x20x75 cm naleustawig w uprzednio wykonanym korycie na podsypce
(tawie) cementowo-piaskowej o grudmd 10 cm, obsypuic zewretrzng sciare obrzezry gruntem i
ubijajac go. Przed zalaniem spoin zapsavalezy je oczycic¢ i zmy¢ woda. Spoiny musz by¢
pielegnowane wosl

Szerokd¢ spoin meédzy obrzéami powinna wynogiod 3mm do 5mm.

Po uta@eniu elementow betonowych, spoiny riglevypetnic zapravw, cementowo — piaskaw
Zapraw; cementowo — piaskawzaleca si przygotowg w betoniarce, w sposob zapewnd jej
wystarczagca ptynnas¢. Przed rozpoeziem uktadania zaprawy elementy betonowe powinrdy by
oczyszczone i dobrze zwilne wod. Zaprawa powinna catkowicie wypedrépoiny i tworzy
monolit z elementami betonowymi.

Po wypetnieniu spoin zapraveementowo — piaskawpowierzchng obrzery nalery starannie
0CZ)5Cic.

W kilka godzin po wypelnieniu spoin nalepokryt wykonane obrza warstvy piasku o grubsei od
3,0 do 4,0 cm, potawod i utrzymywa w statej wilgotnéci przez okres 7 do 10 dni, po czym rigle
0Cz)Ci¢ z piasku.

5.8 Wykonanie porczy

Stupki porczy bxda mocowane w fundamentach betonowych. Wykonanietrio&i@nowych -
zgodnie z SST M.13.02.01.

Porecze beda montowane za pomadotew wklejanych ddcian bocznych przyczotkow.
Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowagi@owego elementéw stalowych zgodnie z
wymogami normy PN-EN ISO 1461, zostanie wykonan&/yeworni. W wytworni powinna zosta
wykonana warstwa gruntiga i miedzywarstwa powtoki malarskiej. Na placu budowy,qutz
przystpieniem do spawania naleusura¢ powtoke cynku i powtolke malarslg z obszaru spawania.
Klasa wykonania spoin C.

Po zespawaniu wszystkich elementow male miejscu spawow uzupethubytki ochrony
antykorozyjnej przezgczne nataenie kilku warstw farby cynkowejzalo uzyskania o 3@m wigcej
niz gruba¢ pierwotnej powtoki cynkowej, a naginie naley uzupetné ubytki powtok malarskich.
Nalezy rowniez uzupetné ubytki powloki cynkowej i malarskiej powstate waste transportu i
montau, zgodnie z zaleceniamidyniera / Inspektora Nadzoru. Ngghie naley natazy¢ warstwe
nawierzchniow. Powtoki malarskie naky wykona zgodnie z wytycznymi systemu powtok
malarskich.

Dopuszcza si réwniez taczenie elementéw balustrad w inny sposéb, przedstgw przez
Wykonawe w projekcie technicznym balustrad.

5.9 BHP i ochronasrodowiska

Wykonawca musi przestrzegaktualnie obovgzujacych pastwowych i lokalnych przepisow o BHP
i ochroniesrodowiska.

Wykonawca ma obowkek zapoznasie przed rozpoaziem robot montzowych oraz stosowssie

w czasie ich prowadzenia do zapisow zawartych dieoyrodowiskowych uwarunkowaniach oraz
pézniejszych decyzji i postanowiedo niej s¢ odnoszcych.



M.20.01.06 Schody skarpowe

W trakcie prowadzenia prac przy mardavych naley zwrécic uwag: by w obebie pracy dwigu
lub koparki nie przebywali ludzie. Przy wykonywaritac naley:

- uzywaé wiasciwych i znajdujcych s¢ w dobrym stanie nagdzi,

- sprawdzé po kadej zmianie warunkow atmosferycznych (deszoieg) stan zawiesizvigu lub
koparki,

- rozstaw pracyacych maszyn powinien wykluczanozliwosé ich wzajemnego uszkodzenia,

- robotnikom nie wolno przebywav zas¢gu pracy maszyn.

6. Kontrola jakosci Robot

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST DM.00.00.00 [1] ,\Wymagani@log”, pkt 6.

6.2 Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodéwo, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, ew. badania
materialdbw wykonane przez dostawcow itp.), potwdajte zgodné&é materialdw z wymaganiami
pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi ignierowi / Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji.

Przed przysipieniem do wykonania schodéw nalesprawdzt rownas¢ skarpy i stopig
zagszczenia, zgodnie z SST M.11.01.04.

6.3 Kontrola wykonania schodow

6.3.1. Kontrola materiatow

Materiaty naléy kontrolowa na podstawie atestow i aprobat technicznych ndreg6 z pkt.2.
niniejszej SST.

Kontrola materiatéw polega na sprawdzeniu ich agrddchnicznych i atestow na zgodfa
wymaganiami SST.

Dodatkowo nalgy sprawdzt wyglad zewrgtrzny prefabrykatow na podstawie editin elementu
przez pomiar i policzenie uszkodz@ystkepujacych na powierzchniach i kragdziach elementu,
dopuszczalne wady i uszkodzenia podano w pkt. 2iRi2jszej specyfikacji.

6.3.2. Sprawdzenie wykonania koryta i podsypki poldody

Sprawdzenie wykonania koryta obejmuje:

— Stopié zag:szczenia podia gruntowego w dnie koryta nie powinienchyiniejszy ni 0,98
okreslony wg BN-77/8931-12,

— Wymiary koryta nie powinny ei¢ sie od projektowanych o wcej niz 1 cm,

— Stopié zag:szczenia podsypki nie powiniendmniejszy nk 0,97,

— Grubd¢ podsypki nalgy wykon& z toleranci +1 cm,

— Réwna¢ powierzchni podsypki kontrolujegsiata 3 metrovs. Najwigksze zagibienie pod tak tata
nie maze przekraczal cm.

— Dopuszczalne odchylenie od projektowanego spadkisypki nie mge przekracza0,5 %.
6.3.3. Sprawdzenie utenia stopni

Sprawdzenie utgenia stopni obejmuje:

— Konstrukcja utaonych schodéw nie powinna odbiégad projektowanej linii o wicej niz 0,5%,
— Rz:dne wierzchu stopni (mierzone dla 3 stopni wdsem biegu) nie magrézni¢ sie od
projektowanych o wicej niz 0,5 cm.

6.3.4. Sprawdzenie utenia obrzey

Sprawdzenie uleenia obrzey betonowych obejmuje:

— odchylenie linii obrzey w planie - max. odchylenie me wyniec¢ 0,5%,

— odchylenie niwelety - max. £0,5%,

— réwna¢ gornej powierzchni obrzg - tolerancja przavitu pod tat 3-metrowa< 0,5 cm,

6.3.5. Sprawdzenie wykonania pozy

Sprawdzeniu podlegaprawidlowaé ustawienia i zamocowania poey. Nalery skontrolowa styk
stupka z powierzchaibetonu — ktéry powinien ldyszczelny, a uszczelnienie tak uformowane, aby
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odptyw wody byt na zewatrz. Sprawdzeniu podlega rowniendzajsrub i podktadek, wyposanie
w elementy odblaskowe oraz jgkazabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych
Ocenie podlega agtos¢, wyglad i gruba¢ powtoki cynku. Grub& mierzy s¢ grubgciomierzami
magnetycznymi lub elektromagnetycznymi zgodnie zI&® 2178 i ISO 2808.

jakos¢ powtok malarskich przeprowadza &ontrolujac: wyglad zewretrzny powtoki (ocen
niedomalowd, zaciekow, wigcen, zmarszcz& cofania s wymalowania, kraterowania igtowego,
kraterowania z gkajacymi pecherzami, sgkan, skorki pomaraczowej, suchego natrysku,
podnoszenia, zgodic koloru z projektowanym), gruké powtoki i przyczepné&t powtoki oraz
twarda¢ powtoki.

Jezeli dokumentacja projektowa nie poglajaczej, mana przyp¢ nasgpujace dopuszczalne
odchytki montau pokczy:

a) odchylenie stupka od pionu + 0,5%,

b) odchytka od prostoliniowsai wykonanej pagczy 0,5%.

7. Odbi6r Robot
Ogodlne zasady obmiaru Robo6t podano w SST D-M.00MQWymagania ogdlne" pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarowy jest | m (metr) schodéw wraz z goea, ustawionych i odebranych na obiekcie
na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiarievenie.

8. Odbior Robot

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w SST D-M.00@QWymagania ogélne" pkt. 8.

Nadzér Inwestorski oceni wyniki bagld pomiarow przedionych przez Wykonawc zgodnie z
niniejszym opracowaniem. Roboty uznaa wykonane zgodnie z wymaganiamigk wszystkie
badania i pomiary daty pozytywne wyniki. W przypad&twierdzenia usterek Nadzor Inwestorski
ustali do wykonania zakres robét poprawkowych iraggzych. Usterki spowodowane z winy
Wykonawcy zostanusungete na koszt Wykonawcy w ustalonym terminie.

9. Podstawa ptatndci
Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsgi podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne"
pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i dostarczenie nieginych czynnikow produkciji,

- wykonanie taw i betonowych blokéw,

- utozenie stopni i obrzsy,

- wypetnienie zaprawcementow szczelin mgdzy prefabrykatami,
- ulozenie | zagszczenie grysu,

- wykonanie paogczy,

- przeprowadzenie niezbnych bada materiatow i pomiaroéw schodow,
- upratniecie po ww. pracach.

10. Przepisy zwazane
10.1. SST

1. DM.00.00.00 Wymagania ogélne

2. M.11.01.04 Zasypanie wykopow i wykonanie nasypdaz zagszczeniem
3. M.13.01.00 Beton konstrukcyjny

4. M.13.02.01 Beton klasy pomij C20/25 w deskowaniu

10.2. Normy

PN-EN 14157:2005 Kamienaturalny — oznaczenie odposabnascierani

PN-EN 991:1999 Prefabrykaty budowlane z betonudliepomiaru cech geometrycznych.
PN-88/B-06250 Beton zwykly

PN-EN 197-1:2002 Cement. &2 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodisodotyczace cementu
powszechnegoaytku.



M.20.01.06 Schody skarpowe

PN-EN 13242+A1:2010 Kruszywa do niezganych i zwiazanych hydraulicznie materiatdw
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictavisgowym

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonow

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturaloendwierzchni drogowych. Piasek.
PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane macgagdlnego stosowania

PN-EN ISO 1461:2000 Powitoki cynkowe nanoszone alansétod zanurzeniow (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Mefoaiyiaru cech geometrycznych.
PN-EN 1340:2005 Betonowe ptyty brukowe. Wymaganietody bada

PN-EN 206:2014-04 Beton. Wymagania, $eiavosci, produkcja i zgodrig

PN-EN 1340:2004 Kraezniki betonowe -- Wymagania i metody bada

PN-EN 14843:2009 Prefabrykaty z betonu -- Schody

PN-EN 14991:2010 Prefabrykaty z betonu -- Elemémtglamentéw

Obowiazuja aktualne wydania przywotanych norm i przepisow.



