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1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Techniczne

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacjchirecznej § wymagania dotyee wykonania i odbioru
robot budowlanych polegajych na oczyszczeniu i skropieniu warstw konstrirkggh zwihzanych z
rozbudoww drogi wojewodzkiej nr 801 poleggjej na rozbidrce istniggego mostu i budowie nowego obiektu
inzynierskiego w km 19+395 drogi wojewodzkiej nr 804adnrzely Swider w miejscowsciach Jozefow i
Otwock wraz z dojazdami w nieglinym zakresie.

1.2. Zakres stosowania SST

SST okrélaja wymagania dla wykonania i odbioru robét budowlanpezewidzianych do wykonania, a zawarte
w nich zapisy w zakresie standardu materiatéw, waghoa robét i wymaganej ich jas@ oraz kontroli jakéci
robdt naley traktowa jako minimalne.

1.3. Zakres Robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszych SST dotyczasad prowadzenia robo6t awanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed agoiem nasfpnej warstwy nawierzchni zgodnie z Dokumengacj
Projektova.

Zakres rzeczowy obejmuje:

- oczyszczenie warstw konstrukcyjnych,

- skropienie warstw konstrukcyjnych nieulepszongafiulsh asfaltovy,

- skropienie warstw konstrukcyjnych ulepszonych kspwasfaltows modyfikowar,.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia g zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi Polskimi Normami i z definicjapadanymi w SST DM
00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce Robot

Ogolne wymagania dotygze robét podano w SST DM 00.00.00 ,Wymagania Odolne

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz DokumentagProjektova,
SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogl6lne wymagania dotygze materiatléw, ich pozyskiwania i sktadowania padam SST DM 00.00.00.
~Wymagania ogélne”.

2.2. Podstawowe wymagania dotygze materiatdw

Materialy do skropienia warstw konstrukcji nawidrat musa by¢ zaakceptowane przezzynierai muszg
posiadé znak budowlany CE lub Deklaracfgodndaci z Polsls Norma.

2.3. Emulsja asfaltowa

Do skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumiczhymaley uzy¢ emulsg asfaltow kationowado zhczania
warstw konstrukcji nawierzchni (ZM) C 60 B10 ZM/Radasciwosciach zgodnych z PN-EN 13808 i SST.
2.4. Przechowywanie materialdw

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olxeinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywé w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przedegbesh wody i
zanieczyszczeniem.

Warunki przechowywania:

- czas skladowania emulsji nie powinien przekra&aiesecy od daty jej produkciji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinnariysza nk 3°C.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.
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Tabela 1.Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej stosogjalo zhczania warstw nawierzchniC 60 B10

ZM/R
Wiasciwosc Metoda badania | Jednostka ,E L qu EMit
Wymaganie (klasa)
Zawartosc lepiszcza PN-EN 1428 % (m'm) 58 do 62 (6)
Indeks rozpadun PN-EN 15075- 100 = a
(For y { g/100 g NE" (0}
EN 13075

Iub Czas mieszania RHEE }ljﬁ 2 5 NE()
lub Stabilnodc podezas — .
mieszania 7 cementem IREN LS g =2(19)
Pozostalost na sicie, e PP Py
e TS s PN-EN 1429 Yo {m/m) =02(3)
Czas wypbywn © 2 mm | PN-EN 12646- . 15—70 (3)
przy 40°C 1 : pi
Czas wyphywo @ 4 mm | PN-EN 126446- :
przy 40°C i 5 NE.(0)

: - T Tz
Eza? }\'gplhuu@ 4mm | PN-EN 12646- ; NR (0)
przy 30°C 1
Lepkos¢ dynamiczna PN-EN 14895 mPa s NE ()

kL
Przyczepnose do e
kruszywa PN.EN 13614 | POETEE =T75(2)
e b powierzch
referencyjnego i
Zdolnosc do penetracji | PN-EN 12840 min NE.(0)
Zawartosc olejow - PR
Aestyacyimyeh PN-EN 1431 0 {m/m) NE.(0)
Pozostalost na sicie, 20 Pl ?
it 8 16 imam PN-EN 1429 o (my'm) NE.{0)
PMN-EN 163435

‘ras wyvnhown w 8500 ;
Czas wyplywo w 85°C (BS 434) 5 NE. (D)
Pozostalosc na sicie po 7
doiach magarynowama, | PIN-EN 1429 %o (m'm) =0.2(3)
sito 0,5 mm

a) NR jest skrétowcem utworzonym od No Requiremedibowiedni termin wejzyku polskim to brak
wymaga.
b) Badanie na kruszywie bazaltowym.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w SST DM 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprat do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni riglstosowa szczotki mechaniczne. Zaleca siycie

urzadzer dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinriavggkonana z twardych elementéw
czyszcacych i shiy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszqaeylegajcych doczyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posig@dmickkie elementy czyszaze i shiy¢ dozamiatania. Zalecaesuzywanie
szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce.

Sprzt pomocniczy:

- sprezarki,

- zbiorniki z wod,

- szczotki eczne,

lub inny sprzt zaakceptowany przezdyniera.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nateuzywa¢ skrapiark lepiszcza wypos@na dodatkowo wlang do
recznego spryskiwania. Skrapiarka powinn& yyposaona w uradzenia pomiarowo kontrolne pozwaileg
na sprawdzanie i regulowanie ngsijacych parametréw:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozugej lepiszcze,
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- predkosci poruszania siskrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendizolowany termicznie tak, aby bylo miwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnirozktadanie lepiszcza z toleramcitl0% od iléci zatazone].W miejscach
trudnodostpnych naley stosowé koncéwke (lanc:) polaczom ze skrapiark do recznego skropienia.

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST DM 00.00.00 ,Wymagagire".

4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywaie w cysternach samochodowych.

Dopuszcza si stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowy€lysterny przeznaczone doprzewozu
emulsji powinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemidcinie wigkszej nz 1 m3, a
kazda przegroda powinna ngisvykroje umaliwiajace przeptyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone donsportu lub sktadowania emulsji powinnycbyyste i nie
powinny zawieré resztek innych lepiszczy.

Transport wody powinien odbywaic w typowych czystych beczkowozach.

5. Wykonanie Robot

5.1. Ogdlne warunki wykonywania Robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST DNd@OO ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgzeiji Rob6t oraz Program
Zapewnienia Jakmi uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichdoa wykonywane roboty.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usteiu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu prziyyaiu szczotek mechanicznych,
a w razie potrzeby wody podsnieniem. W miejscach trudno deghych naleyuzywaé szczotek ¢cznych.
Zanieczyszczenia stwardniate, nieg® st usura¢ mechanicznie,naby usuné recznie za pomag
dostosowanego spitzi. Na terenach niezabudowanychbeizednio przed skropieniem, nawierzohinhazna
0CzZ)5Ci¢ sprzonym powietrzem.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlnczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy bylazywvana woda to skropienie lepiszczem z@onasipi¢ dopiero po
wyschngciu warstwy.

Skropienie warstwy m@ rozpocaé sig po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.

Temperatura podi@ w czasie skrapiania powinna wyrosie mniej nk +5°C.

Nie dopuszcza siwykonywania skrapiania podczas opaddéw atmosfegpaizriub tu przedspodziewanymi
opadami. Czasookres skropienia ngltak zaplanowg aby nie wystpity opadyatmosferyczne wcg@@ej niz po
catkowitym rozpadzie emulsiji.

Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu poai midcic¢ sic w przedziale:

- dla emulsji asfaltowej 50 - 85 °C,

- dla emulsji asfaltowej modyfikowanej polimerani 6 85 °C

Skropienie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarkido lepiszczy
asfaltowych. Dopuszczagsskrapianie ¢czne lang w miejscach trudnodaginych(np.scieki uliczne) oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ggraniczajcych. Wrazie potrzeby ugdzenia te naley
zabezpieczy przed zabrudzeniem.

Skropiona emulgj asfaltows warstwa powinna kiypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu naokreshaigay
do calkowitego rozpadu emulsji i odparowania wodynmlsji.

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wiykwca powinien zabezpieéaskropiory
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazgjlko niezlzdny ruchbudowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny Ipyzez Wykonawe naprawione.

Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze rglevykona wedtug PN-EN 12272-1.

W wypadku duej ilosci pozostatego lepiszcza, np. powy0,5 kg/m2, oraz zastosowaniu emulsji

asfaltowej mae by konieczne

Do zhkczenia dwoch warstw asfaltowych, gdy obydwie te stvay wykonane $ z zastosowaniemasfaltow
niemodyfikowanych dopuszcza siastosowanie emulsji C60B3 ZM.

Przed uteeniem kadej warstwy bitumicznej, warstwa zgj lezaca powinna by skropiona zodpowiednim
wyprzedzeniem przed ukladaniem rasie] warstwy asfaltowej w celu rozpaduemulsji z migteniem asfaltu i
odparowania wody. O rozpadzie emutsjiadczy zmiana koloruskropionej powierzchni azmwego na czarny.
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Przed wykonaniem naginego zabiegu technologicznego ngleddczekd minimum 30 minut odmomentu
zmiany koloru pokrytej lepiszczem warstwy na czarny

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Rétyawca powinien zabezpieéaskropiory
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem (wynoszeniem emmaskotach pojazdéw),

wykonujac posypk kruszywem wéladach két samochodéw dowgych mas i rozktadarki.

W przypadku stosowania rozktadarki wyposaej w ramg skrapiajca dopuszcza si skropienieemulsj
asfaltowy bezpgrednio przed wykonaniem warstwy bitumicznej. W tymnzypadku, ilé¢ emulsji do
zastosowania powinna byokreslona w ksizce technicznej rozkiadarki lub musi dokreslona przez
Wykonawe w obecnéci Inzyniera — déwiadczalnie (na powierzchni prébnej).

llos¢ emulsji wyptywajca ze skrapiarki mechanicznej i z rampy skrapigj rozkladarki, powinna ldytaka
sama.

5.3.2. Ochrona wykonanego skropienia

Wykonanie warstwy ochronnej emulsji przez dodatkoskeopienie z #yciem mleczka wapiennegonaje
stosowa dla drég o kategorii ruchu KR 4=+7. Skropienie naZldem wapiennym wykonujesidopiero wtedy,
gdy nasipi rozpad emulsji i odparuje woda.

Stezenie roztworu roboczego mleczka wapiennego zyalerzygotowd tak, by w 100 g prébkizawaé
wodorotlenku wapnia wye@na w gramach, a otrzymana przez wysuszenie pmdkszarce w temp. 110+5°C
do stalej masy (jednak nie dij niz 5 godz.) byla:

- nie mniejsza i 16,0% i nie wiksza nk 28,0% - do skropienia podbudowy z kruszywastadiliznego
mechanicznie,

- nie mniejsza 1ii 9,0 % i nie wgksza nk 16,0% - do skropienia warstw mineralno-asfaltowych

Dozowana na nawierzchnilawka roztworu mleczka wapiennego powinna zawiskawprzedziale 250 g/m2 +
20 g.

Dalsze prace budowlane na zabezpieczonej nawigrzohozna prowadzi po odparowaniu wody
zzaaplikowanego roztworu mleczka wapiennego - ocerrmialna (powstanie suchego filmuwodorotlenku
wapnia na powierzchni).

Ze wzgkdu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbarmsikrapiarki lub opryskiwacza,adzenia te
powinny by wyposaone w system obiegu zamktego lub mieszadto obrotowe.

Jeli producent mieszaniny gwarantuje jej jednoro@ine okreslonym czasie, mieszadio nie jestwymagane.
Mleczko wapienne naky przechowywé w odpowiednich zbiornikachhomogenizacyjnych z a@sstvaniem
mechanizméw zabezpiecaaeych. Produkt nie me byprzechowywany ani transportowany w pojemnikach
aluminiowych oraz przechowywany w temperaturachizegrb°C.

6. Kontrola jakosci Robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogollne zasady kontroli jakoi robét podano w SST DM 00.00.00 ,Wymagania ogbline

6.2. Badania i kontrola przed przysapieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadgidbne skropienie w celu oktenia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i ckeeia wymaganej iléci lepiszcza wzalmnosci od rodzaju i
stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Dokladnegycie emulsjipowinno by ustalone na odcinku
probnym, w zalenosci od rodzaju warstwy (poza budewwmiejscu zaproponowanym przez Wykonawc
zaakceptowanym przezayniera).

6.3. Badania i kontrola w czasie robo6t

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna dyparta na deklaracjach zgodoo Wyniki bada powinny by zgodne z
wymaganiami zawartymi w pkt.2.3.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnéxi skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodn& skropienia powinna liysprawdzana wizualnie.

Kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wodyzyaleykona wedtug PN-EN12272-1. Badanie
nalezy przeprowadza kazdorazowo przed rozpoeziem pracy skrapiarki wdanym dniu oraz vagu dnia w
przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

6.3.3. Badanie wytrzymaiéci na §cinanie pohczenia midzy warstwami asfaltowymi

Wymagane wartei wytrzymaigci nascinanie podczenia midzy warstwami asfaltowymipowinny wyn@si

- 1,0 MPa dla pakzer warstwscieralna/wizaca,

- 0,7 MPa dla pakzer warstw wizaca/podbudowa asfaltowa

- 0,6 MPa dla pakzer podbudowa asfaltowa/podbudowa asfaltowdi jeodbudowauktadana jest w dwoch
warstwach.

W odniesieniu do drég KR1+3 badania kontrolneapaénia mgdzywarstwowego nieasobligatoryjne, jednak
nalezy je wykonywa w przypadkach budzych watpliwosci co do jakéciwykonanych robét.
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Polhczenie midzywarstwowe nalyy wykon& wg Instrukcji laboratoryjnego badania sczefmio
migdzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnemsymagania techniczne sczepgod, bada na
prébkach wyaitych z nawierzchrérednicy 100 mm lub 150 mm.

6.4. Roboty nie spetiagce wymaga

Postpowanie z robotami niespetnaaymi wymaga okreslono w SST DM.00.00.00.

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST DM 0000QNymagania ogoine”.

8. Odbiér Robét
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Roboty podlegajce odbiorowi wedtug zasad oklenych w SST DM.00.00.00 ,WymaganiaOgdlne”.

8.2. Dokumenty do odbioru robét

Do odbioru czsciowego lub kacowego robdt naley przediayé odbierajcemu dokumenty zgodne z SST
DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9. Podstawa ptatndci

9.1. OgdIne ustalenia dotycgce podstawy platndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy platrci podano w SST DM 00.00.00 ,Wymaganiaogdlne”.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagadia asfaltéw drogowych.

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metodyddazs$¢ 1. Dozowanie i poprzecznyrozktad lepiszcza
i kruszywa.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasaldg¥fikacji kationowych emulsjiasfaltowych.

10.2. Inne dokumenty

WT-2 2016 czs¢ Il: Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wygaaia Techniczne Instrukcji
laboratoryjnego badania czegobmiedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutneraymagania
techniczne sczepkoi.



