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M.16.01.03 ODWODNIENIE IZOLACJI POMOSTU

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej veymagania dotyere wykonania i odbioru elementow
odwadniagcych izolacg obiektow irzynierskich w zwazku z rozbudow drogi wojewddzkiej nr 801 poleggej
na rozbiérce istnigcego mostu i budowie nowego obiektayinierskiego w km 19+395 drogi wojewddzkiej nr
801 nad rzekSwider w miejscowéciach Jozefow i Otwock wraz z dojazdami w nigidtym zakresie.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatifa
robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST mapstosowanie przy konstrukcji odwodnienia izolagi ptycie ustroju
niosacego obiektu.

Elementy odwodnienia izolacji:

- saczki

- dreny podiane i poprzeczne.

Lokalizacja elementéw odwodnienia — zgodnie z Do&otacy Projektova.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowrzujacymi polskimi normami i SST D-M-00.00.00
“Wymagania ogélne”, pkt 1.

1.5. Ogolne wymagania dotygz robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 “Wymagania oglpkt 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektova,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Og6lne wymagania dotygze materiatéw

Ogolne wymagania dotygeze materiatéw podano w SST D-M-00.00.00 “Wymagamgjélne”, pkt 2.

Materiaty do wykonywania rob6t powinny byggodne z ustaleniami Dokumentacji projektowej.

Nalezy stosowa materialy, ktore $ oznakowane CE lub B dla ktérych Wykonawca przedstaktualm
deklaracg wtasciwosci uzytkowych zgoda z Polskimi Normami lub AprobatTechniczi (lub rekomendag)
lub krajows /europejsk ocere technicza. Stosowane materiaty mushyc¢ zatwierdzone przez igniera.

2.2. Siczki

Saczki powinny by wykonane z tworzywa sztuczne¢amid 35 (Polyamid z 35-cio procentqwawartdcia
wtokna szklanego) lub innego, zaaprobowanego dregektora Nadzoru.

Zastosowany material powinien dydporny na dziatanie temperatur z zakresu -35 2#°C i powinien
spemig& wymagania podane w tabeli 1:



M.16.01.03 Odwodnienieizolacji pomostu

Tabela 1
L.p. Wiasciwosé Jednostka Wymagta,na Badanie wedtug
wartos¢
1 | Gestas¢ glen? 1.39:0.1 PN-EN ISO 1183-1
2 | Wytrzymata¢ na rozciganie Mpa > 150 PN-EN ISO 527
3 | Wydtwzenie przy zerwaniu % 25 PN-EN ISO 527
4 Modut spezystasci wzdtuznej E Mpa 1000@:500 PN-EN ISO 604:2006
5 Udarng¢ z karbem kJ/f >14 PN-EN ISO 179-2:2020-12
6 | Wspétczynnik rozszerzaléc K'10° 23+3 PN-C-89021:1982
liniowej
7 | Przewodn&t cieplna kJ/kgK 1.38t0.06 Procedura Zaktadowej Kontrqli
Jakdci
8 | Przewodnét cieplna W/mK 0.23t0.02 Procedura Zaktadowej Kontrqli
Jakdci
9 | Temperaturaaytkowania: °c Procedura Zaktadowej Kontrali
- najwyzsza krétkotrwata > 220 Jakdci
- najwyzsza przy cigtym
uzytkowaniu >80
- najnizsza przy ciglym
uzytkowaniu <0.8
10 | Chionné¢ wody % <2.0 PN-EN I1SO 62:2008
11 | Skurcz termiczny % <0.8 PN-C-89005:1976
12 | Zawarté¢ wody % <0.2 PN-EN ISO 15512:2019-07
13 | Zawarté¢ widkna szklanego % 25-35 Procedura Zaktadowe] Kodint
Jakdci

Saczek powinien zawiertaelementy:

kotnierz z tworzywa o promieniu 100 mm,

sitko z tworzywa o promieniu 60 mm, z otworamirednicy 6 mm,
grys bazaltowy] 16/25 wg PN-EN 12620,

otoczonyzywica epoksydow lub asfaltem,

geowtdknina pokrywajca grys

rura PCVO 50x1,8

elastyczna rura PCW 50x1,8

ksztattki wg Dokumentacji Projektowej

2.3 Dren z tém z plecionych widkien poliestrowych (stosowany tmzdpod kraveznikami i jako dreny
poprzeczne)

Do wykonania drenal naley zastosowéadren sktadajcy sk z elementow:

— rdzenia w postaci specjalnejstay tkanej z grubych widkien poliestrowych, usztyamgj np.
drutami umieszczonymi na jej kradziach, posiadagego zdolné¢ kapilarnego podggania
wody i petnacego ro¢ elementu sgego,

- warstwy zewntrznej wykonanej z geowtdkniny poliestrowej owije¢j rdzeé 1,5 krotnie,

— gestego kitu dyspersyjnego asfaltowo-kauczukowego dudmlka do gruntowania izolacji do
przyklejania drenu do izolacji.
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2.3.1. Wymagania dla rdzenia drenu
Rdze drenu powinien spetntavymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania w stosunku do rdzeniasmtatkanej z grubych wtékien poliestrowych

L.p. | Wihasciwosci Jednostki Wymagana Metody badan wg
wartosé
1. Masa 1 m bimcego tamy g/m 5545 PN-EN ISO 9864
2. Wytrzymat@¢ na rozciganie kN/m >18 PN-ISO 13934-1
3. Odporné¢ na dziatanie wysokiej temperatury], °C >230 ISO 11357-3
temperatura gknienia
2.3.2. Wymagania dla geowtokniny poliestrowej otgazej rdzé drenu
Geowtdknina poliestrowa powinna spelhisymagania podane w tablicy 3.
Tablica 3 Wymagania w stosunku do geowtékniny stt@vej
L.p. | Wiasciwosci Jednostki | Wymagana| Metody badain wg
wartosé
1. Masa powierzchniowa gfm 250425 PN-EN ISO 9864
2. Wytrzymald¢ na rozciganie PN-ISO 10319
-wzdhyz rolki kN/m >7
-w poprzek rolki kKN/m >12
3. Grubd¢ pod obcizeniem 2 kPa Mm 2,5+0,5 PN-EN ISO 986311
4, Odporné¢ naprze bhicie statyczne (CBR) kN >1,5 PN-EN ISO 12236
5. Charakterystyka wielkoi poréw um 110+20 PN-EN 12956
6. Wodoprzepuszczalédw kierunku prostopadtym do | m/s >1,7x10° PN-EN ISO 11058
powierzchni wyrobu
7. Zdolna¢ przeptywu wody w ptaszczpie wyrobu: PN-EN ISO 12958
-wzdhuz dla i=0,1, przy obeaizeniu 2 kPa m’s >1,7x10°
-w poprzek dla i=0,1, przy ohkgieniu 2 kPa
m’s >0,7x10°

2.3.3. Wymagania dla gotowego drenu
Gotowydren powinien spetnéawymagania podane w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania w stosunku do drenu z rdzmemégdmy tkanej z grubych widkien poliestrowych

L.p. | Whasciwosci Jednostki Wymagana wartgé Metody badan wg
1. Grubd¢ pod obcizeniem 2 kPa| Mm 9,5+1,0 PN-EN ISO 9863-1
2. Szerokét Mm 4542 Pomiar linijlg
3. Wyghd zewrgtrzny - Brak uszkodzelub Ocena wizualna
deformaciji rdzenia i
geowtdkniny
4, Wydajnd¢ drenu Ml/h 1000+50 Procedura badawcza
zaktadowej kontroli
produkcji

2.4 Dren z témy z plecionych wiékien poliestrowych otoczony weksdrenaowa z gryséw (stosowany w linii
odwodnienia i wzdta dylatacji)

Do wykonania drenal nalery stosowd dren jak w pkt.2.3 otoczony madrenaowa z kruszywa frakcji 8/16
otoczonegaywica.

2.4.1 Wymagania dla masy dreowej

Nalezy stosowé kruszywo jednofrakcyjne, kategorii uziarnienia /20 wg PN-EN 12620, czyste (ptukane),
suche (o wilgotnéri < 4%). Uziarnienie grysu w drenach powinno wyih@16.

Jezeli producent drenu nie podaje inaczej, do otoeerren grysu natg stosowa dwuskiadnikow zywice
epoksydow, modyfikowar, o podstawowych wkgiwosciach podanych w tablicy 5.
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Tablica 5. Wymagania dlaywicy epoksydowej

Lp. Wia sciwosé Jednostka | Wymagania | Metoda bada wg

1 Wyglad zewrgtrzny - wg *) ocena organoleptyczna
2 Wytrzymal@¢ na rozciganie | MPa >5,5 ISO 527-2

3 Wydtuzenie % >30 ISO 527-2

4 Twardaé¢ wg Shora D - 60 + 80 DIN 53 505

¥) Zywica powinna b¥ barwy okrélonej przez producenta. Po uplywie czasu utwardzapo dotkniciu
powierzchni prébki nie powinnoesstwierdzé na palcach widocznycdttaddéwzywicy.

2.5. Sktadowanie materiatéw

Warunki przechowywania materiatow nie mggowodowa utraty ich cech lub obagnia ich jakéci. Sktadniki
kompozycji zywic nalezy przechowyw&d w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zangtywh, w
pomieszczeniach suchych i przewiewnych. Rury kaaalijne z PCV powinny ldysktadowane w stosach o
wysokaici do 1,5 m, powizane w pakiety o masie nieakiszej niz 50 kg.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyge sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 “Wymagania ogoélnet, gk

Jakikolwiek sprzt, maszyny lub narzizia nie gwarantage zachowania wymafigakasciowych robét zostan
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nigoakzczone do robo6t. Roboty mamiae powinny by
wykonywane ¢cznie.

4. Transport

4.1. Og6lne wymagania dotygz transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 “Wymagamgiaine”, pkt 4.

Materialy mog by¢ przewa:one dowolnymisrodkami transportu tak dobranymi, aby nie powodbwhnizenia
jakosci materiatdw. Materialy na bud@wowinny by przewaone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz
BHP.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM“Wymagania ogodlne”, pkt 5.
Montaz systemu odwodnienia izolacji powinien przebiegegodnie z projektem roboczym odwodnienia
dostarczonym przez Wykonawqrzy zachowaniu szczeg6lnej doktaéeio starannéci wykonania.

5.2. Siczki odwadniajce izolacg

Saczki naley umieici¢c (w odpowiednich otworach wykonanych i wzmocnionyehwytworni) przed
betonowaniem piyty pomostu i tak ustabilizéwéy w czasie betonowania i wibrowania betonu migenity
swego potaenia. Naley zwrdci uwag;, aby aczki w czasie betonowania ptyty pomostu nie wystawanad
piyte, lecz byly nieco pouej wierzchu piyty. Przed osadzeniemczka korzystne jest wywiercenie w
skrzydetkach stabilizagych otworéw osrednicy co najmniejd10 mm. Otwory te sty do stabilizacji sczka
przez przywazanie go do zbrojenia piyty lub zliszenia przyczeprsoi do betonu.

Saczek z rurly PCV powinny by pofaczone za pomackleju. Po utgeniu betonu naly sprawdzé droznosé
rurki, usun¢ ewentualne zanieczyszczenia. lzadagityty pomostu naley utozy¢ na gornej powierzchni
kotnierza gczka, ale pod sitkiem. Przed wykonaniem warstwyzggej nawierzchni natey wypetnic kotnierz
saczka grysem 16/25 otoczonyiywica epoksydow, ktéry naley przykry¢ geowtdknin.

5.3. Wykonanie drera podh#znego i poprzecznego
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5.3.1 Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naky:
—ustali materiaty niezbdne do wykonania robét,
—okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét,
—wytyczy¢ przebieg drenéw,
—doktadnie ocz§ci¢ (odpylic) powierzchng izolacji przed utaeniem drendw.

5.3.2 Przygotowanie mieszanki mineralrywiczne;j

Zywice i utwardzacz naley wymieszé w stosunku okrdonym przez producenta, za pomomieszadia
zamontowanego na wiertarce wolnoobrotowej. Przygatej zywicy nie mana przechowywd lecz naley ja
natychmiast wymieszaz kruszywem.

Przed wymieszaniem grysuwywica epoksydow, grys naley przesig, tak aby nie zawierat on innych frakcjizni
8/16, nasipnie naley go wyptuka woda w celu oczyszczenia z kurzu i wysuézruszywo naley wymieszé z
zywica narzdziami kcznymi w taczkach lub matej betoniarcgywicy powinno by tyle, aby catkowicie
otoczyta ziarna kruszywa, ale nie¢a®j. Przegijtna ilos¢ zywicy to 1,5 + 2% masy kruszywa.

Temperatura przygotowanej mieszanki powinna wynesi’C + +15°C. Masa drenamwa powinna bg§
wbudowywana w czasie max. 30 min. od momentu dedaiwardzacza daywicy (chyba,ze producentywicy
podaje inaczej).

Po wbudowaniu, masdrenaowa nie naley mocno zagszcz&, a jedynie wyrowna jej gorm powierzchng.
Czas twardnienia masy, w zat@sci od temperatury otoczenia, wynosi 12 + 24 godziny

Pracownicy stykajcy sk bezpdrednio zzywicami powinni stosow@okulary i ubrania ochronne, kaski, czapki,
rekawice gumowe. W przypadku kontakiywicy ze skdg lub oczami nalgy natychmiast je przeniyduza
iloscia wody i zastgma¢ porady lekarza.

Podczas pracy nale bezwzgtdnie zaniecha palenia tytoniu i spgywania positkow. Stwardniataywica jest
calkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe vikrgcciu ze skog sa jej sktadniki.

5.3.3 Uktadanie drendw w linii odwodnienia, wzallylatacji oraz wzdta pod kraveznikami

Ulozenie drenu polega na rozwgoiu go wzdhi przewidzianej dokumentacprojektows linii i zaznaczeniu na
drenie lokalizacji uradzen odwadniagcych (aiczki, wpusty).

Dren w linii odwodnienia i wzdiu dylatacji naley ukiad& w uprzednio uformowanym korycie w warstwie
wiazacej nawierzchni (np. przez pozostawienie drewnibrigtew w warstwie wizacej nawierzchni do czasu jej
stwardnienia). Dren uktadany pod krgamikiem, wzdid obiektu, naley wykona pod podlewl z grysu
bazaltowego &daca skltadova systemu ustawiania i mocowania kegwikéw mostowych.

Dlugos¢ poszczegoinych odcinkéw drenu meoby¢ rowna wielokrotnéci odlegiaci migdzy siczkami lub
odlegtdici pomidzy siczkami zwikszonej o tak dlugas¢, aby mana byto kaicowki paskéw wprowadzado
rurek gisiednich gczkéw na gtbokas¢ min. 15 cm. W rejonie wpustow dreny nglewprowadzé do kielicha
wpustu.

Dren powinien b§ na catej dlugéci przyklejany do podiza za pomog gestego kitu dyspersyjnego asfaltowo-
kauczukowego lubrodka do gruntowania izolacji.

Po przyklejeniu drenu koryto uprzednio uformowangeamwierzchni natey wypetnic mas, drenaowa.

5.3.4 Ukladanie drendw poprzecznych (pod krawkiem i sciekiem przykrawznikowym)

Pod krawgznikiem i sciekiem przykrawznikowym, co 1,0 m nalg utozy¢ dreny poprzecznegdzace podlewk

z grysu bazaltowego pod kraimikiem z drenem w linii odwodnienia (koe drenéw poprzecznych powinnycby
wprowadzone do drendéw podhych). Dren mee by przyklejany za pomac gestego kitu dyspersyjnego
asfaltowo-kauczukowego lupodka do gruntowania izolaciji.

5.4 Roboty wykaczeniowe

Roboty wykdiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacprojektova. Do robdt wykaczeniowych nali
prace zwazane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkédolyy obiektu i roboty porzlkujace.
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dren prefabrykowany
w obsypce drenazowe|

0$ odwodnienia
V2 uszczelnlente styku
izolacja plyty

NAWIERZCHNIA JEZDNI pomostu

KONSTRUKCJA NOSNA

Rysunek 1. Drenaizolacji ptyty pomostu.

6. Kontrola jakosci rob6t

6.1. Og0llne zasady kontroli jada@ robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 “Wymagania og&|mpkt 6.

6.2. Kontrola robot

Kontrola rob6t powinna obejmova

- sprawdzenie zgoddoi robdt z DokumentagjProjektows i projektem roboczym odwodnienia,
- sprawdzenie materiatow,

- sprawdzenie prawidtowici osadzeniaagzkow,

- sprawdzenie prawidtowei utozenia drenau,

- sprawdzenie sprawici catego odwodnienia izolaciji.

6.3. Opis bada

6.3.1. Sprawdzenie zgoditd z Dokumentagj Projektovg

Sprawdzenie zgodioi z Dokumentagj Projektows polega na poréwnaniu wykonanych elementéw odwaiaie
z Dokumentagj Projektova i SST.

6.3.2. Sprawdzenie materiatléw

Kontrola materiatdw powinna kyoparta na atestach producenta potwiergdzah zgodné¢ ich wiasciwosci z
Krajowymi Ocenami Technicznymi i SST, pkt. 2.

6.3.3. Sprawdzenie prawidtog@ osadzeniaagkzkow

Rzedne gaczkow nie powinny réni¢ sie od projektowanych o weej niz 2 mm.

6.3.4. Sprawdzenie prawidtoé utozenia drenzu

Odchylenia utaenia drenau podiiznego i poprzecznego w planie od projektowaneg@aownny przekracza
1%.

6.3.5. Sprawdzenie sprawdod systemu odwodnienia

Sprawdzenie sprawia systemu odwodnienia odbywa sirzez wylanie wody w drenie podiym. Czynnéc¢
ta umaliwi sprawdzenie drznosci drenu i gczkéw.

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@0Nymagania ogoélne”, pkt. 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas
- 1 szt. (sztuka)gEzka

- 1 m (metr) drenau podhznego i poprzecznego

na podstawie Dokumentacji Projektowej, projektu aiywczego odwodnienia i pomiaru w terenie.

8. Odbiér robot
8.1. Ogoblne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@0,Wymagania ogoine”.

Roboty obgte niniejsa Specyfikacy podlegaa odbiorowi rob6t zanikagych i ulegagcych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikdw pomiaréw, bhadaceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 datynikypozytywny, wykonane roboty nale uzn& za

wykonane zgodnie z wymaganiami SSTzelechat jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboteza
uzn& za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykorayest zobowizany doprowadzi roboty do

zgodndci z SST i przedstawije do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyg® podstawy ptatrici
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w SST D-M-00.00.00 “Wymagania ogolne’t,. [k

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa osadzenigzka obejmuje:
- zakup gczkow,

- monta i ustabilizowanie gczkdw w ustroju niogcym
- monta ksztattek z PCV
- wykonanie bad@przewidzianych w Specyfikacji.

Cena jednostkowa wykonania dreaabejmuje:
- zakup potrzebnych materiatow

- przygotowanie drenéw

- oczyszczenie powierzchni izolaciji

- przyklejenie drenu do izolacji

- ulozenie warstwy ochronnej

- wykonanie bad@przewidzianych w SST

W sktad ceny jednostkowej kdego z elementéw wchodzi réwnierykonanie projektu roboczego odwodnienia
i uporzdkowanie miejsca robot.

10. Przepisy zwazane
10.1. Normy

— PN-EN ISO 15512:2019-07 Tworzywa sztuczrn@znaczanie zawartoi wody

- PN-C-89005:1976 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie gkuarmicznego ksztattek z tworzyw
termoplastycznych.
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— PN-EN 12200-1:2016-05 Systemy przadve rurowych z tworzyw sztucznych do wody
deszczowej do zewtrznego zastosowania ponad zignNieplastyfikowany poli(chlorek winylu)
(PVC-U). Czs¢ 1: Wymagania dotyeze rur, ksztattek i systemu

- PN-ENISO 1183-1:2019-05 Tworzywa sztuczne. Metoriyaczania gstasci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Cg¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru ciecgowenetoda miareczkowa

- PN-EN ISO 179-2:2020-12 Tworzywa sztuczne. Oznaezagarné¢ metody Charpy’ego.
Instrumentalne badanie udagnb

- PN-ENISO 604:2006  Tworzywa sztuczne. Oznaczaraéciviosci podczasciskania.

- PN-C-89021:1982 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wgpbhika liniowe rozszerzaldoi
cieplnej.

- PN-EN ISO 62:2008 Tworzywa sztuczne. Oznaczaniercigici wody.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. &2 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodicodotyczce
cementéw powszechnegaytku.

- PN-ENISO 527-2 Tworzywa sztuczne — Gkeaie wtasnéci wytrzymaigciowych przy
rozcigganiu. Czs¢ 2: Warunki przeprowadzania badarasowanych i wyciskanych tworzyw sztucznych

- PN-EN ISO 9863-1 Geotekstylia i wyroby pokrewne yAhaczanie grubci przy okrélonych
naciskach — Okéenie grubdci warstwy pojedynczej wyrobow wielowarstwowych

- PN-EN ISO 9864 Geosyntetyki-Metoda badado wyznaczania masy powierzchniowej
geotekstyliow i wyrobéw pokrewnych

— PN-ISO 10319 Geosyntetyki-Badanie wytrzyméatna rozciganie metogd szerokich prébek

- PN-ENISO 11058 Geoteksylia i wyroby pokrewne — Wa@zanie wodoprzepuszczadnbw
kierunku prostopadtym do powierzchni wyrobu, bezigtenia

- IS0 11357-3 Tworzywa sztuczne — ZRiécowa kalorymetria skaningowa (DSC)€€S& 3:
Oznaczanie temperatury i entalpii topnienia i lalizacji

- PN-ENISO 12236 Geosyntetyki — Badanie statycziprgebicia (metoda CBR)
— PN-EN 12620 Kruszywa do betonu
- PN-EN 12956 Geotekstylia i wyroby pokrewne- Wyzraate charakterystycznej wiels@ porow

- PN-EN ISO 12958 Geoteksylia i wyroby pokrewne — Wa@zanie zdolnii przeptywu wody w
ptaszczynie wyrobu

— PN-ISO 13934-1 Tekstylia-Wiaiwosci ptaskich wyrobdw przy rozaganiu-Czs¢ 1: Wyznaczanie
maksymalnej sity i wydhzenia wzgtdnego przy maksymalnej sile metgohska

— DIN 53505 Prifung von Kautchuk und Elastomeren +tétiiifung nach Shore A und Shore D
(Badanie gumy i elastomeréw — Badanie twécilmetod, Shore A i D)

- PN-C-81400 Wyroby lakierowe — Pakowanie, przechoarnie, transport
- PN-C-89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanpgbtichlorku winylu

- PN-EN ISO 527-1:2020-01 Tworzywa sztuczne. Oznaiezavtaiciwosci mechanicznych przy
statycznym rozeiganiu. Cgs$¢ 1: Zasady og6lne
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— PN-EN ISO 527-2:2012 Tworzywa sztuczne. Oznacze#aéciwosci mechanicznych przy statycznym
rozciqganiu. Cz$¢ 2: Warunki bada tworzyw sztucznych przeznaczonych doznych technik
formowania

- PN-EN ISO 527-3:2019-01 Tworzywa sztuczne. Ozndezaesciwosci przy rozciganiu. Czsé 3:
Warunki bada folii i ptyt

— PN-EN ISO 527-4:2023-10 Tworzywa sztuczne. Oznadezasesciwosci przy rozciganiu. Czs¢ 4.
Warunki badania kompozytéw tworzywowych izotropowyortotropowych wzmocnionych wiéknem



