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M.13.03.01. PREFABRYKOWANE DESKI GZYMSOWE Z POLIMER OBETONU
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacjchrecznej (SST) & wymagania dotyece
wykonania i montau prefabrykowanych gzymséw mostowych z polimerobetov zwazku z
rozbudows drogi wojewddzkiej nr 801 polegaiej na rozbidrce istniggego mostu i budowie
nowego obiektu iaynierskiego w km 19+395 drogi wojewodzkiej nr 80adnrzely Swider w
miejscowdciach Jozeféw i Otwock wraz z dojazdami w nigioym zakresie.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimesetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Polimerobeton - kompozyt, w ktorym spoiwem jestywica poliestrowa z ukladem
utwardzagcym, a wypetniaczem jest mieszanka piaskowweirowa i maczka mineralna.

Pozostate oki&enia podane w niniejszej SS4 agodne z przedmiotowymi normami i SST D-M-
00.00.00.

1.4. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj
Projektows, SST i poleceniami ktyniera. Ogélne wymagania dotyce robot § podane w  SST
D-M-00.00.00.

Prefabrykaty powinny hy wykonane w wytwoérni wg Dokumentacji Projektowejovignny
posiadé uchwyty (tle) z petéw zbrojeniowych, skkace do padczenia ich ze zbrojeniem kapy
chodnikowej na ustroju saym.

2. MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatdow podano w SST D-M-00.00.00

Nalezy zastosow& materialy posiadafe wane aprobaty techniczne IBDIM lub deklaracje
zgodndaci. Wszystkie materiaty podlegaakceptaciji inyniera.

Stal zbrojeniow prefabrykatu wykonazgodnie z SST M.12.01.00. Stal zbrojeniowa.

2.2. Materiaty do wykonania gzymséw
2.2.1.Polimerobeton
Elementy prefabrykowane gzymséw powinny byykonane z polimerobetonu o étawosciach:

Tabela 1 - Wiéciwosci polimerobetonu

L.p. Wiasciwosci JednostiWymagani|  Vetody badania

wedtug

1 2 3 4 5

1 Wy,tr_zymafrOsc gwarantowana polimerobetd MPa > 80 PN EN 12390-3
nasciskanie

2 Wytrzyma’fo;_c gwarantowana polimerobetd MPa > 20 PN EN 12390-5
na rozciaganie przy zginaniu

3 |Nasikliwos¢ polimerobetonu w wodz % <0,2 Zahczgg(?)(ggPN EN
Stopier mrozoodporngci (> F 150)
- ubytek masy <5 .

4 |- spadek wytrzymakei nasciskanie % <20 Procedura IBDIM Nr

. C PB/TM-1/12

- spadek wytrzymakei na rozcaganie przy <20
zginaniu
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2.2.2. Prefabrykaty

Prefabrykaty powinny bywykonane w Wytwérni, zgodnie z DokumentgBjrojektove, i posiadé
Aprobat: Techniczg.

Powierzchnia prefabrykatow powinnaddyez rys, pknie¢ i ubytkow.

Deski gzymsowe powinny kypokryte powlolg ochronm, ktérej kolorystyk nalezy wykona
zgodnie z DokumentagpProjektove lub uzgodnt z Inzynierem.

Tabela 2 - wymagania dla elementéw z polimerobetonu

Lp. Wiasciwosci Jed_nost Wymagania Metody bada
[ wedtug
1 2 3 4 5
1 |Odchyiki dlugdci elementéw mm <3
5 Odchy+k|,|nnych nk dtugas¢ wymiarow mm <2
elementow
3 |Odchyiki prostoliniowdci mm <2
- <1/500 dtugéci
4 |Odchyiki skecania przekroju mierzone mm <2 PN-EN 13369
wzajemnym przesugtiem odpowiadagcych )
sobie punktow przekroju - |<1/500 dtugéci
Réwnai¢ powierzchni (szczerby i
5 |uszkodzenia powierzchni elementow mm <1
widocznych po wbudowaniu)

Prefabrykaty powinny hy skladowane na paletach, na padtoutwardzonym i dobrze
odwodnionym.

2.2.3. Wypetnienie spoin

Do uszczelnienia stykow poprzecznychedzy prefabrykatami naky stosowa materiat trwale
plastyczny, np. kit poliuretanowy, jednosktadnikqwetéry pod wptywem wilgoci z atmosfery
przechodzi w stan elastycznej gumy. Powinie bglporny na dziatanie wody, rozagzonych
soli, kwaséw i zasad oraz paliw i smaréw. Kit poin zachowa wiasciwosci elastyczne w
szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych d6C30 wykazywa& odpornd¢ na starzenie w
warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaodpowiednich srodkéw gruntujcych,
zachowé przyczepn& do betonu. Materialy uszczelriag powinny posiada Aprobat
Techniczra wydary przez IBDiM.

2.2.4. Zbrojenie prefabrykatu

Stal zbrojeniow prefabrykatu wykonazgodnie z SST M.12.01.00. Stal zbrojeniowa.

Minimalne otulenie stali zbrojeniowej w polimerobete powinno wynosi 15mm po stronie
zewretrznej prefabrykatu. Nie ma potrzeby stosowaniaezpleczenia antykorozyjnegogtlic
wystapcych z prefabrykatu. W przypadku stosowania staklzezpieczeniem antykorozyjnym lub
stali odpornej na korogj wartgci grubgci otulenia mog by¢ zmniejszone do 10mm zgodnie z
PN-EN 13369.

Dopuszcza sizastosowanie zbrojeniagemi FRP.

Petlice stalowe lub pity FRP naley wykona w rozstawie nie mniejszymmnco 150mm.
Niedopuszczalne jest usuwaniglb przycinanie wystagcych petéw z prefabrykatu na budowie.

SPRZET

Ogdblne w SST D-M-00.00.00.
Kazdy sprzt, maszyny i urzdzenia nie gwarantage zachowania wymafigakasciowych robot i
bezpieczéstwa zostam przez Irkyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do roli&aboty



M.13.03.01 Prefabrykowane deski gzymsowe z polimer obetonu.

mozna wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu spetniagcego wymagania i zaakceptowania
przez lreyniera.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie ratev do montau gzymsow powinno
odbywa sie tak aby zachowadobry stan techniczny.

Prefabrykaty mzna przewoz srodkami transportu przeznaczonymi do tego. Powibpy one
utozone na paletach, poziomo (dotyczy gzymsow ptaskiah) pionowo (dotyczy gzymsow
profilowanych) diugécia w kierunku jazdy. Powinny ltyzabezpieczone przed przesuwaniem, np.
poprzez spicie tamami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-M@OM

Prefabrykaty gzymsowe aselementami wykfczeniowymi i jednoczaie mog sStanowé
deskowanie tracone dla betonowanej konstrukcji ketpydnika. Kolorystyka prefabrykatu musi
by¢ zgodna z DokumentacProjektows lub uzgodnieniami z Zamawkgym.

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaaji Robo6t oraz
Program Zapewnienia Jad@ uwzgiedniajacy wszystkie warunki, w jakichetta wykonywane
roboty.

5.2. Uszczelnienie spoin.

Wszystkie uszczelniane styki powinny ¢bgzyste, twarde, wolne od zanieczysZcadejami,
smarami, a tate wolne od pylu cementowego i innych niegzginych z podizem elementéw.
Powierzchnie kontaktowe powinny d&yprzygotowane zgodnie z zaleceniami producenta mas
uszczelniggecych. Uszczelnienie rgilzy prefabrykatami gzymsu nale wykona spoiwem
trwaleplastycznym wg 2.2.4.

Szerokd¢ spoin powinna by okreslona w projekcie konstrukcji; zwykle wynosi ona 1@mele nie
moze by¢ mniejsza ni 3mm. Spoig naley wykona z doktadnécia = 2mm.

6. KONTROLA JAKO SCI | ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00.

6.1. Program bada wyrobdéw gotowych

Badania bigace,
Badania uzupemhiage

6.1.1 Badanie bigace obejmuj:

e Ocer wizualm. Niedopuszczalneggaki, pekniecia, ciata obce. Wszystkie wyszerbienia i rysy
powstate podczas transportu lub mantaalery usurné.

e Sprawdzenie wymiarow, pomiar nayewykona z doktadnécia do 0,1cm;

e Sprawdzenie réwrigi powierzchni, prostoliniow&ei oraz skecenia przekroju. Wyniki kontroli
nalezy porébwna z wymaganiami SST, pkt. 2.2.2.

» Sprawdzenie doktaddo wykonania spoin, doktaddéuszczelnienia ztzy.

6.1.2 Badanie uzupetniajce obejmuj:

* Badanie cech wytrzymatociowych polimerobetonu wg pkt. 2.2.1
e Badanie nagkliwosci wg PN-EN 13369

e Badanie mrozoodpordoi wg procedury IBDIM Nr PB/TM-1/12

6.2 Czstotliwosé badan

« Badania bigace - zgodnie z planem ustalonym dla zaktadowejredimtrodukcii
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* Badania uzupelniage - przynajmniej raz na trzy lata, oraz przy znadachnologii
wytwarzania lub zmianie komponentéw,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest 1 metr / m /. Placieska ilas¢ metrow prefabrykatéw dostarczonych,
zmontowanych i odebranych. W cenie jednostkowej glydnia sé monta i rozbiorke
potrzebnych rusztowa urzadzen do montau oraz wykonanie atzy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania odbioru rob6t podano w SST D-M30MO pkt. 8.

Jesli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wypozytywny, wykonane roboty nate
uzna za wykonane zgodnie ze SSTslileho¢ jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane
roboty naley uzna& za niezgodne ze SST. W tym przypadku Wykonawcaow@izany jest
doprowadz roboty do zgodngi ze SST i przedstawje do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyaee ptatnéci podano w SST D-M-00.00.00.

Cena jednostkowa obejmuje zapewnienie rgdagch czynnikéw produkciji, ewentualne
wykonanie rusztowania, mortgprefabrykatow wraz z wykonaniem niedinych pomiaréw,
rozbidrke rusztowa, ktére naley usuraé poza pas drogowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

SST D-M-00.00.00. Wymagania ogolne

SST M.12.01.00. Stal zbrojeniowa

PN EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatoterimvych

PN EN 12390-3 Badania betonu -e&z3: Wytrzymatad¢ nasciskanie probek do bafla
PN EN 12390-5 Badania betonu -e&z5: Wytrzymatad¢ na zginanie prébek do bada
IBDIM Nr PB/TM-1/12 Procedura badawcza odpaitiona dziatanie mrozu.

Jezeli w SST uyta jest niedatowana norma, nalerozumie€ przez to,ze powotanie dotyczy jej
najhowszego wydania.



