4‘@ ENVIROTECH

Envirotech — sp. z 0.0., ul. Jana Kochanowskiego 7, 60-845 Poznan
Tel. 61 657 02 70, fax. 61 657 02 71

e-mail: office@envirotech.com.pl, www.envirotech.com.pl

ZLECENIODAWCA:

Przedsiebiorstwo Wodociagow i Kanalizaciji
ul. Targowa 8, 64-300 Nowy Tomysl

OBIEKT:

Stacja uzdatniania wody w Satopach
ul. Koscielna, 64-300 Satopy

TEMAT PROJEKTU:

Stacja uzdatniania wody w Sgtopach

STADIUM:

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH - ST03
BRANZA:

KONSTRUKCJA

ZESPOL AUTORSKI:

IMIE | NAZWISKO: NUMER UPRAWNIEN: PODPIS:
PROJEKTANT:

mgr inz. Marcin Gzieto WKP/0181/PWOK/05

Data opracowania: kwiecien 2020r.


mailto:office@envirotech.com.pl
http://www.envirotech.com.pl/

Stacja uzdatniania wody w Satopach
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH — ST03 — KONSTRUKCJA

SPIS TRESCI

1. RODOtY rozbhiOrKOWE .............ccoooiiiii e e 4
T =3 = J PSPPI 4
1.1.1. Ogodlne wymagania dotyczace robolt......................cccoiiiiiii i, 4
1.2, Materialy ... 4
I T o T PP 4
S N = 1 1= o 01 PRSP 4
1.5, WYKONaNie robOt..............ooiiiiii e 5
1.6. Kontrola JaKOSCi FODOL..............uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii bbb anenae 5
1.7, ObMIAr robOt...... ..o 5
1.8, OdbBIOr FODOL. ... e 5
1.9. Podstawa pltatNOSCi...........cooiiiiiiiiii e 6
1.10. PrzepiSy ZWIGZANE ............uuumiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeebie ettt eee bbbttt nnnnnnnes 6
2. Roboty betonowe i zbBrojarskie ... 7
2. L WS P . oo 7
200, ZaKreS FODOL ... 7
2.1.2. Ogodlne wymagania dotyczace robOt ...................ooooo i 7
2.2, MAterialy .......coo oo 7
B T ] o] - PSP 10
S I = 1 157 Lo o PP 11
2.5, WyKonanie robOt...............ooooiiii e 12
2.6. Kontrola JakosSci robot................oooooiiiii 16
2.7, 0bMIArrobOt...........cooooii 16
2.8. OdbIOr rObOL.........cco oo 17
2.9. Podstawa platnoSCi ..o 17
2.10. PrzepiSy ZWIGZaNE ..........cccoiiiiiiiiiii et 17
3. Roboty izolacyjne powierZChNIiOWE ..........uuiiiii i 19
L WS P i 19
3.1.1.  Okreslenia POAStaWOWE .............ccoviiiiiiiiiii e e e 19
3.1.2. Ogodlne wymagania dotyczace robOt....................ooooi i 19
3.2, MaAterialy ... 19
3 3. SPIZet ... 19
S I =11 1] oo ] ST TPPSUPPPP PP TTPTR R PPPPPPP 19
3.5, Wykonanie robot...............ooooiii 19
3.6. Kontrola JakosScCi robOt................oiiiiiii 20
3.7, OBMIAr rODOL ... ..o 21
3.8, OdbIOr rODOL ... 22

<& ENVIROTECH



Stacja uzdatniania wody w Satopach
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH — ST03 — KONSTRUKCJA

3.9. Podstawa platNOSCi.........cooooiiiiiiiii 22
3.10. PrzepiSy ZWIGZANE ..........cccovuiiiiiiii it e e 22
4. RODOLY MaAlArSKIC ... e e e e e e e e e aaane 23
T A3 - o JS P 23
4.1.1. Okreslenia podstaWoOWe ...............oouuiiiiiiiiiiiiiiie e 23
4.1.2. 0Ogélne wymagania dotyczace robot..................coooooiiiiiiiiii 23
4.2, MAterialy ... 23
4.3, SPIZEL ..o e e e e e e e e e e e aaaaaaann 24
O N = 1 17 o Lo 1 o P 24
4.5. Wykonanie robot................oooiiiiiiiiii 24
4.6. Kontrola JakoScCi robOt..............ooooiiiiii e 25
A.7. OBMIAr rOBOL ... ... e a e 26
4.8. OdBIOr FODOL..........eeiii e e e e e e e e e aaane 26
4.9. Podstawa platNOSCI ............oouuiiiii i 26
4.10. PrzepiSy ZWIQZANE ..........cccooiiiiiiiiiiiiiiieeeee et 26
5 KONSTIUKC]E STAIOWE ...ttt 26
D L. WS P oo 26
5.1.1.  Okreslenia poOAStaWOWe ..............cooiiiiiiiiiiii i 26
5.1.2. 0Ogoélne wymagania dotyczace robot ................cccccceeiii i, 26
B.2. MaAterialy ... 27
LR T ] o] - PSP 29
LR S I =1 157 o Lo o P 29
5.5, Wykonanie robot...............ooooiiiiiii 30
5.6. Kontrola JakosSci robot................ooooi i, 30
5.7. 0bMIArrobOt............oooooiiiii 31
5.8. OdbIOr robOt.........ccoo oo 31
5.9. Podstawa platnoSCi ... 32
5.10. PrzepiSy ZWIGzZaNE ...........ccoooiiiiiieeeeeeeee e 32

<& ENVIROTECH



Stacja uzdatniania wody w Satopach
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH — ST03 — KONSTRUKCJA

1. Roboty rozbiérkowe
1.1. Wstep
1.1.1. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w STOO.
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z burzeniem i rozbiérkg elementow budowlanych.
Zakres prac realizowanych w ramach robot rozbiérkowych obejmuje rozbidrke elementéw
budowlanych — wg Dokumentaciji Projektowe;j.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie rozbiorki obiektow i podtozy.
1.2. Materiaty

Wszystkie materiaty z rozbidrki przekazane zostang Zamawiajgcemu. Materiaty
przewidziane do ponownego wbudowania zostang zdeponowane i zabezpieczone na placu
budowy. Pozostate materialy pochodzgce z rozbidrki, a nie nadajgce sie do ponownego
zabudowania, Wykonawca, za zgodg Zamawiajgcego zagospodaruje we wtasnym zakresie.
1.3. Sprzet
Rozbiorka bedzie realizowana przez specjalistyczng firme przy pomocy sprzetu
zmechanizowanego i recznego.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdot rozbidrkowych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
samochody ciezarowe,
mioty pneumatyczne,
pity mechaniczne,
palniki acetylenowe,
koparki,
drobny sprzet pomocniczy.
Przy robotach rozbiérkowych stosowaé mioty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i
drewna, ciezki sprzet samochodowy.
1.4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST0O.
Transport materiatow z rozbiorki Srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jako$é robot i wlasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu
winny by¢ zgodne z ustaleniami Programu Zapewnienia Jakosci oraz Projektu Organizacii
Robdét.
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Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu
1.5. Wykonanie robét

Przy robotach rozbiérkowych przestrzega¢ bezwzglednie stosownych przepiséw BHP z
wykonaniem odpowiednich zabezpieczen.

Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy: teren ogrodzic¢ i oznakowaé zgodnie z
wymogami BHP, zdemontowaé istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje
teletechniczng, wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie. Nalezy
zabezpieczy¢ istniejgcy drzewostan.

Dodatkowo nalezy szczelnie wygrodzi¢ kazdg komore filtra, zeby pyt i inne materialy nie
przedostawaly sie poza obreb danej komory filtra.

Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r .
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.
Roboty rozbiérkowe nalezy wykonaé recznie lub odpowiednim, sprawnym technicznie
sprzetem mechanicznym z zachowaniem ostroznosci.
Roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ w sposob umozliwiajgcy maksymalny odzysk
materiatéw rozbiérkowych. Pozostawi¢ zbrojenie strzemion w murkach zelbetowych.
Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny byé usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen i przewiezione na miejsce zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.
Gruz i materiaty drobnicowe nalezy usuwaé z rejonu robdt na biezgco, wywozac na
wskazane skfadowisko odpaddw.
1.6. Kontrola Jakosci roboét

Kontrola polega na sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru kompletnosci dokonanej
rozbiorki.
Ogdlne wymagania dotyczagce kontroli jakosci podano w STOO.
1.7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w STOO.
Jednostkg obmiarowg jest objetos¢ m3.
1.8. Odbiér robot

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.
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1.9. Podstawa ptatnosci
Pfatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny

umownej brutto realizacji przedmiotowej inwestycji.

1.10. Przepisy zwigzane

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U.2003 r, Nr 47, Poz.401),

— Rozporzagdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r w sprawie
0golnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.1997r, Nr 129, Poz.844),

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 14 marca 2000r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U.2000 r, Nr
26, P0z.313),

— Katalog Naktadow Rzeczowych nr 4-01 "Roboty remontowe budowlane" wydany przez
Ministerstwo Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa, wydanie 111 z 1999 r.,

— Katalog Naktadéw Rzeczowych nr '0-19 "Roboty budowlane w obiektach zabytkowych"

opracowany przez Instytut Gospodarki Mieszkaniowej, wydanie | z 1996r.
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2. Roboty betonowe i zbrojarskie

2.1. Wstep

2.1.1. Zakres robot

Zakres Robot

Zakres prac realizowanych w ramach robot betonowych obejmuje wykonanie elementéw
budynkoéw oraz obiektéw — wg Dokumentacji Projektowej

Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
realizacji robot budowlanych.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych
z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepiséw bhp.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia

konstrukcji budynkéw. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
majgce na celu wykonanie robot zwigzanych z:
— przygotowaniem zbrojenia,
— montazem zbrojenia,
— kontrolg jakosci robét i materiatow.
Zakres robo6t obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentow, podpor, murdw, piyty, belek,
podciagi oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg obiektow.
2.1.2. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowg i ST. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STOO.
2.2. Materiaty
Beton
Na budowie nalezy stosowaC beton o klasie okreslonej w dokumentacji projektowej
dostarczany z wytwoérni betonu.

Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych nalezy stosowaC mieszanke
betonowa wykonywang w wytworni betonu.

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej ST i dokumentacji projektowe;j.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 206-1.
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Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywac¢ na podstawie receptury laboratoryjne;j
opracowanej przez wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora
Nadzoru.
Skfadniki mieszanki betonowej
Cement
[0 Rodzaj i marka cementu.

Cement portlandzki wg PN-EN 197-1:2002 i PN-EN 197-2:2002 marki 32.5
"1 Wymagania dotyczgce sktadu cementu. Wg ustalen normy PN-EN 197-1:2002
" Swiadectwo jako$ci cementu.
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z
wynikami badan.
U Badania podstawowych parametrow cementu.
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN
197-2:2002 a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.
Kruszywo
Do betonéw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-
EN 12620:2004 Kruszywa do betonu (EN 12620:2002)
Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono
inaczej, wymagane jest stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornoéci lub wodoszczelnosci
wymagane jest stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20.
Kruszywo powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia.
Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzgce przez sito o
boku oczka kwadratowego 18 mm.
Biorgc pod uwage odstep pretéw zbrojenia w niektérych elementach konstrukcyjnych nalezy
stosowac kruszywo o $rednicy < 16mm.
W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien byé
mniejszy od - 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu¥ odlegtosci w
Swietle miedzy pretami lezagcymi w jednej pfaszczyznie prostopadiej do kierunku
betonowania.
Zaleca sie stosowa¢ famane kruszywo o ziarnach krepych i szorstkiej powierzchni,
zapewniajgcego wiekszg przyczepnos¢ do zaczynu cementowego.
Dostarczone kruszywo powinno byC zaopatrzone przy kazdej dostawie w zaswiadczenie
(atest) zawierajgce miedzy innymi nazwe producenta, wielko$¢ dostawy, wyniki badan itp.
Zaswiadczenia takie powinny by¢ przechowywane w laboratorium budowy i u wykonawcy
przez caty okres trwania budowy.

Woda zarobowa
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Do produkcji mieszanki betonowej oraz do pielegnacji betonéw musi by¢ uzywana woda
spetniajgca warunki podane w normie PN-EN 1008:2004. Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i
PN-EN 934-6:2002.

Przy stosowaniu domieszek nalezy przeprowadzi¢ kontrole skutkow ubocznych takich jak:
zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu.
Nalezy tez oceni¢ wplyw domieszki na zmniejszenie trwatosci betonu.

Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy
PN-H-84023/6: AllIN, gatunku RB500 W/BSt500S-O.T.B.

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-82/H-93215, PN-89/H-
84023/06, PN-ISO 6935-1, PN-ISO 6935-1/Ak, PN-ISO 6935-2, PN-ISO 6935-2/Ak, PN-ISO
6935-2/Ak/Apl

Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-82/H-93215.
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego
dotgczonego przez wytwérce stali. Tres¢ atestu powinna byé zgodna z postanowieniami
wyzej przytoczonych norm.

Cechowanie wigzek i kregdbw powinno by¢ zgodne z postanowieniami wyzej przytoczonych
norm.

Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego  drutu stalowego tzw.
wigzatkowego o Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm jezeli nie stosuje sie potgczen spawanych
lub zgrzewanych. Przy srednicach wiekszych niz 12 mm stosowac¢ drut wigzatkowego o
Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i
tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.
Sktadowanie

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardw i gatunkéw. Nalezy dazy¢ by stal byta magazynowana

W miejscu nienarazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
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Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;j
Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna
IBDIM Nr AT/2001-04-1115) o nastepujacych parametrach:

— Srednica preta w mm 8+10

— granica plastycznosci Re (min) w MPa 500

— wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550

— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490

— wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375

— wydtuzenie (min) w % 10

— zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w ztgczu.

Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢é bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na
powierzchni czotowej pretdw niedopuszczone sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.

Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym
majg by¢ podane:
— nazwa wytworcy,
— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy
wytopowej,
— masa partii,
— rodzaj obrébki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw
(po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:
— znak wytworcy,
— $rednica nominalna,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrobki cieplne;.
2.3. Sprzet
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetniaC wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W
szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki

powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet

10
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powinien spetniaC wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny byé
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP

na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

Deskowania i zwigzane z nim rusztowania powinny by¢ systemowe, zapewni¢ sztywnos$¢ i
niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji w czasie ich eksploatacji i powinny
spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 12812:2005 (U) Deskowania. Warunki
wykonania i ogdlne zasady projektowania.
Pompy do podawania betonu winny spetnia¢ wymagania specjalistyczne
Sprzet drobny
O- wibratory pogrgzalne i listwowe
[- deskowania ptytowe Sredniowymiarowe
U- urzgdzenia do prostej obrébki stali zbrojonej
[- zageszczarki ptytowe
O- zacieraczka do betonu
O- agregat strumieniowo — pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze
Swiezo utozonej mieszanki betonowej.
2.4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez wykonawce powinny byé sprawne
technicznie i spetniaé wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.
Ogdlne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST 00 Wymagania ogolne.

Transport sktadnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢é przewozone dowolnymi s$rodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych zadan. Kruszywo przewozone na
samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowe;j i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na
wiasny koszt.

Transport mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami). llos¢ gruszek nalezy tak dobraé, aby zapewni¢ wymagang szybkosé
betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie

moze nastgpi¢ : segregacja, zmiana konsystenciji i sktadu.
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Czas transportu i wbudowania mieszanki — nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 min. — przy temperaturze +15 C
70 min. - przy temperaturze +25 C
30 min. — przy temperaturze +30 C

Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego odpadow.
2.5. Wykonanie robot

Zasady prowadzenia robdét:
Przed przystgpieniem do prac nalezy przeprowadzi¢ wszelkie przekfadki i demontaze
infrastruktury technicznej Prace mozna rozpoczgé po otrzymaniu pozwolenia Inspektora
Nadzoru.

Wymagania dotyczgce betonu

Beton towarowy otrzymywany od dostawcy moze by¢ uzywany w robotach po zatwierdzeniu
przez Inspektora Nadzoru. Organizacji i kontroli produkcji oraz dostaw betonu towarowego
zgodnie z niniejszymi wymaganiami. Beton powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN
206-1 Beton Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢é.

Ponadto dostawca betonu powinien przedstawi¢ atest zapewniajgcy jakos¢ dostarczanej
mieszanki betonowej oraz wyniki badan materiatéw uzytych do produkciji.

Wytwdrnia betonu towarowego musi mie¢ mozliwosci ciggtej produkcji betonu, zgodnie z
niniejszymi wymaganiami, oraz potencjat do zaspokojenia codziennego zapotrzebowania
betonu w zwigzku z realizacjg umowy.

Praca wytwérni musi odbywaé sie wedtug procedur formalnej kontroli jakosci oraz gwaranc;ji
jakoéci. Procedury te powinny by¢ udostepniane inspekcji na zyczenie.

Jezeli zalecenia nie przewidujg inaczej, beton towarowy nalezy transportowaé w
betoniarkach na samochodach ciezarowych, spetniajgcych przyjete normy.

W przypadku kazdej dostarczanej partii betonu przed roztadowaniem betonu w punkcie
przyjecia nalezy przedtozy¢ dokumenty dostawy zawierajgce co najmniej nastepujgce
informacje:

- nazwe lub numer skfadu betonu towarowego,

- numer serii dokumentu dostawy,

- date,

- numer betonowozu,

- nazwe nabywcy,

- nazwe i lokalizacje miejsca budowy,
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- gatunek lub opis mieszanki betonu, tgcznie z minimalng zawartoscig cementu, jezeli zostata
okreslona

- okreslong urabialnosc¢

- typ cementu,

- maksymalng nominalng wielkosc¢ ziarna kruszywa,

- rodzaj lub nazwe domieszki, jezeli zostata dodana

- ilos¢ betonu w metrach szesciennych,

- godzine zatadunku.

W dokumencie nalezy przewidzie¢ puste miejsce na dodatkowe pozycje, ktére mogg byc¢
wymagane, oraz na wpisanie nastepujgcych informacji po dostarczeniu betonu na miejsce
budowy:

- godzina wyjazdu i przyjazdu ciezarowki,

- godzina zakonczenia roztadunku,

- informacje o dodatkowej ilo$ci wody oraz podpis osoby odpowiedzialnej na terenie budowy.
Klasyfikacja ekspozycji betonu zwigzana z oddziatywaniem srodowiska klasy ekspozycji sg
dobierane zaleznie od postanowien obowigzujgcych na miejscu stosowania betonu. Beton
moze by¢ poddany wiecej niz jednemu oddziatywaniu opisanemu w tablicy 1 normy PN-EN
206-1 a zatem warunki srodowiska, ktérym poddany jest beton moga wymagac¢ wyrazenia
przez kombinacje innych klas ekspozycji. Klasa przyjetej ekspozycji betonu winna
uwzglednia¢ wartosci graniczne klas ekspozycji. Klasa przyjetej ekspozycji betonu winna
uwzglednia¢ wartosci graniczne klas ekspozycji dotyczgcych agresji chemicznej gruntow
naturalnych i wody gruntowej wg normy PN-EN 206-1.

Formowanie konstrukcji i zageszczanie betonu

Przed przystgpieniem do formowania konstrukcji z betonu wykonawca zawsze powinien
uzyskac pisemne pozwolenie od Inspektora Nadzoru na rozpoczecie tych robét. Wszystkie
urzadzenia i materiaty do rob6t powinny znajdowac sie na terenie budowy a wykonawca
powinien by¢ gotowy do wykonania tych robét. Inspektor Nadzoru pozwoli na wykonywanie
robét tylko po takich przygotowaniach, ktére zgodne bedg z niniejszymi wymaganiami
0golnymi.

Wykonawca powinien dopilnowa¢, aby deskowanie zachowywato wystarczajgcg wilgotnos¢ i
nie ulegato odksztatceniom i wypaczeniom. W razie potrzeby deskowanie nalezy zraszac
wodg pitna.

Inspektor Nadzoru moze zakaza¢ formowania konstrukcji z betonu w deskowaniu, ktére
wedtug niego jest zbyt nagrzane i/lub wysuszone i w zwigzku z tym, ktérego stan mégtby
zaszkodzi¢ jakosci i wytrzymatosci betonu. Koszty ponoszone przez wykonawce za
chtodzenie lub zraszanie deskowania powinny by¢ wigczone w cene kontraktowg i z tytutu

wykonywania tych czynnosci nie przystuguje mu dodatkowa zaptata. Deskowanie, zbrojenie i
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powierzchnie styku z konstrukcjg betonowg powinny by¢ czyste i wolne od pyt, Zwiru, oleju
lub innych substancji, ktére mogg by¢ szkodliwe dla $wiezego betonu.

Zageszczanie betonu

Wykonawca uwazac bedzie zgeszczanie betonu za robote zasadniczego znaczenia, ktorej
celem jest wytworzenie wodoszczelnego betonu o maksymalnej gestosci i wytrzymatosci.
Beton powinien by¢ dobrze zageszczony podczas operacji formowania konstrukcji powinien
doktadnie wypetniac¢ przestrzenie wokot zbrojenia, deskowanie lub formy.

Mechaniczne zageszczarki wibracyjne powinny by¢ typu zanurzonego o czestotliwosci
wibracji nie mniejszej niz 6000 Hz i rozwigzania konstrukcyjnego zatwierdzonego przez
Inzyniera nadzoru. Wszyscy operatorzy obstugujgcy zageszczarki powinni by¢ odpowiednio
przeszkoleni.

Zageszczarki wibracyjne powinny by¢ wstawiane do nie zageszczanego betonu pionowo i w
regularnych odstepach. W miejscach, gdzie nie zageszczany beton jest w warstwie powyzej
Swiezo zageszczanego betonu zageszczarki wibracyjne powinny wchodzi¢ pionowo do 100
mm w poprzednig warstwe betonu. Wibracje nie powinny by¢ stosowane bezposrednio na
lub przez zbrojenie do sekcji albo warstw betonu, ktére ulegly zwigzaniu do stopnia, w
ktérym beton przestaje byé plastyczny w trakcie wibrowania. Beton nie moze ptynaé¢ w
deskowaniu na odlegtosci umozliwiajgce rozdzielanie sie sktadnikéw. Zageszczarki
wibracyjne nie powinny by¢ uzywane do transport betonu w szalunku.

Nalezy uwazaé, aby w wyniku stosowania zanurzonych zageszczarek wibracyjnych nie
naruszy¢ zbrojenia, juz umieszczonego betonu lub wewnetrznych ptaszczyzn deskowania. W
obszarach o duzym nasyceniu zbrojeniem moze by¢ konieczne zastosowanie zageszczarek
recznych o matych $rednicach. Wykonawca dostarczy zageszczarki reczne o odpowiednich
rozmiarach dla kazdej czesci robdt. Wibracja betonu poprzez bicie mtotkami w deskowanie
nie jest dozwolone.

W trakcie umieszczania betonu przy poziomych lub nachylonych elementach tasmy
dylatacyjnej nalezy je uniesSC i zagesci¢ beton do poziomu nieznacznie wyzszego niz spod
tasmy dylatacyjnej przed jej zwolnieniem tak, aby zapewni¢ zupetne zageszczenie
otaczajgcego jg betonu.

Czas zageszczania powinien by¢ ograniczony do czasu niezbednie wymaganego i nie
powodujgcego segregacji sktadnikéw. Nie nalezy kontynuowaC zageszczania z chwilg
pojawienia sie wody lub nadmiaru zaprawy na zageszczanej powierzchni. Nie nalezy dotykac
betonu po zageszczeniu i uformowaniu konstrukcji. Beton, ktéry ulegt czesciowemu
zwigzaniu przed uformowaniem konstrukcji nie powinien by¢ stosowany i nalezy go usung¢ z
konstrukcji.

Pielegnacja betonu

W trakcie wigzania beton powinien by¢ chroniony przed uszkodzeniami na skutek dziatania
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warunkéw atmosferycznych (bezposrednie swiatto stoneczne, deszcz, snieg albo mroz),
ptyngcej wody lub uszkodzeniami mechanicznymi. Wszystkie metody zabezpieczenia swiezo
wylanego betonu podlegajg wczesniejszemu zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
Maksymalne i minimalne temperatury otoczenia i wilgotnos¢ powinny by¢ mierzone i
rejestrowane kazdego dnia przez wykonawce. Powinna- istnie¢ mozliwos¢ sprawdzenia tych
zapiséw przez Inspektora Nadzoru.

W trakcie wigzania betonu wszystkie odkryte powierzchnie powinny by¢ przykryte wilgotnymi
matami z juty oraz arkuszami z folii polietylenowej. Maty i folia powinny by¢ mocno
przymocowane dookota krawedzi powierzchni betonowych tak, aby nie uszkodzic¢
wykonczonych powierzchni. Tak szybko jak to mozliwe maty z juty i folia polietylenowa
powinny by¢é obnizone do uzyskania kontaktu z betonem i zabezpieczone w celu
zapobiegniecia penetracji wiatru w przestrzeni ponizej. Maty z juty powinny by¢ caty czas
utrzymywane w stanie wilgotnym co nalezy sprawdzac¢ w przedziatach czasu nie dtuzszych
niz 6 godzin. Odkryte powierzchnie betonowe powinny by¢ utrzymywane w stanie wilgotnym
nie krécej niz 10 dni lub wedtug wskazan Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru moze zatwierdzi¢ alternatywne metody chronienia i pielegnacji betonu.
Przed przystgpieniem do robot w betonie nalezy zapewni¢ wystarczajgce metody petnej
ochrony betonu kubaturowego w miejscu wykonywania tych robaot.

Podczas bardzo wysokich temperatur, pomimo podjecia innych srodkéw ochrony konstrukgcji
betonowych, wykonawca moze otrzymacé polecenie ochtadzania deskowania wypetnionego
betonem poprzez spryskanie wodg. Wszystkie materiaty, wyposazenie i woda do pielegnaciji
betonu powinny by¢ przygotowane na terenie budowy przed przystgpieniem do betonowania.
Przy temperaturze ponizej 5 ° C betonu nie nalezy polewaé, a wskazane jest ostoni¢ go
plandekami zabezpieczajgcymi przed nadmiernym ochtodzeniem.

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia.

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiadaé wymaganiom normy
PNH91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazona na
chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Stal pokryta tuszczgca sie
rdzg i zabtocona oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretéw. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej

akceptowane przez Inspektora nadzoru.
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2.6. Kontrola Jakosci robot

Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 000.
Kontrola jakosci robdét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowie nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponize;j.
Usytuowanie pretow:
— otulenie wktadek wedtug projektu zwickszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie
zmniejszenia grubosci otuliny,
— rozstaw pretéw w Swietle: 10 mm,
— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,
— dtugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,
— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie
powinno przekracza¢ 3%,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich
liczby na tym precie,
— roznica w rozstawie miedzy pretami gldwnymi nie powinna przekraczac +0,5 cm,
—réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £2 cm.
Wszystkie produkty powinny posiadac¢ deklaracje zgodnosci ,CE”, oraz certyfikat na znak
bezpieczenstwa ,B”.
2.7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w STOO.
Obmiar robét bedzie okreSlaé faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru robdt dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.
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Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w ST nie zwalnia wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na
pismie. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.
2.8. Odbiér robét

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zapisow w dzienniku budowy.
Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru.
Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.
Odbior kohcowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robo6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora
nadzoru na rozpoczecie betonowania elementdéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:
— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,
— zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretéw w poszczegélnych przekrojach,
— rozstawu strzemion,
— prawidtowosci wykonania hakow, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow,
— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
2.9. Podstawa ptatnosci

Pfatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny
umownej brutto realizacji przedmiotowej inwestyciji.
2.10. Przepisy zwigzane
Normy:
PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.
IDT-1SO 6935-1:1991
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zzebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.
Poprawki PN-ISO 6935-2/ /AK:1998/Ap1:1999
IDT-1ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane
PN-H-93215:1982 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu
Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27 2. Bl 8/92 poz. 38Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17
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PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-H-84023-01:1989 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogolne. Gatunki
PN-H-84023-06:1989 Stal okredlonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996Stal okresSlonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprzezone. Projektowanie.
PN-H-93200-00:1975 Walcowka i prety stalowe okragte walcowane na gorgco. Wymiary
PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1:
Ogodlne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czesc¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10025-3:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 3:
Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po
normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym

PN-EN 10025-4:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 4
Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po
walcowaniu termomechanicznym

PN-EN 10025-5:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 5:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych trudnordzewiejgcych

PN-EN 10025-6+A1:2009 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 6:
Warunki techniczne dostawy wyrobdéw ptaskich o podwyzszonej granicy plastycznosci w
stanie ulepszonym cieplnie (oryg.)

PN-EN 10060:2006 Prety stalowe okragte walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania.
Wymiary i tolerancje ksztattu i wymiaréw

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji,

— Warunki wykonania i odbioru robo6t budowlanych
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3. Roboty izolacyjne powierzchniowe
3.1. Wstep
3.1.1. Okreslenia podstawowe

Podloze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.
Warstwa wyrdwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
pozioméw powierzchni podtoza.
Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni
podtoza.
Warstwa gruntujgca — powltoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca
przyczepno$¢ powtoki ochronne;.
Warstwy naprawcze — kompleksowy system warstw naprawczych danego producenta.
3.1.2. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowg i ST. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w STOO.
3.2. Materiaty

Wszystkie uzyte materialy powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium RP.
Materiaty powinny stanowi¢ catosciowy, kompleksowy system powtok naprawczych,
renowacyjnych i wykonczeniowych specjalistycznego wykonawcy. Nie dopuszcza sie
tgczenie materiatéw réznych producentow.
3.3. Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie bgdz mechanicznie. Roboty mozna wykonywac
przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inwestora.
3.4. Transport

Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inwestora, w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.
3.5. Wykonanie robét

Warunki przystagpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, itp.

Przygotowanie podtoza

Podioze powinno by¢: stabilne, nosne, suche, wolne od brudu, oleju, tluszczu i luznych
czgstek i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.

Obrdébke rozpoczyna sie od przygotowania podfoza.
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Jakos¢ podtoza:

Fragmenty podtoza o niewystarczajgcej wytrzymatosci, mleczko cementowe oraz fragmenty
zanieczyszczone olejami nalezy usungg.

Podtoze musi mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ na sciskanie (minimum 25 N/mm?).
Powierzchnia musi by¢é réwna, lekko szorstka, mocna i sucha, oczyszczona z
niezwigzanych czastek. Préba ,,pull off’ nie powinna daé wyniku ponizej 1,5 N/'mm?.
W razie watpliwosci nalezy wykonacé pole probne.

Badania ,,pull off” nalezy robi¢ zgodnie z norma PN-EN 1542 Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - Pomiar przyczepnosci
przez odrywanie.

Wykonawca moze odstapi¢ od koniecznosci wykonywania specjalistycznych badan po
uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

Przygotowanie podioza:

Zbrojenie: Widoczne fragmenty stali zbrojeniowej odstoni¢ do miejsc nieskorodowanych po
ok. 2cm w kazdym kierunku. Odstonietg stal zbrojeniowg oczysci¢ wg PN-ISO 8501-1
metodg strumieniowo — $cierna.

Beton:

Skorodowany beton, luzne elementy usungé¢ do zdrowego podtoza, pozbawionego mleczka
cementowego, starych powtok i srodkéw antyadhezyjnych. Zalecane sposoby przygotowania
podioza — czyszczenie metodg hydrodynamiczng lub strumieniowo — Scierng.

Przed aplikacjg warstwy sczepnej beton nalezy zwilzy¢ wodg do stanu powierzchni matowo
— wilgotnego.

Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ wyoblone tukiem o promieniu nie mniejszym,
niz 3 cm lub sfazowane pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od
krawedzi.

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatnie;.

Warstwa izolacji powinna byc¢ ciggta i mie¢ statg grubosé.

Caty proces wykonywania powtok izolacyjnych oraz naprawczych powinna wykonac
specjalistyczna firma, pod nadzorem technologa (specjalisty) — dostawcy kompleksowego
systemu haprawczego i izolacyjnego.

3.6. Kontrola Jakosci robét

Sprawdzenie wykonania robot polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami projektu.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 000.

Kontrola jakosci robét wykonania prac polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacijg

projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami.

20
<& ENVIROTECH



Stacja uzdatniania wody w Satopach
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH — ST03 — KONSTRUKCJA

Przy odbiorze materiatbw dostarczonych na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce
sprawdzenia:

— sprawdzenie zgodnosci materiatow w projektem technicznym,

— sprawdzenie parametrow technicznych dostarczonych materiatow,

— sprawdzenie kompletnosci dokumentow (certyfikaty, atesty itp.),

— sprawdzenie zgodnosci materiatdow z wymogami normowymi i Specyfikacjami,

Odbidr izolacji odbywa sie w dwéch etapach:

— odbiory czesciowe,

— odbidr koncowy.

Odbiory czesciowe polegajg na kontroli:

— jakosci materiatéw,

— podkfadu pod izolacje,

— kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych),

— uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na
przecieki.

Odbior materiatdow polega na ocenie ich jakosci i zgodnosci z dokumentacja techniczna.

Odbidr podkiadu pod izolacje powinien obejmowac sprawdzenie:

— wytrzymatosci, rownosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu,

— poprawnosci zagruntowania podktadu (jesli podlega on gruntowaniu), oraz rejestracje
wszelkich, usterek (nieréwnosci, pekniec¢ i ubytkbw w podkiadzie, braku zaokraglen lub
sfazowanh w narozach, braku prawidtowego osadzania wpustow itp.),

Odbiér wykonania kazdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmowaé

sprawdzenie:

—  ciggtosci warstwy izolacyjnej,

— poprawnosci i doktadnosci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewodow i innych
elementéw przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki,

— oraz rejestracje wszelkich usterek

Przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji nalezy zwr6ci¢ uwage, aby wktadki dylatacyjne byty

wykonane z jednego materiatu i o identycznym profilu na catej dlugosci szczeliny, a w

dylatacjach krzyzujgcych sie - aby byly dokfadnie ze sobg potgczone (bez mozliwosci

rozerwania lub $ciecia, ale z mozliwoscig wydtuzen lub skurczow).

3.7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w STOO.
Obmiar robét bedzie okredlaé faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z

dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
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Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie

ofertowym lub gdzie indziej w ST nie zwalnia wykonawcy od obowigzku ukonczenia

wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na
pismie. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

3.8. Odbior robot

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi

poleceniami Inspektora nadzoru.

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia

Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

Odbior kohcowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w

dzienniku budowy zakonczenia roboét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora

nadzoru na rozpoczecie betonowania elementow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania izolacji z dokumentacja projektowa,

— zgodnosci uzytych materiatéw z dokumentacja projektowa,

— powinien byé wykonany w obecnosci przedstawiciela firmy specjalistycznej, ktory

potwierdzi prawidtowos¢ wykonania powtok oraz sposéb ich wykonania,

- dokona pomiaréw grubosci powtok zgodng z wymogami dokumentacji technicznej dla

danych technologii i materiatéw.

3.9. Podstawa ptatnosci

Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczaitowej ceny
umownej brutto realizacji przedmiotowej inwestyciji.

3.10.Przepisy zwigzane

- PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badan - Pomiar przyczepnosci przez odrywanie. Badania ,,pull off”

— PN-EN 13969:2005 (V) Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwodnej elementéw podziemnych — Definicje i wiasciwosci.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, tom |
Budownictwo ogolne. Arkady 1988 r.

— PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajgca.
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- PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

— PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno -
(Zmiana Az1).

— PN-EN 13969:2006 i PN-EN 13969:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne —
Wyroby asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej elementéw podziemnych — Definicje i
wiasciwosci.

— PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe
i zelbetowe — Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

4. Roboty malarskie

4.1. Wstep

4.1.1. Okreslenia podstawowe

Malowanie - czynno$¢ polegajgca na pokrywaniu elementéw budowlanych farbg lub

lakierem.

Farba - mieszanina barwnikdéw i pigmentow ze spoiwami tworzgca barwng substancje

stuzgca do malowania.

4.1.2. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z

Dokumentacjg Projektowg i ST. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w STOO.
Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnos¢ z zaleceniami producenta materiatow
okreslonymi w kartach technicznych materiatow. W przypadku, gdy wystgpig roznice miedzy
zaleceniami producenta a wymaganiami tej specyfikacji nalezy przedstawic je Inspektorowi
do oceny i rozstrzygniecia. Jedynie materiaty zatwierdzonych producentéw mogg znajdowac
sie na budowie, chyba Ze Inspektor postanowi inaczej. Po zakonczeniu prac farby,
rozpuszczalniki, rozcienczalniki, zanieczyszczone szmaty, odpady etc. Nalezy
przechowywa¢ w szczelnie zamknietych pojemnikach. Prace malarskie nalezy wykonaé
zgodnie z niniejszg specyfikacjg, jednakze Wykonawca moze zaproponowa¢ zamienne
rozwigzania, ktére muszg by¢ zatwierdzone przez Inspektora.

4.2. Materialy

Schematy malowan odnoszg sie do elementow, ktdre majg by¢é malowane i zawieraja:
przygotowanie podfoza, rodzaj pokrycia, wymagane ilosci powtok malarskich. Kolory
okreslone zostang na etapie tworzenia dokumentacji wykonawczej.

Wszelkie materiaty do prac malarskich dostarczane sg przez wykonawce. Materiaty nalezy

zastosowac zgodnie ze specyfikacjg i dostarczy¢ na plac budowy w oryginalnych, szczelnie

zamknietych, nie otwieranych opakowaniach. Aby dostarczony materiat zostat
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zaakceptowany przez Inspektora, na opakowaniu powinna znajdowac sie oryginalna etykieta
producenta okre$lajgca zawartosé.
4.3. Sprzet

Prace malarskie nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego
- walki, pedzle oraz przy uzyciu sprzetu mechanicznego - zestawy do malowania
natryskowego. Narzedzia do malowania natryskowego przed przystgpieniem do prac
malarskich podlegajg kontroli i zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru. Odpowiednie
tapacze farby nalezy zainstalowa¢ miedzy pistoletem a nadmuchem powietrza. Pistolet do
malowania natryskowego powinien by¢ wyposazony w regulator dyszy i miernik cisnienia.
Sprzet do czyszczenia podtozy jak szczotki druciane, narzedzia mechaniczne.
Sprzet do kontroli grubosci i jakosci powtok. Sprzet nalezy skalibrowac¢ przed uzyciem.
Rusztowania i drabiny.
4.4, Transport

Materiaty nalezy transportowa¢ w szczelnych, oryginalnych opakowaniach w sposéb
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem. Farbe nalezy chroni¢ przed zamarzaniem.
4.5. Wykonanie robét
= Zasady prowadzenia robot
Prace malarskie wykonywane beda przez doswiadczonych malarzy a jako$¢ wykonania
bedzie na najwyzszym poziomie. Wykonawca odpowiedzialny jest za kohcowy efekt oraz za
zgodnos$¢ prac z niniejszg specyfikacjg i zaleceniami Producenta materiatéw. Wyschniete
powtoki malarskie powinny by¢ wolne od pecherzy i niedociggnie¢ i by¢ w jednorodnym
kolorze. Kolejna warstwa farby moze by¢ naktadana po catkowitym wyschnieciu warstwy
spodniej, ktora posiada odpowiednia grubosé powtoki.
Nalezy przestrzegac czasu schniecia zalecanego przez producenta.
Przed odbiorem prac Wykonawca powinien usung¢ wszelkie zabezpieczenia ochronne
powierzchni, ktére nie byly malowane. Nastepnie, nalezy oczysci¢ i wymy¢ szyby. Tam gdzie
to konieczne nalezy zastosowaC specjalne zasady czyszczenia i $rodki czyszczgce.
Wykonawca powinien uzyskaé¢ witasciwg informacje dotyczacg zastosowania specjalnych
srodkow.
Wykonawca powinien dostarczy¢ Srodki i wykonaC prace malarskie na wszelkich
powierzchniach, ktére wymagajga ponownego wykonczenia po naprawach uszkodzen lub,
ktérych wykonczenie byto wadliwe.
Wykonawca powinien uzy¢ dodatkéw, rozcienczalnikdbw zgodnie ze specyfikacjami
producenta.
Mieszanie nalezy wykona¢ w czystych metalowych lub plastikowych naczyniach.

= Malowanie tynkéw wewnetrznych
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Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ czysta, nie kruszgca sie, nie pylaca,
bez rys i spekah. Prace malarskie mozna rozpoczg¢ po catkowitym zakonczeniu wszelkich
prac budowlanych w rejonie malowania. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze
od +5°C do +30°C. W ciggu, co najmniej 3 dni przed malowaniem temperatura
pomieszczenia i powierzchni malowanej musi wynosi¢, co najmniej, +5°C. Temperature te
nalezy utrzymac 24 godziny po malowaniu. A w ciggu nastepnych 48 godzin temperatura nie
moze spasé ponizej 0 °C. Nalezy starannie malowac¢ narozniki, krawedzie przy drzwiach i
oknach tak by uzyska¢ odpowiednig grubos¢ farby. W czasie prac malarskich i po ich
zakonczeniu pomieszczenia powinny byé wietrzone az do zaniku zapachu. Farbe przed
uzyciem nalezy doktadnie wymieszaé. Kolejng warstwe farby mozna nanosi¢ po minimum 2
godzinach.

= Zabezpieczenie i czyszczenie powierzchni

Wykonawca przystepujgc do prac malarskich zabezpieczy przed zabrudzeniem, a po
zakonczeniu prac malarskich usunie zabezpieczenia wymienione ponizej powierzchnie:

— okna, drzwi, elementy stolarki,

- lampy,

— armatura, sruby mocujgce maszyny, wyposazenie mechaniczne,

— tabliczki znamionowe maszyn i innego wyposazenia,

Podtogi nalezy zabezpieczy¢ przed rozpryskami i plamami farby.

Po zakonczeniu prac malarskich Wykonawca powinien dokonac¢ przeglgdu wszystkich
powierzchni i oczysci¢ je z wszelkich plam, dokona¢ napraw powtok, jesli zostaty
uszkodzone bez wzgledu na to, przez kogo i usung¢ wszelki brud, Smieci i odpady powstate
w trakcie jego pracy.

4.6. Kontrola Jakosci robét

= Kontrola jakosci

Kontrola jakos$ci prac obejmuje:

ocene jakosci materiatdw przed malowaniem, sprawdzenie kompletnosci dokumentow,

ocene przygotowania podtoza,

ocene zagruntowania podtoza,

ilos¢ wykonanych warstw, powtok,
— zastosowanie wtasciwych materiatow wedtug specyfikaciji i ustaleh Inspektora.

Nie wczesniej niz 3 dni po malowaniu:

grubosci warstw powtok malarskich,

— jednorodnos¢ kolorystyczna i faktury powierzchni - zgodnos$c¢ z projektem kolorystyki,

sprawdzenie przyczepnosci farby do podtoza,

brak zabrudzen powierzchni sgsiednich.
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» Ocena jakosci
Wszystkie elementy robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny
zostac¢ usuniete i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

4.7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w STOO.
4.8. Odbior robot
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

Roboty podlegaja:

— odbiorowi przed malowaniem - na zgodnos¢ stosowanych materiatdw z normami i
aprobatg techniczng, projektowanych elementéw do malowania i w zakresie rozwigzania
projektowego kolorystyki,

— odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu - odbiér podtozy i gruntowania,

— odbiorowi czesciowemu po malowaniu powierzchni malowanych i sgsiednich,

— odbiorowi koncowemu.

4.9. Podstawa ptatnosci

Ptatno$¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny
umownej brutto realizacji przedmiotowej inwestyciji.

4.10.Przepisy zwigzane

— PN-93/C-89440 Farby emulsyjne (dyspersyjne) do wymalowah wewnetrznych
budynkow. Minimalne wymagania techniczne

— PN-EN ISO 12944 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich.

— PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe

5. Konstrukcje stalowe
5.1. Wstep
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych.
5.1.1. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz

z okresleniami podanymi w ST Wymagania Ogélne.

5.1.2. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania prac, za zgodnosc¢
prowadzenia prac z wytycznymi stosowania produktéw, wskazaniami Producenta,

specyfikacjg oraz kartami technicznymi produktu.
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5.2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Wykonawca zastosuje stal konstrukcyjng i rodzaje przekrojéw poszczegoélnych elementow
konstrukcyjnych wg Projektu Konstrukcji.

Stal wbudowana w konstrukcje musi posiada¢ atest hutniczy.

Materialy do zabezpieczen konstrukcji stalowej muszg posiada¢ odpowiednie atesty,
Swiadectwa i dopuszczenia.

Powierzchnie stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujgcej nalezy oczysci¢ za
pomocg obrobki strumieniowo-sciernej do stopnia czystosci Sa 22 wg PN-ISO 8501-1:1996.
Catosc gtdwnej konstrukcji stalowej nalezy zabezpieczy¢ ogniowo do obowigzujgcej klasy R

(jesli jest wymagana) farbg peczniejacg wraz z warstwg podktadowsg i nawierzchniowa.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm:
o PN-EN 10020:2003

. PN-EN 10027-1:1994
. PN-EN 10027-2:1994
. PN-EN10021:1997

. PN-EN10079:1996

. PN-EN10204+AK:1997
. PN-90/H-01103

. PN-87/H-01104

. PN-88/H-01105

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97,
PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN
10279:2003,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN10056-1:2000, PN-EN 10056-
2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap2003,

ppp- rury powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000, PN-EN
12102:2000.

Wyroby walcowane — blachy
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e blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

e bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-76/H-92325.

Pofgczenia montazowe elementéw konstrukcji stalowej na budowie, zaprojektowano jako
Srubowe i spawane.

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-1ISO1891:1999, PN-1IS08992:1996 a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1S04014:2002, PN-61/M-82331,
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podkitadki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN [1S0887:2002, PN-
1ISO10673:2002, PN-77/M82008, PN-79/M82009, PN-79/M-82018, PN-83/M-82039

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé normie PN-EN752:2000, a
ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ normie PN-(!/M-69430

- drut spawalniczy normie PN-EN12070:2002

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-
73/M69355, PN-67/M-69356.

Powtoki malarskie. Malowanie konstrukcji w catosci na zakfadzie produkcyjnym. Podczas
montazu jedynie poprawki w miejscu uszkodzenia powtoki malarskiej w czasie
wbudowywania.

Wykonawca dostarczy elementy stalowe na Plac Budowy z naniesionymi petnymi powtokami
malarskimi podktadowymi zgodnie z Projektem i Specyfikacjg. Kazdej dostawie konstrukciji
stalowej na Plac Budowy musi towarzyszyé przekazanie dokumentacji wysytkowej
zawierajace;j:

- nazwe wytworni,

- numer identyfikacyjny zamowienia,

- nazwe i adres Placu Budowy,

- wyszczegolnienie elementow wysytkowych,

- deklaracje zgodnosci,

- atesty stali profilowej,

- atesty tgcznikow,

- protokoty kontroli jakosci przeprowadzonej w wytworni.
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5.3. Sprzet

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogoinym.
W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: zurawie, podnosniki, aparaty
bezpieczenstwa powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi.
Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzgdzen mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na

budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

5.4. Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej
powinny odbywaé sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od
substanciji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen moggcych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze
stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem
na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwate skfadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiadac
oznaczenia i cechy zgodnie z PN- 73/H-011 02. Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane
w calym procesie wytwarzania konstrukcji. Konstrukcja przed wysytkg powinna by¢
zabezpieczona przed korozjg i wysytana w kolejno$ci uzgodnionej z wykonawcg montazu.
Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposob,
aby mogty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen,
deformaciji lub uszkodzeh. Przewozone elementy powinny byé zatadowane w ten sposéb,
aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. Wykonawca
powinien wykonac ,Projekt organizacji transportu” elementéw konstrukcji stalowej z Wytwérni
na miejsce wbudowania. ,Projekt organizaciji transportu” powinien zawierac:
- harmonogram realizacji transportu,
- okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementéw,
- sposéb za i wytadunku elementéw stalowych,
- rodzaj srodkow transportowych,
- w przypadku elementow, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowa, nalezy podac
planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, pozwoleniami i
uzgodnieniami.

Warunki transportu - techniczne i finansowe — nalezy umiesci¢ w umowie.
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5.5. Wykonanie roboét

Ogdlne zasady wykonywania robot.

Pofgczenia warsztatowe bedg spawane. Zakres robét zlecony do wytworni okresla projekt
wykonawczy konstrukcji wraz z warunkami szczegotowymi umowy. Wykonawca moze
umiesci¢ zlecenie jedynie w Wytworni Konstrukcji Stalowych posiadajgcych certyfikacje

ustug w wymaganym zakresie.

Potgczenia spawane powinny byé wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w
ilosci przewidzianej dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga
zgody Projektanta i Inspektora. Na Wytworcy spoczywa obowigzek prowadzenia dziennika
spawania. W przypadku zlych warunkoéw atmosferycznych nalezy stanowisko spawalnicze
ostoni¢ przed opadami. Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjg projektows i
projektem spawania. Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane Ilub wykonane takg
technologia, aby gran byta jednolita i gladka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione
mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).

- dla ztaczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

- dla ztaczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiadaé¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci
powinny odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001). Spoiny
pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci R2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN
970:1999). Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi
zgodnie z PN-89/S-10050.

5.6. Kontrola Jakosci robot

Badania przed przystgpieniem do robo6t

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przedstawi¢ wymagane dokumenty,
dopuszczajgce zaprawy do obrotu i powszechnego stosowania.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badarn Wykonawca przedstawi Inspektor Nadzorowi do
akceptaciji.

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujgcym zakresie:

- biezgcej kontroli

- wykonawstwa w wytworni

- sprawdzenia stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do robot malarskich
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- biezgcej kontroli prac montazowych

- kontroli jako$ci spawania

Kontrola jakosci materiatow

Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny by¢ odebrane komisyjne pod
wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementow z Dokumentacja Projektowa, pod wzgledem stanu
technicznego,

- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,

- kompletnosci dokumentaciji,

- jakosci materiatow, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

Wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg w Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8
PN-B 06200.

- Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno by¢ dotgczone przez
producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

- Elementdéw konstrukcji nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
Ewentualne niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania,

nalezy usuna¢ przed montazem.

5.7. Obmiar robét
Komplet — rozliczenie zgodnie z Warunkami Kontraktowymi na podstawie zaawansowania

procentowego elementow stanowigcych komplet.

5.8. Odbiér robét

Ogolne zasady odbioru robét

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg
Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.

Odbiory czesciowe:
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odbiér warsztatowo wykonanej konstrukcji, odbiér scalania konstrukcji na montazu

Odbidr koncowy:

podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

- atestacje materiatow

- sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng, rysunkami warsztatowymi

- sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

- sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania

- sprawdzenie wynikow kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

Odbior zakonczony winien byé sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyc
wszelkie niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze $wiadectwo jakosci
wykonania wystawione przez wytworce.

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w
Dzienniku Budowy zakonczenia robot montazu konstrukcji stalowych i spetnieniu innych
warunkéow dotyczgcych tych robdot zawartych w umowie. Zakres czynnosci odbioru
koncowego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacji Wymagania Ogdélne oraz w

Kontrakcie.

5.9. Podstawa ptatnosci
Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczaltowej ceny umownej

brutto realizacji przedmiotowej inwestyciji.

5.10. Przepisy zwigzane

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne projektowanie.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania badania techniczne przy odbiorze.
PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i
niskostopowe;j.

PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na
goraco.

PN-M.-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegow do spawania.

PN-M.-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

PN-M.-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych.

Przygotowanie brzegéw do spawania.
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PN-M.-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogodlne
wymagania i badania.

PN-M.-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i
stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M.-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-M.-69770 Radiologia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w ztgczach
doczotowych ze stali. Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania.

PN-M.-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych a podstawie
radiograméw.

PN-M.-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na

podstawie ogledzin zewnetrznych
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