zakonczye 2 zaworami oddechowymi Dn80

do paliw z przerywaczami plomienia

wykona¢ przejscie szczelne
przez pola¢ dachu

rurociqg #80stal n/d
prowadzi¢ przy stupie

istn. Linia L-1

rewizja kofnierzowa Dn80

#25stal n/d - zasilanie

istn. Linia L-2 istn. Linia [-3

istn. Linia L—4

istn. Linia L-5

istn. Linia L—6

istn. Linia L—-7

istn. Linia -8

istn. Linia L-9

istn. Linia L-10

istn. Linia L-11

proj.

Linia L-1

proj. Linia [=2

proj. Linia =3

proj. Linia -4

proj. Linia L=5

proj. Linia L-6

proj. Linia [-14

proj. Linia L-7

proj. Linia -8

proj. Linia =9

proj. Linia =10

proj. Linia L-=11

zakoriczy¢ 2 zaworami oddechowymi Dn80
do paliw z przerywaczami plomienia

wykona¢ przejscie szczelne

przez pofa¢ dachu

proj. Linia L=12

proj. Linia =13

rurocigg #80stal n/d
prowadzi¢ przy $cianie

rewizja kofnierzowa Dn80

PRZEKROJ H-H
skala 1:50

#25stal n/d - zasilanie #25stal n/d - zasilanie #25stal n/d - zasilanie #25stal n/d - zasjlanie g25stal n/d — zasilani #25stal n/d - zasilanje #25stal n/d - zasilanie #25stal n/d| - zasilanie #40stal oc.— zasilanie Ow;>mz_mz_>
m\m\.m\.: :amgx p25stal n/d - zasilanie L . #25stal n/d - zasilanie . ) #25stal n/d - zasilanie . . #25stal n/d - zasjlanie A . p25stal n/d| - zasilanie . . . o\m\.ms masany #40stal oc.— zgsilanie . o\.& m mesan #40stal oc.~ zasilanie . o@ms mesa #40stal oc. zasilanie | e@ms mgsam #40stal oc.— zasilanie . o@ms masey #40stal oc.— zasilanie . e@ms oSz ‘: #40stal oc.- zasilanie J. o\.m\ms s #40stal oc.— zasilanie . o\&.ms moseny PIGECRYIT PomETTEEm mesey fF—— — — —3 — instalacja chfodziwa — zasilanie;
rewizja_kofnierzowa Dn50 olejem maszyn rewizja_kofnierzowa| Dn50 olejem maszyn rewizja_kofnierzowa Dn50 olejem maszyn rewizja_kolnierzowa Dn50 olejem maszyn rewizja_kolnierzowa Dn50 ai\.ms maszyn rewizja_kofnierzowa Dn50 rewizja_kofnierzowa Dn50 sprezonym powielrzem maszyh rewizja_kolnierzowa Dn50 sprezonym powielrzem maszyn rewizja_kofnierzowa Dn50 sprezonym powietrzem maszyn rewizjg kofnierzowa \Dn50 sprezonym powietrzem maszyn rewizja_kolnierzowa Dnb sprezonym powielrzem maszyn rewizja kofnierzowa Dn50 sprezonym |powielrzem maszyn rewizja kofnierzowa Dn50 sprezonym powidlrzem maszyn rewizja_kofnigrzowa Dn50 #50stal n/d - powrét )
 rowrd I I I I oo ; L - A i . ] . R ] . - ol oleju z maszyny rreiScie IUrOCIaOY Drzez f— — —— 3 - instalacja chfodziwa — powrdt;
s%.ma\ n/d — powrot 825stal n/d 1 N &mo.mﬁ n/d — powrot 825stal n/d | N s%.mi n/d — powrot 925stal n/d smoma\ n/d — powrét #25stal n/d 1 N smomw | n/d — powrét smo,mﬁ\ n/d : projektowan _rirociqg 495stal n/d 1 N &%. tal n/d — powrpt 995stal n/d N | = s%.ma\ n/d — powrot #95stal n/d N smo,ma\ n/d — powrét 995stal 1/d N s%.ma\ n/d = powrtt 925stal 1 =2 smmma\ n/d — powrét 925stal n/d \\\W smoma\ n/d = powrét 925stal n/d N s%,ma\ n/d = powrdt 495 s%.ma\ n/d - powrdt 925stal n/d N bo&%\” :mmmw%a.mb
] . 3 oleju z maszyny — f oleju z maszyn — f oleju z maszyn oleju z \maszyn . — f oleju z maszyn zasilajgey oleju do honowani . f oleju z maszyn . i oleju z maszyny | oleju z maszy . —_— | oleju z maszy . — oleju z maszyn . —t | | oleju z maszyl . — oleju z maszyn . — oleju z maszyn . — p € us ! ¢ ——— ) - instalacja oleju do honowania - zasilanie;
odpowietrzenie_prowadzic g50stal n/d oy #50stal n/d ot #50stal n/d ¢50stal_n/d 2 #50stal n/d i=1,1%> s #50stal n/d <i=1,9% oy #50stal n/d <i=1,5% ot | #50stal n/d <i=1,5% 2 #50stal n/d <i=1,5% #50stal n/d <i=1,5% #50stal n/d  rewizja kolnierzowa Dn100 <i=1,5% S | #50stal n/d <i=1,9% Q #50stal n/d | rewizja kotnierzowa Dn100 <i=1,5% #50stal n/d rewizja kolnierzowa Dn100 <i=1,5% oy g50stal n/d  #25stal n/d - plukanie  Q po wykonaniu
pod strapem  piwnicy 110,00 8 mﬁi L mj #80stal n/d ..n/u:ﬁ ] #100stal n/d I~ ] 110,00 L #100stal n/d mj #100stal n/d mﬂ L 8100stal < #100stal n/d #100stal n/d 1 #100stal n/d mﬂ [ #100stal n/d I~ #100stal n/d 110,00 #100stal n/d mj rurociqgu powrotnego 1] f—— — — 3 - instalacja oleju do honowania — powrdt;
[ |
i i 7 W , 7 ” 7 ” \ 7 ” | 7|A W , W \A\ S \\ S \\ S \\ S \\ S \\ S s \\ S \\ S \\ S \\ S s \\ S \NA [N W\ 4 \\ S s \\ S \\ S \\ S0, 7/, \\ S s \\ S \\ S \\ S \\ 7S, \\ 7S s \\ S0 s \\ /S s \\ 7S s \\ 7S s \\ s \\ 7 \‘y K \\ 7S, \\ 7S s \\ 7S s \\ s \\ /S s \\ 7S s \\ 7S, \\ S, \§\ s \\ 7S s \\ 7S, \\ 7S, \\ S, . ._n_ . ._n .
7, \\\\\ % < \\\ % \\\\ 7 \\\\\\ 7 \\\\\ 0 \\ L \\\\ % \\\\\ 7 \\\\\\ \\/ f 7 \\\\\\ 7 \\\\\ % \\\\ % \\\\\ L \\\ 7, \\\\ L 8 | #50stal n/d a , 8 #80stal n/d 8 , i=1[1%>  ¢80stal n/d 13 13 #80stal n/d 8 , rewizja kolnierzowa Dn100 #80stal n/d 8 | #40stal oc rewizja kotnierzowa Dn100 8 #40stal oc. rewizja kolnierzowa Dn100 #80stal n/d #80stal n/d #40stal oc ¢50stal n/d 8 e A ! .S — —_—  —— — — _— — — — - - e ¢ b4 - instalacja sprezonego powietrza;
7 9 o \\\ \\\ ~ \\\ 9 7, \\\ 9 7 \\\ 9 o \\\ o \\\ i’ o \\\ 9 7 \\\ 7 o \\\\ | | & e 9 7 \\\ 9 o \\\ 7 7, \\\ 9 7 \\\\ o \\\ \\\ \l i ,A,/ \l i JT00stal In Q/ 0 \‘ \Wn i \l i - \Wni . — \«J N H A — e | | ey gy —— p——————— e — #80stal 3\& 0
. \ 4 4 . 4 \ . \ | \ . \ \ . 477 ———— L EEE—————————————————— S N W M\ oi0stalp/d\ 0\ §7 | |/ g | | N\ S — 1 e e ———— L N e L |1 S N 1|1 S S N S —— = e e |1 ——————SSS——————————————— /
- — L = I E f f " , iy , , —— - - I , - L
———————— e e e | me——— — =4 000000 _ . _ | 7 025stal n/d — plukarle | I ——— - —_— s - — — P : #50stal n/d #50stal n/d - 940stal oc odpowietrzenie prowadzi¢
S —— — e —— e et L 2% 11 S . L | T - S ———— . . v
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ e — — - | rurociggu- powrotnego _ r —————————— - ——— —— rewizja kolnierzowa D100 &Qmm\:\a rewizja_kolnierzowa Dn100 8 pod stropem kanaly |
% 8 \Ustniejgey otwor dla przejs¢ niejqcy otwdr dla przejs¢ 950stal n/d rewizja_kotnierzowa Dnf00/ i=1,1%> rewizjo_kolnierzowa Dn100/ rewizia kolierzona Dniod/ = C — - - - stal n ‘ | /
mediéw technologicznych mediow technologicznych 0 #100stal n/d = |A_L|_ 50 ) =~ O s A S s e e B e e e e e e e e e~ - - = e e e e e e e e e e e e e e e e R B R R R N R R R R R R — e~ === == === — = wigezy¢ za zaworem ujetym g
#95stal n/d - plukanie rewizja kolnierzowa Dn100 I A AN A AN A A A A A AN A A A VA A AN A A A A A A AN I A A S A A A A A A P A A S A S AN A A AN A A A A A A A A AN A A A A A A S AT A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A P A A A A A S AN A A S AN A A A A SR A A A A AP A A AN eI S A A Y wlqezy¢ za zaworem Sg\s wlgezy¢ za zaworem S..QQS 9 wlqezye za zaworem S_mqs wlqczy¢ za zaworem Sg\s S wlqczy¢ za zaworem S..mqs wlqezyc za zaworem S_QQS i wlqezye za zaworem S_g\s w odrebnym opracowaniu 7 M _Umm_/\_> UmOr_ m—.Al_l
- “u Q S g w odrebnym opracowaniu W_P.ﬁ w odrebnym opracowaniu w odrebnym opracowaniu w odrebnym opracowaniu — w odrebnym opracowaniu W_Hﬁ w odrebnym opracowaniu — w odrebnym opracowaniu M_H% 4 —A_Q_OQ ul Lm _m__OJm—Am ‘_O@ tel OL.‘_ .rwh.m‘_ \_mw
rurociqgu powrotnego g ] . .
\.mg\.@.amm bouh\.si\.nwm:\.m; ¢250stal — \.mg\.m\d@\ ESD.QQ #150stal :\Q - bwo\.mxmogus\ ESQ.QQ \.mg\.m\.ﬂnv\ kanat LTSS S S S S TS S S S S LS S S TS S S S S S S S S S S S S S S S S S S S XS S S S S S S S S S S S S S S S S S LS TS S S S S S S S S S S S S S S S S XS S S S S S S S S S S S S S S S S S S TS S S S S S S S S S S S S S S S S S S S PR S S TS S S S S S S S S S S S S K S S S S S S S S S NS S S S ’ @
s s > 7 namedia_technologiczne powrotu chlodziwg z maszyn LN.B JESS& oleju dohonowania na-media_technologiczne przewdd rozdzielczy sprezonego projektowany kanat przewdd rozdzielczy sprezonego przewdd rozdzielczy sprezonego przewdd rozdzielczy sprezonego projektowany kanat przewdd rozdzielczy sprezonego przewbd rozdzielczy sprezonego projektowany kanat przewdd rozdzielczy sprezonego przewdd rozdzielczy sprezonego projektowany kanal NAZWA OBIEKTU  |HALA B-2 . ) BRANZA: SANITARNA
7 \\ O — - #150stal — projektowany rurocigg o I powietrza wg odrebnego opracowania na media technologiczne powietrza wg odrebnego opracowania powietrza wg odrebnego opracowania powietrza wg odrebnegp opracowania na media technologiczne powietrza wg odrebnego opracowania powietrza wg odrebnego opracowania na media technologiczne powietrza wg odrgbnegp opracowania powietrza wg odrebnego opracowania na media technologiczne I ADRES: SKF Polska S.A., ul. Nieszawska 15, 60-101 Poznan STADIUM: PROJEKT
\\\ \\\ NQm\\Q\‘QQ\ w chlodziwo Projekt wykonawczy robét budowlanych zwigzany z budowa infrastruktury ) WYKONAWCZY
NS s o L NAZWA PROJEKTU: | dla przeniesienia linii F&OD oraz linii szlifowania SRB w hali B-2. NR PROJEKTU: | 6-27/2016-07
_lp95 0 \\\ istniejgcy kanat przebudowac istniejgey Czgs¢ - Instalacja Chiodziwa, Oleju do honowania i Sprezonego powietrza )
A_Ll \\\\\\\ na media technologiczne trojnik orfowy TYTUE RYSUNKU: | pRZEKROJ H-H NRUPR. | PODPIS | DATA: o%%ﬂwmo
PROJEKTOWAL: | inz. Jerzy Grosicki KL-267/92 SKALA: 1:50
7
OPRACOWAL: mgr inz. Marcin Gruchata

““,\Mﬂ|.zx RYSUNKU:
7

OPRACOWALA:

19




