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WYMAGANIA OGOLNE 1.

WSTEP.

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej / ST/ s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru
robét zwiagzanych z utworzeniem ,,Srodowiskowy dom dziennego pobytu dla 0séb ze spektrum
autyzmu i niepetnosprawnosciami sprzezonymi”. dziatka 321001_4.0002.257/4

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania wspdlne dla robdt objetych nizej
wymienionymi specyfikacjami :

B-01 ROBOTY ZIEMNE B-02 ROBOTY BETONOWE

B-03 ZBROJENIE KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH

B-04 ROBOTY MUROWE

B-05 IZOLACIE

B-06 TYNKI | OKLADZINY

B-07 PODKtADY | POSADZKI

B-10 STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA B-Il ROBOTY MALARSKIE
B-12 STROPY PODWIESZONE | OBUDOWY Z PLYT G-K

B-13 DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

B-14 ROBOTY SLUSARSKIE

B- 15 PLATFORMA PIONOWA DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH
B-16 KONSTRUKCJE STALOWE

1.4. Okreslenia podstawowe.

Dziennik Budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami stuzgcy
do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robodt, przekazywania polecen i innej technicznej korespondencji pomiedzy
Inspektorem nadzoru, Wykonawca i Projektantem. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez
Wykonawce, upowa niona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji Kontraktu. Kosztorys ofertowy - wyceniony kompletowy kosztorys Slepy. Kosztorys slepy -
nie wyceniony kompletny kosztorys.

Ksiega obmiardéw - akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiarédw wykonanych robot w formie wyliczen, szkicoéw i
ew. dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora
nadzoru.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodnie z Dokumentacja Projektowa i
Specyfikacjami zaakceptowane przez Zamawiajgcego. Polecenia Inspektora nadzoru - wszelkie
polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robdt i innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.



Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowej.
Rysunki - czesc Dokumentacji Projektowej, ktdra wskazuje lokalizacje, charakterystyke, i wymiary
obiektu bedgcego przedmiotem robét.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1 Przekazanie placu budowy .

Zmawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy plac
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,

dziennik budowy oraz Dokumentacje Projektowa i ST.

1.5.2 Zakres robét i ich utrzymanie podczas budowy.

1.5.3 Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t budowlanych polegajacych
Przebudowie i remoncie budynku Socjalno - Biurowo - Gospodarczego na dz.l 18/2 obreb Tarnowo gmina
Suchan. 1.5.4. Utrzymanie terenu budowy.

1. Wykonawca powinien utrzymywaé teren budowy do czasu koncowego lub czesciowego
odbioru Utrzymanie powinno byc prowadzone w taki sposdb aby obiekt lub jego elementy byty w
zadawalajgcym stanie przez caty czas do momentu odbioru.

2. Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie terenu budowy lub jego otoczenia w
zadawalajgcym stanie, to na polecenie Inspektora nadzoru powinien rozpoczac¢ roboty utrzymaniowe nie
podzniej niz 24 godz. po otrzymaniu tego polecenia . W przeciwnym razie Inspektor nadzoru moze
natychmiast zatrzymac roboty.

1.6 Zasady kontroli i odbioru robét. 1.6.1

Inspektor nadzoru.

1. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robot
beda oparte na osadzie inzynierskim. Inspektor uwzgledni wszystkie fakty zwigzane z rozwazana
kwestia, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i badaniach materiatéw budowlanych,
doswiadczenia z przesztosci wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazana
kwestie, wtgczajgc wszelkie uwarunkowania sformutowane w kontrakcie i projekcie, wymagania
Specyfikacji, a takze normy i wytyczne panstwowe.

2. Inspektor nadzoru jest upowazniony do inspekcji wszystkich robdt i kontroli wszystkich materiatow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wiaczajac przygotowanie i produkcje materiatéw.
Inspektor nadzoru odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie spetniajg wymagan jakosciowych
okreslonych w projekcie i Specyfikacji.

1.6.2. Dokumentacja projektowa.

1. Niniejsze materiaty Kontraktowe sg opracowane w oparciu o Dokumentacje projektowa.
2.Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej .

3.Wszelkie zmiany w Dokumentacji Projektowej powinny by¢ wprowadzone na pismie i autoryzowane
przez Inspektora nadzoru . Istotne zmiany Dokumentacji Projektowej powinny byc wprowadzone przez
Zamawiajgcego po uzgodnieniu z Projektantem .

1.6.3. Zgodnos¢ robdt z Dokumentacja Projektowa i ST .

Dokumentacja Projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy
stanowig czesc Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sa obowigzujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej Dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach
poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje waznos¢:

1) Dokumentacja Projektowa.

2) Specyfikacje Techniczne,

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczern w Dokumentach



Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic Inspektora nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek . Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z
Dokumentacja Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw
budowli musza byc jednorodne i wykazywac bliska zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sa w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub
Specyfikacjami i wptynie to na niezadowalajgca jakosc elementu budowli, to takie materiaty beda
niezwtocznie zastgpione innymi a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy. 1.7. Teren budowy i dokumenty
budowy.

1.7.1.Przekazanie terenu budowy.

1. Zamawiajacy przekaze Wykonawcy Teren Budowy - poszczegdlne pomieszczenia lub cate
kondygnacje zgodnie z warunkami realizacyjnymi i harmonogramem prac.

2. W okresie od przekazania Terenu Budowy do potwierdzenia przez Zamawiajgcego koricowego
odbioru robdt. Wykonawca odpowiada za odpowiednie utrzymanie placu budowy. Uszkodzenia

lub zniszczenia Wykonawca naprawi lub odtworzy na wtasny koszt.

1.7.2.Zabezpieczenie terenu budowy.

1. Dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego oraz oséb zatrudnionych na Terenie Budowy
Wykonawca ma obowigzek wykona¢ lub dostarczyc takze zapewnie obstuge wszystkich urzadzen
zabezpieczajacych.

1.7.3. Dziennik budowy.

1. Dziennik budowy jest dokumentem prawnym, obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie
od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do zakorczenia kontraktu.

2. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami spoczywa na kierowniku budowy .

3. Do Dziennika Budowy wpisuje sie :

O date dostarczenia Dokumentacji Projektowej,

O uzgodnienie przez Zamawiajgcego planu organizacji robot oraz harmonogramoéw,

O date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

O uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

O daty rozpoczecia i zakoriczenia poszczegélnych elementéw robét,

O daty zarzadzenia wstrzymania robdt z podaniem powodu,

O daty czesciowych odbioréw,

O wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

0O whnioski i zalecenia projektanta,

O zgtoszenia zakonczenia robdt,

O inne istotne informacje o przebiegu robét.

4. Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy powinny byc
przedtozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie .

5. Decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska .

6. Wpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strona Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
robot.

1.7.4.Ksiega obmiaru.

1.0bmiary wykonanych prac przeprowadza sie w jednostkach kosztorysowych i wpisuje do



ksiegi obmiarow .

2. Podstawowe zasady obmiaru podano w punkcie 0.0.7. Specyfikacji

1.7.5. Pozostate dokumenty budowy.

1. Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz Dziennika Budowy i Ksiegi Obmiardw nastepujace
dokumenty :

O pozwolenie na realizacje budowy

O protokoty przekazania terenu Wykonawcy

O protokoty odbioru robét.

1.7.6. Przechowywanie dokumentéw budowy.

1. Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane przez Wykonawce na Terenie Budowy w
miejscu odpowiednio zabezpieczonym .

2. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowac jego

natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem

3. Zaginiecie Dziennika Budowy, zwigzane z celowym ukryciem dowoddéw moéwigcych o przyczynach
zaistniatych wypadkow albo zagrozenia zycia lub mienia powinno spowodowa¢ natychmiastowe
powiadomienie wtasciwych organdéw .

1.8. Powigzania prawne i odpowiedzialnos¢ wobec prawa.

1.8.1. Przestrzeganie prawa.

1. Wykonawca ma obowigzek znac wszystkie ustawy i zarzgdzenia wtadz lokalnych, inne przepisy,
instrukcja oraz wytyczne, ktére w jakikolwiek sposdb sa zwigzane z realizacja robét lub moga wptynaé na
sposéb przeprowadzenia robot.

2. W czasie prowadzenia robét Wykonawca powinien przestrzegac i stosowac wszystkie przepisy
wymienione w ust. 1.

1.8.2. Ochrona wtasnosci publicznej i prawnej.

1. Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci
publicznej oraz prawne; .

2. Jedli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznych
dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej lub prawnej to
Wykonawca na swéj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzona wtasnosc

Stan uszkodzonej lub naprawionej wtasnosci powinien byc nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia .

1.8.5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

1. Podczas realizacji Robdt, Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych .

2. Wykonawca powinien zapewnie wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce oraz sprzet dla ochrony
zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na terenie budowy oraz dla zapewnienia bezpieczeristwa
publicznego .

2 MATERIALY.

2.1. Zrédta uzyskania materiatow.

1. Zrédta uzyskania materiatéw powinny byc wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed
rozpoczeciem roboét.

2.2. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom .

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
beda ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru . Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materiatéw do innych robdt, niz te dla ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatow zostanie przewartosciowany przez Inspektora.



Kazdy rodzaj robdt, w ktdrych znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem .

2.3.Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty zachowaty swoja jakosc i przydatnos¢ do
robot. Powinny byc dostepne do kontroli przez Inspektora. Miejsca sktadowania czasowego materiatéw
beda po zakonczeniu robdt odprowadzone przez wykonawce do ich pierwotnego stanu w sposdb
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materiatéw w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co najmniej
3 tygodnie przed uzyciem materiatéw . Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatdw nie moze byc pdzniej
zmieniony bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosc wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byc zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typdw zawartych w ST . W przypadku braku ustalen
sprzet powinien byc zaakceptowany przez Inspektora nadzoru .

4. TRANSPORT MATERIAtOW

1. Wszystkie materiaty powinny byc transportowane w sposdb zapewniajgcy zachowanie ich jakosci i
przydatnosci do roboét.

2. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw

ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych ..

Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdowych do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.0gdlne zasady wykonania robét.

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z kontraktem oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych roboét za ich zgodnosé z Dokumentacja Projektowa,
wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru . Wykonawca uzyje sprzet gwarantujacy
wysoka jakosc roboét.

2. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie wszystkich elementéw robdét

zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na

pismie przez Inspektora nadzoru .

3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wyznaczaniu roboét
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

4. Inspektor nadzoru bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscia

robdt, ocena jakosci materiatdw i postepem robdt a ponadto we wszystkich sprawach zwigzanych z
interpretacja Dokumentacji i ST oraz dotyczgcych akceptacji wypetniania warunkow kontraktu przez
Wykonawce .

5. Inspektor nadzoru bedzie podejmowat decyzje w sposdb sprawiedliwy i bezstronny .

6. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a

takze w normach i wytycznych .

7. Inspektor nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robdt i kontroli materiatéw
dostarczanych na budowe lub na niej produkowanych.

Inzynier powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i



roboty, ktére nie spetniajg wymagan jakosciowych okreslonych w Dokumentacji Projektowe;j i ST.
Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce pod grozba zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca .

5.2. Wady robét spowodowane przez poprzednich wykonawcow.

Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST a zaistniata
wadliwosc¢ tych robdt spowodowana zostata robotami wykonanymi poprzednio przez innych
Wykonawcéw, to Inspektor nadzoru zleci taki sposdb postepowania z poprzednio wykonanymi robotami,
aby wyeliminowac ich wady a Wykonawca wykona dodatkowe roboty, zlecone przez Inspektora nadzoru
na koszt Zamawiajacego. 5.3 Nakfady rzeczowe.

Nakfady rzeczowe oraz czynnosci podstawowe i pomocnicze dla wykonania

poszczegdlnych pozycji przedmiarowych wskazujg kody pozycji przedmiaru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢
zatozona jakosc robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robét i jakosc materiatow.
Wykonaweca bedzie przeprowadzat pomiary i badania materiatéw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i ST .

6.2 Badania.

Badania powinny byc przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury zaakceptowane przez Inspektora nadzoru . 6.2.1 Badania prowadzone przez Inspektora
nadzoru.

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonania kontroli i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.
Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce
bedzie oceniat zgodnos¢ materiatéw i robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce .

6.3 Atesty.

1.Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Inspektor nadzoru moze dopuscie do
uzycia materiaty posiadajgce atest stwierdzajacy ich petna zgodnos¢ z warunkami kontraktu.

2.W przypadku materiatow, dla ktérych atesty sa wymagane przez warunki kontraktu kazda partia
dostarczona do robét powinna posiadac atest okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét.

Umowa Ryczattowa

Obmiar robot bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robdt w jednostkach

ustalonych w TER.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda
wpisane do ksiegi obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie
lub w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czescig wymagana do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora nadzoru.

7.2 Zasady okreslania ilosci robét i materiatow.



Wszystkie elementy robdt okreslone w metrach beda mierzone réwnolegle
do podstawy .Wszelkie inne materiaty beda mierzone w jednostkach okreslonych w
Dokumentacji Projektowej i ST.
7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru.
Obmiary bedg przeprowadzone przed koncowym odbiorem robdt, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszej przerwy w robotach.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.
W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotagczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaru,
ktdrego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1 Rodzaje odbioréw robot.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy :
a/ odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b/ odbiorowi cze$ciowemu,
¢/ odbiorowi koricowemu,
8.2 Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robadt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen,
Inspektor nadzoru ustala zakres robdt poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczgce zmian
i korekt. W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potrgcen.
Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub dodatkowych
Inspektor nadzoru uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w ST dotyczacych danej
czesci robot.
8.3 Odbior czesciowy.
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét wraz z ustaleniem naleznego
wynagrodzenia. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym robot.
8.4 Odbior koncowy robét.
Odbidr konncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i warto$ci. Catkowite zakoniczenie robét oraz gotowosé do odbioru koricowego powinna by¢
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Inspektora nadzoru. Odbiér korncowy robét nastgpi w terminie ustalonym w warunkach
kontraktu, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakoriczenia robdt i kompletnosci oraz
prawidtowosci operatu kolaudacyjnego.
Odbioru koricowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikdw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z
Dokumentacja Projektowa i ST. W toku odbioru kornicowego robét komisja zapozna sie z realizacja ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
robot uzupetniajgcych i Robdt poprawkowych. We wszystkich sprawach nie objetych ST beda
obowigzywaty przepisy,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych Tom I".
8.5 Dokumenty do odbioru koricowego robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koficowego robdét jest protokét odbioru
kocowego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koicowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty :



O - dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami,

O - uwagi i zalecenia Inspektora nadzoru, zwtfaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych i

ulegajacych zakryciu, udokumentowanie wykonania jego zalecen,

O - dzienniki budowy i ksiegi obmiaru,

O - atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

O - inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie Beda
gotowe do odbioru koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy Ponowny termin
odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione Wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. 9. PODSTAWA PLATNOSCI.

0.9.1 Ustalenia ogdlne.

Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i Badania
sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w pkt.9 ST i w Dokumentacji

Projektowej. Cena jednostkowa bedzie obejmowad:

O robocizne bezposrednia,

0O warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

0O warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi / sprowadzenie

Sprzetu na plac budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku

Pracy,/

O koszty posrednie, w sktad, ktdrych wchodzg : ptace personelu i kierownictwa budowy,
Pracownikow nadzoru i laboratorium, koszty urzgdzenia i eksploatacji zaplecza budowy / w tym
doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp./, koszty dotyczgce oznakowania robot,
wydatki dotyczgce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za Dzierzawe placéw i bocznic,
ekspertyzy dotyczgce wykonanych robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa
Wykonawcy, koszty opracowania powykonawczej dokumentacji geodezyjno kartograficznej, koszt
opracowania dokumentacji powykonawczej

O zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw
mogacych wystgpié w czasie realizacji robdt i w okresie gwarancyjnym,

O podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dana pozycje w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zgdania dodatkowe] zaptaty za wykonanie robét objetych ta pozycja
kosztorysowa za wyjgtkiem wypadkéw omdwionych w warunkach kontraktu.

Do stawek jednostkowych nie nalezy dolicza¢ podatku VAT.

B-01 ROBOTY ZIEMNE

1.WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST s3 wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét ziemnych

1.2 Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robdét ziemnych w tym :



- wykop reczny pod tawy i stopy fundamentowe , odstoniecie Scian,

- zasypanie reczne wykopoéw

- wywiezienie nadmiaru ziemi na wysypisko 1.4

Okredlenia podstawowe.

1.4.1 Roboty ziemne - roboty ziemne wykonac recznie . 2.

MATERIALY. Nie wystepuja. 3.SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie sprzetu mechanicznego, ktéry nie

spowoduje niekorzystnego wptywu na posadowienie sgsiedniego budynku.

4. TRANSPORT.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogdéw bezpieczenistwa ,
zaréwno w obrebie placu budowy jak i poza nim. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci
przyjete w Kontrakcie nie moze byc podstawa roszczern Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za
transport.

5.WYKONANIE ROBOT.

5.1 Wykop.

Wykopy wykonywac recznie. Nadmiar ziemi z wykopdw wywiez¢ na wysypisko.

5.2 Zasypke wykopu wykonadé ziemia z wykopu.

5.3 Miejsce sktadowania ziemi powinno byc przez Wykonawce tak dobrane , aby urobek byt
zabezpieczony przed najezdzaniem przez pojazdy i nie kolidowat z innymi pracami budowlanymi.

5.4 Zgodnie z dokumentacja naley wykonac :

- wykop reczny z transportem urobku samochodami i wykop na odktad

- zasypke wykopu recznie z zageszczeniem

- wykop reczny pod nawierzchnie z kostki betonowej gr.8cm

6.KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne" 6.1

Sprawdzenie jakos$ci wykonania zasypow.

6.2.1 Sprawdzenie zageszczenia zasypu.

Sprawdzenie zageszczenia zasypki wykopu polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci wskaznika
zageszczania Is wg normy BN - 77/ 8931-12.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne" Jednostka

obmiaru jest m3 (metr szescienny ).

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymogami. W przypadku gdyby wykonanie choé
jednego elementu robét ziemnych okazato sie niezgodne z wymaganiami, roboty ziemne uznaje sie za
niezgodne z Dokumentacja Projektowa . W tym przypadku Wykonawca robdt zobowigzany jest
doprowadzi¢ do zgodnosci z wymaganiami i przedstawié je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w
opisanej wyzej sytuacji nie podlegajg zaptacie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

Ptatnosci podlega catos¢ robét ziemnych.

10. PRZYPISY ZWIAZANE.

PN-86/B-02480 GRUNTY BUDOWLANE . OKRESLENIA PN-74/B- 04452 GRUNTY

BUDOWLANE . BADANIA POLOWE. PN-88/B-04481 GRUNTY BUDOWLANE. BADANIA

PROBEK GRUNTOW.
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PN-68/B-06050 ROBOTY ZIEMNE BUDOWLANE. WYMAGANIA W ZAKRESIE WYKONANIA |
BADANIA PRZY ODBIORZE.

B-02 ROBOTY BETONOWE

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania

i odbioru robét betonowych

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem:

- podfozy pod tawy i stopy z chudego betonu

- faw betonowych prostokatnych z betonu B20

- stop betnowych prostokatnych z betonu B20

- wiencoéw zelbetowych z betonu B20

- stupdw, nadprozy, trzpieni, podciggu zelbetowych z betonu B20

1.4. Okreslenia podstawowe.

beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu ,wody , kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdéw mineralnych i domieszek chemicznych,
mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa , Specyfikacja Techniczna normami oraz zaleceniami Inspektora
nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Cement.

Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujace

wtasciwosci:

O wysoka wytrzymatosé,

O malty skurcz, szczegélnie w okresie poczgtkowym,

0O wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.

Cement nalezy przechowywac w sposdb zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

2.2 Kruszywo.

Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 / wymagania dla kruszyw do
betonow klasy powyzej B25/ . Powinno sktadac sie z elementdw niewrazliwych na przemarzanie, nie
zawierac sktadnikéw tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych
siarczandéw , pirytoéw , pirytéw gliniastych i sktadnikdw organicznych. Wykonawca powinien
dostarczy¢ pisemne stwierdzenie , w oparciu o wykonane badania mineralogiczne , o braku obecnosci
form krzemionki /opal, chalcedon, trydymit, / i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do
alkalidéw zawartych w cemencie , wykonujgc niezbedne badania laboratoryjne. 2.3. Kruszywo grube.
zwir powinien spetnia¢ wymagania PN-86/B-06712 ,Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w
zakresie cech fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10 % mrozoodpornos$é zwiru
badana zmodyfikowana metoda bezposrednia. W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.
Zaleca sie , aby zawartos¢ podziarna
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nie przekraczata 5% , a nadziarna 10%.

Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi byc poddane badaniom niepetnym
obejmujacym:

O oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

O oznaczenie zawartosci ziarn nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,

O oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN -78/B -06714/13,

O oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

0O oznaczenie zawartosci grudek gliny /oznaczaé jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych

2.4. Kruszywo drobne.

Kruszywem drobnym powinny byc piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawartos¢ poszczegdlnych frakcji w stosie
okruchowym piasku powinna wynosi¢ :

do 0,25mm 14 do 0,5mm 33 do 48%,

do Imm 57 do 76% z jednoczesnym spetnieniem wymagan zawartych w ponizszym punkcie

Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

0O zawartos$¢ pytdéw mineralnych do 1,5%,

O reaktywnosé alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujgca zwiekszenia
wymiarow liniowych ponad 0,1%,

0O zawartos¢ zwigzkdw siarki do 0,2%

O zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0,25%,

O zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.

W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi byc
poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

O oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-6714/15,

O oznhaczenie zawartosci pytdéw mineralnych wg PN-78/B-6714/13,

O oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78B-6714/12,

O oznaczenie zawartosci grudek gliny / oznaczac jak zawartosc¢ zanieczyszczen obcych/. Nalezy
zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikéw badan petnych oraz
okresowo wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.

2.5. Uziarnienie kruszywa.

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzy¢
stata kompozycje granulometryczna, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wtasciwosci zaréwno
$wiezego betonu / konsystencja jednorodnos¢, urabialnosc , zawartosé powietrza / jak i stwardniatego /
wytrzymatosé, przepuszczalnosé ,modut sprezystosci, skurcz/. Krzywa granulometryczna powinna
zapewnie uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu cementu i wody.
Szczegdlna uwage nalezy zwrdécic¢ na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania
mleczka cementowego.

Kruszywo powinno sktadac sie z co najmniej 3 frakc;ji ; dla frakcji najdrobniejszej

pozostatosé na sicie o boku oczka 4mm nie moze byc wieksza niz 5%

Poszczegdlne frakcje nie moga zawieral uziarnienia przynaleznego do frakcji nizszej w iloSci
przewyzszajgcej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej w ilosci przekraczajgcej 10% catego
sktadu frakcji.

Do betonu klasy B 20 i B 10 nalezy stosowa¢é kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczagcym sie w granicach
podanych ponizej; zalecane graniczne uziarnienie kruszywa. Bok oczka sitka : [mm]
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Przechodzi przez sito [ % ]

kruszywo do 16 mm kruszywo do 31,5 mm

0.253do82do 8

0.507 do205do 18

1.012do 328 do 28

2.021do 42 14 do 37

4.036 do 56 23 do 47

8.0 60 do 76 38 do 62

16.0 100 62 do 80

31.5100

2.6. Woda.

Woda zarobowa do betonu powinna spetniaé wszystkie wymagania NB. ,,Materiaty budowlane. Woda do
betondéw i zapraw". Powinna pochodzie ze Zrédet nie budzacych adnych watpliwosci, lub dobrze
zbadanych . Stosowanie wody z wodociggu nie wymaga badan .Czesc wody zarobkowej jest potrzebna do
wigzania betonu, jest to woda aktywna , chemicznie zwigzana w betonie.

llosc wody niezbedna do wigzania daje stosunek cementowo-wodny w/c=0,2 do 0,25. Reszta wody stuzy
do zwilzenia kruszywa i nadania mieszance betonowej odpowiedniej konsystencji -jest to woda bierna,
ktdra z biegiem czasu wyparuje z betonu pozostawiajgc mikro i makropory obni ajace wytrzymatosé
betonu. Woda powinna byc dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do zatozonej
wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorgc pod uwage réwniez ilosci wody zawarte
w kruszywie , w sposdb pozwalajgcy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c ilo$ci wody zawarte w
kruszywie , w sposdb pozwalajgcy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wiekszego niz 0,50.
3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Wymagania Ogdlne pkt 3.

4. TRANSPORT.

Transport betonu z wytwdrni do miejsca wbudowania powinien byc wykonywany przy uzyciu
odpowiednich sSrodkéw w celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikow i zniszczenia

betonu.

Mieszanka powinna byc transportowana mieszalnikami samochodowymi / tzw. gruszkami /, a czas
transportu nie powinien byc dtuzszy niz :

0 90 min przy temperaturze otocznia +15 st.C,

o 70 min przy temperaturze otoczenia + 20 st. C,

o 30 min przy temperaturze otoczenia+ 30st. C. 5.
WYKONANIE ROBOT.

5.1 Podtoza

Pod tawy fundamentowe wykona¢ podtoza z chudego betonu. W przypadku natrafienia w podtozu na
grunty stabonosne nalezy je wybrac z wykopu i zastgpi¢ betonem B-10.

5.2 tawy fundamentowe

tawy zelbetowe prostokatne wysokosci 30 cm z betonu B-20, szeroko$¢ dobra¢ do szerokosci $cian z5 cm
odsadzkami od $cian zewnetrznych

5.3 Wienice

Na scianach murowanych wykonaé wierice monolityczne zelbetowe z betonu B-20

5.4 Uktadanie mieszanki betonowej ( betonowanie ).

Betonowanie powinno byc wykonywane ze szczegdlna starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej . Betonowanie moze zostac rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inspektora
nadzoru i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy .

O betonowanie konstrukcji wykonywaé wytgcznie w temperaturach > +5 st.C, zachowujac
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warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci > 25 MPa. .

O mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysokosci > 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada ; w
przypadku, gdy wysokosc ta jest wieksza , nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej / do
wysokosci 3m / lub leja zsypowego teleskopowego / do wysokosci 8m /,

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, Wykonawca zobowigzany
jest codziennie rejestrowaé minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru
umieszczonego przy betonowanym elemencie . Beton powinien byc uktadany w deskowaniu w ten
sposéb , aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty , jednorodny bez zadnych plam i
skaz.

5.5 Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu

lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i

chronigcymi beton przed deszczem i inna woda.

Przy temperaturze otoczenia >5st. C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzié¢ ja przez co najmniej 7 dni /
polewanie co najmniej 3razy na dobe. Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne
tylko wtedy , gdy beton nie bedzie sie tagczyt z nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze
gdy nie sa stawiane specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do
polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu
elementy powinny byc chronione przed uderzeniami i drganiami .

Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpic¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania
/ konstrukcje monolityczne/, zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymatosci manipulacyjnej / prefabrykaty /.
5.6 Zgodnie z dokumentacja nalezy wykonac :

- podktad pod tawy z chudego betonu

- fawy fundamentowe zelbetowe

- wieniec $cian zewnetrznych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Wymagania wiasciwosci betonu.

6.1.1 Jakosc betondw.

Przed rozpoczeciem betonowania Wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakosc materiatéw

i mieszanek betonowych przektadajgc do oceny Inspektorowi Nadzoru :

O sposOb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

6.1.2 Wytrzymatosc i trwatosé betondw.

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betondw ich wytrzymatosci na sciskanie, powinny byc pobrane 2
serie prébek w ilosciach zgodnych z PN-88/B-06250 poz. 5.1. Prébki powinny byc pobrane oddzielnie dla
kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego. Prébki powinny
byc pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inspektora Nadzoru ze spisaniem protokétu pobrania
podpisanego przez obie strony . Prébki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokétem pobrania
winny byc wyposazone w tabliczki z podpisami Inspektora Nadzoru i kierownika robét, gwarantujgcymi ich
autentyczno$¢. Prébki powinny byc przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inspektora
Nadzoru przez jedna dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 poz. 6.3.3.
Pierwsza seria probek zostania zbadania w laboratorium wskazanym przez Inspektora Nadzoru w
obecnosci przedstawiciela Wykonawcy -celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajgcej réznym
okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych

O przez Inspektora Nadzoru . Wyniki préb zgniatania pierwszej serii probek moga byc
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przyjete za podstawe rozliczania robdt pod warunkiem, ze wartos¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28
dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg 6.2.4. bedzie odpowiadata klasie
betonu nie nizej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu.

Jesli z tych badan otrzyma sie wartos¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizsza od
wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach
Wykonawca bedzie zobowigzany na swéj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji.

0 Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg Wykonawce.

6.2. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu.

6.2.1. Zakres kontroli.

Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy dotyczgce wytrzymatosci betonu, Inspektor Nadzoru ma

prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych prébek materiatéw

lub betondéw celem poddania badz prébom laboratoryjnym.

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe;j.

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i
nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany robocze] . Rdéznice
pomiedzy przyjeta a kontrolowana konsystencja mieszanki nie powinny przekroczy¢ :

0O +20% ustalonej wartosSci wskaznika Ve -Be,

O + lem -wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastycznej. Dopuszcza sie korygowanie
konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie przez zmiane zawartosSci zaczynu w mieszance, przy
zachowaniu statego stosunku cementowo-wodnego, ewentualnie przez zastosowanie domieszek
chemicznych.

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na Sciskanie / klasy betonu /.

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie / klasy betonu/ nalezy pobraé prébki o liczbie
okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz : 1 probke na 100 zarobdéw, 1 prébke na 50 m3, 1
probke na zmiane robocza oraz 3 prébki na partie betonu. Prébki pobiera sie przy stanowisku
betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje i bada
zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania probek pobranych z partii.
6.2.5.Dokumentacja badan.

Na Wykonawcy robdt spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych ( przez wtasne
laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

6.3. Badania i odbiory konstrukcji betonowych .

6.3.1. Badania w czasie budowy .

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robét polegajg na biezgco, w miare
postepu robdt, jakosci uzywanych materiatéw i zgodnosci wykonywanych robdt z projektem i
obowigzujgcymi normami.

Badania powinny objac wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy
ostatecznym odbiorze nie beda widoczne, a jakosc ich wykonania nie bedzie mogta byc sprawdzona .
Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny byc wpisane do Dziennika Budowy.

1. Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w
Dokumentacji Technicznej i czy sa zgodne ze Swiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi.

2. Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem,

niwelatorem i poréwnanie z projektem .
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Badania polegajg na stwierdzeniu :

0O zgodnosci podstawowych wymiaréow z projektem,

0O zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potfozenia poziomego i pionowego,

0 zgodnosci przekrojéw poprzecznych elementéw nosnych,

o wielkosSci podniesienia wykonawczego,

O prawidtowosci i doktadnosci potaczen miedzy elementami .

Sprawdzenie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne potgczen i przez kontrole
dociggniecia wszystkich srub w konstrukgji.

3.Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, tata i poréwnanie z
projektem oraz PN-63/B-06251.

4.Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomica,
suwmiarka i poréwnanie z projektem oraz PN-63/B-06251.

5. Sprawdzenie robét betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.
6. Sprawdzenie wodoszczelnosci zbiornikow catego obiektu.

6.3.2. Badania po zakonczeniu budowy.

Sprawdzenie podstawowych wymiardw obiektu przez wykonanie pomiaréw na

zgodnos¢ z Dokumentacja Techniczna.

6.3.3. Badania dodatkowe .

Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie

budowy lub po jej zakoriczeniu dato wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest m3 betonu.

8 . ODBIOR KONCOWY .

Badania wg. pkt. 6 ST nalezy przeprowadzac w czasie betonowania i odbiorow robét. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie , wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami . Jezeli cho¢
jedno badanie dato wynik ujemny , wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami norm
i kontraktu, w takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
Dokumentacja Techniczna, ST oraz normami i przedstawic je do ponownego odbioru. Na podstawie
wynikéw badan nalezy sporzadzic¢ protokoty odbioru koicowego.

9 .PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena wykonania roboét z betonu w deskowaniu uwzglednia:

O zakup materiatéw do wykonania deskowania , dostarczenie ich na miejsce budowy oraz wykonanie i
rozebranie deskowania z wywiezieniem materiatéw Wykonawcy poza teren budowy i uporzgdkowaniem
miejsca pracy,

0O oczyszczenie deskowania ( po odebraniu zbrojenia, bezposrednio przed betonowaniem),

O staranne oczyszczenie podtoza przed betonowaniem,

O wytworzenie lub zakup mieszanki betonowej B25 dostarczenie jej w miejsce wbudowania , wszelkie
dodatki uszlachetniajgce do betonu uktadanie betonu wraz z wibrowaniem oraz pdzniejsza pielegnacja,
usuniecie wszelkich rakéw i uszkodzen betonu powstatych w czasie rozszalowania,

10. PRZEPISY ZWIAZANE. PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i

okreslenia PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-86/B-06712 Kruszywa naturalne do betonu.

PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania . Podziat nazwy i okreslenie badan. PN-76/B -06714/12
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
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PN-78/B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen organicznych.
PN-88/B-32250 Mineraty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.

B-03 ZBROJENIE KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH
1. WSTEP.
1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem zbrojenia konstrukcji betonowych
1.2 Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
przygotowaniem ,montazem i kontrola jakosci zbrojenia stalg klasy: A-IlIN 34GS i A-O STOS
1.4 Okreslenia podstawowe.
prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o
Srednicy do 40mm,
zbrojenie niespreajace - zbrojenie konstrukcji betonowe] nie wprowadzajace do nie
naprezen w sposob czysty.
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc stosowanych materiatéw i wykonywanych robét
oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz zaleceniami
Inspektora nadzoru.
2. MATERIALY. 2.1 Stal
zbrojeniowa.
Prety stalowe do zbrojenia betonu winny byc zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna miec atest hutniczy .
2.1.1 Asortyment stali.
Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowa¢ nastepujace klasy i gatunki stali oraz srednice
pretéw : StOS, 34 GS srednice od § 6mm do § 12 mm .
3. SPRZET.
Sprzet uzywany do wykonania wktadek zbrojeniowych musi byc zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
4. TRANSPORT.
Zatadunek , transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania wktadek
zbrojeniowych powinno odbywac sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.
5. WYKONANIE ROBOT. 5.1.
Przygotowanie zbrojenia.
6. 5.1.1 Czyszczenie pretow.
W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym
wymagania punktu 5.2.1 nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie ,ze zanieczyszczenia
powstaty w okresie od przyjecia stali na budowe do jej wbudowania. Prety zattuszczone lub
zabrudzone farbami mozna opalaé lampami benzynowymi lub czyscie preparatami rozpuszczajgcymi
ttuszcz.
Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyc czysta woda.
Stal pokryta tuszczaca sie rdza i zabtocona oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
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przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabtocona mozna zmyc strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie

strumieniem cieptej wody.

5.1.2. Prostowanie pretéw.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. Dopuszcza sie prostowanie
pretéw za pomocg kluczy , mtotkdéw, prostowarek i wciggarek.

5.1.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywacé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadno$cig do 1 .Ocm. Ciecia przeprowadza
sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina¢ prety dtuzsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci
odgiec.

5.1.4 Odgiecia pretow, haki.

Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabelanr 1/
PN-91/5-10042/.

Tabelal-Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw

zbrojenia. Srednica preta zaginanego mm stal gtadka miekka R ak=240 MPa Stal

zebrowana

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10d .
Na zimno, na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw srednicy d < 12mm.

Prety o srednicy d >12mm powinny byc odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewnetrzna $rednica odgiecia pretéw zbrojenia gtdwnego , poza odgieciem w obrebie haka,
powinna byc nie mniejsza ni_:

5d dla stali klasy A-O i A-l

10d dla stali klasy A-II

15d dla stali klasy A-lll i A-IIIN.

W miejscach zagiec i zataman elementéw konstrukcji w ktérych zagiecia ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac srednice zagiecia co

najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetniaé¢ warunki podane dla
hakow.

Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw /odgiec / pretédw na ich zewnetrzna strone.
Niedopuszczalne sa tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia.

5.2.1. Wymagania ogodlne.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie.

Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegajg wszelkie konstrukcje wykonane z betonu.

/ Konstrukcje nie elbetowe musza posiadac zbrojenie zabezpieczajgce przed pojawieniem sie
rys/PN-91/S -10042 /.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mo na
wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali ktdra byta wystawiona na dziatanie stonej wody, stan powierzchni
wktadek zbrojeniowych ma byc zadawalajacy bezposrednio przed betonowaniem.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne .

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.2.2. Montowanie zbrojenia.
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taczenie pojedynczych pretéw na zaktad bez spawania. Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania
/wigzanie drutem / pretdéw prostych , z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petli.
Skrzyzowania pretow nalezy wiazac drutem wiazatkowym , zgrzewac lub taczyc tzw. stupkami
dystansowymi.
Drut wiazatkowy , wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretow o srednicy do 12 mm. Przy
$rednicach wiekszych nalezy stosowac drut 1,5 mm.
5.3 tawy fundamentowe.
Zbrojenie podtuznie 4x fi 12mm A-lll, strzemiona fi 6 mm A-O.
5.4 Zgodnie z dokumentacja naleyz wykonac :
- zbrojenie taw fundamentowych oraz stép
- zbrojenie wieAcéw oraz wymiandw
- zbrojenie podciggéw
- zbrojenie nadprozy
- zbrojenie stupéw oraz trzpieni w scienkach kolankowych
- zbrojenie schodow wewnetrznych
- zbrojenie stropu
- zbrojenie ptyty pod szyb dzwigowy

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia , giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje dalej
zamieszczona tabela nr 2.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace wytyczne
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie
powinno przekraczaé 3%,
- réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczaé¢ +3mm,
- dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna
przekracza¢ + 2 5 mm,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekraczac
20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym
precie nie moze przekraczaé 25% ogdlnej liczby na tym precie.
- rdznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ + 0,5cm,
- rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2cm Tabela 2.
Parametr Zakresy toleranciji
OBMIAR.
Jednostka obmiaru jest 1 tona. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczna ilosc okreslonego w
Dokumentacji Projektowej i zmontowanego zbrojenia tj. faczna dtugos¢ pretéw poszczegdlnych srednic
pomnoona odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy. Nie dolicza sie stali uzytkowej na zaktady przy
faczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilo$ci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o
Srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.
8. ODBIOR KONCOWY.
Badania wg. punktu 6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioréw robdt. Na podstawie wynikéw badan
nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik
ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu W takiej
sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic je do
ponownego odbioru.
9. PODSTAWA PtATNOSCI.
Cena umowna uwzglednia dostarczenie materiatu , oczyszczenie , wyprostowanie ,wygiecie , przycinanie ,
faczenia spawane ,na styk" lub , na zaktad" oraz montaz konstrukcji stalowej, montaz zbrojenia przy uzyciu
drutu wiazatkowego oraz elementéw dystansowych zapewniajacych wtasciwe otulenie w deskowaniu
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zgodnie z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczna, a takze oczyszczenie terenu robét z
odpaddw zbrojenia stanowigcych wtasciwos¢ Wykonawecy i usuniecie ich poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-89/H-84023/06 STAL OKRESLONEGO STOSOWANIA. STAL DO

ZBROJENIA BETONU. GATUNKI.

PN-82/H-93215 PRETY STALOWE WALCOWANE NA GORACO W PODWY SZONYCH
TEMPERATURACH.

PN-80/H-04310 PROBA STATYCZNA ROZCIAGANIA METALI.

B-04 ROBOTY MUROWE 1.

WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru murdéw z bloczkéw betonowych, ceramicznych

1.2. Zakres stosowania ST .

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem:

- $cian fundamentowych grub. 25 z bloczkdw betonowych kl.IOMPa,

- $cian z pustakdéw ceramicznych kl.IOMPa,

- filarkéw z cegty cermicznej petnej kl.20MPa na zaprawie M20,

- nadprozy prefabrykowanych L-19,

- wymurowanie kominu wentylacyjnego oraz dymowego,

1.4. Okreslenia podstawowe.

- cegta i bloczki ceramiczne

- zaprawa cementowo-wapienna z wapna sucho gaszonego dla utozenia recznego . 1.5.
Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc stosowanych materiatéw , wykonanych robét
oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa , Specyfikacja Techniczna , oraz
zaleceniami Inspektora nadzoru .

2. MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST wymagania ogdlne.
2.1.Cegta i bloczki ceramiczne - klasy 10 i 20 MPa

2.2.Zaprawy do muréw nie zbrojonych nie narazonych na zawilgocenie moga byc
stosowane zaprawy budowlane w/g PN-90/B-14501.

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogdlne ".

Sprzet uzywany przez Wykonawce do wykonywania robdt musi byc zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne" Zatadunek, transport,
roztadunek i sktadowanie materiatéw do robdt murowych powinien odbywac sie w sposdb
zapewniajacy dobry stan techniczny. 5 WYKONANIE ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST

5.1.Wymagania ogolne.

5.1.1.Zgodnosc z dokumentacja.
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Roboty murowe z bloczkéw i cegly , powinny byc wykonywane zgodnie z Dokumentacja Projektowa
uwzgledniajgca wymagania norm . Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od Dokumentacji
Projektowej, ktére nie naruszajg postanowien norm, a sa uzasadnione technicznie i uzgodnione z
Inspektorem nadzoru, oraz sa udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy
potwierdzonym przez Inspektora nadzoru.

5.1.2. Uktad cegiet.

Uktad cegiet powinien odpowiadac¢ ogélnym zasadom prawidtowego wigzania muru , przy czym moze byc
zastosowany jeden z uktadéw tradycyjnych . 5.1.3.0brys muréw.

Dopuszczalne odchytki od projektowanych wymiaréw w rzucie poziomym oraz od

projektowanych wysokosci nie powinny przekraczac :

+- 20 mm - w wymiarach poziomych poszczegdlnych pomieszczen .

5.1.4. Wymiary otwordw.

Dopuszczalne odchytki od przewidzianych projektem wymiaréw otwordéw nalezy

przyjmowac :

5.1.5. Grubosc i wypetnienie spoin .

Grubos¢ spoin w murach nie zbrojonych i dopuszczalne odchytki ich grubosci nalezy

przyjmowacé¢ w mm w/g tabeli :

5.2 Sciany.

Sciany dwuwarstwowe z pustakdéw ceramicznych grubosci 25 cm ocieplane styropianem lub wetng
mineralna.

Sciany fundamentowe z bloczkéw betonowych na zaprawie cementowej.

5.3 Zgodnie z dokumentacja naley wykonac :

- $ciany fundamentowe z bloczkéw betonowych gr.25cm

- $ciany z pustakéw ceramicznych porotherm grub. 25i11.5 cm

- montaz nadprozy prefabrykowanych L-19

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podane w ST

6.1. Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi.

Zaleznie od wymagan projektu powierzchnia muru z cegty powinna byc ptaszczyzna lub Stanowic
odcinek powierzchni krzywej . Katy dwuscienne miedzy ptaszczyznami powinny byc zgodne z katami
przewidzianymi projektem . Dopuszczalne odchytki nalezy przyjmowacd dla murdéw z cegly tylko
powierzchni tej strony muru , ktéra jest uktadana do sznura lub szablonu .

- zwichrowania i skrzywienia - nie wiecej niz 6 mm/m i nie wiecej niz 20 mm na catej

powierzchni Sciany .

- odchylenia krawedzi od linii prostej - nie wiecej niz4 mm/m

- odchylenia powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego - nie wiecej niz

10 mm na wysokosci jednej kondygnacji

- odchylenia od kierunku poziomego - nie wiecej niz 2 mm/m gornej

powierzchni kazdej warstwy cegiet.

6.2. Badania.

Podstawe do odbioru technicznego robét murowych z cegty stanowia

nastepujgce badania :

6.2.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna powinno byc przeprowadzone przez
poréwnanie gotowej Sciany z projektem w/g pkt. 5.1.1. Pomiar dtugosci i wysokosci nalezy wykonaé
tasma stalowa z dokfadnoscig do 1 cm, wielkos$ci odchytek w wymiarach i usytuowaniu otwordw -
przymiarem z dokfadnoscig do 1 mm.

6.2.2. Badania materiatéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych zaswiadczen
kontroli jakosSci ( atestow) materiatéw oraz zapiséw dziennika budowy stwierdzajgcych zgodnos¢
uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej i powotanymi normami .
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6.2.3. Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny
zewnhetrzne i pomiar.

6.2.4. Sprawdzenie odchylen powierzchni nalezy przeprowadzi¢ fata kontrolna dtugos$é 2m z
doktadnoscig do 1 mm wielkosci przeswitu pomiedzy tata a powierzchnia lub krawedzig muru .
6.2.5. Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru nalezy przeprowadzi¢ pionem
murarskim i przymiarem z podziatka milimetrowa .

6.2.6. Sprawdzenie poziomowosci warstw cegiet nalezy przeprowadzi¢ poziomica murarska i tata
kontrolna lub poziomica wezowa.

6.2.7. Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia oScieznic okiennych i drzwiowych nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnos¢ z projektem .

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST ,, Wymagania ogdlne"

7.1. Sposéb obmiaru robdt.

Sciany obmierza sie w m3, $cianki dziatowe oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni
.Wysokos¢ scianki dziatowej nalezy przyjmowac jako wysokos¢ od wierzchu fundamentu lub stropu, na
ktdrym ustawiona jest Scianka do spodu nastepnego stropu .

Od powierzchni $cianek dziatowych nalezy odejmowaé powierzchnie otwordéw , liczone w/g
projektowanych wymiaréw w Swietle oScieznic, a w przypadku ich braku w swietle muru .

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,, Wymagania ogdlne" 8.1

Sposdb odbioru robadt.

Badania w/g pkt. 6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru koricowego robét. W przypadku
stwierdzenia odchylen , Inspektor nadzoru ustala zakres robét poprawkowych. Roboty
poprawkowe dokonuje Wykonawca na swdj koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem
nadzoru.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST ,, Wymagania ogdlne " pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE .

10.1. Normy.

PN-87/B-03002 Konstrukcja murowa. Obliczenia statyczne i projektowanie .

PN-75/B-12002 Cegta drgzona wypalona z gliny - dziurawka .

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte .

PN-58/B-10022 Roboty murowe z cegty ze zbrojeniem stalowym .

Warunki i badania techniczne przy odbiorze .

B-05 IZOLACJE

1.WSTEP.

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru izolacji: przeciwwilgociowych i cieplnych

1.2 Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zaleceniach i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot

izolacyjnych:

- izolacja pozioma i pionowa taw fundamentowych 2 x papa Fundament Szybki Profil SBS

- izolacja powtokowa scian podziemia

- izolacje termiczne scian fundamnetowych oraz posadzki na gruncie,posadzki stropu - stryropian z ptyt
twardych EPS 100 -03 8 oraz z wetny mineralnej
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izolacje termiczne Scian zewnetrznych - wetna mineralna skalna lub styropian EPS 100 - 038

izolacje termiczne $cian dziatowych poddasza wiezby dachu, sufitu podwieszonego - wetna mineralna w
matach

izolacja posadzek 2 x papa Fundament Szybki Profil SBS

izolacja posadzek folia polietylenowa, hydroizolacja

izolacja potaci dachowej folia paroprzepuszczalna, paroszczelna

1.4. Okreslenia podstawowe.
warstwa izolacyjna - utozona szczelnie , zeby nie powstawaty mostki cieplne lub
dzwiekowe,
emulsja asfaltowa - emulsja do izolacji powtokowej na zimno, 1.5
Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc stosowanych materiatéw, wykonanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST oraz zaleceniami Inspektora nadzoru.
2.MATERIALY.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST.
2.1 Szybki Profil SBS - emulsja bitumiczna do stosowania na zimno do izolacji powtokowych
do izolacji taw i stop fundamentowych,
2.2 Styropian - zwykly i ekstradowany do izolacji $cian i posadzek,
2.3 Wetna mineralna - do izolacji dachu, sufitu podwieszonego, scian zewnetrznych i $cian
dziatowych na poddaszu,
2.4 Folia polietylenowa,- izolacyjna do izolacji posadzek
2.5 Folia paroprzepuszczalna i paroszczelna - izolacja wiezby dachowej oraz sufitu
podwieszonego
3.SPRZET.
Sprzet uzywany do wykonania robdt musi byc zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne"
4 TRANSPORT.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw izolacyjnych powinien
odbywac sie w sposdb zapewniajgcy zachowanie ich dobrego stanu technicznego. Ogdlne
wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
5.WYKONANIE ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 5.1
Podktady.
5.1.1. Podktady pod izolacje powinny byc sztywne i nie odksztatcone.
5.1.2. Powierzchnie podktadéw powinny byc réwne, czyste, odttuszczone i odpylone.
Wypuktosci i wgtebienia na powierzchni podktadu powinny byc nie wieksze niz 2mm. Podktad
powinien byc w stanie powietrzno-suchym.
5.1.3. Styki réznych ptaszczyzn powinny byc zaokraglone. Promien zaokraglenia powinien byc nie
mniejszy ni_ 3,0cm.
5.2.Warunki przystgpienia do robét.
5.2.1. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania izolacji powinna byc nie nizsza ni_ 5°C. W
przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza sie gruntowanie podktadéw roztworem asfaltowym wg
PN-74/B-24622 przy temperaturze poniz5 ° C, jednak nie nizej niz 0 °C.
5.3 Zgodnie z dokumentacjq nalezy wykona¢ nastepujace roboty:
5.3.1 Izolacje faw i stop fundamentowych wykona¢ 2x papa na lepiku na goraco
5.3.2 Izolacja $cian fundamentowych przeciwwilgociowa 3xDysperbit, cieplna styropianem
ekstradowanym EPS 100- 038 gr. 10 cm
5.3.3 Izolacja posadzek parteru i w Scianach zewnetrznych nad terenem z papy termozgrzewalne;j.
5.3.4 Izolacja posadzek z folii polietylenowe;j
5.3.5 Izolacja wiezby dachowej z folii paroprzepuszczalnej i paroszczelnej,
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5.3.6 Izolacja termiczna posadzki na gruncie styropian EPS 100- 038 gr.2x7cm

5.3.7 Izolacja termiczna posadzki na stropie styropian EPS 100- 038 gr.2x4cm

5.3.8 Izolacje termiczne scian zewnetrznych wetng mineralng skalng o gr. 15cm

5.3.9 lzolacje tremiczne Scian dziatowych na poddaszu, wiezby dachowej oraz sufiru

podwieszonego wetna mineralna w matach gr. 5, 8, 17 cm

6.KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST

6.1. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita , ciggta powtoke przylegajaca do powierzchni
podktadu lub do uprzednio utozonej warstwy izolacji.

Wystepowanie ztuszczen, zaciekdw, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. jest niedopuszczalne.
Mieszanie materiatéw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

6.2. Chodzenie, jezdzenie oraz sktadowanie materiatéw i narzedzi bezposrednio na utozonej warstwie
izolacji jest niedopuszczalne.

6.3.Zatamania warstwy izolacji powinny byc zabezpieczone dodatkowymi pasami z

materiatu rulonowego.

6.5.Badania.

6.5.1. Podstawa do odbioru robét izolacyjnych sa badania obejmujace:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

b) sprawdzenie materiatéw,

C) sprawdzenie powierzchni podktadu,

d) sprawdzenie warunkow przystgpienia do robét,

e) sprawdzenie prawidtowosci wykonania robot.

6.5.2. Badania nalezy przeprowadzi¢ w czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu. CzeSciowy odbidr
robdt lub materiatdw powinien byc potwierdzony protokétem lub zapisem w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa jest Im2(metr kwadratowy) powierzchni izolowanej. Wymiary powierzchni
przyjmuje sie w $wietle surowych murdw. Z obliczonej powierzchni potracg sie powierzchnie otwordw,
stupdw , pilastrow itp. wieksze od Im2. Izolacje na powierzchniach krzywych oblicza sie w metrach
kwadratowych w rozwinieciu. 8.0DBIOR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne" 8.1.

Sposéb odbioru.

Badania w/g pkt.6. nalezy przeprowadzi¢ w czasie wykonywania robdt i odbioru koricowego. W
przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci Inzynier ustala zakres robét poprawkowych. Roboty
poprawkowe dokonuje Wykonawca na swdj koszt i w terminie uzgodnionym z Inspektorem

nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,, Wymagania ogdlne" w pkt.9. llosc zakoriczonych i
odebranych robot okreslonych w/g obmiaru, zostanie optacona w/g cen jednostkowych za Im2 (metr
kwadratowy) izolacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE .

10.1. Normy.

PN-87/B-03002 Konstrukcja murowa. Obliczenia statyczne i projektowanie .

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte .

B-06 TYNKI | OKLADZINY.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkdw wewnetrznych i oktadzin.
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1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot

tynkarskich i oktadzinowych tj :

- wykonanie tynkéw wewnetrznych kat Ul na $cianach

- wykonanie tynkéw wewnetrznych na stropach

- wykonanie tynkéw na osciezach

1.4. licowanie Scian ptytkami glazurowanymi na klej Okreslenia podstawowe.

Zaprawa - cementowa, cementowo-wapienna, wapienna z ciasta wapiennego do utozenia
recznego,

tynki zwykte - stanowig warstwe ochronna lub wyréwnawcza, do ktérych

wykonania zostaty uzyte zaprawy.

ptytka - ptytki oktadzinowe klinkierowe i glazurowaneo réznych wymiarach, kolorach i
fakturze,

zaprawa - zaprawa klejowa do uktadania ptytek, fuga -

zaprawa do wypetniania spoin.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc stosowanych materiatéw, wykonanych robot oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa , Specyfikacja Techniczna oraz zaleceniami Inspektora nadzoru.
2. MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST ,, Wymagania ogdlne" pkt.2. Zaprawy
uzyte do wykonania tynkéw powinny odpowiadaé¢ wymaganiom w/g PN-90/B-14501. Do zapraw
stu acych do wykonania spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek odmiany 1 w/g PN-79/
-06711. Do zapraw przeznaczonych na wierzchnia warstwe tynku o gtadkiej powierzchni nalezy
stosowac piasek przesiewany, odpowiadajgcy wymaganiom odmiany 2 w/g PN-79/B-06711.
Ptytki oktadzinowe powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w 9N-90/B- 12031. Zaprawy
do wypetniania spoin powinny odpowiadac¢ nastepujgcym normom :

a) zaprawa przygotowana z cementu portlandzkiego 250 lub 350
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w/g PN- 88/B-30 000,

b) zaprawa przygotowana z cementu portlandzkiego biatego

w/gPN-90/B-30010,

C) zaprawa z maczki kamiennej w/g wymagan PN-65/B -10101,

d) zaprawa przygotowana z cementu portlandzkiego 250, kredy

malarskiej mielonej w/g BN-74/6711-03.

Dodatki barwigce zaprawy do wypetniania spoin w/g wymagan PN-65/B-10101.

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogolne" pkt. 3. Sprzet
uzywany do wykonania robét tynkarskich musi byc zaakceptowany przez Inspektora

nadzoru.

4. TRANSPORT.

Ogdlne zasady dotyczace transportu materiatéw podano w ST ,, Wymagania ogdlne" pkt.4.
Zatadunek , transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw musi sie odbywaé¢ w sposéb
zapewniajgcy ich wtasciwy stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt. 5.

5.1. Wymagania ogdlne. 5.1.1.

Zgodnosc¢ z dokumentacja.
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Tynki zwykte powinny byc wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna uwzgledniajgca
wymagania norm i okreslajaca rodzaj, odmiane i kategorie tynku. Dopuszcza sie tylko takie
odstepstwa od projektu technicznego , ktére nie naruszajg postanowiend norm, a sa
uzasadnione technicznie; uzgodnione z Inspektorem, oraz sa udokumentowane zapisem
dokonanym w dzienniku budowy.

5.2. Prawidtowosc¢ i doktadnosé wykonania robét tynkarskich.

5.2.1 Zasady ogdlne , ktérych nalezy przestrzegaé przy wykonywaniu tynkow:

a) przed rozpoczeciem robdt tynkowych powinny byc ukoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane

wszystkie przebicia i bruzdy oraz obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne,

b) podtoze powinno byc przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza
przyczepnosé tynku,

) marka zaprawy do wykonania tynku powinna byc dostosowana

do rodzaju i wytrzymatosci podto a oraz jego charakteru u_ytkowego,

d) tynk powinien byc na catej powierzchni scisle powigzany z podtozem, a przy tynkach
wielowarstwowych réwniez poszczegdlne warstwy powinny do siebie scisle przylegac
na catej powierzchni,

e) tynki powinny byc wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej ni_ 5C i pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0 C

) Swieze tynki powinny byc zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez
zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

5.2.2. Przygotowanie podtozy.

Mur ceglany pod tynkowanie powinien byc wymurowany na niepetne spoiny. Dolne stopki belek
stalowych powinny byc osiatkowane. Podtoze z betondw powinno byc rowne ale szorstkie .
Przed tynkowaniem podtfoze powinno byc obficie zwilzone woda. Podtoze z betondéw
komérkowych nalezy oczyscic¢ z wystajgcych grudek zaprawy i naprawie wieksze uszkodzenia
kawatkami z betonu komdrkowego, aby tynk nie stanowit zbyt grubej warstwy. W przypadku
nadmiernego wysuszenia podtoze zwilzy¢é woda.

5.2.3. Grubosc¢ tynkow.

Tynk kat. . Grubo$¢ IOmm. Dopuszczalne odchytki tynku +4mm,-6mm. Tynk kat.

Il. Grubo$¢ 15mm. Dopuszczalne odchytki tynku +3mm; -5mm. Tynk kat. lll. i IV,
Dopuszczalne odchytki tynku + 2mm;-4mm.

5.3. Roboty okfadzinowe.

5.3.1. Warunki przystgpienia do robaét.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych powinny byc zakoriczone roboty
wykonczeniowe budowlane wraz z osadzeniem os$cieznic /bez opasek/, Ponadto nalezy
sprawdzié¢ prawidtowos¢ powierzchni i krawedzi podtoza.

5.3.2. Warunki cieplne.

Podczas wykonywania robot okfadzinowych temperatura otoczenia nie powinna byc

nizsza niz +5C, temperatura ta powinna byc utrzymywana przez 10 dni po wykonaniu
okfadziny.

5.3.3. Dobdr i przygotowanie ptytek.

Dobor ptytek pod wzgledem jakosci, kolorystyki, wymiardow, oraz plastyczny uktad utozenia
wymaga uzgodnienia z Inwestorem.

Ptytki powinny byc posegregowane w/g wymiaréw , rodzajéw, odcieni barwy i ewent. rysunku strony
licowej tak , aby byta zapewniona mozliwos¢ doboru jednakowych ptytek.

5.3.4. Uktadanie oktadziny.

Ptytki powinny byc utozone warstwami poziomymi ze spoina w/g PT. Nadmiar kleju
powinien byc ze spoin usuniety przed jego stezeniem, a spoiny wypetnione zaprawa do
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wypetniania spoin. Przy dopasowywaniu ptytek w naroznikach, przy obrabianiu rur,
otwordéw itp. dopuszcza sie przecinanie lub przycinanie ptytek.

5.4 Zgodnie z dokumentacja nalezy wykonac :

- tynk zwykty kat Il za $cianach zewnetrznych stanowigcy podktad pod izolacje powtokowa
- tynki zwykte wykonane recznie kat Il $cian

- tynki zwykte wykonane recznie kat Il sufitow

- tynki zwykte kat 11l osciezy

- uzupetnienie tynkéw kat. Ill na $cianach

- licowanie $cian ptytkami glazurowanymi

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST, Wymagania

ogoblne" pkt.6.

6.1. Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku.

6.1.1 Powierzchnie tynkéw powinny byc tak wykonane , aby stanowity ptaszczyzny pionowe lub poziome.
Krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn otynkowanych powinny byc prostolinijne lub tukowe.

Dopuszczalne odchylenia nie moga dla poszczegdlnych kategorii tynkdw przekraczaé: kat. | - nie podlegajg
sprawdzeniu,

kat. ll- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny nie wieksze niz 4mm na catej dtugosci taty 2m,

kat. lll- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny nie wieksze niz 3mm na catej dtugosci

taty 2m,

kat. IV - odchylenia powierzchni od ptaszczyzny nie wieksze niz 2mm i w liczbie nie wiekszej niz 2mm na
catej dtugosci taty. 6.1.2. Wykoniczenie narozy i osciezy tynkdow.

Naroza, oscieza oraz wszelkie obrzeza powinny byc wykonane zgodnie z dokumentacja. W miejscach
naroznych na uszkodzenia mechaniczne otynkowane naroza powinny byc zabezpieczone poprzez
zamocowanie systemowych metalowych ksztattownikow.

6.2. Badania.

Podstawe do odbioru robdt tynkarskich stanowig nastepujgce badania: 6.2.1. Sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacja techniczna nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie wykonanych tynkéw z dokumentacja
opisowa i rysunkowa za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiardw.

6.2.2.Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio na podstawie kontroli

przedto onych dokumentéw.
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6.2.3.Sprawdzenie podtozy nalezy przeprowadzié przez ogledziny zewnetrzne w trakcie odbioru
czesciowego.

6.2.4.Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomocg opukiwania. Po
odgtosie nalezy stwierdzi¢ czy tynk przylega czy odstaje. 6.2.5.Badania grubosci tynku nalezy
przeprowadzi¢ poprzez wyciecie otworéw kontrolnych o srednicy okoto 30mm i pomiar z doktadnoscig do
Imm. 6.2.6 Badanie wygladu powierzchni otynkowanych dla okreslenia kategorii tynku oraz sprawdzenie
wystepowania wad i uszkodzen tej powierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru .Gtadkos¢ powierzchni otynkowanej nalezy ocenie przez potarcie tynku dtonig .

6.2.7. Badanie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw: sprawdzenie

odchylenia powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo réwnoczesnie z badaniem

wygladu powierzchni otynkowanych.

6.3. Prawidtowo$¢ utozenia ptytek i uksztattowania powierzchni oktadziny.

6.3.1. Ptytki powinny byc utozone tak, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii
prostych , przy czym dopuszczalne odchylenie od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno byc
wieksze ni_ 2mm na Im. Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie powinno byc
wieksze ni_ Imm/m.
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6.3.2. Przyleganie oktadziny do podtoza. Uto ona oktadzina powinna byc trwale

zwigzana cata powierzchnia z podtozem za posrednictwem warstwy wigzgce;j.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt. 7.
7.1. Sposob obmiaru robét.

Tynki oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni jako iloczyn dtugosci scian w
stanie surowym i wysokosSci mierzonej od czystej podtogi do spodu stropu.

7.1.1. Z naktadéw na powierzchnie tynkow i gtadzi potracg sie naktady na

powierzchnie nie otynkowane jezeli jest wieksze niz Im 2.

7.1.2. Potracy sie otwory o powierzchni ponad Im 2 jesli oscie a ich sa nie otynkowane oraz
otwory o powierzchni ponad 3m2 .

7.1.3. Z powierzchni tynkéw nie odlicza sie powierzchni nie otynkowanych lub ciggnionych
mniejszych niz Im2 i powierzchni otworéw do 3m2, jezeli oscieza ich sa tynkowane.

7.1.4. Tynki osciezy w otworach o powierzchni ponad 3m2 oblicza sie jako iloczyn
jednokrotnej dtugosci i szerokosci oscieza, mierzonej w stanie surowym.

7.1.5. Jednostka obmiarowa okfadzin jest Im2(metr kwadratowy) . Powierzchnie oktadziny
obmierza sie jako iloczyn dtugosci i wysokosci mierzonych rzeczywiscie oblicowanych
powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt.8.

8.1. Sposdéb odbioru robét.

Badania w/g pkt. 6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru koricowego robdt. W przypadku stwierdzenia
odchylen, Inspektor ustala zakres robét oprawkowych. Roboty poprawkowe wykonuje Wykonawca na
swoj koszt w terminie uzgodnionym przez Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

llosc zakoniczonych i odebranych robét, okreslonych w/g obmiaru, zostanie optacona w/g

cen jednostkowych za Im2 (metr kwadrat) tynku i oktadziny z ptytek.

28



10. PRZEPISY ZWIAZANE. 10.1 Normy i

dokumenty zwigzane.

1. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
2. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych.

3. PN-90/B- 14501 Zaprawy budowlane zwykte.

4. PN-90/B-12031 Ptytki ceramiczne scienne szkliwione.

B-07 PODKLADY | POSADZKI.

1.WSTEP.

1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sa wymagania dotyczace

wykonania podkfadéw i posadzek .

1.2.Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robdt objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
posadzkowych:

- podsypka pod posadzki z piasku

- podtfoze na gruncie pod posadzki z betonu B-10

- warstwy wyréwnawcze pod posadzki

- posadzki z ptytek gres i terakotowych oraz wyktadzina PCV

- oktadziny schodéw zewnetrznych z ptyt granitowych

1.4.0kreslenia podstawowe.

ptytka- ptytki gres posadzkowe o réznych wymiarach, kolorach i fakturze,

beton- réznej marki i konsystencji,

fuga - zaprawa do wypetniania spoin miedzy ptytkami,

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc stosowanych materiatéw i wykonanych robdt oraz za ich
zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST oraz zaleceniami Inspektora nadzoru.
2.MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST.

2.1. Piasek - kruszywo o frakcji od 0- 2,0mm.

2.2. Beton - marki B10 i B20 Mpa.

2.3. Plytki - terakotowe i ptytki z kamieni sztucznych gres

2.4. Zaprawa samopoziomujaca - zaprawa do wyréwnywania i wygtadzania podktadu 2.5 Ptytki
granitowe wg. projektu

3.SPRZET.

Sprzet uzywany do wykonania podtozy i posadzek musi byc zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt.0.0.3.

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do podtozy i posadzek powinny

odbywac sie w sposdb zapewniajgcy zachowanie dobrego stanu technicznego.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,, Wymagania ogdlne"

5.WYKONANIE ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST

5.1.Wymagania ogolne.
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5.1.1. Posadzki powinny byc wykonane zgodnie z zatwierdzona dokumentacja techniczna i
odpowiada¢ wymaganiom norm.

5.1.2. Podktady pod posadzki powinny byc trwate, nie odksztatcalne, poziome (lub ze spadkiem
przewidzianym w PT) o powierzchni czystej. Podziat podktadu szczelinami dylatacyjnymi i
przeciwskurczowymi powinien byc zgodny z PN -62/B - 10144 pkt.2.4.6. Doktadnos$¢ wykonania
powierzchni podktadu powinna byc taka, aby tata dtugosci 2m przytozona w dowolnym miejscu nie
wykazywata odchylen wiekszych ni_ 5mm. Wytrzymato$c¢ na $ciskanie podktadu powinna byc
dostosowana do przewidywanego obcigzenia posadzki, przy czym beton podktadu powinien byc o
marce co najmniej B-20. 5.2.Monta posadzek.

5.2.1.Posadzki z ptytek gres o wym. 30x30 cm.

Dobor ptytek pod wzgledem jakosci, kolorystyki, wymiardw , oraz plastyczny uktad utozenia

wymaga uzgodnienia z Inwestorem.

5.2.1.1 Ptytki maja byc gatunku | dobrane w/g barwy i odcienia oraz utozone zgodnie z rysunkiem lub
opisem PT. Powierzchnia posadzki powinna byc rowna i pozioma lub ze spadkiem w/g projektu.
Dopuszczalne odchylenie posadzek od ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2mm na tacie o dt. 2m.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni od poziomu nie powinno byc wieksze niz 5mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki.

5.2.1.2 Prostolinijnos$¢ spoin.

Spoiny miedzy ptytkami przez cata dtugosé i szerokosé pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste.
Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej ni_ 2mm nalm i 3mm na
catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

5.2.1.3 Ptytki powinny byc zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swojej powierzchni . Ptytki na
schodach antyposlizgowe uktadane na klej mrozoodporny. Na zewnatrz budynku ptytki uktadac na klej
elastyczny mrozoodporny.

5.2.1.4 Grubosc¢ spoin miedzy ptytkami powinna byc zgodna z opisem PT.

Spoiny powinny byc wypetnione fuga. Nadmiar zaprawy (fugi) powinien byc usuniety. 5.3 Zgodnie z
dokumentacja nalezy wykona¢ :

- podktad z pospotki zageszczony warstwami

- podktad z betonu B-10

- gruntowanie podtoza srodkiem gruntujagcym pod wylewki samopoziomujace

- wylewki samopoziomujace pod posadzki z paneli podtogowych

- posadzki z ptytek gres 30x30 cm uktadanych na klej mrozoodporny elastyczny

- oktadzine schoddw zewnetrznych ptytkami granitowymi antyposlizgowymi na klej elastyczny
mrozoodporny o gr.20mm

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST

6.1. Wymagania dla powierzchni okreslono w pkt. 5.1.2; 5.2.1.;

6.2. Badania.

Podstawe do odbioru robdt posadzkowych stanowig badania :

6.2.1. Sprawdzenie podktadu- powinno byc wykonane przy odbiorze miedzy

operacyjnym. Sprawdzenie rdwnosci przeprowadzi¢ za pomocg taty o dt. 2m.

6.2.2. Sprawdzenie materiatdw- nalezy przy odbiorze robdt zakoriczonych przeprowadzi¢ posrednio
na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen ( atestow) z kontroli producenta,
stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z
powotfanymi normami.

6.2.3. Sprawdzenie przylegania do podktadu- w przypadku posadzki bezspoinowej

przeprowadzi¢ przez lekkie opukiwanie mtotkiem drewnianym.

6.2.4. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego -przeprowadzi¢ wzrokowo na zgodno$¢ z wymaganiami
ST.
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7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robét posadzkowych oktadzinowych jest Im2(metr kwadratowy) a w przypadku
cokotéw Imb (metr biezacy).

7.1. Wymiary powierzchni - przyjmuje sie w $wietle surowych Scian, doliczajgc wneki i przejscia.

Z obliczonej powierzchni potracg sie powierzchnie poszczegdlnych stupdw, pilasrtow itp. wieksze

od 0,25m2(metr kwadratowy).

7.2. Przy posadzkach z ptytek - w ktérych dtugosc linii podziatowych przekracza 3m na Im2(metr
kwadrat) posadzki lub przy krzywych liniach podziatu- naktady na ich wykonanie nalezy ustalaé

na podstawie kalkulacji indywidualne;.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdélne"

pkt.0.0.8.

8.1. Sposdb odbioru robét.

Badania w/g pkt. 6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych oraz w czasie odbioru
korncowego robdt. W przypadku stwierdzenia odchylen, Inspektor nadzoru ustala zakres robot
poprawkowych. Roboty poprawkowe dokonuje Wykonawca na swoj koszt i terminie uzgodnionym z
Inspektorem.

9. PODSTAWA PtATNOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt. 0.0.9. llosc zakoriczonych i
odebranych robét, okreslonych w/g cen jednostkowych za Im2 (metr kwadrat) i Im b (metr biezacy)
cokotu lub listwy przysciennej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1.Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych tom | Budownictwo ogélne
czesc 4. 10.2 Normy.

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej

PN-78/B-12032 Ptytki i ksztattki kamionkowe

BN-73/6741-13 Ptytki klinkierowe

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych

B-10 STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA 1. WSTEP.

1.1 Przedmiot ST.

Opis dotyczy dostawy oraz montazu stolarki okiennej z PVC , drzwiowej wewnetrznej i
zewnetrzne;.

1.2 Zakres stosowania ST.

Opis wyszczegdlnia wymogi wykonania i montazu stolarki oraz obowigzki Wykonawcy w
okresie obowigzywania kontraktu i okresie gwarancyjnym.

1.3 Zakres prac objetych ST.

- dostawa i montaz okien zgodnie z opisem w projekcie.

- dostawa i montaz drzwi zewnetrznych zgodnie z opisem w projekcie

- dostawa i montaz podokiennikow wewnetrznych- zgodnie z opisem w projekcie

- dostawa i montaz drzwi wewnetrznych ptycinowych- zgodnie z opisem w projekcie

- dostawa i montaz drzwi aluminiowych- zgodnie z opisem w projekcie 1.4

Normy

1.4.1. Wszystkie elementy stolarki musza , o ile nie podano inaczej, odpowiadac nizej
wymienionym normom. Jesli wystgpig w nich jakies$ sprzecznosci Wykonawca

powinien poinformowac o tym Inspektora nadzoru, ktéry podejmie odpowiednie decyzje:
Publikacje Miedzynarodowej Organizacji Normalizacyjnej (| S O ) Europejskie Normy
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CENELEC(EN) Dokumenty Spdjnosci Norm CENELEC (HD) Polskie Normy

Zarzadzenia Wspdlnoty Europejskiej (-/- EWG)

1.4.2 Wyroby stolarki drzwiowej powinny odpowiadaé nastepujgcym publikacjom i

normom :

PN-91/B-02020-wspdtczynnik przenikania ciepta PN-87/B-02151.03-wa_ony wskaznik

izolac. akust. wtasciwej BN-68/7151-04-drzwi zewnetrzne w/g proj. indywidualnego,

drzwi wewn. w remontowanych obiektach zabytkowych, PN-88/B-94399-zamki i

zameczki wpuszczane PN-66/B-94401-zamki zapadkowe

PN-70/B-99404-zaczepy do zamkdéw wpuszczanych zapadkowo

PN-74/B-94211-zasuwnica wierzchnia suwakowo-zakretowo-czotowa

PN-88/B-10085-stolarka budowlana, wymagania i badania

PN-72/B-10180-roboty szklarskie , wymagania i badania przy odbiorze

PN-79/D-01012-wady drewna PN-85/F-06005- ztgcza stolarskie

PN-78/C-01700-wyroby lakierowane oraz wady powtok

PN-73/H-04652-powtoki metalowe i konwersyjne 1.5.Wymagania 1.5.1

Wymiary

1.5.1.1 Wymiary gtéwne -w/g Albumu Typowej Stolarki Okiennej i Drzwiowej dla Budownictwa
Ogdlnego, Albumu Projektéw Okien, Drzwi i Wrét Rolniczych lub w/g dokumentacji techniczne;j.
1.5.1.2 Wymiary szczegétowe - w/g norm przedmiotowych lub dokumentacji technicznej
1.5.2. Odchytki w mm - wymiaréw zewnetrznych oscieznicy lub krosna nie powinny
przekraczaé + - 5

1.5.3 Prostokatnosc skrzydta - odchytka od prostokatnosci nie wieksza niz 1,5/500mm.

1.5.4 Ptaskosc skrzydta - w/g norm przedmiotowych .

2.MATRIALY.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST ,, Wymagania ogdlne" pkt. 0.0.2.

2.1 Podstawowym materiatem do produkcji okien jest materiat PCV wysokoudarowy,

2.2 Podstawowym materiatem do produkcji drzwi zewnetrznych jest aluminium

2.3 Podsatwowym materiatem do produkcji drzwi wewnetrznych jest tarcica iglasta sosnowa w/g
PN-75/D-96000.

2.4 Materiaty drewnopochodne :

a) ptyty pilsniowe twarde w/g BN-86/7122-11/21

b) sklejka lisciasta lub iglasta w klasie nie ni_szej ni_ BB w/g PN-83/D-97005/11
2.5 Okleiny -z drzew lisciastych i iglastych w/g BN-74/7112-05 i PN-85/D-97002.
2.6 Kleje - syntetyczne w/g BN-75/6113-46 i BN-75/6113-26.

2.7 Srodki gruntujace-pokosty w/g BN-82/6118-32 i BN-67/6118-25

- impregnujgce -dopuszczone do stosowania przez upowa niona jednostke naukowobadawcza
2.8 Farby i lakiery - chemoutwardzalne -farby w/g BN-77/6113-46

-emalie w/g BN-6115-62

-lakiery w/g BN-73/6114-41 -ftalowe

syntetyczne -w/g BN-75/6113-26 -olejne i

syntetyczne -olejne i ftalowe w/g

BN-79/6113-44 -emalie w/g BN-76/6115-38

-lakiery w/gBN-81/6114-63 -akrylowe w/g

BN-86/6113815,BN-86/6115-80

2.9 Kity szpachlowe -w/g BN-73/6112-04; BN-84/6112-06;

BN-75/6112-19;

BN-70/6112-24.

2.10 Okucia - w/g PN-88/B-94410.
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2.11 Materiaty szklarskie - w/g PN-72/B-10180; kit trwale plastyczny w/g BN-85/6753-07 UWAGA:
Materiaty z pkt. 1.5.2; 1.5.4;-1.5.7; i 1.5.9 powinny miec ocene higieniczna w zakresie mozliwosci
stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi ,wydana przez Paristwowy Zaktad
Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.
Wymagania dotyczgce stolarki PCV :

O Aprobata techniczna ITB stwierdzajgca dopuszczenie oferowanych okien do

stosowania w budownictwie uzytecznosci publicznej na terenie RP

o Aktualny certyfikat zgodnosci ITB dla producenta oferowanych okien z

wymaganiami okreslonymi w aprobacie technicznej

O Atest higieniczny PZH z wyraznym zaznaczeniem, e oferowane profile okienne mozna
stosowacé w obiektach uytecznosci publicznej

0O Orzeczenie Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpoarowej o

niezapalnosci oferowanych profili okiennych

O Certyfikat Instytutu Szkta i Ceramiki na szyby zespolone jednokomorowe

o Certyfikat zgodnosci Centrum Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu |

elementow wyposaenia Budownictwa na okucia do okien

2.12 Okna:

1. Okna uchylno-rozwierne, zgrzewane w kolorze biatym lub szarym zgodnie z projektem.

2. Oscieznice i ramy okienne zgodnie z opisem w projekcie

3. Odpowiedni system kanatow odwadniajgcych i przewietrzajgcych powinien

zabezpieczy¢ profil ramy okiennej przed penetracja wody do jego wnetrza i

odprowadzi¢ skraplajgca sie w nim pare wodna

4. Szyby standardowe typ Float 4/16/4 ( szklenie dwuszynowe dwukomorowe ) z

wypetnieniem osuszonym powietrzem

5. Wartos¢ wspotczynnika przenikania ciepta dla catego okna U< 1,8

6. Wymagane okucia : obwiedniowe, powodujgce docisk skrzydta do ramy na catym

jego obwodzie. Zastosowane okucia maja zapewnie mozliwo$¢ wielostopniowego

otwierania skrzydta ( od petnej hermetycznosci zamknietego okna, poprzez
rozhermetyzowanie-rozszczelnienie, do uchylenia 15-20 cm goérnej krawedzi skrzydta

oraz umozliwi¢ catkowite rozwarcie skrzydet okiennych ). Okucia powinny

bezwzglednie zawieraé blokady przeciwwiatrowe.

7. Montaz na kotwy stalowe z uszczelnieniem pianka montazowa

-poliuretanowa

8. Zaleca sie zastosowanie okien z nawiewnikami spetniajagce wymagania

wentylacji pomieszczen przez infiltracje

3. SPRZET.

Sprzet uzywany do montazu stolarki musi byc zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne"

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw stolarki okiennej i drzwiowej
powinny odbywac sie w taki sposdb , aby zachowac dobry stan techniczny . Ogélne wymagania
dotyczace transportu podano w ST ,, Wymagania ogdlne"

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogdlne wymagania wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogdlne"p

5.1 Stolarke drzwiowa wyposazy¢ w samozamykacze zgodnie ze wskazaniem w dokumentacji projektowe;j.
W pomieszczeniach WC i pom.gospodarczym wyposazone w kratki nawiewne. Drzwi zabezpieczy¢ u dotu
progiem aluminiowym.

5.2 Stolarka okienna zgodnie z opisem w projekcie szklona szktem zespolonym. Okucia
obwiedniowe.
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5.3 Oscieznice drzwiowe drzwi zewnetrznych alumniowe lub stalowe , oScieznice drzwi wewnetrznych
drewniane. Skrzydfa drzwiowe drewniane ptytowe zgodnie z zestawieniem stolarki
5.4 Zgodnie z dokumentacja naley wykonac :

- dostawa i montaz okien zgodnie z opisem w projekcie

- dostawa i montaz drzwi wewnetrznych z oscieznicami zgodnie z opisem w projekcie

- dostawa i montaz drzwi zewnetrznych z oScieznicami zgodnie z opisem w projekcie

- dostawa i montaz parapetow wewnetrznych zgodnie z opisem w projekcie

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt.0.0.6.
6.1.Sprawnos¢ dziatania.

Drzwi i okna przy otwieraniu i zamykaniu powinny dziata¢ prawidtowo , zgodnie z ich przeznaczeniem.
Okucia zabezpieczajgce stuzgce do unieruchomiania rozwieranych skrzydet w potozeniu otwartym
powinny obracaé sie swobodnie i umozliwi¢ unieruchomienie otwartych skrzydet w granicach do 90° w
stosunku do oscieznicy. 6.2 Badania odbiorcze.

Inspektor nadzoru dokona badan odbiorczych przy kazdorazowej dostawie partii wyrobdéw.

Badania odbiorcze obejmuijg :

- sprawdzenie wymiaréw

- sprawdzenie prostokatnosci skrzydta okiennego i drzwiowego

- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie wykonania

- sprawdzenie sprawnosci dziatania.

6.2.1. Sprawdzenie wymiarow:

a)wysokosc, szeroko$é i grubosé skrzydet okiennych i drzwiowych nalezy wykonaé w/g
PN-86/B-06072, pozostate wymiary sprawdzac za pomocg ogdlnie stosowanych

przyrzgdéw pomiarowych z doktadnosciag 1 mm,

b)szczeliny przylgowej- za pomocg szczelinomierza w trzech miejscach przylgi kazdego boku
skrzydta, pomiary dokonaé¢ w potowie dtugosci boku skrzydta i w odlegtosci 50mm od konca

boku.

C)luzu wrebowego- przy uzyciu plasteliny i suwmiarki w odlegtosci 50mm od narozy po zamknieciu i
otwarciu drzwi nalezy zmierzy¢ za pomocg suwmiarki wielkos$¢ luzu

odcisnietego w plastelinie,

d)luzu na uszczelke-za pomocg suwmiarki przyjmujac réznice gtebokosci wrebu w

oscieznicy i skrzydle uwzgledniajgc odpowiednio ewentualna wielkos¢ szczeliny przylgowe;j.

6.2.2. Sprawdzenie prostokatnosci skrzydet okiennych i drzwiowych w/g

PN-86/B-06072.

6.2.3 Sprawdzenie materiatéw nalezy wykonac na podstawie odnosnych dokumentéw i dokumentacji
technicznej

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne"

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

8.1. Sprawdzenie wilgotnosci drewna nalezy przeprowadzi¢ na niewidocznych powierzchniach
wyrobow metoda elektrometryczna w/g PN-84/D-04150, materiatéw drewnopochodnych- metoda
suszarkowo - wagowa w/g PN-81/D-04247 i sklejek w/g BN-69/7102-02.

8.2. Sprawdzenie konstrukcji i potgczen konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny
oraz pomiar tasma stalowa, suwmiarka i szczelinomierzem.

8.3. Sprawdzenie wykonczenia powierzchni nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym
okiem z odlegtosci |,5m oraz przez pomiar wad za pomocg suwmiarki i tasmy stalowej.
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8.4. Sprawdzenie szklenia i okuwania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i pomiar tasma
stalowa lub suwmiarka.

8. 5 Sprawdzenie skutecznosci dziatania nalezy wykona¢ w/g BN-75/7150-02 i

BN-75/7150-03.

9. PODSTAWA PEATNOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt.0.0.9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy i dokumenty zwigzane.

PN-85/B-06070 Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci. PN-85/B-06071

Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na przebicia. PN-86/B-06072 Drzwi

drewniane. Metoda pomiaru wymiardw i odchytek od prostokatnosci

PN-86/B-06073 Drzwi drewniane. Metoda pomiaru przepuszczalnosci powietrza.
PN-86/B-06074 Drzwi drewniane. Metoda okreslania ptaskosci.

PN-86/B-06075 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornoscinaobciaenia statyczne dziatajgce w
ptaszczyznie skrzydta.

PN-86/B-06076 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na obcia enie udarowe.
PN-86/B-06077 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na obcia enia statyczne dziatajgce
prostopadle do ptaszczyzny skrzydta.

PN-86/B-06078 Drzwi drewniane . Metoda oznaczenia sity potrzebnej do zamkniecia.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze .

B-Il ROBOTY MALARSKIE .

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sa wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robot.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad robdt malarskich t;j. :

- gtadzi gipsowych na tynkach $cian i sufitow

- malowaniu podtozy gipsowych farba emulsyjna, akrylowa lub lateksowa

1.4. Okredlenia podstawowe.

- podtoze- powierzchnia np. tynku, na ktérej ma byc wykonany podktad powtoka
malarska lub tapeta.

- powtoka malarska-stwardniata warstwa farby utozonej i rozprowadzonej na

podktadzie lub bezposrednio na podtozu , decydujgca o wygladzie powierzchni
pomalowanej.

- farby emulsyjne wodorozcienczalne - farby przygotowane na spoiwie

dyspersyjnym.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc stosowanych materiatéw i wykonanych robdt
oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST oraz zaleceniami Inspektora nadzoru.
2. MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST.

2.1. Farby.

2.1.1 Farba emulsyjna - akrylowa nawierzchniowa wewnetrzna biata - wg BN-80/6117-02
3. SPRZET.
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Sprzet uzywany do wykonywania robét malarskich musi byc zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogdlne " pkt. 3.

4. TRANSPORT.

Zatadunek , transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do robot tapeciarskich i malarskich powinny
odbywac sie w sposdb zapewniajgcy zachowanie ich dobrego stanu technicznego . Ogélne wymagania
dotyczace transportu podano w ST ,, Wymagania ogdlne " pkt. 4

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST

,Wymagania ogdlne " pkt. 5.

5.1. Wymagania ogdlne.

5.1.1. Temperatura. Roboty malarskie wykonywac w temperaturze nie nizszej ni_ +5° C w ciggu doby
nie moze nastgpic spadek ponizej 0° C.). Farby emulsyjne przechowywaé w temperaturze j w.

5.1.2. Podioza . Na istniejgce i wykonane tynki z wytgczeniem miejsc pod oktadziny natozy¢
warstwe gtadzi gipsowej szpachlowej grub. 3mm.

5.2. Malowanie.

5.2.1. Powierzchnia tynkdw powinna byc skarbonizowana , pozbawiona zanieczyszczen
mechanicznych (kurz , sadze, itp. zabrudzenia ) i chemicznych (wykwity sktadnikéw zaprawy , rdza )
oraz osypujacych sie ziaren piasku.

5.2.2. Podktad - wykona¢ warstwe gtadzi gipsowej szpachlowej grub. 3mm . Powierzchnia podtoza
pokryta podktadem powinna byc utrwalona i odpowiada¢ wymaganiom PN-69/b-10280 pkt. 4.3.2.2.
oraz nie powinna wykazywac przeswitdw i miejsc niepokrytych podktadem . Na powierzchni nie
powinny byc widoczne pekniecia lub rysy skurczowe tynku .

5.2.3. Powtoka malarska - powinna rGwnomiernie , bez przeswitow , pokrywac podtoze lub podktad
nie wykazujac , odpryskéw , spekan , tfuszczenia sie , oraz smug plam i siadéw pedzla. Barwa powtoki
powinna byc zgodna z PT i uzgodniona z Inspektorem nadzoru. 5.3 Zgodnie z dokumentacja naley
wykonac :

- gtadzie gipsowe na podtozu z tynku

- malowanie tynkéw trzykrotne farbami emulsyjnymi

- malowanie podtozy z ptyt gipsowych farbami emulsyjnymi dwukrotne

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne

" pkt. 6.

6.1. Zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty malarskie powinny byc wykonywane zgodnie z dokumentacja techniczna,

uwzgledniajgca wymagania norm.

6.2. Powtoka.

Trwata odporna na Scieranie i niezmywalna przy stosowaniu srodkéw zaréwno myjgcych jak i
dezynfekujgcych , dajgca duza skale barw i efektywna matowa fakture pomalowanej powierzchni.
6.3. Badania.

Podstawa do odbioru technicznego powtok malarskich i tapet stanowig nastepujgce badania:

6.3.1. Sprawdzenie podtozy . Obejmuje sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja oraz sprawdzenie jakosci
powierzchni.

6.3.2. Sprawdzenie podktadow. Obejmuje sprawdzenie wygladu powierzchni, sprawdzenie wsiakliwosci,
sprawdzenie wyschniecia .

6.3.3. Sprawdzenie powtok obejmuje:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego

b) sprawdzenie przyczepnosci

C) sprawdzenie odpornosci na wycieranie

d) sprawdzenie odpornosci na zmywanie woda
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e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie woda z mydtem

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa jest Im2 ( metr kwadratowy).

Powierzchnie malowana nalezy oblicza¢ w metrach kwadratowych w Swietle Scian surowych.
Wysokos¢ scian mierzy sie od wierzchu podtogi do spodu sufitu. Je eli oscieza i nadproza sa

rowniez malowane , z powierzchni ich nie potracg sie otworéw do 3 m2. Otwory ponad 3 m2

potracg sie doliczajgc powierzchnie malowanych osciezy. Nie potracg sie jednak otworow i

miejsc nie malowanych o powierzchni do 1 m2.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne " pkt. 8.

Badania w/g pkt. 6 nalezy przeprowadzi¢ podczas odbioru robét. W przypadku stwierdzenia odchylen,
Inspektor nadzoru ustala zakres robdt poprawkowych . Roboty poprawkowe dokonuje Wykonawca na
swoj koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,, Wymagania ogdlne " pkt. 9. llosc zakoriczonych i
odebranych robét, okreslonych w/g obmiaru , zostanie optacona w/g cen jednostkowych za Im2 ( metr
kwadratowy ) wymalowanej powierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montaowych tom I. Budownictwo
ogollne czesc 4.

10.2. Normy:

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane.

BN-80/6117-02 Farby emulsyjne nawierzchniowe.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe . Tynki zwykte . Warunki i

badania przy odbiorze.

B-12 STROPY PODWIESZONE | OBUDOWY Z PLYT G-K

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sa wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robot stropow podwieszanych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z :

- przygotowaniem materiatéw do montazu

- montazem ptyt gipsowo-kartonowych Rigips Rigimetr Fire Line plus typ D F12.5*2 do obudowy dachu,
sufitu oraz stupdw stalowych znajdujacych sie na poddaszu

- obudowa piondw sanitarnych oraz wentylacyjnych

- kontrola jakosci robdt i materiatow .

1.4. Okreslenia podstawowe

- ptyta gipsowo-kartonowa - ptyta gipsowo-kartonowa o réznej wodoodpornosci i

ognioochronnosci

- ruszt metalowy - profile do podwieszanych sufitéw z ptyt gipsowo-kartonowych

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robodt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc stosowanych materiatéw i wykonanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz zaleceniami Inspektora nadzoru.
2. MATERIALY.
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2.1. Ptyty gipsowo-kartonowe winny spetnia¢ wymagania BN-86/6743-02 2.1.1.

Asortyment ptyt gipsowo-kartonowych .

Do wykonania obudéw stropéw, sufitdéw, piondw wentylacyjnych i sanitarnych, obudowy stupéw
stalowych przewidziano ptyty grub. 12,5 mm Rigimetr Fire Line plus typ D F12.5*2, wodoodporne i
ogioodporne na ruszcie z profili aluminiowych zgodnie z kartg producenta.

2.2. Wkrety do ptyt.

2.2.1. Wkrety samogwintujgce do blach ze tbem stozkowym wg PN-92/M-83/02 o $rednicy 2:3 mm i
dtugosci 12:18 mm . Wkrety powinny byc ocynkowane .

2.3. Gips budowlany.

2.3.1. Gips budowlany szpachlowy - stosowany w postaci zaczynu o wspotczynniku wodno -gipsowym
0,65:0,75.

2.3.2. Szpachléwka gipsowa powinna byc wykonana przez zarobienie woda gipsu

szpachlowego.

2.4. Profile stalowe do stropéw podwieszonych .

2.4.1. Profile o symbolu literowym ,U" zimno giete z blachy ocynkowanej grub. 6 mm, spetniajace
wymagania niemieckiej normy DIN18182.

2.4.2. Profile o symbolu literowym ,,C" o wymiarach zimno giete z blachy jw.

2.5. Filc bitumizowany.

2.5.1 Filc bitumizowany z wetny mineralnej grub. 5 mm do uszczelnienia styku profili zimno gietych.
2.6. Tasma papierowa perforowana .

2.6.1. Tasma papierowa perforowana szer. 50 mm grub. 0,2 mm na potgczenia ptyt

warstwowych .

2.7. Kotki mocujace profile .

2.7.1. Kotki mocujace wstrzeliwane z nabojem i ostona .

3. SPRZET.

Sprzet uzywany do wykonania robdt musi byc zaakceptowany przez Inspektora nadzoru .

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST, Wymagania ogdlne"

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania sufitu podwieszonego z ptyt
gipsowo-kartonowych powinny odbywac sie tak aby zachowa¢ dobry stan techniczny .

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,, Wymagania ogdlne "

5. WYKONANIE TOBOT.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 5.1.

Wymagania ogdlne.

5.1.1. Wykonanie obuddéw ptytami gipsowo-kartonowymi i wypetnienia stropéw

podwieszonych moze byc rozpoczete w pomieszczeniach dopiero po:

5.1.1.1. Zakonczeniu wykonanych na mokro robdt tynkarskich na scianach i sufitach w pomieszczeniach,
w ktérych beda one montowane .

5.1.1.2. Osadzeniu oscieznic drzwiowych, okuciu i dopasowaniu stolarki ale przed

zatozeniem opasek.

5.1.1.3. Catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych ( wodociggowych kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, elektrycznych itp. ) oraz po sprawdzeniu szczelnosci przewoddw, ale przed zatozeniem
armatury oswietleniowej ( wytaczniki, kinkiety itp.)

5.1.2. Warunki cieplno-wilgotnosciowe

5.1.2.1. Wykonanie suchych tynkéw nale y prowadzi¢ w pomieszczeniu przy temperaturze nie nizszej niz
15 st.C i wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 60% z tym, ze okfadziny bez spoinowania
mocowane na wkrety moga byc osadzone juz przy temperaturze nie nizszej niz 5 st.C. 5.1.3 Przygotowanie
podtozy.
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Sciany, sufity oraz elementy konstrukgji, na ktérych maja byc wykonane suche tynki,

powinny stanowié podtoze sztywne i o réwnej powierzchni .

5.1.3.1 Powierzchnia konstrukcji od ptaszczyzny, mierzone w dowolnym kierunku nie powinno byc
wieksze niz 3 mm na 1 mi 10 mm na catej dtugosci lub szerokosci. Odchylenie od pionu na wysokos¢ i catej
kondygnacji nie powinno byc wieksze niz5 mm .

5.1.3.2 Konstrukcja dachu przed utozeniem suchych tynkdw powinna byc oczyszczona z kurzu, naciekéw
zaprawa i innych zanieczyszczen . Powierzchnia podtoza powinna byc sucha.

5.1.4. Ciecie ptyt.

5.1.4.1. Ptyty gipsowe moga byc przecinane mechanicznie pita tarczowa o srednicy 150 : 200 mm
poruszanej z szybkoscig okoto 2700 obr/min., recznie pita stolarska lub ostrym nozem . Powstajgce po
przecieciu krawedzie ptyt powinny byc bez szczerb .

5.1.5. Mocowanie ptyt tynkowych .

5.1.5.1. Mocowanie ptyt do konstrukcji szkieletowej powinno odbywac sie za pomoca wkretéw np.
samogwintujgcych wg PN 92/M-83 102 . Rozstaw wkretdw po winien byc nie wiekszy niz 30 cm, a ich
odlegtosé od krawedzi powinna wynosi¢ 10:15 mm . tebki wkretéw powinny byc tak docisniete, aby
wegtebity sie w licowane powierzchnie ptyt., ale nie powodowaty przerwania kartonu lecz jedynie
nieco wgniatac w gips.

5.1.6. Spoinowanie.

5.1.6.1. Ptyty tynkowe maja byc uktadane z zachowaniem spoiny 6 : 1 5 mm gdyz maja one
nasladowac zwykty tynk .

5.1.6.2. Wolna przestrzen pomiedzy krawedziami ptyt nalezy oczysci¢ i zwilzy¢, a nastepnie wypetnic¢
gestym zaczynem gipsowym . Spoine ptaska nalezy po stwardnieniu wyréwnac rzadkim zaczynem do
lica ptyt tynkowych, po uprzednim przyklejeniu tasmy samoprzylepnej. Po stwardnieniu przeszlifowac
papierem Sciernym.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne"

pkt. 0.0.6.

6.1. Wymagania dla powierzchni i krawedzi suchych tynkow.

6.1.1. Powierzchnie suchych tynkdéw powinny stanowic¢ ptaszczyzny pionowe i poziome. Katy dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny powinny byc katami prostymi lub byc zgodne z katami przewidzianymi w
dokumentacji. Krawedzie przeciecia ptaszczyzn suchego tynku powinny byc prostoliniowe .

6.1.2. Dopuszczalne odchylenia od powyszych wymagan wg tabeli.

Odchylenie powierzchni suchego tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej Odchylenia
powierzchni i krawedzi od kierunku

Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kataprzewidzianego w dokumentacji

Pionowego poziomego

nie wieksze ni_z2 mm i w liczbie nie wiekszej niz 2 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m nie

wieksze niz 1,5 mm na Im i ogétem nie wiecej nie wieksze niz 2mm nalm i ogdtem nie wiecej

niz nie wieksze niz 2mm niz 3mm w pomieszczeniac h do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz

4mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci 3mm na catej powierzchni, ograniczonej

Scianami, belkami itp.

6.2. Badania.

Podstawe do odbioru technicznego suchych tynkéw stanowig nastepujgce badania:

6.2.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna przeprowadza sie przez poréwnanie
wykonanych $cian a suchych tynkéw z projektem technicznym i stwierdza zgodnos¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych i pomiaru .

6.2.2. Sprawdzenie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie kontroli

odpowiednich zaswiadczen ( atestéw) lub $wiadectw dopuszczania do stosowania w

przypadku materiatéw nieznormalizowanych

39



6.2.3. Sprawdzenie podtozy ( rusztéw) przeprowadza sie poréwnanie jakosci i prawidtowosci
uksztattowania ich powierzchni z wymaganiami z pkt. 5.2.1.2 w trakcie odbioru miedzyoperacyjnego .
6.2.4. Sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt przeprowadza sie przez poréwnanie tych robot

z wymaganiami pkt. 5.1.5.

6.2.5. Sprawdzenie prawidtowosci wykonani a powierzchni i krawedzi suchych tynkéw przeprowadza
sie na podstawie zgodnosci z wymaganiami pkt. 6.1. za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania w dwdéch prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej dtugosci 2m w dowolnych
miejscach powierzchni

i pomiaru przeswitu miedzy tata a powierzchnia ptyt z doktadnoscig do 0,5 mm .

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podane w ST ,, Wymagania ogdélne 7.1 .

Sposdb obmiaru robot.

Jednostka obmiarowa jest Im2 ( metr kwadratowy ) powierzchni oddzielnie dla poszczegdlnych
rodzajow i typow konstrukcji . Powierzchnie obudéw kanatéw wentylacyjnych i stropéw
podwieszonych obmierza sie jako iloczyn dtugosci i wysokosci, mierzonych w swietle surowych scian i
stropdw .

Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robdt oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci
wbudowanych materiatéw. Obmiar obejmuje roboty objete Dokumentacja Projektowa

oraz dodatkowe, ktorych potrzeba wykonania uzgodniono w trakcie trwania robét pomiedzy Wykonawca i
Inspektorem nadzoru. 8.0DBIOR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt.

0.0.8.

8.1. Sposdb odbioru robdt

Badania wg pkt.6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru korncowego robét. W przypadku stwierdzenia
odchylen, Inspektor ustala zakres robét poprawkowych. Roboty poprawkowe dokonuje Wykonawca na
swoj koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt.0.0.9. llosc zakoriczonych i
odebranych robadt, okreslonych wg cen jednostkowych za Im2 ( metr kwadratowy ) Scianki z ptyt
gipsowo-kartonowych na ruszcie metalowym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-92/M-83102

Wkrety samogwintujgce do blach ze tbem sto_kowym. BN-86/6743-02 Ptyty

gipsowo - kartonowe.

B- 13 DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

1.WSTEP.

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
docieplenia elewacji budynku.

1.2 Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot

dociepleniowych wykonywanych w dowolnej technologii.:

- ocieplenie $cian ptytami z wetny mineralnej twardej lub styropianu gr. 15 cm + jedna warstwa siatki +
wyprawa

1.4 Okreslenia podstawowe.

- podtoze- powierzchnia np. tynku, na ktérej ma byc wykonany podktad i powtoka malarska .
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- styropian - ptyty styropianowe EPS 80 - 036 uktadane na scianach zewnetrznych grub. 15cm

- wetna mineralna - ptyty z wetny mineralnej skalnej gr. 15cm

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc stosowanych materiatéw wykonanych robot oraz ich zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa,Specyfikacja Techniczna oraz zaleceniami Inspektora nadzoru.

2.MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

2.1 Ptyty- ptyty styropianowe EPS 80 - 036 lub wetna mineralna skalna gr. 15 cm do izolacji Scian
zewnetrznych .

3.SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST, Wymagania ogdlne"

Sprzet uzywany do robét tynkarskich musi byc zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT.

Ogdlne zasady dotyczgce transportu materiatéw podano w ST ,Wymagania ogélne" pkt.0.0.4.Zatadunek,
transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw musi sie odbywac w

sposdb zapewniajacy ich wtasciwy stan techniczny. 5.

WYKONANIE ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne"

5.1 Wymagania ogdlne.
5.1.1 Przy wykonywaniu prac ociepleniowych naley bezwzglednie przestrzegaé rezimu
technologicznego a w szczegdlnosci:

- nalezy stosowac wytgcznie ,systemy zamkniete". Niedopuszczalne jest mieszanie

elementdéw i komponentéw pochodzacych z réznych systemoéw

- wszelkie materiaty wchodzgce w sktad systemu ociepleniowego musza byc stosowane zgodnie

z przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi produktéw

- w czasie wykonywania robdt i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie powinna byc
nizsza ni +5 st.C. a w przypadku materiatéw krzemianowych (silikatowych) nie powinna byc nizsza ni
+8st.C. zapewnia to odpowiednie warunki wigzania

- podczas wykonywania robot i w fazie wigzania materiaty nalezy chronié przed

niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi ( deszcz, silne nastonecznienie, silny wiatr),

zagrozone ptaszczyzny odpowiednio zabezpieczyé

5.1.2 Zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty elewacyjne powinny byc wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna uwzgledniajaca
wymagania norm i okreslajaca rodzaj tynku, rodzaj i grubosé materiatu izolacyjnego. Dopuszcza sie
tylko takie odstepstwa od projektu , ktére nie naruszajg postanowien norm, a sa uzasadnione
technicznie, uzgodnione z Inspektorem nadzoru oraz sa udokumentowane zapisem w dzienniku
budowy.

5.2 Przygotowanie podtozy.

Podtoze powinno byc stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementéw

zmniejszajgcych przyczepnosé materiatdw mocujgcych warstwe izolacji termicznej.

Przygotowanie podtoza:

- oczysci¢ z kurzu i pytu za pomocg miekkiej szczotki, sprezonego powietrza lub zmyc woda pod
cisnieniem ( stosowac cisnienie max. 200 baréw )

- ewentualne nieréwnosci wyrdwnac zaprawa tynkarska lub wyréwnawcza

- wykwity oczysci¢ na sucho za pomocg szczotki lub zmyc odpowiednio przygotowanym roztworem
5.3 Gruntowanie podtoza

W przypadku podtozy pylacych , osypujacych sie i nadmiernie nasiakliwych nalezy zastosowa¢ odpowiedni
preparat gruntujgcy, zgodnie z instrukcja stosowania i zaleceniami dostawcy systemu.
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5.4 Przyklejenie ptyt termoizolacyjnych

5.4.1 Przygotowanie zaprawy

Do klejenia izolacji termicznej stosowac fabrycznie przygotowane zaprawy klejowe na bazie cementu
z dodatkiem polimeru redyspergowalnego , gotowych do uzycia po wymieszaniu na budowie z woda
lub dyspersyjne masy klejowe, dajace po wymieszaniu z cementem zaprawe klejowa. Zaprawe
klejowa przygotowywac wedtug zalecen producenta ( instrukcje i karty techniczne )

5.4.2 Naktadanie kleju

Klej naktada¢ metoda obwodowo-punktowa -na lamele paca zebata 10 mm- - na ptyte nanies¢ taka
ilosc zaprawy aby uwzgledniajgc nieréwnosci podtoza i mozliwa do potozenia warstwe kleju ( ok. 1-2
cm) zapewnie minimum 40% efektywnej powierzchni przyklejenia ptyty do podtoza . Po obwodzie
ptyty, wzdtuz jej krawedzi nalezy nanies¢ 3-5cm szerokosci pasmo zaprawy i dodatkowo w srodku
ptyty nalezy natozy¢ 3-6 plackéw zaprawy o odpowiedniej srednicy-zgodnie z wytycznymi
systemodawcy.

Zaprawe klejowa nanosi sie jedynie na powierzchnie ptyt izolacyjnych, nigdy na podtoze.

5.4.3 Monta ptyt.

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z przyklejeniem ptyt termoizolacyjnych nalezy na Scianie
poprowadzi¢ linki pomocnicze w kierunkach poziomych i pionowych celem okreslenia ewentualnych
odchylen od ptaszczyzny. Linki te beda pomocne przy biezgcej kontroli rownosci przyklejanych ptyt. Kazda
ptyte termoizolacyjna z natozona zaprawa klejaca przyciskamy do $ciany i lekko ja przesuwamy w celu
skutecznego rozprowadzenia kleju. Ptyty uktadaé od dotu do gory rozmieszczajgc pasami poziomymi, z
przewigzaniem na narozach ,na mijanke" ( miniecie krawedzi pionowych min. 15 cm ). Nie dotyczy to
wklejania osciezy otwordéw. Ptyty dociskaé rownomiernie, sprawdzajgc na biezgco przy pomocy poziomicy
rownos¢ powierzchni. Krawedzie ptyt dociskac szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kleju ewentualne
szczeliny wynikajgce z tolerancji ptyt wieksze niz 2 mm nalezy wypetnié klinami z tej samej izolacji. W
przypadku szczelin mniejszych niz 4 mm w systemie z zastosowaniem ptyt styropianowych do ich
wypetnienia mozna uzyc zalecanych przez producenta systemu mas uszczelniajacych. Klej nie moe znalezé
sie na bocznych krawedziach ptyt. Nie nalezy stosowac ptyt wyszczerbionych wygniecionych czy
potamanych. Przycinanie ptyt wystajgcych poza naroza $cian mozliwe jest dopiero po wyschnieciu kleju.
5.4.4 Szlifowanie ptyt.

Nieréwnosci i uskoki ptyt nalezy zeszlifowac do uzyskania jednolitej ptaszczyzny. Szlifowanie nalezy
przeprowadzi¢ w taki sposdb aby unikngé zanieczyszczenia okolicy pytem.

5.4.5 Mocowanie ptyt termoizolacyjnych przy pomocy tacznikdw. Do mocowania ptyt uzyc tgcznikéw
z trzpieniem tworzywowym lub metalowym. taczniki nalezy osadzaé po stwardnieniu kleju. Dtugosc
facznikéw zalezna jest od budowy Sciany i grubosci ptyt termoizolacyjnych. Istniejgcy tynk nalezy
traktowac jako podtoze nienosne, dlatego wymagana gtebokos$é kotwienia tgcznikéw nalezy liczy¢ od
poziomu wtasciwej, nosnej Sciany i powinna ona odpowiadaé co najmniej dtugosé strefy rozprezne;.
llosc tagcznikdw nie moze byc mniejsza ni_ 4 szt/m2 powierzchni elewacji. Przy naroznikach

wymagane jest zwiekszenie ilosci fagcznikdw. Odlegtos¢ pomiedzy skrajnymi fgcznikami a krawedzia
budynku powinna wynosi¢ dla $ciany murowanej co najmniej 10 cm a w przypadku $ciany z betonu co
najmniej 5 cm. tgczniki po uprzednim nawierceniu otworu w $cianie poprzez ptyte izolacyjna zostajg
osadzone w Scianie , po czym trzpien mocujacy zostaje wkrecony za pomocg wiertarki lub

wkretakiem lub wbity w przypadku tgcznikdw wbijanych. Gtéwka tgcznika powinna byc zlicowana z
powierzchnia ptyt termoizolacyjnych.

5.5 Ochrona naroznikéw i krawedzi.

Do obrébki krawedzi oraz naroznikow nalezy stosowacd rozwigzania zalecane przez
producenta systemu. Z reguty sa to :

- katowniki ze stali szlachetnej

- katowniki ze stali szlachetnej z siatka zbrojaca
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- katowniki z PCV z siatka zbrojaca

- katowniki z tzw. siatki pancernej

5.6 Zbrojenie przy narozach okien, drzwi itp.

Powyzej i ponizej krawedzi otwordw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwiekszonymi
naprezeniami, na warstwe materiatu izolacyjnego naklei¢ pod katem 45 st. Paski tkaniny z wtdkna
szklanego, o wymiarach min. 25x35 cm.

5.7 Warstwa zbrojona.

Warstwe zbrojona wykonaé po uptywie 24 godz. Od montazu ptyt termoizolacyjnych. Po

tym czasie na ptyty termoizolacyjne natozyé zaprawe lub mase klejaca i rozprowadzi¢ ja réwnomiernie
paca ze stali nierdzewnej tworzgc warstwe z materiatu klejacego na powierzchni nieco wiekszej od
przecietnego pasa siatki zbrojgcej. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast natozy¢ siatke zbrojaca i
zatopi¢ w niej przy uzyciu pacy nierdzewnej, szpachlujac na gtadko. Siatka zbrojgca powinna byc
niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie materiatu klejacego. Grubos$¢ warstwy zbrojonej po
stwardnieniu powinna byc zgodna z okreslona przez producenta systemu.

5.8 Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi podtozy, etapédw posrednich oraz

stanu wykonczeniowego.

5.8.1 Normatywne odchylenia podtozy ( stanéw surowych ) przyjmowac jak dla konstrukcji z
prefabrykatéw betonowych wg tablicy 12.8 strona 138 ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robot
budowlanych ,, tom | ,Budownictwo ogdlne" czesc 2, Wydawnictwo ,Arkady" wydanie 4, Warszawa 1990.
5.8.2 Normatywne odchylenia powierzchni wykonczonych wg tablicy 24-1 str. 20 ,,Warunki techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych ,, tom I ,,Budownictwo ogdlne" czesc 4, Wydawnictwo , Arkady"
wydanie 4, Warszawa 1990.

5.9 Zgodnie z dokumentacja nalezy wykonac :

- docieplenie cokotu styropianem z warstwa zbrojona 6.

KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST, Wymagania ogdélne"

6.1 Badania.

Cienkowarstwowe tynki strukturalne wykonywane w systemach ocieplen przy kontroli odchylen
powierzchni i krawedzi traktowac jak tynk kat. IlI.

6.2 Ocena wizualna wygladu.

Wykonczona powierzchnia zbrojona powinna charakteryzowac sie brakiem miejscowych wypuktosci i
wklestosci stwierdzonymi wzrokowo, okiem nieuzbrojonym, przy swietle rozproszonym z odlegtosci > 3 m.
Nie dopuszcza sie oceny tynku w Swietle smugowym lub ukierunkowanym, zwtaszcza réwnolegle lub
stycznie do ocenianej powierzchni.

6.3 Kontrola dostarczonych na budowe sktadnikéw BSO:

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszczegdline wyroby do obrotu
z dokumentem odniesienia. Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobdw, dokonac sprawdzenia
zgodnosci asortymentowej i jakosciowej.

6.4 Kontrola miedzyoperacyjna

Kontrola miedzyoperacyjna obejmuje prawidtowos¢ :

- przygotowania podtoza: czy podtoze zostato oczyszczone, zmyte, wyrdwnane, czy

dokonano uzupetnienia ubytkdw w zakresie koniecznym

- przyklejenia ptyt termoizolacyjnych: rGwnosc i ciggtos¢ powierzchni, uktad i szerokos¢ spoin

- osadzenia facznikdw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia tgcznikow
mechanicznych

- wykonania warstwy zbrojonej polega na: sprawdzeniu prawidtowosci zatopienia siatki zbrojgcej w
masie klejacej, wielkosci zaktaddw siatki zbrojacej, grubosci warstwy zbrojonej, réwnosci,

sprawdzenie réwnosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskiej.

- zamocowania profili

- rownos¢ powierzchni nalezy przyjac :
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0 Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno byc wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3
na tacie kontrolnej dtugosci 2,00m.

0 Odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno byc wieksze niz 2mm na Im i nie wiecej niz
30mm na catej wysokosci budynku

0 Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych na catej

wysokosci kondygnacji - [Omm

0O Dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wieksze niz 30 mm na catej wysokosci budynku

0O Odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego

promienia nie powinno byc wieksze niz 7mm.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne" 7.1 Sposéb

obmiaru robét.

7.1.1 Tynki i malowanie $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w
rozwinieciu w stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi
Sciany , dolnej krawedzi gzymsu, lub gérnej krawedzi tynku .

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne"

8.1 Badania w/g pkt.6 naley przeprowadzi¢ w czasie odbioru koricowego robét.

W przypadku stwierdzenia odchylen, Inspektor nadzoru ustala zakres robdt poprawkowych.

Roboty poprawkowe wykonuje Wykonawca na swoj koszt w terminie uzgodnionym z

Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST ,, Wymagania ogdlne"

llosc zakonczonych i odebranych robot okreslonych w/g obmiaru zostanie optacona w/g

cen jednostkowych za Im 2 /metr kwadratowy/.

10. PRZEPISY ZWIAZANE .

10.1 Normy i dokumenty zwigzane.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie , tekst jednolity -aktualizacja z dnia 27.05.2004

ETAG 004 - Wytyczne dla Europejskich Aprobat Technicznych - ,,Ztozone systemy izolacji

cieplnej z wyprawami technicznymi" Dz. Urz. WE C212 z dnia 6.09.2002

ZUAT15/V.03/2003 ,Zestawy wyrobow do wykonania ocieplen z zastosowaniem styropianu

jako materiatu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej" Zalecenia udzielania

aprobat technicznych ITB, Warszawa Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT15/V.04/2003 ,Zestawy wyrobow do wykonania ocieplen z zastosowaniem styropianu

jako materiatu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej" Zalecenia udzielania

aprobat technicznych ITB, Warszawa Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/V.07/2003-,,t3czniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty"

Zalecenia udzielania aprobat technicznych ITB , Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej,

2003r.

ZUAT 15/VIII.07/2003 - ,Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne" Zalecenia udzielania aprobat technicznych
ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000r.

ETAG 014 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - ,,tgczniki tworzywowe do mocowania
warstw izolacji ocieplen $cian zewnetrznych"- Dz. Urz. WEC 212 z 6.09.2002 PN-EN 13163:2004 Norma pt "
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie"- Wyroby z polistyrenu ekspandowanego (EPS) produkowane
fabrycznie - Specyfikacja PN-70/B-10100(wyd.3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu. ( Dz.U. z dn. 8 czerwca 2004r, Nr 130, poz. 1386 )
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B- 14 ROBOTY SLUSARSKIE

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
docieplenia elewacji budynku.

1.2 Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
przygotowaniem materiatow ,montazem i kontrola jakosci elementow kowalsko-slusarskich:

- daszek nad wejsciem gtéwnym z wypetnieniem ze szkta bezpiecznego lub ptyta poliweglanowa wg
zalecen projektu

- balustrady wewnetrzne stalowe z wypetnieniem ze szkta bezpiecznego klejonego wg zalecen projektu

2. MATERIALY.

Do wykonania balustrad nalezy zastosowa¢ ksztattowniki ze stali malowanej proszkowo,

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne" pkt 3.

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania pomostu

powinny odbywac sie tak ,aby zapewnie ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Wykonanie konstrukcji w wytworni.

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzié¢ sprawdzeniem wymiardw , prostoliniowosci uzywanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonac zgodnie z
ustaleniami projektu technicznego , ale tak by zachowane byty wymagania PN- B-06200 i PN-B 03200
Brzegi po cieciu powinny byc oczyszczone, naciekdw i rozpryskéw materiatu. Ostre brzegi nale_y
wyrownac i stepie przez wyokraglanie. Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych nale y utrzymac w
zgodnosci z podanymi w dokumentacji technicznej . Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni
posiadac uprawnienia panstwowe. Wszystkie prace spawalnicze mo na powierzaé jedynie
wykwalifikowanym spawaczom. Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej
wytrzymatosci powinna byc wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.
Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddow atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi
stanowisk roboczych i ztaczy spawanych.

Ukosowanie brzegéow elementéw mozna wykonad recznie ,mechanicznie lub palnikiem

tlenowym , usuwajac zgorzeline i nieréwnosci.

Przygotowanie elementdw do wykonania spoin nalezy wykonaé

wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017,
PN-88/M-69018.

Do wykonania potaczen spawanych mozna uzyc elektrod EA 1.46. Materiaty te powinny miec
zaswiadczenie o jakosci.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja technologiczna. Jego stan techniczny powinien zapewnie utrzymanie okreslonych
parametréw spawania , przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie moga
przekracza¢ 10%. 5.2. Monta na placu budowy.

Elementy sktadowane na placu budowy musza byc transportowane do miejsca wbudowania w sposdb
gwarantujacy jego nieuszkodzenie . Wszystkie spoiny spawane wykonywane na placu budowy musza byc
elektrodami EA 1.46. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mo na w temperaturach powy ej 5°C z
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zachowaniem szczegélnej ostro nosci z uwagi na prace w obrebie materiatéw tatwopalnych. 5.3 Zgodnie z
dokumentacja naley wykonac :

- balustrady wewnetrzne schodowe stalowe wypetnione szktem bezpiecznym

- daszek nad wejsciem gtdwnym z wypetnieniem ze szkta bezpiecznego lub ptyta poliweglanowa

6. KONTROLA JAKOSCI.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioréw podano w ST ,Wymagania ogdlne"pkt.6.

7. OBMIAR.

Jednostka obmiarowa konstrukcji stalowej jest 1 kg wyrobu i 1 m2 dla montazu..

8. ODBIOR KONCOWY.

Odbiér koricowy konstrukcji stalowej dokonywany jest po zakonczeniu wszystkich prac.

9. PODSTAWA PtATNOSCI.

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 9.

10. PRZYPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-77/B-06200 KONSTRUKCJE STALOWE BUDOWLANE. WYMAGANIA | BAD. PN-75/B -89020
Oktadziny na porecze z polichlorku winylu. PN-71/M-04651 Ochrona przed korozja .
PN-82/M-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki cynkowe.

PN-75/M-02046 Srednice otwordw przejsciowych dla érub i wkretéw.

PN-80/M-02138 Tolerancja ksztattu i potozenia. Wartosci. PN-78/M-2139

Odchytki wymiaréw nie tolerowanych. PN-82/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki.

B- 15 PLATFORMA PIONOWA DLA OSOB NIEPEtNOSPRAWNYCH

1. Przedmiot opracowania.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
polegajg cych na dostawie i montazu platform dla oséb niepetnosprawnych wg projektu budowlanego.
Planowany jest montaz platformy pionowej w szybie samonosnym.

2. Zakres robot objetych z wykonaniem platformy pionowe;j:
¢ wykonanie ptyty podszybia, doprowadzenie zasilania oraz montaz platformy - powinny by¢ zgodne
z wytycznymi dostawcy dzwigu
e przed zamoéwieniem platformy nalezy sprawdzi¢ na budowie wymiary poziome i pionowe i
doktadnie wytyczy¢ potozenie platformy
¢ dostawca dzwigu powinien wykona¢ montaz urzgdzenia oraz wykona¢ dokumentacje techniczno -
rejestracyjng i odbiér przez UDT
3. Sprzet
Sprzet do montazu zgodnie z instrukcjg producenta
4. Transport
Materiaty powinny by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta
5. Wykonanie robot
Montaz Scisle wg instrukcji producenta. Montaz powinien wykonaé dostawca lub firma polecona przez
producenta lub posiadajgca odpowiednig autoryzacje dostawcy urzgdzenia
6. Gwarancje
Wszystkie urzgdzenia musza by¢ objete gwarancjg zgodnie z instrukcjg producenta, nie krécej niz 2 lata od
daty odbioru
7. Kontrola jakosci robot:
Kontrola jakosci robét - zgodnie z czescig ogdlng
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8. Obmiar robét:

Jednostka obmiaru jest 1 komplet wykonanego i zamontowanego urzgdzenia

9. Odbioér robot:

Generalny Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia niezbednych proéb i weryfikacji w obecnosci
Inwestora, Inspektora Nadzoru i ewentualnego podwykonawcy. Badanie instalacji i sprawdzenie zgodnosci
z obowigzujgcymi przepisami i warunkami techniczny producenta. Koszt urzgdzen pomiarowych ponosi
Wykonaweca. Odbidr urzadzen bedzie mozliwy po zakonczeniu préb i stwierdzeniu prawidtowosci dziatania
. W wyniku odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru robét i dokonac wpisu do dziennika budowy

10. Podstawa ptatnosci:

Wg opisu w czesci Wymagania ogdlna

11. Przepisy zwigzane:

Instrukcja montazu platformy pionowej oraz schodowej wg wytycznych wybranego producenta . B-16

KONSTRUKCIJE STALOWE 1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacja

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stalowych
konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.

Szczegbdtowa Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
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1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie stalowej konstrukcji .

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okredlenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w
"Wymagania ogdlne".

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny byc zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu roboét i gwarantujagcemu wtasciwa jakosc wykonania.
Konstrukcja winna byc wykonana scisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentacji zwigzanych
wymienionych w punkcie 1.5.3.

Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodne z wymogami norm: -PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.
Obliczenia statyczne i projektowe. -PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
Konstrukcja stalowa przekrycia winna byc po wykonaniu zaopatrzona przez wytwdrce i montazyste
Swiadectwami jakosci wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzdr techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciamidokumentacji
(dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji oraz robot projektu montau konstrukcji). Wszelkieewentualne
niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasniac¢ z autorami poszczegélnychopracowan przed
przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga byc dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko
pouzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych mogacych miec wptyw na nosnosc obiektu nalezy uzyska¢ dodatkowo akceptacje
projektantow.

1.5.3. Dokumentacja zwigzana.

Niezaleznie od dokumentacji - przed przystgpieniem do danego rodzaju robét musza byc

sporzadzone nastepujgce dokumentacje uzupetniajgce:

rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej

technologia spawania

ogolny projekt organizacji budowy

projekt organizacji montazu

Projekt technologii spawania powinien byc opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ m.in.:

- dobdr parametréw spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne,
potautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i prac montazowych,

- okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezen
spawalniczych, a takze najdogodniejszego dostepu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajgce winny byc uzgodnione z autorskim biurem projektow. 2.
MATERIALY.

Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowa¢ stale gatunku St3S . Stal wbudowana w konstrukcje
musi posiadac atest hutniczy.
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taczenie poszczegélnych elementéw konstrukcji wykonywadé przy pomocy spawania uzywajac elektrod EA
146.

3. SPRZET.

Roboty mo na wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Wysytki elementéw montazowych mozna dokonac dopiero po wykonaniu zabezpieczen

antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwaorni.

Konstrukcja powinna byc zatadowana na srodki transportowe w taki sposéb, aby podczas

transportu

zapewniona byta statecznos$¢ elementu oraz wykluczona mozliwosc¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane. 5.2 Wymagania przy wykonywaniu
konstrukcji.

5.2.1. Wykonawstwo warsztatowe

(1) Ciecie materiatu

Ciecia elementéw mozna dokonywaé gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub
potautomatycznych.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy wyréwnac i stepie przez wyokraglenie.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawic bez obrdbki mechanicznej te brzegi, ktére maja byc

poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.

(2) Prostowanie i giecie elementow.

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku gdy promienie krzywizny
R sa mniejsze ni_ graniczne dopuszczalne wartosci podane w tablicy 4 normy PN-87/B-

062000. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementdw o grubosci ponad 12 mm ze stali. W
przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nale y dokonywac na gorgco po podgrzaniu do
temperatury nie ni szej 950°C. Obszar nagrzewania materiatu powinien byc 1,5 do 2 razy wiekszy ni_
obszar odksztatcony.

Chtodzenie elementdw powinno odbywac sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej ni_ 5°C bez
uzycia wody. Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity pekniecia w materiale i spoinach.

(3) Przygotowanie elementéw spawania.

Ukosowanie brzegéw elementéw mo na wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym
usuwajgc zgorzeliny i nieréwnosci.

Powierzchnie brzegdw powinny byc na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie ciecia
wg. PN-76/M.-69774 nie byty wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego
nie wieksza ni_ 1,5 mm.

Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez
szlifowanie) na gteboko$¢ 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z PN-75/M.-69014, oraz PN-73/M.-69015.

(4) Roboty spawalnicze.

Wykonane zgodnie z wymogami normy PN-87/B-06200 oraz opracowana technologia spawania.

5.2.2. Przechowywanie konstrukcji.

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadac na podktadach izolujgcych ja od bezposredniego stykania sie
z gruntem i woda.

Konstrukcje nalezy tak uktadaé, aby nie dopuscie do gromadzenia sie wewnatrz niej wod opadowych lub
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$niegu oraz zapewnie jej statecznos¢ i zabezpieczyé przed trwatym odksztatceniem.
5.2.3. Montaz konstrukcji na budowie.
Prace montaowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu
opracowanym przez wykonawce.
Przed przystgpieniem do robdt przy scalaniu blokdw monta owych, catosc konstrukcji ustawiona
na fundamentach winna byc poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci ksztattu
z wymogami dokumentacji projektowe;j.
Przed przystgpieniem do usuwania podparé monta owych nalezy dokonac kontroli i odbioru
wszystkich potgczenn monta owych.
5.3 Tolerancje wykonania.
Tolerancje wykonania zgodnie z norma PN-87/B-06200. Poni ej podaje sie dopuszczalne
tolerancje dla
zasadniczych elementéw: Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych
Wymiar nominalny
mm
Dopuszczalna odchytka wymiaru
ponad do przytgczeniowego swobodnego
Dopuszczalne odchytki prostosci i ptaskosci elementéw konstrukcyjnych:
nieprostoliniowosc (sierpowatosc i falistos¢) elementu -0,001 |, lecz nie wiecej ni_
10 mm skrecanie preta (mierzone wzajemnym przesunieciem
odpowiadajgcych sobie punktéw przekroju elementu) -0,001 |, lecz nie wiecej ni_ 10 mm odchytki
ptaskosci potek, scianek, Srodkéw i innych ptaszczyzn elementéw -2 mm na dowolnym odcinku
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT. Zakres kontroli dla
konstrukcji stalowej. Biezgca kontrola
wykonawstwa w wytwérni
Sprawdzenie stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do robét malarskich
Biezgca kontrola prac montazowych Kontrola jakosSci spawania
7. ODBIOR ROBOT.
7.1. Odbior robot warsztatowych.
Odbiory czesciowe:
odbiodr warsztatowo wykonanej konstrukcji
odbidr scalania konstrukcjinamontau
Odbiér koricowy Podczas odbioru nalezy
sprawdzié¢ min.: - atestacje materiatéw
sprawdzenie zgodnosci wykonywania z dokumentacja techniczna i rysunkami warsztatowymi sprawdzenie
podstawowych wymiaréw geometrycznych sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania
sprawdzenie wynikéw kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci sprawdzenie
prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.
Odbiér zakonczony winien byc sporzgdzeniem protokdtu, do ktdrego nalezy dotgczy¢ wszelkie niezbedne
dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.) a takze swiadectwo jakosSci wykonania wystawione przez
wytworce.
7.2. Odbidr robét montazowych.
Zakresem odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytwarni.
7.3. Odbidr koncowy.
Nalezy zwrdcié¢ uwage na wtasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu. Kontrola spoin doczotowych. Petnej 100% kontroli radiograficznej
podlegajg wszystkie spoiny, ktérymi nalezy taczyc poszczegdlne
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elementy ram, oraz spoiny w naro_ach ram i w obrebie stop stupéw - klasa wadliwosci W2. 20%
pozostatych spoin nalezy rowniez sprawdzi¢ radiograficznie - klasa wadliwosci W3, a reszte poprzez
ogledziny.

Kontrola spoin pachwinowych,

15% ogdlnej dtugosci tych spoin nale y poddawaé sprawdzeniu za pomocg badan
magnetycznoproszkowych

lub penetracyjnych, albo ultradzwiekowych.

Klasa wadliwosci tych spoin winna byc gorsza ni_ W2 wg. PN-85/M.-69775 dla ram i W3 dla pozostatych
elementow.

Pozostate spoiny nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny. Niedopuszczalne sa rysy lub pekniecia w spoinie lub
materiale w jej sgsiedztwie.

W przypadku, gdy w 15% partii spoin podlegajacych szczegdétowe]j kontroli okaze sie znaczna ilosc

spoin nie spetniajgcych warunkdéw normy - powy szy zakres kontroli nale y odpowiednio rozszerzyé.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z

Rysunkami i Specyfikacjami, w jednostkach ustalonych w wycenionym $lepym Kosztorysie. Tak

ustalony obmiar powinien byc wstawiony do Ksiegi Obmiaru.

Obmiar wykonanych Robét bedzie przeprowadzony z czestoScig wymagana do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez

Wykonawce i Inzyniera.

8.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowej.

Jesli Specyfikacje wtasciwe dla danych Robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda

wyliczone w m jako dtugo$¢ pomnozona przez Sredni przekro;j.

llosci, ktére maja byc obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Jezeli urzadzenia lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca dostarczy odpowiednie
Swiadectwa legalizacji potwierdzajgce doktadnos¢ sprzetu.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
zakresie trwania Robét.

8.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonaweca dostarczy i zainstaluje urzagdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
Specyfikacji. Bedzie utrzymywac to wyposa enie zapewniajgc w sposdb cigglty zachowanie doktadnosci wg
norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

8.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koricowym odbiorem Robdt, a takze w przypadku
wystepowania dtu szej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robdt Obmiar Robdt zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robdt podlegajgcych

zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga byc dotgczone

w formie oddzielnego zatgcznika do Ksiegi Obmiaru, ktdrego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
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ustalona dla danej pozycji TER

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé

wszystkie czynnosSci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej

roboty w SST i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowad:

- robocizne bezposrednia wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- warto$¢ zu_ytych materiatdow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

- wartos$é pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Do cen

jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéow umowy i wymagan ogdlnych zawartych w specyfikacjio
obejmuje wszystkie warunki okreslone ww w . dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.
9.3 Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu

kazdego z elementéw Robot, Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza sie w sposéb ciggty w
jednostkach przyjetych w wycenionym Slepym Kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiaru.

10. Przepisy zwigzane.

- PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

- PN-87/B-06200 Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.

- PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwy szonej wytrzymatosci. Gatunki.

- PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i nisko

stopowe;j.

- PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na goraco.
- PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe. Potgczenia

spawane i powierzchnie napawane.

-PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegdw spawania.

-PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw
do spawania.

- PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

- PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne
wymagania i badania.

Opracowata:

Grzegorz Salamandra
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