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1. Fotografie pogladowe wyrobu

Fotografia 1

Fotografia 2
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2. Opis ogolny

Koszulobluza pod kamizelke ochronng wykonana jest z dwéch rodzajéw materiatéw zasadniczych,
dzianiny w kolorze ciemnozielonym (korpus, spodnia czes¢ stojki, odszycie zamka, listwa spodnia
zamka btyskawicznego) oraz tkaniny US-23/1 (rekawy z naktadanymi kieszeniami i wzmocnieniami na
lokciach, karczek — aplikacja naszywana na dzianinowy korpus, stéjka wierzchnia, listwa zamka
btyskawicznego cze$é wierzchnia).

Koszulobluza pod kamizelke ochronng w kamuflazu pustynnym wykonana jest z dwéch rodzajéw
materialéw zasadniczych, dzianiny w kolorze piaskowym (korpus, spodnia cze$¢ stojki, odszycie zamka,
listwa spodnia zamka btyskawicznego) oraz tkaniny US-23/2 (rgkawy z nakladanymi kieszeniami i
wzmocnieniami na tokciach, karczek — aplikacja naszywana na dzianinowy korpus, stdjka wierzchnia,
listwa zamka btyskawicznego czes¢ wierzchnia).

Koszulobluza pod kamizelke ochronng Koszulobluza pod kamizelkg ochronng w kamuflazu
pustynnym (koszulobluza) wykonane sga w jednakowym rozwigzaniu konstrukcyjnym. Przéd jest
zapinany w czesci gornej na zamek blyskawiczny, ktéry przechodzi réwniez na stéjkg. Pod zamkiem
znajduje sie listwa. Rekawy sg dwuczesciowe z regulacjg obwodu dotu za pomocg mankietu-patki,
zapinanego tasmag samosczepng. Kieszenie na rgkawach z mieszkami w dole i od strony szwow
lokciowych, od strony przodu bluzy naszyte sa gtadko. Kieszenie rgkawa zapinane sg przy przedniej
krawedzi na zamek blyskawiczny. Oznaki przynaleznosci paristwowej — flagi RP, mocowane sg
posrodku rekawa 3,0 cm od wszycia rekawa na tasmie samosczepnej. Na kazdej z kieszeni gérnych
naszyte sg elementy z tasmy samosczepnej (cze$¢ petelkowa), przeznaczone do mocowania oznak
wojskowych. Na tokciach umieszczone zostaly taty z otworami zapinanymi na tasSme samosczepna,
przeznaczone do umieszczenia wewnatrz wktadek ochronnych. Niniejsze przedmioty stanowig
materiat wojenny.

3.Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tablica 1
Lp. ‘ Nazwa materiatu Dane techniczne | Wymagania
1T " | tkanina bawetniano poliestrowa | |
US-23/1 barwiona na kolor
jasnozielony z nadrukiem WT art US-23/1
. B maskujacym ,pantera” | -
1. | Tkanina tanina baweiniano poliestrowa
US-23/2 barwiona na kolor
jasnobezowy z nadrukiem WT art.Us-23/2
- maskujacym ,pantera pustynna” -
dzianina $ciagaczowa w kolorze WDTT
2 Dzianina ciemnozielonym Wzor 546/MON
’ dzianina $ciggaczowa w kolorze WDTT
piaskowym - Wzér 546P/MON

Nici odziezowe do

nici rdzeniowe bawetniano

poliestrowe o masie liniowej 45+10

tex i minimalnej sredniej sile

zrywajacej 16N w kolorze i reemisji

dostosowanych do koloru
ciemnozielonego nadruku tkaniny
zasadniczej lub koloru brazowo-
bezowego nadruku tkaniny
zasadnicze].

3. przeszy¢ na tkaninie
Nici odziezowe do
4 przeszy¢ wewnetrznych,

szwow bocznych,
podwinigcia dotu

nici z wiékien poliestrowych, o masie
liniowej nie wiecej niz 40 tex w kolorze

ciemnozielonym nadruku tkaniny
zasadniczej lub kolorze brazowo-
bezowym tkaniny zasadniczej

PN-EN 12590:2002
PN-1SO 1139:1998
NO-84-A203:2004/
A1:2010 lub
NO-84-A203:2020

PN-EN 12590:2002
PN-ISO 1139:1998
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Tablica 1 (ciag dalszy)

Lp.

Nazwa materiatu

—

Zamek blyskawiczny

Zamek btyskawiczny do

Dane techniczne

zamek btyskawiczny tworzywowy,
drobnospiralny, jednostronnie
nierozdzielny, w kolorze dzianiny

tworzywowy, Sredniospiralny zamek
btyskawiczny nierozdzielny w kolorze
ciemnozielonym nadruku tkaniny
Zasadniczej lub bragzowo-bezowym
tkaniny zasadnicze;.

Wymagania
specyfikacja techniczna
producenta

specyfikacja techniczna
producenta

Tas$ma samosczepna
otworéw na ochraniacze

Tasma samosczepna
zapigé dotéw rekawow

Tasma samosczepna do
oznak przynaleznosci

Tasma samosczepna do

6. kieszeni rekawa
7.
8.
9.
panstwowej
10. |oznak na kieszenie

rekawdw

11.

Oznaka flaga RP

petelkowe i haczykowe tasmy
samosczepne o szerokos$ci 2,5+0,2
cm w Kkolorze ciemnozielonym
nadruku tkaniny zasadniczej lub
brgzowo-bezowym tkaniny
zasadniczej.

petelkowe i haczykowe tasmy
samosczepne o szerokosci
3,8+ 0,2 cm w kolorze
ciemnozielonym nadruku tkaniny
zasadniczej lub brgzowo-bezowym
tkaniny zasadniczej.
petelkowa tasma samosczepna
o szerokosci 3,81 0,2 cm w kolorze
ciemnozielonym nadruku tkaniny
zasadniczej lub brgzowo-bezowym
tkaniny zasadniczej.

petelkowa taSma samosczepna
o szerokosci 10+ 0,2 cm w kolorze
ciemnozielonym nadruku tkaniny
zasadniczej lub bragzowo-bezowym
tkaniny zasadniczej.

Oznaka przynaleznosci panstwowej

PN-EN 12240:1999+AC,
specyfikacja techniczna
producenta

WDTT
Wzoér 814A/MON

4. Rodzaje szwéw i Sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje $ciegow wg PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
Wymagane gestosci sciegow:
- taczace, stebnowe: 301, 401 ; 30 + 40 $ciegéw / 1 dm;
- obrzucajgce klasy: 500; 35 + 45 sciegow / 1 dm;

- ptaskie klasy: 600; 50 + 70 $ciegéw / 1 dm;

Szwy stebnowe na poczatku i korcu zamocowaé celem zabezpieczenia przed pruciem.
Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidlowym przeplocie nici i napreZeniu nitek
tworzgcych scieg.
Szwy stebnowe 2-iglowe o rozstawie 6,4 mm.
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5. Tablica klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, wzrostu rozréznia sie wielkosci przedstawione
w tablicy 2.
Tablica 2
Wymiary w centymetrach

OZNACZENIE WIELKOSCI
Obwaod klatki piersiowej
(zakres)
XS s M L XL XXL 3XL
Wzrost (zakres) | g2 90 98 106 14 122 130
(78+86) | (86+94) | (94+102) | (102+110) | (110+118) | (118+126) | (126+134)
OZNACZENIE WIELKOSCI
(zakres)
160
(158+162) XS
164
(162+166) S XS XXS
168
(166+170) R S XS XS
172
(170+174) L R S S XS
176
(174+178) XL L R R s XS
180
(178+182) XXL XL L L R s
184 R
(182+186) XXL XL XL L R
188
(186+190) XXL XXL XL L
192
(190+194) XXL XL
196
(194+198) XKL

Razem 38 wielkosci
6. Cechowanie, skiadanie, pakowanie
6.1 Cechowanie

Wszywka informacyjna naszyta od wewnatrz na czgsci dzianinowej, posrodku tytu, symetrycznie
wzgledem wysokosci karczka koszulobluzy, zawierajaca nastgpujace dane:
— nazwe, adres (znak firmowy) wykonawcy i producenta,

— nazwe wyrobu (Koszulobluza pod kamizelke ochronng lub Koszulobluza pod kamizelke
ochronng w kamuflazu pustynnym),

— symbol i sklad surowcowy (z udzialem procentowym poszczegdlnych grup surowcowych)
materialéw zasadniczych, z okreéleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego wyréb,

- wielko&é wyrobu oznaczong wg tabeli wielkosci,

— miesigc, rok produkgiji,

— numer partii produkcyjnej,

— oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012

Oznaczenia sposobu konserwacii, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce nastepujacy uktad

znakow:

7
)
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Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelno$é przy
codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat (zakard
lub druk termosublimacyjny na jedwabnej tasmie poliestrowe;j).

Etykieta jednostkowa — naklejona na wierzch worka foliowego, zawierajgca nastepujace dane:

— nazwe, adres (znak firmowy) wykonawcy i producenta,

- nazwe wyrobu (Koszulobluza pod kamizelke ochronng lub Koszulobluza pod kamizelke
ochronng w kamuflazu pustynnym),

— symbol i sktad surowcowy (z udziatem procentowym poszczegéinych grup surowcowych)
materiatéw zasadniczych, z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego wyréb,

— wielko$¢ wyrobow,

— oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN SO 3758:2012,

— jakos$é wyrobdw,

- miesigc, rok produkdji,

— numer partii produkcyjnej,

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony
narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie zbiorcze - zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe, adres (znak firmowy) wykonawcy i producenta,

— nazwe wyrobu (Koszulobluza pod kamizelke ochronng lub Koszulobluza pod kamizelke
ochronng w kamuflazu pustynnym),

— symbol i sktad surowcowy (z udziatem procentowym poszczegdlinych grup surowcowych)
materiatow zasadniczych, z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego wyréb,

— liczbe sztuk zawartych w opakowaniu,

— wielko$é wyrobéw z wyszczegélnieniem liczby sztuk w poszczegéinych wielkosciach,

— oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN I1SO 3758:2012,

— jakosc wyrobow,

— numer pakujacego,

— miesigc, rok produkgcji,

— humer partii produkcyjnej,

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony
narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowsa zakupu.

Informacje naniesione na etykiecie zbiorczej nalezy wykonaé czcionkg Arial wielkosé 14.
Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedlug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich,
znakéw i symboli.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informaciji niz podane powyzej wymaga zgody
Zamawiajgcego.

6.2 Sktadanie

Koszulobluze sktada sie rekawami na tyl, a nastepnie na polowe tytem do $rodka.

6.3 Pakowanie

ZloZzong koszulobluze umiesci¢ w worku z tworzywa sztucznego i trwale zamknaé, na wierzch worka
naklei¢ etykiete jednostkows. Nalezy pakowaé¢ po 20 sztuk koszulobluz do pudta kartonowego
o wymiarach 30 cm x 40 cm x 50 cm, na wierzchu, ktérego nakleja sie etykiete na opakowanie zbiorcze.
Dopuszcza sig zastosowanie innych wymiaréw kartonéw przy zachowaniu ww. ilosci sztuk w kartonie.
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7. Zasady weryfikacji zgodnosci
7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszych Wymagan Techniczno Uzytkowych
(WTU) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie
oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczeristwa paristwa
(tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 747,) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11
stycznia 2013 r. w sprawie szczegotowego wykazu wyroboéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komdrkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t.j. Dz.
U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér, nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany
przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktérej jest podlegte RPW.

Dla koszuobluzy pod kamizelke ochronng i koszulobluzy pod kamizelkg ochronng w kamuflazu
pustynnym ustala sie tryb Ill oceny zgodnosci.

Tkanina stosowana na koszuobluzy pod kamizelkg ochronng i koszulobluzy pod kamizelkg ochronng
w kamuflazu pustynnym podlega ocenie zgodnosci w trybie lIl.

Dzianina stosowana na koszuobluzy pod kamizelke ochronng i koszulobluzy pod kamizelke ochronng
w kamuflazu pustynnym podlega ocenie zgodnosci w trybie I.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢ wykonywane w laboratorium
posiadajacym akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sig wykonanie
badan w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrob6w prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajacego
w umowie (dalej ,organ realizujacy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces
nadzorowania jako$ci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16
sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzgtu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest
sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z pézi. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WTU wyrobu ustala sie
nastepujace rodzaje badan kontrolnych:
—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania s3:

- niniejsze Wymagania Techniczno-Uzytkowe (WTU);

—  normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do badar zgodnos$ci z wymaganiami WTU powinny by¢ zwolnione przez stuzby
Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢c odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan 2zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WTU organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunieciu bledéw wykonania
oraz potwierdzeniu poprawnos$ci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badar.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
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— przed wprowadzeniem materiatdw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny i wiékiennicze pokrycia podlogowe — Badania Odbiorcze lub
— 2 partii wyrobdw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wigkszej niz 10 000 sztuk, o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badarn pobiera Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego
proces nadzorowania jakosci.

Badania PUIW wykonuja:

- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 3, Ip.: 1, 2 3,

— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 3, Ip. 4.

Pozytywne wyniki badarn sg podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WTU. Partie wyrobéw
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wiasciwosci lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WTU, dla jednego z badanych wyrobdw,
nie spetnia wymagan podanych w WTU.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji
produkgji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WTU.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujacy proces nadzorowania jakosci moze pobraé
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zlecié ich badania
laboratoryjne lub oceng organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytaciji na realizowany zakres badan — przekazuje materialy/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajacego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badanh lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé
do badan zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobdw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WTU skutkuje uznaniem
partii produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WTU.

Wyréb powinien takZze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie.
Sposaéb potwierdzenia tych wymagar: okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WTU. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWTU.

Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawarta umows, badania laboratoryjne nalezy
wykonaé¢ w laboratorium posiadajagcym akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium
dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISQ/IEC 17025.
Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz
wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatbw wskazanych w WTU, tablica 3, Wykonawca jest
zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materialéw, przedstawi¢c wyniki badan
laboratoryjnych z laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium
dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WTU, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki
badan z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami
badan).
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7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WTU, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wediug
obowigzujgcych WTU oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyroboéw.

Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co piatej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym
roku kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest prabka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium posiadajacym akredytacje OiB. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg normy
PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci
jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobow przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza si¢ dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdinych rodzajow
badan kontrolnych przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Wykonywaé
. g Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badaf wg badar
Z-0 o
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrob6éw przedstawionych do badan + +
11 Sprawd_zenie c.iokumen’tacji zakupu materiatow WTU rozdziat 3, Tabl.1 N +
zasadniczych i dodatkéw
12 Spraquenle z.godnosc’n uzytych materiatéw WTU rozdziat 3, Tabl.1 . .
zasadniczych i dodatkéw
2 | Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
Sprawdzenie zgodno$ci cechowania (informacji
umieszczonych na wszywkach informacyjnych .
21 i etykietach jednostkowych), skiadania WTU rozdzial® * *
i pakowania
3 |Badania szczegétowe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogdinego wyrobu,
3.1 wiasciwego uktadania sie oraz zgodnosci zWTU organoleptyczna ocena + +
' (i obowigzujgcym wzorem, jesli tak wynika z zgodnosci
zapisdw umowy).
3.9 Spravydzenie _zggdnoéci wymiaréw wyrobu WTU rozdziat 8 9 + +
z tablica wymiaréw wyrobu
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Wykonywac
: . Wymagania i metod podczas
Lp. Rodzaje badarn y t?a dai wg y badan
Z-0 o
4 Badania laboratoryjne
4.1 | Tkanina US-23/1 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym ,,pantera”
WT na art. US-23/1
411 podrozdziat 3.1; pkt 3.2.1, ) +
" | Sprawdzenie spelnienia wymagan techniczno- podrozdziat 3.3, tablica 7,
uzytkowych p.:1,3.1+3.5
WT na art.US-23/1,
4.1.2 podrozdziat 3.4, tablicas | * | *
4.2 Tkanina US-23/2 barwiona na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujacym ,,pantera
) pustynna”
WT na art. US-23/2
4.21 podrozdziat 3.1; pkt 3.2.2, ) +
" | Sprawdzenie spelnienia wymagan techniczno- podrozdziat 3.3, tablica 7,
uzytkowych Ip.: 1, 3.1+3.5
WT na art.US-23/2,
4.2.2 podrozdziat 3.4, tablica 8 * *
4.3 |Dzianina $ciggaczowa w kolorze ciemnozielonym
WDTT Wz6r 546/MON,
podrozdziat 4.2, tablica 2,
4.3.1 Ip.: 14, 17+19, 21, 24, 25, -*) +
Sprawdzenie spehnienia wymagan techniczno- 26.6, 26.7 oraz
usytkowych Bezpieczenstwo wyrobu
Wy WDTT Wz6r 546/MON,
podrozdziat 4.2, tablica 2,
4.3.2 Ip.: 20.1, 20.3, 22, 23, 26.1, | *
26.2, 26.4, 26.5
44 |Dzianina sciggaczowa w kolorze piaskowym
WDTT Wzdr 546/MON,
podrozdziat 4.2, tablica 2,
4.4.1 Ip.: 14, 17+19, 21, 24, 25, -*) +
. - , . 26.6, 26.7 oraz
fg;ﬁ(\gdzir;]le spefienia wymagan techniczno- Bezpieczefistwo wyrobu
wy WDTT Wz6r 546/MON,
podrozdziat 4.2, tablica 2,
44.2 Ip.: 20.2,20.3, 22, 23,26.1, | * *
26.2, 26.4, 26.5
*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sig zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem
realizujgcym proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 3 oznaczenia badali:

- ,£-0" - zdawczo - odbiorcze,

- ,0" -okresowe,

- " - badania wykonuje sie,

- , -badania nie wykonuje sig,

7.3 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa kupna-sprzedazy.
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8. Rysunki techniczne
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Rysunek 1 - Przéd
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Rysunek 3 — Stojka
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Rysunek 4 - Rekaw
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Rysunek 5 - Kieszen gérna rekawoéw
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Rysunek 6 — D6t rekawa
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9. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobéw
widkienniczych. Wyznaczanie wymiaréw przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Wymiary w centymetrach
Obwaod klatki
Oznaczenia piersiowej
Lp. ha Nazwa wymiaru (zakres)
rysunkach Wzrost
(zakres)
Tyt
1 1a Diugosé srodka tytu (od wszycia stéjki do dolu)
2 1b Dlugo$¢ karczka od wszycia stéjki do dolnej krawedzi
3 ic Szeroko$¢ tylu na wysokosci ramion
Stojka
4 1d Dhugosé stéjki na linii wszycia
Przéd
5 2a Dlugo$¢ przodu od szwu karczka przy stéjce do dotu
6 2b Dlugo$¢ rozporka przodu bluzy
Obwody
7 3a Szerokosc¢ na linii piersi
8 3b Szerokos¢ na linii dotu
Rekaw
9 4a Dlugos¢ rekawa
10 4b Szerokos$¢ rekawa u gory
11 4c Szerokos$é rekawa u dotu
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

82
Oznaczenia (78-86)
Lp. na
rysunkach | 469 164 168 172 176 180
(158-162) | (162-166) | (166-170) | (170-174) | (174-178) | (178-182)
Tyt
1 1a 66 68 70 72 74 76
2 1b 13 13,5 14 14,5 15 15,5
3 1c 40,1 40,5 40,9 41,3 41,7 421
Stojka
4 1d 44,8 44.8 44,8 44,8 44,8 44,8
Przéd
5 2a 58,8 60,8 62,8 64,8 66,8 68,8
6 2b 24 24 24 24 24 24
Obwody
7 3a 39 39 39 39 39 39
8 3b 43 43 43 43 43 43
Rekaw
9 4a 59,8 61,1 62,4 63,7 65 66,3
10 4b 20 20 20 20 20 20
11 4c 17 17 17 17 17 17
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Tablica 4 (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach

Lp. Oznar::azenia (86!?94)
rysunkach
164 168 172 176 180 184
(162-166) | (166-170) | (170-174) | (174-178) | (178-182) | (182-186)
Tyt
1 1a 69 71 73 75 77 79
2 1b 13,6 14 14,5 15 15,5 16
3 ic 42,9 43,3 43,7 441 44,5 449
Stojka
4 1d 46,4 46,4 46,4 46,4 46,4 46,4
Przéd
5 2a 62,4 64,4 66,4 68,4 70,4 72,4
6 2b 24 24 24 24 24 24
Obwody
7 3a 43 43 43 43 43 43
8 3b 47 47 47 47 47 47
Rekaw
9 4a 61,1 62,4 63,7 65 66,3 67,6
10 4b 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5
11 4c 17,5 17,5 17,5 17.5 17,5 17,5
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

98
Oznaczenia (94-102)
Lp. na
rysunkach | 464 168 172 176 180 184 188
(162-166) | (166-170) | (170-174) | (174-178) | (178-182) | (182-186) | (186-190)
Tyt
1 1a 70 72 74 76 78 80 82
2 1b 13,5 14 14,5 15 15,5 16 16,5
3 1c 45,3 45,7 46,1 46,5 46,9 47,3 47,7
Stojka
4 1d 48 48 48 48 48 48 48
Przéd
5 2a 64 66 68 70 72 74 76
6 2b 24 24 24 24 24 24 24
Obwody
7 3a 47 47 47 47 47 47 47
8 3b 51 51 51 51 51 51 51
Rekaw
9 4a 61,1 624 63,7 65 66,3 67,6 68,9
10 4b 23 23 23 23 23 23 23
11 4c 18 18 18 18 18 18 18

Strona 19 z 24



Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymiary w cenlymetrach

106
Oznaczenia (102-110)
Lp. ha
rysunkach 168 172 176 180 184 188
(166-170) | (170-174) | (174-178) | (178-182) | (182-186) | (186-190)
Tyt
1 1a 73 75 77 79 81 83
2 1b 14 14,5 15 15,5 16 16,5
3 1c 48,1 48,5 48,9 49,3 497 50,1
Stojka
4 1d 49,6 49,6 49,6 49,6 49,6 49,6
Przé6d
5 2a 67,6 69,6 71,6 73,6 75,6 77,6
6 2b 24 24 24 24 24 24
Obwody
7 3a 51 51 51 51 51 51
8 3b 55 55 55 55 55 55
Rekaw
9 4a 62,4 63,7 65 66,3 67,6 68,9
10 4b 24,5 245 24,5 24,5 24,5 24,5
11 4c 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymiary w cenlymetrach

114
Lp. Oznaczenia (110-118)
ha
rysunkach 172 176 180 184 188 192
(170-174) | (174-178) | (178-182) | (182-186) | (186-190) | (190-194)
Tyl
1 1a 76 78 80 82 84 86
2 1b 14,5 15 15,5 16 16,5 17
3 1c 50,9 51,3 51,7 52,1 52,5 52,9
Stojka
4 1d 51,2 51,2 51,2 51,2 51,2 51,2
Przéd
5 2a 71,2 73,2 75,2 77,2 79,2 81,2
6 2b 24 24 24 24 24 24
Obwody
7 3a 55 55 55 55 55 55
8 3b 59 59 59 59 59 59
Rekaw
9 4a 63,7 65 66,3 67,6 68,9 70,2
10 4b 26 26 26 26 26 26
11 4c 19 19 19 19 19 19
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

122
Lp. Oznar:::enia (118-126)
rysunkach 176 180 184 188 192 196
(174-178) | (178-182) | (182-186) | (186-190) | (190-194) | (194-198)
Tyt
1 1a 79 81 83 85 87 89
2 1b 16 15,5 16 16,5 17 17,5
3 1c 53,7 54,1 54,5 54,9 55,3 55,7
Stojka
4 1d 52,8 52,8 52,8 52,8 52,8 52,8
Przéd
5 2a 74,8 76,8 78,8 80,8 82,8 84,8
6 2b 24 24 24 24 24 24
Obwod
7 3a 59 59 59 59 59 59
8 3b 63 63 63 63 63 63
Rekaw
9 4a 65 66,3 67,6 68,9 70,2 71,5
10 4b 27,5 27,5 275 275 27,5 27,5
1 4c 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
Oznaczenia 130
Lp. . (126-134) Dopuszcz?lne
rysunkach — odchylenie *
(182-186)
Tyt

1 1a 84 1

2 1b 16 0,5

3 1c 56,9 0,7
Stdéjka

4 1d 54,4 0.5
Przéd

5 2a 80,4 1

6 2b 24 0.5
Obwody

7 3a 63 1

8 3b 67 1
Rekaw

9 4a 67,6 1

10 4b 29 0,7

11 4c 20 0,7
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Wymiary state i pomocnicze koszulobluz przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia .5
Lp. na Nazwa wymiaru Wart_o S¢ Dopuszcz-alne
rysunkach wymiaru | odchylenie £
1 5a Wysokosé stdjki po srodku tytu 6,5 0,5
2 6a leegtoéé kieszeni rekawa od szwu tokciowego u 4 05
gory ’
3 6b Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u 5 05
dotu ’
Szerokos¢ kieszeni dia obwodow klatki piersiowej:
82-98 14 0,5
4 6c
106-114 14,5 05
122-130 15 0,5
Diugosé kieszeni rekawa dla wzrostéw:
160 — 164 15 0,5
5 6d
168 — 180 16 0,5
184 — 196 17 0,5
Dlugo$¢ zamka kieszeni rekawa dla wzrostow:
160 - 164 12 0,5
6 -
168 — 180 13 0,5
184 — 196 14 0,5
7 7a Odlegtosé naszycia tasmy samosczepnej do 3 02
przypiecia Flagi RP od wszycia rekawa ’
Odlegtosé¢ naszycia kieszeni gérnej rekawa od
8 6e wszycia rekawa 8 0.5
9 8a Szerokoé¢ otworu/zapiecia wzmocnienia tokci 14 0,5
10 8b Szeroko$é wzmochienia tokci w dole rekawa 13 0,5
11 8c Dtugo$¢ wzmocnienia tokci, mierzona posrodku 26 0,5
Szeroko$é podwiniecia dotu rekawa- Szeroko$¢
12 92 patki mankietu 6 0.5
13 9b Dtugosé mankietu — patki dotu rekawa 6,5 0,5
14 9c Dlugos¢ catkowita mankietu — patki dotu rekawa 17,5 0,5
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ZATWIERDZAM

DOWODCA
KOMPONENTU WOJSK SPECJALNYCH

gen. dyw. dr inz. SIawonm DRUHO’MCZ

Dnia: S AR \.-9/

wm\ms/ ANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE
NR 101/DKWS

Ubranie ochronne WS

Dokumeniacja jest wlasnoscia DKWS.



1. Opis ogbiny wyrobu
Ubranie ochronne WS skiada sie z nasiepuigeych elementow:
- Jawtki uhrania ochronnego WS;
— spodni ubrania oclrornego WS;
~ ocieplacza pod kurtke ubrania ochronnego WS.
Kuwtka i spodnie wykonene sg3 2z UOjwarstwowego laminatu w kolorze oliwkowym
{CIELab: 1= 36,95; a = 0,94; b = 8,05, AEa<1,5). Wszysikie szwy lurtki i szwy spodni decydujace
o wodoszozelnodci zabezpieczone za pomocs tasm uszczeiniajaoych.

1.4. Kurtka ubrania ochronnego WS
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mﬁwmmmmwMimmew.ﬂawm
MWMmmmz_mmem
0 wymiarach 8.5 x 7 cm przeznaczony na umieszczesie oznaki stopnia woiskowego. Na rekawach
umieszrzone symelrycanie (3 om ponizej kuli rekawa) tadmy samosczepne o wymiarach 5,5 x 3.8 am
w kolorze malerialy zasadniczego (cze$é pefelkowa) do mocowania oznak przynalednoic
paristwowe).
mmmmmmmmmmmmmﬁm
WMWMWWMMWWWwM
regulacii cbwodu dofu fartid za pomocy sfoperdw umieszczonych po bokach kurtlki Géra kurlid
wykoficzona jest stijka do kifrej chowa sie kaphwr Kaphr z moiiwoscis dopasowania wielkoscl
za pomoca gumy okraglej umieszczonej w funelach pionowym i poziomym oraz za pomoca palki
z labma samosczepng naszytej z tylu kaplura. Rekawy z mozfiwoscia regulacii obwoddw w dole
72 pomoca zapinek z tworzywa sztucznego z zespolong tasma samosczepng W goémej czesd obu
rekawiw naszyle musza by¢ duze prostokaly z tadmy samosczepne] z przeznacreniem
na umieszrzenie oznak np. przynaleznoda pafistwowe).

1.2. Spodnie ubrania ochronnego WS
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Spodnie powinny posiadad:

zapiecie rozporka z przodu na diugi zamek Dblyskawiczny plastikowy, Sredniospirainy,
dwusuwakowy, nie rozdzielczy,
zamki blyskawiczne na calej diugoSci boku zapewniajace wenlylacie b doslep do kieszeni
z kazdej strony. Ulalwiajg takze zakladaniefzdeimowanie spodni ochronnych, przy zalozonych
butach,
etastycany i regulowany pas pasujacy do rénych obwodow,

e na szelki
obszar kolan na spodniach jest wamocniony, aby wydhuzye ZywotnoSe spodni,
na doinej nogawce znajduje sig regulacia na rzep pomagajqey zaciSnigcie kohicowek spodni.
chodzenia. Wewnelrzna nogawka na dole spodni jast wzmocniona,
¢ol spodni jest reguiowany za pomocq zatrzaskdw i elasiycznege $cingacza, aby Scile
przylegac do butbw,
szwy decydujace o wodoszczelnosci zabezpieczone za pomocg tasm uszczeiniajacych.

1.3. Ocieplacz pod kurtke uhrania ochronnego WS

Rozwigzanie modelowe cciepiacza pod kurtkg przedstawiono na folografiach.

Ocieplacz pod kurtke ubrania ochronnego WS wykonany jest z dzianin w kolorze ofiwkowym, powinien

posiadaé:

kompus i rekawy wykonane z dzianiny futerkowey;

boki korpusu | wstawki rekawdw pod pachemi z deianiny prazkowanef

stojke z dzianiny gladkiej od wewngtrz kolnierza i tkaniny mundurowej od zewnalrz,

zapiecie z przodu na zamek blyskawicony plasiikowy, Sredniospirainy, dwusuwakowy,

rozdzielczy, zapiscie oslonigle jest wewnelrzng listwa pod zamidem biyskawicznym;

=  po fewej sironie prostokat o wymiarach 8,5 x 7 cm przeznaczony na umieszczenie oznaki
stopnia wojskowego;
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= po prawej stronie prostokat o wymiarach 10 x 2,5 cm przeznaczony na umieszczenie

nazwisia;

- na rgkawach umieszczone symelrycznie (3 cm ponizej kufi rekawa) taémy samosczepne (czest
petelicowa) o wymiarach 5.5 x 3.8 cm w kolorze materiatu zasadniczego do mocowania oznak
przynalernodci pafistwowej;

—  w sawach lgczacych przody z bokami korpusu znajdujy sie dwie przednie kieszenie zapinane
na zamek biyskawiczny;

~ d6l wykodiczony obwgbem-Sciagaczem, w_kidrym znajdujg sie okragle gumo-sznurki Sciagaiace
z plastikowymi stoperarmi, korfice zabezpieczone, umieszczone wewngliz kieszeni przy doinej
brasedzi kariki;

~  dbl rekawa wykoficzony manidelem, w kidrym znajduje sie tasma elasiyczna;

— nazesmelrznej stronie kolnierza, w iatwo dostepnym miejscy jest umieszczony mocny wieszak,

Wymagane jest Ziodenie przez oferenta wynikéw badai laminatu § dzianin odieplacza,
potwierdzonych przez akredytowane laboraforium stwierdzajace wymagania zawarie w tahelach 1 — 6
oraz oSwiadczenia o zgodnoSci paramelrow oferowanego wyrobu z zZapisami zowartymi w WTU
araz dokumeniach wystawionych pezez producentafimpariera lub oferenta o paramedrach laminatu i dzisnin
acieplacza.

W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajgcego, wraz z oferls naley
przedstawi€ jako wzir jeden komplet ubrania ochronnege 2 ocieplaczem w rozmiarze 100-108/76-
188/86-84.
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2. Wymagania techniczne
2.1.1.7Zeslawienie wymagah techniczno-uzytkowych dia materiolu zasadniczego

Tablica 1.
o | Jednostka Oznaczenie | metoda
Lp Wyszczegdinienie |~ miary _Wwﬂsﬂ:ﬂm | badania wg
| 1 Rodzaj tianiny - laminat rojwerstwowy | -
| Warstwa zewngtizna :
95% nylon, 5% EL (+/-3%)
Membrana
PNHISO 1833711827
2 | Skiad surowcowy % peropIZEpUSZCZaina; -
nia bazie PTFE PN-P-01703:1996
| Warstwa wewnetzna:
. 100% pobester
3 | Masa powieszchniowa gm* 145 +/- 10 PN-ISO 3801:1993
% w kisrunla -4
4 ‘Zmianawymiaréwpopmﬁsw wzdhznym PN-EN ISO 6330:2012
temperaturze 40°C % w kienumku -4 PN-EN ISO 50772011
i ) | poprzecznym ——
Opor przenikania pary wodnej |
[ 5  Ret mwPaiw 8 PN-EN ISO 11092:2014-11
| nie wiccej niz: | ’
| g | Wodoszczelnost: mmst. | >10000 PN-EN ISO 811:2018-07
po 5 praniach wody ‘ PN-EN ISO 63302012
7 mm'm stopiefi 5 PN-EN ISO 1441922010
g | Odpomost wybarwien na ; 5  PNENISO105B022014-
_—_ Swialio, nis mnie] niz. stoprest 1 |
zmiona
i stopief 4
. Odpomosté wybarwier na = | ba'WY
9 s, nie mnie] Ak : brud TDaweinad | BHSOWBCOBZMO
wopes! bieki poliamid:3 |
. stopien Zmiana barwy 4
Odpornos¢ wybarwien na pot, - PN-EN ISO 105-E04:
19 nie mniej niz stopiedi zabw;ugeme 4 04:2013
" |W.Me““am stopief suche 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-
| nie mniej niz: _ . 08
12 ‘mwmm stopief mokre 4
43 | Wylrzymalosc na rozciaganie ‘ N | kierunek o
| nie mniej niz | wzdhemy | PN-EN ISO 13934-1:2013
14 Wylrzymaloée na rozcigganie N | kierunek 250
nie mniej nkz poprzeczny | | :
15 Vitylrzymalnse na rozdzieranie N kierunek = IPI*I—ENISD13937—2:2002 i
me mmiej niz o wzdludmny B
16 Wykzwsﬁoéémmz@mm N | kierunek 10
nie mniej me. | popizeczy
Odpprm&_nazwizame
17 w@’a’w" stopren 4 PN-EN ISO 4920:2013-02
nie nnie] niz - |
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2.1.2. Zestawienie wymagari techniczno-uzytkowych dia materiaiy na wzmocnienia.

o ) Tablica2.
Lp. Wyszezegélnienie dednostha | \eotodé wekatnika ~ OZnaczenie s
P e _ R | (e PN-ISO 1833/11827
| ! |SWdawowcowy . %  PAGS+powleczeniePU by p.01703:1906
o | Zmiana wymiarow po prani = e PN-EN (SO 6330-2012
w temp. 40°C PN-EN SO 5077-2011
3 IMWMMW stopiefi 5 EN ISO 105-B02-2014-11
__fw'_“” - wybaraien na prarie | stopien el 4
4 | o A0°C, e o) e - =— - PN-EN ISO 105-C06:2010
stopied s 3
e ————— | ~ . bawy | o
5 mmm stopied 4 PN-EN SO 105-E04:2013
6 Odpomosé wybarwien na tardie, stopien ~ suche 4 . - ’
nie mnie] niz | stopien mokre | 3 | PN-ENISO105X12:2016
N kierunel 200
7 | ‘Wylzymalosé na rozdzieranie, | | wedhpny PN-EN ISO 4674-1:2017
nie mniej riz: N kierunek 175 | Methad A
S __ poprzecamy | "7V
) N | kierunek 2100
g WybtzymaloSé narozciaganie, |00 0 wadhony PN-EN ISO 1421:2017-02
nie mniej nik: N | denunek 1600 kefoda paska
- i poprzeczny S
Odpomosé na zwilianie
o  Powerchriowe (spraylestk | stopien 4 PN-EN ISO 4820201302
M~ | S
10 Odpomost na oleje, nie mniej niz2 | stopied: 5 PN-EN ISO 1441822010

2.1.3. Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dzianiny (dwustronna dzianina futerkowa typu plusz
w kolorze oliwkowyr)

Tablica 3.
- Jednostka e ) Oznaczenie i metoda
2 Wyszczegblinienie . WielkosE wskainika i
Lo nary badauawg_
Stdad surowcowy PNHSO 1833711827
1__ T N * 103% _PES _ PN-P-01703:1996
2 | Masa powierzchniowa . gm* 2752 15 PN-ISO 3801:1993
3 Odpomose na pilling (przy 7000 topici 3 PN-EN ISO 12045-2-2021-
| cykdi), nie mniej niz: o 04
% :mzny:n- -4 PN-EN ISO 6330:2012
4 Zmimawy?saréwpom —— wl —~——-;-4 | (SO 50772011
w temp. 40°C % 1
| e i - SO 16322-2:2021
5 | Spiralnos¢ | * =20 PN-EN IS0 63302002
Odpormosé wybarwied na Swiatio, - 4 ENISO 1 1411
slrge ez —swpaeﬁ; ) _ SO 105-B022014-1
Zmiana
. stopied 4
7 [||OdpamobC wybanwion na prarde, By PN.ENISO 105-C082010
nie mnies nik- . zabrudzenie
stopiefi et 3




I i stopienn | zmianabawy = 4
g | OfpomosCuybanmen rm pot | zabudzenie |, | PN-ENISO 105042013
| g o SopRh | ek
9 iwm“"m' ml. : o 5 PNENISO 105.X122016
2.1.4. Zestawieniec wymagan techniczno-uzytkowych dia dzianiny. jednostronna prazkowana
dzianina polarowa w kolorze owkowym.
- Tablica 4. B - -
- Jednostka | Oznacrenie | metoda
|LP-|  WysmzegSinienis wiory | Wielkosé wskaznika badania w
Skiad surowcowy ' PNHSO 1833/11827
|1 | Seedeuo * | L it 2o PN-P-01703:1906
2 Masa powierzchniowa gm* | 271515 PN-ISO 3801:1983
i Odpomosé na piling (przy 7000 . '
| 3| k), nie s niz i stopiefi 3 ENISO 12845-2:2000
- % +-15
1~ . : wzdhuzny PN-EN ISO 6330:2012
4 | Fmiena wymiestw o prank: 5 Kerunek |, - | PN-ENISO 50772011
pOprZeczny -
ISO 16322-3:2021
Al L * | *20 | pNENISO 63302002
6 g%mmm stopief 4 ‘ENISO105—802:2014—11
| stopien zmiana | 4 |
Odpornoét wybarwieh na pranie, ' barwy |
T | s sngs i : ey . PN-EN ISO 105-C06:2010
Shopen biek |
. 2 T B |
] stopief zmiana 4
Odpomost wybarwieri na pot, banwy: | ) .
8 | e mniei ni — | PN-EN ISO 105-E04:2013 |
nie mniej niZ: stopien zaym;udimae , 4 |
| Odpomost wybarwieti na tarcie, stopien suche: | 4 | .
|9 | nie misej niz oven | moke | 3 | PNENISO105X122016.

2.1.5. Zesiawienic wymagah techniczno-uzytkowych dia Tkanina mundurowa w kolorze oliwkowym

[ Tabiica 5.
= Jednostka | c Oznaczenie i metoda
. Wyszczegobinienie . Wielko$¢ wskalnika
49% baweina, SC
1 | Skiad surowcowy % ‘ 49% PA PN-P-O;‘:’g?:g;Bﬂ
. - ) 2% elastan {(+/-3%) i
| 2 Masapomem:imma gim® 25015 PNHSO 3801:1993
% wiemrku |,
3 Zmiana wymianow po praniu Il wzdhuznym PN-EN ISO 6330:2012
wlemperaiurze 40°C % widorunku | W4 PH-EN ISO 50772011
poprzeczaym —
Odpomoéc na benzyne i olej
4  po1i3 praniach 40°C, stopien 4 PN-EN ISO 14419:2010
nie rmevej niZ:
.' Odpomost wybarwieh na Swiatio, .
| !w_lm jej iz stopien 4 EN I1SO 105-B02:2014-11
6 Odpomosé wybarwien na pranie, i zmiana 4 PN-EN ISO 105C06:2010
e mniej niz v barwy meloda A1S40°C

Sir. 8



. stopren biefi | ¢ -
7 mﬁmmm stopieft | 4 __-P_N-aqﬁmzzma
K |m?scmwbameﬁmm m | m_ ‘__: | ENISO 105122016
o mﬂ;ﬁmmm stogien 4 ENISO 1204522000

2.1.6. Zestawienie wymagash techniczno-uzyticowych dia dzianiny na stéike w kolorze oliwkowym

) _ Tablica 6.
e e . Jednostka . Oxnacxenie i metoda |
|Lp|  Wyszcmglinieale miary Wielkodl wekatnika badania wo
Rodza] dzianiny = 221y - B
595 Modacryiic FR
| 29% Polyester FR PN-SO 1833/11827
1 Skiad surowcowy % 9% Cotton PN-P-01703-1996
i ‘ 3% Lycra (+-3%) |
2 MW - gin® 280410 PR-ISO 3801:1993
Odpornose na pilling (przy 7000 .
| :f k), rie el iz stopieri 3 EN ISO 12045-2-2000
| T % :z:;mm 4 pNENISO 63302012
4 - - - w
4 || Srmtons soyspiaed po prasis o | Whienmku | PN-ENISO 50772011
B 7 | poprzecznym | ! -
) ) ' ISO 16322-3:2021
5  Spiralnosc % | -2 PN-EN ISO 6330:2002
6 | GOPOMOSCiybanwiefi na S0, | siopien 4 EN SO 105-B02-2014-11
) ) ) stopier s 4
7 Zmiana wybarwiefi po praniu, 3 | koloru . PN-EN 1SO 105-C08:2010
| nie mniej niz: — zabrudzenie 3 mefoda A1S-40°C
N I barwy bieli |
- Zmiana
stopiefi 4
Qdpomosé wybarwied na pot, koloru ] ,
g | SOPUNSE - PN-EN ISO 105-E04-2013
mmnz - . m 4
stopied barwy hieli ) o
10 mmwmimm, slnpeﬁ suche ; EN ISO 105-X12-2016

Sir.8



Kurtka ubrania ochronnego WS
2.1.7. Zestawienie podstawowych materialow zasadniczych i dodatkow przedstawiono w Tabiicy 7.

Tablica 7.
Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka matesisln ~ Wymagania
. . triiwarsiwowy  laminat w  kolorze  oliwkowym| WTU punid
1. Materiot zasadniczy (ClELab: L = 36,95;a=0,04; b=805, AEa<15). | 21
SzerokoSe tadmy 4,0 om z membrang w  kolorze| Specyfikacia
z Teita Lmcw dostosowanym do spodu materisiu zasadniczego producenta
Taéma do uszczelniania sewiw 2 mamhaana
3 Tasma do uszczeniania ParOpiZE rcraing szerckoSt 22 (£0,3) om w| Specyikaci
- STWOW kolorze dosiosowanym do spodu materialu producenta
Nici rdzeniowe poliestowo-poliestowe o masie | .
4. Nici odziezowe kadmdmmdome
Zasadniczego I' prekincenia
5. Tas Szerokosélbg:nwkobrze&paswmn&lswm
6. Taéma samosczepna Szemkosc 7 cm w kolorze dopasowanym do‘
7. Tasma samosczepna SzerokoééwcmwmdopamymdoSpecyMa
8 Sznurek elastyczny (guma Sre@msz:ukaﬂﬁunwkohzedommmndog Specgﬁkaqa
. ) materialu zasadniczego prociucenta
9  Oczka Mosigzne, oksydowane o Srednicy 5.5 mm Spocyfiadia
10. Stoper w kolorze dopasowanym do materialu zasadniczego | Specylikacia g I
11. Sood wk.dmemmmndommmi ; .
12,  Zawrrask konfekeyjny w kolorze dopasowanym do malerialu zasadniczego Specyfikacia 3 I
i ‘spiralny w rozmiarze Smm Y. ml |
Zamek blyskawiczny zapiecia . - Specyfkacia
13. ; rozdzae!gzy_rw kolorze dopasowanym do maleriaiu| ; .
' z tworzywa  sziucznego, bryzgosa:mlny;
14 Zamek blyskawicrny zapiecia |jednosuwakowy, spirainy w rozmiarze 5mm,] Specyfikacia
T | kieszend jednostronnie rozdzielczy w kolorze domsmvarmn; producenta
i do materiziu i -~
Zamed " il ;mewmmm@ 2
15. " -bsgma!nirm_ly : mzdndaydwkdmdapmamndom Specﬂym:aqal

Sr. 10



e .Ihldih..«..u!?i!t

TRy

o
-8 .
- o e —— 1~
g IR
8o [ [ 2 | e 8 | & k2 0z 8 [ 20 [ 8 | emeybsjuezsep eqwezogobnp | -
§0 | 1wz | 2 8L a4 ] %4 0z | 6 | 4l I __hpozd juezse)y eywez ggobnp |«
b | 88 | 8L | & 9 19 £8 | W | g 68 npozid gjodidez gwcam 2%@, .
. Byoed pod ysAulhosiliuem .
o | w o e |8 | o® | e | @ | k| e QIONO Bywe2 p0Bryp |
g 8 | 98 | e | e8 | s 18 \g \9 s s o 0P M PF0N0I8Z8 | @
¢ | ¢8 8 1] 8 | 88 | i6 g8 | 8. | e | L9 _ nikiepois psobnip | g
9V | 48 | 8 | 49 4§ L8 €8 | €8 | €8 | €9 | &8 Byoed pod 9gox0iezs | g
L2 16 26 | 48 | 2 | 4L | v8 | 69 | w8 | eL | . MOp Op Mk} @3ipoly po emexss 9g0bnip | v |
L+ | 2LT-00Z | 002-89L | 881-9L) | 84491 | ¥OL-ZSL | 242-002 | 002-88) | 091-0L | 9LL-bOL | POL-ZS) (seayez) ys0iz o
| ehoueisio) ﬁ 3%@ U8 | T26¥8 | Z6-¥8 | Z6-P8 | ve-OL | $90L | 089 | $90L | p89L (seaxez) femajsiaid ep pPEMAO
WD M : g
8 Boliqe,

8 BOIIqE | BiMelespazid iMuny AlejwAm
My AsejwAm ‘g'L'2



gL as

S 0 »
. °
i
f . - —
‘ e :l...vi!z.!.(x.kn..s.,l
g0 |z 12 12 8l L 8| e | oz 8t 9l | emexbsuozeen eywez p0Bnp | -
g'0 b2 ¥4 V2 8 | 8 12 12 84 [ Ly npozid |uszsepy exwez 9gobnip | -
b és £8 Ll WL | ¢80 8 18 8L 89 | €3 | npoadeosdez mywezog0bnip | -
y Byoed pod yohulAorfiusm .
L m.o | A4 £ Nm | 12 44 aow ge o 14 0z MoI0Mo Bywiez 50BN |
81 | ee | €9 £0 £0 €9 69 6% 68 88 68 | SIOP M 2§0%0J028 | @
z 16 18 98 6L £l o6 68 | €8 i W | ~ nmiyesiposg p908nip | 9
- 8t 80 g0 99 g0 g9 | 18 19 19 19 T Byoed pod 9900/628 | g
niop
4 €0} 26 €6 88 £8 00} g6 | mm | mw 08 o ify exposs po emeyds ggobnip | ¥
<+ | 2L2-00Z | 00Z-88) | BBI-BLL | BLL-PO) | POL-BS) | EL2-00Z | 00Z-88) | §BL-9L) | OLi-FO) | POL-ZS) senezisoZM
| efpumeioy | 8OL-00) | 801001 | 804-004 | 80L-004 | B0L-00L | 00126 | 00IL-2Z6 | 00128 | 004-28 | 00)-26 (se.ye2) [emo|sie(d phep POMAO |

Azsjep Bbio - @ BOljGE |



£l 48

0
g .
Y
g0 | iz [ e w2 [ oz |z | s | iz | .z 0 | 4t BMEXS) (US20) BjWez I50Bnip
| 80 | & | iz | o | e | iz | 2 4 0z 8l _ hpozid juezsely eywez 5obnip
! £6 48 L8 8. | 69 T} g8 8. Y] ) _____Npozid ejod|dez exwez 9solnip
' eyowrd pod yohufhoehiuem
g'0 Ly v L z & @ | o € | oe | sz MOIOMO BYWEZ 950BNp.
A VI T T Y Y] 0 48 0 L9 9 | 8jop M dgoN0ezs
e | oL | g8 68 ee LL 66 | €8 | i@ 8 | el LT
g1 €l £ | €l EL | €& | eg 68 | @9 68 | 69 Byoed pod ogoxoiezs
S 0l 68 8 88 901 | L0 8 | 18 88 | Niop op Nik} BYpoug po emexdi ggobinip
T+ | ET°002 | 00289k | 981-BLL | OLL-b94 | ¥BL-ZSL | ZVZ-00Z | 002-88L | 88L-BLL | OLL-FOL | ¥OL-2SL | _ _(seuxez) 1802
suniaioy | PELOLL | PZL-BLL | $2I-0LL | ¥ZL-BLL | $ZI-DLL | 0L1-80L | 9LL-BOL | O1L-BOL | 944-80L | BL1-80L (sa.(e2) [amojsseid 1B POMAO

Kzejep bES - g Bo|IqEL




pL A8

- - rl;.t}ﬂ..*vsﬁ!l_;
. o
- m »~
| N ——
§'0 \Z ¥ V2 1z 8l 12 iz | e | oz 8i emeys) juezse) exwez osobnip | -
9'0 12 b2 T 12 8L 2 12 2 02 8l npozud juezee) ywez psobnip [ -
I 8 18 g8 8. 84 6 68 €8 il b npozid ejobidez wywez p5olnip | -
] byoed pod ydhufAoeifjuam X
g'0 T oy :. B pe e 14 by 8¢ e 5. 82 MOIONO BYeZ D30BNnp
g't 6 62 8L 6L 8l 94 8 | s | s 82 slopMmasONoezs | Q@
z | g0+ | 8 g6 | .0 18 €04 L6 18 g8 82 niA) Bxpoug 9808 | D
8'k ig [ 8 18 \8 18 i Ll L i LL o Byoed pod 9sosoueze | @
g | S 0L4 801 00} 8 | Zib 101 20} 8 18 NP OP Ny} BYPOIG PO EMBNe) 9g0Bnp | W
o4 212-00Z | 002-884 | 881041 | 0L1-POL | #O1-281 | 202-002 | 002-88) | 881-9LL | BLL-POL | POL-ZB) (se.x82Z) 180200
sousssioy | 8YL-9EL | BFL-OE} | BPL-OCL | BYL-DEL | 8PL-BEL | SEL-PZL | OEL-PZL | BEI-PTL | OEI-PZH | BEL-PEL  (euyez) [emoisieid ey POMAO
. Azsiep D0 ~ g'80jqe |




22,

Ccieplacz ubrania ochronnego WS
2.21. Wykaz uiytych materiaiow

Zestawienie podstawowych materiaibw zasadniczych w tablicy 9.

Tablica 9.
. =
' 1 'mwmmmmmwmm
L4 —WTU punki 2.1.3.
5 . |gﬁmjedtmhumpfaﬂtmdammwkmmwn WTU punkt |

Tkanina w kolorze oliwkowym — WTU punkt 2.1.5.

. ' Dzianina na stijke w kolorze oliwlowym — WTU punkt 2.1.6.

wnnT

 sznurek elastyczny o $rednicy 2,5-3 mm, z oplotem w kolorze dopasowanym do dzianéiny

stoper, jednokomorowy, jednosprezynkowy z otworami na tasiemke w kolorze dopasowanym
do dzianiny |

koficouka snurka w kolorze dopasowanym do dzianiny

5
6
7
8

oczko, mosiczne oksydowane




kmmmyﬁm,w.m.mm.mﬁ
M,Mdmmwwm—mmry

B: zamek biyskawiczny spiralny 5 mm, jednosuwakowy, auto lock, reverse side, dopasowany
kolorystycznie do matesiaks — powlekany

I nici z rdzeniom poliestrowym w oplocie Z poliesirowych wibkien Citych w kolorze
dopasowanym do materiakl

8 | tzsiemka poliestrowa w kolorze dopasowanym do matesialu o szerokosSci 10mm

9 | tatma elastyczna o szerokosci 2,5cm

10  wszywka informacyjna

11 ‘ iaémaa_amsczepnaoszemkoédlSanwkubmedomsmvndnm
zasadniczego

12 tasma samosczepna o szerokosc 3,8 cm w kolorze dopasowanym do maleriaiu
Zasadniczeco

. 13 | tatma samosczepna o szevokodcl 7 cm w kolprze dopasowanym do materialu zasadniczeqo

2.2.2. Rodzaje szwbw | $ciegbw maszynowych
W&yﬁmmmmﬂmnmmm:ammmnm
Wymagane gestosci Sciegow:

~ stebnowych lzczacych; 30 + 40 Sciegbw / 1dm;
- overlockowych 3 - nitkowych i overlockowych 5 — nitkowych; 30 + 40; Sciegow / 1dm.

SY. 16
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23. Spodnie ubrania ochronnego WS
2.3.1. Wykaz ubytych materiaidw

MMMWMMimme 11
Tablica 11

Lp.
p Nazwa materisfuldodation

||| wholorze oliwkowym —WTU punkt 2.1.1.

| | B- MWWWMGSW
; & powiekany PU w kolorze oliwkowym — WTU punkt 2.1.2.

§§x’f .f?ﬁ?i"‘ *‘ﬁ

1

L

1 | — | A—Materict zasadniczy: réjwarstwowy laminat z membrang na bazie PTFE !
|

st 33 m ]

]

LTINS 18 et St e
F

i EER e 4 E‘r,m&» PR

;e

i
i N l

e e B St

& H . L
}: Fro g k7 YT




Tkanina - Widek wewnatrz. Tyl

3 Tasma do uszczelniania szwow z membrang paroprzepuszczalng na bazie PTFE

Tasma anlyzaciekowa z membrang paropizepuszczaing szerokosc 2,2 (+-0,3) cm,
4 | umieszczana jest w doinej czesci nogawki spodni




T =y d
{
Zamek
5 A zamek Sredniospiralny, jednosuwakowy, auto lock, reverse side,
. mmmmmm~mm,mmmmmm

' blyskawiczny
6 B: mmmwmmmmmmqmmm
: MWWEM - powlekany / na taSmie

! koficzy sig +-2omod
diolnego sawe w iz, 1
Lishea ochwaniajaca \

r‘ | Nici rdzeniowe poliestrowo-policstrowse o masie 45 + Stex, w kolorze dopasowanym do
| 7 thkaniny zasadnicze]

Sir. 23



| Tabos elastyezns w tld gl ¢ 25% kftsza I
&P 075,

1 = tasiemka poliestrowa w kolorze dopasowanym do tkaniny zasadnicze), 0 szerokosci
10mm

2 = {adma elastyczna o szerokosci 40mm

3 = mosigzny oksydowany zatrzask konfekcyjny z gidwka w kolorze dopasowanym do
thkaminy zasadniczej lub czamym o Srednicy 15 mm

TaSny samosczepne ) o

4 = petelkowe ta$my samosczepne w kolorze dopasowanym do tkaniny zasadniczej,
© szerokosci 30mm

5 = haczykowe tasmy samosczepne w kolorze dopasowanym do tkaniny zasadniczej,
o szesoko$ci 25mm

6 = petelkowe 1asmy samosczepne w kolorze dopasowanym Go tkeniny zasadniczej,
o szerokosci 38mm
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126 e dugait petia da 3040 mm tadmy elnstyezned sxaloreej
| 25 x 366 rae petetowa tasma samoscrepta
25 x 80 rrm hatzykows BAmS Sar0sTis
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1o  Tasma elaslycna szeikowa 7 Lycra w kalorze dopasowanym do thaniny zasadnicze],

1 | 0 szevrokosci 38 - 40mm / szelki _
| 13 | Wszywki informacyine

2.3.2 Rodzaje sxwiw i $ciegéw maszynowych
MWMMWEWWWWMWIWWM

zamocowane przeszyciem wshecznym celem zabezpieczenia przed pruciem.
Dedatkowo wszysikie szwy w powinny byé uszczelniane za pomocy (2ém uszczelniajgcych, przy czym tadéma:

- musi by€ umieszczona w ten sposéh, Ze sxew znajduje sie pofrodku tasmy,
- musi mied minimales losé polaczed,
- mie moze miet Zadnych polaczen szylych,

meémmnm
- gvesfockowych 2 - nitikowych i overfockowych 5 — nitkowych; 30 + 40; Sciegdw 7 1dm.
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2332 Mocowania do szelek
Ciaé na diugosé 10,5cm tasme 10mm, zawinat kofice taSmy i zamocowad rygiem. Szeroko$¢ miedzy ryglami

powinna byt 5,5 cm.
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2.3 4. Opis wykonania spodni
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3. Wymagania dotycrace konserwacii, pakowania | znakiowania {cechowania}

3.1. Konserwacja:
3.1.1.0znaczenie sposobu konserwacii powinno byt wykonane wediug normy PN-EN ISO 3758:2012

3.2. Pakowanie:
Kurtka ubrania ochronnego musi by¢ zapieta na zamek blyskawiczny, czedc boczne muszg byé
wraz 7z rekawamd przewinigle do Wylu i zloZona poprzecznie do fylu w komplecie razem
z ocieplaczem.
Spaodnie vbrania ochronnego musza by ZioZzone na polowe | nastepnie w dlegosci na dwie czesei.
Kurtka ubrania ochwonnego z ocieplaczem musi powinna byC zapakowana do worka foliowego
zaopairzonego w elyliete jednostkowg. Spodnie ubrania ochronnego zapakowane do osobnego
worka foliowego zaopairzonego w etykiele jednostkows.
Ubrania ochronne muszy by¢ zapakowane w karlony po 5 kompletdw, zaopatrzonych w elykiete
zhiorczg,



3.3. Cechowanie:
33.1. Kwika ubrania ochronnego oraz ocieplacz powinny posadal ceche w posiaci nadruku
tenmotransferowego umieszczong od wewnaliz na lewej stronie przodu zawierajacy

- sidad surowcowy malerialy.
3.3.2. Spodnie ubrania oclwonnego muszg posiadaé cechg w postaci nadruku tesmolransferowego
umieszczong od wewnalrz na lewej stronie nogawki tylke w odleglo$ci 4 cm od linii wszycia pasa
i 4 cm od szwu krokowego, Zevwieraiacy
— nazwe | znak producenta;
— wazost | cbwid pasa;
— skiad surowcowy matenalu.
MEtmmmmmmmmm
nazwe, adres i znak fimowy producenta;
-  nazwe wyrobu;
— symbol, skiad surowcowy malerialu zasadniczego;
—  wielkos¢ wyrobu;
- znak stopnia jakosci | kontroli wyrobu;,
— miesiac i rok produkcji wyrobu;
— oznaczenie sposob konserwaci weding PN-EN ISO 3758:2012.

3.3.4. Etykieta na opakowanie zbiorcze, musi zawiesaC co najmniej nastepujgce dane:
- nazwe, adres i znak firnowy producenta;
- nazwe wyrobu;
—  wielkos¢ wyroby;
— FoS¢ kompletow.

3.3.5. Zasady kodylikach
Zasady i sposob kedyfikacii okvesia umowa.

4. ZASADY ODBIORU.
Zasady | warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

5. GWARANCJA
Okres i warunki gwarancy udziclone przez Wykonawcg na wyrdb okresia umowa.

6. KLAUZULA ROWNOWAZNOSC)
Wmmmmmmmmm mblepszyd;
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