Sie¢ Badawcza Lukasiewicz-Gornoslaski Instytut Technologiczny
Ul. Karola Miarki 12-14
44-100 Gliwice

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dostawa, montaz i uruchomienie wentylacji oraz konserwacja
istniejacych odciagow wentylacyjnych w hali obrobki oraz w
pomieszczeniu wycinarki laserowej w lokalizacji: Sosnowiec, ul.
Moniuszki 29 Sie¢ Badawcza Lukasiewicz — Gornoslaskiego

Instytutu Technologicznego.
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1. NAZWA (FIRMA) ORAZ ADRES ZAMAWIAJACEGO
Sie¢ Badawcza Lukasiewicz-Gornoslaski Instytut Technologiczny
ul. Karola Miarki 12-14
44-100 Gliwice
Tel.: 322345200
Fax: 322345 300
e-mail: sekretariat@git.lukasiewicz.gov.pl
adres strony internetowej: http://git.lukasiewicz.gov.pl

2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamowienia jest kompleksowa ustuga dostawy, montazu i uruchomienia wentylacji
oraz konserwacja dla technicznych urzadzen zlokalizowanych na halach produkcyjnych w
lokalizacji Sosnowiec Moniuszki.29. Prace dotycza pigciu stanowisk z nastgpujacymi
urzadzeniami technicznymi:

- wycinarka laserowa,

- szlifierka FMT Tarnow

- piec oporowy,

- zbiorniki do hartowania,

- stot spawalniczy.

W zakresie wykonania zamdwienia znajduje si¢: dostawa, montaz i uruchomienie urzadzen wraz
z wykonaniem robot instalacyjnych (instalacja elektryczna, instalacja odprowadzenia skroplin) i
robdt remontowo-budowlanych zwigzanych z montazem urzadzen oraz uzyskania niezbednych
uzgodnien i pozwolen jezeli wymagaja tego przepisy prawa.

W celu zwigkszenia efektywno$ci wychwytywania zanieczyszczen powstatych podczas procesu
produkcyjnego nalezy dokona¢ konserwacji 1 czyszczenia elementéw wentylacyjnych
zamontowanych nad stotem spawalniczym..
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2.

3.

Wspolny Stownik Zamowien:

42500000-8 urzadzenia chtodzace i wentylacyjne
45331200-8 montaz instalacji wentylacyjne;j

45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

Zakres prac
1.

Stanowisko wycinarki laserowej

Dobér oraz zamontowanie nowego wentylatora promieniowego oraz podtgczenie
odpylacza wraz z wentylatorem w celu zwigkszenia ilosci odciaganego powietrza
ze stanowiska wycinarki laserowej. Zainstalowany odpylacz z wentylatorem
nalezy podlaczy¢ nowymi kanatami i ksztaltkami wentylacyjnymi fi 250.

Wykonanie zasilania i sterowania wentylatora przy stole do cigcia laserowego,
pomiary ochronne.

Dotychczasowe urzadzenie wentylujace z urzadzeniem odpylajacym nie
zapewniato prawidtowego odprowadzenia zanieczyszczonego powietrza z
miejsca emisjl.
Zamawiajacy oczekuje zamontowania wentylatora promieniowego typu WTK
Cv=2500 m3/h opor powietrza -1000Pa N=2,2 kW U=3x400V z falownikiem do
regulacji transportowanego powietrza lub urzadzen rownowaznych lub o lepszych
parametrach. Wentylator moze by¢ zamontowany na zewnatrz na $cianie i
zakonczony $cietym kanatem osiatkowanym.

Potaczenie odpylacza wraz z wentylatorem nalezy wykona¢ nowymi kanatami i
ksztaltkami wentylacyjnymi fi 250.

Stanowisko szlifierki FMT

Wykonanie obudowy zmniejszajacej pylenie przy szlifowaniu. Obudowa
powinna posiada¢ czgsciowo podnoszone $cianki w celu dostepu do elementow
szlifierki. Obudowg nalezy potaczy¢ z odciggiem do wytapywania pytu.

Wykonanie powyzszych prac ma na celu stworzenie srodowiska bezpiecznego
dla zdrowia pracownikdw, jak rowniez wspomagajacego jakos$¢ procesu
produkcyjnego i zmniejszajacego awaryjnos¢ wykorzystywanych urzadzen.

Do wykonania odciggu 1 wytapywania pyléw powinien by¢ zastosowany
przynajmniej zestaw odciagowy typu RAK-1000R Vw=1200-1400 m? /h przy
mocy 1,1 KW i zasilaniu 230V lub urzadzenie o rownowaznych lub lepszych
parametrach. Urzadzenie odciggowe powinno by¢ podiaczone do szlifierki
potelastycznym przewodem fi 125 z dwoch kro¢cow umieszezonych na
obudowie z zastosowaniem przewodow typu PUR 301 125 lub réwnowaznych.
Elementy i1 kanaly wentylacyjne powinny by¢ wykonane z blachy stalowe;j
ocynkowanej.

Piec oporowy
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Montaz okapu nad drzwiczkami pieca oporowego Wraz z urzadzeniem do
wylapywania pytu i oparow. Urzadzenie to powinno posiadac kilka stopni
wylapywania pytu i filtr z weglem aktywnym. Filtr powinien umozliwié¢
wylapywanie oparow tak aby oczyszczone powietrze moglo by¢ ponownie
wtlaczane na halg produkcyjna.

Wymiary okapu: 1000dtx500wys.x300szer. mm. z krdéécem fi 160.

Zamawiajacy oczekuje zastosowania urzadzenia odciggowo-odpylajacego typu
RAK-1000R z zestawem jezdnym o parametrach Vw=1200-1400 m? , mocy 1,1
KW i zasilaniu 230V posiadajacego kilka stopni wytapywania pytu lub
rownowaznego o podobnych lub lepszych parametrach.

4. Zbiorniki do hartowania

Zmodernizowanie istniejacej instalacji w celu odciggania rownej ilosci powietrza
z okapow tak by do kanatu zbiorczego powietrze byto odprowadzane kanatami o
podobnej dtugosci. Elementy i1 kanaty wentylacyjne powinny by¢ wykonane z
blachy stalowej ocynkowanej.

5. Stét spawalniczy

Stanowisko posiada zabudowane rami¢ odciggowe z wentylatorem
promieniowym 1 wyrzutnig $cienna.

W celu zwickszenia efektywnosci wychwytywania zanieczyszczen powstatych
podczas procesu produkcyjnego nalezy dokona¢ konserwacji i czyszczenia
elementow wentylacyjnych zamontowanych nad stotem spawalniczym.

Wymagania ogolne

1. Potencjalny Wykonawca przed przystapieniem do postepowania powinien
przeprowadzi¢ wizj¢ lokalng w zakresie niezb¢dnym dla wykonania zadania oraz
okreslenia zakresu prac.

Oferty bez przeprowadzonej wizji lokalnej beda odrzucane.

Osobg do kontaktu w celu umdwienia terminu przeprowadzenia wizji lokalnej jest: -
Aldona Kuczaj , tel. +48 608 745 305, e-mail:aldona.kuczaj@git.lukasiewicz.gov.pl

2.Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ calo$¢ robocizny, materiatow, sprzgtu,
narzedzi, transportu 1 dostaw niezbednych do wykonania robot..

3. Wykonawca zobowigzany jest do dbatosci o to, aby nie naruszy¢ istniejacych
instalacji 1 sieci budynku. Przejscia 1 przebicia przez przegrody budowlane powinny by¢
wykonywane ze szczegdlng ostroznoscia, w zakresie wytacznie niezbednym do
przeprowadzenia elementow instalacji. W przypadku uszkodzen elementow i
wyposazenia budynku Wykonawca zobowigzany jest do przywrocenia ich stanu
pierwotnego, facznie z wykonaniem prac malarskich w zakresie wynikajacym z
powstatych uszkodzen.

4. Zamawiajacy informuje, ze ustugi objete przedmiotowym zamdwieniem prowadzone
beda w obiekcie ktory funkcjonuje. Prace, ktore wymagaja czasowego wylaczenia
pomieszczenia lub ciggu komunikacyjnego pracownikow, za zgoda Zamawiajacego,
Wykonawca bedzie mogt wykonywac po godzinach pracy jednostki. Wylaczenie
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pomieszczen z uzytkowania przed godz. 15:00 wymaga kazdorazowej zgody
Zamawiajacego.

5. Wykonawca po zakonczeniu prac zobowigzany jest do dostarczenia Zamawiajacemu
zgodnie z Polskimi Normami oraz obowigzujgcymi przepisami kart katalogowych w
jezyku polskim, kart gwarancyjnych, certyfikatow, deklaracji zgodnosci oraz atestow.

6. Zamawiajacy wymaga minimum 24 miesi¢cy gwarancji na zamontowane urzadzenia
oraz wykonany zakres prac. Termin gwarancji rozpoczyna si¢ od dnia podpisania
protokotu odbioru przez dwie Strony.

7. Roboty musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami obowigzujacych przepisow,
norm i instrukcji. Nie wyszczegolnienie jakichkolwiek obowigzujacych aktéw prawnych
nie zwalnia wykonawcy od ich stosowania.

8. Po stronie Wykonawcy lezy zabezpieczenie prac pod wzgledem BHP i PPOZ

i 0znakowanie miejsc prowadzonych prac oraz dbatos¢ o stan techniczny przez caly czas
trwania realizacji zamowienia. Wykonaweca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo
wszelkich dziatan w miejscu prowadzenia prac.

Wykonywane prace powinny zapewnia¢ w budynku mozliwos$¢ spelnienia wymagan
podstawowych dotyczacych w szczegodlnosci:

- Bezpieczenstwa konstrukcji;

- Bezpieczenstwa pozarowego;

- Bezpieczenstwa uzytkowania;

- Odpowiednich warunkow higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska;
Kontrola jakoSci prac:

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrolg prac pod wzgledem technologii,
kolejnosci ich wykonywania oraz jako$ci wykorzystanych materiatow.

Odbior prac:
1. Zamawiajacy przewiduje podziat wykonywanych prac na dwa etapy, z czego:
Etap I -stanowi 40% cato$ci prac objetych zamowieniem 1 bedzie obejmowat prace:
- stanowisko wycinarki laserowej,
- stot spawalniczy,
- zbiorniki do hartowania.
Etap Il- stanowi 60% catosci prac objetych 1 bedzie obejmowat prace:
- stanowisko szlifierki FMT,
- piec oporowy.

2.Wykonawca zglosi Zamawiajacemu termin zakonczenia prac kazdego etapu odrebnie
1 gotowos$¢ odbioru na podstawie protokotu.

3. Po podpisaniu protokotu za kazdy etap odrgbnie Wykonawca wystawi fakture z
terminem ptatnosci 30 dni od daty wystawienia faktury.

2.Za termin zakonczenia, a tym samym zrealizowania prac uwaza si¢ dat¢ podpisania
protokotu odbioru etapu 11 jako koncowego.

3.Czas realizacji zaméwienia do 10 tygodni od dnia podpisania umowy.
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