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453,  ROBOTY WYKONCZENIOWE
453-1 WYKONCZENIE SCIAN

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkdw wewnetrznych, zwigzanych z rozbudowg budynku nr 12 Instytutu Technicznego Wojsk Lotniczych
w zakresie modernizacji i dostosowania budynku, zlokalizowanego na dziafce nr 66/5, obreb 6-15-01,
przy ul. Ksiecia Bolestawa 6, dzielnica Bemowo w Warszawie.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwienr (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty wykoriczeniowe w zakresie
45400000-1 obiektéw budowlanych.
45410000-4 Tynkowanie
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjacych

45442100-8 Roboty malarskie

45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian

Ktadzenie i wyktadanie podtog, Scian i

45432000-4 L
tapetowanie Scian

45431000-7 Ktadzenie ptytek

45431100-8 Ktadzenie terakoty

45431200-9 Ktadzenie glazury

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem
lub bez kruszywa, wtokien lub innych materiatow, ktdra jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian i sufitow i
twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potgczeniem obutych sktadnikdw
(a takze z innymi sktadnikami)i woda, twardniejaca po zastosowaniu, uzywana najczesciej do pokrycia Scian i
sufitow.

1.4. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
tynkdéw wewnetrznych obiektu:

— tynki wapienno-cementowe,

— gtadzie gipsowe,
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— powtoki malarskie,
— okladziny ceramiczne.

1.5. 0gélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robodt, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 2.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogélne”
pkt 3.1.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

nie zawieraC domieszek organicznych;

mie¢ frakcje rdznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm;

— do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - rednioziarnisty;
do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu

tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postai ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do Tmm oraz cementu. Sktad
poszczegdinych sktadnikow zaprawy wg. wymagan PN-90B/-14501.

Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej nomy
panstwowej i spetniaC w szczegolnosci nastepujgce wymagania:

— wytrzymato$¢ na Sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz 5Mpa;
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— odsiew na sicie 0 boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie
1,0mm -0%;

— poczatek wigzania po 30-60 min.;

— gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywac odchyleri od wymagan normy.

Farby budowlane gotowe

Rodzaje farb (zgodnie z wyspecyfikowaniem w projekcie):

Farby akrylowe: Farba akrylowa, rozpuszczalna w wodzie, dajgca powierzchnie matowa, naktadana w dwdch
warstwach pistoletem, pedzlem lub rolka.

Parametry techniczne farby: Baza chemiczna -zywica akrylowa. Farba mat, o gestosci 1,4 i zawartosSci
substancji statych 41%, min wydajnos¢ 6-8 m2/I.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie oraz posiadac ocene higieniczng PZH.

Farby emulsyjne, akrylowe, lateksowe, olejne wytwarzane fabrycznie.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-
ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi, itp.:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chionnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcierficzong wodg w stosunku
1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

— mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3 -5 %.

— Farba do betonu stuzy do wykonywania dekoracyjnych, renowacyjnych i konserwacyjnych powtok
malarskich na zewnatrz i wewnatrz budynkéw. Tworzy na malowanym podtozu barwna, elastyczng powtoke
0 jedwabistym potysku. Posiada wysokg odporno$¢ na dziatanie wody oraz zmiennych warunkow
atmosferycznych. Charakteryzuje sie duzg odporno$cig na zarysowania i $cieranie, jest wyjatkowo odporna
na zabrudzenia i tatwo zmywalna.

Dane techniczne

— Zuzycie /podioze réwne/:  0,10+0,20 I/m2
— Temperatura stosowania:  +5 do +25 oC
— Czas schniecia:  6h

— Calkowite utwardzenie: 48 h

— Stopien polysku:  jedwabisty

— Gestos¢ objetosciowa: 1,07 kg/dm3
— Konsystencja: gesta ciecz
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Ptytki ceramiczne

— format: 60 x 60cm;

— grubos¢: 10mm;

— kolor: grafitowy;

— fuga: elastyczna z technologia, kolor grafit “16";
— zaprawa klejowa wg wytycznych producenta.

w

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robdét.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania _ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 3.3.

4.2. Transport materiatdw

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg stateczno$cii
szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zapraw, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-101000.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakorczone wszystkie roboty podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oScieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywac
w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

5.2. Przygotowanie podiozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnos$¢ podioza pod tynkowanie.

Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, préby Scierania,
drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakos¢ i trwato$¢ gotowego tynku
(np. powstawanie rys).

Nalezy pamietac przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk.

Podtoze pod tynk musi byc:
— réwne;
— no$ne i mocne;
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wystarczajgco stabilne;

jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane);
szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen;
wolne od wykwitow;

nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Ostrzezenia i wskazowki.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania prac tynkarskich,
wskaza¢ mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie propozycje rozwigzania tych
problemdw.

5.3. Sprawdzenie podtoza pod tynk.

0Ogédlne sprawdzenie podtoza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tluszczenie oraz piaszczenie czy tez wiasciwosci powierzchni wierzchniej
nalezy postuzyc sie probg scierania, drapania lub zwilzania:

— proba $cierania przeprowadzana jest przez przetarcie dionig powierzchni pod tynk,

— préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu,

— chtonnos¢ podtoza i jego wilgotno$¢ okreslana jest przy pomocy proby zwilzania,

— proba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

Sprawdzenie w zaleznosci od podioza i stosowane Srodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratowka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.

Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowg uwzgledniong przez normy. Materiaty budowlane
dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace sie¢ w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt
duzych roznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajgce przed lico muru
- przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.
Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg by¢ wieksze niz Smm.
Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpozniej 3 dni przed rozpoczeciem
tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki wstepnej).

Wykwity (naloty, ,,wtoski" - sol krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepnosc¢ tynku do podtoza,
muszg zosta¢ bezwzglednie usunigte. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej. Jezeli
metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania
wykwitow i przy pomocy specjalistow zastosowac skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtong wode podtoza ceramiczne mogq przy niepewnej pogodzie wymagac odpowiedniego
przygotowania. Ocena witasciwo$ci muru musi nastgpic przed przystgpieniem do tynkowania.

5.4. Tynkowanie.
Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze

pod tynk.

Podane w punkcie 5.3. wymagania, dotyczace podtoza pod tynk muszg by¢ spetnione. Wszystkie odstepstwa
od wyszczegodlnionych warunkéw (narzucone zbyt krotkie terminy oddania obiektu lub poszczegoinych etapow
robot) majg znaczacy wptyw na jakos$¢ prac tynkarskich. Mogg wymagac¢ przeprowadzenia prac dodatkowych,
znaczaco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez stac sie przyczyng pdzniejszych uszkodzen tynku.

Najp6zniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jakg przewidziano wierzchnig
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warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowac powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku
wierzchniego.

Ogolne reguty, dotyczagce wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sie do wszystkich warunkéw
pogodowych i w szczegolnosci w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Majg decydujgcy wptyw na sposéb
przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podtoza,
utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatkg tynkow zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych i tym samym
znaczgco poprawia jako$¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania
mrozu. Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci przez zamarzajgcg wode. Szkody
te przybierajg postac ttuszczacej sie ptytkowo struktury tynku, powodujgc jego niedostateczng wytrzymatosc.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5°C
(temperatura obiektu). Skutkami tego sg obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura
powietrza, materiatu oraz podfoza tynku jest wyzsza niz +5°C. Narzucong. warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢
przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschnigcia.

Nalezy pamieta¢, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych temperatur
minimalnych. Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

Zaprawy zwiekszajace przyczepnos¢ (rzadkie zaprawy do podiozy).
Zaprawy poprawiajgce przyczepno$¢ sg zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto z dodatkiem
tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z wodg i rozprowadza po powierzchni zebatg szpachla.
Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metodg ,,mokre na mokre" lub tez dtugo$ci przerw technologicznych
i/lub koniecznej obrébki dodatkowej itp., podane sg w opisie produktu.

Szlamy zwiekszajace przyczepnosé.

Szlamy zwiekszajgce przyczepno$¢ s wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sieje
z zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktdrej dodaje sie cement, az
do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlamow nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w
naczyniu, co zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy nanies¢ tylko takg ilos¢ szlamu, by mozliwa byta praca
metodg ,,mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazéwek producenta.

5.5. Wykonywanie tynkéw zwyklych cementowo-wapiennych
Ukfadanie tynkow sktada sie z nastepujgcych faz:
— Wwyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére whbija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i wysokosci Sciany.
Dokota whitych gwozdzi wykonuije sie placki z zaprawy i wygtadza je rowno z gtdwka gwozdzi. Nastepnie miedzy
plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je rowno z powierzchnia plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic
przy narzucaniu i wyrownaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzacych mozna uzywac¢ prowadnice drewniane
lub stalowe.
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— wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajgcej 3-4mm na $cianach i 45mm
na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub p6t cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10-12cm
zanurzenia stozka.

— wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywana po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda. Grubos¢
narzutu powinna wynosi¢ 8-15mm, a gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9cm zanurzenia stozka.
Po naniesieniu narzutu nastepuje rownanie go za pomoca taty. Narzut w narozach wykonuje sie, a pomocg pac
w ksztatcie katownika.

— wykonanie gfadzi.

Gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o prze$wicie oczek 0,25-
0,5mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1-3mm. Zaprawe narzuca sie recznie i
rozprowadza sie paca. Po stezeniu gtadzi zaciera sie jg packg drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od
rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajgc go wodg za pomocg pedzla.

5.6. Wykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie rdwnomiernie, najlepiej za pomoca gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadzac. Zaleca sie, aby przed
wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu. Mase na Sciany naktada sie pasami w kierunku od podtogi
do sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku gorze. W przypadku sufitow mase szpachlowg naktada sie pasami w
kierunku od okna w gtgb pomieszczenia, ciggnac pace ,do siebie”. Po wyschnieciu masy drobne nierdwnosci
nalezy usung¢ papierem Sciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko
zaszpachlowac i przeszlifowac. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonno$ci podioza, temperatury otoczeniai
konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggow
oraz zapewni¢ wiasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe,
np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpoczgé po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami
wodorozcieniczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowac preparatem zalecanym przez producenta farby.
Przed uktadaniem oktadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowa¢ emulsjg.

5.7. Wykonanie robét malarskich
Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczac, kiedy podioza spetniajg wymagania podane
w powyzszych punktach.

Pierwsze malowanie nalezy wykonaé po:

— catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych oraz armatury o$wietleniowej,

— wykonaniu podfozy pod wyktadziny podiogowe,

— ulozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonaé po:

— wykonaniu biatego montazu

— ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,
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— oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajgcg informacje wymienione
w pkt 5.4.

Elementy, ktdre w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczyci
ostonic.

Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywa¢ malowanie
dwuwarstwowo zgodnie z zaleceniami producenta (patrz karty techniczne).

Podstawowe techniki malarskie

Naktadanie pedzlem

— Na podfozach mineralnych stosuije sie tylko do malowania matych powierzchni (np. naroznikdw) ze wzgledu
na niskg wydajnosc;

— Nakfadanie farb o wysokiej lepkosci (np. tiksotropowych) pedzlem moze powodowaé powstawanie
charakterystycznych smug, ktore nie zanikajg po wyschnieciu;

— Naktadanie pedzlem jest uzyteczne przy gruntowaniu, gdyz umozliwia doktadne wcieranie gruntu w podtoze.

Naktadanie watkiem

— Metoda najbardziej popularna przy nakfadaniu farb na podtoza mineralne, ze wzgledu na prostote i duzg
wydajnosé;

— Nalezy pamietac o naktadaniu w kierunkach krzyzujacych sie, aby pokry¢ wszystkie nierdwnosci podtoza.

Natrysk powietrzny

— Metoda o duzej wydajnosci, ale wymagajgca bardziej skomplikowanego sprzetu;

— Nalezy pamieta¢ o przecedzeniu farby przed uzyciem, aby usung¢ ewentualne zanieczyszczenia mogace
zatkac dysze pistoletu.

5.8. Roboty przygotowawcze i oktadzinowe

Ogélne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych

Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujacg lub bezposrednio do réwnegoi

gladkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego

podtoza:

— podioze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

— do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystagpi¢ po zakonczeniu osiadania murow
budynku.

— bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczyscic z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

— elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkéw i odcieni barwy, a przed
przystgpieniem do ich mocowania - moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste.

— temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

— dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz
2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na ditugosci faty
dwumetrowej.

— powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny by¢ réwne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny.

Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego
podtoza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem wyktadziny.

— przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni Scian i posadzek nalezy takze sprawdzic¢ jako$¢
podtoza pod wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia
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elementéw armatury i uzbrojenia. Plytki nalezy rozmierzac tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koricach
$cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki. Spoiny podziatéw Sciennych powinny by¢ skomponowane (w
jednej linii lub w réwnych odstepach) ze spoinami podtogowymi.

— Na przygotowane i zagruntowane podtoze nalezy nanies¢ zaprawe klejowg pacg zebatg, mozliwie w jednym
kierunku, na takg powierzchnie, aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu 10 - 30 minut. Po rozprowadzeniu
zaprawy nalezy nanies$¢ plytke i docisng¢ jg do podtoza. Warstwa kleju pod ptytkg nie moze zawierac
pustych miejsc. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

— Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowac spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejowe;.
Spoinowanie mozna rozpoczg¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorej utozono ptytki, najwczesniej
po 24 godzinach. Zaprawe wprowadza sie W spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Wstepne
czyszczenie powierzchni nalezy wykona¢ uzywajac wilgotnych gabek o wiekszych porach lub pacy z gabka.
W koricowym etapie prac nalezy stosowac¢ odpowiednie Sciereczki lub drobnoporowate gabki. Nie wolno
czysci¢ glazury na sucho.

— Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach oktadziny stosowac profile naroznikowe i
wykonczeniowe PCV. Profil powinien by¢ dobrany do grubo$ci ptytki tak, aby licowat z ptytkg w obu
kierunkach. W naroznikach stosowac elementy narozne systemowe.

5.9. Piyty granitowe

Sposadb przyklejania ptyt granitowych jest w gruncie rzeczy taki sam, jak w przypadku ptytek tradycyjnych. Wybér
zaprawy zalezy od rodzaju ptytki, poziomu jej nasigkliwosci wodnej, miejsca aplikacji (wewnatrz czy na zewnatrz
budynku), rodzaju podtoza oraz wielkosSci ptytki. Zaleca sie uzycie specjalistycznych zapraw o zwigkszonej
elastycznosci (C2). W przypadku klejenia ptytek, ktére moga ulec przebarwieniom w kontakcie z cementem
szarym, nalezy uzyc klejow produkowanych na bazie cementu biatego.

Przy uktadaniu ptyt nalezy zwroci¢ uwage:

— poprawne wykonanie dylatacji catej oktadziny: przy duzych powierzchniach powinny by¢ one podzielone -
zardwno w warstwie podtoza, jak i kleju - na pola o powierzchni nie wiekszej niz 9 m?, i to jak najbardziej
zblizone do kwadratu o boku 3x3 m. Do wypetniania przerw dylatacyjnych trzeba uzywa¢ materiatow trwale
elastycznych albo specjalnych listew.

— zachowanie petnego zespolenia ptytki z klejem i podtozem. Zapewni to jednakowe warunki pracy dla kazdej
z ptytek i wiekszg ich przyczepnos¢ w pordwnaniu z technologia przyklejania ptytek na grzebien.
podtoze pod plytki musi by¢ bezwzglednie réwne, by unikngé nawet niewielkiego ich klawiszowania.

— wykonanie, ktére musi by¢ bardzo doktadne.

Mimo wiec tego, ze technika ciecia pozwala na uktadanie ptytek rektyfikowanych bez spoin, to jednak ich

producenci zalecajg stosowanie przynajmniej 1 lub 2mm fugi. Jest to zwigzane z rozszerzalnoscig cieping ptyteki

konieczng kompensacjg naprezen podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogoinych” pkt 5 specyfikacii
techniczne;.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatéw przeznaczonych
do robét tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robdt

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej marki i
konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501"Zaprawy budowlane zwykte”.
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Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania robdt

Badania tynkow powinny by¢ przeprowadzane w sposob umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w
szczegolnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentaciji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— przyczepnosci tynkéw do podtoza,

— grubosci tynkow,

— wygladu powierzchni tynkow,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

— wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ,Wymaganiach ogoinych” pkt 6.

Jednostkg obmiarowg tynkow jest metr kwadratowy [m2].

Powierzchnie tynkdw oblicza sie jako iloczyn dtugosci cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza
lub warstwy wyrownawczej do spodu stropu.

Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych
na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrobek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m2i powierzchni otworéw do 3 m?, jezeli oScieza
ich sg tynkowane.

-~

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogdine zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 7.

8.2. Odbiér podiozy
Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3.
Jezeli odbior podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne

z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢

wieksze niz 3mm i w liczbie nie wigksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2 m taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego nie moga by¢ wieksze niz 2mm na 1m i ogotem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego nie moga by¢ wieksze niz 3mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki, itp.)
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Niedopuszczalne sa:

— wykwity w postaci nalotow roztwordw soli przenikajgcych z podtoza wykrystalizowanych na powierzchni tynkow,

plesniitp.,

— trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek niedostateczne;
przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

— ocene wynikéw badan

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoSci usunieci.
— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] tynku obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych,

— wykonanie gtadzi gipsowych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robdt,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100
PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1-2003
PN-85/B-04500
PN-90/B-14501
PN-EN 998-2:2004
PN-ISO-9000

PN-75/B-10121
PN-93/B-02862

PN-EN 1SO 7050:1999
PN-91/M-82054.19

PN-EN ISO 3506-4:2004(U)
PN-EN 12369-1:2002

PN-EN 13446:2004
PN-EN 13986:2004

PN-EN 1910:2002

PN-ISO 13006:2001

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Woda zarobowa do betondw. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betondw.

Wapno budowlane

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

Zaprawy budowlane zwykte

Wymagania dotyczace zaprawy do murdw. Cze$¢ 2: zaprawa murarska.

(Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewniania
jakosci i zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.

Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych.

Odporno$¢ ogniowa

Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

Wrasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,

odpornych.

Plyty drewnopochodne. Wartosci charakterystyczne do projektowania. Czesé
1: Plyty OSB, ptyty widrowe i ptyty pilSniowe.

Plyty drewnopochodne. Oznaczanie zdolnosci utrzymania tgcznikéw

Ptyty drewnopochodne stosowane w budownictwie. Wiasciwosci, ocena
zgodnosci i znakowanie

Podioga z drewna i parkiet oraz boazeria Scienna i sufitowa. Oznaczanie
stabilno$ci wymiarowej

Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
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PN-EN 87:1994

PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN 12004:2002
PN-EN 13888:2003
PN-63/B-10145

PN-EN 13813:2003
PN-88/B-32250
PN-69/B-10280

Piytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci i znakowanie

Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne
Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

Dokumentacije i specyfikacje w zamdwieniach publicznych”, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa 2005.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”,

wydane ITB-2003r.
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