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Minimalne wymagania technologiczne mebli

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczgce wyposazenia meblowego.
Wykonawcy mogg przedstawi¢ oferty rownowazne, tj. mogg zaproponowacé rozwigzania
réwnowazne o takich samych parametrach lub je przewyzszajace.

Zamawiajgcy akceptuje oferty rownowazne, m.in. o ile spetnione sg minimalne grubosci
podanych materiatdw oraz komponentéw.

W przypadku oferowania mebli rdwnowaznych nalezy przedstawi¢ bardzo doktadny opis
wraz z nazwg handlowg oraz nazwg producenta.

Na etapie realizacji Wykonawca umozliwi weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku
stwierdzenia niezgodno$ci, Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwo$é wydania nakazu
natychmiastowej wymiany mebla niezgodnego z wymaganiami Zamawiajgcego na koszt i
odpowiedzialno$¢ Wykonawcy.

Zamawiajgcy wskazuje, ze wszedzie tam, gdzie opisat przedmiot zamdwienia przez
odniesienie do norm, europejskich ocen technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych
i systemow referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 30 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 ustawy
Pzp., dopuszcza rozwigzania rOwnowazne z opisywanym.

Jako rozwigzanie réwnowazne nie dopuszcza sie uzycia nastepujgcych materiatow:
materiatow tapicerskich o innym sktadzie niz wskazany, dopuszcza sie tolerancje sktadu
tapicerskiego +/- 5%.

W celu potwierdzenia zgodnosci zaproponowanych rozwigzan technicznych z
wymaganiami nalezy dostarczy¢ prébki materiatowe w formie mock-up framgntu mebla
celem ustalenia ostatecznego rozwigzania.

LADA SKLEPOWA ZEWNETRZA | WEWNETRZNA

Lady w pomieszczeniu 2.2.37b — Sklep, wykonana wg rysunkéw 304-MCN-3-AR-XX-DE-
MS-XX-001 do 002.

Zbudowana z ptyt meblowych o grubosci min. 18 mm. Blat grubosci min. 22 mm
wykonczony laminatem HPL o gr. min. 0,3 mm. Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci min 2 mm.

Front lady wykonany z blachy aluminiowej petnej, nieperforowanej, szczotkowanej
grubosci 2 mm. Dopuszczalne jest wykonanie frontu z laminatu metalowego (naturalne
aluminium w formie cienkiej blachy naniesionej na ptyte). Laminat metalowy nie moze by¢
imitacjg powierzchni metalowe;j.

Fronty, niewidoczne elementy korpusow szufladci drzwi lad bocznych - zamykajgcych
wykonane z ptyty laminowanej w kolorze biatym zblizonym do RAL9010.

Szafki oraz szuflady wyposazone w system push to opnen. Szuflady muszg posiada¢
system cichego domyku. System prowadnic musi by¢ tozyskowany, nie dopuszcza sie
prowadnic rolkowych.

Wszystkie szafki i szuflady wyposazone sg w zamki jednopunktowe z funkcjg
wymiennych wktadek i klucza MASTER. W blatach miejsca przewidziane na montaz
szuflad typu flip top.

Wszystkei akcesoria takie jak przepusty kablowe, szuflady typu flip top itd. w kolorze
dopasowanym do koloru blatu.

Wymiary nalezy dostosowaé do rzeczywistych warunkéw w obiekcie.

UWAGA:

Na ladzie sklepowej zewnetrznej powinien zostaé umieszczony napis ,KASY BILETOWE/
INFORMACJA” oraz odpowiedni piktogram w formie naklejki.

Napis wykonany czcionkg Cera Pro ktréra obowigzuje w catym systemie identyfikacji
wizualnej budynku Matopolskiego Centrum Nauki Cogiteon. Wielko$¢ teksow i
pikotograméw zostata okreslona w Ksiedze ldentyfikacji Wizualnej Budynku.
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KASY BILETOWE
INFORMACJA
1.3 BLAT W PORTIERNI / SZATNI

Blat w pomieszczeniu 3.4.01 — Portiernia, wykonany wg rysunkéw
304-MCN-3-AR-XX-DE-MS-XX-014 do 015.

Wykonany z ptyty MDF trudnopalnej o grubosci 38 mm wykonhczonej blachg aluminiowag
petng, nieperforowang, szczotkowang grubosci 2 mm.

Dopuszczalne jest wykonczenie blatu laminatem metalowym (naturalne aluminium w
formie cienkiej blachy naniesionej na ptyte).

Laminat metalowy nie moze by¢ imitacjg powierzchni metalowej. Wykonczenie blatu nie
moze odbiega¢ wizualnie od wykonczenia blachg aluminiowg otworu w $cianie
zelbetowej.

Blat portierni z otworami pod prowadnice okna.
Wymiary blatu nalezy dostosowa¢ do rzeczywistych warunkéw w obiekcie.
Otwory dostosowac¢ do systemu okna.

UWAGA:
Detal montazu blatu i okna wg rys. DE-KU-01-001 i DE-KU-01-002.

SIEDZISKO GEOMETRYCZNE

Dwa siedziska w przestrzeni holu gtéwnego 2.2.37a, wykonane wg rysunkéw 304-MCN-
3-AR-XX-DE-MS-XX-009 do 013.

Podkonstrukcja elementdéw tapicerowanych wykonana z ptyty MDF lub sklejki.

Materiaty do wykonania podkonstrukcji muszg by¢ trudnopailne.

Elementy tapicerowane z materiatu trudnozapalnego i tatwoczyszczacego o sktadzie 95%
naturalna wetna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymato$ci na Scieranie (powyzej 200 tys.
cykli w skali Martindala), gesta regularna struktura tkania.

Oparcie i siedzisko, wykonane z pianki cietej trudnopalnej o wysokiej gestosci.

Wielokaty tapicerowane wykonane z materiatéw trudnopalnych. Tapicerka paneli z
materiatu trudnozapalnego i fatwoczyszczgcego o sktadzie 95% naturalna wetna i 5%
poliamid o wysokiej wytrzymatosci na Scieranie (powyzej 200 tys. cykli w skali
Martindala), gesta regularna struktura tkania.

Tapicerka w kolorach pastelowych,nawigzujgcych do kolorystyki projektu sal
wystawowych - pastelowe odcienie btekitow, fioletow oraz zétcieni.

Ostateczna kolorystyka do wyboru na etapie zaméwienia.
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SZAFKI NA BUTY

Zabudowa w pomieszczeniu 3.5.01 — Przestrzen dla dzieci, wykonana wg rysunkow
304-MCN-3-AR-XX-DE-ME-XX-017.

Zbudowana z ptyt meblowych o grunosci min. 18 mm, wykonczonych laminatem HPL o
grubosci min. 0,3 mm.

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ zabezpieczone doklejkag z tworzywa sztucznego
0 grubosci min 2 mm.

Niewidoczne elementy korpusu szafy na buty mogg by¢ wykonane z ptyty meblowej
laminowanej odpowiadajgcej kolorystyce laminatu na pozostatych elementach tj. w
kolorze biatym zblizonym do RAL9010.

Wszystkie schowki wyposazone sg w zamki jednopunktowe z funkcjg wymiennych
wktadek i klucza MASTER. Schowki otwierane systemem push to open.

Elementy tapicerowane z materiatu trudnozapalnego i tatwoczyszczacego o skfadzie
95%naturalna wetna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymatosci na Scieranie (powyzej 200
tys. cykli w skali Martindala), gesta regularna struktura tkania.

Kolor tapicerki szary zblizowny do RAL7044 do potwierdzenia na etapie sktadania
zaméwienia.

Siedzisko wykonane z pianki cietej trudnopalnej o wysokiej gestosci.

LADA W SZATNI

Lada w pomieszczeniu holu gtdwnego 2.2.37a wykonana wg rysunkow 304-MCN-3-AR-
XX-DE-ME-XX-006.

Zbudowana z ptyt meblowych o gr. min 18 mm.

Blat gr. min. 22 mm wykonczony laminatem HPL o gr. min. 0,3 mm w kolorze biatym,
zblizonym do RAL9010.

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego
0 grubosci min 2 mm.

Front lady wykonany z blachy aluminiowej petnej, nieperforowanej, szczotkowanej
grubosci 1,5 mm. Dopuszczalne jest wykonanie frontu z laminatu metalowego (naturalne
aluminium w formie cienkiej blachy naniesionej na ptyte).

Laminat metalowy nie moze by¢ imitacjg powierzchni metalowe;.

Fronty i niewidoczne elementy korpuséw szafek podblatowych wykonane z ptyty
laminowanej odpowiadajgcej kolorystyce blatu. Szafki oraz szuflady wyposazone w
system push to opnen.

System prowadnic musi by¢ tozyskowany. Nie dopuszcza sie prowadnic rolkowych.

Wszystkie szafki i szuflady wyposazone sg w zamki jednopunktowe z funkcja
wymiennych wktadek i klucza MASTER.

Wymiary nalezy dostosowac¢ do rzeczywistych warunkéw w obiekcie.

UWAGA:

Na ladzie sklepowej zewnetrznej powinien zostaé umieszczony napis ,SZATNIA” oraz
odpowiedni piktogram w formie naklejki.

Napis wykonany czcionkg Cera Pro ktréra obowigzuje w catym systemie identyfikacji
wizualnej budynku Matopolskiego Centrum Nauki Cogiteon. Wielko$¢ tekséw i
pikotograméw zostata okreslona w Ksiedze ldentyfikacji Wizualnej Budynku.
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SZATNIA

REGALY SKLEPOWE

Meble w pomieszczeniu 2.2.37b — Sklep, wykonane wg rysunkéw 304-MCN-3-AR-XX-
DE-MS-XX-003 do 005.

Zbudowane z ptyt meblowych o grubosci min. 18 mm.

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego
0 grubosci min. 2 mm.

Fronty wykonane z ptyty MDF wykonczonej laminatem w kolorze biatym, zblizonym do
RAL9010.

Korpusy wykonane z ptyty meblowej laminowanej o grubosci min.18 mm.

Potki wykonane z ptyty meblowej laminowanej min.18 mm, przy zatozeniu, ze nie
powodujg efektu ugiecia.

Szafki muszg posiadaé¢ system cichego domyku, system otwierania typu push to open i
zamki jednopunktowe z funkcjg wymiennych wktadek i klucza MASTER.

Wymiary nalezy dostosowac¢ do rzeczywistych warunkéw w obiekcie.

LADA KAWIARNI

Lada w przestrzeni holu gtdbwnego oznaczonej numerem 2.2.37c — Kawiarnia, wykonana
wg rysunkéw 304-MCN-3-AR-XX-DE-MS-XX-008.

Zbudowana z ptyt meblowych o grubosci min 18 mm.

Blat grubosci min. 22 mm wykonczony laminatem HPL o grubo$ci min. 0,3 mm w kolorze
biatym, zblizonym do RAL9010.

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego
0 grubosci min. 2 mm.

Front lady wykonany z blachy aluminiowej petnej, nieperforowanej, szczotkowanej
grubosci 2 mm.

Dopuszczalne jest wykonanie frontu z laminatu metalowego (naturalne aluminium w
formie cienkiej blachy naniesionej na ptyte).

Laminat metalowy nie moze by¢ imitacjg powierzchni metalowej.

Fronty szafek podblatowych wyposazone w rolety pionowe.

Rolety wykonane majg by¢ z tworzywa sztucznego, zakorhczone listwg stalowg w kolorze
zblizonym do RAL 9010 z zamkiem patentowym — klucz i zamek maja posiadaé swoj
indywidualny numer.

Lada z otworami pod zlewozmywaki oraz baterie.

Lada musi mie¢ wejscie dla pracownika. Wejscie ma by¢ wykonane z drzwiami uchylnymi
(typu "ranczo") oraz blatem na zawiasach, naktadanym od gory.

Wymiary nalezy dostosowaé do rzeczywistych warunkéw w obiekcie.

UWAGA:

¢ Na ladzie sklepowej zewnetrznej powinien zosta¢ umieszczony napis ,KAWIARNIA
oraz odpowiedni piktogram w formie naklejki.
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Napis wykonany czcionkg Cera Pro kiréra obowigzuje w calym systemie identyfikacji
wizualnej budynku Matopolskiego Centrum Nauki Cogiteon. Wielkos¢ teksow i
pikotograméw zostata okreslona w Ksiedze Identyfikacji Wizualnej Budynku.

e Otworowanie blatu pod urzgdzenia oraz szafki nalezy dostosowa¢ do zakupionego
sprzetu.

SZAFKI W HOLU GLOWNYM

Szafli w przestrzeni holu gtéwnego 2.2.37a, wykonane wg rysunkéw 304-MCN-3-AR-XX-
DE-MS-XX-007.

Szafki o wymiarach 460 x 300 x 1800 mm (dwie szafki, jedna nad drugg) wykonane z
blachy lakierowanej proszkowo na kolor bezbarwny w efekcie szafka ma kolor
naturalnego aluminium, RAL9006.

Kazda z szafek wyopsazona w 8 sztuk haczykéw na odziez.
Szafki wyposazone w system ,zwrotnej monety/ zetonu” i klucza MASTER.

UWAGI:

e Szafki nie mogg odbiegac kolorem od sgsiadujgcej z nimi obudowy z siatki cieto-
ciggnionej oraz blachy aluminiowej i muszg by¢ z nig zlicowane.

o Wraz z szafkami nalezy dostarczy¢ 200 sztuk numerowanych zetonéw z logo
Cogiteon.

ZABUDOWY KUCHENNE

Zabudowy kuchenne w pomieszczeniach 2.1.01, 2.1.20, 2.1.46, 2.1.48, 3.4.02, 3.5.02/03,
3.4.06, 4.1.13, 5.7.1 oraz 5.7.10b, wykonane wg rysunkéw 304-MCN-3-AR-XX-DE-MS-
XX-018 do 024.

Zabudowy wykonane z ptyty meblowej min.18 mm, laminowanej.
Kolor dekoru biaty, zblizony do RAL9010.

Wszystkie szuflady na prowadnicach tozyskowych z hamulcem tzw. cichy domyk i
samodociggajgce sie.

Wszystkie fronty szafek koniecznie na zawiasach z hamulcem i samodociggajgce sie.
Wszystkie szafki wiszgce w systemie push to open.

Fronty szafek podblatowych wyposazone w uchwyty wpuszczane w krawedz frontu,
wymagajg specjalnego frezowania, do montazu od tytu frontu.

Szuflady muszg posiadac system cichego domyku.
System prowadnic musi by¢ tozyskowany, nie dopuszcza sie prowadnic rolkowych.

Blaty bedg wyposazone w baterie zlewozmywakowa wysoka, tukowa z mieszaczem
jednouchwytowym oraz zlewozmywak wpuszczany 2 komorowy stalowy.

Blat kuchenny laminat postforming, kolor zblizony do RAL 9010.

Blenda miedzy szafkami gornymi, a blatem z ptyty meblowej 10 mm, kolor biaty, zblizony
do RAL 9010, blenda powinna posiada¢ otwory na gniazda elektryczne montowane w
Scianie.

Dodatkowe blaty/ stoty dostawiane do zabudowy kuchennej wraz z nogami wspierajgcymi
wykonane z ptyty grubosci min. 36 mm, kolor biaty, zblizony do RAL9010.

Wymiary nalezy dostosowac¢ do rzeczywistych warunkéw w obiekcie oraz wybranego
wyposazenia.
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STOL PROWADZACEGO

Stot w pomieszczeniu 5.8.02 Sala konferencyjna, wykonany wg rysunku 304-MCN-3-AR-
XX-DE-AU-01-002.

Stoét konferencyjny prowadzgcego, sktada sie z trzech osobnych modutéw, ktére po
ustawieniu obok siebie tworzg jeden dlugi stét konferencyjny dla méwcey, dopasowany
wymiarami do podestu w sali konferencyjnej.

Stot z mozliwoscig demontazu i przeniesienia na zaplecze Sali konferencyjnej.

Blat i boki stotu wykonane z ptyt o grubosci min 30 mm.

Front wykonany z ptyt meblowych gietych, o grubosci min 18 mm.

Boki tgczone z blatem poprzez fazowanie ptyt.

Wszystkie widoczne powierzchnie blatu, bokéw i frontu wykonczone laminatem HPL o
grubosci min. 0,3 mm. Laminat identyczny (pod wzgledem koloru, wykornczenia
powierzchni) jak laminat na obudowie akustycznej na $cianach i suficie Sali
konferencyjnej.

Metalowe nézki i stelaz podblatowy w kolorze dopasowanym do koloru blatu.

Akcesoria takie jak przepusty kablowe, grzebien kablowy itd. w kolorze dopasowanym do
koloru blatu.

Wymiary stolu dopasowane do wymiaréw podestu, nalezy je zweryfikowac do
rzeczywistych wymiaréw podestu w Sali konferencyjnej na budowie.

FOTEL AUDYTORYJNY

Fotel w pomieszczeniu 5.8.02 Sala konferencyjna, wykonany wg rysunku 304-MCN-3-
AR-XX-DE-AU-01-001.

Fotel audytoryjny w catosci tapicerowany.

Tkanina tapicerska, o wytrzymatosci na scieranie 100 tys. cykli w skali Martindale.

Kolor tkaniny jasno szary, zblizony w odcieniu do betonu i obudowy akustycznej,
ostatecznie do uzgodnienia na podstawie prébki o wielkosci co najmniej 1m2.

Grawitacyjny mechanizm sktadania siedziska, nie dopuszcza sie mechanizmoéw
sprezynowych. Elementy mechanizmu skfadania niewidoczne.

Pianki poliuretanowe siedziska i oparcia z metalowym stelazem, wykonane w technologii
wtrysku do formy.

Szkielet wewnetrzny nogi wykonany z ptyt MDF.
Szczyt nogi fotela stanowi jednoczesnie podtokietnik.

Fotel nalezy wykonac¢ w taki sposéb, aby nie byly widoczne jakiekolwiek elementy jego
wewnetrznej konstrukcji, gwozdzie, spawy, nity, zatrzaski, itp.

Siedzisko fotela wykonane z metalowego szkieletu rury stalowej, rozciggnietych tasm
stalowych oraz obcigznika stalowego wykonanego z preta. Metalowy stelaz zatopiony w
trudnopalnej, wylewanej piance poliuretanowej. Siedzisko zamkniete w pokrowcu z
tkaniny tapicerskiej, zamykanym na zamek btyskawiczny.

Oparcie wykonane z metalowego szkieletu z rury stalowej, rozciggnietych tasm oraz
wspornikéw profilujgcych wykonanych z blachy, a takze ptaskownikéw. Oparcie
montowane do ndg w sposob niewidoczny. Metalowy stelaz zatopiony w wylewanej,
trudnopalnej, piance poliuretanowej. Oparcie zamkniete w pokrowcu z tkaniny
tapicerskiej, zamykanym na zamek btyskawiczny.

Noga w ksztalcie Scietego prostopadtoscianu. Szkielet wewnetrzny nogi wykonany z ptyt
MDF. Wewnatrz konstrukcji nogi zamontowane komplety zawiaséw siedziska,
przymocowane za pomocg dwoch wkretéw. Noga mocowana do stopy za pomoca 4
wkretow. Konstrukcja zewnetrznie wytozona uniepalniong ggbkg o grubosci 5mm. Noga
zamknieta w pokrowcu z tkaniny tapicerskiej. Szczyt nogi fotela stanowi jednoczesnie
podtokietnik.
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Gtebokos¢ ztozonego fotela (statej czesci fotela) max 45 cm.
Odlegtos¢ w osiach podtokietnikéw 55 cm.
Fotel w rzedzie.

Zapewni¢ mozliwos¢é demontowania niektérych foteli zgodnie z rysunkiem RO-AU-01-
001.

REGALY ARCHIWALNE
Wyposazenie w pomieszczeniu 2.4.01 — Archiwum zakfadowe.

Regaty przesuwne wykonane z konstrucji stalowej malowanej proszkowo na kolor biaty
RAL9010. Regaty jezdne przesuwa sie za pomocg korby tréjramiennej z trzeba
obrotowymi gatkami wykonanej z tworzywa sztucznego i wyposazonej w blokade
przesuwu a w przypadku regatu krancowego w blokade przesuwu i zamek centralny
umozliwiajgcy zamkniecie catej sekcji. Regaly przesuwne posiadajg zabezpieczenie
przed przytrzasnieciem dtoni, a takze zabezpieczenie antywywrotowe regatu.
Torowisko regatu umieszczone jest w posadzce i wykonane jest z ocynkowanych
ksztattownikdw metalowych kotwiczonych do posadzki za pomocg kotkéw rozporowych
(wysokos¢ catkowita toru 12 mm). W torach skrajnych znajduje sie odboj krancowy

Wyposazenie regatow w szuflady ramowe, wysuwane poétki oraz podpérki do
dokumentéw wedle zyczenia Zamawiajgcego.

Regaty proste o wymiarach 350 x 1200 x 2394 mm oraz 350 x 915 x 2394 mm,
wykonane z blachy grubosci 2 mm, pétki, Sciana tylna i Sciany boczne z blachy grubosci
0,8 mm. Kazdy regat posiada 6 potek.

Catos¢é malowana proszkowo na kolor biaty RAL9010.

BIURKA | STOLY S12, S13, S14

Biurka i stoty maja by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w
budynkach uzyteczno$ci publicznej.

W obrebie systemu ma by¢ zapewniona mozliwos$c¢ tgczenia z innymi meblami w réznych
konfiguracjach.

Biurka powinny posiada¢ pozytywne wyniki badan lub certyfikat zgodnosci z normami
dotyczacymi, jako$ci mebli biurowych: PN-EN 527-1 oraz PN-EN 527-2.

Dokumenty maja by¢ wystawione przez akredytowang jednostke wykonujgcg dziatania z
zakresu oceny zgodnosci, w tym kalibracje, testy, certyfikacje i kontrole.

Aktualne certyfikaty zgodnosci majg by¢ dotgczone do oferty.

e Biurka i stoty majg mie¢ statg wysokos¢ blatu 74cm z regulacja poziomu w zakresie
2cm.

e Blat ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej grubosci min 25 mm pokrytej
melaming o podwyzszonej odpornosci na Scieranie. Krawedzie blatu zabezpieczone
obrzezem z tworzywa sztucznego.

e Stelaz - cato$¢ ma by¢ stalowa, stal surowa szlifowana i lakierowana. W celu
wydtuzenia cyklu zycia produktu przy ponownych montazach i demontazach, nie
dopuszcza sie mocowania blatéw za pomocg wkretéw wkrecanych bezposrednio w
blat. Konstrukcja ma sktadac sie ze stelaza zamocowanego od spodu do blatu oraz
ndg prostych zamocowanych do stelaza. Konstrukcja ma by¢ wykonana bez uzycia
spawania — wszystkie elementy majg by¢ skrecane, co pozwala na fatwy montaz i
demontaz.
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e Biurko S12 - Noga stelaza ma by¢ w ksztatcie zamknietego prostokagta tzw. ptoza,
wykonana z ksztattownika stalowego 60x20mm. W gérnej czesci nogi, pod
ksztattownikiem, réwnolegle do bocznej krawedzi blatu ma by¢ wzmocnienie ze
wspawanego ksztattownika o wysokosci 40mm i grubosci 20mm, spawy majg by¢
wykonane w sposoéb niewidoczny. W dolnej czesci ramy majg by¢é zamontowane
regulatory zapewniajgce wypoziomowanie w zakresie 10mm.

e Stoly S13, S14 - Noga stelaza ma by¢ w ksztaltcie otwartego u dotu prostokata,
wykonana z ksztattownika stalowego 60x20mm. W gérnej czesci nogi, pod
ksztattownikiem, réwnolegle do bocznej krawedzi blatu ma by¢ wzmocnienie ze
wspawanego ksztattownika o wysokosci 40mm i grubosci 20mm, spawy majg by¢
wykonane w sposob niewidoczny. W dolnej czesci ndég majg by¢ zamontowane
regulatory zapewniajgce wypoziomowanie w zakresie min 10mm.

¢ W nodze majg by¢ wspawane dwa zamki do montazu belek podblatowych. Gérna
czes¢ zamka stanowi jednoczesnie dystans zapewniajgcy 20mm przeswit pomiedzy
blatem biurka, a nogg stelaza. Dystans zakonczony dekoracyjng zaslepkg
chromowana.

e Kolor blatu i stelarze w odcieniu ztamanej bieli do wyboru i akceptacji na etapie
zamowienia.

UWAGA:
Przyktadowe rozwigzanie podano na rysunku nr 304-MCN-3-AR-XX-ZE-MR-01-001.

Lokalizacje podano na rysunku nr 304-MCN-3-AR-XX-RZ-03-001, 304-MCN-3-AR-XX-
RZ-05-001.

KONTENER PODBIURKOWY R8

Kontenery majg by¢ wykonane w technologii zapewniajgcej dtugoletnig trwatos¢ w
warunkach intensywnej eksploatacji w obiektach uzytecznosci publicznej.

Kontenery majg posiada¢ pozytywne wyniki badan lub certyfikat zgodnosci z normami
dotyczacymi, jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2. Dokumenty maja by¢ wystawione
przez akredytowang jednostke wykonujgcg dziatania z zakresu oceny zgodnosci, w tym
kalibracje, testy, certyfikacje i kontrole.

Aktualne certyfikaty zgodnosci majg by¢ dotgczone do oferty.

e Kontenery majg byé wykonane z ptyty wiérowej o grubosci min 18mm. Wszystkie
widoczne krawedzie majg by¢ trwale zabezpieczone doklejkg PCV lub PP w kolorze
piyty.

e Kontenery majg byé wyposazone w kotka z tworzywa sztucznego o Srednicy 65mm,
dwa przednie z blokada jazdy. Kontenery majg by¢ wyposazone w zamek centralny z
wkiadkg patentows, blokujgcy jednoczesnie wszystkie szuflady. Zamek i klucz majg
posiadac swdj indywidualny numer.

e Klucz ma by¢ tamany. Dodatkowy klucz moze byé¢ tradycyjny. Wkiady szuflad majg
by¢ wykonane z wytrzymatego tworzywa sztucznego — o dopuszczalnym obcigzeniu
szuflad - 25 kg kazda. Kontenery majg by¢ wyposazone sg w 3 szuflady wysuwane.

e Prowadnice szuflad — tozyskowe. Kontenery majg posiada¢ zabezpieczenie przed
wysunieciem kolejnych szuflad, gdy jedna z szuflad jest juz wyciggnieta.

¢ Kontener nie moze posiada¢ uchwytéw, zamiast tego pomiedzy szufladami a bokami
ma by¢ wykonana przerwa pozwalajgca swobodnie wtozy¢ palce rak i wysungé
szuflady.

e Ptyty w kolorze ztamanej bieli do uzgodnienia na etapie zamowienia.
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Przyktadowe rozwigzanie:

szer. 43 x gt.60 x wys.62 mm

UWAGA:
Przyktadowe rozwigzanie podano na rysunku nr 304-MCN-3-AR-XX-ZE-MR-01-001.

Lokalizacje podano na rysunku nr 304-MCN-3-AR-XX-RZ-03-001, 304-MCN-3-AR-XX-
RZ-05-001.

SIEDZISKO W RESTAURACJI

Siedzisko z oparciem ze stelazem w ksztatcie odwréconej litery L. Podkonstrukcja
elementow tapicerowanych wykonana z ptyty MDF lub sklejki.

Materialy do wykonania podkonstrukcji muszg by¢ trudnopalne.

Elementy tapicerowane z materiatu trudnozapalnego i tatwoczyszczgcego o sktadzie 95%
naturalna wetna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymatosci na Scieranie (powyzej 200 tys.
cykli w skali Martindala), gesta regularna struktura tkania.

Oparcie i siedzisko wykonane z pianki cietej trudnopalnej o wysokiej gestosci.
Tapicerka siedziska wykonana materiatu trudnozapalnego i fatwoczyszczacego o
sktadzie 95% naturalna wetna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymatosci na scieranie
(powyzej 200 tys. cykli w skali Martindala), gesta regularna struktura tkania.

Siedzisko jest samodzielne stojgcym elementem wspartym na stelazach
rozmieszczonych regularnie oraz dodatkowo przymocowana do sciany. Stelaze
posiadajg plastikowe $lizgi zabezpieczajgce podtoge.

Ostateczna kolorystyka do wyboru na etapie zaméwienia, zblizona do siedzisk w holu.

Wymagane wymiary:

e Gilebokosc¢ - 500 mm

o Wysokosc¢ catkowita - 1200 mm

o Wysokos¢ siedziska - 450 mm

o Wysokos$¢ oparcia - 750 mm

e Dtugos¢ kanapy podano na rysunku: 304-MCN-3-AR-XX-RO-MS-01-001

Przyktadowe rozwigzanie podano na rysunku nr 304-MCN-3-AR-XX-RO-MS-01-001.
Lokalizacje podano na rysunku nr 304-MCN-3-AR-XX-RZ-03-001
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UWAGI OGOLNE:

Lokalizacja poszczegdinych mebli na rysunkach 304-MCN-3-AR-XX-RZ-XX-01-001
do 06-002.

Przed wbudowaniem kazdego urzgdzenia/materiatu/systemu Zamawiajgcy ma prawo
do jego zatwierdzenia (wyprzedzajgco), kierujac sie jego zgodnoscig z zatozeniami
projektowymi, kompatybilno$cig z innymi urzadzeniami/materiatami/systemami ktére
generalny wykonawca wbuduje oraz kryteriami jakosciowymi, na ktére bedzie miata
wplyw m.in. ocena kosztow eksploatacji (materiatdw eksploatacyjnych), dostepnos$¢ i
warunki serwisu pogwarancyjnego i inne majgce wptyw na trwatosc i jakosc¢ tychze
urzagdzen/materiatéw/systemow.

Przyjete w projekcie urzadzenia/materiaty/systemy zostaty skoordynowane
miedzybranzowo (m.in. w zakresie mas, gabarytow, hatasow, zasilania
elektrycznego, automatyki, sterowania itp.).

Wszystkie urzgdzenia/materiaty/systemy muszg zapewnia¢ wzajemna
kompatybilno$é, rowniez z instalacjami i urzgdzeniami innych branz.
Uzgodnienia dotyczgce mebli statych ze wskazaniem kolorystyki oraz tekstury nalezy

dokona¢ na podstawie poréwnania wielkowymiarowych probek prezentowanych na
budowie.

Prébki nalezy przedstawi¢ do akceptacji Projektanta petnigcego nadzoér autorski z
odpowiednim wyprzedzeniem w stosunku do planowanych zamowien i robét
budowlanych oraz uzyskac¢ akceptacje Zamawiajgcego pod rygorem niewaznosci.

Rzed przystgpieniem do realizacji nalezy wykona¢ projekt warsztatowy po uprzednim
domierzeniu wymiardéw danej przestrzeni.
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