SPECYFIKACJA  TECHNICZNA  USTAWIENIE WIATY PRZYSTANKOWE]J 1 TABLICY
INFORMACYINEJ

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z montazem wiat rowerowych konstrukcji stalowej i tablic informacyjnych w zwiazku z organizacjg miejsc przesiadkowych
na terenie Powiatu Leszczynskiego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z montazem wiat rowerowych oraz
tablic informacyjnych w zwiazku z realizacja rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

2. MATERIALY

2.1 Wiaty rowerowe

Konstrukcja zaprojektowana jako oslona dla roweréw oraz osob przebywajacych na miejscach przesiadkowych. Wiaty
rowerowe zaliczaja si¢ do obiektow matej architektury. Rodzaj wiaty nalezy ustali¢ z Inwestorem. Wiata rowerowa — wiata
rowerowa o konstrukcji stalowej, ocynkowanej i malowanej proszkowo, wypelnienie tylne i boczne szktem hartowanym,
dach ptaski pokryty poliweglanem komorowym, szeroko$¢ wiaty u podstawy do 1,5m, dlugos¢ wiaty ok. 8,0m, szerokosé
dachu wiaty 2,0m, wyposazenie: - stojaki rowerowe, tablica informacyjna, Ksztalt, kolorystyka, rodzaj oraz forma
architektoniczna wiaty przystankowej podlega przed wbudowaniem ustaleniom z Inwestorem, a nastgpnie zatwierdzeniu
przez Inwestora.

2.2 Tablica informacyjna

Ksztalt, rodzaj, kolorystyka, forma tablicy podlega przed zamontowaniem ustaleniom z Inwestorem, a nastgpnie
zatwierdzeniu przez Inwestora. Inwestor dostarczy Wykonawcy tablicg informacyjna jednostronna o wymiarach ok
150x280cm.

3. SPRZET

3.1 Sprzet do posadowienia wiaty rowerowe;j

Do wykonania robot zwigzanych z posadowieniem wiaty rowerowej nalezy zastosowaé drobny sprzet jak do robot
budowlanych i zuraw.

4. TRANSPORT
4.1 Transport elementow
Elementy nalezy przewozi¢ transportem samochodowym.

5. WYKONANIE ROBOT
Wiaty rowerowe oraz tablice informacyjne nalezy ustawi¢ w miejscach wskazanych przez Inwestora i nalezy je posadowi¢ na
fundamentach wylewanych punktowo. Prace ziemne zwigzane z wykonaniem fundamentéw nalezy wykonywac recznie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola robdt przy mocowaniu wiaty rowerowej

Kontrola robdt w trakcie mocowania elementéw polega na sprawdzeniu:
— wielko$ci fundamentu,

— przygotowania betonu,

— poziomego zamocowania elementow,

— 0golnej wizualnej ocenie pracy.

Kontrola robot przy odbiorze polega na:

— 0golnej wizualnej ocenie pracy,

— poziomego zamocowania urzadzen,

— sprawdzenie waloréw uzytkowych poszczegoélnych elementow (proba korzystania z nich),

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z posadowieniem elementow jest sztuka (szt.)

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér koncowy po ustawieniu wiat.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa obejmuje zakup i dostarczenie wszystkich materialow 1 sktadnikéw, przygotowanie i wykonanie
ustawienia wiat przystankowych oraz tablicy informacyjnej. Wykonanie fundamentow.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA MONTAZU LAMPY SOLARNEJ ULICZNEJ Z ZAINSTALOWANYM
URZADZENIEM FOTOWOLTAICZNYM O MOCY ELEKTRYCZNEJ DO 49 KW I WYSIEGNIKIEM NA
SELUP O DLUGOSCI DO 3,0M Z UCHWYTEM.

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych
z montazem lampy solarnej ulicznej na konstrukcji wiaty rowerowej z zainstalowanym urzadzeniem fotowoltaicznym
o mocy elektrycznej do 49 kW 1 wysiegnikiem na shup o dlugoséci do 3,0m z uchwytem w zwigzku z organizacja miejsc
przesiadkowych na terenie Powiatu Leszczynskiego.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem lampy solarnej
ulicznej na konstrukcji wiaty rowerowej z zainstalowanym urzadzeniem fotowoltaicznym o mocy elektrycznej do 49 kW
i wysiegnikiem na stup o dtugosci do 3,0m z uchwytem w zwiazku z realizacja robot wymienionych w punkcie 1.1.

2. MATERIALY

2.1 Lampa solarna uliczna z zainstalowanym urzadzeniem fotowoltaicznym o mocy elektrycznej do 49 kW
Ksztalt, rodzaj, kolorystyka oraz forma lampy solarnej ulicznej z zainstalowanym urzadzeniem fotowoltaicznym o mocy
elektrycznej do 49 kW podlega przed zamontowaniem ustaleniom z Inwestorem, a nastepnie zatwierdzeniu przez Inwestora

2.2 Wysiegniki na stup z uchwytem

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74200:1998, [22], PN-84/H-74220 [3] lub innej normy zaakceptowanej

przez Inwestora.

Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek, peknie¢, zwalcowan i naderwan.

Dopuszczalne sg nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach

dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o dtugosciach:

— doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytka £ 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zamdéwionych dlugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde cigcie
i z dopuszczalng odchyltka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-84023.07 [5], lub inne normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wiazkach lub luzem wzglgdnie w opakowaniu uzgodnionym

z Inwestorem. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

2.2.2. Ksztaltowniki

Ksztattowniki powinny odpowiada¢é wymaganiom PN-91/H-93010 [23]. Powierzchnia ksztaltownika powinna by¢
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne tuski, pgknigcia, zwalcowania i naderwania.
Dopuszczalne sg usunigte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ fagodne
wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng odchytke
wymiarowa dla ksztaltownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncow ksztattownika nie
powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, pgknigé i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.
Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne wedtug aktualnej normy uzgodnione;j
pomi¢dzy Zamawiajacym i wytworca.

2.2.3. Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona spetnia¢ wymagania
PN EN ISO 1461:2000 [12] i PN-EN 10240:2001 [12a]. Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 pm.
Powierzchnia powtoki powinna by¢ ciagla i jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywac
widocznych wad jak rysy, peknigcia, pecherze lub odstawanie powloki od podtoza.

3. SPRZET

3.1 Sprze¢t do montazu lampy solarnej ulicznej

Do wykonania robdt zwigzanych z montazem lampy solarnej ulicznej z zainstalowanym urzadzeniem fotowoltaicznym
o mocy elektrycznej do 40 kW i wysiegnikiem na stup o dtugosci do 3,0m z uchwytem nalezy zastosowaé drobny sprzet jak
do robot budowlanych i zuraw.



4. TRANSPORT
4.1 Transport elementow
Elementy nalezy przewozi¢ transportem samochodowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz lampy solarnej ulicznej z zainstalowanym urzadzeniem fotowoltaicznym o mocy elektrycznej do 40 kW
i wysiggnikiem na stup o dlugosci do 3,0m z uchwytem nalezy ustawi¢ w miejscach wskazanych przez Inwestora i nalezy je
zamontowac¢ punktowo. Prace montazowe nalezy wykonywac re¢cznie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola robdt przy mocowaniu lampy solarnej ulicznej z zainstalowanym urzadzeniem fotowoltaicznym
Kontrola robot w trakcie mocowania elementow polega na sprawdzeniu:

— rodzaju lampy,

— przygotowania wysiegnika na stup z uchwytem,

— pionowego zamocowania elementow,

— ogolnej wizualnej ocenie pracy.

Kontrola robot przy odbiorze polega na:

— ogolnej wizualnej ocenie pracy,

— pionowego zamocowania urzadzen,

— sprawdzenie walorow uzytkowych poszczegélnych elementow (proba korzystania z nich),

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robo6t zwigzanych z montazem elementow jest sztuka (szt.)

8. ODBIOR ROBOT

Odbior konicowy po montazu lampy solarnej ulicznej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa obejmuje zakup i dostarczenie wszystkich materiatow i sktadnikoéw, przygotowanie i wykonanie montazu
lampy solarnej ulicznej. Wykonanie wysiggnika na stup z uchwytem.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA USTAWIENIE STOJAKOW ROWEROWYCH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét zwigzanych
z ustawieniem stojakow rowerowych w zwiazku z organizacja miejsc przesiadkowych na terenie Powiatu Leszczynskiego.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z ustawieniem stojakow
rowerowych w zwigzku z realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do fundamentoéw stojakéw rowerowych

Fundamenty dla zamocowania stojakéw rowerowych moga by¢ wykonywane jako:

— prefabrykaty betonowe,

— z betonu wykonywanego ,,na mokro”,

— z betonu zbrojonego,

— inne rozwigzania zaakceptowane przez Inwestora.

Dla fundamentéw nalezy opracowac dokumentacje techniczng zgodna z obowiazujacymi przepisami.

2.2. Konstrukcje

2.2.1. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74200:1998, [22], PN-84/H-74220 [3] lub innej normy zaakceptowanej

przez Inwestora.

Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pgknigé, zwalcowan i naderwan.

Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach

dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o dfugosciach:

— doktadnych, zgodnych z zamowieniem; z dopuszczalng odchytka £ 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zamdowionych dlugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde cigcie
i z dopuszczalng odchyltka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dlugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-84023.07 [5], lub inne normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym

z Zamawiajacym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

2.2.2. Ksztaltowniki

Ksztattowniki powinny odpowiada¢é wymaganiom PN-91/H-93010 [23]. Powierzchnia ksztaltownika powinna by¢

charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne tuski, peknigcia, zwalcowania i naderwania.

Dopuszczalne sg usunigte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ fagodne

wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng odchytke

wymiarowa dla ksztaltownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika. Powierzchnia koncow ksztattownika nie

powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, pgknigé i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne wedtug aktualnej normy uzgodnione;j

pomi¢dzy Zamawiajacym i wytworca.

2.2.3. Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona spetnia¢ wymagania

PN EN ISO 1461:2000 [12] i PN-EN 10240:2001 [12a]. Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 pm.

Powierzchnia powloki powinna by¢ ciagla i jednorodna pod wzgledem ziarnisto$ci. Nie moze ona wykazywac¢ widocznych

wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podioza.

3. SPRZET

3.2. Sprzet do wykonania konstrukcji stojakow

Wykonawca przystepujacy do ustawienia stojakow rowerowych nalezy zastosowa¢ drobny sprzet jak do robdt budowlanych i
Zuraw.

4. TRANSPORT
4.1 Transport elementow
Elementy nalezy przewozi¢ transportem samochodowym.



5. WYKONANIE ROBOT
Stojaki rowerowe nalezy ustawi¢ w miejscach wskazanych przez Inwestora i nalezy je posadowi¢ na fundamentach
wylewanych punktowo. Prace ziemne zwigzane z wykonaniem fundamentéw nalezy wykonywac recznie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola robdt przy ustawieniu stojakdw rowerowych

Kontrola roboét w trakcie mocowania elementow polegac bedzie na sprawdzeniu:
— wielko$ci fundamentu,

— przygotowania betonu,

— poziomego zamocowania elementow,

— ogolnej wizualnej ocenie pracy.

Kontrola robot przy odbiorze polega na:

— ogolnej wizualnej ocenie pracy,

— poziomego zamocowania urzadzen,

— sprawdzenie walorow uzytkowych poszczegélnych elementow (proba korzystania z nich),

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z posadowieniem elementow jest sztuka (szt.)

8. ODBIOR ROBOT

Odbior konicowy po ustawieniu stojakow rowerowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa obejmuje zakup i dostarczenie wszystkich materialow i sktadnikow, przygotowanie i wykonanie
ustawienia stojakow rowerowych. Wykonanie fundamentow.



