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. . Widok d¥wigu bez WYTYCZNE PROJEKTOWE | WYMAGANIA TECHNICZNE
Obudowa szybu: Obudowa szybu: -4
murowana / betonowa blacha / piyty gips-kart. E obudowy DLA MAGEGO DtWIGU TOWAROWEGO TYPU MICROLIFT
L | ELEKTRYCZNA INSTALACJA ZASILAJECA DtWIG 1. Majy d¥wig towarowy typu MICROLIFT montowany jest zawsze
3 W U /,% U Swobodny koniec przewodu ok 2 m w samonoSnej konstrukcji stalowe] biidNcej jednoczeSnie jego
T ! l Linie zasil. prowadzif poza szybem I MASZYNOWNIA szybem. Konstrukcja wykonana jest z zimnowalcowanych
lF F . ocynkowanych profili stalowych. Szyb sjuly wyiNcznie do pracy
S s P & = ( | Jﬁ % 3 dfwigu. UrzNdzenia, kt-re nie naleUN do dfwigu nie mogN byl
~ “ls ~ = zainstalowane w szybie. ~
§ ) Q| 2. Obudowa samonoSnej konstrukcji szybu moUe byl wykonana z:
sls glg %’ - u al piyt gipsowo—kgrtgnowych /_2 x 12 mm/; _
oz sz E SZYB 2 b/ blachy stalowej nierdzewnej lub lakierowanej proszkowo;
) U B Eni
M N - 4 % [ c/ jako Sciany murowane lub betonowe.
lA %'E Al_ l C %é rfl 3. Wykonanie powierzchni Scian murowanych lub betonowych
0 W @ powinno odpowiadal og-Inym warunkom technicznym
b 3|k%ls 3 T q b 2ls 3 3 obowilizujNcym w budownictwie oraz normy PN/EN 81.3 -
L g e gEg g i p 2 H Przepisy bezpieczeEstwa dotyczNce budowy i instalowania
O | |5 T O O 5 5 5 E dFwig-w.
% % 4. Powierzchnie Scian szybu murowanego lub betonowego
I~ powinny byl bez uskok-w, pionowe i prostopadie do siebie.
L1 z 72 Odchyiki Scian szybu od teoretycznego prostopgdgoécianu na
S o ol 8 S L2 wysokoéci_kondygnacji nie powinny przekraczal 15 mm.
© ™~ ™~ © L3 5. Obudowa Scian szybu z piyt gipsowo-kartonowych lub blachy
N F . .. A .
jest przykriicana do konstrukcji samonoSnej szybu.
- 7 ~ L 77 PE 2 11 6. Dla poprawy sztywnoSci konstrukcji samonoSnej jest ona
4% 7 7 v . mocowana w podszybiu i do Scian budynku najcziisciej w
miejscach przejScia konstrukcji przez stropy. Rozmieszczenie
mocowa€ ustala sifi na etapie projektowania d¥wigu. Elementy
mocujNce wchodzN w skiad dostawy dFwigu.
7. Obciazenie ptyty podszybia nie przekracza 10 kN/m?.
o L) 8. Obudowii szybu murowanN lub betonowN wewnNtrz nalely
pomalowal biaiNl farbN /np emulsyjnN/ uniemoUliwajNcK
> - - L osadzanie kurzu i pyju .
9. W szybie powinna byl utrzymywana temperatura w zakresie
W WyiNcznik dfwigu +SAC, N -_'-4OAC'. . . o .
. - Jumieszczal na najcziiSciej [ In = 10 A 10. Dziajanie d}'W|gy zapewnia zesp-{ napridowy i szafa sterowa.
ulywanym przystanku/ Umieszczone sN one na stalowej podstawie mocowanej do
F | axa00v AC, N, PE VDSY 5DXY2é55m"‘l lub g-rnej cziiSci konstrukeji samonoSnej / nadszybie/ kt-ra stanowi
X DY 2,5 mmj maszynownii d¥wigu. Dostiip do maszynowni molliwy jest
G-G \6/ poprzez drzwi umieszczone powylej najwyUszego przystanku.
i i - ! Zalecane pojoUenie drzwi do maszynowni od strony "C". Do
0 N SW*=mim=1110 . “ A )
@ @ min. 25 SW=1050 maszynowni nalely doprowadzil zasilanie dla zespoju
- . . - - 1 napidowego. Parametry linii zasilajNcej podane sN na rysunku.
7 7 11. Nalely zapewnil jatwy, w pejni bezpieczny i dobrze oSwietlony
H 7 7, dostrip do przestrzeni przed drzwiami do maszynowni.
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O El 9 O El O El 9 O El 3 12. Do podsz_ybla_cﬁngu doprowadzil bednarkn uziemiajNca FeZn
] ol S 0 przekroju min. 20 x 3 mm.
1S 13. OSwietlenie naturalne lub sztuczne przed drzwiami na
O El O IE' O El E E O El /) é § wszystkich przystankach na poziomie podjogi minimum 50 lux.
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14. NaleUy zapewnil drogfi do transportu wewnNtrz budynku
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/.— — . i 4 o
| | min. 25 SW=1060 N
WykoCEczenie podijogi i WykoEczenie podijogi i SW*=min. 1110
Scian w poblilu drzwi Scian w poblilu drzwi S ]
wykonal po ich osadzeniu wykonal po ich osadzeniu | @) A
i w uzgodnieniu z i w uzgodnieniu z . i . ObciNUenie pivt
monterem dFwigu. monterem dFwigu. ) G G SD*,SW* - minimalne wymiary otworu przejScia przez strop podszybia: 10pl<%/)lm1
W A v v v ) —é‘ - minimalne wymiary podszybia :
! DOH - minimalna wysokoSI otworu na drzwi
_H_I ROH - minimalna szerokoSI otworu na drzwi
H-H DANE TECHNICZNE DtWIGU
Otwory pod drzwi Typ dfwigu towarowy majy - MICROLIFT
=== /dla wszystkich przystank -w/ Model / ud¥wig MDL 100/ 100 kg - MG 50 / 50 kg
0 0 Ustawienie drzwi A+C
b § E %ﬁ %EE q § E E g q Rodzaj drzwi gilotynowe
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9 Rodzaj napridu elektryczny
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g 2 %i 2 2 2 2 %i ROH=870 Cajkowita wysokoST szybu HS = mm
H | d H | H d Liczba przystank-w t=
SUAATAAAS Y, LIS |92/47 2 oA/ LA Liczba dojST do dfwigu i=
E E 9 Q PriidkoST nominalna v =0,35 m/s
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A-A 75 DBG=420 W&klog"umi g Pogiom bravstanku Wymfary kon§trukq| /SW x SD/ | 1060 x 1010 /mm/
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o ol @ i o 75 DBG=420 o F-F —Ly—Jna gotowo Wymiary kabiny/CW x CD x CH/ | 820 x 820 x 1200 /mm/
b S dfwigu bez obudowy 8| —— § ) ary I
AT Moc silnika Nz = 0,66 kW
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o a S o Ja) 3| g _— Rozstawienie prowadnic DBG = 420 mm
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© 5 cb4820 3 2 S cD4820 8 Wszystkie wymiary podano na gotowo (w tynku)
& e Iild A =¥ Wytyczne nie mogN byl wykorzystywane jako wykonawcza dokumentacja budowlanal!
wlo A o o SD=1010 o = 606 x 605 = min. 25 ”
B[R / gl =g R S 700 x 700 ZAGO*ENIA TECHNICZNE | WYTYCZNE PROJEKTOWE
WykoEczenie podjogi i Scian w poblilu| 75 | ,_'L L | 75 E SW=1060 OBIEKT:
drzwi wykonal po ich osadzeniu i w SD=1010 min.25 . =
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