Wariant |

UWAGA'!

W celu przedtuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowac tgczenie w ksztait
puzzle'a, lub taczenia na zaktadke aby uniknaé rozdzielenia sie elementéw na skutek

duzych obciazen i naprezen.

Moduty tgczone sg ze sobg za pomocg $rub metrychnych M12 i taczenidéwek ze sklejki

minimum 18 mm.

taczenie

Wariant Il

T Specyfikacja
wykonawcza skateparku

w technoligii
kompozytowo-drewnianej

TEMAT:
Pofgczenie plyt
konstrukcyjnych i modutéw

SKALA: Rysunkéw w serii: | 12
1:10  |Rys.nr: DS-01-01
Nr zatacznika : 1

Wentylacje, otwory i

Stopki izolujgce
konstrukcje od podioza

U n

Wszystkie wentylacje muszg by¢ wykonane z HPL-u o grubosci min. 6 mm, Ich
zewnetrzne krawedzie muszg by¢ fazowane. W urzgdzeniach ktérych wymaga tego
specyfikacja, wentylacje muszg zosta¢ wpuszczone na lico z plyta, do ktdrej sg

przymocowane.

e Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii

kompozytowo-drewnianej

TOMT:
Wentylacja i izolacja
elementéw

SKALk: Rysunkow w serii: [ 12

110 |Rys.nr DS-01-02

Nr zatgcznika : 2
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2 Specyfikacja
Minimalna liczba profili montazowych: wykonawcza skateparku
- jezeli catkowita diugosé barierki jest mniejsza niz 1,5 m, w technologii
wtedy minimalna iloéé profili montazowych wynosi 2 kompozytowo-drewnianej
- jezeli catkowita diugos¢ barierki znajduje sie w przedziale TE
miedzy 1,5 a 2,5 m wtedy minimalna ilos¢ profili
montazowych wynosi 3. Barierki
Uwaga !!!
Barierki ochronne mocowane s3 wkretem do drewna SOk m—
M10x90 o zakonczeniu szesciokatnym isrballiient: 12
110 Rys. nr: DS-01-07
Nr zatgcznika : 7

Szczegot "A"
Coping - powienien by¢ zaslepiony z obu stron, a jego
ie powinny by¢ i i gladkie.

Coping

E T Specyﬁkacja

: wykonawcza skateparku

' w technologii

: kompozytowo-drewnianej

: TEMAT:

E Coping

: SKALA: Rysunkéw w.serii: I 12

i 110 |Rys.nr s
Nr zatgcznika : 8




Szczegot "A"
musi Bcowat sie z plyta jezdna. Bardzo wazne, aby wiasnie w tym miejscu nie wystepowaly zadne

3 w grawerze w plycie jezdnej

Blacha najazdowa
nierdwnosci. Blacha powinna byé
podiladek

L Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej
TEMAT:
Blacha najazdowa
SKALA: Rysunkéw w serii: I 12
1:10 Rys. nr: DS-01-09
Nr zatgcznika : 9

Szczegot "A"

Katownik o minimalnych wymiarach

30x30x3 mm na krawedziach quarterow i

pochyini zabezpiecza krawgdzie plyt przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz przed "

bezposrednim dziataniem warunkow
atmosferycznych, niedopuszczalne wigc
jest stosowanie w tym miejscu
plaskownikéw, oraz nie dopuszcza sie
nacinania katownika w celu jego wygigcia F :
- katownik musi by¢ walcowany ! Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej
TOWT:
Elementy stalowe -
zabezpieczenie krawedzi
SKALK: Rysunkdw w serii: l 12
110 |Rys.nr DS-01-10
Nr zatgcznika : 10




