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OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Specyfikacja techniczna mieszków sprężystych 

Zestaw mieszków sprężystych wykorzystany będzie do wykonania prototypu układu przeznaczonego do pomiaru ciśnienia w aparaturze próżniowej.

1. Specyfikacja techniczna mieszków wykonanych z brązu i metalu: 

Typ 1

· Średnica zewnętrzna nie większa niż 11 mm,

· Średnica wewnętrzna nie więcej niż 8,5 mm,

· Obszar efektywny nie mniej niż 0,4 cm3,

· Liczba zwojów nie więcej niż 30,

· Długość karbowania nie większa niż 35 mm,

· Stopień sprężystości nie większy 3 N/mm,

· Maksymalne ugięcie mieszka nie mniejsze niż 6,5 mm,

· Maksymalne ciśnienie robocze co najmniej 1,85 MPa,

· Grubość ścianki nie większa niż 0,125 mm

Preferowany model mieszka: Mieszek sprężysty A10x6-28-3, 10 szt.

Typ 2

· Średnica zewnętrzna nie większa niż 14 mm,

· Średnica wewnętrzna nie więcej niż 10 mm,

· Obszar efektywny nie mniej niż 0,65 cm3,

· Liczba zwojów nie więcej niż 20,

· Długość karbowania nie większa niż 30 mm,

· Maksymalne ugięcie mieszka nie mniejsze niż 5 mm,

· Maksymalne ciśnienie robocze co najmniej 1,5 MPa,

· Grubość ścianki nie większa niż 0,125 mm

Preferowany model mieszka: Mieszek sprężysty A12x8-19, 10 szt.

Typ 3

· Średnica zewnętrzna nie większa niż 14 mm,

· Średnica wewnętrzna nie więcej niż 10 mm,

· Obszar efektywny nie mniej niż 0,65 cm3,

· Liczba zwojów nie więcej niż 20,

· Długość karbowania nie większa niż 25 mm,

· Maksymalne ugięcie mieszka nie mniejsze niż 5 mm,

· Maksymalne ciśnienie robocze co najmniej 1,5 MPa,

· Grubość ścianki nie większa niż 0,125 mm

Preferowany model mieszka: Mieszek sprężysty A12x8-18, 10 szt.

Typ 4

· Średnica zewnętrzna nie większa niż 20 mm,

· Średnica wewnętrzna nie więcej niż 12 mm,

· Obszar efektywny nie mniej niż 1,33 cm3,

· Liczba zwojów nie więcej niż 10,

· Długość karbowania nie większa niż 10 mm,

· Stopień sprężystości nie większy 10 N/mm,

· Maksymalne ugięcie mieszka nie mniejsze niż 3 mm,

· Maksymalne ciśnienie robocze co najmniej 0,65 MPa,

· Grubość ścianki nie większa niż 0,125 mm

Preferowany model mieszka: Mieszek sprężysty A16x10,5-6-9, 10 szt.

Typ 5

· Średnica zewnętrzna nie większa niż 25 mm,

· Średnica wewnętrzna nie więcej niż 20 mm,

· Obszar efektywny nie mniej niż 2,7 cm3,

· Liczba zwojów nie więcej niż 10,

· Długość karbowania nie większa niż 20 mm,

· Stopień sprężystości nie większy 10 N/mm,

· Maksymalne ugięcie mieszka nie mniejsze niż 4 mm,

· Maksymalne ciśnienie robocze co najmniej 0,095 MPa,

· Grubość ścianki nie większa niż 0,15 mm

Preferowany model mieszka: Mieszek sprężysty A22x15-9-8,28, 10 szt.

2. Specyfikacja techniczna mieszków wykonanych ze stali nierdzewnej: 

Typ 1

· Średnica zewnętrzna nie większa niż 10 mm,

· Średnica wewnętrzna nie więcej niż 5 mm,

· Obszar efektywny nie mniej niż 0,25 cm3,

· Liczba zwojów nie więcej niż 30,

· Długość karbowania nie większa niż 15 mm,

· Stopień sprężystości nie większy 55 ± 11 N/mm,

· Maksymalne ugięcie mieszka nie mniejsze niż 1,5 mm,

· Maksymalne ciśnienie robocze co najmniej 15,5 MPa,

· Grubość ścianki nie większa niż 0,125 mm

Preferowany model mieszka: Mieszek sprężysty A7x4,65-12-55, 10 szt.

Typ 2

· Średnica zewnętrzna nie większa niż 15 mm,

· Średnica wewnętrzna nie więcej niż 10 mm,

· Obszar efektywny nie mniej niż 1 cm3,

· Liczba zwojów nie więcej niż 15,

· Długość karbowania nie większa niż 15 mm,

· Stopień sprężystości nie większy 20 N/mm,

· Maksymalne ugięcie mieszka nie mniejsze niż 3,5 mm,

· Maksymalne ciśnienie robocze co najmniej 2,5 MPa,

· Grubość ścianki nie większa niż 0,125 mm

Preferowany model mieszka: Mieszek sprężysty A13,2x9,4-13, 10 szt.

Typ 3

· Średnica zewnętrzna nie większa niż 40 mm,

· Średnica wewnętrzna nie więcej niż 30 mm,

· Obszar efektywny nie mniej niż 7 cm3,

· Liczba zwojów nie więcej niż 15,

· Długość karbowania nie większa niż 44 mm,

· Stopień sprężystości nie większy 2 N/mm,

· Maksymalne ugięcie mieszka nie mniejsze niż 15 mm,

· Maksymalne ciśnienie robocze co najmniej 0,25 MPa,

· Grubość ścianki nie większa niż 0,125 mm

Preferowany model mieszka: Mieszek sprężysty A38,1x25-13-1,9, 10 szt.

3. Specyfikacja techniczna mieszków wykonanych z niklu i miedzi: 
Typ 1

· Średnica zewnętrzna nie większa niż 55 mm,

· Średnica wewnętrzna nie więcej niż 40 mm,

· Obszar efektywny nie mniej niż 12 cm3,

· Liczba zwojów nie więcej niż 15,

· Długość karbowania nie większa niż 50 mm,

· Stopień sprężystości nie większy 5 ± 1 N/mm,

· Maksymalne ugięcie mieszka nie mniejsze niż 7,5 mm,

· Maksymalne ciśnienie robocze co najmniej 0,175 MPa,

· Grubość ścianki nie większa niż 0,2 mm

Preferowany model mieszka: Mieszek sprężysty A50,8x34,7-14-5, 10 szt.

Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne o parametrach nie gorszych niż wyżej wskazane.

Oferty niezawierające pełnego zakresu przedmiotu zamówienia nie będą rozpatrywane 
i podlegają odrzuceniu. 
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