na media technologiczne

1RG=30 SRG 500 1RG30 SR 200
#100stal
#200stal
‘_/ 2 tal 1 tal 1 ‘_) #80stal #50stal 1 #32stal W ]
= A& /& e /& V |
——— = — — — | = — — — e R — — —— — — \,_Jr [=E e 530stal
932stal = ——— T ———— 1 A 4 , = sto
920stal — plukanie P | I —— ‘J‘Fm\ I ————| W THHH = \Ly@—w— — \L:ﬂM_h = #20stal — plukanie +10.00
rurociggu powrotnego | 7 | 7 | , _ rurociqgu powrotnego A_Ll
g110PVC — powrdt g110PVC ~ powrdt i=2%> 3160/200PVC \\ 7 | W e <i=2% g110PVC ~ powrdt
chlodziwa z maszyn #160PVC chlodziwa z maszyn #160PVC ; = A 3160PVC chlodziwa z maszyn
#80stal n/d \W | ==
g A .m, %
#100stal n/d NkY g
7 : . P150stal INSTALACJA CHLODZIWA DLA SZLIFIEREK
przewdd rozdzielczy sprezonego g H %\ =1,33%>
powietrza wg odrebnego opracowania N 7 #250stal
e
projektowany kanal \\ M_hﬁ v SR 500
na media technologiczne S
#50stal n/d - powrét  #25stal n/d #15stal n/d
rewizja kofnierzowa Dn50 #25stal n/d g110PVC — powrdt #25stal n/d oleju z maszyny 3 3 4
b %S@N\H\m Z maszyny e b )xmm &u §§% kotnierzowa Dn50
- % ;7 & =« &= 71 - , }
el 8 1 o | ]
+0.00 N Tl —— — = — —— — o H =) #15 wqz elstyczny — plukanie
A_Ll WH | | | | rurociqgu powrotnego
#80stal n/d 2l | 8 ’ konstrukcja wsporcza <i=3% <i=3% #50stal n/d - powrét
i’ wg odrgbnego opracowania #50stal n/d #50stal n/d lej
f If\ / g oargbnego op oleju z maszyny
y , #150stal
#100stal n/d - 7
7 , o INSTALACJA OLEJU DLA DOGLADZAREK
przewdd rozdzielezy sprezonego g ﬁ i’
powietrza wg odrgbnego opracowania w g
projektowany kanal \\ L8 g
na media technologiczne T
1RG=30 SRG 5008 1RG30 SR 300
l@ 5 #40stal oc. l@ \M 5
=4 R — 1 N g S A s—
-+
- |
| | |
=0,4%> i=0,4%> 7 \\ <i=0,4% <i=0,4% <i=0,4%
#25stal oc. #25stal oc. g g #25stal oc. #25stal oc. #25stal oc.
/ v #80stal n/d
#100stal n/d 7
‘\\k i 150stal .
_ f INSTALACJA SPREZONEGO POWIETRZA
przewdd rozdzielczy sprezonego g ’ 9250stal
powietrza wg odrebnego opracowania Nk 2 wlaczye 70 zaworem ujelym
’ B w odrebnym opracowaniu
projektowany kanal 7 A_bﬁ Y
e

[

|

|
JUu Ul

OBJASNIENIA;

instalacja chtodziwa — zasilanie;
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