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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJA GAZOWA
103.00.00

1. Wstep

1.0. Specyfikacja techniczna instalacji gazowej

Szczegotowa ,,Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru robét” obejmuje wymagania dotyczace realizacji
instalacji gazowej dla projektu:

BUDOWA BUDYNKU OCHOTNICZEJ STRAZY POZARNE] WRAZ Z WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI : WOD.- KAN., CO, ELEKTRYCZNA, GAZOWA, BUDOWA ZEWNETRZNYCH
DOZIEMNYCH ODCINKOW INSTALACIJT: WODOCIAGOWEJ, KANALIZACJI SANITARNE] ORAZ
PRZYELACZA WODOCIAGOWEGO, KANALIZACJI SANITARNE] WRAZ Z BEZODPLYWOWYM
ZBIORNIKIEM NA SCIEKI SANITARNE; BUDOWA NAWIERZCHNI UTWARDZONYCH TJ. MIEJSC
POSTOJOWYCH I CIAGOW PIESZO-JEZDNYCH, NA DZ. NR EWID. 852/9 W M. MALA GM.
ROPCZYCE.

1.1. Przedmiot i zakres robét objetych specyfikacja techniczna
Przedmiotem opracowania jest projekt przetargowy na wykonanie instalacji gazowe;.

Zakres robot budowlanych:

- roboty przygotowawcze

-- wyznaczenie tras instalacji

-- wykonaniu punktéw wsporczych i przejs¢ przez przegrody
- roboty montazowe instalacji gazowej:

-- montaz rurociggow i armatury

-- sprawdzenie szczelnosci i proby cisnienia

-- podtaczenie odbiornikow

--rozruch instalacji wraz z elementami automatyki

- odbidr robot i1 kontrola jakosci

1.2. Ogélne wymagania

Celem i przedmiotem Specyfikacji Technicznego Wykonania i Odbioru Instalacji Gazowej jest okreslenie
jednolitych wymogow i metod postepowania przy wykonywaniu, nadzorze i kontroli prac spawalniczych na
instalacjach gazowych i urzadzeniach gazowniczych.

Podmiotowa instalacja wykonana zostanie z rur stalowych spawanych i obstugiwac bedzie odbiorniki gazowe w
postaci kotta grzewczego o mocy ok. 24kW.

Podstawowym procesem produkcyjnym w budowie stalowych instalacji gazowych urzadzen gazowniczych jest
proces spawalniczy. Jest to proces specjalny. Stosowanie procesu specjalnego, o ktérym zgodnos$¢ otrzymanego
produktu nie moze by¢ sprawdzona w sposob tatwy lub niepociagajacy za sobg sporych kosztow, a wadliwosé¢
moze zosta¢ ujawniona dopiero podczas prac wyrobu. Dla zapewnienia wymaganej jakos$ci i bezpieczenstwa
potaczen spawanych wykonawca powinien zapewni¢ nadzor nad fazami: doboru materiatow, wytwarzania i
kontroli.

Przedmiotem jest zakres czynnos$ci, ktore zobowiazany jest przeprowadzi¢ wykonawca przed i w trakcie
wytwarzania, modernizacji i naprawach rurociggdéw oraz instalacji technologicznych paliw gazowych kategorii
wymagan jakosciowych A 1 B wg PN-EN 12732:2004, wytwarzanych metodami spawania tukowego oraz
dokumentow, ktore powinien posiadac

1.3 Kategorie wymagan jako$ciowych.
Na jako$¢ nowo budowanych stalowych instalacji gazowych i urzadzen gazowniczych sktada si¢ wiele
czynnikow, ktore zostaty okreslone w normach. Nalezg do nich m.in.:

. System jakosci
. Materiaty podstawowe i dodatkowe do spawania
. Wykonawstwo prac spawalniczych

. Kontrola ztaczy spawanych



2. Materialy

2.1. Przewody

Instalacja gazowa w budynku wykonana bgdzie z rur stalowych PN-80/H-74219 taczonych
przez spawanie

Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez
widocznych ubytkow spowodowanych uszkodzeniami.

2.2. Armatura i uzbrojenie
Nalezy zamontowa¢ skrzynke gazowsg oraz armaturg odcinajaca.

2.3 Materialy do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego
Materialy do wykonania robot malarskich antykorozyjnych powinny odpowiadaé
wymaganiom okreslonym w normach przedmiotowych.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zarowno w miejscu
robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow.

4. Transport i skladowanie

Rury stalowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, czystych, wolnych

od szkodliwych par i gazéw. Rury luzem uktada¢ nalezy na gltadkim i czystym podtozu. Nie
nalezy wsuwac¢ rur o mniejszych $rednicach do wigkszych. Niedopuszczalne jest ,,wleczenie”
rur po podiozu. Ksztattki i ztaczki powinny by¢ sktadowane w sposob uporzadkowany.
Wykonawca powinien dysponowac¢ sprawnym technicznie samochodem dostawczym

do 0,9 t. Materiaty przewozone powinny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym
przesunigciem i uszkodzeniem w czasie transportu.

4.1 Rury

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dlugosci. Wytadunek rur w
wigzkach wymaga uzycia podnosnika widlowego z ptaskimi widetkami lub dzwignig z belkg umozliwiajaca
zaciskanie w wigzce. Rury 1 urzadzenia nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami pochodzacymi od podtoza, na
ktérym sa przewozone, zawiesi transportowych, stosowania niewlasciwych narzg¢dzi 1 metod przetadunku.
Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach.

Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ztgczek nalezy unikaé ich zanieczyszczenia.

4.2 Armatura

Dostarczong na budowe armaturg nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢.

Armature¢ nalezy sktadowa¢ w magazynach zamknietych. Armatura specjalna powinna by¢ dostarczona w
oryginalnych opakowaniach producenta. Armature taczniki i materiaty pomocnicze nalezy przechowywaé w
magazynach lub pomieszczeniach zamknietych.

5. Wykonanie robot

Przed rozpoczgciem montazu Kierownik rob6t powinien stwierdzié, ze:

- obiekt odpowiada warunkom zgodnym z przepisami bezpieczenstwa pracy do prowadzenia robot
instalacyjnych

- elementy budowlano-konstrukcyjne majace wpltyw na montaz instalacji odpowiadaja
zatozeniom projektowym.

5.1 Montaz rurociggéw

Rurociagi stalowe taczone beda przez spawanie. Przed uktadaniem przewodow nalezy
sprawdzi¢ tras¢ oraz usuna¢ przeszkody (mozliwe do wyeliminowani” moggce powodowac
uszkodzenie przewodow np. prety, wystajace elementy zaprawy betonowej i elementow
muru.



Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ czy elementy przewidziane do zamontowania
nie posiadaja uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen
(ziemia, papiery, i inne elementy). Rur peknietych lub w inny sposdb uszkodzonych nie
wolno uzywac.

Kolejnos¢ wykonywania robot:

- Wyznaczenie miejsca utozenia rur,

- Wykonanie gniazd i obsadzenie uchwytow,

- Przecinanie rur,

- Gigcie rur stalowych w budynku,

- Zatozenie tulei ochronnych,

- Utozenie rur

- Przewody rozprowadzajace w budynku prowadzi¢ pod stropem parteru

- Przewody poziome powinny by¢ prowadzone ze spadkiem w kierunku odbiornikdw,

- Przewody poziome prowadzone przy $cianach, na lub pod stropami itp. powinny
spoczywac na podporach statych (w uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na
wspornikach, zawieszeniach itp.) usytuowanych w odstgpach nie mniejszych niz wynika to
z wymagan dla materiatu z ktérego wykonane sg rury.

- W miejscach przej$¢ przewodow przez $ciany nie wolno wykonywaé zadnych polaczen.
Przej$cia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejkach ochronnych o $rednicy
wewnetrznej wigkszej o co najmniej 2cm od $rednicy zewn. rury przewodu. Wolng
przestrzen migdzy zewnetrzng $ciang rury i wewngtrzng tulei nalezy wypehic
odpowiednim materialem termoplastycznym. Wypetnienie powinno zapewniac jedynie
mozliwos¢ osiowego ruchu przewodu. Dhugos¢ tulei powinna by¢ wigksza o S5cm od
grubos¢ Sciany. Przy przej$ciach przez dylatacje tuleje wykonaé z rur stalowych,

a przestrzen migdzy przewodem a tulejg wypemi¢ welng mineralng lub innym materiatem
izolacyjnym nie dziatajacym korozyjnie na rur¢, umozliwiajgcym jej wzdtuzne
przemieszczanie si¢. Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia
przeciwpozarowego powinien by¢ wykonany w sposob zapewniajacy przepustowi
odpowiednia klase¢ odpornosci ogniowe;.

- Rurociagi taczone beda z armaturag gwintowang oraz przyrzadami kontrolnymi za pomoca
polaczen gwintowych z zastosowaniem ksztattek.

- Potaczenia gwintowane uszczelni¢ z pomocg konopi lub pasty.

- Trasy przewodow powinny by¢ zinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji
technicznej powykonawczej.

Przewody pionowe nalezy prowadzi¢ tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie
przekroczyto 1 cm na kondygnacje.

Przewody nalezy prowadzi¢ w sposdb umozliwiajacy zabezpieczenie ich przed dewastacja.
Przewody gazowe wewnatrz budynkéw nalezy prowadzi¢ w odleglosciach nie mniejszych
niz:

- 15 ¢cm od poziomych rurociggdw wodociggowych i kanalizacyjnych, umieszczajac je
nad tymi rurociggami,

- 15 cm od rurociggow cieplnych, umieszczajac je pod rurociggami cieplnymi,

- 10 cm od pionowych instalacji innych rurociagdéw z wylaczeniem przewodow
elektrycznych,

- 20 cm od przewodow telekomunikacyjnych prowadzonych rownolegle,

- 10 cm od nieuszczelnionych puszek z rozgaleznymi zaciskami instalacji elektrycznej,

w przypadku rurociggoéw z gazem o ci¢zarze wzglgdnym rownym 1 lub mniejszym —
nalezy prowadzi¢ nad tymi puszkami, a z gazem o ci¢zarze wigkszym od 1 — pod tymi
puszkami,

- 60 cm od urzadzen elektrycznych iskrzacych, jak wytgczniki, taczniki, bezpieczniki,
przekazniki, gniazda wtykowe itp.

5.2. Montaz armatury i osprzetu

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie, temperatura) instalacji,

w ktorej jest zainstalowana. Przed instalowaniem armatury nalezy usuna¢ z niej zaslepienia

i ewentualne zanieczyszczenia. Armatura, po sprawdzeniu prawidlowosci dziatania, powinna



by¢ instalowana tak, zeby byta dostgpna do obstugi i konserwacji. Armatur¢ na przewodach
nalezy tak instalowac, zeby kierunek przeptywu byt zgodny z oznaczeniem kierunku
przeptywu na armaturze. Armatura na przewodach powinna by¢ zamocowana do przegrod lub
konstrukcji wsporczych przy uzyciu odpowiednich wspornikow, uchwytéw lub innych
trwatych podpar¢, zgodnie z projektem technicznym.

- Rurociagi taczone bedg z armaturg i osprzetem z zastosowaniem ksztattek.

- Na przewodach poziomych armaturg nalezy w miar¢ mozliwosci ustawi¢ w takim polozeniu
by wrzeciono byto skierowane do gory i lezato w ptaszczyznie pionowej przechodzacej przez
0§ przewodu.

6. System jakosci.

6.1. Wykonawcy prac spawalniczych.

- Wykonawca prac spawalniczych musi wykaza¢ swojg zdolno$¢ do wykonania prac spawalniczych
- Wykonawca powinien zapewni¢ wlasciwg jako$¢ wyrobu

- Wszystkie osoby uczestniczace w procesie realizacji zadania powinny by¢ kompetentne w zakresie
wykonywanych prac.

6.2. Technologia spawania.

L.aczenie rur i elementow rurowych powinno by¢ wykonane wylacznie za pomoca spawania acetylenowego.
Z}acza spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z uznanymi technologiami spawania oraz instrukcjami
technologicznymi spawania, okreslonymi w Polskich Normach.

Proces spawania powinien by¢ wykonywany zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12732:2004.

6.3. Spawacze.

Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane przez personel kompetentny w zakresie odpowiednich metod
spawania.

Spawacze wytypowani przez wykonawce do spawania instalacji, urzgdzen gazowniczych i/lub konstrukcji
stalowych powinni posiada¢ uprawnienie wg PN EN 287-1.

Uprawnienia spawalnicze powinny by¢ nadane przez uznane instytucje kwalifikujace, zaakceptowane przez
Inwestora. Do spawania urzadzen dozorowych uprawnienia spawaczy powinny by¢ uznane przez Inspektora
Dozoru Technicznego. Obowigzek wlasciwego przygotowania spawaczy zardwno pod wzgledem
formalnym jak i zawodowym spoczywa na wykonawcy.

6.4. Personel nadzoru spawalniczego.

Personel spawalniczy Wykonawcy pelnigcy nadzor nad realizacjg prac spawalniczych powinien by¢
kompetentny i posiadac praktyke zawodows i do§wiadczenie w budowie instalacji gazowych i urzadzen
gazowniczych.

6.5. Personel badajacy.
Personel prowadzacy badania nie niszczace potaczen spawanych powinien by¢ kwalifikowany w zakresie
czynnosci, jakie ma wykonywac, zgodnie z normg PN-EN 473.

6.6. Sprzet, urzadzenia i narzedzia spawalnicze.

Agregaty spawalnicze, urzadzenia do cigcia ukosowania termicznego i mechanicznego i inne przyrzady
zwigzane z pracami spawalniczymi w szczegolnosci te, ktore maja wplyw na jakosc¢ tych prac powinny by¢
utrzymane w dobrym stanie technicznym i operacyjnym.

6.7. Materialy podstawowe do spawania.

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projektach
lub w niniejszej specyfikacji techniczne;.

Instalacja stalowa kategorii wymagan jakosciowych A i B powinna by¢ wykonana z rur stalowych dla mediéw
palnych, zgodnie z normg PN-EN 10208-1 +AC:2000 - Rury stalowe przewodowe dla medidow palnych — Rury o
klasie wymagan A lub z rur do zastosowan ci§nieniowych wg normy PN-EN 1016.

Rury i inne elementy rurociggu powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami europejskimi. W przypadku
braku takich norm, lub gdy normy sa niekompletne, sktad chemiczny i wtasciwosci mechaniczne, wymiary



wyrobow gotowych, technologie wytwarzania lub procedury badan powinny by¢ przedmiotem umowy
pomiedzy operatorem sieci gazowej i Wykonawca.

Rury i inne elementy instalacji powinny by¢ wytworzone ze stali w petni uspokojonej. Stal wytworzona w
procesie martenowskim nie powinna by¢ stosowana.

Ksztaltki powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami europejskimi. Wszystkie materiaty uzyte do budowy
gazociggow 1 urzadzen gazowniczych muszg posiada¢ swiadectwo odbioru 2.2 wg PN-EN 10204.

Rury i inne elementy instalacji powinny w warunkach panujgcych na placu budowy by¢ tatwe do spawania.
Jezeli warunki klimatyczne wymagajg stosowania materiatow o sprawdzonej udarnosci, to nalezy odnies¢ si¢ do
EN 10208-2:1999.

6.8. Materialy dodatkowe do spawania.

Technologia spawania rur oraz uzyte materiaty dodatkowe powinny zapewni¢ wytrzymato$¢ polaczen
przynajmniej rowng wytrzymatosci materiatow podstawowych.

Jezeli w projekcie lub w specyfikacji nie przewidziano inaczej dobor materiatow dodatkowych do spawania
powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w tablicy 3 normy PN-EN 12732:2004

Nalezy stosowa¢ materialy dodatkowe z gwarantowang pracg famania KV.

Wszystkie materiaty dodatkowe do spawania uzyte do budowy gazociggdw i urzgdzen gazowniczych musza
posiada¢ swiadectwo odbioru 2.2 wg PN-EN 10204.

6.9. Wykonywanie prac spawalniczych.

Wszystkie czynno$ci obejmujace wykonanie ztaczy spawanych (przygotowanie krawedzi, centrowanie,
wykonanie spoin czepnych, podgrzewanie wstepne, rodzaj i czas usunigcia centrownika, rodzaj materiatow
dodatkowych i gazow ostonowych obrobka cieplna i inne) powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong
instrukcjg technologiczng spawania wytworcy.

Laczenie odcinkow rurowych oraz ksztaltek nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
12732:2004

6.10. Kontrola zlaczy spawanych.

Wiasciwa jako$¢ potaczen spawanych powinna by¢ stwierdzona przez kontrole i nadzér Wykonawcy oraz
nadzor Inwestora na miejscu spawania w oparciu o badania nieniszczgce i probg ci$nieniowg wytrzymatosci
i/lub szczelnosci.

Kontrola powinna obejmowac sprawdzenie przed spawaniem, podczas spawania oraz badania koncowe po
spawaniu. Badania wizualne spoin w 100% jest podstawowym i obowigzkowym badaniem dla wszystkich
gazociggow 1 urzadzen gazowniczych niezaleznie od kategorii wymagan jako$ciowych.

Po uzyskaniu pozytywnego wyniku badan wizualnych spoing mozna podda¢ kolejnym badaniom nieniszczacym.
Zakres i rodzaj badan nieniszczacych powinien by¢ zgodny z wymaganiami projektu technicznego i nie moze
by¢ mniejszy niz zakres okreslony w tablicy 4 normy PN-EN 12732:2004.

Kryteria akceptacji badanych spoin powinny by¢ zgodne z EN 25817 i nie moze by¢ nizsze niz wymagania
okreslone w normie PN-EN 12732:2004.

Jezeli zakres badan nieniszczgcych, okreslony w projekcie obejmuje mniej niz 100% ztaczy spawanych, a
jako$¢ niektorych z nich nie spelnia wymagan, nalezy zbada¢  kolejne spoiny w celu oceny rozlegltosci
problemu, przyjmujac zasade, ze kazda odrzucong spoing nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dwoch kolejnych
spoin. Dopuszcza si¢ wykonanie jednej naprawy ztacza spawanego. Spoiny z peknigciami nalezy wyciaé w
calosci.

Wykonaweca jest zobowigzany udostepni¢ przedstawicielom Inwestora wszystkie niezb¢dne dokumenty do
kontroli w czasie trwania procesu produkcji i montazu.

7. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich
faz roboét, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i warunkami technicznymi.

Kazda dostarczona partia materialow powinna by¢ zaopatrzona w §wiadectwo kontroli jakosci producenta.
Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot
zostaly spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faz¢ robot uznac za
niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.



7.1. Badanie przewodéw

Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ prowadzenia przewodow, zastosowany rodzaj rur i ich $rednic i porownac
wyniki z dokumentacjg; potaczenia gwintowane i kolnierzowe nalezy wykona¢ przez wyrywkowe ogledziny
zewnetrzne, sprawdzenie odleglosci potaczen wzgledem podpor, ogledziny zewnetrzne wykonania spoin,
sprawdzenie ich potozenia wzgledem podpor.

Sprawdzenie rozmieszczenia podpor statych i ruchomych; sprawdzenie spadkow przewodow,

sprawdzenie przej$¢ przewodow przez $ciany i stropy, polozenia potaczen kotierzowych,

sprawdzenie odleglosci przewodow wzgledem przegrod budowlanych oraz wzgledem siebie,

sprawdzenie prawidlowosci taczenia pionéw z przewodami poziomymi.

7.2. Badanie armatury
Badanie typu armatury, badanie prawidlowos$ci umieszczenia, wyrywkowe badanie
prawidtowosci dziatania poszczegdlnych elementow, sprawdzenie cech legalizacii.

7.3. Badanie szczelnoSci

Badania szczelnosci instalacji na zimno nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze zewngtrznej powyzej 0*C
Badanie szczelnosci, zwanej probg odbiorowa podlegaja wszystkie odcinki instalacji od kurka gtownego do
urzadzen gazowych. W zalezno$ci od przyjetych rozwigzan technicznych instalacji gazowej, proby odbiorowe
moga by¢ wykonane czgéciami, szczegdlnie wowczas, gdy jest kilka przytaczy zakonczonych kurkami
gtownymi.

Badanie szczelnosci instalacji nalezy wykona¢ za pomocg spr¢zonego powietrza lub gazu obojetnego pod
cisnieniem 100 kPa, utrzymywanego przez 60 minut. Do wykonania proby szczelnosci niedopuszczalne jest
stosowanie gazoéw palnych. Do proby szczelnosSci instalacji nie nalezy przystgpowac bezposrednio po
napeieniu instalacji powietrzem lub gazem obojetnym, poniewaz temperatura spr¢zonego powietrza jest
wyzsza od temperatury otoczenia. Stabilizacja temperatury nastgpuje po pewnym okresie czasu, zaleznym od
objetosci przewodow poddawanych probie oraz temperatury otoczenia. Ze wzglgdu na mozliwos$¢ wystapienia
wahan temperatury powietrza wewngtrz przewodow i tym samym zmian ci$nienia, prob szczelnosci nie mozna
tez wykonywa¢ w warunkach, gdy czg$¢ instalacji podlega wplywom promieniowania stonecznego.
Przeprowadzenie proby odbiorowej jest mozliwe wowczas, gdy urzadzenie do pomiaru ci$nienia bedzie
wykazywalo jego stabilno$¢.

Pomiar cis$nienia podczas proby nalezy wykonaé z zastosowaniem manometru, tak zwanej ,,U-rurki” manometru
jednostupowego, napetnionego rtgcia. Dopuszczalne jest stosowanie innego typu urzadzenia pod warunkiem, ze
posiada ono aktualne Swiadectwo legalizacji i gwarantuje doktadno$¢ pomiaru wymagang dla tego typu badania.
Instalacje gazowa uznaje si¢ za szczelng 1 nadajgca si¢ do uruchomienia, jezeli podczas proby szczelno$ci nie
zostanie stwierdzony spadek ci$nienia przez urzadzenie pomiarowe. W przypadku, gdy podczas proby instalacja
gazowa nie bedzie szczelna, nalezy usunaé przyczyny i probe wykona¢ powtdrnie.

Z proby cisnieniowej nalezy sporzadzi¢ protokot.

7.4. Kontrola pozostalych elementow

Kontrola pozostatych elementow wyposazenia polega na sprawdzeniu zgodnosci ich parametrow z zatozonymi
w dokumentacji projektowej oraz dokumentacji producentow.

Dokumentacja producentdow winna zawiera¢ metody sprawdzenia poprawno$ci montazu. W przypadku braku
takich danych Wykonawca wystapi o ich uzyskanie.

Ponadto nalezy dokona¢ sprawdzenia:

a) usytuowania urzadzen i zgodno$ci wykonania instalacji z dokumentacjg techniczna,

indywidualnymi wymogami producentéw urzadzen oraz wpisami do dziennika budowy,

b) $wiadectw urzadzen, atestow i wymaganych certyfikatow,

¢) wyposazenia wymiennikow ciepta i regulatorow w tabliczki znamionowe,

d) stanu podpar¢ i podwieszen urzadzen, armatury i rurociagow,

e) szczelno$ci podigczen,

f) natezenia przeptywu wody przez poszczegdlne galezie instalacii.

g) prawidlowosci zamontowania i dziatania urzadzen zabezpieczajacych,

h) nastaw warto$ci zadanych na regulatorach i funkcjonowania elementéw automatyki,



8. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne dotyczy przewodow rurowych i innych urzadzen stalowych wchodzacych w sktad
instalacji. Zabezpieczenie antykorozyjne obejmuje powloki malarskie elementéw znajdujacych si¢

w pomieszczeniach zamknigtych, w przestrzeni otwartej.

- Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi normami i przepisami.

- Przed malowaniem nalezy usung¢ z powierzchni zgorzeliny, rdze, oleje i smary, zuzle i topnik z procesu
spawania, wilgo¢ oraz inne zanieczyszczenia.

- Powierzchnie nalezy przygotowac przez mechaniczne usuni¢cie nierownosci i zadziorow, zaokraglenie
krawedzi 1 wyrOwnanie spoin.

- Powierzchnie nalezy czyscic¢ bezposrednio przed malowaniem. Oczyszczone powierzchnie nalezy
zabezpieczy¢ powtoka ochrony okresowej lub zagruntowaé w nieprzekraczalnym czasie 6 godzin.
Zastosowany ,,grunt” nalezy dobra¢ do przewidywanego zestawu malarskiego.

- Oczyszczenie powierzchni recznie nalezy wykonywac za pomocg metalowych szczotek recznych Iub
mechanicznych, szlifierek recznych, mtotkow mechanicznych.

- Oleje i smary, ktorych nie usunieto metodami mechanicznymi, nalezy usunag¢ metodami odtluszczania za
pomoca rozpuszczalnika (benzyny, trojchloroetylenu lub czterochloroetylenu).

- Odtluszczanie za pomoca przecierania szczotka, pedzlem lub szmatg jest dopuszczalne

przed oczyszczeniem mechanicznym. Przed malowaniem nalezy z powierzchni oczyszczonej mechanicznie
usungc¢ pyt.

- Na powierzchni¢ oczyszczong do 1 — 2 stopnia, gdy okres sktadowania lub montazu oczyszczonych elementow
przekracza 2 doby, nalezy natozy¢ powtoke ochrony okresowe;.

- Warstwa gruntu ochrony okresowej powinna stanowi¢ podktad pod nastepne warstwy, ktore

muszg by¢ uzyte w przewidzianej liczbie i ustalonym zestawie. Gruntdow do ochrony okresowej nie nalezy
stosowac, jesli instalacje sg bezposrednio po oczyszczeniu malowane farbami podktadowymi zwyktego typu i
tak dostarczone do malowania nawierzchniowego.

Warunki prowadzenia prac malarskich

- Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczaé 75%.

- Temperatura powietrza nie moze by¢ nizsza niz 5stC.

- Niedopuszczalne jest malowanie instalacji ogrzanych powyzej 40stC.

- Pokrycie nawierzchniowe nalezy naktada¢ po dokonaniu przeglagdu powtoki podktadowe;.

- Pokrycie podktadowe uszkodzone lub zniszczone w czasie magazynowania, transportu lub

montazu nalezy podda¢ renowacji.

9. Odbior robét

Odbioru robot polegajacych na wykonaniu instalacji nalezy dokona¢ zgodnie z warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych.

W stosunku do nast¢pujacych robdt nalezy przeprowadzi¢ odbiory miedzy operacyjne:

- przejscia dla przewodow przez $ciany i stropy (umiejscowienie i wymiary otworow),

- bruzdy w $cianach

- rurarz: wymiary, czysto$¢, zgodno$¢ z pionem i zgodnos¢ z kierunkiem w przypadku minimalnych spadkow
odcinkéw poziomych , ilo$¢ 1 rozmieszczenie kompensacii

a) z odbioréw mig¢dzyoperacyjnych nalezy spisa¢ protokot stwierdzajacy jakos¢ wykonania oraz
przydatnosc¢ robdt i elementow do prawidtowego montazu.

b) po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robot nalezy dokonaé
koncowego odbioru technicznego instalacji

c) przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastgpujace dokumenty:

- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupeiniania w trakcie wykonywania robot,
- Dziennik budowy,

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow ($wiadectwa jakosci wydane przez dostawcow
materiatow),

- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czeSciowych,

- protokot przeprowadzenia proby szczelnosci calej instalacji,

d) przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacja projektowa oraz ewentualnymi wpisami w dzienniku budowy
dotyczacymi zmian i odstgpstw od dokumentacji projektowej,

- protokotly z odbiorow czgsciowych i realizacji postanowien dotyczacych usterek,



- aktualno$¢ dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie i uzupehienia),
- protokoly badan szczelnosci instalacji.

10. Obmiar robot

Obmiar robot nalezy prowadzi¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarami robot:
- elementy liniowe w mb;

- elementy powierzchniowe w m2;

- inne w sztukach.

W ramach odbioru nalezy:

- Sprawdzi¢ catoksztatt zakresu branzy sanitarnej zgodnie z projektem budowlanym i specyfikacjg techniczng.
- Po wykonaniu przebudowy wewnetrznych instalacji sanitarnych, dokonaniu odbioru wykonawca obowigzany
jest dostarczy¢ Zamawiajagcemu nastepujace dokumenty:

- Swiadectwa przejecia calosci robot potwierdzone przez inspektora nadzoru i Komisje odbiorowa,

- Podstawowym dokumentem wydania Swiadectwa Przyjecia Robot jest protokot ukonczenia Robot
sporzadzony wedtug wzoru ustalonego przez Komisje¢ odbioru i Zamawiajacego,

- Dokumentacje Projektowa powykonawcza z naniesionymi zmianami i potwierdzonymi zmianami,

- Uwagi 1 zalecenia inspektora nadzoru oraz potwierdzenia ich wykonania,

- Recepty i ustalenia technologiczne,

- Dzienniki budowy i Ksiggi Obmiaru,

- Wyniki pomiarow kontrolnych i badan,

- Atesty, certyfikaty wbudowanych materiatow i urzadzen,

- Sprawozdanie techniczne,

- Inne dokumenty wymagane warunkami technicznymi i przez inspektora nadzoru,

11. Podstawa platnosci
Podstawag platnosci jest wynagrodzenie ofertowe okreslone w umowie.

12. Przepisy zwiazane

- ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i
przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 lipca 2001 roku w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac sieci gazowe (Dz.U nr 97 z 11 wrze$nia 2001r poz. 1055).

- Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢budynki i ich usytuowanie Dz.U z 2004r nr 109 poz. 1156.
- PN-EN 12732:2004 Systemy dostawy gazu —Spawanie stalowych uktadéw rurowych. Wymagania
funkcjonalne.

- PN-EN 288-3:1994 — wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie —Czg¢$¢ 3: badanie
technologii spawania tukowego stali —zastgpiona przez norm¢ PN-EN ISO 15614-1:2005(U).

- PN-EN ISO 15614-1:2005(U)- Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali- Badanie
technologii spawania- Czgs¢*  1: Spawanie lukowe i gazowe stali raz spawanie tukowe niklu i stopow niklu.
- PN-EN 10208-1:2000- Rury stalowe przewodowe dla mediéw palnych- Rury o klasie wymagan A.

- PN-EN 287-1:2005(U) Egzamin kwalifikacyjny spawaczy- Spawanie. Czgs¢s 1:Stale.

Norma PN-EN25817 zostata zastgpiona normg: PN-EN ISO 5817:2005(U) Spawanie-Z1acza spawane (z
wylaczeniem spawania wigzka) stali, niklu, tytanu i ich stopéw- Poziomy jakosci wg niezgodnosci
spawalniczych.

- PN-EN 12062-2000 — Spawalnictwo- Badania nieniszczace zlaczy spawanych- Zasady ogolne dotyczace
metali.

- PN-EN 12007-3:2004- Systemy dostawy gazu- Rurociggi o maksymalnym cis$nieniu roboczym do 16 bar
wlacznie- Czgséce 3: Szczegodtowe zalecenia funkcjonalne dotyczace stali.

- PN-H-74221 Rury stalowe klasy A uzywane do wykonania instalacji gazowej.

- PN-EN 1555-2:2004 Systemy przewodow rurowych i tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych.



