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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
INSTALACJA GAZOWA 

I 03.00.00 
 
 
1. Wstęp 
 
1.0. Specyfikacja techniczna instalacji gazowej 
Szczegółowa „Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru robót”  obejmuje wymagania dotyczące realizacji 
instalacji gazowej dla projektu:   
BUDOWA BUDYNKU OCHOTNICZEJ STRAŻY POŻARNEJ WRAZ Z WEWNĘTRZNYMI 
INSTALACJAMI : WOD.- KAN., CO, ELEKTRYCZNĄ, GAZOWĄ, BUDOWA ZEWNĘTRZNYCH 
DOZIEMNYCH ODCINKÓW INSTALACJI: WODOCIĄGOWEJ, KANALIZACJI SANITARNEJ ORAZ 
PRZYŁĄCZA WODOCIĄGOWEGO, KANALIZACJI SANITARNEJ  WRAZ Z BEZODPŁYWOWYM 
ZBIORNIKIEM NA ŚCIEKI SANITARNE; BUDOWA NAWIERZCHNI UTWARDZONYCH TJ. MIEJSC 
POSTOJOWYCH I CIĄGÓW PIESZO-JEZDNYCH,  NA DZ. NR EWID. 852/9 W M. MAŁA GM. 
ROPCZYCE. 
 
1.1. Przedmiot i zakres robót objętych specyfikacją techniczną 
Przedmiotem opracowania jest projekt przetargowy na wykonanie instalacji gazowej.  
 
Zakres robót budowlanych: 
- roboty przygotowawcze 
-- wyznaczenie tras instalacji 
-- wykonaniu punktów wsporczych i przejść przez przegrody 
- roboty montażowe instalacji gazowej: 
-- montaż rurociągów i armatury  
-- sprawdzenie szczelności i próby ciśnienia  
-- podłączenie odbiorników 
--rozruch instalacji wraz z elementami automatyki 
- odbiór robot i kontrola jakości 
 
1.2. Ogólne wymagania 
Celem i przedmiotem Specyfikacji Technicznego Wykonania i Odbioru Instalacji Gazowej jest określenie 
jednolitych wymogów i metod postępowania przy wykonywaniu, nadzorze i kontroli prac spawalniczych na 
instalacjach gazowych i urządzeniach gazowniczych. 
Podmiotowa instalacja wykonana zostanie z rur stalowych spawanych i obsługiwać będzie odbiorniki gazowe w 
postaci kotła grzewczego o mocy ok. 24kW. 
Podstawowym procesem produkcyjnym w budowie stalowych instalacji gazowych urządzeń gazowniczych jest 
proces spawalniczy. Jest to proces specjalny. Stosowanie procesu specjalnego, o którym zgodność otrzymanego 
produktu nie może być sprawdzona w sposób łatwy lub niepociągający za sobą sporych kosztów, a wadliwość 
może zostać ujawniona dopiero podczas prac wyrobu. Dla zapewnienia wymaganej jakości i bezpieczeństwa 
połączeń spawanych wykonawca powinien zapewnić nadzór nad fazami: doboru materiałów, wytwarzania i 
kontroli. 
Przedmiotem jest zakres czynności, które zobowiązany jest przeprowadzić wykonawca przed i w trakcie 
wytwarzania, modernizacji i naprawach rurociągów oraz instalacji technologicznych paliw gazowych kategorii 
wymagań jakościowych A i B wg PN-EN 12732:2004, wytwarzanych metodami spawania łukowego oraz 
dokumentów, które powinien posiadać 
 
1.3  Kategorie wymagań jakościowych. 
Na jakość nowo budowanych stalowych instalacji gazowych i urządzeń gazowniczych składa się wiele 
czynników, które zostały określone w normach. Należą do nich m.in.: 
• System jakości 
• Materiały podstawowe i dodatkowe do spawania 
• Wykonawstwo prac spawalniczych 
• Kontrola złączy spawanych 



 
 

 
2. Materiały 
2.1. Przewody 
Instalacja gazowa w budynku wykonana będzie z rur stalowych PN-80/H-74219 łączonych 
przez spawanie 
Dostarczone na budowę rury powinny być proste, czyste od zewnątrz i wewnątrz, bez 
widocznych ubytków spowodowanych uszkodzeniami. 
 
2.2. Armatura i uzbrojenie 
Należy zamontować skrzynkę gazową oraz armaturę odcinającą. 
 
2.3 Materiały do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego 
Materiały do wykonania robót malarskich antykorozyjnych powinny odpowiadać 
wymaganiom określonym w normach przedmiotowych. 
 
3. Sprzęt 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 
spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót, zarówno w miejscu 
robót, jak też przy wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie transportu, 
załadunku i wyładunku materiałów. 
 
4. Transport i składowanie 
Rury stalowe należy przechowywać w pomieszczeniach suchych, czystych, wolnych 
od szkodliwych par i gazów. Rury luzem układać należy na gładkim i czystym podłożu. Nie 
należy wsuwać rur o mniejszych średnicach do większych. Niedopuszczalne jest „wleczenie” 
rur po podłożu. Kształtki i złączki powinny być składowane w sposób uporządkowany. 
Wykonawca powinien dysponować sprawnym technicznie samochodem dostawczym 
do 0,9 t. Materiały przewożone powinny być zabezpieczone przed przypadkowym 
przesunięciem i uszkodzeniem w czasie transportu. 
 
4.1 Rury 
Rury w wiązkach muszą być transportowane na samochodach o odpowiedniej długości. Wyładunek rur w 
wiązkach wymaga użycia podnośnika widłowego z płaskimi widełkami lub dźwignią z belką umożliwiającą 
zaciskanie w wiązce. Rury i urządzenia należy chronić przed uszkodzeniami pochodzącymi od podłoża, na 
którym są przewożone, zawiesi transportowych, stosowania niewłaściwych narzędzi i metod przeładunku. 
Kształtki należy przewozić w odpowiednich pojemnikach. 
Podczas transportu, przeładunku i magazynowania rur i złączek należy unikać ich zanieczyszczenia. 
 
4.2 Armatura 
Dostarczoną na budowę armaturę należy uprzednio sprawdzić na szczelność. 
Armaturę należy składować w magazynach zamkniętych. Armatura specjalna powinna być dostarczona w 
oryginalnych opakowaniach producenta. Armaturę łączniki i materiały pomocnicze należy przechowywać w 
magazynach lub pomieszczeniach zamkniętych. 
 
5. Wykonanie robót 
Przed rozpoczęciem montażu Kierownik robót powinien stwierdzić, że: 
- obiekt odpowiada warunkom zgodnym z przepisami bezpieczeństwa pracy do prowadzenia robót 
instalacyjnych 
- elementy budowlano-konstrukcyjne mające wpływ na montaż instalacji odpowiadają 
założeniom projektowym. 
 
5.1 Montaż rurociągów 
Rurociągi stalowe łączone będą przez spawanie. Przed układaniem przewodów należy 
sprawdzić trasę oraz usunąć przeszkody (możliwe do wyeliminowani” mogące powodować 
uszkodzenie przewodów np. pręty, wystające elementy zaprawy betonowej i elementów 
muru. 



 
 

Przed zamontowaniem należy sprawdzić czy elementy przewidziane do zamontowania 
nie posiadają uszkodzeń mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczeń 
(ziemia, papiery, i inne elementy). Rur pękniętych lub w inny sposób uszkodzonych nie 
wolno używać. 
Kolejność wykonywania robót: 
- Wyznaczenie miejsca ułożenia rur, 
- Wykonanie gniazd i obsadzenie uchwytów, 
- Przecinanie rur, 
- Gięcie rur stalowych w budynku, 
- Założenie tulei ochronnych, 
- Ułożenie rur 
- Przewody rozprowadzające w budynku prowadzić pod stropem parteru 
- Przewody poziome powinny być prowadzone ze spadkiem w kierunku odbiorników, 
- Przewody poziome prowadzone przy ścianach, na lub pod stropami itp. powinny 
spoczywać na podporach stałych (w uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na 
wspornikach, zawieszeniach itp.) usytuowanych w odstępach nie mniejszych niż wynika to 
z wymagań dla materiału z którego wykonane są rury. 
- W miejscach przejść przewodów przez ściany nie wolno wykonywać żadnych połączeń. 
Przejścia przez przegrody budowlane wykonać w tulejkach ochronnych o średnicy 
wewnętrznej większej o co najmniej 2cm od średnicy zewn. rury przewodu. Wolną 
przestrzeń między zewnętrzną ścianą rury i wewnętrzną tulei należy wypełnić 
odpowiednim materiałem termoplastycznym. Wypełnienie powinno zapewniać jedynie 
możliwość osiowego ruchu przewodu. Długość tulei powinna być większa o 5cm od 
grubość ściany. Przy przejściach przez dylatację tuleje wykonać z rur stalowych, 
a przestrzeń między przewodem a tuleją wypełnić wełną mineralną lub innym materiałem 
izolacyjnym nie działającym korozyjnie na rurę, umożliwiającym jej wzdłużne 
przemieszczanie się. Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia 
przeciwpożarowego powinien być wykonany w sposób zapewniający przepustowi 
odpowiednią klasę odporności ogniowej. 
- Rurociągi łączone będą z armaturą gwintowaną oraz przyrządami kontrolnymi za pomocą 
połączeń gwintowych z zastosowaniem kształtek. 
- Połączenia gwintowane uszczelnić z pomocą konopi lub pasty. 
- Trasy przewodów powinny być zinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji 
technicznej powykonawczej. 
Przewody pionowe należy prowadzić tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie 
przekroczyło 1 cm na kondygnację. 
Przewody należy prowadzić w sposób umożliwiający zabezpieczenie ich przed dewastacją. 
Przewody gazowe wewnątrz budynków należy prowadzić w odległościach nie mniejszych 
niż: 
- 15 cm od poziomych rurociągów wodociągowych i kanalizacyjnych, umieszczając je 
nad tymi rurociągami, 
- 15 cm od rurociągów cieplnych, umieszczając je pod rurociągami cieplnymi, 
- 10 cm od pionowych instalacji innych rurociągów z wyłączeniem przewodów 
elektrycznych, 
- 20 cm od przewodów telekomunikacyjnych prowadzonych równolegle, 
- 10 cm od nieuszczelnionych puszek z rozgałęźnymi zaciskami instalacji elektrycznej, 
w przypadku rurociągów z gazem o ciężarze względnym równym 1 lub mniejszym – 
należy prowadzić nad tymi puszkami, a z gazem o ciężarze większym od 1 – pod tymi 
puszkami, 
- 60 cm od urządzeń elektrycznych iskrzących, jak wyłączniki, łączniki, bezpieczniki, 
przekaźniki, gniazda wtykowe itp. 
 
5.2. Montaż armatury i osprzętu 
Armatura powinna odpowiadać warunkom pracy (ciśnienie, temperatura) instalacji, 
w której jest zainstalowana. Przed instalowaniem armatury należy usunąć z niej zaślepienia 
i ewentualne zanieczyszczenia. Armatura, po sprawdzeniu prawidłowości działania, powinna 



 
 

być instalowana tak, żeby była dostępna do obsługi i konserwacji. Armaturę na przewodach 
należy tak instalować, żeby kierunek przepływu był zgodny z oznaczeniem kierunku 
przepływu na armaturze. Armatura na przewodach powinna być zamocowana do przegród lub 
konstrukcji wsporczych przy użyciu odpowiednich wsporników, uchwytów lub innych 
trwałych podparć, zgodnie z projektem technicznym. 
- Rurociągi łączone będą z armaturą i osprzętem z zastosowaniem kształtek. 
- Na przewodach poziomych armaturę należy w miarę możliwości ustawić w takim położeniu 
by wrzeciono było skierowane do góry i leżało w płaszczyźnie pionowej przechodzącej przez 
oś przewodu. 
 
6.  System jakości. 
6.1. Wykonawcy prac spawalniczych. 
-  Wykonawca prac spawalniczych musi wykazać swoją zdolność  do wykonania prac spawalniczych 
-  Wykonawca powinien zapewnić właściwą  jakość wyrobu 
-  Wszystkie osoby uczestniczące w procesie realizacji zadania powinny być kompetentne w zakresie 
wykonywanych prac. 
 
6.2.  Technologia spawania. 
Łączenie rur i elementów rurowych powinno być wykonane wyłącznie za pomocą spawania acetylenowego.  
Złącza spawane powinny być wykonane zgodnie z uznanymi technologiami spawania oraz instrukcjami 
technologicznymi spawania, określonymi w Polskich Normach. 
Proces spawania powinien być wykonywany zgodnie z wymaganiami normy  PN-EN 12732:2004. 
 
6.3. Spawacze. 
Prace spawalnicze powinny być wykonywane przez personel kompetentny w zakresie odpowiednich metod 
spawania. 
Spawacze wytypowani przez wykonawcę do spawania instalacji, urządzeń gazowniczych i/lub konstrukcji 
stalowych powinni posiadać uprawnienie wg PN EN 287-1. 
Uprawnienia spawalnicze powinny być nadane  przez uznane instytucje kwalifikujące, zaakceptowane przez 
Inwestora. Do spawania urządzeń  dozorowych uprawnienia spawaczy powinny być uznane przez Inspektora 
Dozoru Technicznego. Obowiązek właściwego przygotowania spawaczy zarówno pod względem  
formalnym jak i zawodowym spoczywa na wykonawcy.    
              
6.4. Personel nadzoru spawalniczego. 
Personel spawalniczy Wykonawcy pełniący nadzór nad realizacją prac spawalniczych powinien być 
kompetentny i posiadać praktykę zawodową i doświadczenie w budowie instalacji gazowych i urządzeń 
gazowniczych. 
 
6.5. Personel badający. 
Personel prowadzący badania nie niszczące połączeń spawanych powinien być kwalifikowany w zakresie 
czynności, jakie ma wykonywać, zgodnie z normą PN-EN 473. 
 
6.6. Sprzęt, urządzenia i narzędzia spawalnicze. 
Agregaty spawalnicze, urządzenia do cięcia ukosowania termicznego i mechanicznego i inne przyrządy 
związane z pracami spawalniczymi w szczególności te, które mają wpływ na jakość tych prac powinny być 
utrzymane w dobrym stanie technicznym i operacyjnym. 
 
6.7.  Materiały podstawowe do spawania. 
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami podanymi w projektach 
lub w niniejszej specyfikacji technicznej. 
Instalacja stalowa kategorii wymagań jakościowych A i B powinna być wykonana z rur stalowych dla mediów 
palnych, zgodnie z normą PN-EN 10208-1 +AC:2000 - Rury stalowe przewodowe dla mediów palnych – Rury o 
klasie wymagań A lub z rur do zastosowań ciśnieniowych wg normy PN-EN 1016. 
Rury i inne elementy rurociągu powinny być zgodne z odpowiednimi normami europejskimi. W przypadku 
braku takich norm, lub gdy normy są niekompletne, skład chemiczny i właściwości mechaniczne, wymiary 



 
 

wyrobów gotowych, technologie wytwarzania lub procedury badań powinny być przedmiotem umowy 
pomiędzy operatorem sieci gazowej i Wykonawcą. 
Rury i inne elementy instalacji powinny być wytworzone ze stali w pełni uspokojonej. Stal wytworzona w 
procesie martenowskim nie powinna być stosowana. 
Kształtki powinny być zgodne z odpowiednimi normami europejskimi. Wszystkie materiały użyte do budowy 
gazociągów i urządzeń gazowniczych muszą posiadać świadectwo odbioru 2.2 wg PN-EN 10204. 
Rury i inne elementy instalacji powinny w warunkach panujących na placu budowy być łatwe do spawania. 
Jeżeli warunki klimatyczne wymagają stosowania materiałów o sprawdzonej udarności, to należy odnieść się do 
EN 10208-2:1999. 
 
6.8.   Materiały dodatkowe do spawania. 
Technologia spawania rur oraz użyte materiały  dodatkowe powinny zapewnić wytrzymałość połączeń 
przynajmniej równą wytrzymałości materiałów podstawowych. 
Jeżeli w projekcie lub w specyfikacji  nie przewidziano inaczej dobór materiałów dodatkowych do spawania 
powinien odpowiadać wymaganiom określonym w tablicy 3 normy PN-EN 12732:2004 
Należy stosować materiały dodatkowe z gwarantowaną pracą łamania KV. 
Wszystkie materiały  dodatkowe do spawania użyte do budowy gazociągów i urządzeń gazowniczych muszą 
posiadać świadectwo odbioru 2.2 wg PN-EN 10204. 
 
6.9.  Wykonywanie prac spawalniczych. 
Wszystkie czynności obejmujące wykonanie złączy spawanych (przygotowanie krawędzi, centrowanie, 
wykonanie spoin czepnych, podgrzewanie wstępne, rodzaj i czas usunięcia centrownika, rodzaj materiałów 
dodatkowych i gazów osłonowych obróbka cieplna i inne) powinny być wykonywane zgodnie z zatwierdzoną 
instrukcją technologiczną spawania wytwórcy. 
 Łączenie odcinków rurowych oraz kształtek należy wykonywać zgodnie z  wymaganiami normy PN-EN 
12732:2004 
 
6.10. Kontrola złączy spawanych. 
Właściwa jakość połączeń spawanych powinna być stwierdzona przez kontrolę i nadzór Wykonawcy oraz 
nadzór Inwestora na miejscu spawania w oparciu o badania nieniszczące i próbę ciśnieniową wytrzymałości 
i/lub szczelności. 
Kontrola powinna obejmować sprawdzenie przed spawaniem, podczas spawania oraz badania końcowe po 
spawaniu. Badania wizualne spoin w 100% jest podstawowym i obowiązkowym badaniem dla wszystkich 
gazociągów i urządzeń gazowniczych niezależnie od kategorii wymagań jakościowych. 
Po uzyskaniu pozytywnego wyniku badań wizualnych spoinę można poddać kolejnym badaniom nieniszczącym. 
Zakres i rodzaj badań nieniszczących powinien być zgodny z wymaganiami projektu technicznego i nie może 
być mniejszy niż zakres określony w tablicy 4 normy  PN-EN 12732:2004.     
Kryteria akceptacji badanych spoin powinny być zgodne z EN 25817 i nie może być  niższe niż wymagania 
określone w normie PN-EN 12732:2004. 
Jeżeli zakres badań nieniszczących, określony w projekcie obejmuje mniej niż  100% złączy spawanych, a 
jakość niektórych z nich nie spełnia wymagań, należy zbadać  kolejne spoiny w celu oceny rozległości 
problemu, przyjmując zasadę,  że każdą odrzuconą spoinę należy przeprowadzić kontrolę dwóch kolejnych 
spoin. Dopuszcza się wykonanie jednej naprawy złącza spawanego. Spoiny z pęknięciami należy wyciąć w 
całości. 
Wykonawca jest zobowiązany udostępnić przedstawicielom Inwestora wszystkie niezbędne dokumenty do 
kontroli w czasie trwania procesu produkcji i montażu. 
 
7.  Kontrola jakości robót 
Kontrola jakości robót związanych  z  wykonaniem instalacji  powinna być przeprowadzona w czasie wszystkich 
faz robót, zgodnie z  wymaganiami Polskich Norm i warunkami technicznymi. 
Każda dostarczona partia materiałów powinna być zaopatrzona w świadectwo kontroli jakości producenta. 
Wyniki przeprowadzonych badań należy uznać za dodatnie, jeżeli wszystkie wymagania dla danej fazy robót 
zostały spełnione. Jeśli którekolwiek z wymagań nie zostało spełnione, należy daną fazę robót uznać za 
niezgodną z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzić badania ponownie. 
 
 



 
 

7.1. Badanie przewodów 
Należy sprawdzić prawidłowość prowadzenia przewodów, zastosowany rodzaj rur i ich średnic i porównać 
wyniki z dokumentacją; połączenia gwintowane i kołnierzowe należy wykonać przez wyrywkowe oględziny 
zewnętrzne, sprawdzenie odległości połączeń względem podpór, oględziny zewnętrzne wykonania spoin, 
sprawdzenie ich położenia względem podpór. 
Sprawdzenie rozmieszczenia podpór stałych i ruchomych; sprawdzenie spadków przewodów, 
sprawdzenie przejść przewodów przez ściany i stropy, położenia połączeń kołnierzowych, 
sprawdzenie odległości przewodów względem przegród budowlanych oraz względem siebie, 
sprawdzenie prawidłowości łączenia pionów z przewodami poziomymi. 
 
7.2. Badanie armatury  
Badanie typu armatury, badanie prawidłowości umieszczenia, wyrywkowe badanie 
prawidłowości działania poszczególnych elementów, sprawdzenie cech legalizacji. 
 
7.3. Badanie szczelności 
Badania szczelności instalacji na zimno należy przeprowadzić przy temperaturze zewnętrznej powyżej 0*C 
Badanie szczelności, zwanej próbą odbiorową podlegają wszystkie odcinki instalacji od kurka głównego do 
urządzeń gazowych. W zależności od przyjętych rozwiązań technicznych instalacji gazowej, próby odbiorowe 
mogą być wykonane częściami, szczególnie wówczas, gdy jest kilka przyłączy zakończonych kurkami 
głównymi. 
Badanie szczelności instalacji należy wykonać za pomocą sprężonego powietrza lub gazu obojętnego pod 
ciśnieniem 100 kPa, utrzymywanego przez 60 minut. Do wykonania próby szczelności niedopuszczalne jest 
stosowanie gazów palnych. Do próby szczelności instalacji nie należy przystępować bezpośrednio po 
napełnieniu instalacji powietrzem lub gazem obojętnym, ponieważ temperatura sprężonego powietrza jest 
wyższa od temperatury otoczenia. Stabilizacja temperatury następuje po pewnym okresie czasu, zależnym od 
objętości przewodów poddawanych próbie oraz temperatury otoczenia. Ze względu na możliwość wystąpienia 
wahań temperatury powietrza wewnątrz przewodów i tym samym zmian ciśnienia, prób szczelności nie można 
też wykonywać w warunkach, gdy część instalacji podlega wpływom promieniowania słonecznego. 
Przeprowadzenie próby odbiorowej jest możliwe wówczas, gdy urządzenie do pomiaru ciśnienia będzie 
wykazywało jego stabilność. 
Pomiar ciśnienia podczas próby należy wykonać z zastosowaniem manometru, tak zwanej „U-rurki” manometru 
jednosłupowego, napełnionego rtęcią. Dopuszczalne jest stosowanie innego typu urządzenia pod warunkiem, że 
posiada ono aktualne świadectwo legalizacji i gwarantuje dokładność pomiaru wymaganą dla tego typu badania. 
Instalacje gazową uznaje się za szczelną i nadającą się do uruchomienia, jeżeli podczas próby szczelności nie 
zostanie stwierdzony spadek ciśnienia przez urządzenie pomiarowe. W przypadku, gdy podczas próby instalacja 
gazowa nie będzie szczelna, należy usunąć przyczyny i próbę wykonać powtórnie. 
Z próby ciśnieniowej należy sporządzić protokół. 
 
7.4. Kontrola pozostałych elementów 
Kontrola pozostałych elementów wyposażenia polega na sprawdzeniu zgodności ich parametrów z założonymi 
w dokumentacji projektowej oraz dokumentacji producentów. 
Dokumentacja producentów winna zawierać metody sprawdzenia poprawności montażu. W przypadku braku 
takich danych Wykonawca wystąpi o ich uzyskanie. 
Ponadto należy dokonać sprawdzenia: 
a) usytuowania urządzeń i zgodności wykonania instalacji z dokumentacją techniczną, 
indywidualnymi wymogami producentów urządzeń oraz wpisami do dziennika budowy, 
b) świadectw urządzeń, atestów i wymaganych certyfikatów, 
c) wyposażenia wymienników ciepła i regulatorów w tabliczki znamionowe, 
d) stanu podparć i podwieszeń urządzeń, armatury i rurociągów, 
e) szczelności podłączeń, 
f) natężenia przepływu wody przez poszczególne gałęzie instalacji. 
g) prawidłowości zamontowania i działania urządzeń zabezpieczających, 
h) nastaw wartości zadanych na regulatorach i funkcjonowania elementów automatyki, 
 
 
 



 
 

8. Zabezpieczenie antykorozyjne 
Zabezpieczenie antykorozyjne dotyczy przewodów rurowych i innych urządzeń stalowych wchodzących w skład 
instalacji. Zabezpieczenie antykorozyjne obejmuje powłoki malarskie elementów znajdujących się 
w pomieszczeniach zamkniętych, w przestrzeni otwartej. 
- Zabezpieczenie antykorozyjne należy wykonać zgodnie z obowiązującymi normami i przepisami. 
- Przed malowaniem należy usunąć z powierzchni zgorzeliny, rdzę, oleje i smary, żużle i topnik z procesu 
spawania, wilgoć oraz inne zanieczyszczenia. 
- Powierzchnie należy przygotować przez mechaniczne usunięcie nierówności i zadziorów, zaokrąglenie 
krawędzi i wyrównanie spoin. 
- Powierzchnie należy czyścić bezpośrednio przed malowaniem. Oczyszczone powierzchnie należy 
zabezpieczyć powłoką ochrony okresowej lub zagruntować w nieprzekraczalnym czasie 6 godzin. 
Zastosowany „grunt” należy dobrać do przewidywanego zestawu malarskiego. 
- Oczyszczenie powierzchni ręcznie należy wykonywać za pomocą metalowych szczotek ręcznych lub 
mechanicznych, szlifierek ręcznych, młotków mechanicznych. 
- Oleje i smary, których nie usunięto metodami mechanicznymi, należy usunąć metodami odtłuszczania za 
pomocą rozpuszczalnika (benzyny, trójchloroetylenu lub czterochloroetylenu). 
- Odtłuszczanie za pomocą przecierania szczotką, pędzlem lub szmatą jest dopuszczalne 
przed oczyszczeniem mechanicznym. Przed malowaniem należy z powierzchni oczyszczonej mechanicznie 
usunąć pył. 
- Na powierzchnię oczyszczoną do 1 – 2 stopnia, gdy okres składowania lub montażu oczyszczonych elementów 
przekracza 2 doby, należy nałożyć powłokę ochrony okresowej. 
- Warstwa gruntu ochrony okresowej powinna stanowić podkład pod następne warstwy, które 
muszą być użyte w przewidzianej liczbie i ustalonym zestawie. Gruntów do ochrony okresowej nie należy 
stosować, jeśli instalacje są bezpośrednio po oczyszczeniu malowane farbami podkładowymi zwykłego typu i 
tak dostarczone do malowania nawierzchniowego. 
Warunki prowadzenia prac malarskich 
- Wilgotność względna powietrza nie może przekraczać 75%. 
- Temperatura powietrza nie może być niższa niż 5stC. 
- Niedopuszczalne jest malowanie instalacji ogrzanych powyżej 40stC. 
- Pokrycie nawierzchniowe należy nakładać po dokonaniu przeglądu powłoki podkładowej. 
- Pokrycie podkładowe uszkodzone lub zniszczone w czasie magazynowania, transportu lub 
montażu należy poddać renowacji. 
 
9. Odbiór robót 
Odbioru robót polegających na wykonaniu instalacji należy dokonać zgodnie z warunkami technicznymi 
wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych. 
W stosunku do następujących robót należy przeprowadzić odbiory między operacyjne: 
-   przejścia dla przewodów przez ściany i stropy   (umiejscowienie i wymiary otworów), 
-    bruzdy   w   ścianach  
-    rurarz:  wymiary, czystość, zgodność z pionem i zgodność z kierunkiem w przypadku minimalnych spadków 
odcinków poziomych , ilość i rozmieszczenie kompensacji  
a)   z  odbiorów  międzyoperacyjnych   należy  spisać   protokół  stwierdzający jakość  wykonania   oraz 
przydatność robót i elementów do prawidłowego montażu. 
b)   po    przeprowadzeniu    prób    przewidzianych    dla    danego    rodzaju    robót    należy    dokonać  
końcowego odbioru technicznego instalacji  
c)   przy odbiorze końcowym powinny być dostarczone następujące dokumenty: 
-   Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupełniania w trakcie wykonywania robót, 
-   Dziennik budowy, 
-   dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów (świadectwa jakości wydane przez dostawców 
materiałów), 
-    protokoły wszystkich odbiorów technicznych częściowych, 
-    protokół przeprowadzenia próby szczelności całej instalacji, 
d) przy odbiorze końcowym należy sprawdzić: 
-  zgodność wykonania z dokumentacją projektową oraz ewentualnymi wpisami w dzienniku budowy 
dotyczącymi zmian i odstępstw od dokumentacji projektowej, 
-  protokoły z odbiorów częściowych i realizacji postanowień dotyczących usterek, 



 
 

-   aktualność dokumentacji projektowej  (czy przeprowadzono wszystkie i uzupełnienia), 
-  protokoły badań szczelności instalacji. 
 
10. Obmiar robót 
Obmiar robót należy prowadzić w jednostkach zgodnych z przedmiarami robót: 
- elementy liniowe w mb; 
- elementy powierzchniowe w m2; 
- inne w sztukach. 
 
W ramach odbioru należy:  
- Sprawdzić całokształt zakresu branży sanitarnej zgodnie z projektem budowlanym i specyfikacją techniczną.  
- Po wykonaniu przebudowy wewnętrznych instalacji sanitarnych, dokonaniu odbioru wykonawca obowiązany 
jest dostarczyć Zamawiającemu następujące dokumenty:  
- Świadectwa przejęcia całości robót potwierdzone przez inspektora nadzoru i Komisję odbiorową,  
- Podstawowym dokumentem wydania Świadectwa Przyjęcia Robót jest protokół ukończenia Robót 
sporządzony według wzoru ustalonego przez Komisję odbioru i Zamawiającego,  
- Dokumentację Projektową powykonawczą z naniesionymi zmianami i potwierdzonymi zmianami, 
- Uwagi i zalecenia inspektora nadzoru oraz potwierdzenia ich wykonania, 
- Recepty i ustalenia technologiczne, 
- Dzienniki budowy i Księgi Obmiaru, 
- Wyniki pomiarów kontrolnych i badań, 
- Atesty, certyfikaty wbudowanych materiałów i urządzeń, 
- Sprawozdanie techniczne, 
- Inne dokumenty wymagane warunkami technicznymi i przez inspektora nadzoru,  
  
11. Podstawa płatności 
Podstawą płatności jest wynagrodzenie ofertowe określone w umowie. 
 
12.  Przepisy związane 
- „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych. Tom II Instalacje sanitarne i 
przemysłowe”.  Arkady , Warszawa 1988. 
- Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 lipca 2001 roku w sprawie warunków technicznych, jakim 
powinny odpowiadać sieci gazowe (Dz.U nr 97 z 11 września 2001r poz. 1055). 
- Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaćbudynki i ich usytuowanie Dz.U  z 2004r nr 109 poz. 1156. 
- PN-EN 12732:2004  Systemy dostawy gazu –Spawanie stalowych układów rurowych. Wymagania 
funkcjonalne. 
- PN-EN 288-3:1994 – wymagania dotyczące technologii spawania metali i jej uznawanie –Część 3: badanie 
technologii spawania  łukowego stali –zastąpiona przez normę PN-EN ISO 15614-1:2005(U). 
- PN-EN ISO 15614-1:2005(U)- Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali- Badanie 
technologii spawania- Część•  1: Spawanie łukowe i gazowe stali raz spawanie łukowe niklu i stopów niklu. 
- PN-EN 10208-1:2000- Rury stalowe przewodowe dla mediów palnych- Rury o klasie wymagań A. 
- PN-EN 287-1:2005(U) Egzamin kwalifikacyjny spawaczy- Spawanie. Część•  1:Stale. 
Norma PN-EN25817 została zastąpiona normą: PN-EN ISO 5817:2005(U) Spawanie-Złącza spawane (z 
wyłączeniem spawania wiązką) stali, niklu, tytanu i ich stopów- Poziomy jakości wg niezgodności 
spawalniczych. 
- PN-EN 12062-2000 – Spawalnictwo- Badania nieniszczące złączy spawanych- Zasady ogólne dotyczące 
metali. 
- PN-EN 12007-3:2004- Systemy dostawy gazu- Rurociągi o maksymalnym ciśnieniu roboczym do 16 bar 
włącznie- Część•  3: Szczegółowe zalecenia funkcjonalne dotyczące stali. 
- PN-H-74221 Rury stalowe klasy A używane do wykonania instalacji gazowej. 
- PN-EN 1555-2:2004 Systemy przewodów rurowych i tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych.   
 
 
 
 


