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ZARZADZENIE NR 9
KOMENDANTA GLOWNEGO PANSTWOWEJ STRAZY POZARNEJ

z dnia 6 lutego 2007 r.

w sprawie wzorcoOw oraz szczegotowych wymagan, cech technicznych i jakosciowych
przedmiotdow umundurowania, odziezy specjalnej i srodkow ochrony indywidualnej uzytkowanych
w Panstwowe]j Strazy Pozarnej"

Na podstawie art. 61 ust. 5 ustawy z dnia 24 sierpnia
1991 r. o Panstwowe) Strazy Pozarnej (Dz. U. z 2006 r.
Nr 86, poz. 667 z pbdsn. zm. %)) zarzadza sie, co naste-
puje:

§1

Ustala sie szczegdiowe wymagania wobec przegmio-
tdw vumundurowania, odziezy specjalnej i srodkow
ochrony indywidualnej uiytkowanych w Panstwowej

Y Niniejsze zarzadzenie z20stato notyfikowane Komisji Euro-
pejskie) w dniu 3 pazdzieinika 2006 r. pod numerem
2006/0537/PL 2godnie z § 4 rozporzadzenia Rady Ministrow
2dnia 23 grudnia 2002 r. w sprawie sposobu funkcjonowa-
ni3 krajowego systemu notyfikacji norm i aktow prawnych
(Dz. U. Nr 239, poz. 2039 oraz 2 2004 . Nr 65, poz. 597), k1d-
re wdraz2ajg dyrektywe 98/34/WE z dnia 22 czerwca 1998 r.
ustanawiajaca procedure udzielania informacii w zakresie
norm i przepisdow techaicznych {Dz. Urz. WE L 204
221.07.1998, z p6in. 2m.; D2. Urz. UE Polskie wydanie spe-
cjalne, rozdz. 13, t. 20, str. 337).

2 Zmiany wymienionej ustawy zostaty ogloszone w Dz, U.
22006 1. Nr 104, po2. 7081 711.

Strazy Pozarnej, ich wzorce oraz ich cechy techniczne
i jakosciowe, zwane dalej ,wymagsniami techniczny-
mi”, stanowiace zalgcznik do zarzadzenia.

§2

Kierownicy jednostek organizacyjnych Pansiwowe;j
Strazy Pozarnej sprawuja nadzér nad przestrzeganiem
wymagan technicznych przedmiotéw uvmundurowa-
nia, odziezy specjalnej i $rodkow ochrony indywidual-
nej uzytkowanych w podleglych jednostkach organi-
zacyjnych Panstwowej Strazy Pozarnej.

§3
Zarzadzenie wchodzi w Zycie po uplywie 14 dni od
dnia opublikowania.
Komendant Gléwny

Panstwowej Strazy Pozarnej

st. bryg. dr inz. Witold Skomra
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Zalacznik do zarzadzenia nr 9 Komendanta Gtéwnego
Panstwowej Strazy Pozarne] z dnia 5 lutege 2007 r.
{poz. 17)

WYMAGANIA TECHNICZNE

Numery kart wymagan technicznych dla przedmiotéw umundurowania, odziezy specjalnej i srodkow achrony
indywidualnej:

L.p. NAZWA PRZEDMIOTU Numer karty wymagan
techniczaych

L. Czapka wyjsciowa - rogatywka 1.
2. Beret 2.
3. Czapka stuzbowa zimowa 3.
4. Kapelusz 4.
5. Koszulka letnia typu ,,polo” s
6. Koszulka letnia 6.
7. Koszulka zimowa 7.
8. Koszula stuzbowa / wyj§ciowa z dhugim rgkawem g.
9. Koszula sfuzbowa / wy[§ciowa z krétkim rekawem 9.
10. Koszula shuzbowa / wyjSciowa z dtugim rekawem damska 10.
11 Koszula shuzbowa / wyjsciowa 7 krdtkim rekawem damska 11.
12. Mundur wyjsciowy meski 12
13. Mundur wy|sciowy damski 13.
14. Mundur shuzbowy meski 14,
15, Mundur stuzbowy damski ] 5,
16. Spddnica letnia 16.
17. Spodnie letnie 17.
18 Sweter stuzbowy 18
19. Kunks % 19.
20. Plaszcz zimowy 20.
21 Plaszcz letm z podpinkg 21
22. Ubranie koszarowe 22
23. Ubranie dla kadry dewddcze - sztabowej 23.
24, Botk1 ocieplane meskie 24.
25. Péibuty stuzbowe 25,
26. Péthuty wyjiciowe 26.
27. Obuwie koszarowe 27
28. Buty dla kadry dowédezo — sziabowe| 28.
29. Sznur galowy 29
30. Dystynkcie 1 znaki identyfikacyjne 30.
3 Krawat 3l
32 Pas gléwny 32.
33. Pasck do spodni 33.
4. Rekawiczki letnie | zimowe 34.
35, Znak pozamiczy fognik/ 35
36. Szalik letni 36,
37 Szaitk zimowy 37
38 Peleryna przeciwdeszezowa 38
39 | Sztormiak 39. |
40. Pokrowiec na mundur 40 \
41. Teczka sluzbowa 4].
42. Walizka 42.
43. Ubranie specjalne 43
44 Rekawice specjalne 44.
45 Komimarka 45,
46. Buty strazackie 46.
47, Hetm strazack 47.
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KT-1
WYMAGANIA TECHNICZNE dla czapki wyjsciowe] zimowej/letnie] — rogatywki

1. Opis ogdlny

Czapka wykonana jest z tkaniny w kolorze ciemnogranatowym, w zaleznosci od gramatury materiatu wyroz-
nia sie dwie wersje tj. ,letnig” i ,zimowa”. Gorng czesé czapki tzw. gtowke, tworza cztery zszyte z sobg kliny.
Giowka potaczona jest z otokiem. Wewnetrzna strona gtowki i otoku wyscietana jest podszewka, na ktorej
w $rodkowe| czesci denka naszyta jest przezroczysta folia w ksztalcie rombu, zabezpieczajgca denko przed
przepoceniem. Pod folig umieszczona jest naszywka zawierajgca rozmiar czapki i dane producenta. Po we-
wnetrzne] stronie obreczy wszyty jest potnik ze skéry naturalnej oraz daszek obustronnie oklejony czarng lu-
strzang folig PCV, z krawedziag okuta metalem w kolorze zlotym. Pod potnikiem znajduje sie tasma z filcu,
oddzielajaca potnik od obreczy. Na otok zalozona jest zszyta w czesci tylne) tasma otokowa w kolorze niebie-
skim. W miejscu zszycia przednich kwater przymocowany jest metalowy wizerunek orta w kolorze ztotym.
W miejscach zakonczenia denka przypiety jest obustronnie, za pomoca dwoch guzikow czarny pasek skorza-
ny ze sprzaczkg. W przypadku czapek generatow, oficerow starszych, oficeréw mtodszych i aspirantéw na
denku w miejscu zszycia kwater naszyty jest galon metalizowany w kolorze ztotym tworzacy krzyz. W zalez-
nosci od korpusu w miejscu potgczenia denka z otokiem nalozone sa odpowiednio jeden lub dwa galony.
Dystynkcje na tasmach otokowych haftowane sag bajorkiem w kolorze ztotym.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Parametry techniczne tkaniny zasadniczej na czapke rogatywke

Warto$é wskaznika dla tkaniny
Lp. Narwa wskazntka Jednoestka W Wers)i W Wers)i Metoda badania
ZImowe| letnie]
1. | Szerokosc ¢m 144 ~- 2 144 —/- 2 PN-EN1773:2000
2. | Masa powierzchniowa gim’ 300 - 340 200 - 240 PN-EN SO 3801:1993
3. | Masa linowa
0SNOWa ex 13x2 — 14x2 13x2 — 18x2 PN-88/
watck 13x2 — 14x2 [3x2 — 18x2 P-04625
4. | Liczba nitek w tkaninie na
centymetr: nitek/em PN-EN
osnowa 62 -/-6 36-/-6 1049-2:2000
watek 45 —-6 36— 6
5. | Sita zrywajaca (nie mnigj '
niz) osnowa daN 30 25 PN-EN [SC
walek 30 25 13934-1:2002
6. | Wydhizenie przy
zerwaniu (nie wigeej niz) % PN-EN ISO
osnowa 60 55 13934-1:2002
watek 40 40
7. | Odpomosé na piling (nmie stopnie 2 2 PBM-09/
mniej niz) ITWW:1999
8. | Odpreznosc po zmigciu stopiie 3 3 PN-ISO
(nic mnie} niz) 9867:1999
9. | Zmiana wymiardw po
7amoczeniu w wodzie %% PN-150
(nie wigee) niz) 7771:1994
OSNOWa 2,5 25
watek 2,0 | 2.0
10. Stopien odpornoécl wybarwied na;
larcie suche | w/g szarej 4 4 PN-EN IS0
skali 105-X12:1999
tarcie mokre " 4 4 PN-EN ISO
105-X12:1999
wode zmtana barwy 4 — 5 zmiana barwy 4 -5 PN-ISO
- zab. bicli th. biw zab. bieli tk. biw 105-E01:1999
4-5/4-5 4-5/4-5
pranie 40%¢ zmiana barwy 4-5 zrmiana barwy 4-5 PN-ISO
. zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk, b/w 105-C06:1999
4-5/4-5 4-5/4-5
pot kwasny " zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5 PN-1SO
zab. biel tk. b/w zab. bieli tk. b/w 105-E04:1999
4-5/4-5 4-5/4-5
pot alkaliczny zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5 PN-1SC
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. biw 105-E04:1999
4-5/4-5 4-5/4-5
prasowanie . zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5 PN-I[SO
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w 105-X11:1999
4-5/4-5 4-5/4-5
czyszczenie chemiczne " zmiana barwy 4-5 Zmiana barwy 4-5 PN-I1SO
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. biw 105-DO1- 1999
4.5/4-5 4-5/4-5
$wiatto sziuczne .- 4-5 4-5 PN-1S0 105-B02:1997
. | Sklad surowcowy % weina — 65 welna — 63
¢lana - 35 elana - 35 -
12. | Splot - plécienny, lub skodny, | pidcienny, lub skodny.
lub kombinowany lub kombinowany
zaleznie od wymagan | zaleznie od wymagan
odbiorcy odbiorecy —
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2.2. Sposob wymiarowania czapki

2.3. Tabela rozmiarow
Wymiary w mm

Wyszczegdlnienie 5 << < < < Dop.
LP | o, 52| 53 | 4| 55 s6 | ST | S8 | S9 |60 | 6l | 62 |yl
(o Wysokosebokuz g | 5y | sq | so | so | so | so | 50 | so | so | so 2
przodu
a | Wysokoid boku so | 50 | so| s0 | so|s0o]so| so| s0o| so| s0 2
prawego |
Dtugosé przednie)
3 | \rawedst donka 162 | 167 | 167 | 172 | 172 | 177 |77 | g2 | 82 | 187 | 187 3
Dhugosé tylnej
4 | (rawodzi Honha 167 | 172 |17z e |77 | sz | sz | 187 | 187 | 192 | 199 3
5 | Szerokoséowoku | 52 | 52 | s2 | s2 | s2 | s2 | s2 | s2 | s2 | s2 | s2 2
6. | Szerokosé daszka | S4 | sS4 | 54 | sa | sa | S4 | sa | sS4 | s4 | s4 | s4 2
7. | Szerokost 47 | 47 | 47 | 47 | 47 | a7 | a1 | a7 | 47 | 471 | 47 2
pomika
Pasek — dlugosc
8. | korica ze 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 3
sprzgczka
Pasek - dhugoéé
9 | kofcaz 250 | 250 | 250 | 250 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 3
dziurkami

2.4 Znakowanie wyrobu
Na podszewce po srodku denka oznaczyé w sposéb trwaty:
— date produkeji (miesiac; rok),
— rozmiar,
— skrotowa nazwe producenta.
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KT-2
WYMAGANIA TECHNICZNE dla beretu

1. Opis 0gdiny

Beret ma ksztalt owalny. Wykonany z sukna w kolorze czarnym. Gldwka beretu sktada sie z ¢czterech czesci
denka, kwatery przedniej i dwoch kwater tylnych. Kwatera przednia usztywniona jest sztywnikiem i pianka
lub watolina, od czesci czolowe] do konca lewej krawedzi. Szew fgczacy kwatery z denkiem jest rozstebno-
wany.

W bokach beretu cztery wietrzniki, Beret od wewnatrz posiada podszewke. Dot beretu wykonczony jest la-
mowka ze skory garbowanej rodlinnie z weiagnietg wewnatrz czarng tasiemka. Po érodku kwatery przednigj
naszyty jest wizerunek orta wykonany haftem komputerowym.

2. Zagadnienia techniczne

2.1. Parametry techniczne tkaniny zasadnicze] {sukna)

| Masa powierzchniowa (g/m?) 429 /- 17
[ . . - osnowa 173 /-7
| Liczba nitek w tkaninie na 1dm watek 160 - 10
\
. . . . osSnowa 30
Sita zrywajgca nie mniej niz (daN
| 1a Zrywa)gca n 1¢] niz (daN) watek 30
| Wydluzenie przy zerwaniu nie wigeej niz (%) isquzra :00
. o, e osnowa -3,5
Zmiana wymiaréw po zamoczeniu (%) watck 3.0
© Sktad surowcowy weina 80% elana 20%
f swiatto zrmiana barwy N
Odpornod¢ wybarwied na: | pot zmiana barwy 4-5
wode Zzmiana barwy 5
| tarcic mokre 1 suche zabrudzenie bieli 45

2.2. Rodzaje szwow
a) uszycie beretu — tkanina zasadnicza — sukno:
— kwatery tylne zszyte z kwaterami przednimi szwem 0,7 cmn,
— polaczone kwatery przyszy€ szwem 0,7 crm do denka,
— szew taczacy kwaterg z denkiem rozstebnowac maszyna dwuiglowa o rozstawie 4,8 mm,
b} szycie podszewki do beretu:
— kwatery tylne doszyt¢ do kwatery przedniej szwem 0,8 cm i zastebnowad,

— zszy¢ denko z kwaterami, a szew ten zastebnowad od wewnatrz po kwaterach w odleglosci 0,2 ¢cm od
krawedzi,

c) wykonczenie beretu:
— polgczenie giowki beretu z podszewkg szwem 0.4 cm stebnowane w doinej krawedzi beretu,

— laméweka ze skory przyszyta szwem 0,6 ¢cm od dolnej krawedzi beretu | podwinieta do wewnatrz i prze-
stebnowana przy skdrze po wierzchu beretu,

— w bokach beretu whié¢ po dwa wywietrzniki, a tasiemke zawiazaé na kokardke.
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2.3. Sposéb wymiarowanis beretu

X

2A 2C o le

1
2B
L

Widok z boku

&
AN

Widok z gory

1A

2.4. Tabela wymiarow

Rozmiary < g < <8 5
Paramatny w e 2 | 83 | sa | s 6 | 57| se | S0 | 60 | 6l | ierancia
Procenidwka 05 | 45 | 150 | 250 | 300 | 160 | 60 | 20 | 08 | op | /em
ot 1A 240 | 245 | 248 | 250 | 254 | 258 | 260 | 263 | 268 | 269 03
Denko
szer. |B 233 | 236 | 239 | 241 | 245 | 248 | 252 | 255 | 257 | 260 0,3
przéd2A | 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | 8% 03
Szeroko&l SOk 1w
kwatery 2| 5 Yl 723 | 73 | 73 | 73 | 13 | 713 | 73 | 713 | 713 | 73 03 |
laméwka . i
tyl 2B 70 | 70 | 70 | 70 10 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 0,3
Tasiemka (dhugosé) 660 | 67.0 | 680 | 69.0 | 700 | 71.0 720 | 73,0 | 74.0 | 750 0.5
Guma (dlugosé) 40,0 | 40,0 | 40,0 | 400 | 400 | 400 @ 400 | 400 | 40,0 | 40.0 0,5
| | |
|szerzew | 09 | 09 | 09 | 09 L 09 | 09 | 09 09 1 09 | 09 0.2
Laméwka | szer.wew. | 1.5 | 1.8 | 18 | 1w | 1s | as | os | ws | 1s | s 0.2
Dhugos¢ | 520 | $3.0 | 540 | S50 | 560 | $7.0 580 | 590 | 0.0 | 610 | 03
Odleglos¢ orla od szwa | oo | g8 | 05 | on | 08 | 08 | 08 | 08 | 08 | 08 0.2
| denka |
Wietzniki ~ fodleglosé | 3¢ | 3¢ | 3¢ | 3¢ | 35 | 35 | 38 | 35 | 35 | 35 0.2
| migdzy oczkami) | .

2.5. Znakowanie wyrobu
Na podszewce posrodku denka oznaczy¢ w sposdb trwaly:
— date produkciji (miesigc; rok),
— rozmiar,

— skrotowq nazwe producenta.
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KT-3
WYRAGAMNIA TECHNICZNE dis czapki fimoswa)

1. Dpis ogoiny

Crapks sluibowa rimowa wykonana jest 7 thaniny w kolorre ciemnogranaiowym [(Dwatery, spody nausemni-
ke, crgic crolown, doszok | pasek ciolowy| arae @ dianiny fulerkbows) (strona zewngieng nausrrildw)
Crapks od winwngird wykonczons jest pikowanyg podszewks, Po drodku cigdciczolowe) na podidadoe sukien-
néj dosryty jesl wizerunek orla wykenany hafiam komputerdwym, MNa lgcieniu kbwatery crolowe]  dasrkiem
na cale| jego diugodct naseyly (881 pasek croinwy, Ma kohcach nausenikdw wsiyle 5§ lasiemki konfekoyjne
sludgee do wigrania czapki

2 Tagadnienia tochnicing

i1 Parametny technicene fkaniny zasadnicre;

T 5 i i
Lp Narwa wekafnika ledsostka “‘"ﬂ:’*ﬂtﬁ“"‘“ Metoda badania
| Srerolodd { cm 144 =/- 2 PM-ENI 773:2(KK
X Me=a powserrchmona | g M) = 340 Pi-EN ISP 38011993
3 | Masa lmowa
OEICEE fen lIxd — [4x2 PM-88
walich |32 — |4x2 P15
U4 | Liczba mick w tkanimse na
cenhmetr CETIW A mitel cm 61 =/ & PH-EMN
watek 4% =l 0452200
! Sila Frvwajgca [mee moscj mikl
OB o™ in PH-EN IS0 13934-
watch 30 1:2003
f Wydhadene prey Ferwaniu {me
WIGOE] MiE) | Yo PM-EM IS0
T ] il 13934-1:2002
watck . 40
T Odpomodd na pilng (nie moxj ad) | stopare | PEMN =08 ]TTW W | S
£ | Ddprgimodd po rmigcn (fee mng) stopeTie i PN-150
i | 6T | 905
92 Lriana wYIArSw po FETHCIOTE
w windrwe (e wigcey nit) | b PM-150
LA 13 TTT1: 1994
l \"‘!’ﬂ. 1 2.0
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10. | Stopien odpornosc) wybarwierd na:
tarcie suche | w/g szarej 4 PN-EN IS0
skali 105-X12:1999
tarcie mokre 4 PN-EN ISC
105-X12:1999
wodg zmiana barwy 4-5
- zab. bieli tk. b/w PN-ISC
4-5/4-5 [05-E01:1999
pranie 40% zZmiana barwy 4-5
zab. bieh tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny - zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. biw PN-1SO
4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny - Zzmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-1S0
4-5/4-5 105-E04:1999
prasowanie - zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. biw PN-1SO
4-5/4-5 105-X11:1999
czyszczenie chemiczne ” zrmana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-D01:1999
$wiatto sztuczne . 4-5 PN-ISO
105-B02:1997
1. | Sktad surowcowy % welna — 65
elana — 35 -
12. | Splot - piécienny, lub skosny,
lub kombinowany -
zaleznie od wymagan
odbiorcy

2.2

2.3
24
2.5
2.6.
2.7.

2.8.

Tkanina futerkowa w kol. ciemnogranatowym o gramaturze 567 = 57 o skladzie surowcowym: poliester

teksturowany 18,3%, acrylie 81,7%,

Podszewka z ociepling — pikowana w kolorze czarnym
Daszek

Tasiemka konfekcyjna

Nici szwalnicze

Orzeiek {nici metalizowane zlote)

Rodzaje szwow:

— kwatery ztozy¢ prawymi stronami do siebie i zeszy€ szwem 0,7/07 cm,

— szwy przetozyé i przestebnowac 0,2 cm od krawedzi,

— nauszniki (tkanina futerkowa) zszy¢ Sciegiern 0,7/0.7 cm. a nastepnie poltgczyé z tkaning zasadnicza

szwem stebnowym.
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2.9. Sposdb wymiarowania czapki zimowej

2.10. Tabela wymiarow

59 | 60 | 6] Tol.
08 102 | (+/9)

Rozmiar 52 53 54 S5 56 57
Procentowka 05 4.5 |5 25 30 |16

:
N

D

1| Kwatera
A | dlugo$é kwalery mierzona po | 25.8 | 260 | 26,2 | 264 | 26,6 | 268 | 27.0 | 272 | 27,4 | 27,6 0,3
szwie od dolnej krawedzi do
kwatery przedniej

2| Nauszniki

B | szerokoié z ryh: mierzona po 560 | 62 | 64 |66 68|70 72| 74| 76 0,2
tkaninie zasadadniczej od
krawgdzi gomej do dolnej
C | wysokodéé nausznikdw
mierzona od wszycia w 163 165 167169171 [ 173175 17,7117,9 | 18,1 0.2
kwater¢ boczng do krawgdzi [
| nausznikow

3 | Daszek

D | szerokodé 1901190 190 | 190 [ 190 [ 190 ] 190 | 190|190 | 190 | 02

E | dlugost

3. Znakowanie wyrobu
Na podszewce posrodku denka gznaczyé w sposéb trwaly:
— date produkcji [miesiac; rok),
— rozmiar,

— skrotowg nazwe progucenta,
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WYMAGANIA TECHNICZNE dla kapelusza

1. Opis ogoiny

Kapelusz wykonany jest z tkaniny w kolorze ciemnogranatowym, w zaleznosci od gramatury materiatu wy-
roznia sie dwie wersje tj. ,letnig” i ,zimowag”. Gidwka kapelusza sktada si¢ 2z szedciu klindw usztywnionych
klejonka i ptotnem. Kliny potaczone sg ze sobg i rozstebnowane. Rondko usztywnione jest klejonkg i potgczo-
ne z gtdwkg. Wykonczenie od strony wewngtrznej podszewkg. Na gldwke nalozony jest pasek. Na przednim

klinie naszyty jest wizerunek orta wykonany haftem komputerowym.

2. Zagadnienia techniczne.

KT-4

&

2.1. Parametry techniczne tkaniny zasadniczej na kapelusz zimowy i letni

Warto$é wskainika dla tkaniny
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka w wersji W wersji Metoda badania
ZIMOWe| letniej
I. | Szerokosc cm 144 ~/- 2 144 /. 2 PN-EN1773:2000
2. | Masa powierzchniowa g/m’ 300 — 340 200 - 240 PN-EN [SO 3801:1993
3. | Masa linowa
osnowa tex 13x2 — 14x2 13x2 - 18x2 PN-8&/
‘ watek 13x2 — 14x2 13x2 — 18x2 P-04625
" 4. | Liczba nitek w tkaninie na
centymetr: nitek/cm PN-EN
osnowa 62 /-6 36 /-6 1049-2:2000
waltek 45 /-6 36+/-6
5. | Sita zrywajgea (nie mmae)
niz) 0SNOWaA daN 30 25 PN-EN [SO
walek 30 25 13934-1:2002
6. | Wydtuzenie przy
zerwaniu (nie wigcej niz) % PN-EN ISO
osnowa &0 55 13934-1:2002
wiatek 40 40
7. | Odporno$é na piling (nie stopnie 2 2 PBM-09/
mnigj niz) ITWW:]999
8. | Odpreznosé po zmigeiu stopnie 3 3 PN-ISO
(nie mniej niz) 9867:1959
9. | Zmiana wymiaréw po
zamoczeniu w wodzie (nie % PN-ISO
wiéce) niz) osnowa 2,5 2,5 7771:1994
wilek 2 2,0
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10. | Stopien odpomosci wybarwien na:
tarcic suche | wig szarc) 4 4 PN-EN (SO
skah 105-X12:1999
1arcie mokre 4 4 PN-EN [SO
105-X12:1599
wodg zmiana barwy 4- £ zmiana barwy 4 -8 '
- zab. hiely tk. b/w zab. bieli k. b/w PN-ISO
d-5/4-8 4-5/4-§ 105-E01:1999
prame 40%¢c zmiana barwy 4-% 7miana barwy 4-5
7ab. bl k. b/w zab bieli tk. b/w PN-ISO
4.5/4-8 4-8/4-8 105-CV6:1599 |
pol kwasny y zmiana barwy 4-5 | zmiana barwy 4-< '
zab. biedi tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-58 4-5/4-8 105-E04:1999
pot alkaliczny i zmiana barwy 4-S zmiana barwy 4-5
zab. bieh k. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-§ 108-E£04-1999
prasowanie " zmiana barwy 4-5 2zmiana barwy 4-5
7ab. hich k. b/w 7ah. bicli tk. b/w PN-ISO
4-5/9-8 4-5/3-8 105-X11:1999
| czyszezenie chemiczne - zmiana barwy 4-S 2miana barwy 4-5
7ab. bieh tk b/w zab. bieh tk. b/w PN-1SO
4-5/4-8 4-5/4-5 105-DO01:1999
Swatlo sztuczne .- 4.5 4.5 PN-1SO
105-B02:1997
11 | Skiad surowcowy % wea — 65 welna - 65
elana - 35 elana - 35 -
12| Splot - piécienny, lub ptdcienny, lub
skosny, lub skoény. lub
kombinowany kombinowany -
7alezme od 7aleznic od

wymagan odbiorcy

wyrmagan odbiorcy

2.2. Rodzaje szwbdw

a) szycie tkaniny wierzchniej:

i

!

kliny gtowki potaczone szwem 0,7 ¢cm i rozstebnowane,
tyly rondka zszyte szwem 0,7 cm,
rondko przednie { tylnie potaczone szwem 0,5 ¢cm i wystebnowane,

— glowka polaczona 2 rondkiem szwem 0,7 cm 1 rozstebnowana;

b) szycie podszewki

— kliny podszewki polaczone z ptotnem sztywnym i zszyte razem szwem 0,7 cm, szew rozstebnowany.

2.3. Tabela wymiarow

Tolerancja Rozmiary
Parametry —
(=12 3 | osa [ oss | se | s ] oss | ose | eo
Gléwkaprzéd | 03 169 | 170 | 170 | 172 | 173 [ 174 | 18 | 176
| |

Rondko pr7éd (a) | 03 5.9 s9 | 59 | s9 | s9 | 59 | s9 | so |
- — — —— e — ——' — - -
Rondko tyl (b) T 0.3 [ S| SEolosa oS | oS s | s | osa ]

Pasek IEE 2.0 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20

Procentéwka 4 ‘ 6 28 3 2 8 3 2

3. Znakowanie wyrobu

Na podszewce posrodku denka oznaczy¢ w sposob trwaly:
— Gate produkcji (miesiac; rok),

— rozmiar,

— skrotowa nazwe producenta.
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KT-5
WYRAGAMNLA TECHMICZMNE dla koszulki letnig] Typu | podo™
1. Opis ogolny

Koszulka typu .polo™ wykonana z dzianiny bawéiniane] w kolorze czarnym. W przodzie koszulkl po lewey
stronie na wysokosci piersi kigszen z emblematam Panstwowsa] Strady Pofarne|, a na plecech napis STRAZ
Emblematy | napisy wykonane metods haftu komputerowego badz inng techniky porwalajacy odwrorowad
weiny, slementy, Koszulka sapinana jest na 3 guiziks w kolorge ceamym.

4. Zagednienia techniczne

2.1. Parametry lechnicene dzianing zasadnicref | Sciggaczowe|

Lp Marwn wekadnika | Im Warnodd Mbetada badania
=224 N — | wskadmiks 2
| Skhd sirvweowy prepdzy drianiny sagadnicre) | Saingaczing) Y baweina |G FM-P-
- . I | i e DATINeT
X Belnsa Limioam |'|r.'1.:|.1r§,l'_ B 1®%ex Fha-J- i
- daniny zasadnicze) Trex {Hhex x 1jx 2 (4653 | 97
| - drinniny na dodaik s R = e =
I_ 1 Splot dzmnmy rasadmcze) DF P-dwuprawy
podudjny FN-IS0
R 2 e = {imerlokowy} HIBR: 2002
i | Liczha regdkow L Wcrha 135 =7 Ph=P
: Laczha kolurmienck ‘dm 119 = D47ET: 985
fi hlasa p.m'u.:l?:hn'.:_'-u'a dranmy gim I = 6% PM-P-
| - c e e wonn - i (K] 3 | 97
Lriann wymiariny po pranii | kignunek wrdinemy I m PH-EN
_ | wtemp. 8°C, oo wigosj ik | kigunekpopmeceny | % : 7 . 25077 [958 |
i | Wyirzymabod oo prechicie kulky, ne mmie) il dnl i i PP
_ N —ll (4TIE: 1974
8. | Udpuirmias a i binvien, mic mmej niz
21 | Swiath | 7minna b LT 4 PN-IS0
| ] | (- 10SB02.1997
w1 | Pranme {temp. 86C) 1 Ermilana hary - sLoT d == PM-EN
rabyr biskt o d 20 I0S-003
M-S0
' p ] AB5-C03: 1997 |
gi | pPm _Friana bars | stop | 4 PrEMN-IS0 15
zabi. biel) b d Efk: | 200
_;.J 4 TJ PEpE e a = | &abr. el s E stop 4 PN-EN-IS0
[ 25 | Tarcie mokee | Zabr, bieli b = iy 4 B RS2 1008 |
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L.p Nazwa materialu

Rodzaj matenahu

1.| Tkanina na kohierzyk

Dziantna $ciagaczowa 100% bawelny w kolorze czamym

ro

Nict krawieckie

150 diex x 3 kolor czamy

Guziki

Srednica )1 mm, kolor czarny

hatll B

Logo Panstwowe) Strazy Pozame)

Wykonane metodg hafiu komputerowego tub inna technika

] 5| Wszywka rozrmarowa

Tasma poliestrowa

2.2. 5posob wymiarowania

2.3. Tabela rozmiarow

éymubo‘l. [ “Wzrost l Obwéd klatki pﬂiersiowei
S (58 86
M 164 98
L 170 110
XL 176 _ 98
XXL 182 110 |
XX XL 186 N |
Tabela gotowego wyrobu
- o Rozmiar
Wielkosé mierzona
S M L XL XXL XXXL
(A) szerokos¢ dekolru 16,0 165 | 170 17,5 18,0 8.5
| (B) szerokod¢ na linii barkdw 48,8 500 51,8 53,0 4.8 56,0
| (C) dlugosé rekawbw 20,0 21,5 23,0 24,5 26,0 27,8
| (D) szerokosé dotu 50,0 52,8 55,0 57,5 60,0 62,5
| (E) odleglodé miedzy guzikami <0 5.8 6.0 6.5 7.0 7.4
. () dlugoéé 70.0 72,8 75,0 77.% 80,0 82,5

2.4. Znakowanie wyrobu

Wszywka lrwale wszyta w wewnetrznej czesci koszulki zawierajaca:

— nazwe i znak producents,
— oznaczenie wielkosci wyrobu,
— sposob konserwacji.
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2.5 Wymagania dia emblemaiu PSP
11 emblamat PSP wykonany wg wion

Telewerm ©

21 napis STRAZ wykonany Wy weory o wyrmiarsch:
diugoss: 28,30 cm x wysokodd: 6,48 cm

STRAZ

Wykar mareriatdw stosowanych do hatiu

1. Mici;
= nici poliestrowe
kol granaiowy L
kol. czerwony 1839
kal, biaky 1 B0
kol. examy | B0
kol stare Zlolo 171
kol. szary 1918
kol brgzowy 4360 [dme’

— nitka spodnia — bawslniana — ksta

4. Materialy stabilizujgoe:
— hydrofolia Solvy,
= firelina
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WHYMAGANIA TECHNICZMNE dla kosrulki letnig

1 Opis ogolny

Koszulka typu T-shirt z krotkim rekawem wykonana z doaniny bawsiniane] w kolorze czamym. W przodzie
koszulki po lewsj stronie na wysokosci piersi kisszan ¢ emblematem Padstwows| Strady Poarmae), a na ple-
cach napis STAAZ Emblematy | napisy wykonane metody haltu kompulerowego bad? inng techniky poowa-
lajgcy odweorowad ww, glementy, Koszulka wykoncrons jest pod sryjg Sciggaciem

KT-&

LA

2. Zegadmenia techniczne

21 Wymagania dla tkeniny 2esadnicze|

 Mutods badanu

[ Lp. | Marwa wskatnika XLm W ariost
| e || wskadmika
| | Skiad 1|_|ru'.w:|,:-u.'.r [:l?qd;r-.- d?unln}r?mdnu g | '\*.IqFHi:."u'ﬂ .,.| Bt TIHD
| 3 | Masa limiowa preedey
- d;!l.'lnln:.- rﬂu:ldm;_:.ﬂ:] Ty | Biex

| - dzaniny na dodatki || aoexx1yn2 |
1 | Splon dresnmy rassdnicze) - Dep-
dwuptawy
e dhandmy
| | | {mierlokowy) |

Pr-P-DE4T 1993

Pr-PD4R531597

P50 RIRR 2002

| 4 | Liczha ragdiciw | Tha 135=7 | FN-P-O4TET985
5 | Lierbs kolumienck =iy dim 119=6 |
B | Masa powierzchniows drianiny s = emt | = [ PH-PAMGT13:089T |
7. | Emiama wymiandw po pramio _kieronek wrdhony | | 1 :l PM-EN 230771998
| W temp -F{F{' . Fle Wighs | n|i Kigrunck poprreciny ] N o . _'." - b A = e
[ 8 | Wytrrymalasi na prechicie H|||L.1, g FniEg Ak | caM | [ I | PHPAETIR8TE

L9 s ST - B |:'I.‘|j'||.'-l'l'rk'--u.-'-'.'- wlneien. fie masejme

[ ] [ 1atlo | #rmana harwy  omp | & | PH-ISO MEAEDL ST
G2 I"‘qn:-, fhemp |‘\-Il l:_n mmana barwy stop 4 | PM-EM "“IZII I!“ IZ IZL!_
| zabr kel baw 4 | =150
1l | . ol 105-003:1997
23 | Pot ~ =t ;I'ITl-I.".H'IH h:mn' - hll.'-p. | 4 PRS- EM-[500 105-
| zabr_icli baw 4 Bk FO
94, | Tarche suche fabr biely haw . sl ; 4 _| PH-EN-IS0
| 2.5 | Tarcio mokee Zabr bicli baw, BEep 4 | IR 21598
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2.2. Sposéb wymiarowania

©
b .
______________ |
2.3. Tabela wymiarow
Obwod klatki piersiowe|
Oznaczenie 4 5 6 7
Nazwa wymiaru wymiaru w/g 86-92 [98-104 | 98-104 | 110-116 Dopus;czalne
rysunku Wzrost odchylki w [cm]
170 170 185 175 |
Diugosd a 70 71 77 73 ~/-2 '
Szeroko$é na lini piersi b 43 47 49 54 =/-2
Szer?koéé na linii b 17 41 42 47 el
barkdow !
Dhugosc rckawa < 22 22 25 23 /-1
Szerokosé rekawa u gdry d 22 22 235 25 /- |
Szeroko$é rekawa u dotu d, 17,5 18,5 19 20,5 /-1
Szerokodd dekoliu p 3 g 9,8 10 /-1
Gilebokosé dekaltu 2 . 95 9.5 N 9.5 1
przodu
Masa rzeczywista w [g] wilgotnosc 3,7 % 159 173,5 196 201,3 - 8%
Masa handlowa w [g] wilgotno$é 8,5 % 1662 1814 205 2]10,5
Lp. Nazwa wymiaru, elementu M L XL XXL tw
a | Dhigosc catkowita 71 74 77 80 1.5
b | Szeroko$é catkowita 52 S8 58 f] 1,5
¢ | Diugoéc rekawa 19 20 21 22 0,5
d | Szerokost rekawa 20 21 22 23 0,5
e | Podkrdj szyjki 3 4 5 6 0,2
f | Szerokos plisy 3 3 3 3 0,2

2.4. Znakowanie wyrobu
Wszywka trwale wszyta w wewnetrzne| czesci podkoszulki powinna zawieraé:
— nazwe i znak producenta,
— aznaczenie wielkosci wyrobu,
— sposdb konserwaci.
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2.5, Wymagania dla emblematu PSP | napisu STRAZ

251 Emblemat PSP
Wiykonany wi wroru:

T S o | i

2.5.2. Mapis STRAZ wykonany wg wroru o wymiarach: diugoss: 28,30 cm x wysokosE: 6,46 om

STRAZ

253 Wykar materizbiw stosowanych oo hafi,
1. Wi
— nici poliestrowe

| kol, granatowy 66

kol. czerwony 1839 I
kol. hiaky LEO1

kol czamy _ 1800

kol. stare zlots 1791

kol szary K1

kol. hzowy 4360 /dme/

— milka spodnia — bawelniang — blala

2. Matermaly stabilirujgee:
fedratolia Soly,
— fizeling.
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WYMAGANIA TECHNICZNE dla koszulki zimowej

1. Opis ogolny

KT-7

Koszulka zimowa wykonana jest z dzianiny bawelnianej w kolorze czarnym. Wykonczenie pod szyjg i reka-
wow — sciggaczemn. Dot koszulki podwinigty | podszyty.

2. Zagadnienia techniczne

2.1. Wymagania dla tkaniny zasadnicze]

Lp. Nazwa wskaZnika Jm. Wartosé Metoda badania
_— wskaznika
1. | Sktad surowcowy przedzy dzianiny zasadniczej i Sciggaczowe) % bawelna 100 PN-P-04847:1992
2. | Masa liniowa przgdzy:
- dzianiny zasadniczej Ttex 18tex PN-P-04653:1997
- dzianiny na dodatki (20tex x 1) x 2
3. | Splot dzianiny zasadniczej - DPP-
dwuprawy PN-ISO B388:2002
podwdjny
(interlokowy)
4. | Liczba rzadkéw liczba 135+ 7 PN-P-04787:1985
5. | Liczba kolumienek /dm 1196
6. | Masa powierzchniowa dzianiny g/m’ 201 £ 16% PN-P-(4613:1997
7. | Zmiana wymjaréw po praniu kierunek wzdtuzny 10 PN-EN 25077:1998
w temp. 60°C, nie wigce) niz: kierunek poprzeczny % 7
3. | Wytrzymatoéé na przebicie kulka, nie maiej niz: daN 30 PN-P-04738:1979
9. Odpomosd wybarwien, nie mnie| nii:
Swiatlo zmiana barwy stop 4 PN-1SO 105B02:1997
Pranie (temp. 60°C) Zzmiana barwyv stop 4 PN-EN 20105-C03;
zabr. bieli baw 4 PN-ISO
105-C03:1997
Pot zmiana barwy stop 4 PN-EN-ISO 105-
zabr. bieli baw 4 E04:1999
Tarcie suche Zabr. bieli baw sto 4 PN-EN-1S0O
Tarcie mokre Zabr. bieli baw stop 4 105X 12:1999

2.2. Dzianina typu $ciggaczowego baweina 98,3% + lycra 1,7%.
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2.3. Tabela wymiarow

Nazwa wyrobu M L XL XXL Vw
a | Dhugosé 70 73 77 81 2
b | Szeroko$é na linii pachy 50 52 56 60 I
¢ | Dhugoéé rekawa 63,5 58 S6,5 58 0.5 !
d | Szeroko$c rekawa na linii pachy 21 22 24 26 058 !
¢ | Dlugosé mankietu 6.5 6,5 6,5 6.5 0.8
f | Szerokos¢ mankietu : 9 10 10 05 |
| g | Szerokosé phsy 3 3 3 3 02 |

2.4. Znakowanie wyrobu
Wszywka trwale wszyta w wewnetrzne| czesci podkaszulki powinna zawiarad:
— nazwe i znak producenta,
— oznaczenie wielkosci wyrobu,
— $pasob konserwaciji.
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KT-8
WYMAGANIA TECHNICZNE dla koszuli stuzhowej/wyjsciowe] z diugim regkawem

1. Opis ogdlny

Koszula meska z dlugimi rekawami o zréznicowanym przeznaczeniu: koszula wyjsciowa w kolorze bialym,
koszula sluzbowa w kolorze niebieskim. Koszula zapinana na osiem guzikdw, kofnierz usztywniony fiszbina-
mi z odcinang stojkg. Tyl koszuli z fatdg — posrodku — wszyty w podwdjny karczek, Przod lewy z imitacjg
plisy o szer. 4,0 cm, przéd prawy przewiniety do spodu. Na lewym przodzie naszyta kieszen w szpic, na ktorej
po srodku wykonany jest haft o tresci ,,PSP” w kolorze biatym. Dot koszuli podwiniety | przestebnowany.
Szwy przyszycia karczka, taczenia ramion i naszycia kieszeni stebnowane przy krawedzi. Rekawy diugie jed-
noczesciowe z rozporkiem odszytym listewka 2,0 cm i dwiema zaktadkami, wszyte w mankiety, zapinane na
guziki. Mankiety zaokraglone stebnowane, zapinane na guzik.

N~

)
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza
Koszula wyjsciowa tkanina w kolorze biatym. Koszula sluzbowa tkanina w kolorze niebieskim. Tkanina ba-
welniano-poliestrowa o skladzie: 55% CO (widkna baweiniane), 45% PES (widkna poliestrowe). Splot pto-
cienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja, bielenie, barwienie, wykohczenie brudnospieralne

i niemnace, sanforyzacja.
Parametry techniczne

L.p Nazwa wskaznika Jednosika w\:/;agosc_ Metoda badania
skaznika
[ Szerokosé | €m 15043 ngg)o
2 Masa powierzchniowa | gm’ 1256 3;])\11 :1189%3
Minimalna stfa zrywajaca: ‘
3 osnowa | daN 50 PN-EN ISO
13934-1:2002
watek 25
Minimalna wytrzymatosé na rozdzieranie:
4 osnowa daN 12 PN-EN SO
13937-2:2002
watek 10
Liczba nitek na 1 dm: I
5 osnowa Nit /dm S00£10 PN-EN
watek | 20049 1049-2:2000
6 Minimalna edpomoéé na pilling stopien 4 ]];g:?;lz%gz
Maksymalna zmiana wymiaréw po praniu i
7 SUSZENIU: v, ) PN-130
osnowa 5 T7771:1994
wiatek
8 Minimalna odpemo$é wybawier na $wiatto stopieri 4-5 Pr\éblzszolglg(;&
Minimalna odpormod¢ wybawien na wodg:
9 zmiana barwy stopieh 4-5 PN-EN [SO
‘ zabrudzenie bieli- B/W - 4-5 [05-E01:1999
‘ Mimimalna odpomoéé wybawien na pranie w
|0 temp.40%C: stopieit PN-ISO 105-
zmiana barwy 4-5 C06:1999/
| zabrudzenie tk. lowarzysz. 4-5 Apl: 1999
Minimalna odpornoéé wybaw:en na prasowanie na
ll wilgotne: stopich PN-EN ISO
zmiana barwy 4-5 105-X11:2000
zabrudzemie biel bawelny 4-5
Mimimalna odpomesé wybawiert na pot kwasny ¢
12 atkahezny stopier PN-EN ISC 1035-
zmiana barwy 4-5 E04:1969
zabrudzenie bicli- B/W 4-5
Minimalna odpormo$é wybawien na tarcie:
suche
13 osnowa/ watek stopien a/4 PN-EN ISC
mokre 105-X12-1999
osnowa/ watek 4/4

2.2. Tkanina wkiadowa z klejem:
— kotnierz | warstwa,
— koinierz |l warstwa,
— stojka | warstwa,
— mankiety | warstwa,
— plisa | warstwa.
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2.3. Dodatki:

— nici poliestrowo-poliestrowe 110 dtex lub 120 dtex — w kolorze tkaniny zasadniczej,

— guziki dwudziurkowe koszulowe @ 12 mm — 10 szt. — w kolorze koszuli.

2.4 Tablica klasyfikacji wielkosci

Wymiary w cm

Obwdd klatki piersiowej
Wzrost 88 |92 {96 [0 [1o4 |tog 112 Jue iz 124 128

Obwéd szyi

36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46
164 X X X X X X X X X
170 X X X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X X X
188 X X X X X X X X X

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005 za
wyjatkiemn interwaldw wzrostu.

2.5. Warunki wykenania

2.5.1. Maszyny:

stebndwka, overlock jednoigiowy, overlock dwuiglowy, dziurkarka, guzikarka.

2.5.2. Szwy i sciegi:

— §ciegi wg PN-P-84502:13983,
— gesto$c sciegdw 40—50/dm,
— szwy wg PN-P-B4501:1983 r.

1.06.02/301.301 — przy wykonaniu kolnierza (nalezy uwzgledni¢ wklady klejowe), przy wykonaniu
mankietow (nalezy uwzglednicé wktad klejowy),

1.01.04/101.504 — 1,0 + 1,0 cm przy wykonaniu wszystkich szwodw taczacych,

5.31.01/301
6.03.04/301

— przy naszyciu kieszeni,

— przy wykonaniu dolu koszuli,

6.08.03/301.301 — przy wykonaniu listwy zapiecia przodu {nalezy uwzgledni¢ wkiad klejowy)
2.42.06/301.301 — przy doszyciu karczka do tytu koszuli.

2.5.3. Zestawienie elementow skiadowych

Rodza| tkamny / [lo&¢ czeser sktadowych

Lp- Nezwa clementéw skladowych Tkanina zasadnicza Wkiad klejowy
1. | Przéd prawy 1 -
2. | Przbd lewy i -
3. | Wklad do plisy - 1
4. | Tyt | -
5. | Karczek tyhu 2 -
6. [Rekaw dhugi Z -
7. | Manket 4 .
8. | Wktad do mankietu - 2
9. | Listewka rozporka w rekawie 2 -
10. [ Kieszen i -
11. | Stdjka 2 -
12. | Wkiad do stéjki ]
13. [ Kotlnierz wierzch | -
14. | Kotnierz spdd | -
15, | Wkiad do koluierza — warstwa [ - 1
16. | Wkiad do kolnierza — warstwa [l - 1
Razem 18 6
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3. Opis technologii wykonania

3.1,

3.2

3.3

3.4.

3.5

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

Tyl

Karczki ztozy¢ prawym) stronami do srodka. Miedzy karczek spodni i wierzchni wlozyc tyt koszuli z uloze-
niem po srodku faldy wg nacieé, przeszyé szwem 0,7 cm od krawedzi, odwréceic i przestebnowac na 0,1 cm
od krawedzi.

Kieszen

Kieszen z haftem PSP goérg obrzucié, podwinaé 3,5 cm i zaprasowad. Uksztaltowad kieszen wg szablonuy,
zaprasowac | naszy¢ na lewa czes¢ przodu w oznaczonym miejscu 0,1 ¢m od krawedzi, zamocowac piono-
wym przeszyciem w odleqtosci 0,8 cm od krawedzi, na szerokos$c podwinigcia.

Przod

Brzeg prawe| czesci przodu podwingé dwukrotnie do spodu, zaprasowac krawed:z wg oznaczen na szablo-
nie i przestebnowad w odleglosci 3 cm od krawedzi. Wadluz brzegu lewej czesci przodu naprasowadé wklad
klejowy, nastepnie brzeg podwina¢ do wierzchu tworzac plisg i zaprasowaé. Plise przestebnowaé w odle-
glosci 0,6 cm od obu krawedzi.

Srwy barkowe

Wykonaé szwy barkowe koszuli na overlocku dwuiglowym.

Kolnierz — z odcinang st6jka

Na wierzchnig czeséé kolnierza od spodu naprasowac wklady klejowe. Zlozy¢ wierzch i spod kolnierza pra-
wymi stronami do wewnatrz i zszy<¢ z trzech stron szwem szesokosci 0,7 cm podkladajac w rogach fiszbiny.
Wywrocic kolnierz, uformowad krawedzie, uprasowsc i przestebnowaé w odleglosci 0,6 cm od krawedzi.
Na wewnetrzng strong stéjki naprasowac wklad klejowy, podwinac do spodu zapas na szewu dolu, zapra-
sowac i przestebnowaé w odleglosci 0,7 cm od krawedzi podwinigcia. Kotnierz zszyé z czesciami stojki
0,6 cm, przewingcé i przestebnowaé po wewnetrzne) stronie stojki w odleglosci 0,1 cm od wszycia kolnierza.
Zewnetrzng strone stojki doszy¢ do wykroju szyi szwem zwyklym szerokosci 1,0 cm. Szew nakry¢ wewnegtrz-
na strong stdjki i przestebnowaé 0,1 ¢cm od podwinietey krawedzi. Na srodku tylu podlozyé wszywke infor-
macyjng.

Rekaw dlugi

Brzeg spodu rozporka podwingc i przestebnowac, tworzac v gbory obreb do stracenia. Na lewej stronie re-
kawa na odcinku rozporka przyszy¢ listewke, przewingc brzegi na wierzch, podwinad i przestebnowaé
0,2 em od krawedzi formujac zakonczenie w . szpic”. Zamocowac rozporek stebnujgc dwukrotnie przez sze-
rokosé listewki.

Wszycie rekawow

Rekawy wszyc do pach na overlocku dwuiglowym 0,8 cm.

Zszycie bokdow

Szwy boczne koszuli wykonaé na overlocku dwuigtowym 0,8 cm, szwy przelozyé na tyl, zaprasowacd.

Mankiety

Na wierzchnige| czesci mankietu od spodu naprasowac wklad kiejowy, podwingé do spodu zapas na szew
1,0 cm u Qory i przystebnowad w odleglosci 0,6 cm od krawedzi podwiniecia. Czeéci mankietu zl02y¢ pra-
wymi stronami do wewngtrz i polaczyé szwem 0,5 cm. Mankiet wywréci¢ na prawg strone uformowaé
brzegi, uprasowac 1 przestebnowaé 0,3 cm od krawedzi. Spodnia cze$é mankietu doszyé do dolu rekawa,
formujac zakladki wedlug oznaczen. Nakry¢ szew wierzchem mankietu i przestebnowaé wzdiuz w odleglo-
$ci 0,2 ¢cm od krawedzi.

3.10. Dol koszuli

Podwingc dot koszuli 0,4 + 0,6 cm 1 przestebnowad przy krawedzi podwinigcia.

3.11. Dziurki i guziki

W oznaczonych miejscach na mankietach i listwie przodu wykonac dziurki. Stosownie do dziurek przyszyé
guziki.

3.12. Koszule oczyscié z koncowek nitek, skontrolowac i zamocowaé etykiete.
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4. Znakowanie
Stopnie jakosci — wedtug PN-P-84507:1985.
Oznaczenia — wedtug PN-P-84531:1990.
+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

5. Skladanie i pakowanie
Sktadanie
Koszulg nalezy skiada¢ wedtug PN-P-84530:1990.
Pakowanie

Koszule pakowac wedlug PN-P-84509:1997.
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1a

43

Koszuta meska wyjsciowa - stuzbowa
z dlugim rekawem

4. Tyt
5. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tablicy wymiardw
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7. Normy i przepisy zwigzane
1) Poiska Klasyfikacja Wyrobow i Usfug
2} PN-P-84529:1983 — Koszule dzienne meskie.
3) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy. Czesc 3: Pomiary ciala i wielkosci.

4) PN-P-84504:1997 — Wyroby kenfekeyjne — Wielkosci.
5) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne. Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-P-84502;1983 — Wyroby konfekeyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
7) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia — Przemystawe nici szwalne wykonane w calosci lub czesciowo 7 wié-
kien syntetycznych.
8) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
9) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
10) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.
11) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogolne.
12} PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

13) PN-EN-IS03758:2005 — Tekstylia — Przepisy ocznaczania konserwacji 2 zastosowanierm symboli.
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KT-9
WYMAGANIA TECHNICZNE dla koszuli wyjsciowej/stuzbowej z krotkim rekawem

1. Opis ogdlny

Koszula meska z krotkimi rgkawami o zroznicowanym przeznaczeniu: koszula wyjSciowa w kolorze biatym,
koszula stuzbowa w kolorze niebieskim. Koszula zapinana na szesé guzikow przyszytych na prawym przo-
dzie. Przody z doszywanym oblozeniem i kotnierzem typu ,V". Na przodach naszyte kieszenie ze Scigtymi
rogami, nakryte klapkami i zapinane na guziki. Na klapce lewe| kieszeni, po srodku, wykonany haft o tresci
LPSP” w kolorze biatym. Tyt kaszuli z kontrafaldg wszyty w podwojny karczek. Na ramionach przyszyte
po dwa czarne guziki do przypigcia naramiennikow. D6t koszuli podwiniety i przestebnowany. Rekawy krét-
kie z imitacjg mankietu.

Uwaga: dopuszcza sie alternatywne wykonczenie gory koszuli koinierzem z odcinang stojka, w tym przypad-
ku koszula jest zapinana na B guzikow przyszytych na prawym przodzie.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza
Koszula wyjsciowa tkanina w kolorze biatymn. Koszula stuzbowa tkanina w kolorze niebieskim. Tkanina ba-
weiniano-poliestrowa o skladzie: 55% CO (wickna bawelniane), 45% PES (wlékna poliestrowe). Splot plé-
cienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja, bielenie, barwienie, wykonczenie brudnospieralne

i niemngce, sanforyzacja.
Parametry techniczne

Lp. | Nazwa wskaZnika Jednostka Warfosc Metoda badania
wskaznika

1 | Szerokosé ¢m 150£3 PN-EN 1773:2000

2 | Masa powierzchniowa g/m? [25+6 PN-1SO 3801:1993
Minimalna sita zrywajaca:

il oo an || pE
watek 25 T
Minimalna wytrzymatoéé na rozdzieranie:

4 | osnowa ’ daN 12 PN-EN 150G

13937-2:2002
watek 10
Liczba nitek na | dm:

5 | osnowa Nit /dm 500£10 |04P;\J;E;)oo

watek 20049
. o - . PN-EN [SO

6 Minimalna odpormosé na pilling stopien 4 12945-2:2002
Maksymalna zmiana wymiaréw po praniu i
suszeniu: 0 PN-ISO

7 oSNOWa % ,2, T771:1994
watek ¥

8 | Mimmalna odpomosié wybawien na éwiailo stopien 4-5 m;_(:;f'l)ggof'
Mimmalna odpomosdé wybawien na wode:

9 zmiana barwy stopien 4-5 PN-EN ISO
zabrudzeme bieli- B/W 4-5 105-E01:1999
Minimalna odpornodé wybawier na pranie w

10 termnp.40%C: stopien PN-[SO 105-
2miana barwy p 4-5 C06:1999/Apl: 1999
zabrudzenie k. lowarzysz, 4-5
I\Siiln?:ilja odpornoéé wybawien na prasowame na PN-EN 1SO

11 gotno: stopiert 10SX 11:2000
zmiana barwy 4.5
zabrudzenie bieli bawetny 4_;

Minimalna odpomo$é wybawiedi na pot kwasny 1

12 alkaliczny: stopier PN-EN [SO
zmiana barwy stop 4-5 105E04:1999
zabrudzenie bieli- B/W 4.5
Minimalna odpomosé wybawien na tarcie:
suche

13 | osnowa/ watek stopien 4/4 PN-EN [ISO
mokre 105X12:1999

, osnowa/ watck 4/4

2.2. Tkanina wkiadowa z klejem;

— kotnierz | warstwa,

— kotnierz Il warstwa,
— stdjka | warstwa,
— patki | warstwa.
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2.3. Dodatki:
— nici poliestrowo-poliestrowe 110 dtex lub 120 diex — w kolorze tkaniny zasadniczej;
— guziki koszulowe crerodziurkowe o $rednicy 12 mm;
— 8 szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z kolnjierzem typu ,V™);
— 10 szt. w kolorze tkaniny {przy koszuli z kolnierzem z odcinang stéjka);
— 4 szt. w kolorze czarnym.

2.4. Tablica klasyfikac)i wielkosci
Wymiary wcm

~ Obwoéd Klatki piersiowej |

88 | 92 | 96 | 100 | (o4 [ 108 | 112 | 116 | 120 |

W2rost Obwdd szyi |
% | 31 | 38 | 39 40 4 42 43 4 |

164 X | x X | X X X X X X |

170 X X X | X X X X X X |

176 X X X | X X X X X X |

182 X X | X X X X X X |

188 i X I X | X X X % | %]

Uwaga: zastosowano system klasylikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005 za
wyjatkiem interwaléw wzrostu.

2.5. Warunki wykonania

2.5.1. Maszyny:
stebnéwka, overlock jednoiglowy, overlock dwuiglowy, dziurkarka, guzikarka.

2.5.2. Szwy i Sciegi:
— 4ciegi wg PN-P-84502:1983
— gestosc sciegow 40—50/dm.
Sawy wg PN-P-84501:1983
1.06.02/301.301 — przy wykonaniu kotnierza {nalezy uwzglednic¢ wklady klejowe),
1.01.04/101.504 — 1,0 + 1,0 cm przy wykonaniu wszystkich szwow laczacych,
5.31.01/301 —~ przy naszyciu kieszeni,
6.03.04/301 — przy wykonaniu dotu koszuli,
2.42.06/301.301 — przy doszyciu karczka do tylu koszuli.

2.6. Zestawienie elementow skiadowych

= ‘ o - [ Rodzaj tkaniny / Ilo$¢ czgéei skladowych |
| i
L.p. Nazwa clementéw sktadowych

Tkanina zasadnicza Wklad klejowy ‘

Przdd lewy

Tyt

Karczek tylu

R¢kaw krdtki

Kieszen

K)apka kieszeni - wierzch

Klapka kieszeni - spéd

Wklagd do klapki

Kolnierz wierzch

Kolnier spodni

Wklad do kolnierz a— warstwa |
Wklad do kodnierza — warstwa IT
S16jka (wers)a alternatywna) 2
Wktad do stéjki(wersja alternatywna) |
Razem 15 (=2) 5(=1)

poe= = (R [N N | = = | —

| |
Prz4éd prawy }
|

l

L L

Z|S| || ~|on || fw | =

o

AE=
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3. Opis technologii wykonania.

3.1.

3.2.

33

3.4

35,

3.6.

Tyt

Karczki zlozy¢ prawymi stronami do srodka. Miedzy karczek spodni i wierzchni wiozyé tyt koszuli z uloze-
niem po $rodku faldy wg naciec, przeszyé szwem 0,7 ¢cm od krawedzi, odwrocié i przestebnowac na 0,1 cm
od krawedzi.

Kieszen

Kieszen gdrg podwingc 2,3 + 2,6 cm, zaprasowac i przestebnowac w odleglosci 2,6 cm od goérnej krawedzi.
Uksztaltowac wg szablonu, zaprasowacd i naszyé na lewg i prawa czesé przodu w oznaczonym migjscu
0.1 ¢cm od krawedzi, zamocowac pionowym przeszyciem w odlegtosci 0,8 cm od gornej krawedai.

Klapka kieszeni

Na wierzch klapki od spodu naprasowac wklad klejowy, zlozyé wierzch i spod klapki prawymi stronami do
wewngtrz i zszyé. Wywrdcié klapke, uformowad brzeq), zaprasowac i przestebnowad w odlegiodci 0,7 cm
od krawedzi. W oznaczonym miejscu na klapce wykonac dziurke, Klapki naszyé nad kieszeniami w oznaczo-
nym miejscu, przewinad, zaprasowac i przestebrnowac w odleglosci 0,7 cm od krawedzi przyszycia,

Przod

Brzegi przoddw obrzucic na overlocku jednoigtowym, podwingé do spodu na 0,8 cm i przestebnowac na
0,2 cm od krawedzi. Nastgpnie krawedzie podwingé na 4,0 cm, zaprasowac i przestebnowac¢ w odleglosci
0,7 cm od krawedzi.

Srwy barkowe

Wykonaé szwy barkowe koszuli na overlocku dwuiglowym.

Kolnierz

Na lewg strone czesci wierzchnigj kolnierza naklei¢ wkiad podstawowy i powlekany. Spodnia czeséé kotnie-
rza przyszy¢ do podkroju szyi. Wierzchnia czesc koinierza przyszy¢ do oblozenia przodu. Nastepnie polg-
czyé czesci kolnierza, wywrdcic i przestebnowaé na 0,2 cm krawedzie przewiniecia przoddw od wewnatrz.
Kotnierz wywraécic, uformowac tak, aby rogi byly jednakowe i przestebnowacd na 0,5 cm.

3.6.7. Kolnierz z odcinang stéjka (alternatywna wersja wykonczenia gory koszuli)

3.7.

3.8.

3.9

Na wierzchnig cze$é kotnierza od spodu naprasowad wklady klejowe. Ziozy¢ wierzch i spod kotnierza
prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ Z trzech stron szwem szerokosci 0,7 cm podktadajgc w rogach
fiszbiny. Wywroci¢ kotnierz, uformowac krawedzie, uprasowac i przestebnowaé w odlegtosci 0,6 cm od
krawedzi. Na wewnetrzng strone stdjki naprasowac wklad klejowy, podwinaé do spodu zapas na szew
u dolu, zaprasowac i przestebnowaé w odlegtosci 0,7 cm od krawedzi podwiniecia. Kolnierz zszy¢ z cze-
sciami stojki 0.6 cm, przewingcd i przestebnowac po wewnetrznej stronie stdjki w odlegtosci 0,1 cm od
wszycia koinierza. Zewnetrzng strone stojki doszyé do wykroju szyi szwem zwykliym szerokosci 1,0 cm.
Szew nakryC wewnetrzng strong stojki i przestebnowacd 0,1 em od podwinietej krawedzi. Na srodku tyiu
podlozy¢ wszywke informacyjna.

Rekaw krotki
Dolny brzeg rekawa podwingcé wg oznaczen do wewngtrz, zaprasowad i przestebnowac w odlegtosci 0,7 cm

od podwinietej krawedzi tworzgc imitacje mankiecika o szerokosci 3,0 cm. Zszyé rekaw, szew przewingc do
tylu i zamocowacé w dolnej czesci wzdtuz szwu zszycia w odleglosci 0,3 cm.

Wszycie rekawow
Rekawy wszyc do pach na overlocku dwuiglowym 0,8 cm.

Zszycie bokdow

Szwy boczne koszuli wykonad na overlocku dwuigtowym 0,8 cm, szwy przetozyé na tyl, zaprasowac.
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3.10. DSt koszuli

Podwinac a6l koszuli 0,4 + 0,6 cm i przestebnowaé przy krawedzi podwiniecia.

3.11. Dziurki i guziki

W oznaczonych miejscach na klapkach i listwie przodu wykonaé dziurki. Stosownie do dziurek przyszy¢
guziki.

3.12. Xoszule oczyscic 2 koncowek nitek, skontrolowaé i zamocowac etykiete.

4. Znakowanie
Stopnie jakosci — wediug PN-£-84507:1985.
Oznaczenia — wedlug PN-P-84531:1990.
+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

5. Pakowanie i skladanie
Sktadanie
Koszule nalezy skladaé wedlug PN-P-84530:1990.
Pakowanie
Koszule pakowac wedlug PN-P-84509:1997.
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Koszula meska wyjsciows - sluzbowa

2z krdllam rekawerm

1. Przéd

2. Kieszen

3. Kotnierz spodni

4. Kotnierz wierzchni

5. Allernatywne wykonczenie gory koszul

Uwaga: wymisaly podane na rysunku
wedtug tablicy wymiaraw




Dziennik Urzedowy
Komendy Gloéwne| Panstwowej Strazy Pozarnej Nr 2  — 143 — Poz. 17

/(.,-\} |
(\/

| ﬁ

___________ e

m
<
Y
"""""""""" Koszula meska wyjsciowa - stuzbowa
i z krotkim rekawem
o
N 6. Tyt
7 Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wediug tablicy wymiarow
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7. Normy i przepisy 2wigzane.
1) Polska Klasyfikacja Wyrobdw i Usltug

2} PN-P-84529:1983 — Koszule dzienne meskie.
3) PN-EN-13402-3:20056 — Oznaczenie wielkosci odziezy. Czedd 3: Pomiary ciala i wielkosci.
4) PN-P-84504:1997 — Wvyroby konfekcyjne — Wielkodci.
5) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne. Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekeyjne ~ Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
7) PN-EN-12590:2002 — Tekstylisa — Przemyslowe nici szwalne wykonane w catosci lub czesciowo
z widkien syntetycznych.
8) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
9) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
10} PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne ~ Skladanie,
11) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanieg, przechowywanie i transport — Wymagania
ogolne.
12) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekeyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997,
+ Zmiana 1999.

13) PN-EN-IS0 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem,
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KT-10
WYMAGANIA TECHNICZNE dla koszuli damskie] wyjsciowej/stuzbowe] z dtugim rekawem

1. Opis ogolny

Koszula damska z dlugimi rekawami o zréznicowanym przeznaczeniu: koszula wyjsciowa w kolorze bialym,
koszula stuzbowa w kolorze niebieskim. Koszula zapinana na osiem guzikow, kolnierz usztywniony fiszbina-
mi 1 odcinang stojka. Tyt koszuli z falda — posrodku — wszyty w podwojny karczek. Przod prawy z imitacja
plisy o szer. 3,8 cm, przod lewy przewiniety do spodu. Na lewym przodzie naszyta kieszen w szpic, na ktdrej
po $rodku wykanany jest haft o tresci ,PSP” w kolorze biatym. Dot koszuli podwiniety | przestebnowany.,
Szwy przyszycia karczka, 1aczenia ramion i naszycia kieszeni stebnowane przy krawedzi. Rekawy dlugie jed-
noczesciowe z rozporkiem odszytym listewkg 2,0 cm i dwiema zakladkami, wszyte w mankiety, zapinane
na gurziki. Mankiety zaokragfone stebnowane, zapinane na guzik.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza
Koszula wyjsciowa tkanina w kolorze bialym. Koszula stuzbowa tkanina w kolorze niebieskim. Tkanina ba-
wetniano-poliestrowa o skladzie: 55% CO (widkna bawelniane), 46% PES (wlédkna poliestrowe). Splot plo-
cienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja, bielenie, barwienie, wykoniczenie brudnospieralne
i niemnace, sanforyzacja.
Parametry techniczne
. Wartosc .
Lp Nazwa wskaZnika Jednostka .. Meroda badamia
wskaznika
Iy PN-EN
. | Szerokosc cm 15013 17732000
. ) PN-1SO
?

2. | Masa powierzchniowa g/m 12546 38011693
Minimalna sita zrywajaca:

3. | osnowa daN 50 PN-EN SO

13934-1:2002
watek 23
Minimalna wytrzymalo$é na rozdzieranie:
4 0snOWa daN 12 PN-EN 159
’ 13937-2:2002
watek 10
Liczba nitek na 1 dm:

5. | osnowa Nit/dm SQ0£10 ]05;2[52“(4]00
watek 20019 e

6. | Minimalna odpomusc na pilling stopien 4 I§§45312§)82
Maksymalna zmiana wymarow po pramu 1 suszeniu:

7. OSNOWA % 2 PN-ISO
watek 2 7771:1994

o L e L PN-I1SO
-5

8. | Minimalna odpomoé¢ wybawien na §wiatto stopien 4-! 105-RB072-1997
Minimalna edpomoéé wybawien na wodg:

9. | zmiana barwy stopien 4-5 PN-EN ISO
zabrudzenie bieli- B/'W 4-5 105-EQ1:1999
Minimalna cdpomes wybawien na pranie w temp 40%C:

10. | zmiana barwy stopien PN-ISO

. zabrudzenie tk. towarzysz 42 105-06:1999/
‘ owaryse. 4.5 Apl: 1999
Minimalna odpomoéé wybawied na prasowanie na wilgotno: PN-EN 180 105-

1. | zomana barwy stopien X11:2000

zabrudzeme hieli baweiny 4.5
4.5

12 Té?;;r;atl.’r;anijpomosc wybawien na pot kwaény 1 alkaliczny: opic PN-EN 150

2. ‘ .5 S.E04-
zabrudzenie bieh- B/W i-< 105-EG4:1999
Minimalna cdpomo$é wybawicnh na tarcie:
suche

13. | osnowal watek stopien 4/4 PN-EN ISO
mokre 105-X12:1999
osnowa/ watek 4/4

2.2. Tkanina wkladowa z klejem:

— kotnierz | warstwa,

— kotnierz Il warstwa,
— stojka I warstwa,
— mankiety | warstwa,

— plisa i warstwa.
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2.3. Dodatki:

— nici poliestrow-poliestrowe 110 dtex lub 120 dtex — w kolorze tkaniny zasadniczej,
— guziki koszulowe dwudziurkowe g 12 mm — 10 szt. — w kolorze koszuli.

2.4.

Warunki wykonania

2.4.1. Maszyny: stebndwka, overlock jednoiglowy, overlock dwuiglowy, dziurkarka, guzikarka.

2.4.2. Szwy i sciegi:

— sZWY
— Scieg

wg pozycji b) punktu 7,
i wg pozycji 6) punktu 7,

— gestosc sciegdw 40—50/dm.

1.06.02/301.301

1.01.04/101.504
5.31.01/301
6.03.04/301
6.08.03/301.307
2.42.06/301.301

kietow {nalezy uwzgledni¢ wkiad kiejowy),

— przy naszyciu kieszeni,

2.4.3. Zestawienie elementdw skladowych

— przy wykonaniu dotu koszuli,
— przy wykonaniu listwy zapigcia przodu (nale?y uwzglednié wktad klejowy),
— przy doszyciu karczka do tylu koszuli.

— 1,0 + 1,0 cm przy wykonaniu wszystkich szwow laczacych,

Rodza] tkaniny / Tloéé czeéei skladowych
L-p. Nazwa elementéw skiadowych Tkanina zasadnicza Wkiad klejowy
1. | Przéd prawy |
2. [Przdd lewy .
3. [Wktad do plisy - 1
4. | Tyl 1 R
5. | Karczek tytu 2 - ‘
6. | Rekaw dhugi 2 -
7. | Mankiet 4 s }
8. | Wkiad do mankietu - 2 I
9. | Listewka rozporka w r¢kawie 2 - '
10. | Kieszer | : '
11. |Stéjka 2 .
12. | Wkiad do stojki - 1
13. | Kotnierz wierzch 1 -
14. | Kotnierz spéd ] -
5. | Wktad do kotnierza - warstwa | - 1
16. | Wklad do kolnierza — warstwa II 1 |
Razem I8 6
2.4.5 Tablica klasyfikacji wielkoéci
Wymiary w cm
Obwéd klatki piersiowe)
Wzrost 88 | 92 [ 96 [ 100 [ 10a [ 108 [ 112 [T 116 [ 120 | 124 | 128
Obwéd szy!
36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46
164 X X X X X X X X X
170 X X X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X X X
188 X X | X X X X X X X

— przy wykonaniu kotnierza (nalezy uwzglednié wkiady klejowe), przy wykonaniu man-

Uwaga: zastosowano system klasyTfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005

za wyjatkiem interwaldow wzrostu.
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3. Opis technologii wykenania

3.1

3.2.

3.3

3.4.

3.5,

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

Tyt

Karczki ztozyc¢ prawymi stronami do srodka. Miedzy karczek spodni i wierzchni wiozyC tyt koszuli z utoze-
niem po srodku faldy wg naciec, przeszyc szwem 0,7 ecm od krawedzi, odwrocié | przestebnowac na 0,1 cm
od krawedzi.

Kieszen

Kieszen z haftem PSP gdérg obrzuci¢, podwingé 3,5 cm i zaprasowac. Uksztaltowacd kieszen wg szablonu,
zaprasowac i naszy¢ na lewg czesé przodu w oznaczonym miejscu 0,1 cm od krawedzi, zamocowaé piono-
wym przeszyciem w odleglosci 0,8 cm od krawedzi, na szerokosc podwiniecia,

Przod

Brzeg lewej czesci przodu podwingé dwukrotnie do spodu, zaprasowac krawedz wg oznaczen na szablonie
i przestebnowac w odleglosci 3 ¢m od krawedzi. Wzdluz brzegu prawej czesci przodu naprasowac wkiad
klejowy, nastgpnie brzeg podwingc do wierzchu twarzace plise | zaprasowac. Plise przestebnowac w adle-
gtosct 0,6 cm od obu krawedzi.

Szwy barkowe

Wykonaé szwy barkowe koszuli na overlocku dwuigiowym.

Kolnierz — z odcinang stojkg

Na wierzchnig czesc kolnierza od spodu naprasowac wklady kiejowe. Zlozyé wierzch i spod koltnierza pra-
wymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron szwem szerokosci 0,7 cm podktadajac w rogach fiszbiny.
Wywrocic kotnierz, uformowac krawedzie, uprasowac i przestebnowa¢ w odlegtosci 0,6 ¢cm od krawedzi.
Na wewnetrzng strone stéjki naprasowad wklad klejowy, podwingé do spodu zapas na szew u dotu, zapra-
sowac i przestebnowac w odleglosci 0,7 cm od krawedzi podwinigcia. Kotnierz zszy¢ z czesciami stdjki
0,6 cm, przewingc i przestgbnowac po wewnetrznegj stronie stojki w odlegtosci 0,1 cm od wszycia kotnierza.
Zewnetrzng strong stojki doszy¢ do wykroju szyi szwem zwyklym szerokoéci 1,0 cm. Szew nakry¢ wewnetrz-
na strong stojki i przestebnowaé 0,1 cm od podwinietef krawedzi. Na érodku tytu podlozyé wszywke infar-
macyijng.

Rekaw dlugi

Brzeg spodu rozporka podwingc i przestebnowat, tworzac u gory obreb do stracenia. Na lewej stronie rg-
kawa na odcinku rozporka przyszy¢ listewke, przewinaé brzegi na wierzch, pedwinad i przestebnowac
0.2 cm od krawedzi formujac zakonczenie w ,.szpic”. Zamocowac¢ rozporek stebnujgc dwukrotnie przez sze-
rokosc listewki.

Wszycie rekawow

Rekawy wszyé do pach na overlocku dwuigtowym 0,8 cm.

Zszycie bokow

Szwy boczne koszuli wykonac na overlocku dwuigiowym 0,8 cm, szwy przetozyc na tyl, zaprasowad,

Mankiety

Na wierzchniej czesci mankietu od spodu naprasowac wklad klejowy, podwinac do spodu zapas na szew
1,0 cm u gory i przystebnowac w odlegtosci 0,6 cm od krawedzi podwiniecia. Czesci mankietu zlozy¢ pra-
wymi stronami do wewnatrz i polaczyd szwem 0,5 cm. Mankiet wywrdcic na prawg strong uformowac
brzegi, uprasowac i przestebnowac 0,3 em od krawedzi. Spodnig czgs¢ mankietu doszy¢ do dolu rekawa,
formujac zakladki wg oznaczen. Nakry¢ szew wierzchem mankietu i przestebnowacé wzdluz w odleglosci
0,1 cm od krawedzi.

3.10. DSt koszuli

Podwingc dod koszuli 0,4 + 0,6 em i przestebnowac przy krawedzi podwinigcia.
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3.11. Dziurki i guziki
W oznaczonych miejscach na mankietach i listwie przodu wykonaé dziurki. Stosownie do dziurek przyszyé
guziki.

3.12. Koszule oczyscié z koncowek nitek, skontrolowac i przymocowacé etykiete z przepisem konserwacii.

4. Znakowanie
Stopnie jakos$ci — wedtug PN-P-84507:1986.
Oznaczenia — wedlug PN-P-84531:1990.
+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

5. Skladanie i pakowanie.
Sktadanie
Koszule nalezy sktadaé wedtug PN-P-84530:1990.
Pakowanie
Koszule pakowaé wediug PN-P-84509:1997.
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Koszula damska wyjéciows - sluzbowa
z dtugim rekawem

1. Przéd

2. Kieszeh

3. Kolnierz

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tablicy wymiarow
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1a

e \ 4

Koszula damska wyjs$ciowa - stuzbowa
z dlugim rekawem

4. Ty
5. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tablicy wymiaréw
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7. Normy i przepisy zwigzane.

1) Polska Klasyfikacja Wyrobodw i Uslug

2) PN-P-84529:1983 — Koszule dzienne meskie
3) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy. Czesé 3: Pomiary ciata i wielkosci
4) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci
5) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne. Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia
6) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja t oznaczenia
7} PN-EN-12580:2002 — Tekstylia — Przemyslowe nici szwalne wykonane w calosci lub czeéciowo
z widkien syntetycznych
8) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci
9) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
10) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Skladanie
11) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogadlne
12) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie

+ Zmiana 1897
+ Zmiana 19938

13} PN-EN-ISQ 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli
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KT-11
WYMAGANIA TECHNICZNE dla koszuti damskiej wyjsciowej/sluzbowej z krotkim rekawem.

1. Opis ogolny

Koszula damska dla strazaka PSP z krotkimi rekawami o zrdZnicowanym przeznaczeniu: koszula wyjsciowa
w kolorze biatym, koszula stuzbowa w kolarze niebieskim. Koszula zapinana na szes¢ guzikow. Przody z do-
szywanym obtozeniem i kolnierzem typu V. Na przodach naszyte kieszenie ze $cietymi rogami, nakryte
klapkami i zapinane na guziki. Na klapce lewej kieszeni, po srodku, wykonany haft o tresci , PSP” w kolorze
biatym. Tyl koszuli z kontrafaldy wszyty w poedwdjny karczek. Na ramionach przyszyte po dwa czarne guziki
do przypiecia naramiennikéw. D6t kaszuli podwinigty i przestebnowany. Rekawy krotkie z imitacjg man-
kietu.

Uwaga: dopuszcza sie alternatywne wykonczenie gory koszuli kotnierzem ze stdjka, w tym przypadku ko-
szula jest zapinana na 8 guzikéw.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza

Koszula wyjsciowa tkanina w kolorze biatym. Koszula stuzbowa tkanina w kolorze niebieskim, Tkanina ba-
welniano-poliestrowa o skladzie: 55% CO (widkna bawelniane), 45% PES {wlokna poliestrowe}. Splot plé-
cienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja, bielenie, barwienie, wykonczenie brudnospieralne
i niemnace, sanforyzacja.

Pararmetry techniczne

Lp. Nazwa wskaZnika Jednostka Wai’foéc Meioda badania
wskaZnika

|. | Szerokoéé cm 1503 PN-EN1773:2000

2. | Masa powierzchniowa o/m’ 12546 PN-ISO3801:1993
Minimalna sifa zrywajaca:

3. | osnowa daN 30 ISSIBETL?)(S"

| watek 25 T
[ .. ;s E . |
Minimalna wytrzymatos¢ na rozdzieranie:
4. | osnowa daN 12 PN ENISO
; 13937-2:2002
watek | 10 |
Liczba nitek na 1 dm: | |

5. | osnowa Nit /dm 500210 PN-EN

watek 20049 1049-2:2000
. . - . PN-EN 50

6. Mimmalna odpormoéé na pilling stopich 4 1294522002
Maksymalna zmiana wymiaréw po pranju i suszeniu:

7. 0Snowa % 2 PN-ISO
watek 2 7771:1994

. . . : PN-ISC

8. Minimaina odpomoé¢ wybawien na Swiatlo stopien 4-5 105-B07-1997
Minimalna odpornuéd wybawien na wuodg:

9. | zrmiana barwy stopien 4.5 PN-EN ISO
zabrudzenie bieli- B/W 4-5 105-E01:1999
Mintmalna odpornoéé wybawien na pranie w

10 temp.40%C: stopier PN-ISO

© | zmiana barwy P 4-5 105-C06:1999/
zabrudzenie tk. towarzysz. 4-5 Apl: 1999
yi?:?jgr?a odpomodc wybawien na prasowanie na PN.EN 1SO

1. somo: stopien 105-X 11:2000
7miana barwy 4.5
zabrudzenie bieli baweny 4.

Minimalna odpomodé wybawien na pot kwasny t
12 alkalicziny: stopied PN-EN ISO
+ | zmiana barwy P 4.5 105-E04:1999
zabrudzenie bieli- B/W 4-5
Minimalna odpornodc wybawien na tarcie:
suche

13. | osnowa/ watek stopien 4/4 PN-EN ISC
mokre 105-X12:199%
usnowa/ watek 4/4

2.2. Tkanina wkiadowa z klejermn:
— kotnierz | warstwa,
— kotnierz Il warstwa,
— stajka | warstwa,
— patki | warstwa.
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2.3. Dodatki:
a} nici poliestrowo-paliestrowe 110 dtex lub 120 dtex — w kolorze tkaniny zasadniczej;
b} guziki koszulowe czterodziurkowe o srednicy 12 mm;
— B szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z koinierzem tupu ,V");
— 10 szt. w kolorze tkaniny {przy koszuli z kotnierzem z odeinang stojkg);
— 4 sz2t. w kolorze czarnym.

2.4. Warunki wykonania
2.4.1. Maszyny: stebnowka, overlock jednoiglowy, overlock dwuiglowy, dziurkarka, guzikarka.

2.4.2. Szwy i ciegi:
— szwy wg pozycji 5) punktu 7,
— Sciegi wg pozycji 6) punktu 7,
— gestosé sciegow 40—50/dm.
1.06.02/301.301 — przy wykonaniu kolnierza (nalezy uwzgledni¢ wklady klejowe),
1.01.04/101.504 — 1,0 + 1,0 cm przy wykonaniu wszystkich szwow tgczacych,
5.31.01/301 — przy naszyciu kieszeni,
6.03.04/301 — przy wykonaniu dotu koszuli,
2.42.06/301.301 — przy doszyciu karczka do tylu koszuli.

2.5. Zestawienie elementdow sktadowych

f Rodzaj tkaniny / Ilo$¢ czesei skladowych

Lp. Nazwa elementéw skladowych Tkanina zasadnicza Wkiad klejowy

|. | Przéd prawy
2. | Przéd lewy
3. | Twvt
4

5

Karczek tyhu
Rekaw krétkd

6. | Kieszen

7. | Klapka kieszeni - wierzch
8. [Klapka kieszeni - spéd -
9. | Wktad do klapki - 2
10. | Konierz wierzch
11. | Kotnierz spodni ) -
12. | Wktad do kohnierz a— warstwa | - 1

MR I — [ — | —
'

13. | Wktad do kolnierza — warstwa I - 1

14, [ Stéjka (wersja alternatywna) 2

5. | Wkiad do stéjki(wersja altematywna) 1
Razem 15(-2) 5(1)

2.6. Tablica klasyfikacji wielkosci
Wymiary w cm

Obwdd kiatki piersiowe]
88 | 92 | 96 [ o0 | 104 | 108 [ n2 [ 16 | 120
Warost Obwéd szyi
36 37 38 39 40 4] 4?2 43 44
164 X X X X X X X X X
170 X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X
188 X X X X X X X

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005
za wyjatkiem interwaltdw wzrostu.



Dziennik Urzedowy
Komendy Glownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 158 — Poz. 17

3. Opis technologii wykaonania

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Tyt

Karczki zlozy¢ prawymi stronami do srodka. Miedzy karczek spodni | wierzchni wiozy¢ tyl koszuli z utoze-
niemn po $rodku fatdy wg nacieé, przeszyc szwem 0,7 cm od krawedzi, odwrdcic i przestebnowad na 0,1 ¢m
od krawedzi.

Kieszen

Kieszen gora podwingé 2,3 + 2,6 cm, zaprasowac i przestebnowadé w odleglosci 2,6 cm. od gornej krawedzi.
Uksztattowat¢ wg szablonu, zaprasowac | naszyt na lewa | prawg czesc przodu w 0znaczonym miegjscu
0,1 cm od krawedzi, zamocowac pionowym przeszyciem w odlegtosci 0.8 cm od gornej krawedzi.

Kiapka kieszeni

Na wierzeh klapki od spodu naprasowacé wkiad klejowy, zlozy¢ wierzch i spdd klapki prawymi stronami do
wewnatrz i zszy¢. Wywrécic klapke, uformowadé brzegi, zaprasowac i przestebnowaé w odleglosci 0,7 cm
od krawedzi. W oznaczonym miegjscu na klapce wykonac dziurke. Klapki naszyé nad kieszeniami w oznaczo-
nym miejscuy, przewingd, zaprasowacd i przestebnowad w odleglasci 0.7 cm od krawedzi przyszycia.

Przod

Brzegi przodow obrzucié na overlocku jednoiglowym, podwinaé¢ do spodu na 0,8 ¢m 1 przestebnowaé na
C.2 cm od krawedz. Nastepnie krawedzie podwing¢ na 4,0 crm, zaprasowad i przestebnowa¢ w odlegtosci
0,7 cm od krawedzi.

Szwy barkowe

Wykonaé szwy barkowe koszuli na overlocku dwuigtowym.

Kolnierz

Na lewa strone czesci wierzchniej kotnierza naklei¢ wkiad podstawowy | powlekany. Spodnig czescé kotnie-
rza przyszy¢ do padkroju szyi. Wierzchnig czesc kolnierza przyszy¢ do obtozenia przodu. Nastepnie pola-
czyc czesci kotnierza, wywrocic | przestebnowac na 0,2 cm krawedzie przewiniecia przodéw od wewnatrz.
Kotnierz wywrdcic, uformowac tak aby rogi byty jednakowe i przestebnowacd na 0.5 cm.

3.6.1. Kolnierz z odcinang stojkg (alternatywna wersja wykonczenia gory koszuli}

3.7.

MNa wierzchnig czesé kolnierza od spodu naprasowac wklady klejowe. Ztozyé wierzch i spod kolnierza
prawymi stronami do wewnatrz i zszyt z trzech stron szwem szerckosci 0,7 cm podkladajac w rogach
fiszbiny. Wywrodci¢ kotnierz, uformowac krawedzie, uprasowac i przestebnowaé w odleglesci 0,6 cm od
krawedzi. Na wewnetrzng strone stéjki naprasowac wkiad klejowy, podwingé do spodu zapas na szew
u dotu, zaprasowacd i przestebnowad w odleglosci 0.7 cm od krawedzi podwiniecia. Kotnierz zszyc z cze-
sciami stéjki 0,6 cm, przewingé i przestebnowac po wewnetrzne] stronie stojki w odleglosci 0,1 em od
wszycia koinierza. Zewnetrzng strone stdjki doszy¢ do wykroju szyi szwem zwyklym szerokosci 1.0 cm.
Szew nakry¢ wewnetrzng strona stojki i przestebnowad 0,1 cm od podwinietej krawedzi. Na srodku tytu
podlozyé wszywke informacyina.

Rekaw krotki
Dolny brzeg rekawa podwinaé wg oznaczen do wewngtrz, zaprasowac i przestebnowaé w odleglosci 0,7 cm

od pedwinigte] krawedzi tworzac imitacje mankiecika o szerokosci 3,0 cm. Zszy¢ rekaw, szew przewingc do
ytu i zamocowadé w dolnej czesci wezdtuz szwu zszycia w odleglosci 0,3 em.

3.8. Wszycie rekawow

3.9.

Rekawy wszyé do pach na overlocku dwuiglowym 0.8 cm.

Zszycie bokow

Szwy boczne koszuli wykonac na overlocku dwuiglowym 0,8 cm, szwy przelozyd na tyl, zaprasowac.
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3.10. Dot koszuli
Podwinaé dét koszuli 0,4 + 0,6 cm i przestebnowac przy krawedzi podwinigcia.

3.11. Dziurki i guziki

W oznaczonych miejscach na klapkach i listwie przodu wykonac dziurki. Stosownie do dziurek przyszyc¢
guziki.

3.12. Koszule oczyscic z koncdwek nitek, skontrolowad i zamocowac etykiete

4. Znakowanie.
Stopnie jakosci — wedtug PN-P-84507:1985.
Oznaczenia — wedlug PN-P-84531:1990.
+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

5. Pakowanie i skladanie
Skladanie
Koszule nalezy sklada¢ wedtug PN-P-84530:1990.
Pakowanie
Koszule pakowac wedlug PN-P-84509:1397.
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Koszula damska wyjsciowa - sluzbowa
Z krétkim rekawem
1. Przé6d
2. Kieszen
3. Kolnierz spodni
4. Kolnierz wierzchny
5. Alternatywna wersja wykonania géry koszu)
Uwaga: wymiary podané na rysunku
wedlug tablicy wymiarow
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7. Normy i przepisy zwigzane.
1) Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug

2) PN-P-84529:1983 — Koszule dzienne meskie.
3) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy. Czesc 3: Pomiary ciala i wielkoséci.
4) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.
5) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne. Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
7) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia Przemyslowe nici szwalne wykonane w calosci lub czesciowo z wlo-
kien syntetycznych.
8} PN-P-84507.1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
9) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
10) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekeyjne — Skladanie.
11) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogolne.
12) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997,
+ Zmiana 1989.

13) PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniern symboli.
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KT-12
WYMAGANIA TECHNICZNE dla munduru wyjsciowego meskiego

1. Qpis ogdlny

Mundur wyjsciowy meski, sklada sie z kurtki 1 spodni, wykonany jest z tkaniny w kolorze ciemnogranato-
wym, w zaleznoscl od gramatury materialu wyréznia sie dwie wersje tj. ,letnig” i ,zimowg”. Kurtka lekko
dopasowana, jednorzedowa zapinana na cztery guziki. Czesci przodu i tytu polaczone z boczkami. Kolnierz
i wylogi wykladane. Tyt kurtki dwuczesciowy ? rozporkami wykenanymi w szwach tgczacych tyt z boczkami.
Na przodzie wyrobu naszyte dwie kieszenie boczne i dwie gérne, zaokraglone, nakryte klapkami, zapinane na
jeden guzik. Szwy barkowe przykryte naramiennikami zapinanymi na guziki, wszytymi do podkrojow pach
z rekawami. Pod prawym naramiennikiem, na szwie barkowym przyszyty guzik do przypiecia sznura. Rekawy
dwuczesciowe, przestebnowane w odlegtosci 10 cm od dolu, z naszytym guzikiem. Czesc wewnetrzna kurtki
wykonczona podszewka. W podszewce lewe| czedci przodu wykonana kieszen wewnetrzna. Czesci przodu,
kotnierz, kieszenie i klapki przestebnowane przy krawedziach podwadjng stebnowksg.

Spodnie dtugie, zwezane ku dojowi. W przednich czgsciach nogawek dwie zakladki i zaprasowany kant,
a w tylnych dwie zaszewki. Gora spodni wszyta w dwuczesciowy pasek, zszyty na przedluzeniu linii szwu
srodkowego tytu, zapinany na dwa guziki. Pasek od wewnatrz wykonczony gurtem. Na pasku rozmieszczono
osiem podtrzymywaczy, po bokach naszyte Sciagacze do regulacji obwodu spadni. Rozporek zapinany na
zamek blyskawiczny. Na przodzie dwie kieszenie boczne skosne. Otwory kieszeni przy krawedziach podwdj-
nie przestebnowane. W prawe| tylnej czesci nogawki kieszen cigta, z jedng listewka.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza

Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym

Warto§é wskaznika dla tkaniny
Lp. Nazwa wskainika Jednostka W Wers)i w wersji Metoda badania
ZImowe| letnie]
I. | Szerokosc cm 144 —/- 2 144 ~/- 2 PN-EN 1773:2000
2. | Masa powierzchniowa gim’ 300 - 340 200 - 240 PN-EN ISO 3801:1993
3. | Masa hinowa
osnowa tex 13x2 - 14x2 13x2 - 18x2 PN-88/P-04625
watek 13x2 ~ 1482 [3x2 - 18x2
4. | Liczba nmitek w tkaninie na
centymetr: 0SNOW 3 nitek/em 62 ~/- 6 36 /-6 PN-EN1049-2:2000
‘ watek 45 /- 6 36-/-6
5. | Sita zrywajgca (nie mniej niz)
osnowa daN 30 25 PN-EN ISO
watek 30 25 13934-1:2002
6. | Wydhizenie przy zerwaniu (nie
wigce] niz) usnowa % 60 55 PN-EN ISO
wylek 40 40 13934-1:2002
7. | Odpemesc na piling (nie mnieg) stopnie 2 2 PBM-0%
niz) ITWW: 1999
8. | Odpr¢znoéd po zmigeiu (nie stopnie 3 3 PN-ISO
mnicj niz) 9867:1999
9. | Zmiana wymiardw pe
zamogzeniu w wodzie (nie % PN-1SO
wigce) niz) osnowa 2,5 2,5 7771:1994
watek 2.0 2,0 ‘
10. Stopiert odpornosei wybarwien na: ‘
tarcie suche | w/g szare] 4 4 PN-EN ISO !
skali 105-X12:1999
tarcie mokre " 4 4 PN-EN [SO 105-
X12:1999 |
wode zmiana barwy 4 — 5 | zmiana barwy 4 — 5 !
zab, biell tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E01:1999
pranie 40% zmiana barwy 4-5 zm:iana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-[SO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny " zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4.5
zab. bieli tk, b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny . zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. biel tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E04:1999
prasowanie - zmiana barwy 4.5 zrmana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w 7ab. bieli tk. b/w PN-ISO
4.5/4.8 4-5/4-5 105-X11:1999
czyszezenie chemiczne 7zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4.5
zab bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-D01:199%
$wiatlo sztuczne 4-5 4-5 PN-ISO
105-B02:1597
11. | Sktad surowcowy % welna — 65 weina — 63
Elana - 35 Elana - 35 -
12. | Splot - placienny, lub ptécienny, lub
skosny. lub skosny. lub
kombinowany kombinowany
zaleznie od zaleznie od -
wymagan odbiorey | wymagan odbiorey
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2.2. Dodatki:

— podszewka wiskozowa — wiskoza 100%, M, 90 g/m?, M, 126 g/m,

— tkanina kieszeniowa — poliester 100%, M 68g/m?,

wktad odziezowy z podwdjnym punktem kleju PA 31%, wiskoza 69%; Mp 70 g/m?2,
wktad odziezowy tkany — bawelna 40%, poliester 33%, wiskoza 27%; M, 193 a/m?,

wkiad wiokninowy — poliester M 120 g/m?,

nici 50 dtex x 2 100% poliester,

guziki z wizerunkiem orta w koronie @ 22 — 4 szt
guziki z wizerunkiem orla w koronie g 16 — 8 szt.,

— guzikig 14 — 7 szt.,
— zamek bltyskawiczny spiralny,
— tadma spodniowa

— tasma klejaca,

— tasdma konfekcyijna,

— wklady barkowe,

— tasma wieszakowa,

~ wszywka firmowa,

— wieszak duzy,

— worek foliowy,

— metka,

— plomba,

— gurt spodniowy,

— wszywka rozmiarowa,
— wareczek na guziki,

— wszywka zegarowa,
— tasma wklad klejacy.
— tasma klejgca.

2.3. Warunki wykonania

2.3.1. Maszyny: stebndowka jednogliowa, stebndwka dwuiglowa, stebndwka z lamownikiem, overlock jednoigto-
wy, overlock dwuigltowy, podszywarka, dziurkarka, guzikarka, rygldwka, klejarka, agregat prasowalniczy.

2.3.2. Szwy i sciegi:
— szwy wg pozycji 4) punktu 11;
— sSciegi wg pozycji 5) punktu 11;
— gestose sciegow 40—50/1 dm.
Kurtka

1.01.01/301 — szwy laczace w wierzchniej czesci kurtki: doszycia boczkow do czesci przodu i tylu,
barkowe, tylny, wewnetrzne i lokciowe w rgkawach, wszycia rekawow (bez nara-

miennikow),

— szwy laczgce w podszewce: boczne, barkowe, tylny, wewnetrzne i fokciowe w reka-
wach, doszycia kotnierza wierzchniego i oblozen do podszewki, wszycie rekawow,

— oraz: wykonanie zaszewek w czesciach przodu, naszycie wszywki firmowej na pod-
szewke, doszycie kotnierza wierzchniego do oblozen, zszycie spodniej czesci kotnie-
rza, odszycie naramiennikow, przyszycie podszewki do dotu kurtki, odszycie rozpor-
kow, a lakze w kieszeni wewnetrzne|: doszycie worka do maskownicy i zeszycie

worka,

5.01.01/301 — przestebnowanie rekawow,

1.23.01/301 — doszycie podszewki i wkiadu do dotu rekawow,
1.06.02/301.3017 — odszycie i stebnowanie klapek kieszeni gérnych i doinych,
3.05.01/301 — lamowanie kieszeni gornych i dolnych,
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1.04.01/301 — doszycie wypustki do worka kieszeni wewnetrzne|, doszycie wypustki do podszewki,
2.02.03/301 — doszycie maskownicy do podszewki i przestebnowanie, doszycie kotnierza spodnie-

go do podkroju szyi i przestebnowanie,

4.03.03/301 — przyszycie stojki do koltnierza wierzchniego i rozstebnowanie szwu,

2.20.03/301.301 — naszycie kieszeni gérnych,

2.02.09/301 — naszycie kieszeni dolinych,

6.02.01/301 — wykonanie zaszewek w podszewce czgsci przodu,

1.06.01/301 — zaszycie otwordow w podszewce rgkawdw.

Spodnie

6.01.01/504 — zabezpieczenie brzegow przed strzepieniem,

1.01.05/301.504 — wykonanie szwu tylnego oraz szwow wewnetrznych i zewnetrznych nogawek,

1.01.03/401.504 — zszycie workow kieszeni tylnej i kieszeni przednich,

1.06.01/301 — wykonanie dluiszych krawedzi w sciggaczach paska,

2.02.08/3M1 — doszycie wierzchniej czesci paska do gory spodni,

1.06.03/301 — wykonanie pionowych krawedzi paska,

6.05.01/301 — zszycie zaszewek, przestebnowanie otwordw kieszeni bocznych, wykonanie krét-

szych krawedzi sciagaczy paska,

8.03.07/301.504 — wykonanie podtrzymywaczy.

W szwach tgezgcych elementy munduru, ktore sa podklejone, nalezy uwzglednic¢ zastosowanie wkladow
klejowych,

Uwaga:

W kurtce potgczenia nitkowe wykonane s3:

na stebndwce z lamownikiem [lamowanie gérnego brzegu kieszeni nakiadanych),
na podszywarce — podszycie tasmy mocujace] wklad wiokninowy,

na dziurkarce — dziurki w lewej czesci przodu i w naramiennikach,

na guzikarce — przyszycie guzikow,

na stebnowce dwuigltowe] — stebnowanie krawedzi: klapek kieszeniowych, przodu, klap i kotnierza,
a takze przestebnowanie szwdw doszycia klapek i nastebnowanie kieszeni na czesci przodow. Przeszy-
cia wykonywane sg w odlegtosci 0.2 cm od krawedzi elementow, badz od miejsca doszycia, na maszy-
nie o rozstawie igiet 0,64 cm,

na stebndéwce jednoiglowe] — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szerokosc wynosi 1,0 cm z wy-
jatkiern stebnowania sciegiem jednoliniowym, ktore jest wykonywane w odlegtosci 0.2 cm od linii
SZWU.

W spodniach potaczenia nitkowe wykonane sa:

na overlocku jednoglowym — obrzucenie brzegow wykrojow i elementow,

na overlocku dwuiglowym — zszycie dolnych brzegdw workdw kieszeni bocznych, bocznych brzegow
kieszeni tylnegj,

na dziurkarce — wykonanie dziurek na pasku i sciggaczach paska w przypadku, gdy regulacja wykona-
na jest za pomocy guzikow.

na guzikarce — przyszycie guzikow,

na ryglowce — konce kieszeni tylnej, podtrzymywacze, otwory kieszeni bocznych, listewka zamka bly-
skawicznego,

na stebndwce — wsrystkie pozostale szwy, przy czym ich szerokosc wynosi 1,0 cm z wyjatkiem szwu
siedzeniowego, ktdéry ma na diugosci zmienng szerokosé, oraz naszycia elementow spodni na tasmy
zamka blyskawicznego — szwy te powinny miec szerokosé zaleing od polozenia punktdw technolo-
gicznych.
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Zestawienie elementow skladowych kurtki

Nazwa elementéw sktadowych Rodzaj tkaniny / [lo$¢ czgsci skiadowych

L.p. -
Tkanmg Podszewka W!ctad. Watolina
zasadnicza klejowy
1. Przédd 2 - -
2. Przéd prawy - i - .
3 Przdd lewy — cze$é gébma 1 - -
4. Przdd lewy - cze$é dolna 1 - -
S Przéd - - 2 -
6. Tyt 2 - -
7. Tyl 2 - -
8. Boczek 2 - - -
9. Boczek - 2 -
10. Rekaw — czedl wierzchnia 2 - - -
11 Rekaw — czeéé wierzchnia 2 - -
12. Rgkaw — czeéé spodnia 2 - - -
1.3 Rekaw — cz¢éé spodnia - 2 - -
14, Kieszen géma 2
15. Kieszen dolna 2 -
16. Klapka kieszeni gémne| 2 - -
17. Klapka kieszeni gémej - 2 - -
18. Patka kieszeni gdrnej - - 2 -
19. Klapka kieszeni dolnej 2 -
20, Klapka kieszeni dolnej - 2 - -
21, Klapka kieszeni dolnej - 2 -
22, Wypustka Kieszeni wewnetrzne| ] ; .
23 Wypustka kieszen! wewnetrzng| - - ] -
24, Worek kieszent wewnetrzne| - 1 - -
PATE Zapinka kieszeni wewngtrzne| 1 -
26. Maskownica kieszeni wewneirzne) - ) - -
27. Obtozenie przodu 2 - - -
28 Oblozenie przodu - - 2 -
29. Naramiennik 2 - - -
30 Naramiennik - 2 - -
3. Naramiennik - - 2 -
32 Kotnierz spodni 2 - - -
33 Kotnierz spodni - 2 -
34. Kotnierz wierzchni I - -
35. Kolnerz wierzchni - - 1 -
36. Stdjka do kotnjerza wierzchniego I - - -
31, Stdjka do kotnierza wierzchniego - - l -
38. Wkiad klejowy - kula rekawa 2 2
39. Widad klejowy — dét rekawa - - 2 -
40, Whiad klejowy — dét tyhs - - 2 -
41. Wkiad klejowy — rozporek 2
42. Wkiad klejowy - szyja tytu - - 1
Razem 22 14 26 2
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Zestawienie elementow skladowych spodni

Rodzaj tkaniny / [lo$¢ czesei skladowych |

Nazwa elementéw skladowych Tkanina
zasadnicza

r
=

Kigszenidwka Wktad z klejem

Przednia czgéé nogawki

Tytna czesé nogawki

Pasek wierzchni

Pasek - wkiad 2

Sciagacz paska

Lisiewka lewa

Listewka prawa

Maskownica kieszeni boczne|

Wypustka kieszeni tvingj

Maskownica kieszeni tylnej

Worek kieszeni boczne]

Worek kieszeni tylne) [

Podirzymywacze 8
Razem 2 3

to |

(S

t2

t | —|—

1] 2 P E=N DY P TR P

to

=2

Lad

tJ

2.5 Tablice klasyfikacji wielkosci
Wymiary wcm

. . Wzrost
Obwdd klatki 58 | 1ea | 70 ] 176 ] 82 | 188
PIErSIOWE) Obwdd pasa (sylwetka wyszezuplona)
88 76 76 76 76 76 76
92 B0 80 30 8]0 R0 &0
96 %4 84 R4 84 84 34
100 88 88 88 88 88 88
104 22 92 92 92 92
108 96 96 96 96 96
‘ 112 100 100 100 100 LOO
116 104 104 104 104 104
\ 120 108 108 108 108 108
. . Wazrost
Obwad klatki 58 | 164 [ 170 | 176 | 18z | 188
plersiowe;] =
Obwdd pasa (sylwetka normalna)
88 80 80 80 80 80 80
92 84 84 34 34 g4 84
96 88 88 58 88 88 88
100 92 92 92 92 92 92
104 96 96 96 96 96 96
108 100 100 100 100 100
112 104 104 104 104 104
116 108 108 108 108 108
120 112 112 112 112 112

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005
za wyjatkiem interwaldw wzrostu.,

3. Opis technologii wykonania kurtki

3.1. Podklejanie elementow
Wykroje czesci przodu, boczkdw, obtozen, klapek kieszeni gérnych i dolnych, wypustki kieszeni wewnetrz-
nej, naramiennikow, wierzchniej czesci kolnierza, stojki wierzchniej czesci kolnierza oraz wklady wioknino-
we nosne, podklei¢ na klejarce wkiadami z naniesionym klejem.
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3.2

3.3

3.4.

3.5

3.6

3.7.

3.8.

Obrébka wstep na elementdw kieszeni gornych

Podszewke natozyc na klapki kieszeni prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron na stebnowce
wedlug szablonu. Klapki wywrocié na prawa strone i przestebnowac wzdbuz krawedzi na stebnéwce dwu-
igtowej, a nastepnie zaprasowac na Zelazku. W kazdey z klapek wyszyé dziurke. Gorne brzegi kieszeni zala-
mowacd na stebnawce z lamownikiem. Kieszen lewg i prawg zaprasowat na zelazku wedtug szablonow.

Obrobka wstepna elementow kieszeni dolnych

Elementy kieszeni dolnych nalezy wykonaé zgodnie z technologig zastosowang przy obrébee kieszeni gérnych.

Czesci przodu
Prawa czes¢ przodu

Zaszewke zszy¢ na stebnowece. Boczek doszyé do czesci przodu. Zaszewki | szew doszycia boczku rozpraso-
wad na zelazku. Tasme z klejem naklei¢ Zelazkiem w miejscu zatamania wylogdéw. Drugg taéme z klejem
naklei¢ na brzeg czesci przodu w miejscu odszycia krawedzi. Zaszewke we wkladzie z wtokniny zszyé na
stebnowce. Wktad natozyé na wewnetrzna strone czeéci przodu i polaczyé elementy na stebndwce skoko-
wej. Tasme bawelniang nalozy¢ na wkiad i czes¢ przodu w miejscu zalamania wylogow i przyszyé na pod-
szywarce. Miejsce wykonania kieszeni gornej oznaczy¢ wedlug szablonu, kieszen nalozy¢ na czesc przodu
i nastebnowad z trzech stron na stebnowce dwuiglowe]. Klapke kieszeni gornej natozyé na czesé przodu
i przyszy¢ na stebndwce nad kieszenia. Klapke przewinac¢ do dolu i przestebnowac szew doszycia na steb-
nowce dwuiglowej. W ten sam sposob wykonac prawg kieszen dolna.

L.ewsq czesé przodu wykonac analogicznie jak prawa.

Kieszen wewnetrzna

Ctuzsze brzegi zapinki zatamaé do wewnagtrz i zszy¢ na stebndwce. Na koncu zapinki uformowac trojkat
i przestebnowadé wzdluz przeciwprostokatne]. Wypustke kieszeni wewnetrznej ztozyé wzdluz na polowe
prawa strong na zewnagtrz i zaprasowac. Waorek kieszeniowy natozyé na wypustke i zszyc elementy na steb-
nowce. Wypustke doszyé do gory podszewki lewej czgsci przodu. Maskownice kieszeni wewnetrznej do-
szyc do dofu podszewki z podiozeniern zapinki. Wszywke firmowg naszyé na podszewke powyiej zapinki.
Dolng czesé podszewki naloiyé na gaorna i zamocowac konce kieszeni przeszyciami w ksztalcie prostoka-
tow. Worek kieszeniowy doszyé do maskownicy. Otwarte boczne brzegi worka zszyé na stebnowce, Guzik
przyszyt do wypustki kieszeni wewnetrzne).

Rekawy
Rekaw prawy

Wykonaé szew wewnetrzny w rekawie. Szew rozprasowac zelazkiem, przyklei¢ wktady z klejem na kuli oraz
w dole rekawa. Rekaw przestebnowacé w odlegtosci 10 cm od krawedzi dolu. Wykonaé szew wewnetrzny
w podszewce rekawa z pozostawieniem otworu. Szew przeprasowac zelazkiem w kierunku wierzchniej cze-
sci rekawa. Wierzch rekawa oraz podszewke ziozy¢ razem prawymi stronami do wewnatrz i zszyé doine
brzegi na stebndwce. Szew lokciowy w wierzchniej i spodniej czesci rgkawa wykonac jednozabiegowo.
Szew lokciowy w wierzchnie] czeéci rekawa rozprasowad, a szew lokciowy w czesci spodnie] przeprasowac
zelazkiem, Obie czesci rekawa zamocowac na szwach lokciowych. Czeéé spodnia rekawa umiescié we-
wngtrz wierzchniej. Dot obu czesci zamocowad na szwach na stebnowce. Dol rekawa zaprasowac i wypra-
sowac caly rekaw przy pomocy 2elazka.

W ten sam sposob wykonac lewy rekaw.

Naramienniki
Naramiennik prawy

Czesci wierzchnig oraz spodnig naramiennika ztozy€ razem prawyrmi stronami do wewnatrz i zszy¢ brzegi,
a nastepnie scigé narozniki. Naramiennik wywrdcic na prawa strong i wyprasowac przy pomocy zelazka.
W koncu naramiennika wykonac dziurke na dziurkarce. W oznaczonym miejscu naszy¢ emblemat.

W ten sam sposob wykonac lewy naramiennik.

Tyl

Szew srodkowy w tyle kurtki wykonac¢ na stebnowce, nastepnie rozprasowac zelazkiem. Rowniez przy uzy-
ciu zelazka przyklei¢ wktady z klejem do podkroju szyi, podkroju pach i w miejscach wykonania rozporkéw.
Szew $rodkowy w tyle z podszewki wykonac na stebnowce, nastepnie przeprasowac zelazkiem w kierunku
lewego boku,
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3.9

Kolnierz i szwy barkowe

Szew srodkowy w spodnie] czesci kolnierza wykonaé na stebndwcee, nastepnie rozprasowad zelazkiem.
Wklad z klejem przykleié zelazkiem do spodniej czesci kolnierza. Koinierz spodni uformowadé przy uzyciu
zelazka. Stdjke doszyc do kolnierza wierzchniego, szew rozlozy¢ i przestebnowac po obu stronach. Kofnierz
wierzchni doszyé do oblozen. Szwy barkowe prawy i lewy wykonaé na stebndwcee, nastepnie rozprasowac
zelazkiern. Kotnierz spodni doszy¢ do podkroju szyi, szew przestebnowac po stronie kolnierza spodniego.
Rozprasowac zelazkiem szew na linii przyszycia kolnierza do wylogow.

3.10. Szwy boczne

Boczki doszyc¢ do tylu na stebnéwce. Szwy boczne nacigd i rozprasowac oraz ulozy¢ i zaprasowac rozporki
przy pomocy Zelazka.

. Podszewka

Zaszewki w czesciach przodu z podszewki wykonaé na stebnowce. Wykonadé szwy barkowe. Kolnierz z ob-
lozeniami doszyc do brzegdw podszewki. Poslugujac sie zelazkiem rozprasowac szew doszycia Kolnierza
i oblozen, oraz sprasowaé zaszewki w kierunku szwow bocznych, a szwy barkowe w kierunku tytu. Kot-
nierz z oblozeniami zafastrygowac na czesci przodu i+ tyt kurtki na stebnowce skokowej. Krawedzie przodu
i koinierza odszy¢ na stebndwece, szwy wycieniowadé. Usungé fastrygi. Podszewke przyszyé do wierzch-
nich czesci rozporkdw oraz do dolnego brzegu tytu kurtki. Podszewke doszyé do dolnych brzegdw czesei
przodu kurtki, nastepnie do spodnich ¢zesdci rozporkdw i zszyé szwy boczne w podszewce z podlozeniemn
wszywek.

3.12. Krawedzie kurtki

3.13.

3.14,

3.15.

3.16.

3.17
4.0

4.1.

4.2

Uformowac krawed? dotu kurtki i zafastrygowad na stebndwce skokowej. Dolna krawedz kurtki wypraso-
wac zelazkiem. Zamocowad dét na szwach i usunagé fastrygi. Krawedz przodu i kotnierz przestebnowacd na
stebndéwce dwuigtowej.

Wszycie rekawow

Naramienniki ulozy¢ wzdtuz szwow barkowych i doszyé ich konce do pokrojow pach. Rekawy wierzchnie
wszy¢ do pach na stebndwce z transportem niezaleznym, zgodnie z punktami technologicznymi. Wktady
wypelniajace oraz poduszki przyszyc do szwow doszycia rekawdw. Rekawy z podszewki wszyé do pach.
Kurtke wywrocic na prawa strong przez otwor w rekawie, Podszewke zablokowad na linii pach za posred-
nictwem tasiemek doszytych wczesniej do podkroju pach kurtki, Zszyé otwory w podszewce rekawodw,

Dziurki
Miejsca wykonania dziurek w lewe| czesci przodu oznaczyé i nastepnie wykonacd dziurki na dziurkarce.

Kurtke wyprasowaé z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego.

Guziki

Miegjsca przyszycia guzikdéw na szwach barkowych, kieszeniach, rekawach i prawej czesci przodu oznaczyé
i nastepnie przyszyé na guzikarce.

. Kurtke oczyscic z kencdwek nici i skontrolowad wykonanie i przymocowacé etykiete z przepisem konserwacji.

pis technologii wykonania spodni

Podklejanie elementow
Wklady z klejern przyklei¢ do dwoch czesei paska wierzchniego na klejarce.

Obrzucanie

W wykrojach spodni obrzucié na overlocku jednogltowym:

— zlozong na pol listewke prawa,

— listewke lewa,

— maskownice kieszeni bocznych,

— dolny brzeg maskownicy kieszeni tylnej,

— dolny brzeg wypustki kieszeni tylnej,

— jeden z dluzszych brzegow podtrzymywaczy,

— obsadzenia kieszeni bocznych w przednich czeéciach nogawek,
— tylne czesci nogawek.
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4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

Podtrzymywacze

Dluzsze brzegi podtrzymywaczy podwingc tak aby obrzucony brzeg znajdowal sie na zewnatrz. Przestebno-
waé po wierzchu wzdluz krawedzi.

Sciagacze paska

Sciagacze paska ztozy¢ w poprzek na polowe, diuzsze brzegi podwingé do srodka i przestebnowac przy
krawedzi. Sciggacze uprasowac przy uzyciu zelazka.

Kieszenie boczne

Maskownice kieszeni bocznych nalozy¢ na worki kieszeniowe, wykonaé przeszycie na stebndéwce wzdtuz
obrzuconych brzegéw maskownic. Worki kieszeniowe doszy¢ do obsadzen kieszeni bocznych w przednich
czesciach nogawek. Uformowac krawedz otworu kieszeni, podiozy¢ tasSme wzmacniajacq wzdluz krawedzi,
a nastepnie wykonac¢ po wierzchu stebnowke. Worek kieszeniowy zlozy¢ tak aby krawedz otworu kieszenio-
wego znalazta sie na punktach spotkan na maskownicach kieszeni. Zszy¢ dolne brzegi worka kieszeniowe-
go na overlocku dwuiglowym. W gornych odcinkach krawedzi otworu kieszeni wykonac przeszycia mocu-
jace w odleglosci 5,0 cm od goérnego brzegu przednich czesci nogawek. Przednie czesci nogawek obrzuci¢
na overlocku jednogtowym.

Nogawki tylne

Zaszewki w tylnych czesciach nogawek zszy¢ na stebnowce wedlug oznaczen na szablonie, przetozyé w kie-
runku bocznych brzegow nogawek i zaprasowac z zastosowaniem zelazka.

Kieszen tylna

Wypustke kieszeni ztozy¢ i zaprasowaé zelazkiem. Wypustke natozyc¢ na wierzch prawej tylnej czesci no-
gawki i przyszy¢ wzdluz oznaczonej na szablonie linii podktadajac worek kieszeniowy. Maskownice kieszeni
tylnej doszy¢ nad wypustka. Kieszen rozcig¢ miedzy przeszyciami, w koncach otworu nacig¢ tréjkaty. Do-
szyte elementy przewingé do wnetrza. Dolny brzeg wypustki kieszeni naszy¢ na worek kieszeniowy stebnu-
jac po szwie obrzucajacym. Worek kieszeniowy ztozy¢ formujgc dolng krawedz. Dolny brzeg maskownicy
naszy¢ na worek kieszeniowy stebnujac po szwie obrzucajagcym. Zamocowac trojkatne naciecie w koncach
kieszeni. Wykonac stebnowke mocujgc szew doszycia maskownicy do worka kieszeniowego. Otwarte bocz-
ne brzegi worka kieszeni tylnej zszy¢ na overlocku dwuigtowym.

Szwy boczne

Szwy boczne wykonac na stebnéwce z rownoczesnym mocowaniem na wysokosci dolnej krawedzi worka
kieszeni bocznej. Szwy rozprasowac przy uzyciu zelazka.

Przod spodni

Wvykonaé szew srodkowy w przednich czesciach nogawek.

Listewke lewa doszyé¢ od spodu do lewej przedniej czesci nogawki. Listewke prawa podtozy¢ od spodu, a na-
stepnie doszy¢ do prawej przedniej czesci nogawki umieszczajac migedzy warstwami zamek blyskawiczny.

4.10. Gora spodni

Ulozyé zakladki na przodzie spodni. Dwie czesci paska z tkaniny zasadniczej natozy¢ na prawa strong
spodni, a nastepnie doszy¢ na stebnowce podkladajac podtrzymywacze, wszywke rozmiarowg zegarowaq
oraz firmowag. Szew doszycia przetozy¢ w kierunku paska.

Sciagacze z tkaniny zasadniczej nalozyé na wierzch paska wedtug oznaczen na szablonie. Doszyé na steb-
nowce, przetozy¢ w kierunku srodka tyt i wykonaé po wierzchu stebnowanie mocujgce. Na zewnetrzna
strone brzegu paska prawej i lewej nogawki natozy¢ gurt i przestebnowac przy brzegu. Potaczy¢ czesci
paska wraz z gornym odcinkiem szwu tylnego. Zlozy¢ pasek zewnetrzng strong do srodka, zszy¢ pionowe
brzegi, przewina¢ na prawa strone i uformowac krawedzie. Spodnia czes$é paska z gurtu przetozy¢ do we-
wnatrz spodni, przestebnowaé po wierzchu nogawek wzdluz szwu doszycia paska.

4.11. Szwy wewnetrzne

Szwy wewnetrzne wykonacé na stebnowece, a nastepie rozprasowac z zastosowaniem zelazka.

4.12. Szew tylny i przedni

Zszy¢ prawg i lewa nogawke wzdtuz szwu tylnego i przedniego.
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4.13. Mocowanie elementow
Wykonac¢ rygle w:
— koncach kieszeni tylnej,
— podtrzymywaczach,
— otworach kieszeni bocznych,
— listewce zamka blyskawicznego.

4.14. DOt nogawek
Dol nogawek obrzuci¢ na overlocku jednogtowym.

4.15. Dziurki i guziki
Dziurki i guziki wykonac wedtug oznaczen na szablonie.

4.16. Spodnie uprasowac z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego, oczyscic¢ z koncowek nitek, skontrolowaé
wykonanie i skompletowac z kurtkq o odpowiednim rozmiarze.

5. Znakowanie
Stopnie jakosci — zgodnie z pozycja 7) punktu 11.
Oznaczenie — zgodnie z pozycjq 11) punktu 11.

6. Skladanie i pakowanie

Sktadanie — zgodnie z pozycja 9) punktu 11.
Pakowanie — zgodnie z pozycjg 10) punktu 11.
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11. Normy i przepisy zwigzane
1) Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug

2} PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy — Pomiary ciata i wielkosci.

3) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.

4) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.

5} PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.

6) PN-EN-125%80:2002 — Tekstylia — Przemysiowe nici szwalne wykonane w calosci lub czesciowo
z wlokien syntetycznych.

7) PN-P-845Q07:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.

8) PN-P-84506:1983 — Wyroby kanfekcyjne — Badania odbiorcze.

9) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Skfadanie.

10} PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogolne.

11) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zrmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

12) PN-EN-ISQ 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.



Dziennik Urzgdowy
Komendy Gldwnej Panstwowei Strazy Pozarnej Nr 2 — 187 — Poz. 17

KT-13
WYMAGANIA TECHNICZNE dla munduru wyjsciowego damskiego

1. Opis ogdolny

Mundur wyisciowy damski sklada sie z kurtki i spodnicy, wykonany jest z tkaniny w kolorze ciemnogranato-
wym, w zaleznosci od gramatury materialu wyroznia sig dwie wersje tj. ,letnig” i ,,zimowg”. Kurtka o jedno-
rzedowym zapieciu. Czesci przodu i tylu poigczone z boczkami. W kazde| z czesci przodu wykonana zsszewka
gorsowa. Ponizej talii znajduja sie dwie kieszenie cigte z klapkami. Koinierz dwuczesciowy, wykltadany, po-
dobnie jak wytogi kurtki. Tyl ze szwem srodkowym. Rekawy dwuczesciowe, w odleglosci 10 cm od dolnej
krawedzi wykonane ozdobne stebnowki. W dole rekawa powyze| szwow fokciowych przyszyte guziki. Szwy
barkowe przykryte naramiennikami zapinanymi na guziki, wszytymi do pokrojéw pach z rgkawami. Ped pra-
wym naramiennikiem, na szwie barkowym przyszyty guzik do przypiecia sznura. Czesc wewnetrzna kurtki
wykonczona podszewks. Czesci przodu, kofnierz i klapki kieszeniowe przestebnowane przy krawedziach po-
dwogjng stebnowka.

Spoédnica o linii prostej wykonczona od wewnatrz podszewkaq, zapinana na zamek biyskawiczny. W czedciach
przedniej i tylnej wykonane zaszewki. Gora spodnicy wszyta w pasek. Tyt wyrobu z rozporkiem. Dot spodnicy
przewinisty do wewnatrz i przymocowany tasmag z klejem.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza

Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym

Wartosd wskazmbka dla thamny
Lp. Nazwa wskainika Jednostka W Wers)l W wersji Metoda badania
B zimowe] letnig)
l. | Szerokes¢ cm 144 /-2 144 ~/- 2 PN-EN 1773:2000
2. | Masa powierzchniowa g/m’ 300 - 340 200 - 240 PN-EN IS0 3801:1993
3. | Masa linowa
ORNOWa ex 132 - [4x2 13x2 - 18x2 PN-88/P-04625
watek 13x2 - 14x2 13x2 - 18x2
4. | Liczba nitek w tkanine na
centymeir: OSNOWa nitek/cm 62 -6 36-i-6 PN-EN1049-2:2000
waiek 45 ~/- 6 36 —/- 6
5. | Sita zrywajaca (nie mme) niz)
osnewa daN 30 25 PN-EN SO
walek 30 25 13934-1:2002
6. t Wydhuzenie przy zerwaniu {nie
wigee) niz) osnowa % 60 55 PN-ENISO
waltek 40 40 13934-1:2002
7. | Odpornoéé na prling (me mniej stoprie 2 2 PBM.-09/
niz) B ITWW:1999
8. | Odpreznoé po zmigcin {me stopnie 3 3 PN-1SO
mnic| niz) 98671999
9. | Zmiana wymiardw po
zamoczeniu w wodzie (nie % PN-ISO
wiecej niz) osnowa 2.5 2,5 7771:1994
wiatek 2.0 2.0
10. Stapien odpornodci wybarwien na:
arcie suche | w/g szare 4 4 PN-EN ISO
skal 105-X12:1999
tarcie mekre 4 4 PN-EN [SO 105-
X12:19%9
wod¢ zmiana barwy 4 — S | zmiana barwy 4 - 5
. zab, bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E01:1999
pranie 40% zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. bichi k. b/w PN-1SO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny zmiana barwy 4-5 | zmiana barwy 4-5
7ab_ bielt tk. biw zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4.5/4-5 4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny " 7iniana barwy 4-5 zmiana barwy 4.5
zab. bieh tk. b/w zab. biel tk. b/w PN-1SO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E04:1999
prasowanie rrmiana barwy 4-5 | zmiana barwy 4-5
zab. bieh tk. biw zab. bieh tk. b/w PN-1SO
4-514-5 4-5/4-5 105-X11:1999
czyszezenie chemiczne zmiana baray 4-5 7zm:ana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISC
4-5/4-5 4-5/4-5 [05-D01:1999
swiatlo sztuczne 4.5 4-5 PN-1SO
105-B02:1997
11. | Sklad surowcowy Y welna — 65 weha — 65
Elana - 35 Elana - 35 -
12, | Splot - plécienny, lub plocienny, lub
skoény, lub skosny, lub
kombinowany kombinowany
zaleznie od zaleznie od -
wymagan odbicrey | wymagan odbiorcy
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2.2. Dodatki:

podszewka wiskozowa (sklad surowcowy: wiskoza 100%: m, 90g/m?, m, 126 g/m),

tkanina kieszeniowa poliestrowa (sklad surowcowy: poliester 100%; m,, 68 gfm21,

wklad odziezowy z podwojnym punktem kleju (sktad surowcowy: PA 31%, wiskoza 69%; mp, 70 g/m3),

wkiad odziezowy tkany (sktad surowcowy: bawelna 40%, poliester 33%, wiskoza 27%; m, 193 g/m3),

wkiad widkninowy (sktad surowcowy; poliester M, 120 gfmz),
nici 150 dtex x2 100% poliester,

guziki z wizerunkiem orta w koronie @ 22 — 4 sz21.,

guziki z wizerunkiern orfa w koronie @ 16 — 4 szt.,

guziki g 14 — 2 szt,,

zamek blyskawiczny plastikowy,

tasma konfekcyjna,

wktady barkowe,

tasma wieszakowa,

wszywka firmowa,

wieszak duzy,

worek foliowy,

metka,

plomba,

wszywka rozmiarowa,

wszywka informacyjna o sposobie konserwacji — 1 szt.,
waoreczek na guziki,

wszywka zegarowa,

tasma wktad klejacy,

tasma klejaca,

2.3. Warunki wykonania.

2.3.1. Maszyny: stebndwka jednoigiowa, stebndéwka dwuiglowa, overlock jednoigliowy, dziurkarka, guzikarka,

23.2.

klejarka, prasowalnica.

Szwy i sciegi:

— szwy wg pozycji 4) punktu 11,

— $ciegi wg pozycji 5) punktu 11,

— gestosc sciegow 40—50/1 dm.

Kurtka

1.01.01/30 — szwy taczace w wierzchnie] czesci kurtki: doszycia boczkéw do czesci przodu i tylu,
barkowe, tylny, wewnetrzne i lokciowe w rekawach, wszycia rekawow (bez naramien-
nikows},

— szwy laczace w podszewce: boczne, tylny, barkowe, wewnetrzne i lokciowe w reka-
wach, wszycia rekawow, doszycia kotnierza wierzchniego do oblezen | podszewki,

— oraz przyszycia obsadzen do workdw kieszeniowych, przyszycie obsadzen do czesci
przodu, zeszycie workéw kieszeniowych, uszycie naramiennikdow, nafastrygowanie
oblozen z kolnierzem i podszewka na czesc wierzchnig kurtki, doszycie podszewki do
dotu kurtki,

5.01.01/301 — przestebnowanie rekawodw na wysokosci 10 cm,
1.06.02/301 — przyszycie i stebnowanie wypustek,

1.06.02/301.301 — uszycie i stebnowanie klapek,
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2.02.01/301 — przyszycie maskownic do workdw kieszeniowych,
1.23.01/301 — doszycie podszewki | wkiadu do dolu rekawa, doszycie oblozen do podszewki czesci
przodu, odszycie krawedzi przodu, klap i koinierza,
1.04.03/301 — doszycie stojki do kotnierza wierzchniego i przestebnowanie,
6.02.01/301 — wykonanie zaszewek gorsowych w podszewce,
1.06.01/301 — zaszycie otworow w podszewce rekawow.
Spédnica
6.01.01/504 — zabezpieczenie brzegdw przed strzepieniem,

1.01.05/301.504 — wykonanie szwow bocznych i szwu $rodka tytu w wierzchu i w podszewce,
6.05.01/301 — zszycie zaszewek | wykonanie gory paska,

1.06.02/301.301 — wykonanie pionowych krawedzi w pasku,

1.23.01/301 — doszycie wierzchu paska do gory spadnicy,

6.02.01/301.504 — wykonanie dotu oraz krawedzi gérnego i dolnego rozporka w podszewce.

W szwach tgczgeych elementy munduru, ktare sg podklejone, nalezy uwzglednié zastosowanie wkladéw
klejowych,

Uwaga:

W kurtce potaczenia nitkowe wykonywane sg:

— recznie — zabieg nafastrygowania oblozen, kolnierza i podszewki na czesci przodu i tyt kurtki,

— na dziurkarce — dziurki w prawe] czesci przodu i w naramiennikach,

— na guzikarce — przyszycie guzikdw,

— na stebnowce dwuiglowe] — stebnowanie krawedzi: klapek kieszeniowych, czesci przodu, klap i kot-
nierza, ktore jest wykonywane w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi na maszynie o rozstawie igiet
0,64 cm,

— na stebndwce jednoiglowe] — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szerokosé wynosi 1,0 cm z wy-
jatkiem stebnowania sciegiem jednoliniowym, ktore jest wykonywane w odleglosci 0,2 cm od lini
SZWU.

W spodnicy potaczenia nitkowe wykonywane sa:

— na overlocku — obrzucanie brzegdw wykrojow i elementow,
— na dziurkarce — wykonanie dziurki,

— na guzikarce — przyszycie guzika,

— na stebnowce — wszystkie pozostale szwy, przy czym ich szerokosé wynosi 1,0 cm z wyjatkiem szwu
srodkowego tylu {2 cm), oraz szwdw naszycia elementow spodnicy na tasmy zamka btyskawicznego
— szwy te powinny miec szerokosé zalezng od potozenia punktéw technologicznych naniesionych na
wykrojach.
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2.4. Zestawienie elementow skladowych kurtki damskigj
Lo Nazwa elementow Rodza) tkan_'uz/ Ilos¢ czesder sktadowych
skladowych Tkanina Podszewka _Tkam‘na W?dad Watolina
zasadmicza o kieszeniowa | klejowy
I. | Przédd 2 - - - -
2. | Przod - 2 - - -
3. Przdd - - - 2 -
4. | Tyt 2 - - - -
5. | Tyt 2 -
6. | Boczek 2 - - -
7 Boczek - - 2 -
8. | Rekaw - czgsc wierzchnia 2 - - -
9. | Rekaw — czegét wierzchnia s - - -
10. | Rekaw - czeéd spodnia 2 - - - -
11. | Rekaw —czgsé spodma - 2 - -
12. | Obsadzenia kieszem 2 - - -
13. | Patka kieszeni 2 - -
14. | Patka kieszeni - 2 - -
15. | Patka kieszeni - - - 2 -
16. | Worek kieszeniowy - 2 - -
17. | Maskownica kieszeni - P - - -
t8. | Oblozenie przodu 2 - - 2 -
19. | Naramiennik 2 - - - -
20. | Naramiennik - 2 - - -
21. | Naramiennik - - 2 -
22. | Kotnierz spodn: 2 - -
23. | Kolnierz spodni - 2 -
24. | Komierz wierzchni 1 - - - -
25. | Koinierz wierzchni - - l -
26 Stéjka do kolnierza | i i i i
" | wierzchniego
Stdjka do kolnierza
27. ) . - - - 1 -
wierzchniego
28. | Pasek wkiadu z klejem - - - 2 -
Wkiad -
2| rekawa i ) i .
Wkiad klejowy -
‘ 30. aét rekawa ) j i 2 ]
31. | Wktad klejowy — dét tytu - - - ] -
Wktad klejowy —~
32. ) - - - 1 B
szyja tyhlu
Razem 22 14 2 20 2

2.5. Zestawienie elementow sktadowych spadnicy

| Rodzaj tkaniny / Iloéé czgdei skladowych

L.p. Nazwa elementdw skladowych Tkani.na Podszewka Wkiad Klejowy

zasadnicza
1. [Tyl | 2 -

3. | Tyt - 2 -
3. | Przdd i - -
4. | Przdd - [ -
5. | Podktad maskujacy pod zamek I - ]
6. | Pasek [ - -
7. | Pasek - - 1
Razem | S 3 2




Dzieanik Urzedowy

Komendy Glowne] Panstwowe] Straiy Poiarnej Nr 2 — 182 — Poz. 17
2.6. Tablice klasyfikacji wielkosci
Wymiary wcm
Wzrost \
Obwéd klatki piersiowe; 152 | s8] 1e4a 1 a70 ] 176
Obwdd bioder (sylwetka wyszczuplona)
38 92 92 92 92 92
92 96 96 96 96 96
96 100 100 100 100 100
1060 104 104 104 1G4 104
104 108 108 108 108 108
108 112 112 112 (12 112
112 16 16 116 116 116
4l Wzrost |
oszfjoﬂi;k' 152 | 158 | 1ea | 170 | 116 |
Obwdd broder (sylwetka wyszczuplona) ]
88 96 96 96 96 96
92 100 100 100 100 100
Q6 104 104 104 104 104
100 108 108 108 108 108
104 112 112 112 112 112
108 112 112 112 112 112
112 116 116 116 116 116

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005 —
za wyjatkiem interwaltdw wzrostu.

3. Opis technologii wykonania kurtki

3.1.

3.2

33

Podklejanie elementdow

Wykroje czesci przodu, boczkéw, oblazen, klapek, naramiennikdw, kolnierza wierzchniego i stojki koinierza
wierzchniego, kolnierza spodniege oraz kule rekawdw podkleic na klejarce wktadami z naniesionym kle-
jem.

Czesci przodu

Prawa czesc przodu. Zaszewke gorsowg wykonac na stebnowece, a nastepnie rozprasowac 2elazkiem. Do
czesci przodu doszyd boczek. Nastepujgce zabiegi wykonaé przy pomocy 2elazka:

— pasek z karmeli naklei¢ na zaszewke gorsowa,

— tasme z klejem przyklei¢ na krawedzi zatamania klapy,

— rozprasowac szew lgczacy czesé przodu z boczkiem.

Wierzch klapki kieszeni bocznej naloizyé na spdd z podszewki, prawymi stronami do wewnagtrz 1 zszy¢ na
stebnowce wedlug szablonu. Zszyte elementy wyrownac, wycieniowad, nastepnie przewingé klapke na
prawg strone i wyrobic rozki. Miejsce wykonania kieszeni zaznaczyc na prawej czesci przodu wedtug sza-
blonu. Obsadzenia przyszy¢ do worka kieszeniowego. Klapke przyszyé do czesci przodu w zaznaczonym
miejscu. Ponizej przyszyé obsadzenie. Kieszen rozciad, w koncach otworu naciaé trojkaty. Klapke i obsadze-
nie przewinac na prawg strong, uformowac i przestebnowac wypustke. Worek kieszeniowy doszy¢ do szwu

doszycia klapki. Zamocowac tréjkaty w koncach kieszeni i zszy¢ boki workow kieszeniowych. Wykonac
stebnowke nad klapka i przestebnowac boki kieszeni.

W ten sam sposdb wykonad lewa czesé przodu.

Tyl

Pachy tyfu podklei¢ tadma wzmacniajgca przy viyciu zelazka. Wykonac szew srodkowy tylu i rozprasowacé
go zelazkiem. TyIny podkrdj szyi oraz dot tytu poedkleic wkladem klejowym przy pomocy zelazka.
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3.4,

3.5.

3.6,

3.7.

3.8.

39

Rekawy
Rekaw prawy

Wykonac szwy wewnetrzne w wierzchniej czesci, oraz w podszewce rekawa. Podszewke doszy¢ do dolu
rekawa z podiozeniem wkladu 2z klejem. Rozprasowac szew wewnetrzny w wierzchniej czesci, sprasowac
szew w podszewce | przyklei¢ wklad w dole rekawa {wszystkie zabiegi wykonaé przy pomocy 2elazka).
W oznaczonym miejscu dolne| czesci wierzchu rekawa zrobic przeszycie na stebndwcee. Wykonac szwy tok-
ciowe w obu czesciach rekawa, z pozostawieniem otworu w rekawie z podszewki. Rozprasowad zelazkiem
szew lokciowy w wierzchniej czesci, sprasowac szew {okciowy w podszewce. Rekaw wywrocic na prawg
strone i uprasowac zelazkiem. Dol rekawa zamocowac na stebnowce na szwie tokciowym, sprawdzic | wy-
réwnac gore rekawa. Analogicznie wykeonac rekaw lewy.

Kolnierz spodni i szwy barkowe

Wykonat szew srodkowy w kolnierzu spodnim i rozprasowac go zelazkiem. Kolnierz uformowac zelazkiem,
nadajac mu odpowiedni ksztalt. Wykonac szwy barkowe, ktore nastepnie nalezy rozprasowaé przy pomocy
zelazka. Kolnierz spodni doszye do podkroju szyi i przestebnowac szew po stronie kelnierza, Rozprasowad
zelazkiem szwy tgczace kolnierz z czesciami przodu na linii klap,

Podszewka

Wykona¢ szew $rodkowy w podszewce tytu i sprasowaé go zelazkiem. Wykonac zaszewki gorsowe i za-
szewki boczne w czesciach przodu z podszewki. Zaszewki sprasowac zelazkiem w kierunku prawego (w pra-
we| czesci przodu), lub lewego boku. Obtozenia doszyé do brzegow czgsci przodu z podtozeniem tasmy
z klejem. Wszywke firmowg naszyc przy koncu zaszewki gorsowej w lewej czesci przodu. Wykonaé szwy
barkowe w podszewce, a nastepnie sprasowac je zelazkiem w kierunku tytu.

Kotnierz wierzchni i oblozenia z podszewka

Stojke doszyé do czesci wierzchniej kotnierza, szew przewingé i przestebnowac po stojce. Kotnierz doszy¢
do oblozen i podkroju szyi w podszewce z podlozeniem wieszaka. Rozprasowad zelazkiem szwy taczace
kotnierz z odloZzeniami na linii klap. Klapy i kotnierz zaznaczy¢ wedlug szablonu. ObloZenia z kotnierzem
i podszewka nafastrygowad recznie na prawg strone wierzchniej czesci kurtki. Krawedzie przodu, klap i kot-
nierza odszyd wedtug szablonu z podtozeniemn tasmy wzmacniajgce] brzegi czesci przodu. Wycieniowad
zapasy szwoOw odszycia krawedzi przodu, klap, kolnierza i rogow w dole kurtki przy pomocy nozyc. Czesci
przodu oraz tyt wyrobu przewinaé na prawg strone i wyrohic rozki klap, kolnierza i dotu. Krawedzie przodu,
klap i kotnierza zaprasowac z vzyciem zelazka i prasowalnicy.

Szwy boczne

Szwy boczne w czesci wierzchniej kurtki oraz w podszewce wykonaé z podlozeniem wszywek w lewym
szwie podszewki. Szwy boczne w wierzchnie] czeéci rozprasowac, a w podszewce sprasowac zelazkiem
w kierunku tylu.

Rekawy

Naramienniki ulozy¢ wzdtuz szwdw barkowych i doszyd ich kofice do podkroju pach na stebndwce. Rekawy
wszy¢ do pach zgodnie z punktami technologicznymi. Wkiady wypetniajgce z watoliny oraz poduszki przy-
szyé do szwoOw doszycia rekawow. Rekawy z podszewki wszyé do pach.

3.10. Dot kurtki oraz koncowa obrobka podszewki

Podszewke doszye do dotu zakietu na stebnéwce. Zakiet wywrocicé na prawg strone przez otwor w reka-
wie. Podszewke i czes¢ wierzchnig rekawodw zamocowac na linii podkroju pach. Zaszyé otwory w pod-
szewce rekawow.,

3.11. Prasowanie wstepne

Czesci przodu, wylogi i kolnierz wyprasowac, a dot zakietu zaprasowac z uzyciem prasowalnicy.

3.12. Stebnowanie

Krawedzie czesci przodu, wylogow i kotnierza przestebnowac na stebnéwce dwuiglowej.

3.13. Mocowanie czesci wierzchniej i spodniej kurtki

Kotnierz wierzchni przyszyc do spodniego na linit stojki. D6t podszewki i wierzchniej czesci kurtki zarmoceo-
wac na szwach zaszewek gorsowych, na szwach bocznych i tylnym.
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3.14

3.15.

3.16.

3.17.

4.0

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5,

4.6.

4.7.

. Dziurki

Oznaczy¢ miejsca wykonania dziurek w naramiennikach oraz w lewej czesci przodu. Dziurki wykonaé na
dziurkarce

Prasowanie

Kurtke wyprasowac przy uzyciu prasowalnicy.

Guziki
Oznaczy¢ miejsca przyszycia guzikow na szwach barkowych oraz w prawej czesci przodu. Guziki przyszy¢
na guzikarce.

Kurtke oczyscié 2 koncow nitek, skontrolowac wykonanie i przymocowac etykiete z przepisem konser-
wacji

pis technologii wykonania spodnicy

Podklejanie elementow

Wkiady z klejem przyklei¢ zelazkiem do podktadu maskujgcego zamek btyskawiczny, podktad ztozy¢ na po-
towe i zaprasowac. Przyklei¢ wktad do paska.

Obrzucanie

W wykrojach spodnicy obrzucié:

— boczne brzegi w przedniej czesci spodnicy,

— boczne i Srodkowe brzegi oraz brzegi rozporka w prawej i lewej czesci tyluy,

— jedng z dtuzszych krawedzi paska.

W wykrojach podszewki obrzucic:
— boczne brzegi w przedniej czesci,
— boczne i srodkowe brzegi w tylnych czesciach.

Szew srodka tytu

Szew srodkowy tylu wykonac¢ na stebnowce. Szew rozprasowac, uformowac i zaprasowac rozporek na ze-
lazku.

Przyszycie zamka btyskawicznego

Brzeg lewej czesci tylu podwingc¢ i nastebnowac na lewa czesc tasmy zamka blyskawicznego. Prawg czesé
tasmy naszy¢ na podklad maskujacy. Brzeg prawej czesci tylu podwinac i nastebnowac na prawa czesc ta-
smy zamka btyskawicznego. Zamocowac dolng czesc zamka btyskawicznego.

Wierzchnia czesc spodnicy

Zaszewki wykonaé w przedniej i tylnych czesciach spodnicy. Przod i tyl spodnicy zszy¢ wzdluz bocznych
brzegow. Rozprasowac szwy boczne zelazkiem. Dot wierzchniej czesci wyrownacé i obrzucié na overlocku.

Podszewka

Wvykonaé szew Srodkowy w tylnej czesci podszewki. Brzegi otworu na zamek blyskawiczny przewingé na
lewaq strone i odszyc¢ krawedzie. Przod i tyt podszewki zszy¢ wzdtuz bocznych brzegow. Rozprasowad zelaz-
kiem szwy boczne. D6t podszewki wyraownac i obrzucic¢ na overlocku, nastepnie podwing¢ do srodka i prze-
stebnowac.

Polgczenie wierzchniej i spodniej czesci spodnicy

Podszewke spodnicy umiescic w wewnatrz czesci wierzchniej. Czgs¢ wierzchnig paska natozy¢ na gérny
brzeg spodnicy i przyszy¢ z jednoczesnym utozeniem fatdek w podszewce i podlozeniem wieszakow. Zszyé
konce paska. Otwarty brzeg paska przewing¢ do wnetrza spodnicy. Gorng krawedz, boki oraz dot paska
przestebnowad przykrywajac szew doszycia do gornej czesci.




Dziennik Urzedowy
Komendy Giownej Panstwowe] Strazy Pozarnej Nr 2 — 185 — Poz. 17

4. 8. Wykonczenie dotu spodnicy i rozparka

Dot spodnicy przewingd do wewnatrz, umiesci¢ w srodku wkiad 2 dwustronnie naniesionym klejem i przy-
klei¢ powiniecie do wierzchniej czesci spodnicy uZyciem zelazka i prasowalnicy. Odcinki takiego samego
wkladu umiescié wewnagtrz podwiniecd prawej i lewej czesci rozporka i przyklei¢ te elementy zelazkiem do
czesci wierzchnie] spodnicy.

4 9. Dziurka

Miejsce wykonania dziurki na lewym koncu paska oznaczy¢ i nastepnie wykonac¢ dziurke na dziurkarce.
4.10. Spodnice wyprasowac przy uyciu zelazka i prasowalnicy

4.11. Guzik
Oznaczyé miejsce przyszycia guzika na prawym kodcu paska i przyszy¢ guzik na guzikarce.
4.12. Spodnice oczyscic z koncaw nitek, skontrolowad wykonanie i przymocowacd etykiete z przepisem konser-
wacji, oraz skompletowac z kurtkg o odpowiedniej wielkosci
5. Znakowanie
Stopnie jakosci — zgodnie z pozycjg 7) punktu 11.

Oznaczenia — zgodnie z pozycjg 11) punktu 11.

6. Sktadanie i pakowanie
Sktadanie — zgodnie z pozycig 9} punktu 11.

Pakowanie — zgodnie z pozycjg 10) punktu 11.
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Mundur wyjsciowy damski
Kurtha
1. Przdd
2. Wotnierz

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedhig Labal wyrmiardw

]
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1a

Mundur wyjsciowy damski
Kurtka

3. Tyt
4. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tabeli wymiardw
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hlundur wyjiciowy damski
Spadnca
5 Przdd

Uwaga: wymiary pedana na rysunku
wacHug labeli wymiardwe
11. Normy i przepisy zwigzane.
1)} Polska Klasyfikacja Wyrobodw i Ustug

2) PN-EN-13402-3:2005 — Qznaczenie wielkosci odziezy — Pomiary ciata i wielkosci.

3) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.

4) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczeniaz.

5) PN-P-84502:1983 — Wyrohy konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.

6) PN-EN -12590:2002 — Tekstylia — Przemyslowe nici szwalne wykonane w calosci lub czesciowo

z wlokien syntetycznych.

7} PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
9) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Skladanie,
10} PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogdlne.
11) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

12) PN-EN I1SO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli,
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KT-14
WYMAGANIA TECHNICZNE dla munduru sluzbowego

1. Opis ogoiny

Mundur sluzbowy meski, sklada sie z bluzy climpijki i spodni. Bluza jednorzedowa zapinana na pie¢ guzikow
krytych listwa. Kolnierz i wylogi wyktadane. Tyl bluzy dwuczesciowy ze szwem posrodku, stebnowanym po-
dwdjnie. Na czesciach przodow naszyte dwie kieszenie gorne z faldkami, nakryte klapkami, zapinane na je-
den guzik. Na szwach barkowych przypigte naramienniki. Rekawy dwuczesciowe, z rozporkiem w szwie tok-
ciowym, u dotu doszyty mankiet zapinany na dwa mafe guziki. Na bokach w dolngj czesci przodu i tytu
zaktadki. Dot bluzy wszyty w pasek, ktorego lewa czesé jest przedluzona i zapinana na klamre naszytg na pra-
wej czesci paska. Bluza od wewnatrz wykonczona podszewkg. Na obu przodach podszewki wykonane sg
kieszenie wewnetrzne zapinane na mate guziki 1 zapinki wykonane z poszewki.

Spodnie dtugie, swezane ku dolowi. W przednich czesciach nogawek dwie zaktadki i zaprasowany kant,
2 w tylnych dwie zaszewki. Gora spodni wszyta w dwuczesciowy pasek, zszyty na przediuzeniu linii szwu
srodkowego tylu, zapinany na dwa guziki. Pasek od wewnatrz wykonczony gurtem. Na pasku rozmieszczono
osiern podtrzymywaczy, po bokach naszyte sciggacze do regulacji obwodu spodni. Rozporek zapinany na
zamek blyskawiczny. Na przodzie dwie kieszenie boczne skosne. Otwory kieszeni przy krawedziach podwoj-
nie przestebnowane. W prawej tylnej czesci nogawki kieszen cieta, z jedng listewka.

SN
)

1N
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza

Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym

| Wartodé wskagnika
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka dla tkaniny Metoda badania
1. | Szerokosc cm 144 =/- 2 PN-EN773:2000
2. | Masa powicrzehniowa g/m’ 300 - 340 PN-EN [SO 3801-1993
3. | Masa linowa
VSNOWa tex 13x2 - 14x2 PN-88/
watck 13x2 - 14x2 P-04628
4. | Liczba nitek w tkanime na centymetr:
osnowa nitek/cm 62 —/- 6 PN-EN
waigk 45 ~/- 6 1049-2:2000
5. | Sila zrywajaca (nie mmicj miz)
osnowa daN 30 PN-EN [SO 13934-1-2002
waick 30
6 Wydhizenie przy zerwaniu (nie wigeej
mz}) % PN-EN IS0
osnowa 60 13934-1:2002
walck 40
7. | Odpomoéé na piling (nie mniej niz) stopnie 2 PBM-09/
[TWW:1999
8. | Odpreznodé po zmigciu (nie mnie| niz) stopnic 3 PN-130 9867:1999
Y. | Zmiana wymiardw po 7amoczeniu w
waodzie (nic wigee) ni7) % PN-ISO
osRUwa 2.5 7771:1994
watek 2.0
. | Stopich edpurnedci wybarwien na:
larcie suche | w/g szare) 4 PN-EN 150
skali 105-X12:1999
tarcie mokre - 4 PN-EN [SO 105-X12:1599
wode zmiana barwy 4 - 5
" zab. bieli tk. b/w PN-1SO
. 4-5/4-5 [05-E01:1999
pranic 407 7zmiana barwy 4-5
" zab. bieli tk. b/w PN-1SO
4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny zmiana barwy 4-5
zab bieli tk. biw PN-1SO
‘ 4-5/4-5 105-E04:1999
! pot alkaliczny zmiana barwy 4-5
zab. bieli 1k, b/w PN-1SO
4-544.5 105-E04:1999
prasowanic zmiana barwy 4-5
zab. bicli tk. bfw PN-ISO
1 4-5/4-5 105-X11:1999
czyszezenic chemiczne Zmiana barwy 4-5
zab. biel k. b/w PN-1SO
4-5/4-5 [0S-DO1:1989
Swiatlo sztuczne " 4-5 PN-ISQ 105-B02:1997
11. | Sktad surowcowy % welna — 65
elana — 35 -

Splut

ptocienny, lub skodny.,
lub kombinowany
zaleznie od wymagan
odbiorcy
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2.2. Dodatki:

podszewka wiskozowa (skiad surowcowy: wiskoza 100%: m, 80 g/m?, m, 126 g/m)],
tkanina kieszeniowa poliestrowa {sklad surowcowy: poliester 100%; m, 68 g/m?),
wklad odziezowy z podwoinym punktem kleju [skiad surowcowy: PA 31%, wiskoza 69%: m, 70 g/m?),
wklad odziezowy tkany (skiad surowcowy: bawelna 40%, poliester 33%, wiskoza 27%; m, 193 g/m?),
wktad wickninowy (sklad surowcowy: poliester m 120 g/m?),

nici 150 dtex x 2 100% poliester,

guziki marynarkowe czterodziurkowe g 20 — b5 szt,,

guziki czterodziurkowe g 14 — 17 s2t.,

zamek blyskawiczny spiralny,

tasma spodniowa,

tasma klejaca,

tasma konfekecyjna,

wklady barkowe,

tasma wieszakowa,

wszywka firmowa,

wszywka informacyjna o sposobie konserwacji 1 szt.,

wieszak duzy,

worek foliowy,

metka,

plomba,

gurt spodniowy,

wszywka rozmiarowa,

woreczek na guziki,

wszywka zegarowa,

tasma wklad klejacy,

tasma do lamowania.

2.3. Warunki wykonania

2.3.1. Maszyny:

stebnowka jednoigtowa, stebnowka dwuigtowa, stebndwka z lamownikiem, overlock jednoigtowy, over-
lock dwuiglowy, podszywarka, maszyna do szycia podtrzymywaczy, dziurkarka, guzikarka, ryglowka, kle-
jarka, agregat prasowalniczy.

2.3.2. Szwy 1 Sciegi :

— Szwy wq pozycii 4) punktu 11,
— Sciegi wg pozycji 5) punktu 11,
— gestos¢ sciegow 40—50/1 dm.

Bluza

1.01.01/301 — szwy lgczace w wierzchnigj czesci bluzy:, barkowe, boczne, tylny, wewnetrzne w reka-
wach, wszycia rekawow, doszycia spodnig] czesci mankietdw i spodniej czesci paska,

— szwy laczgce w padszewce: boczne, barkowe, tylny, wewnetrzne i tokciowe w reka-
wach, doszycia kotnierza wierzchniego i oblozen do podszewki, wszycie rekawdw,

— graz: doszycie kotnierza wierzchniego do obtozen, zszycie spodniej czesci kotnierza,
zszycie spodniej czesci kolnierza, zszycie mankietéw i paska do klamry, odszycie nara-
miennikdéw, odszycie rozporkdw w rekawach, naszycie wszywki firmowej na podszew-
ke, a takze w kieszeniach wewnetrznych: doszycie worka do maskownicy i zeszycie
worka,

1.06.02/301.301 — odszycie i stebnowanie patek kieszeni gornych,
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3.05.01/301 — lamowanie kieszeni gornych,
1.04.01/201 — doszycie wypustki do worka kieszeni wewnetrznej, doszycie wypustki do podszewki,
2.02.03/301 — doszycie kotnierza spodniego do podkroju szyi i przestebnowanie,
4.03.03/3N — przyszycie stojki do koinierza wierzchniego i rozstebnowanie szwu,

2.20.03/301.301 — naszycie kieszeni gornych,

1.06.01/301 — zaszycie olworow w podszewce rekawodw,

8.03.07/301/504 — wykonanie podtrzymywaczy.

Spodnie

6.01.01/504 — zabezpieczenie brzegow przed strzgpieniem,

1.01.05/301.504 — wykonanie szwu tylneqo i srodkowego przodu oraz szwodw wewnetrznych i zewnetrz-

nych nogawek,

1.01.03/401.504 — zszycie workow kieszeni tylnej i kieszeni przednich,

1.06.01/301 — wvykonanie dluzszych krawedzi w éciggaczach paska,

2.02.08/301 — doszycie wierzchniej czesci paska do gdry spodni,

1.06.03/301 — wykonanie pionowych krawedzi paska,

6.05.01/301 — zszycie zaszewek, przestebnowanie otwordow kieszeni bocznych, wykonanie krotszych

krawedzi sciggaczy paska,

8.03.07/ 301.504 — wykonanie podtrzymywaczy.

W szwach lgczgcych elementy munduru, ktore sg podklejone, nalezy uwzglednié zastosowanie wkladow
klejowych.

Uwaga:

W bluzie polgczenia nitkowe wykonane sa:

na stebnowce z lamownikiem (lamowanie gérnego brzegu kieszeni nakfadanych],
na dziurkarce — dziurki w lewe] czesci przodu, w naramiennikach, klapkach kieszent oraz mankietach,
na guzikarce — przyszycie guzikow,

na stebnowce dwuigtowe| — stebnowanie krawedzi: klapek kieszeniowych, przodu, wytogow i kolnie-
rza, a \akze przestebnowanie naramiennikow, paska, szwow doszycia patek i nastebnowanie kieszeni
na czesci przodow, Przeszycia wykonywane sg w odleglosci 0,2 cm od krawedzi elementdw, badz od
miejsca doszycia, na maszynie o rozstawie igiet 0,64 cm,

na stebnowce jednoiglowe)] — wszystkie pozostale szwy, przy czym ich szerokosc wynosi 1,0 cm z wy-
jatkiern stebnowania sciegiem jednoliniowym, kiére jest wykonywane w odlegiosci 0,2 ¢cm od tinii
SZWU.

W spodniach potaczenia nitkowe wykonane sa:

na overlocku jednogtowym — obrzucenie brzegow wykrojow i elementow,

na overlocku dwuigtowym — zszycie dolnych brzegow workow kieszeni bocznych, bocznych brzegow
kieszeni tylnej,

na dziurkarce — wykonanie dziurek na pasku i sciggaczach paska w przypadku, gdy regulacja wykona-
na jest za pomocy guzikow,

na guzikarce — przyszycie guzikow,

na rygldowce — konce kieszeni tylnej, podtrzymywacze, otwory kieszeni bocznych, listewka zamka biy-
skawicznego,

na stebnowce — wszystkie pozostale szwy, przy czym ich szerokos¢ wynosi 1,0 cm z wyjatkiem szwu
siedzeniowego, ktary ma na dlugosci zmienng szerokos$¢, oraz naszycia elementow spodni na tasmy
zamka blyskawicznego — szwy te powinny miec szerokosc zalezng od polozenia punktow technolo-
gicznych,
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2.4, Zestawienie elementow skiadowych bluzy

Lp.

Nazwa elementéw skladowych

Rodzaj tkaniny / Tlod¢ czesci sktadowych

Tkanina zasadnicza | Podszewka

Wkiad klejowy | Watolina

Prz6d

3

Przdéd

Przdd

[ Q3

Tyt

Lo I

Tyt

o

Rekaw — czesc wierzchnia

P

Rekaw — cze$é wierzchnia

[

Rekaw — czesé spodnia

Rekaw — crgéé spodmia

Mankiet

<=2

Mankiet

Kieszen géma

Klapka kieszeni géme|

[SS NN ]

el Pt Pt ol =l I Rl ol RSt MO ol Boadll Lol

Klapka kieszeni géme|

Klapka kieszeni géme|

Wypustka kieszeni wewngtrzne]

Worek kieszeni wewnetrzng|

Zapinka kieszeni wewngirzne|

Maskownica kieszeni wewngtrznej

Obtozenie przodu

Oblozene przodu

Listwa krytego zapigcia

Listewka z dziurkg (na pasku)

Kotnierz spedni

25,

Kolnierz spodni

26.

Kolnjerz wierzchni

27.

Kolnierz wierzchmn

28.

Stéjka do kolnierza spodniego

29.

Stéjka do kotmierza spodniego

34.

Stdjka do kolnierza wierzchniego

31.

Stéjka do kotnierza wierzchniego

32.

Pasek do dofu bluzy

33.

Pasek do dohu bluzy

34,

Pasek do klamry

33

Naramiennik

36.

Naramienntk

37.

Wklad- kula rekawa

[a® 3 ]

33.

Wieszak

Razem

[

2.5. Zestawienie elementow sktadowych spodni

Lp.

Nazwa elementéw sktadowych

Rodzaj tkaniny / Iloé¢ czgsdci skladowych

Tkanina zasadnicza

Kieszenidwka

Wklad z klejem

Przednia czescé nogawki

2

Tylna czgéé nogawki

Pasek wierzchni

(R0 S]

Pasek - wktad

[a¥]

éciqgacz paska

Listewka lewa

Listewka prawa

Maskownica kieszem boczne)

wlee| o]l e |wo]—

Wypustka kieszeni tylne)

Maskownica kieszeni tylne]

—_—— ==

.| Worek kieszeni boczne)

o]

Worek kieszeni tylne]

.| Podtrzymywacze

Razem
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3. Opis technologii wykonania bluzy

3.1

3.2,

3.3

34.

3.5.

3.6

3.7.

3.8.

Podklejanie elementow

Wykroje czesci przodu, oblozen, klapki kieszeni gornych, naramiennikéw, wierzchniej i spodnie]j czesci kol-
nierza, wierzchnigj i spodnigj czesci stojki, paska oraz mankiety podkleié na klejarce wkladami z naniesio-
nym klejem.

Obrébka wstepna elementdw kieszeni gornych

Podszewke nalozy¢ na patki kieszeni prawymi stronami do wewnatiz i zszy¢ z trzech stron na stebndwce
wedlug szablonu. Patki wywrdcié na prawa stroneg i przestebnowa¢ wzdluz krawedzi na stebnowce dwu-
igtowe], a nastepnie zaprasowac na zelazku. W kazde| z klapek wyszy¢ dziurke. Na obydwu kieszeniach
zszyc falde. Gorne brzegi kieszeni zalamowaé na stebnowcee z lamownikiem, Kieszen lewq i prawg zapraso-
wacé na zelazku wedlug szablondw.

Czedei przodu
Prawa czes¢ przodu

Miejsce wykonania kieszeni gornej oznaczyé wedlug szablonu, kieszen nafozyé na czes¢ przodu i nastebno-
wac z trzech stron na stebnéwce dwuiglowej. Klapke kieszeni gornej nalozyé na czgéd przodu i przyszyc na
stebnowcee nad kieszenia. Klapke przewinac do dolu i przestebnowac szew doszycia na stebndéwce dwu-
iglowej.

Lewg czesé przodu wykonaé analogicznie jak prawa.

Kryte zapiecie

Zloiyé prawe oblozenie z prawg czescig przodu zewnetrznymi stronami do wewnatrz i zszy¢ od miegjsca
wszycia koinierza do dotu. Do krawedzi lewej czesci przodu i do lewego oblozenia doszyé w oznaczonych
migjscach listwy krytego zapiecia z podszewki. Listwy przewingé do wewnatrz i zaprasowac zelazkiem ufor-
mowane krawedzie. Na lewym oblozeniu wykona¢ dziurki wedlug oznaczen na szablonach. Ztoiyé lewe
obtozenie z lewy czescig przodu, zewnetrznymi stronami do wewnatrz i zszyé od miejsca wszycia kolnierza
do miejsca rozpoczecia krytego zapiecia. Obtozenia przewinac do spodu, uformowad i zaprasowac krawe-
dzie. Przestebnowad krawedz lewego przodu i abloZenia na odcinku krytego zapiecia na stebnéwce dwu-
iglowe|. W oznaczonym miegjscu na lewej czeéci przodu przodzie wykonac stebndwke zamykajacg od we-
wnetrznegj strony listwe krytego zapiecia.

Kieszenie wewnetrzne

Diuzsze brzegi zapinki zalamac do wewnatrz i zszy¢ na stebnowce. Na korcu zapinki uformowac trojkat
i przestebnowad wzdtuz przeciwprostokgtne]. Wypustki kieszeni wewnetrznej ztozyé wzdluz na poiowe pra-
wag strong na zewnatrz i zaprasowac. Do wypustki dolnej doszyé worek kieszeniowy. Maskownice kieszeni
wewnetrznej doszyé do dotu worka kieszeniowego. Wzdluz oznaczonych linii naszy¢ wypustke gorng (linia
zlozenia skierowana do gory) podktadajgc na srodku zapinke z podszewki oraz wypustke dolng wraz z wor-
kiem kieszeniowym. Wykonaé naciecie w tkaninie miedzy wypustkami, przewingé wypustki do wewnatrz
i zaprasowac. Worek kieszeniowy zlozyc, krawedzie boczne zszyé na stebndwcee jednoigtowe] maocujac
boczne brzegi rammki kieszeni. Nastgpnie wykonaé stebnowke wedluz linii doszycia listewki gdrnej. Guzik
przyszyé na dolnej wypustce. Wszywke firmowa naszy¢ na lewym przodzie podszewki ponizej kieszeni we-
winetrznej.

Kieszenie wykonad na obydwu czesciach przodu.

Tyl
Szew $rodkowy w tyle kurtki wykonaé na stebndwcee, przefozyé na lewa strone i przestebnowac na steb-
néwce dwuiglowej.

Szwy barkowe w wierzchu
Szwy barkowe prawy i lewy wykonaé na stebndwce, roztozyd i rozprasowac zelazkiem.

Kotnierz

Kolnierz spodni uformowaé przy uzyciu zelazka. Stdjke kolnierza spodniego zszyé z kolnierzem, szew prze-
lozyé w kierunku stojki i przestebnowac po stéjce. Kotnierz spodni doszy do podkroju szyi i do wylogow,
szew przestebnowad po stronie kolnierza spodniego na diugosci stojki. Rozprasowad zelazkiem szew na li-
nii przyszycia kolnierza do wylogow. Szew srodkowy w spodniej czesci kotnierza wykonac na stebnowce,
nastepnie rozprasowacé zelazkiem. Wkiad z klejem przykleic¢ zelazkiem do spodniej czesci kotnierza. Stojke
koinierza wierzchniego zszy¢ z kolnierzem wierzchnim, szew rozioZy¢ i przestebnowac po obu stronach.
Kolnierz wierzchni doszy¢ do oblozen.
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3.9.

3.10

3.12.

3.13.

3.14.

3.15.

3.16.

Szwy boczne
Szrwy boczne wykonad na stebnowecee, roztozyé i rozprasowac przy pomocy zelazka.

. Podszewka

Zaprasowac fatde na Srodku tylu, zaszyc na brzegach. Wykonac szwy barkowe. Kolnierz z obtozeniami
doszy¢ do brzegow podszewki podkiadajgc wieszak. Postugujgc sig Zelazkiem rozprasowacd szew daszycia
kolnierza i oblozen, a szwy barkowe zaprasowac w kierunku tylu. Polgczyé szwy boczne podkiadajac
wszywki, szwy przelozyé w kierunku tytu i zaprasowac zelazkiern. Zlozy¢ podszewke z wierzchem bluzy,
prawg strong do wewnatrz i zszy¢ wzdluz oblozen i krawedzi kolnierza, szwy wycieniowad, odwrécic
na prawa strone.

. Krawedzie bluzy
Uformowacd krawedzie przodu i kolnierza, przestebnowac na stebnowce dwuiglowej.

Rekawy
Rekaw prawy

Zsry¢ szew tokciowy w rekawie do rozporka, zatamacd krawed? rozporka wediug oznaczen, wykonad steb-
ndéwke. Szew lokciowy przetozyé w kierunku rekawa wierzchniego i przestebnowac podwdjng stebnéwka.
Wvykonac szew wewnetrzny rekawa rozlozy¢ go i zaprasowac. Wykonac szwy w rekawie z podszewki zo-
stawiajac u dolu rozporek. Wierzch oraz podszewke zlozyc razem prawymi stronami do wewnatrz i wyko-
nac¢ rozporek w dole rekawa taczac brzegi rozporka z tkaniny zasadniczej z brzegami rozporka w podszew-
ce. Czesé spodnig rekawa umiescic wewnatrz wierzchniej, zaprasowac krawedzie rozporka i zamocowac
rozporek w gornej czesci na rygléwece.

W ten sam sposob wykonac rekaw lewy.

Wszycie rekawow

Rekawy wierzchnie wszyc do pach na stebnowce z transportem niezaleznym, zgodnie z punktami techno-
logicznymi. Wktady wypetniajgce oraz poduszki przyszy¢ do szwow doszycia rekawow. Rekawy z pod-
szewki wszyé do pach. Bluze wywrdcic na prawsg stroneg. Podszewke zablokowac na linii pach za posred-
nictwem tasiemek doszytych wczesniej do podkroju pach.

Wykonanie i przyszycie mankietow

Mankiet zlozy¢ wzdtuz na polowe zewnetrzng strong do wewnatrz, zszy¢ konce, odwroci¢ na prawg stro-
ne, uformowac krawedzie. Spodnig czgsc mankietu doszyc do dotu rekawa, szew przetozyt w kierunku
dolu mankietu. Wierzchnia czesé mankietu podwinaé nakrywajac szew doszycia do rekawa. Przestebno-
wac dookola caty mankiet na stebnowce dwuiglowej.

Wykonanie dotu bluzy

Podtrzymywacze uszy¢ na maszynie specjalne|. Zszy¢ listewke krytego zapigcia na pasku, odwrocic i prze-
stebnowac z dwoch stron na stebnowce dwuiglowej. W oznaczonym miejscu wykonac dziurke. Na przo-
dzie i tyle bluzy u dolu wykonac zakiadki skierowane do boku. Spodnig czeséé paska doszy¢ do dotu bluzy,
podkiadajac podtrzymywacze i listewke z dziurkg do zapigcia przodu. Zszy¢ konce paska prawej czesci
przodu, przediuzenie paska lewej czesci przodu zszy¢ | wywrocié na prawg strone, uformowac krawedzie.
Wierzchnig czesc paska podwingé, nakry¢ szew doszycia | wykonad podwojng stebndéwke wokoto paska.
Podtrzymywacze przetozyé do dotu i zamocowad ryglowka w dolnej krawedzi paska. Zszye pasek do kiam-
ry, odwrdcié na prawa strone, przestebnowad krawedzie na stebndwce dwuiglowej. Zalozy¢ klamre i na-
szy¢ na pasek z prawe] strony przodu.

Naramiennik prawy

Czesci wierzchnig oraz spodnig naramiennika ztozy¢ razem prawymi stronami do wewnatrz i zszyé brzegi
z trzech stron, a nastepnie $cigé narozniki. Naramiennik wywrgcic na prawg strone, uformowac krawe-
dzie, wyprasowadé, podwingc do wewnatrz otwarty brzeg i przestebnowaé wokolo na stebnowce dwuigto-
wej. W koncu naramiennika wykonaé dziurke na dziurkarce. ZioZyc naramiennik w oznaczonym migjscu
i przestebnowad na stebnowce jednoglowe] przez szerokosé u dotu.

W ten sam sposob wykonac lewy naramiennik.

. Dziurki

Miejsca wykonania dziurek w lewej czesci przedu, na mankietach i klapkach oznaczyc, a nastepnie wyko-
nac dziurki na dziurkarce.
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3.18. Bluze wyprasowac z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego

3.19. Guziki

Miejsca przyszycia guzikow na szwach barkowych, kieszeniach, mankietach i prawej czesci przodu ozna-
czy¢ i nastepnie przyszyc guziki na guzikarce.

3.20. Bluze oczyscic¢ z koncowek nici i skontrolowaé wykonanie i przymocowac etykiete z przepisem konser-

wacji

4. Opis technologii wykonania spodni

4.1.

4.2.

Podklejanie elementow

Wktady z klejem przyklei¢ do dwoch czesci paska wierzchniego na klejarce.

Obrzucanie

W wykrojach spodni obrzuci¢ na overlocku jednoigtowym:

— zlozong na pot listewke prawa,

— listewke lewa,

— maskownice kieszeni bocznych,

— dolny brzeg maskownicy kieszeni tylne;j,

— dolny brzeg wypustki kieszeni tylnej,

— jeden z dluzszych brzegow podtrzymywaczy,

— obsadzenia kieszeni bocznych w przednich czesciach nogawek,

— tylne czesci nogawek.

4.3 Podtrzymywacze

Podtrzymywacze wykonac na maszynie specjalnej.

4.4 Sciggacze paska

4.5

4.6.

4.7.

Sciagacze paska ztozy¢ w poprzek na polowe, dluzsze brzegi podwinaé do srodka i przestebnowac przy
krawedzi. Sciggacze uprasowac przy uzyciu zelazka.

Kieszenie boczne

Maskownice kieszeni bocznych natozy¢ na worki kieszeniowe, wykonaé przeszycie na stebnowce wzdluz
obrzuconych brzegow maskownic. Worki kieszeniowe doszyé do obsadzen kieszeni bocznych w przednich
czesciach nogawek. Uformowac krawedz otworu kieszeni, podlozyé taSme wzmacniajacg wzdluz krawedzi,
a nastepnie wykonac po wierzchu stebnowke. Worek kieszeniowy ztozyé tak aby krawed? otworu kieszenio-
wego znalazla sig na punktach technologicznych na maskownicach kieszeni. Zszy¢ dolne brzegi worka kie-
szeniowego na overlocku dwuiglowym. W gornych odcinkach krawedzi otworu kieszeni wykonac przeszy-
cia mocujace w odleglosci 5,0 cm od gérnego brzegu przednich cze$ci nogawek.

Przednie cze$ci nogawek obrzuci¢ na overlocku jednoiglowym.

Nogawki tylne

Zaszewki w tyinych czesciach nogawek zszy¢ na stebnowce wediug oznaczen na szablonie, przetozyc w kie-
runku bocznych brzegow nogawek i zaprasowac z zastosowaniem zelazka.

Kieszen tylna

Wypustke kieszeni ztozy¢ i zaprasowac zelazkiem. Wypustke natozyé na wierzch prawe| tylnej czesci no-
gawki, i przyszy¢ wzdluz oznaczonej na szablonie linii, podktadajac worek kieszeniowy. Maskownice kiesze-
ni tylnej doszyé nad wypustka. Kieszen rozciaé miedzy przeszyciami, w kofncach otworu nacigé trojkaty.
Doszyte elementy przewingc¢ do wnetrza. Dolny brzeg wypustki kieszeni naszyé na worek kieszeniowy steb-
nujac po szwie obrzucajacym. Worek kieszeniowy ztozy¢ formujgc dolng krawedz. Dolny brzeg maskowni-
cy naszy¢ na worek kieszeniowy stebnujgc po szwie obrzucajgcym. Zamocowacd trojkatne nacigcie w kon-
cach kieszeni. Wykona¢ stebnowke mocujac szew doszycia maskownicy do worka kieszeniowego. Otwarte
boczne brzegi worka kieszeni tylnej zszy¢ na overlocku dwuiglowym.
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4 8. Szwy boczne

Szwy boczne wykonad na stebnowce z rownoczesnym mocowaniem na wysokosci dolnej krawedzi worka
kieszeni bocznej. Szwy rozprasowac przy uzyciu zelazka.

4.9. Przod spodni
Wykonaé szew srodkowy w przednich czesciach nogawek, Listewke lewqg doszyé od spodu do lewej przed-
niej czesci nogawki. Listewke prawg podioiy¢ od spodu, a nastepnie doszyé do prawe] przedniej czesci
nogawki umieszczajgc migdzy warstwami zamek blyskawiczny.

4.10. Gora spodni

Utozy¢ zaktadki na przodzie spodni. Dwie czesci paska z tkaniny zasadnicze] nalozy¢ na prawa strona
spodni, a nastepnie doszy¢ na stebndwce podkladajac podtrzymywacze, wszywke rozmiarowa, zegarowa
oraz firmowag. Szew doszycia przetoiyé w kierunku paska. Sciggacze z tkaniny zasadnicze] natozyé na
wierzch paska wedtug oznaczen na szablonie, doszyé na stebndwce, przetozyé szew w kierunku $rodka
tylu i wykonaé po wierzchu stebnowanie mocujace. Na zewnetrzng strone prawej i lewej czesci paska
natozy¢ gurt i przestebnowacd przy brzegu. Polgczyc czesci paska wraz z gornym odcinkiem szwu tylnego.
Zlozyc pasek zewnetrzng strong do Srodka, zszy¢ pionowe brzegi, przewingd na prawag strone i uformo-
wac krawedzie. Spodnig czeéé paska z gurtu przelozy¢ do wewnatrz spodni, przestebnowad po wierzchu
nogawek wzdtuz szwu doszycia paska.
4.11. Szwy wewnegtrzne

Szwy wewnetrzne wykonad na stebndwece, a nastepie rozprasowac z zastosowaniem zelazka.

4.12. Szew tylny i przedni

Zszy¢ prawag t lewg nogawke wzdiuz szwu tylnego i przedniego.

4.13. Mocowanie elementow

Wykonac rygle w:

—~ koneach kieszeni tylnej,

— podtrzymywaczach,

— otworach kieszeni bocznych,

— listewce zamka blyskawicznego.

4.14. Dol nogawek

Dét nogawek obrzucié na overlocku jednoigiowym.

4.15. Dziurki i guziki
Dziurki i guziki wykonac wedlug oznaczen na szablonie,
4.16. Spodnie uprasowad z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego, oczysci¢ z koncowek nitek, skontrolowaé
wykaonanie i skompletowac z bluzg 0 odpowiednim rozmiarze,
5. Znakowanie
Stopnie jakodci — zgodnie z pozycjg 7) punktu 11.

Oznaczenie — zgodnie z pozycijg 11) punktu 11.

6. Skiadanie i pakowanie
Skiadanie — zgodnie z pozycjg 9} punktu 11.

Pakowanie — zgodnie z pozycjg 10) punktu 11.
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11. Normy i przepisy zwigzane
1) Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug

2) PN-EN-13402-3:2005 — QOznaczenie wielkosci odziety — Pomniary ciala t wielkosci.

3) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci,
4) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
5) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w calosci lub czesciowo
z wldkien syntetycznych.
7) PN-P-84507:198% — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
9} PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Skladanie.
10) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogdlne.
11} PN-P-84631:1920 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999,

12} PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.
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KT-15
WYMAGANIA TECHNICZNE dla munduru sluzbowego damskiego

1. Opis ogolny

Muadur stuzbowy damski. skliada si¢ z bluzy olimpijki i spodni. Bluza jednorzedowa zapinana na piec guzi-
kow krytych listwa. Kotnierz i wylogi wykladane. Tyl bluzy dwuczesciowy ze szwem posrodku, stebnowanym
podwojnie. Na czesciach przodow naszyte dwie kieszenie gorne 2 faldkami, nakryte klapkami, zapietymi na
jeden guzik. Na szwach barkowych przypigte naramienniki. Rekawy dwuczesSciowe, z rozporkiem w szwie
lokciowym, u dolu doszyty mankiet zapinany na dwa matle guziki. Na bokach w dolne) czesci przodu i tylu
zakladki. Dol bluzy wszyty w pasek, ktérego lewa czesc jest przedluzona i zapinana na klamre naszyta na pra-
wej czesci paska. Bluza od wewnatrz wykonczona podszewks. Na obu przodach podszewki wykonane sa
kieszenie wewnetrzne zapinane na male guziki ) zapinki wykonane 2z poszewki. Spodnie dlugie, biodrowe.
Nogawki zwezone ku dolowi, bez mankietéw z zaprasowanym kantem. Pod przednie nogawki wszyta kola-
nowka. Szwy boczne rozprasowane. Gora spodni wszyta w pgasek na ktérym rozmieszczono siedem podtrzy-
mywaczy. Po bokach naszyte sg §ciggacze obwodu pasa z2apinane na guziki. Prawa strona paska jest przedlu-
zona | zakonczona dziurka, lewa wykonana rowno z krawedzig rozporka i tskze zakonczona dziurka. Guziki
przyszyte na zewnegtrznef i wewnetrznej stronie paska. Rozporek zapinany na zamek btyskawiczny. Na we-
wnetrznej stronie paska naszyta tasma typu gurt. Doly nogawek wykonczone tasma brzegowa oraz wkiadka
Z podwojnie ztozone| podszewki.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza. Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym

Lp. Nazwa wskamika Jednostka War;oéc wsKainika Metoda badania
la tkaniny
. | Szerokosé cm 144 -2 PN-EN1773:2000
2. | Masa powierzchniowa zgm’ 300 - 340 PN-EN [SO 3801.1993
3. | Masa linowa
osnowa tex 13x2 - 14x2 PN-88/
watek 15%x2 — 14x2 P-04625
4. | Liczba nitek w tkaninie na centymetr:
osnowa nitek/cm 62 /-6 PN-EN
watek 45 /-6 1049-2:2000
5. | Sila zrywajaca (nie mniej mz)
osnowa daN 30 PN-EN ISO 13934-1:2002
watek 30
6. | Wydluzenie przy zerwaniu (nie wiece)
nz) % PN-EN [SO
osnowa 60 13934-1:2002
watek 40
7. | Odpomo$é na piling (nie mniej niz) stopnie 2 PBM-0%/
ITWW:1999
8. | Odprezno$¢ po zmieciu (nie mnie niz) stopnie 3 PN-ISO 9867:1999
9. | Zmiana wymiardéw po zarnoczeniu w
wodzie (nie wiecej niz) % PN-ISO
osnowa 2,5 7771:15%4
watek 2,0
10. Stopien vdpomosct wybarwien na:
tarcie suche | wg szare) 4 PN-EN ISO
skall 105-X12:1999
tarcie ruokre 4 PN-EN ISO 105-X12:199%
wodg zmiana barwy 4 -5
. zab. bieli tk. biw PN-ISO
4-5/4-5 105-E01:1999
pranie 40°% zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny zmiana barwy 4-3
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 [05-E04:1999
pot alkaliczny zimuana barwy 4-5
zab. bieli tk. brw PN-1SO
4-5/4-5 [05-E04:1999
prasowanie zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. biw PN-ISO
4-514-5 105-X11:1999
czyszczenie chemiczne Zmiana barwy 4-5
zab. bieh tk. biw PN-ISC
4-5/4-5 105-DO1:1999
swiatlo sztuczne . 4-5 PN-ISO 105-B02:1997
1. | Sklad surowcowy Vo welna - 65
elana — 35 -
12. | Splot - plécienny, lub skosny.
lub kembinowany -
zaleznie od wymagan
odbiorey
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2.2. Dodatki:

podszewks wiskozowa (sklad surowcowy: wiskoza 100%: m, 90 g/m?, m, 126 g/m),
tkanina kieszeniowa poliestrowa {skiad surowcowy: poliester 100%; m, 68 g/mz’),
wkiad odziezowy z podwojnym punktem kleju {sktad surowcowy: PA 31%, wiskoza 69%; m, 70 g/m?),
wkiad odziezowy tkany (skiad surowcowy: bawetna 40%, poliester 33%, wiskoza 27%; m, 193 g/m2),
whkiad wldkninowy (skiad surowcowy: poliester m, 120 g/m?),

nici 150 dtex x 2 100% poliester,

guziki marynarkowe czterodziurkowe @ 20 — 5 szt.,

guziki czterodziurkowe @ 14 — 18 szt. {12 do bluzy i 6 do spodni),

zamek blyskawiczny spiralny,

tasma klejaca,

tasma konfekcyjna,

wktlady barkowe,

tasma wieszakowa,

wszywka firmowa,

wszywka informacyjna o sposobie konserwacji 1 szt.,

wieszak duzy z poprzeczky, z metalowym uchwytem,

worek foliowy 60 x 90 cm,

metka,

plomba — uchwyt plastikowy,

wszywka rozmiarowa,

woreczek na guziki,

wszywka zegarowa,

tasma wkiad klejacy,

tasma do lamowania,

spinki mocujgce przewieszone spodnie.

2.3. Warunki wykonania

2.3.1.

2.3.2.

Maszyny:

stebnowka jednoiglowa, stebnowka dwuigtowa, stebnowka z lamownikiem, overlock jednoiglowy, over-
lock dwuigtowy, podszywarka, maszyna do szycia podtrzymywaczy, dziurkarka, guzikarka, ryglowka, kle-
jarka, agregat prasowalniczy.

Szwy i stieqi:

— szwy wg pozycji 4) punktu 17;

— $ciegi wg pozycji 5} punktu 11;

— gestost sciegow 40—50/1 dm.

Bluza

1.01.01/301 — szwy laczace w wierzchnigj czesci bluzy: barkowe, boczne, tylny, wewnetrzne w reka-

wach, wszycia rekawow, doszycia spodniej czesci mankietow i spodniej czesci paska,

— szwy lgczace w podszewce: boczne, barkowe, tylny, wewnetrzne i tokciowe w reka-
wach, doszycia kotnierza wierzchniego i obiozen do podszewki, wszycie rekawow,

— oraz; doszycie kotnierza wierzchniego do oblozen, zszycie spodniej czesci kotnierza,
zszycie mankietow i paska do klamry, odszycie naramiennikdw, odszycie rozporkow
w rekawach, naszycie wszywki firmowe| na podszewke, a takze w kieszeniach we-
whnetrznych: doszycie worka do maskownicy i zeszycie worka,
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1.06.02/301.301 — odszycie i stebnowanie patek kieszeni gérnych,

3.05.01/301 — lamowanie kieszeni gornych,

1.04.01/301 — doszycie wypustki do worka kieszeni wewnetrznej, doszycie wypustki do podszewki,
2.02.03/301 — doszycie kolnierza spodniego do podkroju szyi i przestebnowanie,

4.03.03/301 — przyszycie stojki do kofnierza wierzchniego i rozstebnowanie szwu,

2.20.03/301.301 — naszycie kieszeni goérnych,
1.06.01/301 — zaszycie otworow w podszewce rekawow,

8.03.07/301/504 — wykonanie podtrzymywaczy.

Spodnie

6.01.01/504 — zabezpieczenie brzegow przed strzepieniem,

1.01.05/301.504 — wykonanie szwu tylnego i srodkowego przodu oraz wewnegtrznych i zewnetrznych no-
gawek,

1.01.01/301 — wykonanie listewki lewej, naszycte worka i podktadu kieszeni bocznej na nogawke
przednig, wykonanie zaktadek w nogawkach przednich, odszycie przediuzenia paska
prawego,

6.05.01/301 — zs2vCie zaszewek w nogawce tylnegj,

8.02.01/406 — wykonanie podtrzymywaczy paska,

8.19.02/301 — wykonanie §ciagaczy obwodu pasa,

6.02.03/301.504 — przestebnowanie listewki prawej,

5.30.01/301 — prezyszycie podkladu do worka kieszeni bocznej,

2.01.01/301 — przyszycie wypustki kieszeni bocznej do spodniej czedci podkladu, przyszycie wkiadki
do dolu nogawki,

2.02.02/301 — naszycie gurtu na wewnetrzng czesc paska,

2.02.01/301 — stebnowanie paska,

7.02.01/301.301 — naszycie tasmy ochronnej w dole nogawek.

W szwach taczacych elementy munduru, ktére sg podklejone, naleiy uwzglednié zastosowanie wkiadow
klejowych.

Uwaga:

W bluzie polaczenia nitkowe wykonane sa:

— na stebndwce z lamownikiem {lamowanie gérnego brzegu kieszeni naktadanych],

— na dziurkarce — dziurki w lewej czesci przodu, w naramiennikach, klapkach kieszeni craz mankietach,
— na guzikarce — przyszycie guzikéw,

— na stebnowce dwuiglowej — stebnowanie krawedzi: klapek kieszeniowych, przodu, wylogow i kotnie-
rza, a takze przestebnowanie naramiennikow, paska, szwdw doszycia patek i nastebnowanie kieszeni
na czesci przodow. Przeszycia wykonywane sg w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi elementow, badz od
miejsca doszycia, na maszynie o rozstawie igiet 0,64 cm,

— na stebnéwce jednoiglowe] — wszystkie pozostale szwy, przy czym ich szerokosé wynosi 1,0 cm z wy-
jatkiem stebnowania sciegiem jednoliniowym, ktdre jest wykonywane w odleglosci 0,2 cm od linii
szwu.

W spodniach polaczenia nitkowe wykonywane s3a:

— na overlocku jednoigtowym — obrzucanie brzegow wykrojéw i elementow,
— na overlocku dwuiglowym — zszycie brzegéw workow kieszeni bocznych,

— na dziurkarce — wykonanie dziurek w pasku i $ciggaczach obwodu pasa,

— na guzikarce — przyszycie guzikow,

— na ryglowce — kohce kieszeni bocznych, podirzymywacze, listewka rozporka,

— na stebnowce — wszystkie pozostale szwy, przy czym ich szerokosé wynosi 1,0 cm z wyjgtkiem szwu srod-
kowego tyiu, kiéry ma na dlugosci zmianeg szerokosci — u gory 2,0 cm i zweza sie ku dolowi do 1,0 cm.
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2.3.3. Zestawienie elementdw skladowych bluzy

Rodza tkaniny / llosé cz¢sci skladowych

Lp. Nazwa elementdw skladowych Tkanina Wklad _
. Podszewka ; Watolina
zasadnicza klejowy
[ Przéd < - - -
RS Przéd E X - -
3. Przéd - - o -
4. Tyl 2 2 )
5. Tyt 2 - a
6. Rekaw — czgsé wierzchnia 2 - - -
7. Rekaw — czgsé wierzchnia 2 - -
8. Rekaw — cz¢sé spodnia 2 -
9. Rekaw — czeséé spodmia - 2 - -
10. | Mankiet 2 :
BB Mankiet - 2
12. | Kieszen géma 2 - - -
13. | Klapka kieszeni gérnej 2 : -
14. | Klapka kieszeni gdmej | - 2 - -
15, | Klapka kieszeni gdme] ' - - 2 -
16. | Wypustka kieszeni wewnerzne; - - -
17. | Worek kieszeni wewngtrzne| - 2 - -
18. | Zapinka kieszens wewnetrzne) 2 -
19. Maskownica kieszeni wewnetzne) - 2 - .
20. | Oblozenie przodu 2 - - -
21. | ObloZenie przodu - - 2 -
22, Listwa krytego zapiecia - 2 - -
23. | Listewka z dziurka (na pasku) - [ - -
24 | Kolnierz spodni ] - - -
25 Kotnierz spodm - - | -

26. | Kolnierz wierzchni | = = -
27 Kolmerz wierzchni ) - | - I
28. | Stéjka do kolnierza spodniego 1 - - -
29. | Stéjka do kolnierza spodniego - - ] -
30. | Stdjka do kolnierza wierzchniego | - - -
31. | Stéjka do kolnierza wierzchniego - - 1 -
32. Pasek do dolu bluzy [ - - -
33. | Pasek do dolu bluzy

34. Pasek do klamry 1 - - -
35, Naramiennik 4 - E =
36. Naramiennik - - 2 u
37. | Wklad- kula r¢kawa - - - 2
38. Wieszak - 1 ; -

bt

Razem 30 20 15
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2.3.4. Zestawienie elementdw skladowych spodni

Rodzaj tkaniny / [los¢ czedei skladowych
Tkanina Widknina Tkanina Podszewka Dzianina Wkiad
zasadnicza podszewkowa | kolanowa | podszewkowa | odziezowy

Nazwa elementow

Lp. skladowych

~

. | Nogawka — cz. przednia

12
Qo

Nogawka — ¢z. tylna

Pasek przodu - czgsé

1 | - - = -
lewa

(9]

Pasek przodu — czgsé
prawa

o5

Pasek tytu 2 = B & - .

Pasek - gurt - - - - 1 1

Przedtuzenie paska
prawego

Sciggacz obwodu pasa 2 - - - - -

hadiad B el Ky
1
:
1
[}
L}
L}

Listewka rozporka - lewa | - I - - -

Listewka rozporka -
prawa

Wypustka kieszeni
boczne)

2
(%4
«
.
)
'

12. | Podklad kieszem boczmej 2 - - - | - -

13. | Worek kieszeni bocznej - 2 = - 4 -

28]

14. | Wkiad w dél nogawek - :

15. | Podtrzymywacz paska 7 5 .

L4
o
inl
L

Razem 22 6

3. Opis technologii wykonania bluzy

3.1

3.2

3.3.

3.4.

. Podkiejanie elementow

Wykroje czesci przodu, oblozen, klapki kieszeni gornych, naramiennikow, wierzchniej i spodnief czesci kol-
nierza, wierzchniej | spodniej czesci stojki, paska oraz mankiety podkleié na kiejarce wkltadami z naniesio-
nym klejem.

Obrobka wstepna elementéw kieszeni gérnych

Podszewke natozyé na patki kieszeni prawymi stronami do wewnatiz i 2s2yc 2 trzech stron na stebnéwce
wedlug szablonu. Patki wywrdcié na prawg strone i przestebnowaé wzdluz krawedzi na stebnéwce dwu-
iglowej, a nastepnie zaprasowaé na zelazku. W kazdej z klapek wyszy¢ dziurke. Na obydwu kieszeniach
zszyé fatde. Gorne brzegi kieszeni zalamowacd na stebnowce z lamownikiem. Kieszen lewg i prawa zapraso-
wac na zelazku wedlug szablondw.

Czesci przodu
Prawa czgsé przodu

Miejsce wykonania kieszeni gornej oznaczyc¢ wedlug szablonu, kieszen natozyé na czgs¢ przodu i nastebno-
wacé z trzech stron na stebnowce dwuigltowej. Klapke kieszeni gérnej nalozy¢ na czes¢ przodu i przyszy¢ na
stebnowce nad kieszenia. Klapke przewingé do dolu i przestebnowaé szew doszycia na stebnéwce dwu-
iglowej. Lewa czesc przodu wykonaé analogicznie jak prawa.

Kryte zapigcie

Ztozyé lewe oblozenie z lewa czeécig przodu zewngtrznymi stronami do wewnatrz i zszyé od miejsca wszy-
cia kolnierza do dolu. Do krawedzi prawej czesci przodu i do prawego oblozenia doszyé w oznaczonych
miejscach listwy krytego zapiecia z podszewki. Listwy przewinac do wewnagtrz i zaprasowsé telazkiem ufor-
mowane krawedzie. Na prawym oblozeniu wykonaé dziurki wedlug oznaczen na szablonach. Zlozyc prawe
oblozenie 2 prawa czescig przodu, 2ewnetrznymi stronami do wewnatrz i zszyé od miejsca wszycia kolnie-
rza do miejsca rozpoczecia krytego zapigcia. Oblozenia przewinaé do spodu, uformowac i zaprasowaé kra-
wedzie. Przestebnowaé krawedz prawego przodu i oblozenia na odcinku krytego zapiecia na stebnowce
dwuiglowej. W oznaczonym miejscu na prawej czesci przodu przodzie wykonaé stebnéwke zamykajacg od
wewnetrznej strony listwe Krytego zapiecia.
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3.5

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

Kieszenie wewnetrzne

Diuzsze brzegi zapinki zatamac¢ do wewnatrz i zszy¢ na stebndwee. Na koncu zapinki uformowaé trojkat
i przestebnowad wzdiuz przeciwprostokatnej. Wypustki kieszeni wewnetrznej ztozy¢ wzdluz na polowe pra-
wg strong na zewnatrz i zaprasowadé. Do wypustki dolnej doszyé worek kieszeniowy. Maskownice kieszeni
wewnetrznej doszyé do dotu worka kieszeniowego. Wzdluz oznaczonych linii naszy¢ wypustke gorng (linia
zlozenia skierowana do gory} podkladajgc na srodku zapinke z podszewki oraz wypustke dolng wraz z wor-
kiern kieszeniowym. Wykonacé naciecie w tkaninie miedzy wypustkami, przewing¢ wypustki do wewnatrz
i zaprasowaé. Worek kieszeniowy ziozyc, krawedzie boczne zszy¢ na stebnowce jednoiglowej mocujac
boczne brzegi ramki kieszeni. Nastgpnie wykonac stebndwke wzdltuz linii doszycia listewki garne|. Guzik
przyszy¢ na dolnej wypustce. Wszywke firmowag naszy¢ na lewej czesci przodu z podszewki ponizej kieszeni
wewnetrzne. Kieszenie wykonac na obydwu czesciach przodu.

Tyt
Szew srodkowy w tyle kurtki wykonaé na stebnéwcee, przelozyé na lews strone i przestebnowac na steb-
nowce dwuiglowej.

Szwy barkowe w wierzchu
Szwy barkowe prawy i lewy wykonac na stebnoéwce, rozlozyd i rozprasowac zelazkiem.

Kolnierz

Kolnierz spodni uformowaé przy uviyciu zelazka. Stojke kolnierza spodniego zszyé z kolnierzem, szew prze-
tozy¢ w kierunku stojki i przestebnowac po stojce. Kolnierz spodni doszyé do podkroju szyi i do wylogdw,
szew przestebnowad po stronie kotnierza spodniego na diugosci stéjki. Rozprasowacd zelazkiem szew na li-
nii przyszycia kotnierza do wylogéw. Szew Srodkowy w spodnigej czesci kolnierza wykonaé na stebnéwcee,
nastepnie rozprasowac zelazkiem, Wklad z klejem przykleié zelazkiem do spodniej czesci kotnierza. Stojke
kolnierza wierzchniego zszy¢ z kotnierzem wierzchnim, szew rozlozyé i przestebnowac po obu stronach.
Koinierz wierzchini doszy¢ do oblozen.

Szwy boczne
Szwy boczne wykonac na stebnéwecee, roztozy¢ i rozprasowac przy pomocy zelazka.

3.10. Podszewka

3.1t

3.12.

3.13.

Zaprasowac falde na srodku tylu, zaszy¢ na brzegach. Wykonacé szwy barkowe. Koinierz z obtozeniami
doszyc do brzegow podszewki podkiadajgc wieszak. Poslugujac sie zelazkiem rozprasowac szew doszycia
kotnierza i oblozen, a szwy barkowe zaprasowaé w kierunku tylu. Polgczyé szwy boczne podkiadajac
wszywki, szwy przetozyt w kierunku tylu i zaprasowac zelazkiem. Ztozy¢ podszewke z wierzchem bluzy,
prawg strong do wewnatrz i zszyc wzdluz obtozen i krawedzi kotnierza, szwy wycieniowac, odwrocic na
prawg strong.

Krawedzie bluzy

Uformowac krawedzie przodu i kotnierza, przestebnowac na stebndwce dwuiglowej.

Rekawy

Rekaw prawy

Zszyé szew lokciowy w rekawie do rozporka, zalamac krawedz rozporka wedlug oznaczen, wykonaé steb-
nowke. Szew tokciowy przelozyc w kierunku rekawa wierzchniego i przestebnowad podwojng stebndwka.
Wykonaé szew wewnetrzny rekawa rozlozyé go i zaprasowac. Wykonac szwy w rekawie z podszewki zo-
stawiajgc u dolu rozporek. Wierzch oraz podszewke ziozy¢ razem prawymi stronami do wewnatrz i wyko-
nac rozporek w dole rekawa taczac brzegi rozporka z tkaniny zasadnicze| z brzegami rozporka w podszew-
ce. Czesc spodnig rekawa umiescic wewngatrz wierzchniej, zaprasowac krawedzie rozporka i zamocowad
rozporek w gornej czesci na ryglowce.

W ten sam sposob wykonacd rekaw lewy.

Wszycie rekawow

Rekawy wierzchnie wszy¢ do pach na stebndwce z transportem niezaleZznym, zgodnie z punktami techno-
logicznymi. Wkfady wypeiniajgce oraz poduszki przyszy¢ do szwow doszycia rekawodw. Rekawy z pod-
szewki wszyC do pach. Bluze wywrdcié na prawa strone. Podszewke zablokowad na linii pach za posred-
nictwem tasiemek doszytych wczesniej do podkroju pach.

3.14. Wykonanie i przyszycie mankietdw

Mankiet ztozy¢ wediuz na polowe zewnetrzng strong do wewnatrz, zszy¢ konce, odwrocié na prawg stro-
ne, uformowacé krawedzie. Spodnia czesc mankietu doszy¢ do dolu rekawa, szew przetozyé w kierunku
dolu mankietu. Wierzchnig czes¢ mankietu podwinaé nakrywajac szew doszycia do rekawa. Przestebno-
wac dookola caly mankiet na stebnowce dwuigtowe].
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3.15

3.16.

3.18

3.19.

. Wykonanie dofu bluzy

Podtrzymywacze uszy¢ na maszynie specjalne|. Zszy¢ listewke krytego zapiecia na pasku, odwrocic i prze-
stebnowaé z dwoch stron na stebnowce dwuigiowej. W oznaczonym miejscu wykonac dziurke. Na przo-
dzie i tyle bluzy u dofu wykonac zakiadki skierowane do boku. Spodniag czeéé paska doszyc do dolfu bluzy,
podkladajgc podirzymywacze i listewke z dziurkg do zapigcia przodu. Zszyd konce paska lewej czesci przo-
du, przedluzenie paska prawej czesci przodu zszyc i wywroci¢ na prawg strone, uformowacd krawedzie.
Wierzchnig czesé paska podwinaé, nakryé szew doszycia | wykonac podwojng stebnowke wokolo paska.
Podtrzymywacze przetozy¢ do dotu i zamocowaé rygléwka w dolnej krawedzi paska. Zszy¢ pasek do klam-
ry, odwrdcic na prawg strong, przestebnowac krawedzie na stebnoéwce dwuiglowej. Zatozyc klamre i na-
szyC na pasek z lewe] strony przodu,

Naramienniki
Naramiennik prawy

Czesci wierzchniag oraz spodnig naramiennika ziozy¢ razem prawymi stronami do wewnatrz i zszyé brzegi
z trzech stron, a nastepnie $cig¢ narozniki. Naramiennik wywrécié¢ na prawa strone, uformowadé krawe-
dzie, wyprasowac, podwingc do wewnatrz otwarty brzeg i przestebnowad wokole na stebnowce dwuigio-
wej. W koncu naramiennika wykonac¢ dziurke na dziurkarce. Zlozyé naramiennik w oznaczonym miejscu
i przestebnowac na stebnowce jednoigtowe] przez szerokoscé u dotu.

W ten sam sposob wykonad lewy naramiennik.

. Dziurki
Miejsca wykonania dziurek w prawej czesci przodu, na mankietach i klapkach cznaczyé, a nastepnie wy-
konac dziurki na dziurkarce.
. Bluze wyprasowac z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego
Guziki
Miejsca przyszycia guzikéw na szwach barkowych, kieszeniach, mankietach i lewej czesci przodu ozna-
czyc i nastepnie przyszyc guziki na guzikarce.

3.20. Bluzg oczyscié z koncdwek nici i skontrolowad¢ wykenanie i przymocowac etykietg z przepisem konserwacji

4.0

4.1.

4.2

4.3

4.4.

4.5.

pis technologii wykonania spodni

Podklejanie elementow
Wklady z klejem przykleié do wypustek kieszeni bocznych i do paska z tkaniny zasadnicze;.

Obrzucanie

W wykrojach spodni obrzuci¢ na overlocku jednoigtowym:
— dolny brzeg kolanéwki,

— przednie czesci nogawek wraz z podiozong kolandwka,
— tylne czgsci nogawek,

— podktady kieszeni bocznych,

— listewki kieszeni bocznych,

— worki kieszeniowe.

Podtrzymywacze
Podtrzymywacze wykonaé na maszynie specjalnej.

Sciagacze obwodu pasa

Sciagacze obwodu pasa zlozy¢ w poprzek na polowe, dluzsze brzegi podwingc do srodka i przestebnowac
przy krawedzi. Sciggacze uprasowad. W oznaczonym miejscu na koncach wykonac dziurki,

Kieszenie boczne

Na spod nogawki przedniej natozyc czgsc worka kieszeniowego. Na stronie prawej naszy¢ od strony boku
podkiad kieszeni, a od strony $rodka przodu ztozong na potowe listewke. Odszycie kieszeni rozciac pomie-
dzy szwami lgcznie z workiem. Przewinaé kieszen do wewnatrz, tworzac wypustke o szerokosci 1,0 cm
i przestebnowac po nogawce przy krawegdzi. Zamocowac dolny koniec kieszeni stebnujgc od spodu. Dolny
brzeg wypustki naszy¢ na worek kieszeniowy stebnujac przy szwie overlockowym. Druga czesé worka pod-
tozy¢ ed spodu, naszyt brzeg podkladu stebnujac analogicznie jak wypustke. Brzegi worka kieszeniowego
zszy¢ na overlocku dwuiglowym. Przestebnowac kieszen wzdtuz krawedzi bocznej, wykanaé rygielki mocu-
jace konce kieszeni u dotu i u gory w odlegtosci 2,0 cm od wszycia paska.
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4.6. Nogawki tylne

Zaszewki w tylnych czesciach nogawek zszy¢ na stebnowce wedlug oznaczen na szablonie, przelozyé w kie-
runku bocznych brzegéw nogawek i zaprasowac zelazkiem.

4.7. Szwy boczne
Szwy boczne wykonaé na stebnowce, nastepnie roztozyc i rozprasowac zelazkiem.

4.8. Przod spodni

Listewke lewg z tkaniny zasadnicze| doszy¢ do lewej przedniej czgsci nogawki umieszczajgc miedzy war-
stwami tasme zamka blyskawicznego. Zszy¢ szew srodkowy w przednich czesciach nogawek. Drugq czesé
tasmy zamka blyskawicznego naszyé na prawg listewke rozporka. Podwinac brzeg listewki | przestebnowaé
przy brzegu. W dolnej czesci rozporka wykonad rygiefek mocujgcy.

4.9, Zszycie czesci paska

ZszyC na stebndwce paski przodu i tylu z jednoczesnym podlozeniermn &ciggaczy paska. Szew przelozyc
w kierunku tylnej czesci paska i przestebnowac.

4.10. Géra spodni

Utozy¢ zaktadki na przednich czesciach nogawek wg oznaczen na szablonie, zaszy¢ stebnujgc wzdluz pod-
kroju spodni. Pasek 2 tkaniny zasadnicze] nalozyé na prawg strong spodni, a nastepnie doszyc na steb-
néwce, podkladajac podtrzymywacze i od spodu gérne krawedzie workéw kieszeniowych. Na zewnetrzng
strone paska lewej czesci nogawki natozyc gurt i listewke z podszewki, przestebnowac przy brzegu gurtu.
Listewky z podszewki odszy¢ lews strong rozporka wraz z koncem paska. Wewnetrzny brzeg listewki
z podszewki, podwingc do spodu i przestebnowaé przy szwie wszycia listewki lewej. Na zewnetrzng stro-
ne paska prawej czesci nogawki natozyc gurt i przestebnowac przy brzegu. Przediuzenie paska ztozyé
wg oznaczen na szablonie, zszyt wokolo, wywrdci¢ na prawg strong. Zszy¢ spodnie wzdluz szwu siedze-
niowego wraz z paskiem (u gory szerokos¢ szwu 2,0 cm zweza sig do dotu do szerokosci 1,0 cm). Szew
przeszyé dwukrotnie. Spodnig czes¢ paska z gurtu przetozy¢ do wewnagtrz spodni, przestebnowadé po
wierzchu nogawek wzdluz szwu doszycia paska. Podirzymywacze paska przymocowac rygielkami w od-
powiednich miejscach.

4.11. Szwy wewnetrzne
Szwy wewnetrzne wykonac na stebndwce jednoigtowe] a nastepnie rozprasowac z zastosowaniem zelazka,

4.12, Mocowanie elementow
Wykonac rygle w:
— podtrzymywaczach paska,
— otwarach kieszeni bocznych,
— listewce rozporka.

4.13. DAt nogawek

W oznaczony m miejscu u dotu nogawek na prawej stronie naszy¢ tasme brzegowa, natomiast od spodu
naszy¢ wklad z podszewki. Podwingé dot spodni i podszyé na podszywarce.

4.14. Dziurki i guziki
Dziurki wykonac wedliug oznaczen na szablonach:
— w pasku,
— w $ciggaczach ocbwodu pasa.
Guziki przyszy¢ odpowiednio do dziurek.

4.15. Spodnie wyprasowac z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego, oczyscic z koncodwek nitek, skontrolo-
wad wykonanie, oraz skompletowa¢ z bluzg o odpowiednieg] wielkosci.
5. Znakowanie
Stopnie jakosci — zgodnie 2z pozycjg 7) punktu 11.
Oznaczenie — zgodnie z pozycjg 11) punktu 11.
6. Sktadanie i pakowanie

Skladanie — zgodnie z pozycja 9) punktu 11.
Pakowanie — zgodnie z pozycjg 10) punktu 11.
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Mundur stuzbowy damski
Bluza
1.Przéd
2. Kotnierz
3. Kieszen

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tabeli wymiaréw
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Mundur stuzbowy damski
Bluza
4. Tyt
5. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tabeli wymiaréw
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Mundur stuzbowy damski
Spodnie
[ 6. Przod
b 7. Fragment tylu

Uwaga: wymidry podane na rysunku
wediug tabeli wymiarow
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11. Normy i przepisy zwigzane
1} Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug.

2] PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy — Pomiary ciata i wielkosci.
3} PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.
4) PN-P-84501:1983 — Wvyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
5} PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia — Przemyslowe nici szwalne wykonane w calosci lub czesciowo
z wiékien syntetycznych.
7) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
9} PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.
10} PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogolne.
11} PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999,

12) PN-EN-1S0 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symbaoli.
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KT-16
WYMAGANIA TECHNICZNE dla spédnicy letniej
1. Opis ogodlny
Spodnica o linii proste] wykonczona od wewnatrz podszewks, zapinana na zamek blyskawiczny. W czesciach

przedniej i tylnej wykonane zaszewki. Géra spodnicy wszyta w pasek. Tyt wyrobu z rozparkiem. Dot spédnicy
przewiniety do wewnatrz i przyrmocowany tasmag z klejem.

1a

Spodnica letnia

1. Tyt
2.Przéd

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tabelt wymiarow
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza. Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka Wartos¢ wskamika Metoda badania
1. | Srerokosc cm 44 —/- 2 PN-EN
1773:2000
2. | Masa powierzchniowa gm’ 200 - 240 PN-EN [SO 3801:1993
3. | Masalinowa
osnowa tex 13x2 - 18x2 PN-R&8/
wtek 13x2 — 18x2 P-0462%
4. | Liczba nitek w tkaninie na l
centymetr: OSnoWa nitek/cm 36 +/-6 PN-EN
watek 36 -/-6 1049-2:2000
5. | Sita zrywajaca {nie mniej niz)
osnowa daN 25 PN-EN [SO 13934-1:2002
watek 25
6. | Wydluzenie przy zerwanmin (mie
wigee] niz) Yo PN-EN ISO
osnowa 55 13934-1:2002
| watek 4
7. | Odpomosé na piling (nie rmnig stopnie 2 PBM-09/
, niz} ITWW:1999
" 8 | Odpreimodé po zmigciu (nie stopmie 3 PN-ISO
mnigj niz) S9R67:1999
9. | Zmiana wymiaréw po
zamoczeniu w wodzie (me 9% PN-1S0O
wigeey niz) 7771:1994
osnowa 2.5
watek 2.0
10. | Stopien odpomosct wybarwien na:
tarcie suche | w/g szarej skali 4 PN-EN ISO 105-X12:1939
tarcie mokre " 4 PN-EN JSO 105-X12:1999
wodg zmiana barwy 4 - 5
zab. bieli tk. biw PN-ISO
4-5/4-5 105-EQ1.1999
prame 40°¢ zmiana barwy 4-5
" zab. bieli tk. b/w PN-1SC
4-5/4-58 105-C06:1999
pot kwasny zmiana barwy 4-5
zab. bieh tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 [05-E04:1999
pot alkaliczny zmiana barwy 4-5
zab. bieh tk. h/w PN-1SO
4-54-5 105-E04:1999
prasowanje " Zmiana barwy 4-5
7ab. biel tk. b/w PN-ISO
4.5/4-5 105-X11:1999
czyszezenie chemiczne - zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-D01:1999
jwiatlo sztuczme 4-5 PN-ISO
105-B02:1997
I1. | Sklad surowcowy % welna — 65 -
elana — 35
12, | Splot pidcienny.lub skainy.
- lub kombmowany -
zaleznie od wymagar
odbiorcy
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2.2. Dodatki:

podszewka wiskozowa,

wklad odziezowy tkany,

wktad witokninowy,

nici 150 dtex x 2 100% poliester,
zamek blyskawiczny spiralny,
taéma klejaca,

tasma konfekcyjna,

taséma wieszakowas,

wszywka firmowa,

wszywka informacyjna o sposobie konserwacj — 1 szt.,
wieszak duiy,

worek foliowy,

metka,

plomba,

wszywka rozmiarowa,
woreczek na guziki,

wszywka 2egarowa,

tasma wkiad klejacy,

tasma do lamowania.

2.3. Warunki wykonzania

2.3..

2.3.2.

2.3.3.

Maszyny:

stebnowka jednoiglowa, stebndwka dwuiglowa, stebndwka z lamownikiem, overlock jednoiglowy, over-
lock dwuigltowy, podszywarka, maszyna do szycia podtrzymywaczy, dziurkarka, guzikarka, rygldwka, kle-
jarka, agregat prasowalniczy.

Sawy i Sciegi:

— szwy wg pozycji 4} punktu 8;

— S$ciegi wg pozycji 5) punktu B;

— gestosc sciegéw 40—50/1 dm.

W spédnicy polaczenia nitkowe wykonywane sa:

— na3 overlocku — obrzucanie brzegdw wykrojow i elementdw,

— na dziurkarce — wykonanie dziurki,

— na gu2ikarce — praysezycie guzika,

— ns stebnéwce — wszystkie pozostale szwy, przy czym ich szerokosé wynosi 1,0 cm z wyjatkiem szwu
$rodkowego tylu (2 cm) oraz szwdw naszycia elementow spodnicy na tasmy zamka blyskawicznego
— szwy te powinny mieé szerokosé zalezng od polozenia punktow technologicznych naniesionych na
wykrojach.

Zestawienie elementow skladowych spodnicy

| Rodzaj tkaniny / llo$¢ c2¢sei skladowych
Lp. Nazwa elementéw skladowych Tkanina Podszewka l Wkiad klcjowy
! zasadnicza . |
LTyt 2 | - :
L2 | Tyt i : 2 5
| 3. | Przéd [ B , ;
4| Przéd ] . 1 [ ;
| 5. | Podklad maskujacy pod zamek 1 =) |
| 6. |Pasek _ I - -
| 7. |Pasek - - 1
| Razem 5 3 2
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3. Opis technologii wykonania spodnicy

3.1.

3.2

33

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

Podklejanie elementéw

Whklady z klejemn przykleié zelazkiem do podkiadu maskujacego zamek blyskawiczny, podkiad zlozyé na po-
lowe i zaprasowac. Przykleié wktad do paska.

Obrzucanie

W wykrojach spodnicy obrzucic:

— boczne brzegi w przednigj czesci spodnicy,

— boczne i srodkowe bizegi oraz brzegi rozporka w prawej i lewej czesci tylu,
— jednag z dluzszych krawedzi paska.

W wykrojach podszewki obrzucié:

— boczne brzegi w przedniej czesci,

— boczne i $rodkowe brzegi w tylnych czesciach.

Szew Srodka tytu

Szew srodkowy tytu wykonac na stebnowce. Szew rozprasowac, uformowac | zaprasowac rozporek na ze-
lazku.

Przyszycie zamka blyskawicznego

Brzeg lewe] czesci tylu podwingé i nastebnowacd na lewg czgsc tasmy zamka blyskawicznego. Prawg czesé
tasmy naszy¢ na podktad maskujgcy. Brzeg prawej czesci tylu podwingc i nastebnowac na prawa czesc ta-
sty zamka blyskawicznego. Zamocowac dolng czesc zamka blyskawicznego.

Wierzchnia czesc spddnicy

Zaszewki wykonaé w przednigj i tylnych czesciach spédnicy. Przod i tyt spddnicy zszyé wzdluz bocznych
brzegow. Rozprasowad szwy boczne zelazkiem. Dol wierzchniej czesci wyrdwnad i obrzucié na overlocku.
Podszewka

Wykonac szew srodkowy w tylngj czesci podszewki. Brzegi otworu na zamek bfyskawiczny przewingé na
lewq strong | odszyC krawedzie. Przdd i tyl podszewki zszy¢ wzdtuz bocznych brzegdw. Rozprasowad zelaz-
kiem szwy boczne. Dol podszewki wyrdwnac i obrzuci¢ na overlocku, nastepnie podwinac do srodka i prze-
stebnowac.

Polaczenie wierzchniej | spodniej czedci spadnicy

Podszewke spodnicy umiescic w wewnatrz czesci wierzchnigj. Czgéé wierzchnig paska natozye na gérny
brzeg spodnicy i przyszy¢ z jednoczesnym ulozeniem fatdek w podszewce i podlozeniem wieszakow. Zszyc
konce paska. Otwarty brzeg paska przewingé do wnetiza spodnicy. Gorna krawed?, boki oraz doi paska
przestebnowac przykrywajac szew doszycia do gornej czesci.

Wykonczenie dotu spodnicy i rozporka

D&t spédnicy przewingc do wewnatrz, umigscié w srodku wklad z dwustronnie naniesionym klejem i przy-
klei¢ powiniecie do wierzchniej czesci spddnicy uzyciem zelazka i prasowalnicy. Odcinki takiego samego
wkladu umiesci¢c wewnatrz podwinieé prawej i lewej czesci rozporka i przykieié te elementy zelazkiem do
czesci wierzchniej spodnicy.

Dziurka

Miejsce wykonania dziurki na lewym koncuo pasks oznaczyc i nastepnie wykonad dziurke na dziurkarce.

3.10. Spodnice wyprasowac przy uzyciu zelazka i prasowalnicy

3.11. Guzik

Oznaczy¢ miejsce przyszycia guzika na prawym Kodcu paska i przyszy€ guzik na guzikarce.

3.12. Spodnice oczyscic z koncdw nitek, skontrolowac wykonanie i przymocowac etykietg z przepisem konser-

wacji, oraz skompletowac z kurtkg ¢ odpowiednige] wielkosci.
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4. Znakowanie
Stopnie jakosci — zgodnie z pozycjg 7) punktu 8.
Oznaczenie — zgodnie z pozycjg 11) punktu 8.

5. Skiadanie i pakowanie

Sktadanie — zgodnie z pozycjg 9) punktu 8.
Pakowanie — zgodnie z pozycja 10) punktu 8.
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8. Narmy i przepisy zwigzane

1) Polska Klasyfikacja Wyrobdw i Ustug.

2) PN-EN-13402-3:2005 — QOznaczenie wielkosci odziezy — Pomiary ciata i wielkosci.
3) PN-P-B4504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.
4} PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
5) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekeyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia — Przemystlowe nici szwalne wykonane w calosci lub czesciowo
z widkien syntetyczaych,
7) PN-P-84507:1985 — Wyroby kanfekcyjne — Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
9) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.
10) PN-P-84509:1997 — Wvyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie 1 transport — Wymagania
ogoélne.
11) PN-P-84531:1990 — Wvyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

12) PN-EN-ISO 3758:20056 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.
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WYMAGANIA TECHNICZNE dla spodni letnich

1. Opis ogoélny

Spodnie diugie, zwezane ku dolowi. W przednich czeéciach nogawek dwie zakladki i zaprasowany kant,
a w tylnych dwie zaszewki, Gora spodni wszyta w dwuczesciowy pasek, zszyty na przedluzeniu linii szwu
srodkowego tytu, zapinany na dwa guziki. Pasek od wewnatrz wykoriczony gurtem. Na pasku rozmieszczono
osiem podtrzymywaczy, po bokach naszyte sciggacze do regulacji obwodu spodni. Rozporek zapinany na
zamek blyskawiczny. Na przodzie dwie kieszenie boczne skoéne. Otwory kieszeni przy krawedziach podwoj-

KT-17

nie przestebnowane. W prawej tylnej czesci nogawki kieszen cieta, z jedng listewka.

2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza. Tkanina mundurowa w kolerze ciemnogranatowym

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka Warto§é wskaznika Metoda badania
1. | Szerokosé crm 144 —/- 2 PN-EN1773:2000
2. | Masa powierzchniowa gim’ 200 — 240 PN-EN ISP 3801-1993
3 Masa linowa osnowa ex 13x2 - 18x2 PN-88/ P-04625
watek 13x2 - 18x2
Liczba nitek w tkaninie na centymetr:
0sSnOwWa nitek/em 36 /-6 PN-EN
| watek 36-/-6 1049-2:2000
S| Sitazrywajaca (nie mniej niz)
oSNoWa daN 25 PN-EN [SO 13934-1:2002
walek 25
6. | Wydluzenie przy zerwani (nie wigcej niz)
0SNOWa Y 55 PN-EN ISO
watek 40 13934-1:2002
7. | Odporno$é na piling {nic mnie) niz) stopnie 2 PBM-09TWW:1999
8. | Odpreinosé pu zmigciu {nie mnigj niz) stopnic 3 PN-1SO 9867:199% |
9. | Zmiana wymiardw po zamoczeniu w
wodzie {nie wigce) Ni2) ©OSNoOwa % 5 PN-[SO
watek 2,0 7771:1994
10. | Stopied odpornodci wybarwien na:
tarcie suche | w/g szarej 4 PN-EN [SO
skali 105-X12:1999
tarcie mokre 4 PN-EN ISO 105-X12:1999 |
wodg Zmiana barwy 4 - §
zab. bieli tk. b/w PN-I1SO
4-5/4-5 105-E01:1999
pranie 40% zmiana barwy 4.5
. zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4.5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny b zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny " zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-[SO
4-5/4.35 105-E04:1999
prasowanie zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-X11:1999
czyszezenie chemiczne - zmiana barwy 4-5
zab. bieh tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-D01:1999
swiatlo sztuczne 5 4-5 PN-[SO 105-B02:1997
11. | Skiad surowcowy % wetna - 65
elana — 35 -

Splot

pidcienny, lub skoény,
lub kombinowany
zaleznie od wymagah
odbiorgy
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2.2. Dodatki:
— tkanina kieszeniowa — poliester 100%, m,, 68g/m?,
— wktad wiokninowy — poliester m, 120 g/m?,
— nici 150 dtex x2 100% poliester,
— quziki czterodziurkowe ¢ 14 — 5 szt,,
— zamek blyskawiczny spiralny,
— tasma spodniowa,
— wszywka firmowa,
— wszywka informacyjna o sposobie konserwacji,
— worek foliowy,
— metka,
— plomba,
— gurt spodniowy,
— wszywka rozmiarowa,
— woreczek na guziki,
— wsZywka zegarowa,
— tasma klejaca.

2.3. Warunki wykonania

2.3.1. Maszyny:

stebnowka jednoigtowa, stebndwka dwuiglowa, stebnowka z lamownikiem, overlock jednoigtowy, over-
lock dwuiglowy, podszywarka, dziurkarka, guzikarka, ryglowka, klejarka, agregat prasowalniczy.

2.3.2. Szwy i Scieqi:
— szwy wg pozycji 4) punktu 8,
— 5Sciegi wg pozycji 5) punktu 8,
— gestosc Sciegow 40—50/1 dm.

Spodnie

6.01.01/504 — zabezpieczenie brzegdw przed strzepieniem,

1.01.05/301.504 — wykonanie szwu tylnego oraz szwow wewnetrznych | zewnetrznych nogawek,
1.01.03/401.504 — zszycie workow kieszeni tylnej i kieszeni przednich,

1.06.01/301 — wykonanie dluzszych krawedzi w sciggaczach paska,

2.02.08/301 — doszycie wierzchniej czesci paska do gory spodni,

1.06.03/301 — wykonanie pionowych krawedzi paska,

6.05.01/301 — zszycie zaszewek, przestebnowanie otwordw kieszeni bocznych, wykonanie krot-

szych krawedzi Sciggaczy paska,
8.03.07/301.604 — wykonanie podtrzymywaczy.

Uwaga:
W spodniach potaczenia nitkowe wykonane sg:
— na overlocku jednoiglowym — obrzucenie brzegow wykrojow i elementow,

— na overlocku dwuiglowym — zszycie dolnych brzegow workdw kieszeni bocznych, bocznych brzegow
kieszeni tylnej,

— na dziurkarce — wykonanie dziurek na pasku i sciggaczach paska w przypadku, gdy regulacja wykona-
na jest za pomocyg guzikow,

— na guzikarce — przyszycie guzikow,
— na ryglowce — konce kieszeni tylnej, podirzymywacze, otwory kieszeni bocznych, listewka zamka bily-
skawicznego,

— na stebnowce — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$é wynosi 1,0 cm z wyjatkiem szwu
siedzeniowego, kiéry ma na dlugosci zmienng szerokosé, oraz naszycia elementdw spodni na tasmy
zamka bilyskawicznego — szwy te powinny mie¢ szerokosc zaleing od potozenia punktow technolo-
gicznych.
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2.4. Zestawienie elementow sktadowych spodni

Rodzaj tkaniny / [lo$€ czgéci sktadowych
Lp. |Nazwa elementdéw sktadowych Tkanipa Kicszeniowka Wkiad 7 klejem
zasadnicza
B Przednia cz¢$é nogawki 2
2. Tylna czgéé nogawki 2
3. Pasck wierzehni 2
4. Pasck - wklad 2
S Sciagacz paska 2
6. Listewka lewa 1
7. Listewka prawa !
8. Maskownica kieszeni boczne] 2
9. Wypustka kieszeni tylnej |
10. Maskownica kieszeni tylnej 1
11. Worek kieszeni bocznej 2
12. Worck kieszeni tylnej 1
13. Podtrzymywacze 8
Razem 22 3 2
2.5. Tablice klasyfikacji wielkosci
Wymiary w cm
. : Wzrost
O;i‘:;’jo‘:i;k‘ 1s8§ | 164 | 170 | 176 | 182 | 188
Obwdd pasa (sylwetka wyszczuplona)
38 76 76 76 76 76 76
92 30 30 80 80 80 80
96 84 84 84 84 84 84
100 88 88 83 88 88 &8
104 92 92 92 92 92
108 96 96 96 96 96
112 100 100 100 100 100
116 104 104 104 104 104
120 108 1038 108 108 108
, ) Wzrost
O;i‘z;’goﬂgk' 158 | 164 [ 170 | 176 | 182 | 188
Obwéd pasa (sylwetka normalna)
88 80 80 80 80 80 80
92 84 84 84 84 84 84
96 88 88 88 88 88 88
100 92 92 92 92 92 92
104 96 96 96 96 96 96
108 100 100 100 100 100
112 104 104 104 104 104
116 108 108 108 108 108
120 112 12 112 112 112

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005
za wyjatkiem interwalow wzrostu.

3. Opis technologii wykonania spodni

3.1. Podklejanie elementow
Whktady z klejem przyklei¢ do dwdch czesci paska wierzchniego na klejarce.

3.2. Obrzucanie
W wykrojach spodni obrzucié¢ na overlocku jednoglowym:
— zlozong na pol listewke prawag,
— fistewke lewa,
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33.

3.4.

35

3.6

3.7

3.8.

3.9.

— maskownice kieszeni bocznych,

— dolny brzeg maskownicy kieszeni tylngj,

— dolny brzeg wypustki kieszeni tylnej,

— jeden z dtuzszych brzegow podtrzymywaczy,

— obsadzenia kieszeni bocznych w przednich czesciach nogawek,
— tylne czesci nogawek.

Podtrzymywacze

Dtuzsze brzegi podtrzymywaczy podwinac tak aby obrzucony brzeg znajdowal sie na zewnatrz. Przestebno-
wac po wierzchu wzdiuz krawedzi.

Sciaggacze paska

Sciqgacze paska ztozy¢ w poprzek na polowe, dhuzsze brzegi podwing¢ do Srodka i przestebnowac przy
krawedzi. Sciggacze uprasowaé przy uzyciu zelazka.

Kieszenie boczine

Maskownice kieszeni bocznych natozyé na worki kieszeniowe, wykonac przeszycie na stebnéwce wzdtuz
obrzuconych brzegow maskownic. Worki kieszeniowe doszy¢ do obsadzen kieszeni bocznych w przednich
czesciach nogawek. Uformowaé krawedz otworu kieszeni, podlozyé tasme wzmacniajgeg wzdiuz krawedzi,
a nastepnie wykonaé po wierzchu stebndowke. Worek kieszeniowy zlozy¢ tak aby krawedz otworu kieszenio-
wego znalazta sie na punktach spotkan na maskownicach kieszeni. Zszy¢ dolne brzegi werka kieszeniowe-
go na overlocku dwuiglowym. W gornych odcinkach krawedzi otworu kieszeni wykonaé przeszycia mocu-
jace w odlegtosci 5,0 cm od gdrnego brzegu przednich czesci nogawek. Przednie czgsci nogawek obrzucic
na overlocku jednoiglowym.

Nogawki tylne

Zaszewki w tylnych czesciach nogawek zszy¢ na stebndwce wedtug oznaczen na szablonie, przelozy¢ w kie-
runku bocznych brzegdw nogawek i zaprasowac z zastosowaniem Zelazka.

Kieszen tylna

Wypustke kieszeni zlozy¢ | zaprasowac zelazkiem. Wypustke nalozyé na wierzch prawej tylnej ¢czesci no-
gawki i przyszy¢ wzdtuz oznaczonej na szablonie linii podkladajgc worek kieszeniowy. Maskownice kieszeni
tylnej doszy¢ nad wypustka. Kieszen rozcigé miedzy przeszyciami, w koncach otworu nacigé tréjkaty. Do-
szyte elementy przewinac do wnetrza. Dolny brzeg wypustki kieszeni naszyc na waorek kieszeniowy stebnu-
jac po szwie obrzucajgcym. Worek kieszeniowy ztozy¢ formujgce dolng krawedz. Dolny brzeg maskownicy
naszy¢ na worek kieszeniowy stebnujac po szwie obrzucajgcym. Zamocowac trojkatne nacigcie w koncach
kieszeni. Wykonaé stebnowke mocujac szew doszycia maskownicy do worka kieszeniowego. Otwarte bocz-
ne brzegi worka kieszeni tyInej zszy¢ na overlocku dwuigtowym.

Szwy boczne

Szwy boczne wykonad na stebndwce z rownoczesnym mocowaniem na wysckosci dolnej krawedzi worka
kieszent bocznej. Szwy rozprasowac przy uzyciu zelazka.

Przéd spodni

Wykonac szew srodkowy w przednich czgsciach nogawek. Listewke lewa doszy¢ od spodu do lewej przed-
niej czeséci nogawki. Listewke prawg podlozyd od spodu, a nastepnie doszyt do prawe] przedniej czesci
nogawki umieszczajgc miedzy warstwami zamek biyskawiczny.

3.10. Goéra spodni

Utozyé zakiadki na przodzie spodni. Dwie czeéci paska z tkaniny zasadniczej natozy¢ na prawg strona
spodni, a nastgpnie doszyc na stebnowce podktadajac podtrzymywacze, wszywke rozmiarowg zegarowsg
oraz firmowa. Szew doszycia przetozyd w kierunku paska.

Sciggacze z tkaniny zasadniczej nalozy¢ na wierzch paska wedlug oznaczen na szablonie. Doszyé na steb-
nowce, przetozyé w kierunku srodka tyl i wykonaé po wierzchu stebnowanie mocujgce. Na zewnetrzng
strone brzegu paska prawej i lewej nogawki nalozyc gurt i przestebnowac przy brzegu. Polgczyé czesci
paska wraz z gornym odcinkiem szwu tylnego. Zlozye pasek zewnetrzng strong do $rodka, zszyc pionowe
brzegi, przewingc na prawa strone i uformawac krawedzie. Spodnig czes¢ paska z gurtu przetozyc do we-
wnatrz spodni, przestebnowac po wierzchu nogawek wzdluz szwu doszycia paska.

3.11. Szwy wewnetrzne

Szwy wewnetrzne wykonaé na stebnowce, a nasigpie rozprasowac z zastosowaniem Zelazka.
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3.12. Szew tylny i przedni

Zszyl prawa i lewg nogawke wzdiu? szwu tylnego i przedniego.
3.13. Mocowanie elementow

Wykonac rygle w:

— konAcach kieszeni tylnej,

— podtrzymywaczach,

— otworach kieszeni bocznych,

— listewce zamka blyskawicznego.

3.14. Dot nogawek
D&t nogawek obrzucié na overlocku jednoigtowym.

3.15. Dziurki i guziki
Dziurki i guziki wykonad wedtug oznaczen na szablonie.

3.16. Spodnie uprasowad z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego, oczyscié z koricdwek nitek, skontrolowad
wykonanie i skompletowac z kurtkg o odpowiednim rozmiarze.

4. Znakowanie.
Stapnie jakosci — zgodnie z pozycja 7) punktu 8.
Oznaczenie — zgodnie z pozycjg 11) punktu 8.

5. Sktadanie i pakowanie

Sktadanie — zgodnie z pozycja 9) punktu 8.
Pakowanie — zgodnie z pozycjg 10) punktu 8.
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Spednie letnie

1. Przod
2. Fragment tyiu

Uwaga: wymiary podane na rysunku
weadlug tabeli wymiarbw
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8. Normy i przepisy zwigzane
1) Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug.

2) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy — Pomiary ciala i wielkosci.
3) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.
4) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
5) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia — Przemyslowe nici szwalne wykonane w calosci lub czesciowo
z widkien syntetycznych.
7} PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
9) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Skiadanie.
10} PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogolne.
11) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

12) PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.
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KT-18
WYMAGANIA TECHNICZNE dla swetra sluzbowego

1. Opis ogolny

Sweter sluzbowy wykonany z dzianiny w kolorze czarnym. Pod szyja wykonczony w .serek”. Rekawy i ddl
swetra wykonczone sciggaczem. Na rgkawach i ramionach naszyte aplikacje z tkaniny w kolorze czarnym. Na
ramionach wszyte naramienniki na pochewke z dystynkcjami. Na lewym rekawie naszyta kieszen z tkaniny
takief jak aplikacje, z hattowanym po Srodku napisem o tresci ,.PSP” w kolorze ziotym.

2. Zagadnienia techniczne

2.1. Parametry techniczne przedzy dziewiarskiej
Przedza dziewiarska Tex 36X2; Skret: 230; Pn 0.00; Gat | As W 80\20E

Lp Wyszczegdlnenie Wartodé
1. | Masa limowa 34.81
2 Wspélczynnik zmiennosci Tt. Ne -V 2,58
3. | Sredni skretna ) m - Trz 232
4. | Wspdlczynnk zmiennosci skretu = V (%) 4.8
5. | Wyrmrzymatosé sredia — P (cN'tex) 931
6. | Wyuzymalos§é¢ w G 6018
7. | Wspdlczynnik zmiennosci wvorzymaloscl — V (%) 10,42
8. | Wydtuzenie E (%) 11.22
9. | Wspélezynnik zmiennosci wydluzema (%) 24,29
10 | Noé¢ zgrubien na SO0 m 0.1
1. | No$é napdw na 500 ra 15

Tkanina na aplikacje

Charakterystyka tkaniny

l. Sklad surowcowy 67% poliester, 33% wibkna wiskozowe typ - Textra
osnowa Tex 12x 2
watek Tex 20
2 Rodzaj splotu R2gdkowy VI Z
3 Szeroko§é tkaniny 150 --3cm
got.
4 Geslosé osnowa 546 (+/- 11}
watek 275 (/- 8)
5. Masa na m’ 205 --10g: 308 -/- 15 ¢
6 Wyazymalosé osnowi > 50 daN
watek > 30 daN
7. | Zmiana wymiaréw osnowi >3%
watek >3 %
8. | Odpornosé na >4°
pelling
9. Odpomoéé wybarwieri na;
a. $wiatlo sztuczne 4
b. wodg¢ 3-43 L .
- 3 Py ronjejsza cyfra zmiana
_C. prame 3-4 3 barwy
d pot 3-4/2-3
€. prasowarue J-4 2-3
f. tarcie:
suche 3
mokre 2
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3. Sposob wymiarowania
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4. Tabela wymiaréow
Wymiary wecm
Lp. Wymar ciala Obw. ki 88— 94 96 - 102 f04-110| 112-120 Toler.
picr.
Wymiar wyrobu { Warost 165 | 175 | 170 | 180 | 17 | t80 | 175 | 185
| 0
Udzial & 19 28 [ (5] 10 5 )
procent. |
PRZOD - TYL
A Dlugosé catkowita 68 n 70 74 | 70 | 74 72 76 %
B Szerokosé na wysokosci s7widw 43 45 47 49 1.8
backowych
2| Szerokosé tylu u dolu lat , 40 42 44 46 1.8
B2 Szerokosé przodu u dolu lat | 38 | 40 42 44 1,5
_C_ | Szerokos¢ pod pachg L8 s | s 58 _1.5
Cl_| Szerokosé u dotu | 24 | 28 32 34 |
D Szerokosé §ciggacza — szpica 3
DI Szerokosé sciggacza u dolu 10
E Dlugo$¢ szwu barkowego 14.5 15,5 16.5 17.5 0.5
REKAW F
F Diugosé rekawa 63 | 68 67 | 70 | &7 70 69 72 1.5
F) Szerokosé rekawa v gory 19 21 23 25 )
F2 | Szerokosdd rekawa u dolu 8 9 10 I 0.5
F3 Dlugosc sciggacza rekawa 10
KIESZEN
G Diugosc kieszeru 14
Gl Szerokosé kieszeni 12 12 12,8 12,5 0.5
S PODKROIJ SZPICA 27.8 27.5 28.5 28, 0.
LATA BARKOWA
H Szerokosé taty barkowej 12 13 14 15 0.5
H) | Dlugosé taty barkowe| 15 16 17 18 0.5
LATA REKAWA
K S2erokosé laty rgkawa u dolu v
K1 | Szerokosé faty rekawa u gdry 13 14 1= 16 0.5
K2 | Dlugosé taty rekawa 27 0.5
K3 | Odlegloié taty rekawa od dolu 15 0.5
NARAMIENNIK
L Dhugo$¢ naramiennika 14 15 16 17 0.5
L) Dlugo$é naramicnnika przy r¢kawie s

5. Znakowanie wyrobu

Ws2ywka trwale wszyla w wewnetrznej czesci swetra powinna zawierac nazwe i znak producenta, oznacze-
nie wielkosci wyrobu, sposob konserwacj).

Sposdb oznaczenia wymienionych cech powinien spelniaé wymagania okreslone w PN-EN-23758:1988 aoraz
w PN-30/P-84531.
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KT-19
WYMAGANIA TECHNICZNE dla kurtki %

1. Opis ogolny

Kurtka wykonana jest z tkaniny elanobawetniane] na ocieplaczu z lekkie] wiokniny puszystej jednostronnie
pikowanej dzianing poliestrowq. Kurtka zapinana z przodu na zamek blyskawiczny 2-suwakowy, z wierzchu
przykryty listwg zapinang na b guzikow zatrzaskowych, a od spodu z podkltadem z tkaniny zasadnicze]. U dolu
tunel ze sznurkiem zakonczonym stoperami, W czesciach przodu u dotu wykonane sg kieszenie boczne, sko-
éne z listewkami oraz kieszen gdrna z klapkg, na lewej czesci przodu. W tunelu naszytym od wewngtrz na jinii
talii, umieszczony jest sznurek ze stoperami do regulacfi obwodu. Kolnierz z odcinana stojka, dopinanym
kapturem od strony zewnetrznej i kotnierzem ocieplajacym wykonanym z dzianiny, dopinanym od strony
wewnetrznej. Naramienniki zapinane na guziki, wszyte w szwy barkowe. Rekawy dwuczesciowe o specjalnegj
konstrukeiji uwzgledniajgcej zastosowanie klindw w kanstrukeji podszewki | podpinki, wszyte do poglebione]
pachy u dotu zakonczone tunelem z gumg wewngtrz. W podszewce rekawow pod pachg doszyte s3 kliny:
w przednig] czesci rekawa z podszewki, w tylnej czesci 2 siatki. Na obtozeniu lewej czgéci przodu wykonano
kieszen z dwiema wypustkami zapinang na zapinke i guzik. Do krawedzi obtozen przodu i tylnego podkroju
szyi doszyta jest czesé zamka biyskawicznego rozdzielczego, do przypiecia podpinki. Podpinka wykonana jest
z lekkiej wiokniny puszystej, dwustronnie pikowane] dzianing syntetyczng. Do przedniej czesci rekawa pod
pachg doszyty jest klin z siatki, a do tylnej czesci klin z podszewki bawefnianej. Dot rekawow wykonczony jest
zargkawnikami z dzianiny sciggaczowe|. Do krawedzi podpinki oblamowanej tasma z dzianiny syntetyczne;j
doszyta jest druga czes¢ zamka btyskawicznego do przypiecia do kurtki.
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2. Zag

adnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza:

El

anobaweina 48/52 ¢ gramaturze 190+£10%, impregnawana, w kolorze czarnym.

2.2. Dodatki

podszewka dk w kolorze czarnym,

podszewka do lamowki,

ocieplacz dwustronnie pikowany gramatura 120,

ocieplacz jednostronnie pikowany gramatura 120,

wklad z naniesionym klgjem,

zarekawki dzianinowe w kolorze czarnym o stalej sprezystosci,
nici syntetyczne czarne 210 dtex x 2,

nici syntetyczne czarne 140 dtex x 3,

guziki czterodziurkowe @ 14 — 18 szt.,

zamek blyskawiczny plastikowy, 2-suwakowy, rozdzielczy, czarny — 1 s2t.,
zamek btyskawiczny plastikowy, sprezynkowy, rozdzielczy, czarny — 1 szt.,
zatrzaski oksydowane, mosieizne — 5 szt.,

sznurek jedwabny, czarny — 5,20 mb.,

stopery — 4 szt.,

zakonhczenia sznurka — 6 szt.,

guma szelkowa czarna, szerokosc 3.0 cm — 0.5 mb,,

guma waska — 0,65 mb.,

wszywka firmowa — 1 szt

wszywka rozmiarowa — 1 szt.,

wszywka informacyjna o sposobie konserwacji — 1 szt
wieszak — 1 szt,,

waorek foliowy — 1szt.

Uwaga: diugosci zamkow blyskawicznych zarowno gruboczastkowych dwuglowicowych jak i rozdzielczych

sprezynkowych uzaleznione sa od wymiardw kurtki i zawierajg sie w przedziale:
— zamki gruboczastkowe: 65,0+-80,0 cm,
— zamki sprezynkowae: 180,0+-195,0 cm.

2.3. Warunki wykonania

2.3.1. Maszyny:

stebnowka jednaigtowa, stebndwka jednaigtowa z lamownikiern, overlock jednoigtowy, overlock dwu-
iglowy, klejarka, agregat prasawalniczy, stebnowka specjalna do wykonania kieszeni z wypustkami,
dziurkarka, guzikarka.

2.3.2. Szwy i sciegi:

— szwy wg pozycji 4) punktu 8,
— $ciegi wg pozycji 5) punktu 8,
— gestosc sciegow 40—50/1 dm.

2.02.03/301.3017 — szwy laczace w wierzchnie| czesci kurtki: barkowe, boczne, wewnetrzne [ lokciowe
w rekawach, wszycia rekawow, wykonanie krawedzi dotu rekawow, doszycie kolnie-
rza spodniego i wierzchniego do stdjki,

1.01.01/301 — szwy taczgce w podszewce: hoczne, barkowe, wewnetrzne i lokciowe w rekawach,
wszycie rekawow, doszycie klindw, oraz polaczenie odszy¢ oblozen przodu z pod-
szewka, zszycie workow kieszeniowych,

2.02.08/301 — doszycie czesci wierzchnie] do podszewki na linii dotu kurtki oraz doiu rekawow,

£6.05.01/301 — stebnowanie pionowej krawedzi listwy lewej czesci przodu, wykonanie krawedzi do-
tu w kurtce,
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1.06.02/301.301 — odszycie i stebnowanie klapek kieszeni w wierzchu kurtki, naramiennikow, gorne;
i dolnej krawedzi listwy lewej czedci przodu i uszezelniacza przodu,

1.06.01/301 — zaszycie otworu w podszewce rekawa,
8.06.02/301.301 — wykonanie wieszaka.

Kaptur

1.01.03/ 301.504 — szwy lgczace,

5.02.03/301 — zaszewki,

6.03.04/301 — wykonanie tunelu,

1.06.03/301 — wykonanie dolnej krawedzi odszycia,
5.31.01/301 — wykonanie gornej krawedzi odszycia.

Stdjka — kolnierz dzianinowy

1.15.02/301.301 — doszycie czesci dzianinowej stojki i przestebnowanie,
1.06.02/301.301 — odszycie i stebnowanie dolnej krawedzi stéjki.
Podpinka

1.01.03/401.504 — szwy taczgce w podpince: boczne, barkowe, wewnetrzne i tokciowe w rekawach,
wszycie rekawow, doszycie klindw pod pachami i zarekawkow,

3.05.01/301 — lamowanie brzegdw podpinki,

5.04.10/301 — naszycie tasmy gumowe| do regulacji obwodu talii w podpince.

W szwach tgczacych elementy kurtki, ktére sa podklejone, naleiy uwzglednic zastosowanie wkiadow kle-
jowych.

Uwaga:

W kurtce polgczenia nitkowe wykonane sa:
— na stebndwce z lamownikiem {lamowanie brzegdw podpinki).

— na dziurkarce — dziurki w kapturze, w naramiennikach, w kolnierzu pochewce, w stdjce do kotnierza
dzianinowego,

— na guzikarce — przyszycie guzikdw,

— na overlocku dwuiglowym — szwy {gczgce w podpince,

— na stebnéwece jednoigiowe] — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szerokosé wynosi 1,0 cm z wy-
jatkiem: stgbnowania sciegiem jednoliniowym, ktdre jest wykonywane w odlegtosci 0,2 cm od linii

szwu, wykonania stebndwek ozdobnych na kolnierzu, klapkach kieszeni, listwie lewego przodu, ktdre
znajdujg sie w odlegtosci 0,5 cm od linii szwu,
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2.4, Tablice klasyfikacji wielkosci

Wymiary wem

Wazrost
158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188
Obwdd pasa (sylwetka normalna)
88 80 80 80
92 84 84 84 84
96 88 88 88 88
100 92 92 92 92
104 96 96 96 96 96
108 100 100 100 100
12 104 104 104 104
116 108 108 108 108
| 120 112 112 112

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005

za wyjatkiem interwalow wzrostu.

2.5. Zestawienie elementow sktadowych kurtki

Rodzaj tkaniny / ilosé czesei sktadowyeh
z ¥
s s
f= = o >
Lp. Nazwa elementdw skladowych K :: A z
e & D= | a2 | 3| x| | K
~ & e | O&a | = w a
l. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 3 9.
1. | Przdd 2 - - - - -
2. | Przdéd - 2 - - - - -
3. | Przdd - podpinka - - 2 - - -
4. | Tyt 1 - - . - -
S, Tyt 1 - . - -
6. | Tyl - podpinka - - [ - - -
7. | Rekaw - czesé wierzchnia 2 - - - - -
8. | Rekaw - czeid spodnia 2 - - - - - -
9. | Rekaw —~ czesé waerzchnia - 2 - - - - -
10. | Rgkaw —czgsdc spodnua - 2 - - - -
1. | Rekaw - ¢zesd wierzchnia - podpinka - - 2 - - - -
12 Rekaw - ¢zesd spodnia - podpinka - - 2 - - - -
13, | Klin do rekawa spodniego - - - - - 2 -
14. | Klin do rekawa wierzchniego ~ podpinka - - - - - 2 -
5. | Khin do rekawa wierzchniego - - - 2 - - -
16. | Klin do rekawa spodmuego - podpinka - - - 2 - - -
17. | Odszycie dohu rgkawa 2 - - - - -
18. | Zargkawki - - - B - 3
19. | Tunel | - - R B i
20. | Listewka kieszeni boczne| 4 - - - 2 -
21, | Worek kieszens bocmme] - . R 4 - N
22, | Wypustka kieszeni géme] 2 - - - - -
23. | Podkiad poil kieszet gdmg 1 - - - - -
24, | Worek kieszeni gdmej - 2 - - -
25, | Klapka kieszeni gdmej 2 - - - | - -




Dziennik Urzedowy

Komendy Gldwnej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 269 — Poz. 17
1 2. 3. 4 s 6 7. 8 9
26. | Oblozenie przodu 2 - - - 2 = s
27. | Odszycie oblozema przodu 2 - - . = = =
28. | Listwa lewegc przodu ] - % = i a :
26, [ Uszczelniacz przodu 1 - = ] - .
30. | Wypustka kieszen wewngtrzne 2 - - 3 : - -
31. | Podkiad pod kieszen wewngtrzng - = - | 5 - .
32, | Worek kieszeni wewngtrzne)- - - - 2 - ) -
33. | Kolnierz wierzch I - - - l - .
34. | Kotnierz spdd | - - - | - -
35. | Kolnierz pochewka ] - £ - - 5 .
36. | Stéjka do kotnierza 2 - B - 2 - _
37. Stépka do kolnierza dzianimowego 2 - = - 2 - R
38. | Stéjka — kolnierz dzianinowy = z - - - 1
39. | Kaptur czesé boczna 2 - E - = - -
40. | Kaptur czesé srodkowa 1 - - - - - .
41. | Odszycie dotu kaptura ] - - - - -
42, | Naramiennik 4 - - - 2 - -
43. | Zapinka do dotu kurtki 1 - - - = - f
44. | Zapinki 3 ; ; 6 A ; -
45, | Wieszak 1 . - _ _

Razem 47 7 7 19 5 4 3

3. Opis technologii wykonania kurtki

3.1. Kurtka

3.1.1.

3.1.2.

31.3.

3.1.4.

Podklejanie elementow

Wykroje czesci obtozen przodu, listwy lewego przodu, podkladu pod zamek biyskawiczny, listewek kie-
szeni bocznych, klapki kieszeni garnej, naramiennikdw, wierzchniej i spodniej czesci kotnierza, wierzch-
niej i spodniej czesci stojki podklei na klejarce wkiadami z naniesionym klejem.

Obrébka wstepna elementdw kieszeni gornej

Czesci klapki zloZzyE prawymi stronami do wewngtrz i zszyé z trzech stron na stebnowce jednoiglowej.
Klapke wywroci¢ na prawa stroneg i przestebnowac wzdtuz krawedzi w odlegtosci 0,5 ¢m, a nastepnie za-
prasowac zelazkiem. Wypustki kieszeni gdrnej ziozyé wzdhluz na polowe prawymi stronami na zewnatrz
i zaprasowac. Do wypustki dolnej doszyé worek kieszeniowy. Do drugiej czesci worka kieszeniowego
doszyé podkiad i klapke.

Kieszen gorna

Na lewej gornej czeéci przodu naszyé wzdiuz oznaczonej linii wypustke gorng oraz dolng wraz z workiem
kieszeniowym. Wykonac nacigcie miedzy wypustkami, na koncach otworu kieszeni wykonac naciecie
w ksztatcie trojkatdw. Przewinaé wypustki do wewnatrz i zaprasowad. Dwie czesci worka kieszeniowego
zszy€ na stebnowece jednoiglowej, mocujac boczne brzegi ramki kieszeni. Klapke przetozyc przez otwor
kieszeni na wierzch i wykonac od spodu stebnowke wzdluz linii doszycia wypustki gornej,

Uwaga: kieszen gérng mozna wykonaé na automacie do odszywania kieszeni z wypustkami,

Kieszen boczna

Na spodniej czesci listewki kieszeni bocznej w oznaczonym miejscu wykonaé dziurke. Listewke kieszeni
bocznej zloiyé prawymi stronami do wewnatrz | zszyc z trzech stron na stebnowce jednoiglowej, wy-
wroci¢ na prawg strong i przestebnowac wzdiuz krawedzi w odleglosci 0,6 ¢cm, a nastgpnie zaprasowaé
zelazkiem. Na czesci przodu wzdtuz oznaczonej linii naszyc listewke kieszeni wraz z jedng czescig worka
kieszeniowego szwem o szerokosci 0,5 cm. Na drugg czeéé worka kieszeniowego natozy¢ odszycie kie-
szeni i przyszy¢ wedlug oznaczenia. Otwor kieszeniowy przecigé, konce nacigé w trojkaty. Worek kie-
szeniowy wraz z odszyciem przewinacé do wewnatrz i przestebnowac w odlegtosci 0,2 cm od przewinie-
cia. Listewke kieszeni wraz z workiem przewinac i przestebnowaé w odleglosci 0,2 cm od przewiniecia
po dhugosci i 0,5 cm po szerokosci. Obie czeci worka kieszeniowego zszyé na stebndwece jednoigto-
wej.

Kieszenie wykonac na obydwu czesciach przodu.
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3.1.5.

3.1.7.

3.1.8.

Kieszen wewnetrzna na lewym oblozeniu

Dtuzsze brzegi zapinki zatamac do wewnatrz i zszyc¢ na stebnowce. Na kodicu zapinki uformowadé trojkat
i przestebnowac wzdiuz przeciwprostokatnej. Wypustki kieszeni wewnetrznej ztozyé wzdiuz na potowe
prawymi stronami na zewnatrz i zaprasowac. Do wypustki dolnej doszyé worek kieszeniowy. Padktad
kieszeni naszy¢ na spodnia czesc worka kieszeniowego. Na gornej czesci lewego obtozenia wzdtuz ozna-
czonej linii naszy¢ wypustke gdrng {linia ziozenia skierowana do gory)} podkiadajac na $rodku zapinke
oraz wypustke dolng wraz z workiem kieszeniowym. Wykonaé nacigcie w tkaninie migdzy wypustkami,
przewingc wypustki do wewnatrz i zaprasowac. Worek kieszeniowy ztozyc, krawedzie boczne zszy¢ na
stebnowee jednoiglowej mocujgc boczne brzegi ramki kieszeni. Nastepnie wykonac stebnowke wzdtuz
linii doszycia listewki gornej. Guzik przyszyé na dolnej wypustce.

. Szwy barkowe w wierzchu i w podszewce

Szwy barkowe w wierzchu wykonaé na stebndwce, przetozyé na tyl i przestebnowac po tyle w odleglo-
sci 0,2 cm od zszycia. Szwy barkowe w podszewce z ocieplaczem zszy¢ na overlocku dwuiglowym.

Naramienniki
Naramiennik prawy

Czesdcei naramiennika zlozyé prawymi stronami do wewnagtrz i zszy¢ brzegi z trzech stron. Naramiennik
wywrocié na prawag stroneg, uformowac krawedzie, wyprasowac | przestebnowacé na stebnéwce dwuiglo-
wej w odlegtosci 0,5 cm od krawedzi. W koncu naramiennika wykonac dziurke na dziurkarce. W ten sam
sposoh wykonaé lewy naramiennik.

Uszczelniacz przodu i listwa lewe| czesci zapiecia przodu

Listwe lewej czesci przodu zlozye wzdluz na polowe, prawa strona do wewnatrz, Zszyt krotkie konce,
wywrocic na prawg strone i przestebnowac z trzech stron w odleglosci 0,5 cm od krawedzi. Uszczelniacz
przodu ztozyé wzdtuz na potowe, prawa strong do wewnatrz. Zszyc krotkie konce, wywrocic na prawa
strong i przestebnowac z trzech stron w odleglosci 0,2 cm od krawedzi. Krawed? uszczelniacza zatamac
na szerokosc 1,0 cm i przestebnowac ponownie wzdiuz w odleglosci 0,2 cm.

. Kotnierze

Zszyé kolnierz wierzchni ze stdjkg wierzchnig oraz kotnierz spodni ze stdjka spodnig. Szew przelozyd
w kierunku stdjki i przestebnowac po stajce w odlegltosci 0,2 em od zszycia. Koinierz — pochewke obrzu-
ci¢ u dotu na overlocku jednoigtowym, podwinac brzeg do spodu i przestebnowaé przy krawedzi. W ozna-
czonych miejscach wykonad dziurki na podkiadce z tkaniny. Uszyty kolnierz — pochewke nalozyé na
spodni kolnierz. ZszyC kolnierz wierzchni ze spodnim, wywrocic | przestebnowad w odleglosei 0,6 ¢cm
od krawedzi. Uformowadé kolnierz odpowiednic naddajac wierzch, zszy¢ stojki wzdtuz brzegu. Doszyé
kotnierz do wykroju szyi podkiadajgc na srodku wieszak. Dzianinowg czgs¢ kotnierza dopinanego ziozyé
na potowe, uformowac, zszyc brzeg na overlocku jednoigtowym. Doszyé dzianine do spodniej czgsci stéj-
ki na stebnowce jednoiglowe]. Ztozye wierzeh i spdd stdjki prawg strona do wewnatrz, zszyc brzegi stojki,
wywrocic na prawa strong, podwinagé wierzch stdjki do wewnatrz i przestebnowad wokolo w odleglosci
0,2 cm od krawedzi zakrywajgc szew doszycia kotnierza z dzianiny. W oznaczonym migjscu wykonad
dziurki.

3.1.10. Kaptur

Zszyé zaszewki w bocznych czesciach kaptura, przelozyé w kierunku $rodka i przestebnowaé 0,2 cm od
linii zszycia. Boczne czesci kaptura zszyé z czescig srodkowa na overlocku dwuigtowym. Szwy przelozyé
na czesé srodkowg i przestebnowad w odleglosdei 0.2 cm od zszycia. Doszy¢ odszycie do dotu kaptura,
przewinaé do spodu, podwinat gérny brzeg i przestebnowad w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi podwi-
nigcia oraz u dolu. Przod kaptura podwinaé wedlug oznaczenia na szablonie, podiozy¢ sznurek i prze-
stebnowac w odlegltosci 2,0 cm od krawedzi. W oznaczonym migjscu u dolu wykonaé dziurki.

3.1.11. Rekawy

Rekaw prawy

Zszyc szew tokciowy w rekawie z tkaniny zasadniczej na stebnowce jednoigltowej, szew przelozyé w kie-
runku rgkawa wierzchniego i przestebnowaé w odleglosci 0,2 em od linii zszycia. Do rekawa z podszew-
ki z ociepleniem doszy¢ kliny na overlocku dwuiglowym. Do rekawa wierzchniego doszyc klin z pod-
szewki, a do spodniego klin z siatki, nastepnie wykonaé szew lokciowy na overlocku dwuiglowym
podktadajgc w oznaczonym miejscu zapinke z podszewki.

W ten sam sposob wykonac rekaw lewy.
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3.1.12. Wszycie rekawow

Rekawy wierzchnie z tkaniny zasadniczej wszyé do pach kurtki na stebnowce jednoigiowej podkiadajac
w oznaczonych miejscach naramienniki. Szew przetozyé w kierunku pachy i przestebnowaé po pasze
w odlegtosci 0,2 cm od zszycia. Regkawy z podszewki z ocieplaczem wszy¢ do pach podszewki na over-
locku dwuiglowym padkiadajac na {inii barku zapinke z podszewki. Bluze wywrdcic na praws stroneg.

3.1.13. Szwy boczne i szwy w rgkawach

Szew boczny w wierzchu kurtki wykonac wraz ze szwem w rekawie na stebnowce jednoigltowej. Szew
boczny w podszewce wykonad wraz ze szwem w rekawie na overlocku dwuiglowym podkiadajgc
w 0zNaczonym miejscu zapinke z podszewki. W prawym rekawie zostawic otwor do wywracenia kurtki
po zszyciu wierzchu z podszewka.

3.1.14. Tunel

W oznaczonym miejscu spodniej czesci kKurtki, naszy¢ na linii talii tunel do przeciggniecia sznurka, na
stebnéwce jednoiglowej.

3.1.15. Wykonanie dotlu rekawa

Odszycie doszy¢ do dofu rekawa na stebndwce jednoigfowe], szew przefozyé na odszycie i przestebno-
waé w odleglosci 0,2 cm od linii zszycia. Nastepnie podwingé odszycie do spodu, podlozy¢ zamocowa-
ng uprzednio tasme gumow3g i przestebnowad w odleglosci 3,5 cm od krawedzi dotu tworzac tunel.

3.1.16. Obtlozenie przodu

Zszyé odszycie oblozenia przodu na stebnowce jednoigtowej. Ztozyé odszycie z oblozeniem prawymi
stronami do wewnagtrz i zszy< na stebndwce jednoigtowej podkladajac u dolu z obydwu stron zapinki do
blokowania koncéwek sznurka. Przelozyc odszycie do spodui przestebnowaté w odlegtosci 0,2 cm od
wewnetrzne] krawedzi oblozenia. Do wewnetrznej krawedzi oblozenia doszy¢ odpowiednief diugosci
zamek blyskawiczny stebnujgc po oblozeniu tuz przy zgbkach. Cblozenie natozy¢ na podszewke z ocie-
pleniemn | doszyC na stebnowce jednoiglowej. W 1alii w oznaczonym migjscu zainstalowaé oczka do
przeciagniecia sznurka z tunelu.

3.1.17. taczenie wierzchu kurtki 2 podszewka

Do prawej czesci przodu doszyd tasme zamka blyskawicznego i podkiad pod zamek. Do lewej czesci
przodu goszy¢ tasme zamka i zapinke u dolu pad zamkiem. Do dolu rekawa doszy¢ ocieplacz na steb-
nowce jednoiglowej. Wierzch kurtki ziozy¢ z podszewky prawymi stronami do wewnatrz i zszyc wokolo
na stebnowce jednoiglowe]. Wywrdcic kurtke przez otwor pozostawiony w rekawie z podszewki, ufor-
mowac krawedzie, podwinac dot obtozen i przestebnowaé wokoio w odleglosci 0.2 ¢cm, przy zamku,
wszyciu kolnierza i u dotu przy krawedzi podwiniecia. Wykonac drugi raz stebnowke w odlegtosci 2,5 cm
od krawedzi dolu, tworzac tunel do przeciggniecia sznurka. Zszy¢ na stebnéwce jednoiglowej otwor
pozostawiony w rekawie, Na lewe| czesci przodu przyszy¢ wedtug oznaczen listwe zakrywajaca zamek,
przewingc listwe w strong srodka przodu i przestebnowad w odleglosci 0,7 cm zakrywajac szew.

3.1.18. Guzik

Miejsca przyszycia guzikow: na obtoZeniu przy szyi, na stojce koinierza spodniego, na szwach barko-
wych, u dofu praweqo przodu, w kieszeniach bocznych, na spodzie klapki kieszeni gdrnej oznaczyé i na-
stepnie przyszy¢ na guzikarce.

3.1.19. Kurtke oczyscic z korcowek nici, skantrolowac wykonanie i przymocowacd etykiete z przepisem konser-
wacji

3.2. Podpinka

3.2.1. Szwy barkowe

Szwy barkowe wykonac na overlocku dwuiglowym.
3.2.2. Tyt
W oznaczonym miejscu w talii od spodu naszyC tasme gumowa na stebnowce jednoiglowej.

3.2.3. Rekawy

Do rekawa wierzchniego doszy¢ klin z siatki, a do rekawa spodniego klin z podszewki na overlocku dwu-
iglowym, nastepnie wykonaé szwy lokciowe i doszyc do dolu zarekawki z dzianiny wetnianej. Rekawy
wszyC do pach na overlocku dwuigltowym.
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3.2.4. Szwy boczne i szwy w rekawach

Szwy boczne wykonaé jednozabiegowo ze szwami w rekawie na overlocku dwuiglowym.

3.2.5. Lamowanie

Krawedzie podpinki wykonczy¢ lamoéwka z podszewki przyszyta na stebndwce jednoigtowej z lamowni-
kiem.

3.2.6. Zamek bilyskawiczny
Do brzegu podpinki na przodzie i do podkroju szyi tytu doszyé druga cze$é zamka btyskawicznego.

3.2.7. Guziki

Stosownie do zapinek w podszewce kurtki przyszyc guziki na szwach rekawow w podpince.

3.2.8. Podpinke oczyscic z koricowek nici i skontrolowac wykonanie.
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5. Sposob wymiarowania

........ e
) (&)
. | N
\ /
x
. - g A9
N LT R e
i Q
2 Kurtka 3/4
N \
DS 1. Przéd
; ‘ 2. Kotnierz
2.,

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wediug tablicy wymiarow.
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Kurtka 3/4

3. Tyt
4 4. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedhug tablicy wymiaréw.
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A

Kurtka 3/4

5.Przéd poedpinki
6. Tyt podpinki

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tablicy wymiarow
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6. Znakowanie

PUGOC PP PPOIARIPAREAP - PEIAPANPINOF UG NAIRN(uNOPAREINNEPIAI IINRONNONOOPOPPAAVIPRREATRD Y

Q

U o J U o MU PTUUOR.c:

2Cc

8a

il

Kurtka 3/4

7. Lewe obltozenie przodu

8. Kaptur

9. Stojka - kotnierz
10. Naramiennik

Uwaga: wymiary podane na rysunku

Stopnie jakosci — zgodnie z pozycjg 7) punktu 8.

Oznaczenie — zgodnie z pozycja 11) punktu 8.

wedlug tablicy wymiarow.
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7. Skladanie i pakowanie
Skiadanie — zgodnie z pozycja 9) punktu 8.
Pakowanie — zgodnie z pozycjg 10) punktu 8.

8 Normy i przepisy zwigzane
1) Polska Klasyfikacja Wyrobdw i Ustug.

2} PN-EN-13402-3:2005 — Qznaczenie wielkosci odziezy — Pomiary ciala i wielkosci.
3} PN-P-84504:1997 - Wyroby konfekcyjne — Wielkosci,
4) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
5) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
6} PN-EN-12580:2002 — Tekstylia — Przemystowe nici szwaine wykonane w calosci lub czesciowo
z widkien syntetycznych.
7) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekeyjne — Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
9) PN-P-84530:19380 — Wyroby konfekcyjne — Skladanie,
10) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wyrnagania
ogdlne.
11) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne —Qznaczenie.

+ Zmiana 1997,
+ Zmiana 1999,

12) PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symbaoli.
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KT-20
WYMAGANIA TECHNICZNE dla ptaszcza zimowego

1. Opis ogdlny

Plaszcz wykonany z sukna ptaszczowego w kolorze ciemnogranatowym na podszewce wiskozowe] w kolorze
tkaniny zasadnicze]. Kroj dwurzedowy z wykladanym kolnierzem i wylogami, zapinany na 3 guziki ptaszczo-
we + jeden guzik wewnetrzny. Na ramionach plaszcza umieszczone sg naramienniki wszyte w szew lgczacy
krawedzie pachy z kula rekawa. Naramienniki zapinane na guziki. PoniZej linii pasa naszyte sg kieszenie
z klapkami. Tyt ptaszcza ze szwem posrodku zakonczonym u dolu otwartym rozporkiem. Z tytu plaszcza w pa-
sie przyszyle sg 2 patki z naszytymi 2 guzikami. Rekawy gladkie.

Krawedzie przoddw, kolnierza, kieszenie z klapami, dal plaszcza oraz patki tylne wykoriczone sg stebnowka
0 szerokosci 1,5 ¢cm. Plaszcz od wewnatrz wykonczony jest podszewka wiskozowg w kolorze tkaniny zasadni-
czej. W gérnej czesci lewego przodu podszewki wykonana jest zapinana kieszen wewnegtrzna z podszewki,
wykanczona tkaning zasadniczg.

2. Zagadnienia techniczne

Nici w koforze dobranym do tkaniny
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Szerokosc szwow obliczona — 1 cm.

Szerokosé stebnéwki — 1,56 cm.

Sciegi maszynowe:

Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakonczeniu nalezy zamocowac 1 cm zabezpieczajac przed pruciem. Wszystkie
szwy maszynowe szyd gestoscig 5—6 sciegow na 1 cm. Gestosc sciegdw na dziurkarce powinna wynosic
10— 14 sciegow na 1 cm.

Krawedzie przodow, koinierze, krawedzie patek, kieszenie oraz rozporek nalezy stebnowaé w odleglosci

1,5 cm.

2.1. Parametry techniczne tkaniny zasadniczej

Parametry Jednostki Wymagania
Sktad surowcowy: wetna 80
policster % 20
Tex przedzy: osnowa 150
wytck 150
Szerokoéé: micdzy krajkami 152=2
z kragkami cm 134=2
Masa: liniowa g /mb 660 = 26
powierzchniowa g/m? 429= 17
Sila zrywajaca: nie mnigj niz
osnowa daN 30
L walek 30
Zmiana wymiardw po zamoczeniv w
wodzic:
osnowa Y% -3.5
watek -3.0
Zawartosé¢ thuszczu nie wigee] niz % 1.5
Odpomoéé na mechacenie nie mnic| niz stopien 4
Stopiert odpomosc wybarwien: nie mniej iz
- Swiatlo 4-5
- prante 4-5
- prasowanie na wilgoine stop 4/4
- tarcie suche 4-5
- rozpuszczalmiks organiczne 45
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2.2. Sposdh wymiarowania
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Nazwa elementu Oznaczenia Wyszcezegdlnienie Wymiar
W em
Przéd
2.d/ szerokosé oblozena u géry mierzona od 20-22
przyszycia podszewki do krawedzi przodu
¢/ szerokoéé obtozenia dohu 9-10
f/ odleglosé od wszycia kolnierza przodu 8-9
g/ dhgosé wylogu mierzona po Jiniy wytogu od 29-30
gémego punktu do linii zalamama
I.d/ | dt rozporka micrzona z wierzchu na lini 38-40
szwu od zamka dotu
e/ di. rozporka mierzona od strony podsz. od 36-38
dotu do zamocowania
t/ szer. zaloz. mierz. od kraw. rozporka do 6-8
podszewki
3 d odleglosé od dohu krawedzi podszewki do 3-4
dotu
S b/ szeroka$d pagonu przy wszyciu w szew 55~6
rckawa
c/ szeroko$C pagonu przy ostrym koncu 4.5
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Nazwa elementu Oznaczema Wyszezegdlmenie Wymiar
W em
9 al dlugo$é otworu 15
h/ glebokosé kieszeni 18
cf s7erokos¢ paska [5-2
DZIUREI 1 QUEIXI 10, &/ odl. od kraw. prz. do kraw, gdr dziur. przy 3
W PRZODZIR wylogu
b/ odl. dzier. od kraw. przodu k!
¢/ dl. dziurek 3
& rozstaw guzik. w przodzie 10
4. & odlegtost od dolnej krawedzi podszewki do 4
dotu rekawa
6. & dt. mierzona po linit proste) od styku do styku | 55-587
z wytogiem
b/ szer. stOjki 7 tytu mierzona przez rodek 2.5
|
|
7 diugosc klapk 18,5
b/ szerokosc klapki 7
' |
8 af dhugosc wieszaka 4-6
b/ szerokosc wieszaka 0.7
|
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2.3. Tabela rozmiarow

Obw. kI.
piersi.

Obwéd
pasa

Wzrost

157

160

172 | 175

177

187

190

8%

80

82

X

92

81

P d

. X

84

88

i

X

96

80

83

87

90

94

89

>

91

96

PS

98

104

91

93

95

98

100

102

108

95

97

99

102

104

106

112

101

103

105

108

110

116

107

1o

114

120

116

2.4. Znakowanie wyrobu
Wszywka firmowa zawierajaca nazwe i znak producenta untieszczona w lewym szwie bocznym podszewki

10 cm ponizej wszycie rekswa.

Wszywka z oznaczeniem wielko$ci wyrobu umieszczona w szwie laczenia kolnierza z podszewka, posrodku

tytu.

Wszywka informacyj)na o sposobie konserwacji wyrobu umieszczona w szwie lewyim bocznym podszewki,
ponizej wszywki firmowej.

Oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 23758:1998.

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajacej oznaczenia zawarte w ww. wszywkach.
Wszywka taka powinna by¢ umieszczona w migjscu naszycia wszywki oznaczajacej wielkos$é wyrobu.

Etykieta jednostkowa powinna zawieraé co najmniej nastepujace dane:

— znak i nazwe producents, oznaczenie klasyfikacyjne, nazwe wyrobu, symbol tkaniny, rok produkcji, wiel-
kos$¢ wyrobu, przepis prania i konserwaciji.
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KT-21
WYMAGANIA TECHNICZNE dla ptaszcza letniego z podpinkg

1. Opis ogodiny

Plaszcz letni, jednorzedowy, wykonany z tkaniny w kolorze ciemnogranatowym na podszewce i podpince.
Zapinany na crtery guziki w kolorze tkaniny zasadnicze] kryte w listwie. Przody z karczkiem, kieszenie skosne
z listewkami. W lewym oblozeniu kieszen wewnetrzna z wypustka. Tyl z karczkiem, od karczka zszywany
srodkiermn, u dolu z rozporkiem. Na szwach barkowych umieszczone naramienniki zapigte na mate guziki.
Kolnierz wyktadany ze stojka. Rekawy trzyczesciowe. W tali pasek z tkaniny zasadniczej zapiany na klamre
z tworzywa sztucznego w kolorze tkaniny, Dél plaszcza otwarty. Podpinka przypinana do plaszcza na zamek
blyskawiczny do obtozen. Na szwach bocznych wszyte podtrzymywacze paska.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza

Elana 67% t wldkno wiskozowe —Texira 33%

Wyszcezegblnienie Metoda badania Jednostki Obowigzujgce
Szerokosc PN-EN 1773.00 cm 150=13
Masa liniowa PN-ISO 3801.93 g/m 390 =20
powierzchniowa g/m’ 260 = 13
Liczba nitek na dm PN-EN 1049-2 .00 Nitek/dm S46= 11

260=8

Sita 2rywajaca PN-EN ISO 13934-1.02 | daN/S ¢m 70
45

Zmiana wymiaréw po % -3
praniu -3
Odpomo$¢ na migcie % 68
68
Pilling stop. 4
Swiatlo sztuczne (SO 105 802 zmiana barwy S

woda ISO 105 EOI zmiana barwy 4-5
o zabr_ biel 4

Pranic temp. 40 °C PN-87/P-04912 zmiana barwy 4-5
zabr_bieli 4

Prasowanie na mokro | [SO 105 E04 zmiana barwy 4-5

zabr. bicli 4 -5

Pot ]SO 105 EO4 zmiana barwy 4-5
zabr. bieli 4

Tarcie suche ISO 105 X12 zabr bieli 3-4

| Tarcie mokre zabr. bieli 2-3

2.2. Dodatki:
a) podszewka 1946-336-032-014-97169 AN/155,
b) tkanina podpinkowa 6319/Ca/35/1482,
c) wklad odziezowy 45519/900XL16,
d) kieszeniowka 2033-366-243-387-200809/AN,
e) watolina 9907/CS65/103.
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2.3. Sposéb wymiarowania
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2.5. Znakowanie
Wszywka firmowa zawierajgca nazwe i znak producenta umieszczona:
— w plaszczu — w lewym szwie bocznym podszewki 10 cm ponizej wszycie rekawa,
— w podpince — w lewym szwie bocznym 10 cm ponizej wszycie rekawa.
Wszywka z oznaczeniem wielkos$ci wyrobu umieszczona:
— w plaszczu — w szwie tgezenia kotnierza z podszewka, posrodku tylu,
— w podpince — obok wszywki firmowej.
Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu umieszczona:
— w ptaszczu — w szwie lewym bocznym podszewki, ponize] wszywki firmowe],
— w podpince — w szwie lewym bocznym podszewki, ponizej wszywki firmowej.
Oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 23758:1998.

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia zawarte ww. wszywkach.
Wszywka taka powinna by¢ umieszczona w migjscu naszycia wszywki oznaczajacej wielkos$é wyrobu.

Etykieta jednostkowa powinna zawieraé co najmnigj nastepujgce dane:
a) znak i nazwe producenta,

b) oznaczenie klasyfikacyjne,

¢} nazwe wyrobu,

d) symbol tkaniny,

e) rok produkeji,

f) wielkos¢ wyrobu,

g) przepis prania i konserwacji,
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KT-22
WYMAGANIA TECHNICZNE dla ubrania koszarowego

1. Opis ogdlny

Ubranie skiada sie z bluzy, spodni, czapki i karnizelki ocieplanej lub kamizelki ocieplanej z dopinanymi reka-
wami. Ubranie wykonane z tkaniny bawetnianej w kolorze czarnym.

1.1. Opis bluzy

Od przodu bluza zapinana jest na zamek bltyskawiczny gruboczastkowy, jednogtowicowy zakryty listwa
kryjacq o szerokosci 7 cm = 0,6 cm zapinang na rzepy. Przod i tyl bluzy dwuczesdciowy z odecinanym karcz-
kiem na wysokosci piersi. Na przodach bluzy w szwach doszycia karczkéw umieszczone sa kieszenie za-
mkniete patkami. Lewa i prawa kieszen posiada mieszek od strony listwy kryjace] przodu. Na lewej kiesze-
ni i tyle bluzy, pod karczkiem umieszczony jest napis STRAZ (wyglad napisu STRAZ jak w punkcie 8 karty
KT-3Q). Na patce lewej kieszeni naszyta tasma samoszczepna pod dystynkcje o wymiarach 5cm x 8 cm.
Na lewym rekawie bluzy w odlegtosei 13 ¢cm £ 0,5 cm od gornej krawedzi wszycia rekawa, symetrycznie
do linii szwu barkowego naszyta jest tasma samoszczepna do mocowania emblematu PSP, a 2 cm ponizej
jej najnizszego punku naszyta iest druga tasma samoszczepna do mocowania nazwy miejscowosci danej
jednostki o wymiarach 2 cm x 8,6 cm. Konstrukcja rekawow dwuczesciowa. Mankiety rekawow posiadaja
regulacje w postaci zapigc na tasme samoszczepng. Kelnierz tradycyjny — wyktadany z tkaniny zasadni-
czej. D6t bluzy i rekawow wykonczony z kaniny zasadniczej | gumy wciggnietej w $rodek.
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1.2. Opis spodni

Spodnie dlugie bez odcigtego pasa, swobodne w kazdym ulozeniu ruchowym. Pas odszyty tkaning zasad-
nicza zapinany na dwa guziki i dwie dziurki. W przodzie nogawek zszyte sa faldki skierowane do $rodka,
w tyle nogawek zaszewki skierowane do srodka. Na obwodzie pasa spodni rozmigszczono siedem podtrzy-
mywaczy oraz dwa $ciggacze obwodu pasa zapinane ramkami metalowymi. Rozporek wykonczony jest li-
stewkami i zapinany na zamek blyskawiczny spréZzynkowy. Przednia czes¢ nogawek na odcinku kolan i szwu
krokowego wzmocniona jest tkaning bawelniang. W gornej czesci spodni wykonane sg dwie boczne kiesze-
nie otwarte. Na boku prawej nogswki powyzej kolan naszyta jest kieszen z jednym mieszkiem zamknieta
patka zapinang na rzep. Na calym obwodzie nogawek naszyta jest tasma fluorescencyjna w kolorze zo6Hym
0 szerokosci 5 cm z tréjkatami odblaskowymi koloru srebrnego, umieszczanymi z przodu i z tytu. W dole
wykonane s3 zaszewki, oraz rozporki w dolnych odcinkach szwéw bocznych. D6t nogawek odszyty jest
tkaning zasadnicza. W szwy odszycia doldw wpuszczone sg konce gumy pod stope o szerokosci 4 cm.
Spodnie pasiadajg szelki wykonane z tasmy nosnej i gumy szerokos$ci 4 cm. Szelki sg wszyte w karczek
umiejscowiony w tyle spodni w pasie.
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1.3. Opis czapki

Czapka ma ksztalt dzokejki. Gldwka czapki wykonana jest z czterech klinéw mniejszych i przedniego klina
wigkszego, w ktorym w gornej jego czesci wykonana jest zaszewka nadajaca ksztalt glowki czapki. W gor-
nej czesci czapki u styku wszystkich klindw wszyty jest guzik obciagnigty tkaning zasadniczg. Klin wiekszy
{przedni) usztywniony jest klejonka. Na tym elemencie wykonany jest znak , Painstwowej Strazy Pozarnej”
metoda haftu komputerowego lub inng metoda. Daszek usztywaniony i przestebnowany trzema stebnowka-
mi. Dol czapki obszyty jest od wewnatrz tkaning bawelniang o szerokosci 2,5 ¢cm. Z tylu wszyta jest zapinka
do zamknigcia i regulacji obwodu czapki.
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1.4. Opis kamizelki ocieplanegj

Kamizelka ocieplana wykonana na podszewce koloru czarnego z wewnetrzng kieszenig umieszczong po
lewe] stronie. Przod zapinany na zamek blyskawiczny gruboczastkowy dwugltowicowy rozdzielczy, zakryty
listwa kryjaca o szerokosci 7cm + 0,5 cm zapinang na rzepy. Szyjka wykonczona stojka, od wewnatrz naszy-
ta ostona na krtan. Przody jednoczesciowe z dwoma kieszeniarmi gornymi zamknigtymi patkami zapinany-
mi na rzep. Lewa i prawa kieszen posiada mieszek od strony listwy kryjacej zamek. Na lewej gornej kiesze-
ni i tyle karmizelki umieszczony jest napis STRAZ {wyglad napisu STRAZ jak w punkcie 8 karty KT-30). Na
patce lewej kieszeni naszyta jest tasma samoszczepna {po obwodzie i przekgtnych} — pod dystynkgje o wy-
miarach 5 ¢m x 8 cm, natomiast na przodzie prawym tasma fluorescencyjna w kolorze 26ltym o szer. 5 cm.
Ze srebrnym trojkatem ostrzegawczym. W dolnej czesci przoddw naszyte s3 dwie kieszenie zamknigte pat-
kami zapinanymi rzep, z kontrafatdami po srodku oraz z wiotami gérnym i bocznym. Lewa i prawa kieszenh
posiada mieszek od strony listwy kryjgce] zamek. Tyl jednoczesciowy, dluzszy od przodu z zaokraglonymi
krawedziami bocznymi. W doinej czesci tytu w szwach bocznych wszyte sa sciggacze obwodu zamykane na
tasme samoszczepna. Nad sciggaczami na catej szerokosct tylu naszyta jest tasma fluorescencyjna w kolo-
rze zoltym o szerokosci 5 ¢m ze srebrnym trojkatem ostrzegawczym.
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1.5. Opis kamizelki z dopinanymi rekawami

Kamizelka ocieplana wykonana na podszewce koloru czarnego z wewnetrzang kieszenig umieszczonag
po lewej stronie. Przéd zapinany na zamek blyskawiczny gruboczastkowy dwuglowicowy rozdzielczy,
zakryty listwa kryjaca o szerokosci 7 cm + 0,56 ¢cm zapinang na rzepy. Szyjka wykonczona stojkg, od we-
wnatrz naszyta oslona na krtan. Przody jednoczesciowe z dwoma kieszeniami gornymi zamknigtymi pat-
kami zapinanymi na rzep. Lewa ) prawa kieszen posiada mieszek od strony listwy Kryjacej zamek. Na le-
wej gornej kieszeni i tyle kamizelki urnieszczony jest napis STRAZ {wyglad napisu STRAZ jak w punkcie 8
karty KT-30). Na patce lewe] kieszeni naszyta jest tasma samoszczepna (po obwodzie | przekatnych) —
pod dystynkcje o wymiarach 5 ¢m x 8 cm, natomiast na przodzie prawym tasma fluorescencyjna w kolo-
rze z6ttym o szer. 5 ¢cm. ze srebrnym tréjkatem ostrzegawczym. W dolnej czesci przodow naszyte dwie
kieszenie zamknigte patkami zapinanymi na rzep, z kontrafaldami po srodku oraz z wlotami gornym
i bocznym. Lewa i prawa kieszen posiada mieszek od strony listwy kryjgcej zamek. Tyt jednoczesciowy,
dtuzszy od przedu 2z zaokraglonymi krawedziami bocznymi. W dolnej czesct tylu w szwach bocznych
wszyte 5§ $ciggacze obwodu zamykane na tasme samoszezepna. Nad sciggaczami na catej szerokosci
tylu naszyta jest tasma fluorescencyjna w kolorze zottym o szerokosci 5 cm ze srebrnym trojkatem ostrze-
gawczym. Konstrukcja rekawow dwuczesciowa. Dopinane rekawy mocowane do kamizelki przy pomocy
zamkow spiralnych rozdzielczych. Na lewym rekawie bluzy naszyta jest tasma samoszczepna do moco-
wania emblematu PSP, a ponizej druga tasma samoszczepna do mocowania nazwy miejscowosci dane;
jednostki. Sposdb naszycia | wymiary identyczne jak ckreslone dla bluzy. Mankiety rekawow posiadajg
requlacje w postaci zapigé na tasme samoszczepna.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Parametry techniczne materiatdw i surowcodw
Tkanina zasadnicza

Tkanina bawelniana w kolorze czarnym wzmocniona w ukladzie watkdw i osnowy nitkami z widkien polie-
strowych {siatka Rib-Stop) rozmieszczonych wzgledem siebie w odlegtosciach < 8 mm.

Udzial wigkien poliestrowych w masie powierzchniowej tkaniny > 10%

Lp. Wskaznik Jm Wymagania zadane Metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m’ 25012 PN-EN [SO 3801:1993 metoda 5 (3)
Sita maksymalna przy rozcigganiu
2 osnowa N Zz 1000 PN-EN ISO 13934 -1 : 2002
watek > 500
Wytrzymatoéé na rozdzieranie
3 osnowa N =25 PN-EN- ISO 13937 — 2: 2002
watek 225
Zmiana wymiaréw po V-tym
1 mp.60°C
4 praniy w Iemp % PN-EN 25077:1988 (5 x 2A E)
osnowa £25
watek <25
5 Zwilzanie powierzchniowe Stopien >4 PN-EN 24920 : 1997
Oleofobowo§é Stopien > 5 PN-EN- IS0 14419
Odpormoft wybarvied v | g
nie mnie;] niz
woda Zmoiana harwy 4-5 PN-EN [SO 105
stopien zabrudzenia bieh 4-5 E01:1999
ranie w temp. 60°C zmiana harwy 4-5 PN ISO 105
P P- stopien zabrudzenia bieli a CO6:1998 wg C 1S
. . zmiapa barwy 4-5 -
7 prasowanie na wilgotno stopieh zabrudzema biel 1< PN-EN 1SO 105 - X11:2000
ot zmiana barwy 5 PN-EN 150 105
P stopiert zabrudzenia bieli 4 E04:1999
. . N PN-EN [SO 105
tarcie suche stopien zabrudzenia hielj 4 X12: 1999
$wiatlo Zmiana barwy 6 PN-ISO 105BO2:1997/Ap1:2002
8 Odpornoe$C na §cieranie Liczba suwodw > 25000 PN - EN ISO 12947 - 2000
9 Przepuszczalno$d powietrza om's > 80 PN - EN ISC 9237 : 1988

Elementy sktadowe wierzchu ubrania winny by¢ o jednakowym odcieniu koloru.,

Dopuszcza sie inne odcienie elementdow wewnetrznych nie widocznych na zewnatrz ubioru:

— w bluzie — obtozenia, odszycie szyjki w tyle,

— w spodniach — listewka prawa, odszycie pasa, odszycie nogawek, wewngtrzne czesci patek kieszenio-
wych,

— W czapce — tkaniny baweiniane] od wewnatrz dotu gtowki czapki.

Dopuszcza sie sztukowanie nizej podanych elementow:
— w bluzie — oblozenie mozna sztukowac raz w poprzek,
— w spodniach — odszycie pasa z tkaniny zasadnicze] mozna sztukowacd raz.

Wszystkie elementy sztukowane przeszyc szwem zwyklym na 1,0 em.

2.2. Pozostate materialy zasadnicze;
a) podszewka — tkanina poliestrowa w kolorze czarnym, gramatura 80 + 15 gfmz,
b} tkanina bawelniana tew. , kieszeniowka”,
¢} tkanina bawelniana na wzmocnienia,
d) widknina — puszysta kolor biaty [ub szary, gramatura 120 g/m?2,
e) wléknina — puszysta kolor bialy lub szary, gramatura 80 g/m? (rekawy dopinane do ocieplacza).
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2.3.

Dodatki:

— nici 240 dtex x 3 rdzeniowe poliestrowe kolor czarny do szycia rmontazowego i stebnowania, wyszycia
dziurek i mocowania guzikow,

— nici czarne do obrzucania,

— nici 240 dtex x 3 poliestrowe 26ite,

— plotno z klejem grube kolor bialy,

— guma szelkowa kolor czarny szer. 4,0 cm,

— guma kolor czarny szerckosé 4 cm (pod stopy w spodniach),

— guma kolor czarny szerokosc 5 ¢m (pas i mankiety w bluzie i kamizelce z dopinanymi rekawami),
— zamek spiralny o szerokosci spirali 6,4 mm w kolorze czarnym o dt. 18 cm do rozporka spodni,

— zamek kostkowy o szerokosci kostki 8 mm, 1-rozdzielczy czarny do bluzy,

— zamek kostkowy o szerokosci kostki 8 mm, 2-rozdzielczy do kamizelki,

— zamek spiralny o szerokosci spirali 6,4 mm w kolorze czarnym, rozdzielczy do mocowania dopinanych
rekawow w kamizelce,

— sznurek koloru czarnego {na wykonanie wieszaka przy bluzie i kamizelce ocieplanej),

— rzep na rekaw bluzy pod emblemat, oraz do dopinanych rekawow w kamizelce,

— klamerki metalowe,

— tasma samoszczepna szerokosE 2,0 cm kolor czarny (na mocowanie nazwy miejscowosci),

— tag§ma samoszczepna szerokosd 2,5 em kolor czarny (na zapiecia patek i kieszeni, listew kryjacych, zapi-
nek mankietow rekawow i zapinek tytu kamizelek ocieplanych),

— 1asma samoszczepna szerokosé 5,0 cm kolor czarny {na mocowanie dystynkcji),

— klamry plastikowe,

— guzik duzy, kolor czarny, plastikowy,

— wszywka firmowa, rozmiarowa, surowcowa, przepis prania i konserwadcji,

— worek foliowy,

— tasma odblaskowa trudnopalna dotyczy wytacznie ubrania wykonanego z tkaniny bawetnianej o ograni-
czonej palnosci,

— guzik nabijany do czapki,

— zapinka plastikowa do czapki,

— daszek plastikowy do czapki,

— taséma z bawelny do wykonczenia dotu czapki kelor czarny,

— tasma nosna szerokosc 4 cm czarna,

— etykieta,

— tasma ostrzegawcza fluorescencyjna w kolorze 26ltym o szerokosci 5 cm,

— tasma ostrzegawcza odblaskowa w kolorze srebrnym o szerokosci 5 ¢m,

— napisy STRAZ wykonane na tle fluorescencyjnym w kolorze zéltym.

Napisy STRAZ i tasmy ostrzegawcze

Tasmy ostrzegawcze | napisy STRAZ — litery w kolorze czarnym wykonane na tkaninie {tle) w kolorze
ostrzegawczym fluorescencyjnym zditym.

1. Napis STRAZ umieszczany na przodzie bluzy i kamizelki:
— tkanina (tlo) fluorescencyjna — 5¢cm x 15 ¢cm,
— wysckos¢ liter — 2,5 ¢cm,
— dlugoéc catego napisu — 11 cm.
2. Napis STRAZ umieszczony na tyle bluzy i kamizeiki:
— tkanina (tlo) fluorescencyjna — 12 cm x 34 cm,
— wysckos¢ liter — 7,7 cm,
— dilugosé catego napisu — 28 cm.

Trojkat ostrzegawczy — rownoramienny ¢ podstawie i wysokosci 5 cm, wykonanyz tasmy odblaskowe]
w kolorze srebrnym.

Tasmy ostrzegawcze | napisy STRAZ muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN-471.

Tasmy ostrzegawcze i napisy STRAZ muszg zachowad wtasciwosci po 25 cyklach prania w temperaturze
40°C przy praniu calego kompletu ubrania.
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3. Warunki wykonania

3.1. Sciegi maszynowe
— gestosc sciegdw stebnowki 3,5— 4,5 na 1 cm diugosci,

— gestosc dziurkarki przy obszywaniu dziurek 15—18/1 cm.
3.2. Odleglosé linii stebnowych

w bluzie:
— od przyszycia listwy przodu, od wszycia kotnierza, od przyszycia zamka do przodéw — 0,7 cm,

— od krawedzi zatamania mieszka, naszycia kieszeni gornych, listwa przodu, patki kieszeni gérnych, zapin-
ki rekawow, araz szwy tokciowe, ramieniowe i szwy doszycia karczka w przodzie i tyle stebnowad na
2-igtowej stebndéwee 0,21 0,6 cm,

— ilog¢ wzmocnied — rygli 6 szt,,

w spodniach:
— od krawedzi $ciggaczy, listewek rozporka, zaszewek gérnych i dolnych, krawedzi szelek — 0,2 cm,
— od gornej krawedzi spodni w pasie:
a) pierwsza stebndowka — 0,2 cm,
b} druga stebndéwka — 6 cm,
— od krawedzi rozporkow w dole nogawek — 0,7 cm,
— w gornej krawedzi kieszeni bocznych stebnéwka 2-iglowa — 0,211 0,6 cm,
— od dotu nogawek:
a) pierwsza stebnowka — 0,2 cm,
b) druga stebndwka — 0.6 cm,

— otwary kieszeni przednich, patka i kieszen boczna, mieszek kieszeni boczne stebnowac stebndwkg dwu-
iglowa 0,21 0,6 cm,

— ilo$é rygli w spodniach — 35,

w czapce!

— od linii lgczenia klindw — 0,2 cm,

— od krawedzi daszka wykona¢ trzy stebnowki w odlegiosciach kolejno — 1,0; 1,5; 2,0 cm,
w kamizelce i w kamizelce z dopinanymi rekawami:

— krawedzie bokéw kieszeni gornych i kieszeni dolnych — stebnowaé na stebndwce dwuiglowej — 0,2
i 0,6 cm,

— od krawedzi listwy przodu, wszycia zamka do przodu, patek i nakladek kigszeni gornych i dolnych, miesz-
kéw i kontra fatdek kieszeni, zapinek z tylu, stojki oraz krawedzi pach i dolu stebnowaé na stebnéwce
dwuiglowej — 0,21 0,6 cm,

— ilogé rygli w kamizelce 12,

Wszelkie odlegtosci linii stebnowych wykonaé z tolerancjg + 0,1 cm.
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3.3. Sposob wykonania istotnych weztdw konstrukcyjnych w ubraniu

Sposob wykonania istotnych weziow konstrukeyjnych w spoadniach.
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Sposob wykonania istotnych wezlow konstrukcyjnych w kamizelce z dopinanymi rekawami.
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Sposdb wykonania istotnych wezldw konstrukeyjnyeh w czapce.
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4. Tabele rozmiarowzrostow i wymiarow zasadnicznych na poszczegolne czeéci ubrania
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Bluza ubrania koszarowego
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Spodnie ubrania koszarowego
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Crapka

Tabela wymiardw — czapka dzokejka

Wymiary w cm Dopuszez
Lp Wyszezegdinienie wymiardw Odchylenie
T54 | T56 | TS58
I W}rsolliusc qudu czapki od wszycia daszka do drodka 170 172 174 0.5
zeszycia plowki.
2 | Dhugost daszka 7.5 7.5 1.5 0.3
3 'Ddleg!osc znaku , Panstwowa Straz Pozama  od miejsca 10 |0 10 0.3
wszycia daszka
Odleglosé stebndwek od brzegu daszka:
4| pierwsza 1.0 1.0 1.0 0.2
druga 1.5 1.5 1.5 0.3
trzecia 2.0 2.0 I 2.0 0.4
5 |Rozmiar czapki przy catkowicie zapiete] 2apince 530 550 | 570 0.3

5. Znakowanie wyrobu.
Wyrob powinien posiadac etykietg jednostkowa zawierajaca nastepujace dane:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— symbol | sklad surowcowy tkaniny zasadnicze),
— wielkosé wyrobu,
— znak stopnia jakosci i kontrolt odbioru,
— miesigc i rok produkcji wyrobu,

— oznaczenie sposobu konserwac)i wedlug PN-EN-23758:1988,
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Kazdy elemeant ubrania koszarowego 7 wylaczeniem czapki dzokejki powinien byé oznaczony wszywka.

PRODUCENT.
LOGO PRODUCENTA

UBRANIE
KOSZAROWE
STRAZAKA

Sposob konserwacii
opisamy piktogr amami
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KT-23
WY MAGANIA TECHNICZME dla ubrania kadry dowodczo-srtabowe|

1. Opis ogolny

Ubranie sklada sie z kurtki siegajacej za linia bioder z podpinka, spodni oraz kurtki ocieplane] | czapki wyko-
nanych z tkaniny bawelnianej w kolorze czarnym,

1.1. Kurtka wierzchnia prosta, przod zapinany na piec zakrytych guzikow. Kolnierz dwuczesciowy wykladany,
zapinany pod szyjg. Na przodach naszyte dwie kieszenie gorne z patkami | dwie kieszenie dolne z patkami.
Kieszenie zapinane na rzepy 3 cm, zsZyte od strony listwy, z mieszekiem od strony wewnetrznej i z dolu.
Rekaw dwuczesciowy wykanczony mankietem z gumg oraz zapinkg sciggajgcy zapinang na rzepy. W tyle,
na linii pasa od wewnatrz naszyty tunel z wciggnigta i zamocowang guma. W oblozeniu przodu utworzona
plisa w celu przyszycia guzikow do dopinania podpinki. Na ramionach wszyte pagony zapinane na chowa-
ny guzik. Na lewy rekaw naszyte rzepy do mocowania emblematu PSP i nazwy miejscowosci. Podpinka
kurtki wykonana z tkaniny bawelnianej bez rekawow, zszyla na ramionach, przypinana do kurtki za pomocy
guzikow umieszczonych w przodach kurtki. Dolem swobodna,

1.2 Spodnie z wpuszczanymi kigszeniami skosnymi. W przednie] czesei na kolanach wzmoeniania mocowane
od gory. Rozporek zapiety na zamek blyskawiczny. Po bokach naszyte kieszenie z patkami zapinanymi na
rzep. W dole spodni wykonane sg rozporki oraz wszyta podwojna guma pod stopy. Spodnie wykonczone
paskiem z gumg 5ciggajacg po bokach. Do tylu spodni, w pasku przypinany karczek z gumg szerokosci
8-10 cm, oraz szelkami zapinanymi z przodu na klamerki. Klamerki z przodu wszyte do wewnetrznej gornej
czesci pasa. Na obwodzie pasa naszyte szlowki,

1.3. Kurtka ocieplana wykonana jesl na ocieplaczu z podszewka w kolorze czarnym. Ma przodach na wysokosci
klatki piersiowe| naszyta jest srebrna tasma odblaskowa, a bezposrednio pod nig tasma w kolorze zoltym
fluoroscencyjnym. Ma lewym przodzie nad tasmg naszyty jest rzep na dystynkcje, a pod nig naszyla jest
kieszen z patkg zapinang na rzep. Na patce rzep do mocowania identyfikatora imiennego, a na kieszeni rzep
do napisu STRAZ. Na prawym przodzie pod tasmag naszyta jest kieszen na urzgdzenie lgcznosci. W dolnegj
czesci prrodow naszyte s§ dwie kieszenie z patkami zapinane na rzep. Kurtka zapinana jest na zamek bly-
skawiczny z dwoma suwakami (metalowy lub grubokostkowy z tworzywa), preykryty plisg zapinang na
przemian na rzepy i napy metalowe. W wykro] szyi wszyty jest kotnierz stojka. Na prawym rekawie nad ta-
smami naszyta jest kieszonka z patkg zapinang na rzep, a na lewym rzep do mocowania emblematu PSP
i nazwy migjscownosci, Rekawy wykonczone sg mankietami sciggnietymi gumka oraz zapinka z rzepami. Na
plecach naszyte sg tasmy w ukladzie identycznym jak na klatce piersiowej. Pod tasmami napis STRAZ
w kolorze czarnym na tkaninie w kolorze 26itym fluoroscencyjnym, mocowany na rzep. Na dole kurtki na-
szyle 53 tasmy w sposob identyczny jak w przodzie | na plecach kurtki. W talii kurtki naszyty jest tunel ze
sznurkiem. Pod tunelem naszyte sg dwie podwojne kieszenie (boczna | naktadana) z patkami zapinanymi
na rzep. Podszewka pikowana jest z ocieplaczemn. W lewym oblozeniu wykonana jest kieszen wewnetrzna
pionowa zapinana na suwak. W dolnej czesci kieszen podwojna na srodki opatrunkowe.

1.4. Czapka ma ksztalt diokejki. Glowka czapki wykonana jest z czterech klinow mniejszych i przedniego klina
wigkszego, w ktarym w gornej jego czesci wykonana jest zaszewka nadajgca ksztalt glowki czapki. W gor-
nej czescl czapki u styku wszystkich klinow wszyty jest quzik obciggniety tkaning zasadniczg. Klin wiekszy
tprzedni) usztywniony jest klejonks, na ktorym wykonane jest logo Panstwowe] Strazy Pozarne|. Daszek
plastikowy usztywniony aobszyty tkaning zasadniczg | przestebnowany trzema stebnowkami. Dof czapki ob-
szyty jest od wewnatrz tkaning bawelniang o szer. 2,5 ecm. £ tylu wszyta jest zapinka do zamkniecia i regu-
lacji obwodu crapki.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Parametry techniczne materiatdw i surowcow
Tkanina zasadnicza

Tkanina bawelniana w kolorze czarnym wzmocniana w ukladzie watkow i osnowy nitkami z widkien polie-
strowych {siatka Rib-Stop) rozmieszczonych wzgledem siebie w odlegtosciach < 8 mm.

Udziat wiékien poliestrowych w masie powierzchniowej tkaniny = 10%

Lp. Wska#nik Jm Wymagania zadane Metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m’ 250+12 PN-EN ISO 3801:1993 metoda 5 {3)
Sita maksymalna przy rozeiaganiu
2 osnowa N Z 1000 PN-EN ISO 13934 —1: 2002
watek > 500
Wytrzymalo$é na rozdzieranie
3 0sNOwa N =25 PN-EN- [SO 13937 - 2: 2002
watek =25
Zmiana wymiaréw po V-tym
aniu w temp.60°C
4 e L % PN-EN 25077:1988 (5 x 2A E)
osnowa < 25
watek £ 12
: Zwilzanie powierzchniowe Stopien >4 PN-EN 249201 : 1997
6 Oleofobowoéé Stopien >5 PN-EN- [SO 14419
O(_!pompéré \lv_ybarmen na: Stopies
nie mniej niz
woda zmiana barwy 4-5 PN-EN [SO 105
stopien zabrudzenia bieli 4-5 E01:1999
ranie w femp. 60°C zrojana barwy 4-5 PN ISO 105
prat P stopier zabrudzenia bieli 4 CO6:1998 wg C 1S
. . znuana barwy 4-5 ) %11
7 prasowami€ nz wilgotno stopien zabrudzenia bieli a5 PN-ENISO 105 - X11:2000
ot Zrmiana barwy 5 PN-EN [SO 105
P Stopien zabrudzena biel; 4 E04:1999
. L N PN-EN [SO 105
tarcie suche stopien zabrudzeria bicli 4 X12: 1990
$wiatlo zmiana barwy 6 PN-ISO 105BO2:1997/Ap1:2002
8 Odporno$¢ na $cieranie Liczba suwéw = 25000 PN - EN ISO 12947 — 2000
9 Przepuszczalnoéé powietrza my's =80 PN - EN 15O 9237 . 1988
2.2. Dodatki

Napisy STRAZ wykonane na tle fluorescencyjnym w kolorze zéltym
Napis STRAZ maly:
— tkanina (tto) flucrescencyjna — 5cm x 15 cm,
— wysokosc liter — 2,5 ¢cm,
— diugosé catego napisu — 11 cm.
Napis STRAZ duzy:
— tkanina (tlo) fluorescencyina — 12 ¢m x 34 ¢cm,
— wysokosé liter — 7,7 cm,
— diugosc caiego napisu — 28 cm.
Tasmy ostrzegawcze i napisy STRAZ musza spelniac wymagania normy PN-N-471,
Tasmy ostrzegawcze i napisy STRAZ muszg zachowac wtasciwosci po 25 cyklach prania w temperaturze
40°C przy praniu catego kompletu ubrania.
2.3. Tasma ostrzegawcza fluorescencyjna w kolorze 20ttym o szer. 5 ¢cm

2.4 Tasma ostrzegawcza odblaskowa w kolorze srebrnym o szer. 5 cm
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. Znakowanie wyrobu:

Wyréb powinien posiadad etykiete jednostkowg zawierajacg nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

znak stopnia jakosci i kantroli odbioru,

miesiac i rok produkecji wyrobu,

symbol i skiad surowcowy tkaniny zasadniczej,

oznaczenie sposobu konserwacji wedtug PN-EN-23758:1988.

Komendy Gidwne| Panstwowej Strazy Pozarne] Nr2 — 322 — Poz. 17
3. Tabele wymiardw
Ubranie dla Kadry Dowddczo-Sztabowe]
Obwd klatki 92- 92 92- 100- [ 100- | 100- | 100- | 106- | 106- [ 106- | 106- | 116- | 116- | 116-
piersiowe} 26 96 96 104 104 V04 104 112 112 112 112 | 120 120 120
Obwéd pasa 84- 84- 84- G2- 92- G3- 92- 98- 98- 98- 98- 106- | 106- | 106-
88 88 88 56 96 06 96 104 104 104 104 114 114 114
Wazrost 170 176 182 170 176 182 188 170 176 182 188 170 176 182
Symbol Al | A2 | A3 | BI | B2 | B3 | B4 | Cl | C2| 3| Ca| Dl | D2 | D3
ubrania
Ubranie dla Kadry Dowddczo-Sztabowej/Kurtka Ocieplana
Obwéd klatki ‘
piersiowe) 92-96 92-96 100-104 100-104 108-112 108-112 116-120 116-120
Obwdd pasa 84-88 34-88 D2-96 92-96 98-104 98-104 108-114 108-114
Warost 65 176-182 170-176 182-188 170-176 182-188 170-176 182-188
Symbol kurtki
ocieplanej Al A2 Bl B2 Cl C2 D1 D2
Tabela wymiarow — czapka dzokejka
Lp. Wymiary w cm Dopuszczalne
Wyszczegdlnienie wymiardw T 54 T 36 T 58 odchylenie
1 Wysol_cos’é przqdu czapki od wszycia daszka do $rodka 17.0 172 174 05
Zeszyeia ghdwkl.
hugosé daszka 7.8 7.5 7.5 0.3
Odlegtoéé haftu od miejsca wszycia daszka 1.0 1.0 1.0 03
Odleglusé sigbnowek od brzegu daszka:
4 | pierwsza L0 [0 1.0 0.2
druga .5 1.5 .5 03
trzecia 2.0 2.0 2.0 04
5 |Rozmiar czapki przy calkowicie zapiete] zapince 53.0 350 570 03
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Kazdy element ubrania dla kadry dowoddczo-sztabowej z wytaczeniem czapki dzokejki powinien by¢ oznaczo-

ny ws2ywka.

PRODUCENT:

LOGO PRODUCENTA

UBRANIE DLA KADRY
DOWODCZO - SZTABOWE]J

Sposob konserwaci
opisamy piktogramami

Data produkrji
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KT-24
WY RMAGANIA TECHMICZNE dia botkow ocieplanych maskich

1. Dpis ogdlny

Botki meskie zakrywalgee koatke, ze skary bydlece| z licem naturalnym w kolorze czarmym, ocieplang skorg
futerkowsg.

Spody o duze] odpomosoi na poslizg | scieranie. Obuwie wykonane na kopycie wig ustalonasgo werong dla
danego obuwia. Jast o obuwie jesienno-rimowa @ owysuniglym clokiem, ramykana na ramek bhyskawiczny
umigeszczony po wawngirzna| stronie botkow

3, Lagadmenia techniczne

Cholewki wykonans ze skary naturalnej, na podeszwie @ gumy pelnej swyklej lub kauczuku termoplastyczne-
go. Lico skdry — pdlmat o grubosci 1,4 mm do 1,6 mm. Podsrewka | wyscioltka ze skary futerkowsj. Podpo-
deszrwa re skory lub innego matanalu podpodesrwowego o gruboss 2,0 mm do 2,5 mm. Botk montosaans
systamem klajonym
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2.1, Parametry techniczne materialdw i surowcow

Wlasciwosé badana

Metoda badamia wg

Wymagany wskaznik

Gotowe obuwie

_\;\-/-ytaymaloéé potaczenia spodu z wierzchem

PN-EN 20344-2005 (U) p. 5.2

ni¢ mniej niz 4.0 N/mm

Przemakalnoéé w warunkach dynamicznych

PN-90/0-91123

ni¢ mni¢j niz 30 min.

Odpomoé¢ na poslizg

ISO TR 11220:1993

nie mniej niz 0,15

[zolacia od zimna

PN-EN 20344:2005 (U) p. 5.13

nie wiecej niz 10 °

Wierzchy

“Grubost PN-EN 1SO 25892005 (U) 1.4-1.6 mm
Przepuszczalnodé pary wodnej PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.6 :1'2 :{:‘fd niz 0.8

Wspélczynnik przepuszczalnosdci pary wodnej

PN-EN 1SO 20344:2005 (U) p. 6.8

nie mniej niz 15 mg/cm’

Podszewki

Wytrzymato$é na rozdzieranie

PN-EN ISO 3377-2:2005

nie mniej niz 30 N

Wartoéé pH

PN-EN [SO 20344:2005 (U) p. 6.12

nie mniej niz 3,2

 Zawarto$¢ chromu (V1) PN-P-22108:2000 Met. A niewykrywalny
Podpodeszwa
Grubos¢ PN-EN IS0 20344:2005 (U) p. 7.) 2,0+2,5 mm

Absorpcja wody

Desomeja wody

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.2

nie mniej iz 70 mg/em’

nie mnie] mz 80 % (m/m)

Odpomo$é na $cieranie "

PN-EN [SO 20344:2005 (U)p. 7.3

brak uszkodzen przed
osiggnieciem 400 cykli

Wysciétki

Odpomos< na $cieranie

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.12

brak vszkodzen przed

I osiggnigciem;
- na sucho 25 600 cykli
- na mokro 12 800 cykli

Podeszwa

QOdpomosd na Scicranie

PN-1SO 4649:1999
= PN-1SO 46491999/ Ap):2001

- nie wigcej niz 250 mm’
- dla materialéw o
gestosei < 0,9 g/em’,

- nie wigcej niz 150 mm?
— dla materialéw o
gestosei > 0,9 giem’

QOdpornosé na zginanie ~23 °C

Odpomoé¢ na zginanie w temp. -15 °C

PN-EN IS0 20344:2005 (U) p. 842

wzrost naci¢cia me
wigkszy niz 4 mm przed
osiagni¢ciem 30 000
zgied

]

nie dotyczy podpodeszew skérzanych

2.2. Wielko$ci obuwia

Z2godnie z PN-ISO 9407:2002

2.3. Znakowanie wyrobu

Kazda para obuwia oznaczona w sposob czytelny i trwaly np. poprzez stemplowanie lub tloczenie. Ozna-

czenie zawiera co najmaniej:

— rozmiar i tegosg,

— znak firmowy producenta,

— oznaczenie wg producenta,

— date produkgji (co najmniej rok),

— co najmniej jedna szt. obuwia z kazdej pary 2awiera dodatkowo piktogramy identyfikujgce rodzaj zasto-

sowanych materialow na wierzch, podszewke | podeszwe.
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KT-25
WY MAGANIA TECHNICZMNE dla polbutow siuibonsych

1. Opis ogdiny

Poailbuty meskie, sznurowane, ze skiry ydlecs) z licem naturalnym w kologe crarmym. Spody o dube; oodpor
nosci na poslizg | scieranie. Dbuwie wykonana na kopycie wg ustalonego wroru dia danego obuwia

2. Lagadmenia lechnicine

Wihiarzch wykonany ¢ boksu bydlgcego crarmsgo g licem naturalnym o grubogcl 1,241 .4 mm. Podsrowlka
wylkonana e skory podsiewkowaej nigbarwione| o grubosal §,841,1 mm, Podpodassws wykonana ie sko
ry lub innego matenalu podpodesparowogo o grubogct ,0+2.5 mm, Whyiciolka re skory natursing) o gru
Bodci 1,716 mme. Buty montowane sygtemeam klejonym. Spody wykonana @ guimy pelnej
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2.1. Parametry techniczne materialdw i surowcow

Wiadciwosé badana

Meloda badania wg

| Wymagany wskaznik

Golowe obuwie

Wylrzymaloéé potaczenia spodu z wierzchem

PN-EN 203442005 (U)
p. 3.2

nie mniej niz 4.0 N/mm

Przemakalnoéé w warunkach dynamicznych

PN-90/0-91123

ni¢ mniej niz 30 min.

Odpomos< na poslizg

ISO/TR 11220:1993

me mniej mz 0,15

Wierzchy

Gruboéé

PN-EN 1SO 2589:200% (U)

Przepuszczalnos$é pary wodnej

1.2-1,4 mm

PN-EN ISO 20344:2005 (U)p 66

nie mniej mz 0.8 mg/cm>h

Wspdlezynnik przepuszczalnodci pary wodne)

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.8

we mniej niz |5 mg/cm?

Podszewki

Grubodd

PN-EN [SO 2589:2005 (U)

[0.841,1 mm

Wytrzymaloé¢ na rozdzieranie

PN-EN [SO 3377-2:2008

nie mnie) niz 30 N

Odpomoé¢ na Scieranie

PN-EN [SO 20344:2005 (U) p. 6.12

brak uszkodzen przed osiggnigciern:

- na sucho 25 600 cykl

- na mokro 12 800 cykli
Wartoéé pH PN-EN [SO 4045:2001 nie mniej niz 3,2
Zawarto$é chromu (VI) PN-P-22108:2000 Met. A mewvykrywalny

Podpodeszwa
Gruboséé PN-EN ISO 20344:2005(U) p. 7.1 | 2.0-2.5 mm
Absorpcja wody PN-EN SO 20344:2005 (U) p. 7.2 | nie mniej niz 70 mg/cm’
Desomcia wody me mme] niz 80 % (m/m)
Odpomosé na $cieranie " PN-EN SO 20344:2005 (U) p. 7.3 | brak uszkodzed przed osiggni¢cicm
400 cvkli
Wyscidiki

Odpomoé¢ na §cieranie PN-EN SO 20344:2005 (U) p. 6.12 | brak uszkodzeri przed osiggnicciem:

- na sucho 25 600 cykli

- na mokro 12 800 cykli

Podeszwa

Odpomos¢é na $cieranie

PN-ISO 4649:1999
+ PN-[SO 4649:1999/ Ap1:2001

- nie wigcej niz 250 mm’ — dla
materialéw o gestosc < 0,9 g/em’,
- nie wigcej mz |50 mm’® — dla
matenaléw o gestoéei > 0,9 g/cm?

Odpomosé na 2ginanie +23 °C

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 8.4.2

wzrost nacigcia nie wiegkszy niz 4
mm przed osiagnigciem 30 000
2gigt

Y nie dotyczv podpodeszew skdrzanych

2.2. Wielkosci obuwia

2.3.

Zgodnie 2 PN-SO 9407:2002

Znakowanie obuwia

Ka2da para obuwia oznaczona w sposob czytelny i trwaly np. poprzez stemplowanie lub tloczenie. Ozna-

czenie zawiera co najmnie;j:
— rozmiar i tegosé,
— znak firmowy producenta,

oznaczenie wg producents,
date produkcji (co najmniej rok),

stosowanych materialéw na wierzch, podszewke i podeszwe.

co najmniej jedna szt. obuwia z kazdej pary zawiera dodatkowo pikiogramy identyfikujace — rodzaj za-
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WYMAGANIA TECHMICZMNE dia polbutow wiyjsciowych

LUps ofpalny

Palbuty megskie SInuroswane, 78 skory Dydiecs) ? loam nefuralnym w oolorrs crarmym 5411}-;,11-' O duisy odpaor
nodci na poslizg i scieranie. Obuwie wykonans na kopyoie wg ustalonego wroru dia danego obuwis

2. Zagadmiania technicine

Wiersch wyhonany 7 boksu Dydigoego CINTIBgn licarn rdgluralnym |polmaty o grobosc 1,2+ 1.4 mm Pad
Lrfwwkn wyktonana re skory podssowowe) nsbarsyione) o grubosc 0.821,7 mim FI.:II:|5,I-;,'I|:|{!'5.|?W."| wiykonana re
sy lub innego materisly podpodesiywowego o grubodel 2 036 mm. Wyscidlka ze skdry naturainej o gru
g 1,241,686 mm. Buty moniowana systamam blejonym. Spody wykonane 2 hworzyws PCY
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2.1. Parametry techniczne materialow i surowcow

W asciwosé badana Metoda badania wg Wymagany wskaznik
Gotowe obuwie
Wytrzymalosé polaczenia spodu 2 wierzchem | PN-EN 20344:2005 (U) nie mniej niz 4,0 N/mm
p-5.2
Przemakalno$é w warunkach dynamicznych PN-90/O-91123 nie mntej niz 30 min.
Odpomosé na poslizg ISO/TR 11220:1993 nie mniej niz 0,13
Wierzchy
Grubosé PN-EN [SO 2589:2005 (U) 1.2-1.4 mm
Przepuszc2alno§é pary wodnej PN-EN [SO 203442005 (U)p. 6.6 | nie mniej niz 0,8 mg/cm’-h
Wspdiczynnik przepuszezalnoéei pary wodnej [ PN-EN (SO 20344:2005 (U) p. 6.8 | nie mniej niz 15 mg/em’
Podszewki
Grubosé PN-EN [SO 2589:2005 (U) 0,8+1,1 mm
Wytrzymalo$é na rozdzieranie PN-EN ISO 3377-2:2005 nie mniej niz 30 N
Odpomo$€ na §cieranie PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.12 | brak uszkodzen przed osiagnigciem:
- na sucho 25 600 cykli
- na mokro 12 800 cykli
Warto$¢ pH PN-EN SO 4045:2001 ni¢ mniej niz 3,2
Zawarto$¢ chromu (V1) PN.-P-22108&:2000 Mel. A niewykrywalny
Podpodeszwa
Gruboéé PN-EN (SO 20344.2005 (U) p. 7.1 [2,0+2,S mm
Absorpcja wody PN-EN [SO 20344-2005 (U) p. 7.2 [ nie mniej niz 70 mg/cm’
Desorpeja wody nie mniej niz 80 % (m/m)
Odpomosé na $cieranie " PN-EN [SO 20344 2005 (U) p. 7.3 | brak vszkodzen przed osiggni¢ciem
400 cykli
Wydcidtki
Odpomoé¢ na $cieranie PN-EN 1S0 203442005 (U) p. 6.12 | brak uszkodzen przed osiggnigciem:
- na sucho 25 600 cykl:
L - ha mokro 12 800 cykhi
Podeszwa
Odpornosé na Scieranie PN-JSO 4649:1999 - nie wigcej niz 250 mm”* - dla
+ PN-ISO 4649:1999/ Apl:2001 materiatéw o gestosdei £ 0,9 g/em?,
- nie wigcej niz 150 mm’ - dla
materialéw o gestoécei > 0,9 g/em?
Odpornosé na zginanie =23 °C PN-EN [SO 20344:2005 (U) p. 8.4.2 | wzrost naci¢cia nie wi¢kszy niz 4 mm
przed osiagni¢ciern 30 000 zgied
"' nie dotyczy podpodeszew skdrzanych

2.2. Wielkosci obuwia
Zgodnie z PN-ISO 9407:2002

2.3. Znakowanie obuwia

Kaida para cbuwia oznaczona w sposob czytelny i trwaly np. popizez stemplowanie lub tloczenie. Ozna-
czenie zawiera co najmniej:

— rozmiar i tegosé,

— zngk firmowy producenta,

— naczenie wg producenta,

— date produkcji (co najmniej rok),

— ¢o najmniej jedna szt. obuwia z kazdej pary zawiera dodatkowo piktogramyidentyfikujace
— rodzaj zastosowanych materialéw na wierzch, podszewke i podeszwe,
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KT-27
WYMAGANIA TECHNICINE dia obuwid kosramwago

1. Upis ogolny

Ubuwin kKDEIarowe stnurowang, wykonane e skory bydigoej z licem naturalmym w koloree cramym. Spady
O thive| odpormosc na poslizgl sceceme. Dibodne wykonane Wi dwdch wWanrdw na koprwoiE e uslElonego
wirory dia danego obiuwia

2 Fapadnienis (achnicrmns

Wieerrch wykonany & boksu trydlgoago cramego & licem naturalmymm [poirmat) o grut,q-s.rl 1 2=14 mm. Pod
arfwiks wyLonang M Aoy podsrewiowsj nieharwinng: o grubos 0.8+1.1 mm. Podpodesrwa wykonana 7e
shory kub innegD matenabu ;1-t_:.-::|g|r1r1l1'1.'wmuu 0 grutwsos 122, 0 mamn W','él;.lf;ulka e skory |'|ﬁ|||rﬂ||‘|F:| o gru
bodes 1.2+« 1.8 mm. Buty montowans sysiamam KHejonvm 000y Wwykonans ; kaucruky [Ermoplasiycznsgo.
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2.1, Parametry techniczne materialow i surowcow

Wlasciwo$é badana

Metoda badania wg

Wymagany wskaznik

Gotowe obuwie

Wytrzymato$é potaczenia spodu z wierzchem i

PN-EN 20344:200°5 (U)

nie mniej niz 4,0 N/mm

miedzy warstwami w spodach wiclowarstwo-wych | p. 8.2
Odpornos¢ na posiizg 1ISO. TR 11220:1993 nie mniej niz 0,15
Wierzchy
Grubosé PN-EN ISO 2589:2005 (U) [1.251,.4 mm
Przepuszczalnodé pary wodnej PN-EN [SO 20344:2005 (U) p. 6.6 [ nie mniej niz 0,8
mg/cm’h

Wspélezynnik przepuszczalnosct pary wodnej

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.8

nie mniej niz {S mg/cm’

Podszewki

Grubosé

PN-EN ISO 2589:2005 (U)

0,8-1,1 mm

Wytrzymaloé¢ na rozdzieranie

PN-EN [SO 3377-2:2005

nie mni¢j niz 30 N

Odporno$é na $cieranie

PN-EN SO 20344-2005 (U) p. 6.12

brak uszkodzen przed
osiggnieciem:

- na sucho 25 600 cykli

- na mokro 12 800 cykli
Warnto$¢ pH PN-EN ISO 4045:2001 nie_ mni¢) niz 3,2
Zawarto$é chromu (Vi) PN-P-22108:2000 Met. A niewykrywalny

Podpodeszwa

Grubosé

PN-EN ISO 203442005 (U) p. 7.1

2,0+2,5 mm

Absompcja wody

PN-EN 1SO 203442005 (U) p. 7.2

Desorpcija wody

nie mniej niz 70 mg/cm’

nie mni¢j niz 80 % (m/m)

Odpomos¢ na Scieranie

PN-EN 1SO 20344:2005 (U) p. 7.3

brak uszkodzen przed
osiggnigciern 400 cykli

Wysdciotk

Odporno$¢ na $cieranie

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.12

brak uszkodzen przed
osiggnicciem:

- na sucho

25 600 cykli

- na mokro

12 800 cykli

Podeszwa

Odpomos¢ na $cieranie

PN-ISO 4649:1999
< PN-1SO 4649:1999/ Ap1:2001

nie wigcej niz 250 mm’®

Odpomoéé na zginante +23 °C

PN-EN SO 20344:2005 (U) p. 8.4.2

wzrost naci¢cia nie
wigkszy niz 4 mm przed
osiggni¢ciern 30 000
2gieé

D nie dotyczy podpodeszew skérzanych

2.2. Wielkosci obuwia

Zgodnie z PN-ISO 9407:2002

2.3. Znakowanie obuwia

Kazda para obuwia oznaczona w sposdb czytelny i trwaly np. poprzez stemplowanie lub tioczenie. Ozna-

czenie zawiera co najmniej:

— rozmiar i tegosc¢,

— znak firmowy producenta,

— date produkeji {co najmniej rok),

— ¢o na3jmnief jedna szt. obuwia z pary zawiera dodatkowo piktogramy identyfikujacerodzaj zastosows-

nych materialdow na wierzch, podszewke i podeszwe.
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KT-28
WYMAGAMNIA TECHMICZMNE butdw din kadey dowddcro-sriahawe|
1. Dpis ogolny

Buty dia kadry dowodero-sriabowa|, wodoodporns, ma skiry bydlece] ¢ licem naturalnym w kolorse czar-
myim. Buly senurowane, wysokodd bulow do polowy Ivdil, Spody olejoodporne o dule] odpormosci na po-
tlizg | dcimrania. Obuwis wykonane ne Eopychs wi ustalonego weons dia danego obuwia

2. Lagudniania TBEhNCINS

Chokmawkl wykinens ré aldry nalursling,. na podesrae F gumy palne; fwykle). Lico skory palmal o gtuL‘lr:
a1 1.6 mm do 2.0 mm. Jiryh bula wyhonany e suocry nappa O grubozcr 1.1 mrn do 1.5 mm. Kolniere wiyko
nary rE Skdry nappe o grobosc 1.0 mem 3a 1.8 mm Fodssewea oDuwea wysonana e skary wdimwkﬁ-uﬁﬂﬂ
migEarwons] o grubodc 08 mm oo 1.1 Fud| adlesrwe fe skory lub imnego materialu podpodesawowe-

go o grubodc F0 mm do 2.5 mim Wyscedlia me shony naturalne) o gruboso 1.2 mmodo 1,6 mm. Buty monto-
WANE Ry RISMaEm klajomnyim
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2.1. Parametry techniczne materiaidw i surowcow

| Wiasciwoéé badana

]

Metoda badania wg

Wymagany wskaZnik

Gotowe obuwie

Wytrzymato$¢ polaczenia spodu z wierzchem

PN-EN 20344:200S (U)

nie mniej niz 4.0 N/mm

p. 8.2
Przemakalno$é w warunkach dynamicznych PN-90/0-91123 nie mni¢j niz 30 min.
Odpomosc na poslizg ISO/TR 11220:1993 nie mnicj niz 0,18

Wierzchy

Grubosé

PN-EN ISO 25892005 (U)

1.62,0 mm

Przepuszczalno§é pary wodnej

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.6

nie mniej mz 0.8 mg/cm’-h

Wspélezynnik przepuszczalnosci pary wodnej

PN-EN [SO 20344:2005 (U) p. 6.8

nie mniej niz 15 mg/cm’

Podszewk

Gruboggé

PN-EN 18O 2589:2005 (U)

0.8+1.1 mm

Wytrzymatosé na rozdzieranie

PN-EN 1S0O 3377-2:200%

nie mniej mz 30N

Odpomosé na §cieranie

PN-EN 1SO 20344:2005 (U) p. 6.12

brak uszkodzen przed osiagnieciem:

- na sucho 25 600 cykli
- na mokro 12 800 cykhi
Warto$é pH PN-EN ISO 4045:2001 ni¢ moiej miz 3,2
Zawartosé chromu (V1) PN-P-22108 2000 Met. A niewykrywalny
Podpodeszwa
| Grubosé PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.1 [2.0=25mm
Absorpcija wody PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.2 | nie mniej mz 70 mg/emy’
Desorpcja wody nie mnie] niz 80 % (m/m)
Odpomosé na $cieranie ' PN-EN ISO 20344:2005 (U) p 7.3 | brak uszkodzen przed osiagnigciem
400 cykli
Wyscidtki
Odpomos pa $cieranie PN-EN [SO 20344:2005 (U) p. 6.12 | brak uszkodzen przed osiggnigciern:
- na sucho 25 600 cykhi
- n2 mokro 12 800 cykli

Odpomos¢ na {cieranie

PN-1SO 4649:1999
= PN-1S0 4649:1999/ Ap1:2001

nie wiecej niz 1 SO mm’

Odpornos¢ na zginanie ~23 °C

PN-EN [SO 203442005 (U)p. 84 2

w2Zrost naci¢cia nic wiekszy niz 4
mm przed osiagnieciem 30 000
2g1e¢

Olcjoodpornosé

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 8.6

nie wiece| niz 12%

" nie dotvezy podpodeszw skérzanych

2.2. Wielkosci obuwia
Zgodnie z PN-ISO 9407:2002

2.3. Znakowanie wyrobu

Kazda para obuwia 0znaczona w spasob czytelny i trwaly np. poprzez stemplowanie lub tloczenie. Ozna-

czenie zawiera co najmniej:

— rozmiar i tegosé,

— znak firmowy producentas,

— oznaczenie wg producenta,

— date produkgji {co najmniej rok),

— ¢o najmniej jedna sz2t. obuwia 2 kazdej pary zawiera dodatkowo pitdogramyidentyfikujace — rodzaj za-
stosowanych materialow na wierzch, podszewke i podeszwe.
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KT-29
WYMAGANIA TECHNICZNE dla sznura galowego
1. Opis ogolny

Sznur galowy wykonany z plecionki w kolorze ztotym, sklada sie z warkocza i dodatkowych czesci pojedyn-
czych w zale?znosci od korpusu. Na pojedyncze] czesci plecionki z przodu umieszczony jest wisiorek w formie
stylizowanej prgdownicy w kolorze ztotym, a przy sznurze generala brygadiera i nadbrygadiera (tzw. sznur
galowy generala) — dwa wisjorki.

1.1. Sznur galowy generala sklada sie z dwach warkoczy réznej diugosci, splatanych z trzech pleciongk kazdy
oraz dwoch pojedynczych plecionek, zapinki z tasmy poliamidowej, ktdra facey poszczegdlne elementy
sznura i sluzy do zapiecia pod naramiennik munduru. Warkocze zakonczone sg dwoma wisiorami w formie
stylizowanych pradownic oraz petelkami stuzgcymi do zapiecia na guzikach munduru.

1.2. Sznur galowy oficerski sktada sig z jednege warkocza splatanego 2z trzech plecionek oraz dwoéch pojedyn-
czych plecionek, zapinki z tasmy poliamidowej, kicra tgczy poszczegolne elementy sznura i stuzy do zapie-
cia pod naramiennik munduru. Warkocz zakonczeny jest wisiorem w formie stylizowane] pradownicy oraz
petelkg do zapigeia na guzikach munduru.

1.3. Sznur galowy aspiranta sklada sie z warkocza z trzech plecianek oraz jednej pojedynczef lecionki, zapinki
z tasmy poliamidowej, ktora lgczy poszczegoine elementy sznura i stuzy do zapigcia pod naramiennik mun-
duru. Warkocz zakonczony jest wisiorem w formie stylizowane] pradownicy oraz petelkg do zapiecia na
guzikach munduru.

1.4, Sznur galowy podoficera sklada sig z warkocza z trzech plecionek oraz z zapinki z tasmy poliamidowej, kto-
ra laczy poszczegdline elementy sznura i stuzy do zapiecia pad naramiennik munduru. Warkocz zakonczony
jest wisiorem w formie stylizowanej pradownicy oraz petelka do zapiecia na guzikach munduru.

Warkocze sa formowane i §ciagniete przedzg poliamidowa w kolorze plecionki.

2. Zagadnienie techniczne

2.1. Tabele wymiarow

Sznur galowy generata

Lp. Elementy skiadowe Numer wielkosel w mm Odchylene dop.
| 2 3 4 w mm ~/-
Procentdwka 15 50 30 5
Dhugoéé uformowanego dtuzszego warkocza: 650 700 750 80O ]
aYkoncowka diuzszego warkocza do zatacrenia, 20 20 20 20 2
b)koncdwki od warkocza do supla przy dtuzszym i 40 40 40 40 3
krétazym warkaczu,
c)dhugost kohcdwki od supta do wisiorka przy 60 60 60 60 3
dhuzszym 1 krdtszym warkoczu

d)dtugoéé petelek przy dhuzszym warkoczu 60 60 60 60 3

2. Dhigoéd krétszego 1 uformowanego warkocza: 390 420 450 480 5
a) dhugodd petelki krétszego warkocza

| 30 30 30 30 2

3. Dhugosc plectonki przewleczone] przez ostatnie 380 950 1000 | 1050 10
oczko splotu krétszego warkocza do zapinki

4 Dhugodc plecionki luzem w okolo ramienia pod 200 830 900 950 ]
pachg i do zapinki

s Dtugoéé taémy lycrace) zapinkg: 47 47 47 47 2
a) szerokode zapinki, 25 25 25 25 2
b) diugosé dziurki w zapince 20 20 20 20 2
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Sznur galowy oficera

Lp. Elementy skladowe Numer wielkodci w min Odchylenie dop.
l 2 3 4 w mm —/-
Procentéwka 15 50 30 5
l. Dhugosc splecionego 1 uformowanego warkocza:
a)szeroko$¢ warkocza, 410 440 470 500 5
bydhigoéé koncdwki od splotu warkocza do 30 30 30 30 2
zalgczenia 20 20 20 20 2
2. Diugos¢ plecionki luzem przewleczone) przez
ostatnie oczko warkocza mierzona do zapinki: 480 510 540 s70 5
a)dhugoéé plecionki wymienione) w pkt 2 od
ostatniego splotu supta, 30 30 30 30 2
b)dhigo$d w/w plecionki od supta do wisiorka 40 40 40 40 3
3. Dtugoidc plecionki w okolo ramienia pod pacha od 3 850 200 950 1000 10
do zatgczenia
4. Dhugosc petelku przyszyte) do zapinania na guzik 25 25 25 25 3
munduru
5 Diugosé zapinki: 40 40 40 40 3
a) szerokosé zapinky, 25 25 25 25 2
b) dtugosé dziurki w zapince 15 15 15 5 2

Sznur galowy aspiranta

Lp. Elementy skiadowe Numer wielkosci w mm Qdchylenie dop.
! 2 3 4 w mm —/-
Procentéwka IS 50 30 5
I Dhugo$c splecionego 1 uformowanego warkocza:
a)szeroko$t warkocza, 410 440 470 500 5
b)diugosdé koncdwki od splotu warkocza do 30 30 3G 30 2
| zatgczenia 20 20 20 20 2
i 2 Dhugoscé plecionki luzem przewleczonej przez
ostatnie oczko warkocza mierzona do zapinki: 480 510 540 570 S
a)dfugoéé plecionki wymienione) w pkt 2 od
ostatniego splotu supla, 30 30 30 30 2
| b}dhugodé w/w plecionki od supta do wisiorka 40 40 40 40 3
3. Dlugoéé petelki przyszytej do zapinania na guzik 25 25 25 25 3
munduru
4. Diugoéé zapinki: 40 40 40 40 3
a) szerokosé zapinki, 25 25 25 25 2
b) dhugodé dziurki w zapince 18 15 15 15 2
Sznur galowy podaoficera
Lp. Elementy skladowe Numer wielkodci w mm Odchylenie dop.
| 2 3 4 w mm ~/-
Procentdwka I35 S0 30 s
I Diugoéc splecionego i uformowanego warkocza:
a)szerokost warkocza, 410 440 470 500 s
b)dhugosé konedwki od splotu warkocza do 30 30 30 30 2
zalgczenia 20 20 20 20 2
2. | Dhugosé plecionki od ostatniego splotu warkocza do 30 30 30 30 2
supla
3. Dtugosé w/w plecionki od supta do wisiorka 40 40 40 40 3
4. Diugosé petelka przyszvie) do zapinania na guzik 25 25 25 25 3
mundury
s Dhugosé zapinku: 40 40 40 40 3
a) szerokos¢ zapinki, 25 25 25 28 2
b) diugosé dziurki w zapince [5 15 15 15 2
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2.3. Sposob wymiarowania

Sznur podoficera

Sznur aspiranta
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2.4. Znakowanie wyrobu

Do kazdego wyrobu powinna byé dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej: date produkcji (miesigc; rok],

nazwe wyrobu, sposob konsarwacji i skrdtowa nazwe producenta.
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KT-30
WYMAGANIA TECHNICZNE dla dystynkcji i znakow identyfikacyjnych
1. Opis ogdlny
1.1. Pochewki na naramienniki
Wykonane z tkaniny:
a) o sktadzie
elana 67% i wiskoza 33% o gramaturze 260 g/m? — do swetrow stuzbowych,

b) elanobawetnianej 48/52 o gramaturze 190 = 10% — do kurtek %,

¢) bawelnianej 2 udzialem widkien poliestrowych
(siatka RIB-STOP) rozmieszczonych wzgledem siebie
w odleglosciach < 8mm o gramaturze 250 = 12 g/m?
(udzial procentowy widkien poliestrowych w masie
powierzchniowe) tkaniny > 10%) — do ubrania dla kadry dowddczo-sztabowe;.

sSPOD

——— e ——

WIERZCH

Zgodnie z wymaganiami dla tkaniny na ubranie dla KDS

Wykonane wedlug wzorow z tolerancja bledu £2 mm.
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1.2 Dystynkcje na pochewkach
Wykonane technikg hafu komputerowego nicig poliestrowy (hafujgcs) w koloree Hotym wedhug wiordw,

Tolerancja blgdu — hafiowanych elementdw skladowych dystynkcji wynos = 0.5 mm
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2. Dystynkcje na naramienmkach
Wykonane bajorkiem z tasma dystynkcyjng w kolorze ztotym wedtug wzorow jak na pochewkach. Tolerancja
bledu — elementow skladowych dystynkcji wynosi = 0,5 mm.

3. Dystynkcje na ubraniach specjalnych, koszarowych i ubraniach dla kadry dowédczo-sztabowej

Wykonane na tkaninie zasadniczej technikg haftu komputerowego nicig poliestrows (haftujacg) w kolarze
zlotym wedtug wzordow.

Tolerancja bledu — haftowanych elementow skladowych dystynkeji wynosi = 0,5 mm.

Wzor plakietki pod dystynkcije.

g ~1

=
vy
N )
b~
86
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3.1, Wzory dystynkgcji
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4. Dystynkcje na beret

Wykonane na suknie technika haftu komputerowego niciq poliestrowa {haftujaca) w kolorze zlotym wedlug
WZOTrow.

Tolerancja blgdu — haftowanych elementéw skiadowych dystynkcji wynosi £ 0,5 mm,
Nici w technice haftu:

— kolor zloty, metalizowane — Madeira Gold 19,

— kolor 20lty, elano — baweiniane — bgbenkowe,

— kolor czarny, poliestrowe — Madeira 1800 (w przypadku haftu wizerunku orla).

4.1. Wzory

) D—
: :— 4
- % i+t
STARN2Y STRAZAK SEKCYINY STARSZY SEXCYINY

. 1t :
. : x
_L T
%
MLODSZY OGRIDMISTRZ OGNIOMISTRZ STARS2Y OGNIOMISTRZ
4 : f :
' : b4 ’
5 T
s
MLODNZY . ASPIRANT
ASPIRANT ASPIRANT SRS S2TABDWY

MLODSZS KAPITAN KAPITAN STARSZY KAPITAN
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5.1, Sposoh mocowsnia dyshynkcji na beret r wireruniem orla

6. Eplamm PSP

Wykonany Techniky nafiu Eomputerowego lub inng fechniky porwvals§ol ocdwiorwat emblamat FSF na
tkaninle rasadnioiej pragdmioty umundurowania do kiorego ma rasiosowanie emblemal. Tolerancja bigdu

alemantow akladowych dyatynkcojl wynosi £ 0.5 mm, Nici w iechnice hatiu w kolorach: rioty, bialy, srabs
fy, Eratwony, crary, granaiowy, brazowey. Mic &lano-Davweinigng (Spodnis ool Doy )
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I fnaki identyfi@cyjna

Wykonane techmkg haftu Eomputerowego lub inng lechimka na tkaninie sasadnices) preedmioiu umunduro
wania do kiorego ma on fastosowanis

Mo ww techniog NEfu w kolorse £ollyim

I Weory mmakow identyhikacyjnych

WARSZAWA

WARSZAWA - -

-

NOWE MIASTO
NAD PILICA

NOWE MIASTO
NAD PILICA

KOMENDA GLOWNA

NIRRT | WEADYSLAW
KOWALSKI KOWALSKI
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B. Mapis STAAZ

Whiykonany techniky hafiu komputerowego lub inng fechiniky, na tkaninie fole) Huoroscencyinegj, litery w ko-

lorze czarnym.
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8. ldentyfikator imanny

idantyfikatar imienny nosl sig na nastgpugoyeh presdmictach mundurowan s mundur wysciowy | shukbo-
Wy, kosrula wypiciowa 1 slusbowa §F ROl fguawem

Na mundurss wyjiciowym siradass mglceyeny identylikaior nosi po drodku gornej, prawej kieszeni, 1 cm
porenyie] giene] krawedel patki

Nap mwundures wydckinaeem stradaka kobiety identy likator nosi sig w pofowio wysokosc) wszyoia rekawa, mie-
iy dolayrn grwiem Aglawh, § Sheesim bareowym 0k 3 om ponide| dolnego sepica klapy),

W prrypadiu mundury flufbowsego, Bosiul wypic owych | stulboswyoR e krotkom rgkawem, identyfikator nosi
&0 o Arodiu QOIMeL. OFfowa) ason. T om Dowy e gome| Rraveads) patkl

Sposch umetrcianis ienlyhikatora e mundores sy sciowym:

'-.--.'-\-"
o
S
S

Ideniylikaior wykonany jest 7 blachy mosigene] o wymiarach 71— 100 mm x 16 mm i grubosa 1 mm, moco-
willity o pomocy dwoch surcklipscow. Ma cearmym lle riole, drukpwane lilery w croionce gaiizeddand 175 pki.
na plervwszg liteng imbenia | narwisko. Pokrycie raberpieczajgoe 7 rywicy epoksydowe). Obepade identylikatora
w kilorze e
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10, Identylikator osobisty

Idiantylikntor wykanany @ Bachy toceona) ¢ tombaku pokryty emalig ceramiceng. Plomien na odznace po
kryly amalig ciarwono-wikniows prreifrociysty, natomias! napis Pansiwowa Strar Pofama pokryty emalia
wi keslarse fIFanatEwy Melm girntack riakiadany I orlem na emabowanym tle w bblorre cremraomym. Na
klnd kn wykonana ¢ bDlachy , nowosrabrne]” — plpaks W dolns| cretoi identyfikaioms mpcoaany pest na Ty
flach wymlanny element wykanany ¢ blachy (nowosrebrme ™ Fwygrawerowanymi numessiml shtboeymi

Lala ndrnaka mocowana (@&t na gwint @ nakngtey do podkladil re skony




Dziennik Urzgdowy

Komendy Gldwme] Panstwowe| Stracy Pozame| Nr 2 — 356 —

Paoz. 17

WYMAGANIA TECHNICINE dia krawata

1. Ogolny opis

KT-31

Erawat wykonany z tkaniny w kolorze cramym. Na crpsc przodnie) krawate umieszczony st hattowany
napis o trasci PSP w koloree rlatym.

2 Eu-;_|u|:|r'||||r1|.:1 technicene

2.1. Materialy zasadnicze | pomocnicze:

tkaning rasadnicra -

kolor czarny polester 100%,,

— podszewka — kolor czarmy,
— wilokning sFiywnikowa 2 klejem,

— nici poliestrowe glote,

2.2. Charakierysiyke tkaniny

Kana skriconye h warunkdw lechnologicrnyeh ikaniny
N 1

Przezn. preedey Surowied | dicx

1. Osndown Pishamd 5PN ] T2F1T

2 Osnowa

3 Osmowa

1 W gk Palmarmid DED TR {14

2 Wanek
Seerokodl = brreg {emj: 1452 I Maes' 10 em
Maza linwowa {gimb) V=45 Osnowa 410=§&
Masa pow. {@'m’) hi=1 Waieh 370 =149
Procentowy udinl surowea: 1. Poliamied 6oy
Uwagy:
Wytrzymatost na roFcraganee osnown 343 dal

wylck 294 dap

Preepusreralnose pary wodney; B0 % 7 mun

Petleme: 3
Wodosrczelposd, T mm

H0O / man
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1.3, Specyfikacja hatiu

I - |
& Rysunek r wymniarami
P
380+ 10
PSP
L
VTR W TP

Wyrob powinien posiadac 8lykiaty s nosEowWE I8WIora oq nastgpugoe dane;

- narwe, adres | rnak firmowy producenta,

— nawe wyrohu,

= aymbnl i sklad surowcowy tkaniny nsadnica),

= swielkosc wyrobu,

= rnak siopnia jakosct | koentroll adblon,

— mitesigc i rok produ ko) wyrobi,

= oEnaceeme sposobu konserwac) wedlug PN-EN-23758 1988
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WY MAGAN A TECHMICZNE dla pasa gidwnego

1. Opis ogalmy

KT-32

Pas ghowny wykonany jest 26 skary blankowe] barwiong] na czarno zakonczony metalowsy spregezks, Me kon-
cu pasa wykonanyeh jest, w zaleinogcl od diugosc pase, od 7 do 3 otwordw, Ma pes zaloZona jest luino ru-
choma prresuwka, Wszysikie czedci skorzane pasa glownego wykonane 58 22 scislej skory, a krawedzie wy-
gladzrone | odoigniete, Creici melalowe pasa glownego wykonang sg z idltego blyszozgcego metalu

2. Zagadnienia technicens

Wyrmiary pasa: srerokosc 45 mm, grobosc 3 -4 mm

Lewes credd pasa od sirony wewnelrzne), ng diugoscl 60 cm podszyia jest prees caly szerokosd podszewks
skarzang swinsky o grubosai Tmm. Do konca pasa preymooowany jest za posrednictwem czterach nitow je-
Tyczek za skory blankowe| o grubosci 2—2.5 mm

31, Zestawienie czeso skladowych

I Crpder skladiwe Muteral Iladc Uwig
pas skira bydlpca - i Jrm’ grithods 3 — 4 mm
Jerverek srerupak blankows
prFEsLw kA prEefarwIiny nd cEama

| pudszewka shira Swinska iS5 m' grubodé | mm
spregerka medal w kolere zhotym | &xt
hulee mmetal w kolorre 2lotvm | sz TOFLLT & 8 rmim
Mity metal w Eolorre #lutym 4 571 [UETILT & 5 mim
Mg nigl sty lonowe frojskryine 3 mh
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2.2. Sposob wymiarowania poszczegdlnych elementéw pasa

Rysunek 0goiny.

d
ﬁ_ﬁ;ﬂl 4
_lezyczek _przesuwka
|
|
Yo .
Yo 7 |
A [}
O
o
@)
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klamrg _bolec _

B5

:
<

2.3. Tabela wymiarow

L.p. Rozmiar pasa Diugosé pasa w mm od?ggﬁas:izzil?zm
1. 1 1150 =15
2. 2 i250 =15
3. 3 1350 =15
4. 4 1450 =15

2.4. Znakowanie pasa
Pas powinien by¢ oznaczony rozmiarem i posiadad etykiete jednostkows wyrobu zawierajgeg co najmniej:
— znak firmowy producenta,
— date produkeji {co najmnigj rok).
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KT-33
WYMAGANIA TECHNICZINE dia pasks do spodni

1. Opeim ooy

Passk do spodni wykonany jest 2o skory bydlece| w kolorzeé crarmym. Elermenty metalowe [klamra + nity)
Wiy lorane dg w kobores Holym. Pagek poesiiada g grufki, r ko rych plerwszs umocowana jest na stale prey
klamers oz drugs ruchoma na calej diugosei paska

Po om paska umissiczone 5§ obwory umotlvwiajgos zapacs.

£ .E.u_:au:lmen-a iSO CEne

2.1 Matenaly

- skdra — krupon blankowy anilinowy w koloree crarmym o wymiarach: srerokosc 29 £+ 2 mm, gru-
bost 3 & 0.5 mim,

— klgmira metalowa w koloe dhotym
— nity meEiowe w kolorrs rdotym,
- gpinacz matalowy w bolorze Hotym

2 2. Sposth wymiarowanis

ST
L | 5 1 '-i.lhl [
- 1 | " 1§ 1 =
i [ el
\ C o B4 ‘ ———— |
..'_- | | tl“'l\: : | ] -I
.-\.\_\_\_\__ - '\l.\,. .._." i | . 1"'5" } l_l | _l |
2| é- hh__,.r"'r‘l_ —‘I—f_ —
B x
% - :
3 ’ E
m
1
3
2.3 Tabala rozmiandw
Podane wymiany w immj
Razmar | [ i 3 fh Tolerancya |
Dhsgrosc 115¢ | 13%% | 13%0 | L |

2.4, Znakowanie pasks

Pasek powinian byc oZnacrony rogmiarem | posiadac oiykisis jednostkows wyrobu rewseraggca oo nayj
FrneE:

— rmak firmnowny producenta,
— date produkcji {co najmniej rakj,
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WY MAGAMIA TECHMICZME dia rekawiczek letnich v imowych

1, Opis ogdiny

Aekawiczkl pleciopalcowe wysciowes wykonane r kodle] lub jagnisce] skary, szyte sowem wewnatrerymm, Why-
posaione w elastyceng fasme dla sciggniscia w nadgarstky. Rekawiczk z whkladem = rimowe lub bes wkiadu

— |leinie.

Skiad udyiego wkladu do rekawicrek simowych:

— akryl 1%,
walna 0%,

Rekawiczki g produkowane w nasiepujgcych rogmiarach:- 6, 7, 8.9, 10§ 11,

2. Zegadnienia fechniczne

2.1, Material zasadnicty

Skdra o wysokie] jakosc, dokladnie ufarbowana, o dobrej strukiurze, duej gladkodc, nie absorbujgca wody
Skira elastyczna bez defekiow, wpbywagoych srkodliwie na funkoje | trwalosc rekawic. Skora w kazde)

parze rekawic musi by jednolita w kolorze.

2.2 Parametrny techniczne

Wiasciwosci Wy magan I Metoda badanig
[Gruboke 0.7 — 1,9 mm 150 | 589 ([UF 4)
Obeigrenic rorrywa@ce | Wm0 W [0 3377 (ILIP B}
Absormpejz wody po Th [ Max 257, 1P 10
Cdpornose kolond na swiaths | Min 4 EM M) [05-BO2
Cdpornosd kolens na scieranme, | Min_3 150 | 1640 p 6.2
aplamiene po 20 evklach 2 mokrym (ILF 450 p.5 2 20
filoem
Zaplamignie po 20 cykinch hdin 2 150 110840 p& 4
2 roE WO rEm SRIUCTIE T Bl {(TUF 430 p.5.2.4)
Drdpormosé kolons w praniu hin 4 IUF 423
£ mydiem Sg/lir
Odpomodt koloru proy cavszczeniu Mm 4 IS0 [ 1643 (ILIP 434)
Temperatura kurcrenis Mlin 1T 150 3380 (L 16)
Wartusé pH M, 350 warnesd pidniczkowa prey IS0 045 (ILRC 11
10 — krotnym rorcchcreniu max. 0.7

2.3, Wiilad z dzianiny

W palni wykonézony z odpowiedniego materiaht zawierajgoego min. 158% weiny, wiywrdcony (S1r0ng we-

wngireng wycresangl

|- W hnae i Wymagania Metods hodaniy
Linny Wymeaniw, Blan, b EX 26 330, &4
| Gsnoaalwaiek Wirowanic max. 30°C

2.4, Tasma elastyerna dia sciggnigcia w nadgarsiku:

-~ grerokasc: ok, 4 mm,
— kolor: bialy, nie wybialany,
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2.5. Nici do szycia:
— nitka wyczeskowa PES/PES fub CO/PES,
— ni¢ nr 20 tex X 2, Nm 50/2,
— kolor: pasujgcy odpowiednio do skory i wkiadu.

Wiadciwosci Wymagania Metoda badania
Qdpomosé keloru na §wiatto Min. 4 EN 20 105-B02
Odpomost koloru w praniu Min. 4 EN 20 105 COI
Odpornosc koloru przy Min. 4 EN ISG 105-DO1
czyszezeniu
Wytrzymalo$c na rozcigganie Min. 16 EN [SO 2062
Zmiana wyrnigrow Max. 1% EN 26 330
2.6. Wszywka:

Wszywka wielkosci ok, 25 x 30 mm, bez dodatku na szwy, umocowana przy gérnej krawedzi wkladu, zawie-

rajgca:

— rozmiar,

— nazwe producenta,
— materiat wszywki 100% poliester w kolorze biato-czarnym.

Inne wiasciwosci

Wiasciweosci Wymagania Metoda badania
Odpomo$é keloru w praniu Min. 4 EN 20 105 C01
Qdpornosé kolonu przy czyszezeniu Min. 4 EN ISO 105-D0|
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KT-35
WYMAGANIA TECHMCZINE dla znaku pozarniczego
1. Opis ogdlny
Znak z metalu w kolorze zlotym w kszialcie kota wg wzoru, mocowany za pomoca gwintu z nakretka.

4

28 mm

2. Zagadnienia techniczne
Blacha mosiezna o wymiacach 25 mm szerokosci x 29 mm wysokosci.

Gtebokosé tloczenia ognika nie mnigjsza niz 0,9 mm do 1 mm.
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KT-36
WYMAGANIA TECHNICZNE dla szalika letniego

1. Opis 0gdlny

Szalik wykonany z dzianiny bistorowej w kolorze granatowym. Obrzucony po catym obwodzie na overlocku
3 nitkowym. Po obu koricach szalika wykonano cztery paski zdobnicze.

A — dlugoséé szala 120 cm +/~ 2 cm.
B — szerokosc szala 22cm +/—1cm.
O — odlegtosc od brzegu do pierwszego zdobienia 2 cm.
P — odleglosé migdzy rzedami zdobiesi 1,5 cm.
2. Wymagania techniczne
Dzianina: splotowa
Symbol: 50/339

Surowiec: bistor
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Charakterystyka dzianiny

Nazwa wskaznika Jedn. Wielko$¢ wskaznika
Liczba rzadkéw —/- 5 % I dm 92
Liczba kolumienek /- 5 % I dm 74
Masa powierzchniowa =/- 5 % g/m’ |86
Wzgledna zmiana wymiardw po praniu
- wzdhuz kolumienek % do 2 %
- wzdhuz rzadkdw % do 2 %
Sila zrywajgca dzianing
- w kierunku wzdluznym daN 50
- w kierunku poprzecznym daN 40
Srednic wydhizenic wrgledne dzianiny przy zerwaniu
nie mniej niz
w kicrunku wzdtuinym Yo 40
- w Klerunku poprzecznym % 80
Wytrzymatosé na przebicie kulks daN 50
Odpornodé wybarwich na w/g szare) skall
Prame 40°C
- Zmiana barwy 4-3
- zabrudzenie bieli 4-5
Swiatio /xenotest/ 4-5
Pot alkaliczny
- zmiana barwy 4-5
- zabrudzenie bieli 4-5
Pat kwasdny
- zmiana barwy 4-5
- zabrudzemie bieli 4-3
Tarcie suche 4-5
Tarcie mokre 4
Woda 4-5

3. Znakowanie

Znakowanie zgodne z normg PN-90/P-84753 — ,Wyroby dziane oznaczenia”.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno byé okredlone za pomocg znakow informacyjnych wg PN-EN 23758:1998

na etykiecie jednostkowe] wyrobu.
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WYMAGANIA TECHNICZNE dla szalika zimowego

1. Opis ogdlny

Szalik wykonany z dzianiny w kolarze granatowym.

2. Zagadnienia techniczne

Tkanina zasadnicza

Dzianina wykonana z przedzy dziewiarskie] 32 tex x 2 o sktadzie 80% welny 20% elany.

Spolt dzianiny na maszynie dziewiarskiej o uigleniu ,8" — splot dwuprawy 1 x 1.

KT-37

Dzianina stabilizowana 72 godziny, po stabilizac)i konce szala wykonczone overlockiem ,,3 nitkowym”.

Wymiary szala: szerokos¢ 25 cm (plus minus 1 em), dtugoesé 120 cm (plus minus 3 cm).

Parametry techniczne

Wyszezegblniene Jon. Wielkosc
wskaZnika
szerokosdé ¢m 150 /-2
masa linlowa g/m 308 -/- 158
powierzchniowa 'm’ 205 /- 10
sita zrywajgca osnowa dalN 78
nie mniej niz: watek 29
Zmiana wymiaréw po praniu osnowa dalN -3
w temp. 40°% nie wigcej niz walek -3
odpomosé na pilling nie mniej niz stop. 4
odpornoéé na deszez, [ nasigkliwoéé % 25
nie wicce] niz " przepuszezalnogé I em?
wody 100 cm? 0
odporno$é na migcie, osnowa % 68
nie muniej mz watek
swiatlo /xenotest/ 4-5
wodg zmiana barwy 4-5
zabr. bieli bawetny 4
pranie w temp. 40% zmiana barwy 4-5
zabr. bieli baweilny 4
pot kwasény 1 alkaliczny zmiana barwy 4-5
zabr. bieli baweiny 4
prasowanie na wilgetno zmiang barwy 4-5
zabr. bieli bawetny 435
taraie suche 7abr. bicli bawetny :
mokre 2

3. Znakowanie

Znakowanie zgodne z norma PN-90/P-84753 —  Wyroby dziane oznaczenia”.

OCznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ okreslone za pomocyg znakow informacyjnych wg PN-
-EN 23758:1998 na etykiecie jednostkowe] wyrobu.
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KT-38
WYMAGANIA TECHNICZNE dla peleryny przeciwdeszczowe|

1. Opis ogdiny

Peleryna wykonana jest z tkaniny poliamidowej w kolorze czarnym, powlekane] zywicami paroprzepuszczal-
nymi. Przdd peleryny zapinany jest na zamek btyskawiczny kryty plisg zapinang na rzepy. Zamek od we-
wngtrz rowniez zabezpieczony jest plisg. W przodach wykonane sa otwory wlotowe (kieszeniowe)} o dlugosci
50 ¢ zapinane po srodku na guzik na stopce. Gora peleryny zakonczona kotnierzem (stéjkg), w ktdrym w tyl-
nej czesci schowany jest kaptur przyszyty na stale, sciggany za pomoca sznurka. Od strony wewngtrznej
wszystkie szwy zabezpieczone tasma polietylenows kiejong na gorgco. W gornej czesei peleryny od strony
wewnetrzne] przymocowana jest podszewka siatkowa.

Przod Tyt

2. Zagadnienia techniczne

2.1. Parametry techniczne tkaniny zasadniczej

Lp. Nazwa wskaZnika o Wan’os‘c
wskaznika
1. | szeroko$d cm 150=2
2. | masa powierzchniowa g/m? 147 =7
3. wytrzymalo$é na o5SNowa daN 343
rozerwanie nie mnie| niz_| watek 294
4. | wytrzymaloéé na osnowa daN 6,5
rozdzieranie watek 5.5,
5. | wodoszczelno$é nie mnie| miz hPa 35
6. | przepuszczalnodé pary wodnej g/m’24 h 2000 - 2500
7. | zwilzanie powierzchniowe nic mniej niz k]
8 trwalo§é wybarwien nie | swiatlo 4
mniej mz ‘ woda 4/3
pranie 4/2-3
pot 4/2-3
tarcie suche 3
tarcie mokre 2-3
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2.2. Tabela rozmiarowzrostow

| Tresé Wazrost
1. Dhugosé plecédw mierzona od podkroju szyi do dotu 170 176 182 188
2. Szerokoé€ plecdw mierzona na 30 cm od pedkroju szyvi 843 84,7 85 853
3. Szerokosc plecdw w dole 131 133 135 137
[ 4. Poczatek wlotu kieszeni mierzony od podkroju szyi 20 20,5 21 21,5
5. Dhugo$é wlotu kieszeni 50 50 50 50
6. Szeroko$€ przodu mierzona w polowie wlotu kieszeni 493 497 50 50,3
7. Szerokoéé przodu w dole 70 7i 72 73
| & Dlugoé¢ kotierza 58 38 58 <8
9. Szerokodd kolnierza 9 9 9 9
10. Wysoko§é kaptura mierzona z przodu przy szvi 45 45 45 45
1. Dlugo$é podszewki siatkowe] wzdluz szwa ramiennego 40 41 42 43
12. Dtugosé zamka 70 75 80 8% |
13. Dhugosé plisy pod zamek 70 75 80 8s |
14. Szerokosé plisy pod zamek 7 7 7 7|
I 5. Dlugoéé plisy do wlotéw kieszeni 60 60 60 60 |
16. Szerokodd plisy do wlotdw 5 S S 5
1 7. Diugos§¢ sznurka do kaptura 110 110 110 110 |

2.3. Znakowanie

Wszywka producenta na $rodku wewnetrznej strony karczka i 3 ¢cm od linii wszycia kotnierza zawierajaca
nazwe i znak producenta, oznaczenie wielkosci wyrobu, sposdb konserwacji. Wyrdb powinien posiadac
etykiete jednostkowaq zawierajgcg nastepujace dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadnicze|,

— wielkosé wyrobu,

— rok produkeji wyrobu,

— oznaczenie sposobu konserwacji wediug PN-EN-23758:1988.
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KT-39
WYMAGANIA TECHNICZNE dla sztormiaka

1. Opis ogdiny

Sztormiak wykonany jest z czarnej, wodoodporne] tkaniny w formie kurtki 3, z kapturem. Z przodu sztormiak
zapinany na zamek blyskawiczny kryty listwg zapinang na tasme samaszczepng lub napy. Rekawy wykornczo-
ne éciggaczem wykonanym z tkaniny zasadniczej i gumy wciagnigte] w srodek. W celu zapewnienia regulacji
rekawy posiadajg dodatkowo zapinke na tasme samoszczepng. Z przodu u dolu sztormiak posiada dwie na-
szyte kieszenie z patkami przykrywajacymi ich gérng czesé. Kolnierz sztormiaka ma budowe stéjki z kieszenig
na kaplur. W pasie sztormiaka znajduje sie tunel ze sznurkiem zakonczonym stoperami. W gornej czesci od
wewnglrz sztormiak ma podszewke. Sztormiak posiada nastepujgce oznakowanie:

a) u dotu na calym obwodzie zestaw dwdch tasm ostrzegawczych (odblaskowej srebrnej i zétte] flucrescen-
cyjnej) o szerokosci 5 cm. Tasmy naszyte w odstepie do 1 cm. Tasma odblaskowa znajduje sie powyzej
tasmy zéhej,

b} na wysokosci piersi z przodu i z tytu — zestaw tasm ostrzegawczych jw.,

c) na lewej piersi powyzej tasm ostrzegawczych tasma samoszczepna o wymiarach 5 x 8 cm, do mocowania
dystynkcji straZzaka,

d) na lewej piersi na zéltej tkaninie ostrzegawczej o wymiarach 5 x 15 cm napis STRAZ. Napis jest mocowany
za pomocy tasmy samoszczepnej,

e} z tylu pod taémami ostrzegawczymi w odstepie do 1 ecm. napis STRAZ o wymiarach 12 x 34 cm, na 206itej
tkaninie fluorescencyjnej macowany za pomoca tasmy samaszczepnej na calym obwodzie.

Tasmy ostrzegawecze i napisy STRAZ — litery w kolorze czarnym wykonane na tkaninie [tle} w kolorze ostrze-
gawczym fluorescencyjnym zéottym.

2. Zagadnienia techniczne:
2.1 Materialy:

2.1.1. Tkanina zasadnicza — tkanina poliamidowa — poliamid 100% o gramaturze 160 + 30 g/m?2,

Wymagania:
1) Rodzaj przedzy:
— watek — poliamid,
— osnowa — poliamid.
2} Liczba witokien:
— osnowa 228/34,
— watek 228/34.
3) Liczba nici {10 cm):
— osnowa 320,
— watek 210.
4) Trwatosé koloru na swiatio 4<5.
5) Trwalto$c koloru na pranie w temperaturze 40°C 3+4.
6} Wytrzymalosc na rozcigganie:
— osnowa 113 k@,
— watek 79 kG.
7Y Wytrzymalose na rozdarcie
— osnowa 1,7 kG,
— watek 1,17 kG.
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2.2, Dodatki:
— podszewka — tkanina poliestrowa w kolorze czarnym,
— nici dtex 240 x 3,
— nici dtex 150 x 3,
— tasma gumowa o szerokosci 5 cm,
— tasma samoszczepna o szerokosci 2 ecm (komplet),
— tasma samoszczepna o szerokosci 5 cm (petelki),
— zamek biyskawiczny o wymiarach dostosowanych do wymiarow kurtki,
— koncowki plastikowe 4,
— stopery 2,
— sznurek konfekcyjny.

2.3. Napis STRAZ umieszczany na przodzie kurtki:
— tkanina (tto) fluorescencyjna 5 cm x 15 cm,
— wysokosc liter 2,5 cm,
— dtugosé catego napisu 11 cm.
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2.4. Napis STRAZ umieszczony na tyle kurtki:
— tkanina (tto) fluorescencyjna 12 ¢m x 34 cm,
— wysokosé liter 7,7 cm,
— dlugosé calego napisu 28 cm.
Tasmy ostrzegawcze i napisy STRAZ musza spetniaé wymagania norimy PN-EN-471,
Tasmy ostrzegawcze i napisy STRAZ muszg zachowad wlasciwosci po 25 cyklach prania w temperaturze

40°C przy praniu catego kompletu ubrania.
3. Sztormiak jest wykonywany w rozmiarach:

Tablica klasyfikacji wielkosci
Wymiary w cm

Wzrost
1s8 [ tea | 1720 | 176 | g2 | 188
Obwdéd pasa (sylweika normalna)
88 80 30 80
92 84 84 84 84
96 88 88 88 88
100 92 92 92 92
104 96 96 96 96 96
108 100 100 100 100
112 104 104 104 104
116 108 108 108 108
120 112 112 (12
4, Zestawienie elementéw sktadowych sztormiaka
Lp. Nazwa elementéw skladowych To& czean
Tkanina zasadnicza Podszewka

). |Dolna cz¢éé przodu 2 -
2. |Dolna cz¢s$é tyhu 1 -
3. |Karezki przodu 1 tyhu 2 ekawami 1 -
4. |Klapa przykrywajgca géma krawedZ kdeszem boczne) 2 -
S, |Odszycie krawgdzi karczka 1 -
6 |Kieszen boczna 2
7. |Tunel | -
8. |Mankiet 2 -
9. |Zapinka mankietu 2
0. |Stojka 2 -
. [Kaptor 2 -
12 [Odszycie otworu kaptura ) -
3. [Listwa prawa ) -
14, |Listwa lkewa 3 -
15, |Wieszak ]
1 6. |Podkiad do zamocowania oczek 2 -
(7. |Przéd - 2
18 [Tyt 1
19 Kapwr - 2
20 Rekawy - 2
Razen 25 7




Dziennik Urzedowy
Komendy Glownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr 2 — 373 — Poz. 17

5. Opis technologii wykonania kurtki — sztormiaka

5.1.

52

5.3.

5.4.

5.5.

5.6

Kieszerr boczna

Dwie zakladki uformowac na kieszeni i przestebnowac je w krawedziach 0,21 0,7 cm na dwuigliowce. Gorny
brzeg kieszeni podwing¢ 0,5 i 1,0 cm i przestebnowac 0,2 cm od wewnetrzne] krawedzi. Kieszen natozy¢
w oznaczonym miejscu na czesé przodu i nastebnowac 0,21 0,7 ¢cm z trzech stron na dwuiglowee podwija-
jac brzegi 1,0 cm. Klape przykrywajaca gorna krawedz kieszeni ztozy¢ na potowe i naszyé na czesc przodu
W 0ZNnaczonym miejscu.

Czesc przodu

Karczki przodu i karczek tylu stanowig catosc z jednoczesciowymi rekawami. Czesci rekawdw oraz karczki
przodow doszy¢ do dolnych czesci przoddw 1,01 1,0 ¢m. Szwy wszycia rekawdw oraz krawedzie karczkow
przystebnowac 0,2 cm od krawedzi, podkladajac na lewy karczek odcinek tasmy samoszczepnej | wszywke
zakladowy. Karczek przestebnowac drugi raz w odleglosci 0.7 ¢cm od krawedzi. Drugg, dluzszg krawed? od-
cinka tasmy samoszezepne] naszye na lewy przdd na stebnowce. Dtuzszy brzeg odcinka tasmy odblaskowe;
naszy¢ 0,2 1 0,7 cm na odcinek tkaniny ostrzegawczej. Otrzymany element podwinaé 1,0 ¢m z trzech stron
i nastebnowac 0,2 10,7 cm ze wszystkich stron pod prawym karczkiem. Dhuzszy brzeg innego tasmy odbla-
skowej naszy¢ 0,2 i 0,7 cm na odcinek tasmy ostrzegawcze| z napisem STRAZ, Otrzymany element podwi-
nac 1,0 cm z trzech stron i nastebnowac 0,2 1 0.7 cm ze wszystkich stron pod lewym karczkiem.

Tyt

Goarng krawed?z dolnej czgsci tytu podwinac 0,8 cm i przestebnowadc 0,5 cm od krawedzi. Krétsze brzegi
odcinka tkaniny ostrzegawcze| z napisem STRAZ podwingé 0,8 cm i przestebnowacé 0,5 cm od krawedzi.
Pozostate brzegi odcinka podwingc 0,8 cm i przestebnowaé dwukrotnie 0,2 i 1,4 cm podkladajgc odcinki
tagmy samoszczepnej. Dwa odcinki tasmy samoszczepnej naszyé na dolng czesé tylu w oznaczonych miej-
scach. Przymocowaé element z napisern STRAZ do tylu kurtki. Dluzsze brzegi odcinka tasmy odblaskowe;j
naszy¢ dwukrotnie 0,2 i 0,7 cm na odcinek tasmy ostrzegawcze). Otrzymany element ztozyé wzdtuz diuzsze]
krawedzi prawag strong do wewnatrz i zszy¢ krotsze konce 1,0 + 1,0 cm. Element wywrécié na prawg strong,
uformowac krawedzie i przestebnowac z trzech stron 0,21 0,7 cm. Gdorng krawedz elementu umiescic mig-
dzy karczkiem i odszyciem karczka i zszyé szwem o szerokoéci 1,0 cm. Karczek i odszycie wywrocic na pra-
w3 strone i przestebnowacd szew 0,2 cm od krawedzi. Odszycie utozyé w kierunku gory karczka i przesteb-
nowacé karczek w odleglosci 4,0 cm od jego krawedzi. Czesci rekawdw doszycé do pachy tytu 1,0 + 1,0 cm.
Szwy doszycia rekawow przestebnowac 0,2 cm od krawedzi, przedtuzajac przeszycia na szersza stebnowke
karczka na odcinkach 10 cm z kazdej strony. Srodek karczka przymocowac do dolnej czgsci tytu wykonujgc
stebndwke w ksztalcie kwadratu.

Szwy boczne i szwy wewnetrzne, tunel

Zaszewki wykonaé w spodnich czesciach rekawow. Szew boczny i szew wewnegtrzny w rekawie wykonac
jednozabiegowo 1,0 i 1,0 cm. Gorny i dolny brzeg tunelu podwinac¢ 1,0 cm i nastebnowac 0,21 0,7 cm
w oznaczonyrm rniejscu na wierzch kurtki, podkladajac sznurek konfekcyjny. Wykonac¢ dwa otwory w wierz-
chu kurtki i przewlec przez nie konce sznurka. Dluzszy brzeg odcinka tasmy odblaskowej naszy¢ 0,21 0,7 cm
na odcinek tkaniny ostrzegawczej. Otrzymany element podwingc 1,0 cm z trzech stron i nastebnowaé 0,2
i 0.7 cm ze wszystkich stron w oznaczonym miejscu na dot wierzchu kurtki.

Stojka i wieszak

Na brzeg otworu w dolnej tylnej czesci stajki natozy¢ odszycie i zszy¢ 1,01 1,0 cm. Zszyte elementy wywrd-
ci¢ na prawg strone i przestebnowac szew 0.2 cm od krawedzi. Wykonac trzy stebnowki, kazda w odleglosci
0,7 cm od poprzedniej. Czesc stojki utozyé wierzchnimi stronami do wewngtrz i zszy€ z trzech stron formu-
jac z lewej strony podkiad uszczelniajgcy. Stojke wywrdcic na prawa stroneg i przestebnowad 0,21 0,7 cm
od krawedzi. Brzegi wieszaka zalamac do wewnatrz i przestebnowac 0,2 cm od krawedzi.

Kaptur

Zaszewki w prawej i lewe| czesci kaptura wierzchniego zszy¢ wedlug oznaczen na szablonie. Czeéci kaptura
wierzchniego 2szy¢ 1,01 1,0 crm. Zaszewki w podszewce kaptura zszyé. Czesci podszewki kaptura zszyé 1,0
+ 1,0 cm. Kaptur wierzchni i spodni zszy¢ przy owalu twarzy 1,0+ 1,0 cm. Kaptur wywrdocicé na prawa strone.
Czesc wierzchnig przy owalu twarzy przewinacé do wewnatrz, podiozyé sznurek konfekcyjny i przestebno-
wat po podszewce tworzac tunel o szerckasci 1,7 cm. Koncdwki z tworzywa sztucznego zalozyé na konce
sznurka. Brzegi dolu kaptura, z wyjatkiem odcinka przeznaczonego do wszycia do podkroju szyi padwingé
1,0 cm do wewnatrz. Nastepnie przestebnowaé déi kaptura 0,2 cm od krawedzi. W oznaczonych miejscach
naszy¢ odcinki tasmy samoszczepnej. Stojke i kaptur doszyé do podkroju szyi wierzchniej czesci kurtki, pod-
kladajgc wieszak.
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57.

58.

59

Mankiet

Zapinke rekawa ziozyé na polowe wzdtuz krotszego boku. Diuzsze brzegi zalamaé do wewnatrz 1,0 cm
i przestebnowac krawedzie 0,21 0,7 cm podkiadajac od strony wewnetrznej odcinek tasmy samoszczepne;.
Drugi odcinek tasmy samoszczepnej naszy¢ na mankiet. Mankiet zlozy¢ na polowe, umiesci¢ w srodku ta-
$me gumowa i zamocowac konce, a nastepnie dwukrotnie przestebnowac. Kence mankietu zszy¢ 1,0
i 1,0 cm. podkfadajgc zapinke. Szew przestebnowaé 0,2 cm od krawedzi. Mankiet doszy¢ do dolu rekawa
w wierzchu kurtki.

Podszewka

Barki polgczyé szwem 1,01 1,0 cm. Rekawy wszyé do pach 1,01 1,0 cm. Szwy boczne | wewnetrzne w reka-
wach wykonaé jednozabiegowo 1,0 i 1,0 cm. Oczka metalowe do przewlekania sznurka konfekeyjnego za-
mocowac na podkiadach. Trzy brzegi podkladu zalamac do wewnatrz 1,0 cm 1 nastebnowaé w oznaczonym
miejscu na prawej czesci przodu podszewki 0,2 cm od krawegdzi. Podklad lewej czesci przodu wykonac
w ten sam sposob.

Potaczenie wierzchu z podszewky

Zamek bltyskawiczny doszy¢ do brzegow prawej i lewej czesci przodu w wierzchu kurtki. Doly rekawow
wierzchnie] czescl kurtki zszy¢ z dotami rekawow z podszewki 1,0 + 1,0 cm. Podszewke doszy¢ do wierzchu
na ,wywrotke”. Kurtke wywrocié na prawg strong. Krawegdzie przodu uformowacd i przestebnowaé 0,2
i 0,7 cm na dwuigtdwcee. Konce sznurka konfekeyjnego przelozyc przez metalowe oczka, zalozyé stopery
i koncdwki. DOt kurtki podwingc 1,0 + 2,0 cm i przestebnowacd przy wewnetrznej krawedzi.

5.10. Listwy przodu

5.11.

Listwe prawa zlozyC na polowe wzdluz diuzsze] krawedzi wierzchnig strong do wewngtrz. Krotsze boki
zszy€ 1,0 + 1,0 cm. Wywrocié listwe na prawg strong i przestebnowac 0,2 cm od krawedzi z trzech stron.
Listwe nalozy¢ na prawg czesc przodu i przyszyé w oznaczonym migjscu. Nastepnie listwe przewingé
i przestebnowac 0,2 cm przy krawedzi. Dwie czgsci listwy lewej ulozy¢ wierzchnimi stronami do wewnatrz
i zszy¢ z trzech stron 1,01 1,0 cm formujac u gdry zapinke. Wywrocic listwe na prawa strone i przestebno-
wac z trzech stron 0,2 1 0,7 cm na dwuigtowcee. Listwe nalozy¢ na lewg czesé przodu i przyszy¢ w 0znaczo-
nym migjscu. Nastepnie listwe przewingé i przestebnowaé 0,2 1 0,7 em od krawedzi na dwuigtdéwee Odcin-
ki tasmy samoszczepne] nastebnowac w oznaczonych miejscach na stéjce, prawym przodzie i lewej
listwie.

Kurtke oczysci¢ z koncow nitek, skantrolowac, zakwalifikowaé do odpowiedniej jakosci i zamocowad ety-
kiete z przepisem konserwacji
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7. Sposéb wymiarowania

-

_ [

t{______.,_.,__ -

. S 1.




Dziennik Urzedowy
Komendy Gidwne| Pafstwowe] Strazy Pozarnej Nr 2 — 378 — Foz. 17

1)
1Q
el
E =

-

F ol e o ————*—--—--\i
z

STRAE
\\i
S o ——————




Dziennik Urzedowy

Poz. 17

- 379 —

Komendy Gidowne] Panstwowej Strazy Pozarnej Nr 2




Dziennik Urzedowy
Komendy Glownej Panstwowe] Strazy Pozarne] Nr 2 — 380 — Poz. 17

8. Znakowanie wyrobu

Wszywka producenta na srodku wewnetrznej strony karczka i 3 ¢m od linii wszycia kolnierza zawierajaca
nazwe i znak producenta, oznaczenie wielkosci wyrobu, sposob konserwacji. Wyréb powinien posiadac ety-
kiete jednostkowsg zawierajgcq co najmnie]:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— symbol i sktad surcwcowy tkaniny zasadniczej,
— wielkosé wyrobu,

— rok produkc)i wyrobu,

— oznaczenie sposobu konserwacji wedlug PN-EN 23758:1988.
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KT-d0

WY RAAGAMNIA TECHMICZME dia pokrowca na miundur

1

 Dpis ogdlny

Pokrowiec wykonany [est z tkaniny ortalionowe] w kolorze crarnym, zamykany w preodaie na suwak o siero-
kodci & mm. Ma ceedcl preednig) pokrowea umiesrczony jest emblemat Patstwowe] Strazy Podarne] wykona-
ny techinikg hafiu lub inng, pozwalajace odwzorows. wrorres emblematu, MNa czegci yvine] u dolu pokrowea
znajdujy sig dwie kisszenie zamykane na suwak o srerokoici 3 mm. Mad haftern w odlegloscl B0 mm znajdu
ie sig okienko z folil prrezroczysie] w ksztalcie kola,

2. Zagadnienia technicene

2.1. Tkanina zasadnicza — thkanina oralionowa w kslorss crarnym

2.2 Wioknina srtywnikowa

2.2, Nici polisstrowe

2.4, Fizelina w kolorze czarnym

25 Tatma lamdwkowa o srerokods 15 mim

26 Suwak o sferokosci 3 mm

2.7, Suwak sporokosc 5 mm

2B Folia przezroczysia

2.8, Nici szwalnicze

3 Sposob wykonania

Prevgotowad wiykrd| crescl przednig] i tylngj pokrowca zgodnie 7z wymiarami podanymi na rysunku. W przed-
me| cretcl pokeowea wykonad emblemat PSP orae wyoige okienko o Srednicy 70 mm. Do czgsci przednie)
preyezye tadme suwakowy o szerckosci 5 mm | 18sme suwakows o szerokosci 3 mm kieszeni do czesci tylnej.
Wycigte okienko uzupelnic folig preezroczysig. Tak preygotowane wykroje zsryc overlockiem. Mastepnie na-
azyc tasiemks lamowkows o szerokosci 15 mm

. Ryzunek z wymiarami

p .

[l

Bz
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5. Konserwacja

Pra¢ chemicznie

6. Znakowanie
Oznaczenie powinno zawiera¢ co najmnie;:
a) znak firmowy producenta,
b) oznaczenie wg producenta,
¢} date produkgji (co najmniej rok),

d) sposob konserwacji.
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ET-41
WY MAGAMIA TECHMICZNE dia teczki sluibowaj

1. Opis ogdiny

Teczka z rgczkg wykonana z worzywa sriuceneqo lub skdropodobnego w kolorze cramym o wymiarach
435 mm x 335 mm & 115 mm. Teczka zamykana jesf 7&2 pomocg mechanizmu zatrzeskowego 7 modinvosciq
amykania qamkiem na klucryk. Wnetrze tecrki oblozone podsrewky. Agcorks @ materigfu zasadniczego
w kolorre crarnym gamooowana présgubowo do spornikdw potgczonyeh na sztywno z obudowg mechani-
Fmiu zatrzaskowego. Tecrka olwierana jest do rokpiglogel kgta driewietdziesigeiu stopni. Zaberpisczeniem
pizy otwarciu teczki =5 dwa zawiasy w kolorze nikiu. Drugim zabezpieczeniem |est szarmir wykonamy ¢ c2ar
nego skaju. Dodatkowym wyposazaniem teczki 53 kigszenia w kolorze czarnym,

2. Zagadmeria techniczno

2 1. Zestawienie materafow | wymagan

Lp Mardaa maberiahi j.m Wy magania dla materialu
| pwuorzywo ABS kg w kodorze cramym, profilowans
kolor czamy, porden F-6l. prubose min 0.5 mm (BN T9°6390-000 .02}, masza (BN
2 | skayj b | TRRIHI-L03 ), prevezopnoss (BN-THBIS0-01,06), wyorzy malosd na
ropctipganse [T M0 08
3 | pudsrewka mh | kolor srory | wipafil pramanen 75 'm2 surowic |00 % PP
4 | mechanizm zofrraskovwy | &9t | fworsywo pov W Kolorre cramym ofez F elementam mtalawy m
5 | awiasy spt | kolor cpamy. ruu._-n'_'. wo POV
6 | aluminitim kg kaztuttowmik Pa 3% PP stan F 25 PN 7911 3-KE026 DIN 1 745A-T234
T | cekmura k tekrere wadoodpoma
= | niei mh | ndci 100% WI';:'-H: 200 e, 30 dtex
mrywha a7t | E-Elju
10 | klej kg | powastherm 261300 jowuthenm 266 00, ocena higienicoma PZH nr 98- | 32795
| miy ek | Sa KT 3 1A miklosune
12 | Lawinsy szt | metalooe niklowane
13 | fioclia m' | cmymywane ¢ POW metody kalandrowania i moletowania

2 Znakowanie
DENacaenie powinno Fawierad oo najmnie)
al Inak firmowy producenta,
b} cznaczenie wq producenta,
| date produkcji [co najmnie] rok|,

o} sposoh konseneaci
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KT-42
WYMAGANLA TECHNICINE dla waliziks
1. O pgdiny

Walirka e stelarermn o wymiarach 600 rmm x 400 rrm ® 200 mm w kolore cearnym, samykana na tasmey su-
wakowy driewaglg”™

Teanina podstawowa: polester 600
” i
il kiggran mnigjsra w kolorse cramym o wymiansch 400 mm x 380 mm & 40 mm zamykana na tasmg su-
wiikowy (rozmial 5] w kolorse czamym ora2 dwie glowkl suwakowe 5 w kolorze nikiel, Kieszen obsiyta
birg kaletnicey w kolorze crarmym. Dodatkowo na kissreni naszyis radma suwakows (ropmiar 5 o diugo

G 380 mm ¢ glowhky suwakowg 5w kolorrs nikoel. Tasma obsryta lamowks o seerokosci 33 mm z thani-
My POCETwirwe),

2. Lagadniania fechnicme

Wykonanin procdu walirk

bl kigsean wighsra w kolorze crarnym ramykana na tasmg suwakowg (rormiar 5) w kolorze czafmym arads
glowkg suwakowy 5 Dlugost tasmy 380 mm Wneirze kissreni uszryte 7 pofiestru 600 w kolorze czar-
nym

¢l emblemal niklowany ramoniowany na crame] chenewoe skajowe] o wymearach 60 mm x 30 mrm,

Calogé preodu walizgki postats obaryia ne krawedrisch birg kateinicrg na diat w kolorse CEarmym

Wiykonanie iyl walipki

A usryly r tkaniny podstawows] obszyis) na krawsdnach cramg bizg kaleinwcyy na drut,

Bh we tylhney CERRc) waalipkl mataliony stélad na dwoch bolkach orar na plastivowej podporce. Sielad posiada
leleskopowo skladany uchwwyt, wyciggany na wysokoss 360 mm shuacy do atwego prowadrenia wallzki,

cl rgpceks stelads wyposatona [BE1 w DIEycisk hwalnisigoy blokadg ucheryiu eleskopowego.

d} stelaz obsryty rostal dodatkowy kissrenia usryta z tkaniny podsiawowe] o wymiarach 210 mm = 400 m
posiadajacy amkniecie na tasmg suwakowy (rozmiar 5) w kolorze czamym z jedng glowks suwakowsy
& w kolorge nikigl. Tasma suwakowa obsryla jest lamowks o seerokosci 33 mm 2 thaniny podstawo-
W

Wawnagirzna czest kieszeni wykonana |asi z ceraly o grubosc) 2 mm w kolore sraro-czamyim

Wiykananie powiergchni bocznyeh walizkl

Bocrna cigsd walizki wykonana 2 tkaniny podstawowe), Dodatkown bok walizki obsryle =5 tadmg nodng
o szerokodc 40 mm w kolorze czarmym | glugosc) 1800 mm

Do posvierzchnl boczne) walizki zeinsialowane sg:

al pukle w kalorze nikiel o symbolu BE19 ni W ilodcl pigoiu s2tuk slulgoe jako elementy podporows prey Wiy
korpysiywaniu rgeeki boczne|,
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b) rgczka boczna uszyta z tasmy nosnej o szerokosci 25 mm w kolorze czarnym obszyta czarnym skajem, za-
mocowana za pomocg niklowanych kwadratow o szerokosci 25 mm do obszywek wykonanych ze skaju,
zszytych z boczng powierzchnig walizki oraz dodatkowo potaczonych nitami w kolorze nikiel (symbol 5 a)
z rama kartonowag walizki,

c) raczka gorna typu hafo wykonana z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym zamontowana przegubowo
do wspornikow potaczonych na sztywno z ramg kartonowg walizki.

Whnetrze walizki:
Whnetrze walizki wylozone podszewka w kolorze szarym i dodatkowo wyposazone w:

a) kieszen wykonang z tkaniny siatkowej w kolorze czarnym o wymiarach 370 mm x 300 mm zamykana na
tasme suwakowa {rozmiar 3) w kolorze czarnym oraz glowke suwakowg 3 w kolorze czarnym,

b) kieszen o wymiarach 460 mm x 120 mm wykonana z szarej podszewki $ciggnieta gumka o szerokosci
10 mm w kolorze czarnym,

c) gumki mocujace w kolorze czarnym o szerokosci 20 mm polaczone metalowg zapinka niklowana.
3. Znakowanie

Oznaczenie powinno zawierac co najmniej:

a) znak firmowy producenta,

b) oznaczenie wg producenta,

c) date produkcji (co najmniej rok),

d) sposob konserwacji.




Dziennik Urzedowy
Komendy Gtéwnej Panstwowej Strazy PozarngjNr2 — 386 — Poz. 17

KT-43
WYMAGANIA TECHNICZNE dla ubrania specjalnego

1. Opis ogdlny

Ubranie skfada sie z kurtki dlugosci % i spodni. Wykonane z tkaniny zewnetrzne] w kolorze czarnym |ub ciem-
nogranatowym z warstwg termoizolacyjna. Wszystkie warstwy kurtki moga by¢ ze sobg zwigzane na stale lub
by¢ wykonane z warstw noszonych lacznie. Kurtka posiada szerokie rekawy umozliwiajace swobodne naktada-
nie ubrania oraz zapobiegajace podcigganiu kurtki do gory przy podnoszeniu rak przez uzytkownika. Kurtka
zapinana na mocny gruboczgstkowy, dwuglowicowy zamek rozpinany na wysokosci krocza. W dolnej czesci
kurtki sg wpuszczane dwie kieszenie ze skoSnymi wlotami przykrytymi patkami, zapinanymi na ,,rzepy”. W gor-
nej czeéci na prawe) piersi znajduje sie kieszen wpuszczana, zapinana zamkiem w kierunku ramienia. Bezpo-
$rednio pod tasmami ostrzegawczymi dwie naszywki | obejma wykonane 7 tkaniny zewnetrznej. Obejma zapi-
nana na tasme ,rzep”, np. do mocowania: latarki, sygnalizatora bezruchu lub rekawic. W garnej czesci kurtki
pod lewa plisa kryjacg zamek, znajduje sie kieszeh wpuszczana zapinana na zamek spiralny. W przedniej, dol-
nej, wewnetrznej czesci kurtki naszyta jest jedna Jub dwie kieszenie zapinane tasémga .rzep”, przewidziane
na opatrunek osobisty. Spodnie posiadaja elastyczne szelki zapinane na klamry zatrzaskowe, umozliwiajace
regulacje ich diugosci. Na wysokosci kolan naszyty dodatkowy wktad chronigcy staw kolanowy. Nogawki sze-
rokie i proste, umoZliwiajace swobodne ich zaktadanie na cholewke buta gumowego lub skorzanego. W celu
poprawy wodoszczelnosci ubrania, sewy powinny by¢ zabezpieczone tasma lub w inny rownorzedny sposdb.

1.1. Szczegodlowy opis wygladu kurtki

Zewnegtrzng warstwe kurtki powinna stanowi¢ tkanina w kolorze czarnym lub ciemnaogranatowym z wykoncze-
niem olejo i wodoodpornym. Kurtka powinna zachodzi¢ na spodnie minimum 30 ¢m, a dolna jej krawedz powin-
na siggac 20 = 2,6 cm ponizej krocza. Kotnierz kurtki podwyZszony z tkaniny zewnetrzne] w formie stojki, miekki,
chronigcy krtari i zapinany z przodu na tasme ,,izep”, umozliwiajacg dopasowanie. Zamek kurtki powinien byé
przykryty plisg z tkaniny zewnetrzne] z wykorniczeniem wodoszczelnym., Zapiecie plisy na metalowe napy lub
klamry, uzupelnione o tasmy na ,rzep”. Rekawy szerokie, z tkaniny zewnetrznej, od wewnatrz zakonczone $cia-
gaczemn elastycznym, a na zewnatrz sciggaczem z tasma ,rzep”, umozliwiajgcg dopasowanie regkawa w nad-
garstku. W dolnej przedniegj czesci kurtki powinny byc¢ wszyte dwie skosne kieszenie o szerokosci 15 = 1 cm
i glebokosci 256 = 1 cm, kryte patkami, zapinanymi na ,rzepy”, zabezpieczajgcymi przed przedostawaniem sig
wody. W gornej czesci na prawej piersi, powyzej tasm ostrzegawczych powinna znajdowac sie kieszen wpusz-
czana o giebokosci 15+20 cm, zapinana zamkiem spiralnym w kierunku ramienia. Ponizej kieszeni i tasm ostrze-
gawczych dwie naszywki z metalowymi uchwytami oraz cbejma z tkaniny zewnetrznej zapinana na tasme ,.rzep”
np. do mocowania: sygnalizatora, latarki lub rekawic. W gornegj czesci kurtki pod plisg kryjaca zamek, powinna
znajdowac sie kieszen wpuszczana o gltebokosci 20 = 1 cm i szerokosci 15 + 1 cm. Wewnetrzne warstwy kurtki
powinny stanowi¢: membrana wodgdoszczelna | paroprzepuszczalna, warstwa termoizolacyjna | podszewka —
uktad warstwowy. Mozliwe 54 réwniez inne rozwigzania konstrukcyjne wewnetrznych elementow kurtki uwzgled-
niajgce nowe technologie i inzynierig materiatows. Wszystkie warstwy kurtki moga by¢ ze soba zwigzane na
stale, a w przypadku wykonania jako oddzielne, powinny by¢ noszone lgcznie. W takim przypadku, wymagane
jest trwate naniesienie zalecenia uzywania kompletnie wyposazonej kurtki, a uzywanie kurtki rozkompletowanej
powinno byt widoczne na zewngtrz ubrania. Dolna krawedz kurtki powinna by¢ zabezpieczona przed podsigka-
niem wody do géry na warstwe termoizolacyjng. W przedniej dolnej wewnetrzne] czesci kurtki powinna by¢
naszyla jedna lub dwie kieszenie o wymiarach {szerckosc x glebokos¢) 25 x 20 cm przewidziane na opatrunek
osobisty.

Kurtka cznaczona ukladem tasm fluorescencyjnych i odblaskowych o szerokosci 5 cm w nastepujacy sposob:
— na calym obwodzie kurtki w odleglosct 5 cm od jej dolnej krawedzi;

— z przodu i 2 tytu kurtki na wysokosci klatki piersiowe] w odleglosci 20 = 2 cm od szwu barkowegao (mierzo-
ne w potowie dlugosci barku);

— na calym obwodzie rekawow w odleglosci 20 = 2 cm od ich doinyeh krawedzi.

Zastosowane tasmy powinny charakteryzowacé sig ograniczong palnoscia, mogg byc zszyte krawedziami lub
naszyte oddzielnie w odstepie do 1 cm. Tasma garna powinna by¢ koloru srebrnego, a dolna zéttego. Tasmy
naleiy przyszyc niepalnymi niémi w kolorze zhlizonym do koloru tagm, podwojnym lub pojedynczym scie-
giem.

Na kurtce umieszczone ,rzepy” pod emblematy i znaki identyfikacyjne:

~ na lewym rekawie, w potowle wysokosci miedzy tokciem a barkiem, do mocowania emblematu PSP, dru-
gi ponize] w odleglosci 1 cm do emblematu nazwy miasta,

— na lewej piersi powyzej tasm ostrzegawczych do mocowania dystynkcji,
— na lewej piersi ponizej tasm ostrzegawczych do mocowania napisu STRAZ,
— na plecach w odlegtosci 0,5+1,0 cm pod zéltym pasem ostrzegawczym do mocowania napisu STRAZ.

Napis STRAZ — litery w kolorze czarnym wykonane na tkaninie (tle) w kolorze fluorescencyjnym 26itym.
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MNaps STRAZ umieszczony na tyle kurtki w odlegiosc 0.5+1,0 cm pod zolym pasem ostrzegawczym:
wymiary tia — 13 x 34 = 0,3 cm
wysokose liter — 7,7 = 0,1 cm,
~ dhugoss calego napisu — 28 = 0,3 cm.
- miocowanie na mep” lub inng techniky
MNaps STRAZ umiesscrony na preodzie kurki:
- wiyTniary tfa — 5 x 15 = 0.3 om,
wysokodd liver — 2,5 = 0,1 em.
- glugost calego napise — 11 = 0.3 om,
— DCowanE na rrep lub nng iechnikg
Na wewngirme| powierzchni kurtki, w gome] czedci karcrka naszyta wszywhka ¢ informacjami producenta
0 wyrolse

Hysunok 7. Rys v Imodekowy burtks
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1. 4. Srcragolowy o wiyglgdu s

Zowngiring wardthwe spodni powinng stanowic (kaning w Eolorge cramym lub clemnogranatowym 2 wy
konciemnsm olep | wodoodpomym. Spodnis diugie ber odcigiego pasa, swobodne w k@idym ulozeniu
nuchowrym. Jastosowana tkaniny — idantycene jak w kurice. Nogawk powinny byc szerokia | prosta, umoi-
liwdajgon swobodne rakladania na cholewks buta, od dolu rabezplecrone prred podsigkanem warsbay
Imrmoirolacyine) fa pomocay pasa tkaningy powleknne) o srarokosc) 20 = 2 om. Na kolanach dodatkowy
wkind | wrmaocniania chronigee siaw kolanowy Spodnie powinny migd glasiycene sealki srerokosci 4 em
od pasa spodni § priddu poprioz ramions oo pasa F iviu | Zapinane na réagulowans kKlamey Zairziskowe
Forporek pasinian byd fapinany na suwak | gutik, Spodnie @ modllwodciy regulaci obweodu pasa, Spodnie
ainacrong ukiacem tasm luoreascancyjnych | adblaskowych o srerokosci b cm w nastepujacy sposob: na
calym abwodzie nogavwek w odlagioss okolo 15 = 2 em od ich delnych krawgdsl, Zastosowane lasmy po
winny charakieryiowac slg ograniceonyg palnoscin sposob ich nassycla Ideniyeemne jak na Kurlon

Aysunek 1.2 Rysunek modelowy spodn
2 OZMACZEMIA

2.1, Qenacranie ubrania specjalnago

Oznaczenie ubrania powinno by wykonane rgodnia 7 obowigrugeyml normam | amodliwind identyfikecs
k:‘l]dEgD glameaniu Etradﬂwﬁ-gr: ubrania prrez MasiosowaNIE WERYYWEl D Wymiirach 3 x 8 cm e nEMWISED
i imig urylkownika

3 WYMAGANIA DGOLMNE

Ubranie specjalng powinny spelniac wymaganis asadnicze dia srodkow ochrony indywidusine) pobesier
deone deklaracq sQodnosc WE

4. WYMAGANIA SZCZEGOLNE

3.1 F'ﬁ*amﬁ:ll',l TechniCzne malerlow | Surtwcon OreF Wymagama 1echmicrne

Kongtrukcja ubrania powinng Zepeawnic ochiong wewngirgne| sirony warsbwy mrmorolscyjne] preed pree-
moczeniam podcras deialania jednogodrinne) proby sriucenego deszcru, o nlensywnolcl Erasrsnia, mie
rzonej na poriomie podioza (450 = 50| 1/AmTh) uzyskanego 1 pojemnika o $rednicy co najmniej 1000 mm
a 'FJEEI'I-?"HCI wowindde tak, aby porom wody ulrFymiyvweal sg w preedrake 45 « 5 mm UITHERFCFONER0 DO N6y
Tk 5000 mm nad podilorem. W dnie pojemnica possanno Inaidowad 518 okodo BE2 OySre I owarEmi
o grednicy 0,6 mm, ragmissrczons centryormie oo 34 mim, w celu wytwarrenia kropel wody ponad kolistym
obszarem o drednicy 932 mm, (gestosé kropal okolo 1000 bropel/m?). Temperatura wody powinna bye taks
sama jak iEmperaturs powietrza o pomisszcreniu badswcrym. Dopusrcralinag odeohyika temparatuny wody
w stosunku do temperatury otoczenia nie powinna prrekraczet = 5° C
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Badane ubranie powinno by¢ natozone na manekina w ksztatcie dorostego czltowieka o wysckosci
1820 « 40 mm i obwodzie klatki piersiowej 1000 = 60 mm, ubranego w bawetniang bielizne sktadajaca
sie z podkoszulka z diugim rekawem i kalesondw z dtugimi nogawkami. Brzegi podkoszutka i jego re-
kawoéw, a takZze nogawki kalesonow powinny konczyc sie ok. 45 mm (odpowiednio przed brzegami
kurtki i nogawkami spodni), aby nie dopuscic¢ do wsigkania wody w bielizne przy nadgarstkach i kost-
kach. Bielizna powinna by¢ wykonana z widkien chlongcych wode {np. prana bawetna) — $redni czas
wsigkania kropel we wldkno nie moze przekraczac 2 s.

Podczas proby manekin {ubrany w bielizneg i badane ubranie specjalne) powinien mieé jedno ramie skiero-
wane do tylu, a drugie do przodu — kazde pod katem 25 = 5° od pionu. Manekin powinien by¢ odchylony
od pionu w tyt 0 kat (5+2)°. Glowa manekina powinna by¢ przykryta plastikowa torba, aby nie dopuscié do
przesigkania wody wokot kotnierza do wnetrza kurtki. Plastikowa torba nie moze zakrywad szwow przy de-
kolcie.

Badanie nalezy rozpoczac dopiero po napetnieniu zbiornika (do przelewu rynna). Wtedy nalezy umiescié
manekina w sztucznym deszczu. Po uplywie czasu badania usunac manekina z obszaru sztucznego desz-
czu. Odczekad 2 minutly w celu ociekniecia wody z badanego ubrania i ostroznie zdjac czesci ubrania unika-
jac kontaktu kropli z bielizng. Dokonac ogledzin wewnetrznej strony ubrania. Zmierzy¢ catkowita powierzch-
nig zmoczonych obszardow bielizny.

Prébe odpornosci na przemakanie nalezy przeprowadzic dwukrotnie. Badania przeprowadzi¢ dla jednego
egzemplarza ubrania. W przypadku negatywnego wyniku jednej z prob nalezy przeprowadzié trzecig prébe
(wyniki przynajmnie] dwoch préb powinny byé pozytywne).

Tasmy ostrzegawcze i napisy STRAZ muszg zachowaé wlasciwoséci po 25 cyklach prania w temperatu-
rze 40°C. Procedury prania wedtug PN-EN SO 6330 np. pralnica typu A, cykl pralnicy — delikatny,
temperatura lll. Suszenie metoda A.

4.2 Masa
Masa kompletnego ubrania, bez wzgledu na rozmiar nie powinna przekroczy¢ 4 kg.
5. NORMY | DOKUMENTY POWOLANE

PN-EN 1SQO 6330 Tekstylia — Procedury prania domowego i suszenia stosowane do badania ptaskiego wyro-
bu widkienniczego.
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KT-d4
WhRAGAMIA TECHMICZMNE dla rekawic specjalnych

1. Crpis ogalny

Aekawice specialne peciopalezasts, wykonane e skary, tkaning lub 2 wymienionych materlaldw lgeznie
Rekawice specialne mogy bye oznakowane slementami 2 tasm odblaskowych kolor srebrnego i fluoroscen-
cyjnege #oltego. Tezmy ostrzegawcza powinny bye wykonane z mataerialu o tych samych parametrach co
taimy ww ubraniach specjalmych.

Zewneirrng warstwe rekawic powinna stanowit tkaning lub skora w kolorze czarnym lub ciemnogranato-
wiym F wwykonezeniem olajo | wodoodpormym. Werystkie warstwy rekawic powinny by trwale polgczons, tak
aby kanatrukcja rekawic rapobiegala wycigganiu warstwy termoizalacyjnej z zewngtrznej warstwy podczas
proby nektedania i zdejmowania rgkawic. Mozliwe (st ornakowame rgkawic elementarni ¢ tasm odblasko-
wych koloru srebrnega i flusrescencyinych foktyeh, Tasmy modng stosowac wylgcznie ng wigrechnig) cegsc
rekawic, potrod by powierfohn gakiyweagon) srodrgore

Worgkawcach powinny tl'g,lé migliwe da Wk AT 3 MASTeDUeE CRYN NSt
AR Suswswaks w b | kurice ubrama specialnego,

— wrichomienie sygnalizatora heezruchu,

— palgczenie fqeznikow dwoch wery thocenych 25, 520 110,

— potgczenie kiucram odoinkdw we2a ssrwnego,

— polgcrente maski 7 automalem oddechowym.

Aysunek 1. Prevkbadowy rysunek rpkawic specialngch

2 WYMAGANIS DGOLNE

Rekawice spocialng powmny spelniad wymagama sasadnicae dia Ssrodkdw ochrony indywidualneg) potwiar-
drona deklaracig sgodnogc WE

2 WYMAGAMIA SZCZEGOLME

3,1, Paramel ty TEChmC?ne matenalow | SUrwoow OfazZ wymagania techniczne,

Fonstrukc)a rgkawic powinna zapewnic ochrong wewnetrenej strony warstwy termoizolacyjne| preed preea-
moczeniem podozas dzialania jednogodzine] proby spluczneqo deszczu, o INfeNsyYWNosci Zraszania mierzo-
nej na poziomia podlosa (450 + 50) 1/ m?h) uzryskanego ¢ pojermnika o drednicy co najmniej 1000 mm, zasi-
lanego v owodg tak aby pogiom wady ulrepmyywal sy w preedeialo 45 = 5 mm i umieszczonago co najmnie)
5000 rmm nad podlodem. W dnie pojemnika powinno Znajdowad sie okelo 682 dysze 2 olwarami o Srednicy
L6 mm. rormiesFerane L‘:l’:r\l:i'.l‘vl::"niE Co 34 i, sw Celu ayTwwn fFErLA kropel wody ponad tﬂﬁ&["l e oS arem
o srednicy 932 mm, (gestose kropel okalo 1000 krapel/m®), Temperatura wody powinna bye taks sama jak
temper alura powietrza w pomieszczeniu bedawezym. Dopuszezalng odohylka temperatuny wody w stosun-
ku do temperatury oltoczenia nig powinna preekraczad £ 590,

Podczas protwy manekin (ubrany w ubranie specialing @ badane ekawice specialne) powinien miec j&dno
rarmig skiyrowane do byvlu, 8 drugie do preode — kazde pod kglem 25 = 57 od pionu. Manekin poswinien byd
cdohylony od pionu w Iyl o kgt 522 Glowa maneking powinng byd preykrvia plastikowg torbg, aby nie
dopuscic do preesigkania wody wokal kolnierza do woetrza kurki. Plastikowa tarba nie moie zakmywad
srwiw proy dekolcie

Podeczas badama naledy aberpiecayc glowe mansking w ek sposab, aby nie dopuscic do prredostania sie
wiody do wnetrza ubrania od strony kofnisrza — stojki.
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KT—45
WYMAGANIA TECHMNICZNE dla kominiark

1. Opis ogolny

Eominiarka powinna chronic calg glowg | by wykonana r jednobareme] daaniny przylegajgca do chronio-
rych cresol ciala, W przodeie kominiarkl wykonary (eden abwar ng paarz, Obrzede obwory wykonczone male
rialem o strukturze SCIgQECES.

2. Szozegolowy opis wyglgdu kominiarki

Eominiarks powinna byc wykonana bez s2wow ¢ |2dnobarama) doaniny w koloree biabym lub w odcieniu
koscl sloniown preylegajgea do chronionych cagss clata W prpadnig) crgscl kommiarkl powinian byc wyko
nany iﬂr‘]&rl alwior na TWarre -l_'l-l.'l.ﬂlﬂl'liﬂ|ﬂl::'f! ocTy, NS | Usta

Jiwar ne twarz w kominiarce nie maze ograniczac pola widooznosol gwarsntowanego praer wizier maski
aparaiu oddechowego. Ohrzeze otwory wykonczons materialem o strukturze sciggacra.

Rysunek 1. Rysuner modelowy kominiarki

3 Aozrmrear
Aopmpary kominiarek powinny wazgledniadc zakres obhwodow ghowy od 53 em do 62 cm
Ohwid glowy migrzony jest wedlug linii 0,5 cm powyie] gornej nasady uszu.
Diugose kominiark, liczona od pleszezyeny podbrddka do jef dolne) kraweadzi, powinna miescic sig w prze-
driale od 10 do 15 cm na cabym obwod2e

4. Whymagania ogalne
Kominiarks powinna spelniad wymaganid Fasadnicze dlo srodkow ochrony indyaidualng] potwierdzong de-
klaracjy rgodnasci WE

5. Wymagania szczegalne

5.1 Masa
Masa kominiarki g powinna preekroczye 120 g
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KT-d6
WYMAGANLA TECHNICZNE dis butdw atratackich
1. Opis ogoiny
Buly sznuroswana powinmy bye wykonane jako bypu © wadlug tablioy e 1.
Buty wauwange wykonane jako typu C lub D wediug tablicy nr 1

Minimalna wysokosé wierzochu obuwia powinna byé zgodna 2 wymiaram| podanymi w tablicy 1. Wysokodd
wierrchu — jest fo pionowa odleglosé pomigdry garng powlarzchnig tylne) krawgdzl podpodesawy | najwyi-
Ry pun ki&m tylnoj cegsol weardchu

Buty strafackin spacjalng powinny Byd wykonsng # gumy lub skory w kolorza cpirnym. Dopusices sig gaato:
sowaENIE wilawek w kolores doltym, Buly mogy byd oenaskowane (admy odblaskows w kolorse arabrnym
i flunrescencyjng #0Ig w dowolny sposdb (Igozna powierzchnia tadm nie powinna preekraozad 160 em®),

Roazmar obuwin Wysokosd wierzchu mn, [mm |

inumerscji Funcuska) Tvp C Typ D
36 1 mnejazy 162 234

T3 L] il

ET I 172 I
4142 178 i,

a5 44 RS 1

45 | wighsry 192 AL

Tabica rr 1

2. Szoregolowy opis wygladu buiow

Buty mogg bye wykaonane jako;
— WELWane,
REMUIFOWEND 2 Sys|Emam wigran | pamkaw biyskawicenych, apewniajgoym dopasowania obuwia do nog
uFytkownika.
Zamaek blyskawiceny urupedniajgcy sznurowanie obuwia nin mode najdowad Big po sironle wewngirena
cholowki buts.

Dopuseces sig oinakowanie obuwia slementami  1asm odiblaskowyeh w kolorre srebrinym | fluoroscencyj-
rpim Bl iy, Tasmy ostrpegawces powinny Dy wykonane @ matanaly o tych samych paramatrach co tegmy
w ubraniach specjalnych,

Buly gumowe powinny posiadac wyjmowang wkladkg chiongey pol, wySciolajgcy calg powssrzchnig we.
whneireng buta.

Aysunek 1, Preykladowy widok obuwis gumowego lub skdrfanego wiuwanego

3. Wymagana ogolne

Buty stratackie powinny spelmad wymagania rasadnicre dla srodkdw achrony indywiduaing potwierdrone
deklaraciy rgodnosci WE
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4. Wymagania szczegolne

4.1. Parametry techniczne materiatdw i surowcow oraz wymagania techniczne

Wszystkie buty bez wzgledu na rodzaj materialu nie powinny przemakaé w czasie co najmniej 30 minut pod-
czas badania wg PN-90/0-91123.

Buty gumowe powinny spetniac¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 50321 dla obuwia klasy 0.

Materiat wkiadki chlonacej pot w cbuwiu gumowym powinien spelniaé wymagania dla ubran specjalnych
w zakresie rozprzestrzeniania ptomienia.

5. Normy i dokumenty powotane:
— PN-90/0-91123 Obuwie. Wyznaczanie przemakalnosci.

— PN-EN 50321 Obuwie elektroizolacyjne do prac przy instalacjach niskiego napiecia.
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KT-47
WYMAGANIA TECHNICZNE dia heimu strazackiego
1. Opis ogolny
Skorupa hetmu powinna byé gtadka, bez ostrych zataman, boczna krawedz skorupy schodzaca w kierunku
uszu. Hetm powinien by¢ koloru czerwonego. Powinien by¢ wyposazony w ostong karku, ostone oczu i twa-
rzy. Osfona karku wykonana ze skory, tkaniny lub tkaniny metalizowanej chronigca kark (moze réwniez chro-
ni¢ szyje i krtan). Oslona twarzy mocowana do helmu na zewnatrz lub wewngtrz skorupy, po opuszczeniu
siega, co najmniej do linii dolnej krawedzi ust uzytkownika. Hetm posiada naniesiony na catym cbwodzie
skorupy poziomy otok o szerokosci 6 cm w kolorach: brgzowym (metalicznym), srebrnym {metalicznym),
ztotym {metalicznym), w zaleznosci od funkcji petnionej przez strazaka oraz na czolowej stronte czerepu
umieszczony numer JRG.

Jezeli na helmie umieszczony jest numer, to otok ma miec od strony czolowej hetmu przerwe o szeroko-
$ci B cm, w ktorej znajduje sie dwucyfrowy numer JRG (01 do 99).

Numer jednostki w kolorze biatym, a dla jego dowodcy w kolorze bragzowym. Kroj cyfr jak dla numerdw na
sprzecie 0 wysokosci cyfr 6 cm.

Otok z koloru brazowego (metalicznego) przeznaczony dla strazakdéw PSP dowodzgcych na poziomie inter-
wencyjnym, w szczegolnosci;

a) dowoddcy Jednostek Ratowniczo-Gasniczych,
b} dowddey kompanii odwodow operacyjnych,
c¢) dowodcy grup operacyjnych.

Otok z koloru srebrnego (metalicznego) przeznaczony dla strazakow PSP dowodzacych na poziomie taktycz-
nym, w szczegodlnasci:

a} komendanci powiatowi | miejscy PSP,
b) dowddcey batalionow Centralnego Odwodu Operacyjnego,
¢} komendanci szkol podoficerskich PSP.

Otaok z koloru ziotego (metalicznego) przeznaczony dia strazakow PSP dowodzacych na poziomie strategicz-
nym, w szczegolnosci:

a} Komendant Gtowny PSP,

b} Komendanci wojewoddzcy PSP,

c) Komendant SGSP oraz komendanci szkol aspirantow PSP,

d) dowddcey wojewodzkich brygad odwoddw operacyjnych PSP,

e} dowdadca centralnego odwodu operacyjnego.
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My JAG

Rysunek, Preykiadowy widok ogdlny helmu stratackiego
2 '.Fu'y-mﬁgama Qe
Hedm powinien spelniad wymagania PMN-EM 443,

Helm powinien spelniac wymagania zasadnicze dle Srodkow ochrony indywidualne| potwierdzone deklara-
cjg rgodnosci WE.

3. Wymagara szeregalng

3.1, Wymagania techniceng oraz parametry [echnicene mataralow | surocwoow

Frzed badaniem gdolnosci amoriyzacyjnyoch belm powinien by kondycjonowany przez minimum 18 go-
dzin w warunkach lermicenego plusa i minusa”. Minimalna temperatura ujemna podczas kondycjonowa-
nia to -207C.

Wizjer helmu powinien speiniac wymagania pki. 7.1.4.2.1 normy PMN-EMN 166,

Wizjer wygezewany lgeznie ¢ helmem powinien wytigymad w temperaturze 150% O w crasie 60 min., bez
deformac)i, powodujgee| utrate widocznosc), W preypadku mocowania wizjers na 2ewngirg skorupy, wizjer
po wygrzaniu w tempereiurze 150° C w crasie 60 min. nie powinien ulec samoczynnemu odlgczeniu od
skorupy helmu

Oslona karky powinna byt wykonana @ matenaty, spelniajgosgo wyrnmagania dla ubran specjalnych w za-
kresio rozpreestrzeniania plomienia,

Tasmy ostrzegawces powinny byt wykonans @ materiatu o tyeh samych porametrach co 1asmy w ubra
niach specialnych. Ponadio 1admy ostriegawets ora? olok powinmy spelniad wymagania pkl. 6.6 normy

PH-EM 443
4. Maormy 1 dokumenty powalane
— PM-EN 166 Ochrona oczu. Wymagania,
— PM-EN 443 Helmy sirazackis.
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