,Wykonanie dokumentacji projektowej na budowe skrzyzowania wielopoziomowego linii kolejowej z przej$ciem pod linig kolejowg w km
41,740 linii kolejowej nr 3 Warszawa — Kunowice, w ciggu drogi powiatowej nr 3837 w Teresinie”
z udziatem finansowym PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w ramach projektu inwestycyjnego POIiS 5.1-35 pn. ,Poprawa bezpieczenstwa
na skrzyzowaniach linii kolejowych drogami - Etap III”

STWIORB M.19.01.04
BALUSTRADY NA OBIEKTACH INZYNIERSKICH

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
balustrad na obiekcie inzynierskim — tunelu drogowym pod linig kolejowg nr 3.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonywaniu i montazu balustrad
stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi
normami

i ST M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania balustrad
2.2.1. Balustrady stalowe

Projektuje sie balustrady stalowe z nastepujacych profili:

- stupek z ptaskownika 100 x 12 mm

- porecz z rury ¢ 88,9/3,6 mm,

- przecigg dolny z rury ¢ 60,3/3,6

- szczelinki z ptaskownika 40 x 8 mm.

Balustrady wykona¢ ze stali o granicy plastycznosci S355 wg PN-EN 10025-2, a dla rur R 35 wg
PN-81/H-84023. Profile zamkniete okragte bez szwu wg PN-EN 10210-2:2000.

Wszystkie stalowe elementy balustrad nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez ocynkowanie
ogniowe i uszczelnienie farbami, w taki sposdb aby zapewni¢ trwatos¢ powtoki cynkowo-malarskiej
przez okres co najmniej 25 lat.

Warstwa powltoki cynkowej na elementach powinna wynosi¢ co najmniej 70 mm. Metalizacje
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 1461:2000.
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Wszystkie elementy balustrady nalezy dodatkowo pomalowa¢ zestawem malarskim
przeznaczonym na powierzchnie ocynkowane. Nalezy stosowaé powiloke malarskg o
pietnastoletniej trwatosci przy eksploatowaniu jej w warunkach korozyjnych okreslanych jako
wyzsze od umiarkowanego (stopien U wg PN-71/H-04651) i nizsze od ciezkiego (stopien C wg PN-
71/H-04651) i dopuszczong do stosowania na powierzchniach narazonych na okresowy wptyw soli
zimowego utrzymania drég oraz uszkodzenia mechaniczne w wyjatkowo ucigzliwym srodowisku
(W wg PN-71/H-04651). Catkowita grubos¢ powtoki w stanie suchym powinna wynosi¢ co najmniej
160 mm. Nalezy stosowaé dwuskfadnikowy system: jako podktadowa nalezy stosowac farbe
epoksydowg, tworzgcg w stanie suchym powtoke o grubosci 100mm. Jako nawierzchniowg nalezy
stosowac farbe poliuretanowg, tworzgcg w stanie suchym powtoke o grubosci 60mm.

Wszystkie ostre krawedzie elementoéw stalowych nalezy wyokragli¢ promieniem r> 1mm.

W miejscach, gdzie moze sta¢ woda nalezy przewidzie¢ otwory o srednicy min. 20mm.

2.2.2. Zakotwienia balustrad stalowych
Jako zakotwien nalezy uzy¢ typowych marek stalowych zabetonowanych w konstrukcji zabudowy
chodnikowej. Na schodach marki pod stupki zakotwione sg do konstrukcji stopni.

2.2.3. Zaprawa niskoskurczowa

Zaprawa niskoskurczowa o spoiwie cementowym, o wytrzymatosci na sciskanie nie mniej niz 35
MPa.
Produkt gotowy, stosowac tylko z wazng Aprobatg Techniczng IBDiM.

3. Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robét zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Sprzet do wykonania i montazu balustrady:

— spawarka,

— sprzet do prostowania balustrady,

— wiertarka,

— sprzet do malowania recznego lub natryskowego.

4. Transport
4.1 Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 4.

4.2. Transport segmentéw poreczy

Transport segmentéw poreczy moze sie odbywaé¢ dowolnymi Srodkami transportu. Elementy nie
powinny wystawaé poza gabaryt srodka transportu. W czasie transportu nalezy zwraca¢ uwage,
aby nie zostata uszkodzona powtoka antykorozyjna.

4.3. Sktadowanie materiatow

Elementy dtuzsze barier mogg by¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na
podfozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typow nalezy uktadaé
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkfadek. Elementy montazowe i potgczeniowe nalezy
skladowac w pojemnikach handlowych producenta.
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Materialy malarskie nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym magazynow
materiatéw tatwo palnych zgodne z normg PN-89/C-81400. Temperatura wewngtrz pomieszczen
magazynowych powinna wynosi¢ +5,25°C. Ponadto materiaty powinny by¢ przechowywane wg
okreslonych przez Producenta okresach podanych w gwarancji i warunkach przechowywania.
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5. Wykonanie roboét
5.1. Ogoélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 5.

5.2. Montaz balustrad

Balustrady powinny by¢é wykonane w wytwérni, w elementach o dlugosci dostosowanej do
mozliwosci przewozowych.

Dla osadzenia balustrady w Scianach Zzelebetowych nalezy pozostawi¢ niezabetonowane gniazda
do mocowania stupkoéw. Wypetnienie otworéw po ustawieniu stupkéw modyfikowang zaprawa
niskoskurczowa.

Zestawy balustrady stalowej nalezy zamontowac¢ przez spawanie do marek w rozstawie wedtug
Dokumentacji Projektowej. Nalezy rozwigzaé szczegodty konstrukcyjne dylatacji umozliwiajgcych
swobodny ruch podituzny czesci balustrady, a takze zapewni¢ identycznos¢ odksztatcen
poprzecznych. Usytuowanie stref dylatacyjnych balustrady wg Dokumentacji Projektowe;.

5.3. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

Balustrade stalowg nalezy zabezpieczy¢é antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe.
Ocynkowanie ogniowe zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, zostanie wykonane w
Wytworni. Na placu budowy, przed przystgpieniem do spawania nalezy usung¢ powtoke cynku z
obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawéw uzupetnié
ubytki ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do
uzyskania o 30 mm wiecej niz grubos¢ pierwotnej powitoki. Nalezy roéwniez uzupetni¢ ubytki
powtoki cynkowej powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera.
Wszystkie elementy balustrad stalowych bedg dodatkowo malowane. Powierzchnie ocynkowane
nalezy przygotowa¢ do malowania, przez odttuszczenie (wszelkie zanieczyszczenia state, roztwory
soli i zattuszczenia nalezy usung¢ np. wodg pod cisnieniem, z dodatkiem detergentow). W
wytwoérni bedzie natozona warstwa podktadowa. Na placu budowy nalezy uzupetni¢ natryskiem
ubytki powtoki antykorozyjnej i natozy¢ warstwe nawierzchniowg. Warstwe nawierzchniowg nalezy
naktadaé na suchg powierzchnie, pozbawiong zanieczyszczenh, wolng od ttuszczu i kurzu. Zaleca
sie stosowanie natrysku bezpowietrznego.

Nalezy $cisle przestrzega¢ warunkéw naktadania powitok antykorozyjnych okreslonych
przez producenta farb.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci wykonania balustrady

Sprawdzeniu podlegaja:
— wymiary gniazda do osadzenia stupkdéw balustrady (nie mogg sie rézni¢ od
projektowanych o wiecej niz 1cm w kazdym kierunku),
— prostoliniowos¢ i prawidtowos¢ wykonania i zamocowania balustrady oraz prawidtowosc¢
ochrony antykorozyjne;j.
Materialy nalezy sprawdza¢ na podstawie atestow producenta, potwierdzajgcych ich zgodnos¢ z
wymaganiami ST.
Dopuszczalne odchytki montazu balustrad wynosza:
— odchylenie stupka od pionu + 1%,
— odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi pomostu + 1cm,
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— odchytka od prostoliniowosci wykonanej balustrady 1%.
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7. Obmiar robot
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1m (metr) balustrady okreslonego typu o danej wysokosci,

8. Odbiér robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Odbidr robot jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiaréw, badan i oceny wizualne;.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawy ptatnosci

9.1.0g06Ine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m montazu balustrady obejmuje:

— rysunki warsztatowe balustrad stalowych,

— projekt technologiczny zabezpieczenia antykorozyjnego i montazu balustrad,

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatow,

— wykonanie gniazd do osadzenia stupkéw balustrady aluminiowej z wypetnieniem
zaprawg niskoskurczowa,

— wykonanie i osadzenie marek kotwigcych dla balustrad stalowych,

— zakup i montaz elementéw balustrady wraz z jej catym wyposazeniem i elementami
dylatacyjnymi,

— zabezpieczenie antykorozyjne balustrady,

— wykonanie badan wg pkt. 6,

— uporzgdkowanie terenu.

10. Uwagi

Podczas wykonywania rob6t Wykonawca bedzie stosowat aktualnie obowigzujgce normy.

11. Przepisy zwigzane

11.1. NORMY
1. PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg
zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe). Wymagania
i badania.
2. PN-EN 10210-2:2000 Ksztattowniki zamkniete okragte. Tolerancja ksztattu i
wymiarow.
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11.2. INNE DOKUMENTY

3. Aprobaty techniczne i zalecenia producenta dotyczgce stosowanych materiatéw i wyrobdw.
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