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STWIORB
M.20.01.08 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI
BETONOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWiIORB)

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni
betonowych obiektu inzynierskiego — tunelu drogowego pod linig kolejowa nr 3.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczy ST, majg zastosowanie przy zabezpieczeniu antykorozyjnym odstonietych
powierzchni betonowych na obiektach inzynierskich. Wykonawca robé6t budowlanych opracuje
projekt zabezpieczenia antykorozyjnego i przedstawi go do zaopiniowania Projektantowi oraz
Inzynierowi.
Zabezpieczenie odkrytych powierzchni betonowych nalezy wykona¢ materiatami:
— boczne i dolne powierzchnie gzymsow - powtokg z podwyzszong zdolnoscig pokrywania
zarysowan (do 0,3mm),
— wszystkie odstoniete powierzchnie tunelu - powlokg z podwyzszong zdolnoscig
pokrywania zarysowan (do 0,3mm),
— wszystkie odkryte powierzchnie scian oporowych - powtokg z podwyzszong zdolnoscig
pokrywania zarysowan (do 0,3mm).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i ST M-00.00.00
“Wymagania ogolne”, pkt 1.

1.4.1. Powloka - warstwa wykonana z materiatow ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych
nanoszonych na odpowiednio przygotowane podtoze za pomocg technik malarskich.

1.4.2. Hydrofobizacja - obnizenie mozliwosci zwilzania powierzchni betonu przez wode. Ceche te
uzyskuje sie poprzez nanoszenie na powierzchnie betonu substancji tworzacych powioke
hydrofobowg (uniemozliwiajgcg gromadzenie sie na jej powierzchni kropelek wody).

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST M-00.00.00 "Wymagania ogdélne", pkt 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowg ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST M-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 2.

2.2. Ogoélne wymagania dla materiatéw
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Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiadaé
Aprobate Techniczng wydana przez IBDiM. Przed przystgpieniem do uzycia materiatdw
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej dostawy deklaracji zgodnosci lub
certyfikatu zgodnosci z Aprobatg Techniczna.

Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania,
stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

Kolorystyka powtok musi by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowg i uzgodniona z Inzynierem.
Przed zasadniczym malowaniem konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ probne natozenie farby na
konstrukcje (w miejscu mato widocznym) w celu sprawdzenia i dobrania odpowiedniego odcienia
koloru zgodnego z wybrang kolorystykg obiektu.

2.3. Zabezpieczenie bocznych i dolnych powierzchni gzymsow

Do zabezpieczenia bocznych i dolnych powierzchni gzymséw na obiekcie nalezy stosowac powtoki
z podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowan o grubosci zgodnej z zaleceniem Producenta,
wykonane poliuretanami, dwukomponentowymi polimetakrylanami metylu (2-K PMMA) Ilub
modyfikacjami zywic epoksydowych.

Wymagania dla powtoki:
— wzgledny opér dyfuzji dla CO2 > 50m rownowaznej warstwy powietrza,
— wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza wg PN-EN 1542:2000:
— wartosc¢ srednia > 1,3 MPa
— wartos¢ minimalna > 0,8 MPa

2.4. Zabezpieczenie pozostalych odkrytych powierzchni betonowych

Do zabezpieczenia pozostatych odkrytych powierzchni betonowych nalezy stosowac¢ powtoki bez
zdolnosci pokrywania zarysowan o grubosci zalecanej przez Producenta systemu, wykonane
dyspersjami polimerowym, kopolimerami, poliuretanami, zywicami akrylowymi lub wodnymi
emulsjami zywic epoksydowych. Powtoki te powinny by¢ hydrofobowe.
Wymagania dla powtoki:

— wzgledny opér dyfuzji dla CO2 > 50m rownowaznej warstwy powietrza,

— wzgledny op6r dyfuzji dla pary wodnej wg PN-92/B-01815<4 m réwnowaznej warstwy

powietrza,

— wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza wg PN-EN 1542:2000:

— wartos¢ srednia > 0,8 MPa

— wartos$¢ minimalna > 0,5 MPa

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST M-00.00.00 “Wymagania ogdélne”, pkt 3.
Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania robét podlega akceptacji Inzyniera.
Poza tym Wykonawca zobowigzany jest posiadaé niezbedny sprzet do wykonywania robdt,
zgodnie z przyjetg technologig i Kartami Technicznymi materiatdbw oraz konieczny, podstawowy
sprzet laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego i wykonanych prac. Podczas robot
Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé warunki atmosferyczne, a podczas robét posiadaé¢ do
dyspozycji:

— wilgotnosciomierz,

— termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.
Wykonawca wykonujgcy zabezpieczenie powinien dysponowac¢ nastepujgcym sprzetem:
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— sprezarka o wydajnosci 10 m%h

— aparat natryskowy z wymiennymi dyszami

— szczotki stalowe reczne i obrotowe

— szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych
— miotki

— pedzle

— naczynia i wiadra blaszane emaliowane

4. Transport

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST M-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 4.
Materialy do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny by¢ przewozone w szczelnych
pojemnikach, zgodnie z zaleceniami producenta. Transport i skladowanie materiatbw na bazie
zywic epoksydowych powinny by¢é zgodne z ogdélnymi przepisami dotyczacymi transportu
materiatéw toksycznych i tatwopalnych.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdélne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania robo6t podano w ST M-00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 5.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z zarzadzeniem Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog
Publicznych i Autostrad z dnia 19 wrzesnia 2003 r.

Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny byé
wykonywane przez pracownikow posiadajgcych swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w
zakresie tych prac przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.1.1. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy

Wymagania w stosunku do os6b kierujgcych robotami:
— uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywania samodzielnych funkcji
technicznych w zakresie budownictwa mostowego,
— znajomos$¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych
oraz technologii stosowania materiatéw, udokumentowane ukonczeniem szkolenia
w zakresie napraw oraz doswiadczenie w wykonywaniu prac tego typu,
Wymagania w stosunku do brygadzistéw:
— znajomos¢ technologii i umiejetnos¢ stosowania materiatbw do napraw i ochrony
powierzchniowej betonu, ukonczenia szkolenia w zakresie napraw oraz doswiadczenie
w wykonywaniu prac tego typu.
Wymagania w stosunku do robotnikéw:
— znajomos¢ zasad i umiejetno$¢ stosowania materiatdw do napraw i ochrony betonu,
przeszkolenie na stanowisku pracy.
Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan w stosunku do personelu Wykonawca
zobowigzany jest dotgczy¢é do oferty przetargowej. Zadanie dostarczenia wymienionych
dokumentéw przez Wykonawce powinno by¢ zawarte w warunkach kontraktu.

5.2. Pole referencyjne

Przed przystgpieniem do prac zabezpieczajgcych na obiekcie Wykonawca, w obecnosci
przedstawiciela Inzynier przygotuje pole referencyjne ochrony powierzchniowe;.
Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

— okreslenie wszystkich parametréw ochrony powierzchniowej betonu,
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— ocene przydatnosci proponowanych materiatow, technologii,

— ocene efektéw wykonania robot

— ocene zgodnosci koloru powtoki malarskiej z dokumentacja.
Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powinny przebiega¢ uzgodnionymi w protokole
ustalen (przyktad protokétu w zataczniku nr 1) materiatami i zgodnie z zatozong technologig. W
trakcie wykonywania pola referencyjnego Wykonawca przeprowadza kontrole wykonania robét, a
Inzynier badania odbiorcze ochrony powierzchniowej betonu.
Wielkosc¢ i umiejscowienie pdl referencyjnych uzaleznione sg od zakresu roboét i okreslane sg przez
Inzyniera.
Wszystkie uzgodnienia, wynikajgce z wykonania pola referencyjnego, powinny zosta¢ zapisane w
protokole wykonania i ochrony powierzchniowej betonu (przyktad protokotu w zatgczniku nr 1), a
wyniki badan zatgczone do dokumentacji budowy.

5.3. Wymagana dokumentacja robét

Przed przystgpieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Program Zapewnienia
Jakosci (PZJ). Przed przystgpieniem do robét Wykonawca i Inzynier dokonujg ustalen
technologicznych, ktérych zakres przedstawiony zostat w zatgczniku nr 1. Podczas robdt na
biezaco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzania
dokumentacji wykonawczej wedtug zatgczonych wzoréw (przykiady protokotéw w zatgczniku), w
ktérej zamieszcza m.in.:

— dane o obiekcie,

— informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robdt,

— informacje o ilosci wykonanych prac i zuzytych materiatéw,

— wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.
Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robét. Dokumentacje te Wykonawca
zobowigzany jest dotgczy¢ jako element Dokumentacji Budowy.

5.4. Przygotowanie podtoza

Wykonawca obowigzany jest przygotowa¢ podioze betonowe przez usuniecie niezwigzanych
czedci betonu i szkodliwych substancji, moggcych mie¢ wpltyw na korozje betonu, a takze na
trwatos¢ potgczenia nakladanych materiatéw z podtozem betonowym.
Z catej izolowanej powierzchni nalezy usungé¢ mleczko cementowe. Niezwigzane czesci betonu
mozna odbi¢ miotkami, a cate powierzchnie oczysci¢ metodg strumieniowo-Scierng (np.
piaskowanie, srutowanie, hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczona powierzchnie nalezy odpyli¢
odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchniecie pylu sprezonym powietrzem. Miejsca
zatluszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami. Zasadnicze roboty
przygotowawcze polegajgce na usunieciu wszystkich czesci luznych nalezy dostosowac do
przewidywanych materiatéw naprawczych, zgodnie z wytycznymi stosowania.
Wytrzymatos¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidtowo przygotowanego podioza
betonowego pod nawierzchnie na zabudowach chodnikowych powinna wynosi¢ srednio nie mniej
niz 2,0 MPa.
Wytrzymatos¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidtowo przygotowanego podtoza
betonowego dla pozostatych powierzchni betonowych powinna wynosié:

— wartosc¢ srednia > 1,5 MPa,

— wartos¢ minimalna > 1,0 MPa.
Nalezy wykonaé jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 25m?
powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.
Wilgotnos¢ podtoza bezposrednio przed wykonywaniem robdot powinna spetniaé wymagania
zgodnie z "Wytycznymi stosowania" dla materiatu powtoki, ale nie moze by¢ wieksza niz:

— 4 % dla materiatdw stosowanych na suche podtoze,
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— matowo-wilgotne podtoze dla materiatdéw stosowanych na mokre podfoze.
Temperatura podtoza betonowego i powietrza nie moze by¢ nizsza niz +8° C (temperatura podtoza
musi by¢ wyzsza o 3° K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C, chyba ze producent podaje inne
wymagania.
Tabele zaleznosci temperatury punktu rosy, temperatury powietrza i wilgotnosci wzglednej
powietrza zamieszczono w Zatgczniku Nr 6.
Szorstkos¢ przygotowanej powierzchni betonu okreslona metodg wypetnienia piaskiem nie
powinna przekracza¢ 1,0 mm. Przebieg pomiaru szorstkosci:
Na poziomg powierzchnie betonu nalezy wsypac¢ odmierzony w menzurce piasek w ilosci 25 lub 50
cm? ( w zaleznosci od spodziewanej szorstkos$ci) i rozprowadzi¢ go drewnianym krgzkiem ruchami
kolistymi do wyréwnania z powierzchnig. Nalezy dazy¢, aby wypetnienie piaskiem byto
maksymalnie zblizone do ksztaltu kota. Nastepnie nalezy pomierzy¢ $rednice kota w dwéch
prostopadtych do siebie kierunkach, a z otrzymanych wynikéw obliczy warto$¢ srednia.
Okreslenie szorstkosci:
Parametrem charakteryzujgcym szorstko$¢ powierzchni betonu jest warto$¢ ,S”, ktora jest
usredniong gtebokoscig nierownosci na jego powierzchni.
Szorstkos¢ nalezy okreslic ze wzoru:

s = 40 V/(1rd?) (mm),

gdzie: V — objetos¢ piasku w (cm?)

d — $rednica kota w (cm).
Wartos¢ ,s” nalezy podawac¢ z doktadnoscig do 0,1 mm.
Podtoze powinno by¢ czyste — powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji, pytéw, plam, olejéw,
smarow i innych zanieczyszczen; ocene czystosci podtoza wykonuje sie wizualnie
Podtoze powinno by¢ gtadkie i rowne — lokalne nierdwnosci i zagtebienia powierzchni betonu nie
powinny przekracza¢ [1 1 mm. Szczeliny pomiedzy powierzchnig podtoza a tatg o diugosci 4 m
utozona na betonie nie powinny przekracza 3 mm, pomiar rownosci podtoza wykonuje sie mierzac
cechowanym klinem przeswity pod aluminiowg fatg o dtugosci 4 m utozong na badanej
powierzchni. W przypadku wystgpienia drobnych nieréwnoséci (o gtebokosci do 5 mm) podtoze
betonowe nalezy wyréwna¢ zaprawg typu PCC lub PC kompatybilng do stosowanych materiatéw.
Rysy wystepujgce w podtozu powinny by¢ zainiektowane. Nierownosci podtoza przekraczajgce 5
mm nalezy naprawic¢. Wystajgce fragmenty nalezy odku¢ lub zeszlifowaé, a zagtebienia wypetnic
zaprawami typu PC lub PCC.

5.5. Naktadanie powtok

Roboty powinny by¢ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykonywaniu robét nalezy
zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych okreslonych przez producenta
materiatu. Zalecenia te zawarte sg w Kartach Technicznych materiatéw i opracowane przez jego
producenta. Kazdy z materiatbw przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego ma swojg
specyfike stosowania i dla kazdego materialu mozna okresli¢ nieco inne wymagania dotyczgce
warunkéw pogodowych, warunkéw przygotowania i wilgotnosci podioza oraz warunkéw
wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych producenta
materiatu ma decydujgcy wptyw na trwatos¢ wykonywanych powtok. Jezeli producent nie podaje
inaczej, przy naktadaniu powtok powinny by¢ spetnione nastepujace warunki:

Powtoki mozna naktada¢ co najmniej po 14 dniach dojrzewania betonu.

Do mieszania sktadnikow materiatéw i materiatow jednosktadnikowych nalezy stosowa¢ mieszalnik
wolnoobrotowy. Wykonanie powtok realizuje sie technikami malarskimi.

Materiat do pokrycia chodnikéw i gérnych powierzchni gzymsow nalezy (jesli tak wynika z zaleceh
Producenta) wymiesza¢ z kruszywem (np. suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym frakgji
0,410,7mm w proporcjach 1:1), a nastepnie powtoke nalezy posypac piaskiem w ilosci 2,0 kg/m?.
Powierzchnie powtok nie powinny wykazywaé przebarwieh, nieréwnosci, zmian faktury i innych
wad.
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Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy
chroni¢ te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem
oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C (chyba, ze
“Wytyczne stosowania” materiatu moéwig inaczej).

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostow roboczych i innych
urzagdzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia robét nalezy do Wykonawcy.

5.6. Bezpieczenstwo roboét i ochrona srodowiska

Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych,
oryginalnych pojemnikach i skladowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie
nizszych niz +59C i wyzszych niz +25°C.

Transport i sktadowanie materiatéw na bazie zywic syntetycznych powinny odpowiada¢ ogdlnym
wymaganiom, jak dla materiatdow toksycznych i tatwopalnych.

Sposob prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze
powodowacé skazenia srodowiska.

Resztek materiatéw pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzgdéw roboczych nie wolno
wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatbw Wykonawca obowigzany jest usung¢ z
terenu i podda¢ utylizacji. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed
zanieczyszczeniem odpadami, szczegdélnie w przypadku materiatdw nanoszonych metoda
natryskowa.

5.7. Gwarancje powykonawcze

Okres objety gwarancjg na ochrone powierzchniowg betonu wynosi 3 lata od daty dokonanego
odbioru ostatecznego.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST M-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 6.
Podczas robdét Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokét wykonania ochrony
powierzchniowej, w ktérym podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych,
stanie uzywanych materiatdw, parametrach technologicznych wbudowania materiatéw, ilosci
zastosowanych materiatow oraz wyniki badan wykonanych powtok.

Wzor protokotéw dla ustalen technologicznych oraz dla robdt dotyczgcych ochrony
powierzchniowej betonu zostaly przedstawione w zatgczniku do niniejszej ST.

6.2. Kontrola jakos$ci materiatow

Badania przydatno$ci materiatéw polegajg na:
— sprawdzeniu parametrow technicznych materiatdow podstawowych z wymaganiami wg
Kart Technicznych i pkt.2
— sprawdzeniu numeru opakowania, daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania,
stanu opakowan i warunkéw sktadowania materiatow
— wykonaniu badan kontrolnych zgodnie z wymaganiami Polskich Norm lub Aprobat
Technicznych
Wykonawca po otwarciu pojemnika z materiatem powinien dodatkowo ocenic jego wyglad.
Za sprawdzenie przydatnosci materiatéw oraz jako$¢ wbudowania, odpowiada Wykonawca.
Z kontroli jakosci materiatdw powinien zosta¢ sporzgdzony protokét. Wzér protokotu zostat
zamieszczony w Zatgczniku Nr 2A, 2B, 2C.

6.3. Kontrola przygotowania podtoza
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Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podtoza, ktére
powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w pkt. 5.2.

Z przygotowania poditoza zostanie sporzadzony protokét. Przyktad protokotu zostat zamieszczony
w Zatgczniku 3.

6.4. Kontrola wykonanych robét

Podczas przygotowywania materiatbw do uzycia nalezy sprawdzaé¢ zachowanie proporcji
mieszania sktadnikéw, i czasu ich mieszania. Nalezy tez kontrolowaé zachowanie czasu
naktadania materiatéw i odstepy czasowe pomiedzy ukfadaniem kolejnych warstw.
W trakcie przygotowywania materiatbw oraz ich naktadania Wykonawca wypetni odpowiedni
protokoét. Wzor protokotu zostat zamieszczony w Zatgczniku Nr 4A i 4B.
Po wykonaniu rob6t Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki
badan (miejsca wykonania oznaczenia i ich liczbe wskazuje Inzynier):
— przyczepnosci powtok do podtoza betonowego:
— metodg jakosciowg polegajgcg na ostukiwaniu stalowym miotkiem o masie 250 g
w wybranych przez Inzynierach miejscach. W przypadku ztej przyczepnosci powtoki
do podfoza przy ostukiwaniu wystepuje specyficzny gtuchy dzwiek.
— metodg ilosciowg polegajgcg na okresleniu sity potrzebnej do oderwania nacietego
wycinka powioki od podtoza za pomocg przyklejonego stempla metalowego o
srednicy 150 mm zgodnie z normg PN-EN 1542:2000. Nalezy wykonac¢ 1
oznaczenie na 25 m?, przy min. 5 oznaczeniach dla obiektu. Wartosci powinny
spetnia¢ wymagania dla powtoki podane w pkt.2.
— grubosci wykonanej powtoki. Sprawdzenie grubosci powitok nalezy wykonywacé
metodami niszczgcymi lub nieniszczacymi wg norm przedmiotowych z doktadnoscig do
0,1 mm wykonujgc 1 pomiar na 25 m? powtoki, lecz nie mniej niz 5 pomiaréw na jednym
obiekcie. Grubo$¢ powtok mozna mierzy¢ np. na prébkach pobranych przy badaniach
ich przyczepnosci do podioza betonowego. Uzyskane wyniki nalezy poréwnac¢ do
grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonej w Aprobacie Technicznej. Jezeli jeden z
pomiardw jest mniejszy niz grubos¢ minimalna lub wiekszy niz grubos¢ maksymalna, to
nalezy wykonaé¢ pomiar dodatkowy w odlegtosci ok. 1 m. Jezeli ten drugi pomiar bedzie
miescit sie w okreslonych granicach to nalezy uznac, ze ogdlna grubos¢ powloki spetnia
wymagania. Grubos¢ powitoki powinna byé zgodna z gruboscig projektowang
z dopuszczalnym odchyleniem [1 20%.

Z pomiaréw kontrolnych Wykonawca sporzadzi protokét. Wzér protokotu zostat przedstawiony w
Zatgczniku 5A,5B i 5C.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych materiatéw, ktére
byty stosowane do wykonania zabezpieczenia powierzchniowego, zachowujgc wymagania
technologiczne odnosnie ich stosowania.

Na zagdanie Inzyniera kontrola moze objgC rowniez badania innych wtasciwosci materiatow
i powtok wg wymagan aprobat technicznych.

7. Obmiar robét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST M-00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) powierzchni betonowej podlegajgcej
zabezpieczeniu odpowiednim rodzajem powtoki antykorozyjne;j.
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8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Odbidr robot jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiaréw, badan i oceny wizualne;.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST M-00.00.00 “Wymagania ogodlne”,
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

— wykonanie wszystkich elementéw wynikajgcych z opracowan Wykonawcy,

— zakup i dostarczenie niezbednych czynnikow produkciji;

— zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidiowego wykonania roboét lub
wynikajgcych z przyjetej technologii robaét,

— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

— przygotowanie podioza (fgcznie ze szpachlowaniem mieszankami niskoskurczowymi) do
naktadania powtoki,

— natozenie powioki,

— pielegnacje powtoki,

— wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostéw roboczych, urzadzen pomocniczych, niezbednych
do wykonania robot,

— zapewnienie bezpieczenstwa robdét i ochrony srodowiska,

— wykonanie badan i pomiaréw,

— uporzgdkowanie miejsca robot.

10. UWAGI

Podczas wykonywania robot Wykonawca bedzie stosowat aktualnie obowigzujgce normy.

11. Przepisy zwigzanie

11.1. NORMY

- PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

- PN-EN 1542:2000 Woyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

11.2. INNE DOKUMENTY

- ,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu
w konstrukcjach mostowych”, IBDiIM, Zmigrdd, 1998.
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- ,Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich, IBDiM, Zmigréd,
2002 (zatacznik do Zarzgdzenia Nr 11 GDDKIA z dnia 19 wrze$nia 2003r).

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

- Aprobaty techniczne i instrukcje stosowania materiatowi.
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WZORY PROTOKOLOW DLA ROBOT DOTYCZACYCH OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ
BETONU
ZALACZNIK NR 1

KONEraKt NI e e,
010 o T0)1T7= I o | TR

PROTOKOL WYKONANIA
OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ BETONU -
— USTALENIA TECHNOLOGICZNE
L o 1=«
B A [ Tor =T ] oY b=\ o= PP
ProJekiant: ...
LA A2 Ce] = LYo

(=] T 7= 1 (o] £ 01 1 ¢ LA TP

Osoby odpowiedzialne:

IMIE | NAZWISKO FUNKCJA NUMER UPRAWNIEN
Inspektor nadzoru
Kierownik budowy

USTALENIA:
4 4 PROJEKTOWANA
RODZAJ ROBOT ZAKRES ROBOT TECHNOLOGIA
Przygotowanie podtoza odkucia reczne
odkucia mechaniczne
oczyszczenie podtoza:
— piaskowanie
— hydropiaskowanie
— Srutowanie
— frezowanie
— inne: ...l
Zabezpieczenie hydrofobizacja
powierzchniowe powtoka nie pokr. zarysowan
powitoka elastyczna
wyprawa
1] =
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. . PROJEKTOWANA
RODZAJ ROBOT ZAKRES ROBOT TECHNOLOGIA
Inne roboty:
WYKAZ ZAAKCEPTOWANYCH MATERIALOW:
RODZAJ | PRODUCENT NAZWA NUMER e
TECHNO-LOGII | MATERIALU MATERIALU APROBATY
STKOWE
WYMAGANIA DOTYCZACE WARUNKOW ATMOSFERYCZNYCH:
WYMAGANIA
RODZAJ tem tem tem wilgotnos | temp. inne
TECHNOLOGII mp. P- P é punktu
powietrza | podtoza | Materiatow | "~ | P~ 7 ..

powietrza rosy
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WYKAZ WYMAGANYCH BADAN KONTROLNYCH:

RODZAJ

WYKONANEJ RODZAJ BADAN CZESTOTLIWOSC WYMAGANIA
ROBOTY

WYKAZ MINIMALNEGO WYPOSAZENIA LABORATORYJNEGO
NIEZBEDNEGO PRZY PROWADZONYCH PRACACH

RODZAJ SPRZETU ILOSC SZTUK
Termometr do pomiaru temperatury powietrza
Termometr do pomiaru temperatury podtoza
Termometr do pomiaru temperatury materiatéw
Higrometr

Fenoloftaleina

Aparat ,pull-off’

Inne:

WYKAZ ZAAKCEPTOWANEGO SPRZETU | NARZEDZI:

RODZAJ SPRZETU ILOSC SZTUK
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ZALACZNIK NR 2a
KONIraKt NI e,
Nazwa Kontraktu ........cocoveiiiiiiiieeee e,

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr ...
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
MATERIALOW DO OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ"

B ement
ZaKres robot: ... [m?] rysunek zatgcznik nr: ..........cccoeeeeennee.

Termin WYKONANIA PraC: ......c.uuiiiiiiiiiiee s et e e et e e e et e e e e e e e e ee s e e e et ar e e e eet e eeenanneeeeeannn s

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

llo§¢ materialéw z partii (ilos¢ i pojemnos¢ opakowan)
Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej
Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT (nr, /
z dnia, wielkos¢ dostawy objetej danym certyfikatem lub
deklaracja)

Liczba skltadnikéw / stosunek mieszania

Stan opakowania?:

— uszkodzone (szt.) [ ]
— nieuszkodzone (szt.) [ ]
Obecnosé¢ kozucha?
Osad?:
- tatwy do rozmiesznia [ ]
—  trudny do rozmieszania [ ]
- niemozliwy do rozmieszania [ ]
Konsystencja
Rozdziat faz? [ 1tak [ ]
nie
Wtracenia? [ ]tak [ ]
nie
Kolor? [ ] zgodny z
dokumentacjg
[ ] niezgodny z
dokumentacjg
Inne
Uwagi
Y — nalezy wypetnia¢ dla kazdej partii materiatow
2) — whasciwg odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ X |
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Miejscowosc i data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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ZALACZNIK NR 2B
KONEraKt NI e,
Nazwa Kontraktu ........cocoveiiiiiiiieeee e,
010 o T0)1T7= I o | TR
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
MATERIALU GRUNTUJACEGO"
()] oY1= LSRR
[ =T 0 01T o TR

Zakres robot: ..., [Mm?] rysunek zatgcznik Nr: .........ccccceueeeeee.

Termin WYKONANIA PraC: ......c.uuiiiiiiiiiiee et e et e e e et e e e et e e e ee e e e e aeaas e e e eet e eeeeann e eeeeannn s

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

llo$¢ materiatéw z partii (ilosC i
pojemnos¢ pojemnikow)

Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub Aprobaty
Technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z
PN lub AT (nr, z dnia, wielkos¢ dostawy
objetej danym certyfikatem lub deklaracja)

Liczba sktadnikéw / stosunek
mieszania

Stan opakowania?
— uszkodzone (szt.)

——
—_

— _ nieuszkodzone (szt.)

Obecnosé kozucha? [ ]tak [ ]nie

Osad?

— tatwy do rozmieszania

— trudny do rozmieszania

— [ [—
— [ [—

— niemozliwy do rozmieszania

Konsystencja

Rozdziat faz? [ ]tak [ ]nie

Wtracenia? [ ]tak [ ]nie

Kolor?

Inne

Uwagi

Y — nalezy wypetnia¢ dla kazdej partii materiatow
2) — wiasciwg odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]
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Miejscowosc i data Wykonawca Inspektor Nadzoru

ZALACZNIK NR 2C
KONEraKt NI e,
Nazwa Kontraktu ........cocoveiiiiiiiiee e,
010 o T0)1T7= I o | TR
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....

PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
MATERIALU DO IZOLACJONAWIERZCHNI"

(@] o 1= SO PP PPPTPPPPPPPPN
Element:
ZaKres robot: ... [m?] rysunek zatgcznik nr: ..........cccoeeeeennee.

Termin WYKONANIA PraC: ......cuuuiiiiiiiieie e et e et e e e et e e e e e e e e ee s e e e aea e e e eet e eeeeanneeeeeannn s

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

llo$¢ materiatéw z partii (ilosSC i
pojemnos¢ pojemnikow)

Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub Aprobaty
Technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z
PN lub AT (nr, z dnia, wielkos¢ dostawy
objetej danym certyfikatem lub deklaracja)

Liczba skiadnikow / stosunek
mieszania

Stan opakowania?

— uszkodzone (szt.) [ ]
—  nieuszkodzone (szt.) [ ]
Obecnosé kozucha? % [ ]tak [ ]nie
Osad?
— fatwy do rozmieszania [ ]
— trudny do rozmieszania [ ]
— niemozliwy do rozmieszania [ ]
Konsystencja
Rozdziat faz? [ ]tak [ ]nie
Wtracenia? [ ]tak [ ]nie
Kolor? [ ]zgodnyzdokumentacja .

[ ] niezgodny z dokumentacja
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na skrzyzowaniach linii kolejowych drogami - Etap III”

Inne

Czy posypka spetnia wymagania Wyniki badan zawiera zatgcznik nr .....
normy?

— piaski klasa 6 wg BN-80/6811-01 [ Jtak [ ]nie

— _inne kruszywa wg PN-96/B-11112 [ ]tak [ ]nie
Uwagi

) — nalezy wypetiac¢ dla kazdej partii materiatdw
2) — witasciwg odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]
%) — nie dotyczy materiatéw o spoiwie cementowo-polimerowym

Miejscowos¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru

ZALACZNIK NR 3

KONEraKt NI e,
Nazwa kontraktu
Umowa nr

PROTOKOL WYKONANIA ROB()T Nr..... DZIALKA Nr .....
PROTOKOL KONTROLI
PRZYGOTOWANIA PODLOZA BETONOWEGO

(0] 0]1=) 1 TR

Zakres robot: ... [m?] rysunek zatgcznik nr:

=T 00 T (o] aF= T 1= T o] = Lo

Sposéb czyszczenia
Wytrzymato$é na odrywanie” wyniki zawiera zatgcznik nr .............
(MPa) wartos¢ srednia ............. warto$¢ minimalna
[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia
wymagania
Czystosé podtoza’ [ ] spetnia wymaganie [ ]nie spetnia
wymagania
Gladkosé podtoza” [ ]spetnia wymaganie [ ]nie spetnia
wymagania
Szorstkos$é podioza’ (mm) wyniki zawiera zatgcznik nr .............
wartos¢ Srednia ............. warto$¢ maksymailna
[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia
wymagania
Réwnosé podioza’ [ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia
wymagania
Wilgotnosé podtoza® [ ] spetnia wymaganie [ ] nie spetnia

CertusVia sp. z o0.0. STWIORB
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wWykonanie dokumentacji projektowej na budowe skrzyzowania wielopoziomowego linii kolejowej z przejsciem pod linig kolejowg w km
41,740 linii kolejowej nr 3 Warszawa — Kunowice, w ciggu drogi powiatowej nr 3837 w Teresinie”
z udziatem finansowym PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w ramach projektu inwestycyjnego POIiS 5.1-35 pn. ,Poprawa bezpieczeristwa
na skrzyzowaniach linii kolejowych drogami - Etap III”

wymagania
Data i godzina zakonczenia Data Godzina
prac przygotowania podloza | = ... | L.
Inne (w zaleznosci od rodzaju
metody zabezpieczenia
powierzchniowego)
Uwagi
Jakos¢ przygotowanego [ ]spetnia wymagania
podtoza: [ 1nie spetnia wymagan
(kwalifikuje sie do poprawy)

) — wiasciwg odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]

Miejscowosc i data Wykonawca Inspektor Nadzoru

ZALACZNIK NR 4A

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....

OCHRONA POWIERZCHNIOWA BETONU
[ o1 SRR
=T 0T o SRR
P4 | (=T (o] oTo ] 1P PP PPTTPPRPPPPR
Termin WYKONANIA PraC: ......c.uuiiiiiiiiiiee e et e et s e e et e e e e e e e e ee e e e e aea s e e e eet e eeeeaaneeeeennnn s

ROAZA] POWIOKI: ...

PARAMETRY MATERIALOW

Dane dla Dane dla

Lp. Parametry materiatu materiatu .
. materiatu
gruntujacego

1. Nazwa materiatu
2. Numer partii
3. Numer dostawy
4. | Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z Polskg |zatgcznik nr ....... zatgcznik nr .......

Norma lub aprobatg techniczng
Data waznosci

Stosunek mieszania

Czas mieszania

Temperatura materiatu

Metoda nanoszenia

©|®N®\0

CertusVia sp. z o0.0. STWIORB
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wWykonanie dokumentacji projektowej na budowe skrzyzowania wielopoziomowego linii kolejowej z przejsciem pod linig kolejowg w km
41,740 linii kolejowej nr 3 Warszawa — Kunowice, w ciggu drogi powiatowej nr 3837 w Teresinie”
z udziatem finansowym PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w ramach projektu inwestycyjnego POIiS 5.1-35 pn. ,Poprawa bezpieczeristwa
na skrzyzowaniach linii kolejowych drogami - Etap III”

Lp.

Parametry materiatu

Dane dla
materiatu
gruntujagcego

Dane dla
materiatu

10.

Liczba warstw

11.

Grubos¢ warstw

12.

Przerwa technologiczna przed wykonaniem

kolejnej warstwy powtoki

13.

Inne:

14.

DANE METEOROLOGICZNE

Data: Godzina:

Godzina:

Godzina:

Pogodnie

Zachmurzenie

Deszcz

Temperatura powietrza

Wilgotnos$¢ powietrza

Temperatura podioza

Temperatura punktu rosy

Inne:

CertusVia sp. z 0.0.
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wWykonanie dokumentacji projektowej na budowe skrzyzowania wielopoziomowego linii kolejowej z przejsciem pod linig kolejowg w km
41,740 linii kolejowej nr 3 Warszawa — Kunowice, w ciggu drogi powiatowej nr 3837 w Teresinie”
z udziatem finansowym PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w ramach projektu inwestycyjnego POIiS 5.1-35 pn. ,Poprawa bezpieczeristwa
na skrzyzowaniach linii kolejowych drogami - Etap III”

ZALACZNIK NR 4B

KONEraKt NI e,
Nazwa Kontraktu ........cocoveiiiiiiiieeee e,
010 o T0)1T7= I o | TR

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ...
PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH"

[t =T 0 0 1= )

ZaKres robot: ... [m?] rysunek zatgcznik nr: ..........cccoeeeeennee.

Termin WYKONANIA PraC: ......c.uuiiiiiiiiiiee s et e e et e e e et e e e e e e e e ee s e e e et ar e e e eet e eeenanneeeeeannn s

Nr
dziatki
(m?)

Data
i
godzina

Silne
promie-
niowani

e

Zachmu
-rzenie

Opad
atmosfe
-ryczny

Wilgot-
nos¢
wzgledn
a [%]

Temp.
powietr
za [[IC]

Temp.
podioza
[CC]

Temp.
punktu
rosy
[CC]

stonecz
ne
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1
zatgczn
ik r",2)
2
zatgczn
ik I"II"2)
3
zatgczn
ik I"II"2)
4
zatgczn
ik I"II"2)

Uwaga: Pomiary warunkow klimatycznych nalezy przeprowadzac co 3-4 godziny i przy
kazdej odczuwalne;j
Zmianie pogody

) — protokdt nalezy stosowac do catosci zabezpieczanej powierzchni
2) — zatgcznik nr zawiera szkic dziafki

Miejscowos¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru

CertusVia sp. z 0.0. STWIORB
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wWykonanie dokumentacji projektowej na budowe skrzyzowania wielopoziomowego linii kolejowej z przejsciem pod linig kolejowg w km
41,740 linii kolejowej nr 3 Warszawa — Kunowice, w ciggu drogi powiatowej nr 3837 w Teresinie”
z udziatem finansowym PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w ramach projektu inwestycyjnego POIiS 5.1-35 pn. ,Poprawa bezpieczeristwa
na skrzyzowaniach linii kolejowych drogami - Etap III”

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr ...
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
NALOZONYCH POWLOK OCHRONNYCH"
ODIEKL: ... e e
Element: ...

Zakres robot: ... [Mm?] rysunek zatgcznik Nr: .........ccccceueeeee.

Termin WYKONANIA PraC: ...couuuuu et e e ettt e e e e e e ettt eete e e e e e e e e eeaeanna e e e aeeaeeeeennnaaeeaeas

Material (nazwa, rodzaj, ze

zdolnoscig przenoszenia

zarysowan lub bez)

Producent

Technika aplikacji

Czas aplikacji

Wyglad powtoki?

—  potysk [ ]jednolity [ ]niejednolity

— barwa [ ]1zgodny z dokumentacjg [ ] niezgodny z

dokumentacjg

—  zmieknienie powioki [ ]tak [ ]nie

— _miejsca niepokryte [ ]tak [ ]nie

— chropowato$é [ ]Jtak [ ]nie

—  kratery [ ]tak [ 1nie

—  zacieki [ 1tak [ ]nie

— _marszczenie [ ]tak [ ]nie

— pecherze [ Jtak [ ]nie

—  rysy i pekniecia [ ]tak [ ]nie

— odspajanie [ ]tak [ ]nie

— wtrgcone zanieczyszczenia [ ]tak [ ]nie

Grubosé¢ srednia? (um) wyniki zawiera zatgcznik nr .............
wartos¢ $rednia ............. wartos¢ minimalna
[ ]spetnia wymaganie [ ]nie spetnia

wymagania
Przyczepnos$é¢ (MPa) wyniki zawiera zatgcznik nr .............
CertusVia sp. z 0.0. STWIORB
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wWykonanie dokumentacji projektowej na budowe skrzyzowania wielopoziomowego linii kolejowej z przejsciem pod linig kolejowg w km
41,740 linii kolejowej nr 3 Warszawa — Kunowice, w ciggu drogi powiatowej nr 3837 w Teresinie”
z udziatem finansowym PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w ramach projektu inwestycyjnego POIiS 5.1-35 pn. ,Poprawa bezpieczeristwa
na skrzyzowaniach linii kolejowych drogami - Etap III”

wartos¢ $rednia ............. warto$¢ minimalna
[ ]spetnia wymaganie [ ]nie spetnia
wymagania
Uwagi
Jakos¢ przygotowanego [ ]spelnia wymagania
podtoza: [ 1nie spelnia wymagan (kwalifikuje si¢ do

poprawy)
Y — nalezy wypetnia¢ po kazdym skonczonym fragmencie pracy
2) — wiasciwg odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]

Miejscowos¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru

CertusVia sp. z 0.0. STWIORB
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wWykonanie dokumentacji projektowej na budowe skrzyzowania wielopoziomowego linii kolejowej z przejsciem pod linig kolejowg w km
41,740 linii kolejowej nr 3 Warszawa — Kunowice, w ciggu drogi powiatowej nr 3837 w Teresinie”
z udziatem finansowym PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w ramach projektu inwestycyjnego POIiS 5.1-35 pn. ,Poprawa bezpieczeristwa
na skrzyzowaniach linii kolejowych drogami - Etap III”

ZALACZNIK NR 5B

KONEraKt NI e,
Nazwa Kontraktu ........cocoveiiiiiiiieeee e,
010 o T0)1T7= I o | TR

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
WYKONANEJ IZOLACJONAWIERZCHNI

L o 1=«
1= g1 o SRR
Zakres robot: ..., [Mm?] rysunek zatgcznik Nr: .........ccccceueeeeee.
Termin WYKONANIA PraC: ......c.uuiiiiiiiiiiee et e et e e e et e e e et e e e ee e e e e aeaas e e e eet e eeeeann e eeeeannn s
Nazwa materiatu (rodzaj)
Producent
Przyczepnosé [MPa] wyniki wg zatgcznika nr .....

warto$¢ srednia ..... warto$¢ minimalna .....

[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia

wymagania
Wyglad"
—  smugi [ Jtak [ ]nie
— widoczne szwy [ Jtak [ ]nie
—  przerwy robocze [ ]tak [ ]nie
— rysy, pekniecia [ Jtak [ ]nie
— sfaldowania [ Jtak [ ]nie
—  pecherze [ ]tak [ ]nie
— splyniecia [ Jtak [ ]nie
—  kolor [ ]jednolity [ ] niejednolity
[ ]1zgodny z dokumentacjg [ ] niezgodny z
dokumentacjg

Posypka uszorstniajgca”
— roziozenie [ ]réownomierne [ ] nierdbwnomierne
— wklejenie [ 1 mocne [ ]stabe
Grubosé srednia [mm]" poszczegoblne wyniki zawiera zatgcznik nr .....

[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia

wymagania
Jakos¢ natozonej powtoki [ ]spetnia wymagania
[ ] nie spelnia wymagan
(kwalifikuje sie do poprawek)

) — wiasciwg odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]

CertusVia sp. z 0.0. STWIORB
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wWykonanie dokumentacji projektowej na budowe skrzyzowania wielopoziomowego linii kolejowej z przejsciem pod linig kolejowg w km
41,740 linii kolejowej nr 3 Warszawa — Kunowice, w ciggu drogi powiatowej nr 3837 w Teresinie”
z udziatem finansowym PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w ramach projektu inwestycyjnego POIiS 5.1-35 pn. ,Poprawa bezpieczeristwa
na skrzyzowaniach linii kolejowych drogami - Etap III”

Miejscowosc i data Wykonawca Inspektor Nadzoru

CertusVia sp. z 0.0. STWIORB
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wWykonanie dokumentacji projektowej na budowe skrzyzowania wielopoziomowego linii kolejowej z przejsciem pod linig kolejowg w km

41,740 linii kolejowej nr 3 Warszawa — Kunowice, w ciggu drogi powiatowej nr 3837 w Teresinie”
z udziatem finansowym PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w ramach projektu inwestycyjnego POIiS 5.1-35 pn. ,Poprawa bezpieczeristwa
na skrzyzowaniach linii kolejowych drogami - Etap III”

ZALACZNIK NR 5C

KONTROLA WYKONANIA PRAC (WYNIKI BADAN KONTROLNYCH)

Sprawdzenie Wt losé Pomiar Inne
Lp. ladu ytrzymalosc na rubosci | ...l
P wyg'a odrywanie g
zewnetrznego powloki | .....ciciiiinn.s
1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.

CertusVia sp. z 0.0.
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wWykonanie dokumentacji projektowej na budowe skrzyzowania wielopoziomowego linii kolejowej z przejsciem pod linig kolejowg w km
41,740 linii kolejowej nr 3 Warszawa — Kunowice, w ciggu drogi powiatowej nr 3837 w Teresinie”
z udziatem finansowym PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w ramach projektu inwestycyjnego POIiS 5.1-35 pn. ,Poprawa bezpieczeristwa
na skrzyzowaniach linii kolejowych drogami - Etap III”

TEMPERATURA PUNKTU ROSY

ZALACZNIK NR 6

Temperat Temperatura punktu rosy w [[IC] dla podtoza, w zaleznosci od wilgotnosci
ura wzglednej powietrza

powietrza

[CC]
45% | 50% | 55 % | 60% | 65% | 70% | 75% | 80% | 85% | 90 % | 95 %

4 -6,11 | -4,88 | -369 | -2,61 | -1,79 | -0,88 | -0,09 | +0,78 | +1,62 | +2,44 | +3,20
6 -4,49 | -3,07 | -2,10 | -1,05 | -0,08 | +0,85 | +1,86 | +2,72 | +3,62 | +4,48 | +5,38
8 -2,69 | -1,61 | -0,44 | +0,67 | +1,80 | +2,83 | +3,82 | +4,77 | +5,66 | +6,48 | +7,32
10 -1,26 | +0,02 | +1,31 | +2,53 | +3,74 | +4,79 | +5,82 | +6,79 | +7,65 | +8,45 | +9,31
12 +0,35 | +1,84 | +3,19 | +4,46 | +563 | 6,74 | 7,75 | 8,69 | 9,60 | 10,48 | 11,33
14 +2,20 | +3,76 | +5,10| 6,40 | 7,58 | 8,67 | 9,70 | 10,71 | 11,64 | 12,55 | 13,36
15 +3,12 | 465 | 6,07 | 7,36 | 8,52 | 9,63 | 10,70 | 11,69 | 12,62 | 13,52 | 14,42
16 407 | 559 | 6,98 | 8,29 | 9,47 | 10,61 11,68 | 12,66 | 13,63 | 14,58 | 15,54
17 500 | 648 | 7,92 | 9,18 [ 10,39 | 11,48 | 12,54 | 13,57 | 14,50 | 15,36 | 16,19
18 590 | 7,43 | 8,83 | 10,12 | 11,33 | 12,44 | 13,48 | 14,56 | 15,41 | 16,31 | 17,25
19 6,80 | 833 | 9,75 | 11,09 | 12,26 | 13,37 | 14,49 | 15,47 | 16,40 | 17,37 | 18,22
20 7,73 | 9,30 | 10,72 12,00 | 13,22 | 14,40 | 15,48 | 16,46 | 17,44 | 18,36 | 19,18
21 8,60 | 10,22 | 11,59 | 12,92 | 14,21 | 15,36 | 16,40 | 17,44 | 18,41 | 19,27 | 20,19
22 9,54 | 11,16 | 12,52 | 13,89 | 15,19 | 16,27 | 17,41 | 18,42 | 19,39 | 20,28 | 21,22
23 10,44 | 12,02 | 13,47 | 14,87 | 16,04 | 17,29 | 18,37 | 19,37 | 20,37 | 21,34 | 22,23
24 11,34 | 12,93 | 14,44 | 15,73 | 17,06 | 18,21 | 19,22 | 20,33 | 21,37 | 22,32 | 23,18
25 12,20 | 13,83 | 15,37 | 16,69 | 17,99 | 19,11 | 20,24 | 21,35 | 22,27 | 23,30 | 24,22
26 13,15 | 14,84 | 16,26 | 17,67 | 18,90 | 20,09 | 21,29 | 22,32 | 23,32 | 24,31 | 25,16
27 14,08 | 15,68 | 17,24 | 18,57 | 19,83 | 21,11 | 22,23 | 23,31 | 24,32 | 25,22 | 26,10
28 14,96 | 16,61 | 18,14 | 19,38 | 20,86 | 22,07 | 23,18 | 24,28 | 25,25 | 26,20 | 27,18
29 15,85 | 17,58 | 19,04 | 20,48 | 21,83 | 22,97 | 24,20 | 25,23 | 26,21 | 27,26 | 28,18
30 16,79 | 18,44 | 19,96 | 21,44 | 23,71 | 23,94 | 25,11 | 25,10 | 27,21 | 28,19 | 29,09
32 18,62 | 20,28 | 21,90 | 23,26 | 24,65 | 25,79 | 27,08 | 28,24 | 29,23 | 30,16 | 31,17
34 20,42 | 22,19 | 23,77 | 25,19 | 26,54 | 27,85 | 28,94 | 30,09 | 31,19 | 32,13 | 33,11
36 22,23 | 24,08 | 25,50 | 27,00 | 28,41 | 29,65 | 30,88 | 31,97 | 33,05 | 34,23 | 35,06
38 23,97 | 25,74 | 27,44 | 28,87 | 30,31 | 31,62 | 32,78 | 33,96 | 35,01 | 36,05 | 37,03
40 25,79 | 27,66 | 29,22 | 30,81 | 32,16 | 33,48 | 34,69 | 35,86 | 36,98 | 38,05 | 39,11
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