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STWIORB
M.19.01.07 OBUDOWA SCIAN PLYTAMI OGNIOOCHRONNYMI

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
obudowy s$cian ptytami ognioochronnymi obiektu inzynierskiego — tunelu drogowego pod linig
kolejowg nr 3.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy obudowaniu silikatowo —
cementowymi ptytami ognioochronnymi konstrukcji scian obiektu inzynierskiego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi
normami

i ST M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, pkt 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 2.
Przed przystgpieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca powinien przedstawi¢ przy kazdej
dostawie Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polska Normg lub Aprobatg
Techniczng, a takze Karty Techniczne poszczegdlnych materiatdw. Za sprawdzenie przydatnosci
materiatéw oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

2.2. Wymagania dla ptyt do zabezpieczenia powierzchni scian obiektu inzynierskiego

2.2.1. Wymagania ogélne dla ptyt

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg nalezy zastosowac ptyty ogniochronne produkowane z
naturalnie czystych surowcow takich jak: cement, wapno, piasek i woda w petni kontrolowanym
oraz zmechanizowanym procesie technologicznym.

Zastosowane ptyty powinna charakteryzowac:

- doskonata odpornos¢ na korozje biologiczng oraz korozje chemiczng, powinny byé
zabezpieczone przed rozwojem grzybdéw i flory bakteryjnej jak rowniez wptywem czynnikow
chemicznych srodowiska/ atmosfera, agresywne srodowisko, gleba itp.,

- bardzo wysoka odpornos¢ ogniowa,
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- mozliwos¢ doboru ptyt wedlug potrzeb uzytkownika w zakresie ksztattu, wymiaréw oraz masy i
gestosci objetosciowe;j,

- duza trwatos¢ mechaniczna poréwnywalna z naturalnym kamieniem wapiennym, twardym
drewnem, tynkiem cementowo-wapiennym itp.

Nalezy stosowac piyty , ktére mozna uzy¢ podczas budowy tunelu zaréwno jako szalunek tracony
(jako wyktadzina scian). Piyty tunelowe powinny byé mocowane na kotki rozporowe lub wkrety do
betonu konstrukcyjnego gotowego tunelu. Elementy mocujgce powinny by¢ sktadnikiem Systemu,
do ktorego nalezg ptyty.

Nalezy stosowac¢ ptyty, ktére mogg przylega¢ do betonu lub by¢ zamontowane z uwzglednieniem
szczeliny powietrza, ktérg uzyskuje sie np. przez podtozenie elementdw (np. profili stalowych)
nalezgcych do Systemu.

System powinien réwniez zawiera¢ oktadziny ochronne przewodéw wentylacyjnych, tras
kablowych lub konstrukcji specjalnych, np. ogniochronne sufity podwieszone, mozliwe do
wykonania jako montaz dodatkowy, wykonany w terminie pozniejszym.

Nalezy stosowac¢ ptyty ktére mozna malowa¢ farbg anti-graffiti.
2.2.2. Wymagania techniczne dla ptyt

Ptyty powinny spetnia¢ wymagania podane w tabeli ponizej.
Wymagania techniczne dla zastosowanych ptyt:

Poz. Wiasciwosci Wymagania dla ptyt ognioodpornych
stosowanych jako wyktadzina scian
1 | Wyglad zewnetrzny powierzchnie licowe gtadkie, matowe o

jednolitym zabarwieniu, bez uszkodzen
mechanicznych

2 | Odchytki wymiaréow, mm:

-dtugosci -
szerokosci - +3
grubosci +3

1 0,5(ptyty o grubosci <12mm), * 1,0(ptyty
o grubosci >12mm i £20mm), + 1,5(ptyty o
grubosci >20mm)

3 | Odchylenie od

prostokatnosci, mm/m <04
4 | Odchylenie krawedzi od linii
prostej, mm/m <0,1
NPV 3
Gestosé objetosciowa, kg/m 860 + 10%
Wilgotnos¢, % <10

~N (O

Wytrzymatos¢ na zginanie,

Srednia z dwoch kierunkow,
Mpa =245
8 | Modut sprezystosci przy
zginaniu, sredni z dwoch

kierunkéw, Mpa = 1000
9 | Wytrzymatos¢ na
rozcigganie, srednia z 21,0
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dwdch kierunkéw, Mpa

10 | Modut sprezystosci przy
rozcigganiu, sredni z dwéch
kierunkow, Mpa =600
11 | Naprezenie Sciskajace przy
20% odksztatceniu
wzglednym, Mpa 29,0
12 | Klasyfikacja ogniowa w
zakresie niepalnosci

wyrob niepalny

3. Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

3.2.Sprzet do obrébki ptyt

Nalezy stosowac sprzet zalecany przez Producenta Systemu.

Zwykle do przycinania ptyt mozna stosowac wszelkie pity do drewna, wyposazone w brzeszczot z
hartowanej stali. Zaleca sie stosowanie maszyn z urzgdzeniem odpylajgcym.

Na placu budowy mozna stosowaé pity tarczowe reczne z urzadzeniem odpylajgcym lub
przenosne pity tarczowe z osobnym przenosnym urzgdzeniem odpylajgcym.

Tarczéwka formatowa z urzgdzeniem odpylajacym zalecana jest do zaktadu stacjonarnego, do
wykonywania doktadnych przycie¢ na wymiar.

4. Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport plyt

Ptyty nalezy transportowaé na paletach w celu zapobiegania powstawaniu uszkodzen. Ptyta musi
by¢ w transportowana w sposéb stabilny — nie pozwalajgcy na przemieszczanie sie ptyt oraz
uniemozliwiajgcy powstawanie naprezen.

4.3. Sktadowanie plyt

Ptyty ognioodporne nalezy przechowywaé¢ w magazynach, stanowigcych ochrone przed
dziataniem warunkéw atmosferycznych oraz uszkodzeniami. Ptyty w czasie magazynowania
powinny znajdowac sie na paletach. Na kazdym opakowaniu produktu powinna by¢ umieszczona
etykieta zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe i grubosc ptyty,

— date i miejsce produkcji,

— mase netto,

— warunki przechowywania,
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— warunki obrobki,
— opis srodkéw ostroznosci i wymagan BHP,
— informacje, iz wyrdb posiada Aprobate Techniczna.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdélne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania robo6t podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca zobowigzany jest przed przystgpieniem do robét do zgtoszenia sie do firmy-
Producenta Systemu w celu odbycia szkolenia z zakresu technologii wykonania robét. Pracownik
Dziatu Technicznego po przeszkoleniu pracownikow wykonawcy wystawi Wykonawcy Certyfikat
uprawniajgcy do wykonania robot. Wykonawca moze rowniez powierzy¢ wykonanie robot
Producentowi.

5.2. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Podczas obrébki mechanicznej ptyt (ciecie, wiercenie, szlifowanie) stosowa¢ nalezy maski
ochronne zapobiegajgce wdychaniu pytu, zwraca¢ szczegdlng uwage podczas prac zwigzanych z
mocowaniem i obrébka ptyt (szlifowanie, ciecie, wiercenie otwordw, itp.).

5.3. Obrobka i mocowanie ptyt

Ptyty nalezy przycina¢ i mocowaé do konstrukcji za pomocg sprzetu rekomendowanego przez
Producenta Systemu.

Do mocowania ptyt nalezy stosowac kotki, wkrety itp. nalezagce do Systemu i przystosowane do
ciezaru danego elementu. Elementy mocujgce powinny by¢ objete Aprobatg Techniczng lub
Norma.

Wykonczenie zamocowanych ptyt powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Sprawdzenie jakosci ptyt ognioodpornych

Przed przystgpieniem do obktadania konstrukcji ptytami ognioodpornymi, Wykonawca przedstawi
przy kazdej dostawie Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci ptyt z Aprobatg Techniczna.
Materiaty, na podstawie powyzszych dokumentéw, powinny spetnia¢ wymagania podane w pkt.2.
niniejszej ST. Materiaty nie spetniajgce wymogow nalezy wyeliminowag.

6.3. Sprawdzenie jakosci wykonanych powiok
Wykonawca wykaze, ze zabezpieczenie konstrukcji Scian ognioochronnymi ptytami zostata
wykonana zgodnie z przedmiotowymi normami, Aprobatg Techniczng, Dokumentacjg Projektowsq i
Specyfikacjg Projektowag po wykonaniu obtozenia.
Ocene jakosci wykonania oktadziny ogniochronnymi ptytami ognioodpornymi przeprowadza sie
kontrolujac:

— wyglad zewnetrzny powtoki — (ocena tgczeh, mocowan, itp.)

— grubos¢ oktadziny ognioochronne;j,

— stabilno$¢ mocowania oktadziny,

— wyglad zewnetrzny oktadziny.
Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy
100 W z odlegtoéci 0,5 — 1,0m od powierzchni. Za miejsce obserwacji przyjmuje sie obszar w
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ksztatcie kwadratu dobrze widoczny z odlegtosci 0,5 — 1,0m. Nalezy przyja¢ 2-4 miejsc obserwacji
na kazde 100m? powierzchni oktadziny.

Wystgpienie wad, typu pekniecia ptyt, niestaranne mocowanie i tgczenie poszczegolnych warstw
dyskwalifikuje oktadzine na danym fragmencie powierzchni.

7.1. Ogoélne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanego obtoZenia.

8. Odbior robot
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik
ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku
Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawic¢ je do
ponownego odbioru.

Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzié¢ protokot robot koncowych.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostkowa

Cena wykonania obtozenia ognioodpornego obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- uzyskanie przez Wykonawce Certyfikatu Producenta Systemu do wykonania robot,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- obrébke piyt,
- przygotowanie powierzchni konstrukcji do uktadania piyt,
- mocowanie ptyty do konstrukcji,
- wykonczenie powierzchni obtozenia,
- dostosowanie warunkéw robot do zasad BHP,
- wykonanie pomiaréw i badan przewidzianych w ST,
- uporzadkowanie miejsca robot.

10. Przepisy zwigzane
Aprobata Techniczna IBDiM
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