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na skrzyzowaniach linii kolejowych drogami - Etap Ill”

D-07.06.01a
OGRODZENIE Z SIATKI METALOWEJ PRZY POSESJACH
PRZYDROZNYCH

1 Wstep

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg
wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem ogrodzenia z siatki
metalowej przy posesjach przydroznych, ktére zostang wykonane w ramach zadania ,Wykonanie
dokumentaciji projektowej na budowe skrzyzowania wielopoziomowego linii kolejowej z przejsciem pod linig
kolejowg w km 41,740 linii kolejowej nr 3 Warszawa-Kunowice, w ciggu drogi powiatowej nr 3837W w
Teresinie” z udziatem finansowym PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w ramach projektu inwestycyjnego POIIS
5.1-35 pn. ,Poprawa bezpieczenstwa na skrzyzowaniach linii kolejowych z drogami - Etap III”.

1.1 Zakres robét

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem ogrodzenia z siatki metalowej plecionej slimakowej na linkach stalowych, ze stupkami z rur stalowych
i kompletnymi bramami lub furtkami, ustawianego zwykle na granicy posesji sgsiadujgcej z pasem drogowym.

1.2 Okreslenia podstawowe

Definicje i okreslenia podano w STWIORB D-00.00.00. ,Wymagania ogélne” oraz w przepisach zwigzanych
wyszczegolnionych w pkt 10 niniejszego STWIORB.
1.2.1.1 Ogrodzenie posesji przydroznej

przegroda fizyczna, chronigca przed przedostawaniem sie niepozgdanych intruzéw (np. ludzi, zwierzat lub
pojazdoéw) na posesje potozong w poblizu drogi.
1.2.1.2 Siatka metalowa

Siatka wykonana z drutu, pleciona, zgrzewana, skrecana oraz kombinowana, o réznych wielkosciach
oczek.

1.2.1.3 Siatka pleciona slimakowa
Siatka o oczkach kwadratowych, pleciona z ptaskich spiral wykonanych z drutu okragtego.
1.2.1.4 Stalowa linka usztywniajgca

Réwnomiernie skrecone splotki z drutu okragtego, tworzgce line stalowa.
1.3 Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w STWiIORB D-00.00.00 "Wymagania Ogolne".
2 Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWiORB
D-00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.1 Materialy do wykonania roboét

2.1.1 Zgodnos¢ materiatéw z dokumentacja projektowa

Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej lub STWiORB.
Na podstawie tych ustalen lub wskazan Inzyniera nalezy przyjaé:

e rodzaj siatki, np. siatke metalowg pleciong slimakowa,

o wysokos¢ siatki (zwykle 1,5 + 2,0 m),

e wymiar boku oczka siatki, np. od 30 do 70 mm,

e rodzaj stupkéw, np. z rur stalowych, oraz ich $rednice, np. 51 + 101 mm,

¢ rodzaj usztywnienia ogrodzenia, np. stalowymi linkami z ich srednicg (np. 2,5 = 5 mm).

Niniejsza STWIORB omawia wykonanie siatki metalowej plecionej Slimakowej ze stupkami z rur stalowych
okragtych, usztywnionej stalowymi linkami.
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2.1.2 Metalowa siatka pleciona slimakowa

Siatka pleciona $limakowa (przyktad: zatgcznik, Rysunek 1) powinna odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym przez
BN-83/5032-02, podanym w Tabela 2.1 i Tabela 2.2.

Dtugosc¢ dostarczanej przez producenta siatki, zwinietej w rolke, powinna wynosié¢ od 10 do 25 m. Odchyiki
dtugosci nie powinny przekraczaé + 0,1 m dla wielkosci boku oczka 30 oraz + 0,2 m dla siatek wielkosci boku
oczka od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna by¢ gtadka, bez zataman, wybrzuszen i wgniecen. Spirala powinna by¢
wykonana
z jednego odcinka drutu. Splecenie siatki powinno by¢ przeprowadzone przez potgczenie spirali wszystkimi
zwojami. Konce spirali z obydwu stron powinny by¢ réwno obciete w odlegtosci co najmniej 30% wymiaru boku
oczka.

Siatki w rolkach nalezy przechowywaé¢ w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajgcych korodujgco.

Drut w siatce powinien by¢ okragty, cynkowany. Dopuszcza sie pokrywanie drutu innymi powtokami, pod
warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera. Wytrzymatos¢ drutu na rozcigganie powinna wynosi¢ co najmniej
588 MPa (dopuszcza sie wytrzymatos¢ od 412 do 588 MPa pod warunkiem akceptacji przez Inzyniera).

Dopuszcza sie inne rodzaje siatek, np. siatke zwijang z drutu, siatke o splocie tkackim, siatke jednolitg z
cietej blachy stalowej, siatke zgrzewang, siatke skrecang z réznymi ksztattami oczek, siatke w ramach
stalowych itp., pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera.

Tabela 2.1 Wymiary oczek siatki, nominalna Srednica drutu i masa siatki plecionej slimakowej wedtug BN-
83/5032-02

Nominalny wymiar oczka
Wymiar boku Wymiar boku Nominalna _ _
) s oczka oczka srednica drutu Orientacyjna masa
Wielkosc siatki Dopuszczalne Dopuszczalne g 1 m? siatki [kg]
odchyitki boku odchyiki boku [mm]
oczka oczka

2,0 1,9

30 30 +21 2,2 2,4
2,3 2,6

2,2 1,8

2,4 2,1

40 40 +28 25 22
2,6 2,4

2,0 1,2

25 1,8

2,7 2,2

2,8 2,3

50 50 +2,8 29 25
3,0 2,7

3,1 2,8

3,2 29

2,5 1,4

2,8 1,7

60 60 +3,4 3,0 2,1
3,5 49

4,0 50

3,0 1,8

70 70 +3,4 3,5 2,4
4,0 3,0

Odchyiki prostopadtosci ksztattu bokéw oczka nie powinny przekracza¢ 10°.
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Tabela 2.2 Szerokos¢ siatki plecionej $limakowej dostarczanej przez producenta, wedfug BN-83/5032-02

Wielkos¢ siatki Szerokos¢ siatki [mm] (w wykonanym ogrodzeniu jest to wysokos$¢ siatki)
30 1500 1750
od 40 do 70 1500 1750 2000 2250 2500
Uwagi:

1. Szerokos$¢ siatki mierzy sie tgcznie z wystajgcymi koncami drutéw.

2. Dopuszczalne odchyiki szerokosci siatki nie powinny przekraczac¢ 0,6 dtugosci boku oczka

3. Po porozumieniu miedzy producentem i odbiorcg dopuszcza sie wykonanie siatek o innych
szerokosciach

Najmniejsza nominalna $rednica drutu w siatce powinna wynosi¢ 2 mm. Odchyiki $rednic drutéw powinny
by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w Tabela 2.3.

Tabela 2.3 Odchytki Srednic drutéw w siatce plecionej slimakowej, wedfug PN-M-80026

Nominalna $rednica drutu [mm] Dopuszczalna odchytka drutu ocynkowanego [mm]
od 2,0 do 3,0 +0,8 - 0,03
od 3,1do 4,0 +0,10 - 0,04

Drut powinien by¢ ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z wyzszg doktadnoscig ocynkowania, okreslong
zgodnie
z PN-M-80026 (Tabela 2.4).

Tabela 2.4 Grubos¢ powtoki cynkowej dla drutu ocynkowanego, w siatce plecionej $limakowej wg PN-M-80026

Srednica drutu [mm] Minimalna ilo$¢ cynku [g/m?]
od 2,0do 2,5 70
od 2,51 do 3,6 80
od 3,61 do 4,0 90

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M-80026 na zgdanie odbiorcy, ma obowigzek wystawié¢
zaswiadczenie zawierajgce m.in. wyniki przeprowadzonych badan, w tym sprawdzenia grubosci powtoki
cynkowej wedtug PN-M-80006.

2.1.3 Stupki z rur stalowych
Stupki metalowe ogrodzenia mozna wykonaé z ocynkowanych rur okragtych.
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-H-74219, PN-H-74220, Tabela 2.5 i
Tabela 2.6 lub w innym dokumencie zaakceptowanym przez Inzyniera.

Tabela 2.5 Rury stalowe okragte bez szwu walcowane na gorgco wedtug PN-H-74219

Sredni Grubosé scianki ] Dopuszczalne odchyiki [%]
rednica Masa 1 m [kg/m] Srednicy e
Zewnetrzna [mm] [mm] zewnetrznej Grubosé Scianki
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9do 14,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7
70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,3 £1,25 £ 15
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 20,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

Tabela 2.6 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220

| | | Masalm[kg/m] | Dopuszczalne odchytki [%]
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Srednica Grubos¢ scianki Srednicy _ Grubosé scianki
zewnetrzna [mm] [mm] zewngtrznej
o 0d 2,9 do 5,6 od 3,44 do 6,27
57’0 od 2,9do 8,0 od 3,65 do 9,04
60,3 od 2,9do 10,0 od 3,87 do 11,60 +1,0 +15
63,5 od 7,1 do 10,0 0d 9,34 do 12,40
’ od 7,1 do 10,0 od 9,90 do 13,20

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna
zawalcowan
i naderwanh. Dopuszczalne sg nieznaczne nierownosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania,
mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢,

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.
Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o:

o dtugosciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,

o dtugosciach wielokrotnych w stosunku do zamowionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem
5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci
doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekraczaé¢ 1,5 mm
na
1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym ze sktadajgcym zamdwienie. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy $rednic 31,8
mm i wiekszych i grubosci $cianek 3,2 mm i wiekszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy $rednic i
grubosci mniejszych). Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmowac: znak wytworcy,
znak stali i numer wytopu.

Dopuszcza sie inne rodzaje stupkéw, np. z rur o ksztatcie kwadratowym lub prostokatnym wzglednie
z ksztattownikéw (kgtownikéw, ceownikow, dwuteownikéw) pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera.

2.1.4 Stalowe liny usztywniajace ogrodzenie

Stalowe linki usztywniajgce siatke ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez PN-
M80201
i PN-M-80202.

Druty w splocie liny powinny do siebie scisle przylega¢, by¢ rowno naciggniete, nie powinny krzyzowac sie
w poszczegdlnych warstwach. Nie powinno by¢ drutdéw luznych. Konce drutéw powinny byé tgczone przez
zgrzewanie doczotowe lub lutowanie mosigdzem. Miejsca tgczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie
powinny by¢ kruche i nie powinny posiada¢ zgrubien i scienien. Odlegtos¢ miedzy poszczegdlnymi miejscami
taczenia drutéw zwijanych w jednej operacji nie powinna by¢ mniejsza niz 500-krotna Srednica splotki.

Tabela 2.7 Wymiary i wtasno$ci wytrzymato$ciowe lin stalowych wg PN-M-80202 i PN-M-80201

) Odchyitka o Nominalna obliczeniowa sita zrywajaca ling
Nominalna | hominalnej Srednica Przyblizona w niutonach (N), dla nominalnej
srednica liny | grednicy liny | druta [mm] rrll_asakl M | wytrzymatosci drutu na rozciaganie w MPa

[mm] %] iny [k] 1400 1600 1800
2,5 +7; -1 0,8 0,030 4920 5630 6330
2,8 +7; -1 0,9 0,038 6230 7120 8010
3,2 +6; -1 1,0 0,047 7680 8780 9880
3,6 +6; -1 1,2 0,068 11000 12600 14200
4,0 +6; -1 1,3 0,080 13000 14800 16700
4.5 +6; -1 1,5 0,104 17200 19600 22100
5,0 +6; -1 1,6 0,119 19600 22400 25200
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2.1.5 kaczniki metalowe do mocowania elementéw ogrodzenia

Wszystkie drobne ocynkowane fgczniki metalowe przewidziane do mocowania miedzy sobg elementéw
ogrodzenia jak $ruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez pekniec, naderwan, rozwarstwienh
i wypuktych karbow.

Wtasnosci mechaniczne tgcznikdw powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez PN-M-82054,
PN-M-82054-03 lub inny dokument zaakceptowany przez Inzyniera.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleznosci od wielkosci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw
dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przez uszkodzeniem.

Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania: a) umiarkowanych 8
um, b) ciezkich - 12um.

2.1.6 Materiaty do wykonania fundamentéw betonowych ,,na mokro”

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos¢ ukladu oraz bezpieczenstwo konstrukciji.
Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposdb umozliwiajgcy tatwy jego montaz i demontaz. Przed
wypetnieniem mieszankg betonowg, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z
mieszanki betonowe;.

Klasa betonu, jesli w dokumentaciji projektowej lub SST nie okreslono inaczej, powinna by¢ B 15 lub B 20
lub zgodna ze wskazaniami Inzyniera. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250. Skfadnikami
betonu sg: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢é cementem portlandzkim klasy 32,5 i spetnia¢ wymagania PN-
B19701. Transport i przechowywanie cementu powinny byé zgodne z ustaleniami podanymi w BN-88/6731-
08.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo
tamane) powinno spetnia¢ wymagania PN-B-06712.

Woda powinna by¢ ,odmiany 1” i spetnia¢ wymagania PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowac wode pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane jesli przewidujg to dokumentacja projektowa,
STWIORB lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczgcych rodzaju domieszek,
ich dobdér powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powinny spetniac
wymagania PN-B-23010.

Prety zbrojenia mogg by¢ stosowane jesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lub wskazania
Inzyniera. Prety zbrojenia powinny odpowiadaé PN-B-06251. Stal dostarczona na budowe powinna byé
zaopatrzona
w zaswiadczenie (atest) stwierdzajgce jej gatunek. Wiasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia
betonu powinny odpowiadaé postanowieniom PN-B-03264.

3 Sprzet
3.1 Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2 Sprzet do wykonania ogrodzenia

Ustawienie ogrodzenia wykonuje sie w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego, jak:
szpadle, dragi stalowe, mtotki, obcegi, wyciggarki do napinania linek i siatki, itp.

Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowacé: srodki transportu,
zurawie samochodowe, mate betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
przewozne zbiorniki do wody, itp., pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera.
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4 Transport
4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2 Transport materiatéw do wykonania ogrodzenia

Materialy do wykonania ogrodzenia mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami mechanicznymi, zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
materiatami
i wptywami atmosferycznymi.

5 wykonanie robét
5.1 Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.
5.2 Zasady wykonywania robot

Konstrukcja i sposéb wykonania robét powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i STWIORB.
W przypadku braku wystarczajgcych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji
oraz z informacji podanych w zatgczniku 1.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuija:

e roboty przygotowawcze,

o ustawienie stupkow,

e rozpiecie siatki metalowe;j,

e ew. wykonanie bram i furtek,
e malowanie ogrodzenia,

e roboty wykonczeniowe.

5.3 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, STWIORB lub wskazan
Inzyniera:

o ustali¢ lokalizacje terenu robot,

e usungc¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy drdg itd.,

o wytyczy¢ trase ogrodzenia w terenie,

e przedstawi¢, do akceptacji Inzyniera, zakres rob6t wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na
zapleczu.

Zaleca sie korzystanie z ustalen STWIORB D-01.00.00 w zakresie niezbednym do wykonania robot
przygotowawczych.

5.4 Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa, STWIORB lub Inzynier nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny mie¢
wymiary w planie co najmniej o 20 cm wieksze od wymiarow stupka, a gtebokosé od 0,8 do 1,2 m.

Jesli dokumentacja projektowa lub STWIORB nie podaje inaczej, to najpierw nalezy wykonaé doty pod
stupki narozne, bramowe i na zatamaniach ogrodzenia, a nastepnie dokona¢ podziatu odcinkéw prostych na
mniejsze odlegtosci: dla siatki po od 3 do 6 m, z tym, Ze przy wysokosci siatki przekraczajgcej 2,2 m - po ok.
2 m i w takich odlegtosciach wykonac¢ doty pod stupki posrednie.

Nalezy dazy¢, aby odlegto$ci miedzy stupkami posrednimi byty jednakowe we wszystkich odcinkach
ogrodzenia.

5.5 Wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to stupki mogg by¢ osadzone w betonie
utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na terenie budowy i dostarczane do miejsca
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budowy ogrodzenia. Po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, stupki betonowe mogg by¢ obtozone kamieniami lub
gruzem i przysypane ziemia.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwér mieszanka betonowg odpowiadajgcg wymaganiom
punktu 2.1.6. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzeé.

Fundament betonowy wykonywany ,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywac¢ do
dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli temperatura
w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.6 Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia,
a ich wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny mie¢ zaspawany
goérny otwoér rury.

Stupki kohcowe, narozne, bramowe oraz stojace na zatamaniach ogrodzenia o kgcie wiekszym od 15°
nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie ukosnymi stupkami wspierajacymi, ustawiajgc je wzdtuz biegu
ogrodzenia pod katem okoto od 30° do 45°.

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich linek usztywniajgcych
przez posiadanie odpowiednich uszek lub otworéw do zaczepdéw i hakow metalowych. Stupki koncowe,
narozne i bramowe powinny by¢ dodatkowo przystosowane do umocowania do nich siatki.

5.7 Rozpiecie siatki ogrodzeniowej

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to nalezy rozwiesi¢ trzy linki (druty)
usztywniajace:
u gory, na dole i w srodku ogrodzenia i przymocowac je do stupkéw. Do stupkéw koncowych, naroznych i
bramowych linki muszg by¢ starannie przymocowane (np. przewleczone przez uszka, zagiete do tytu na okoto
10 cm i okrecone na biezacym drucie). Linki powinny by¢ umocowane tak, aby nie mogly przesuwac si¢ i
wywierac nacisku na stupki narozne i bramowe, a w przypadku zerwania sie, aby zwalniaty siatke tylko miedzy
stupkami. Linki napina sie wyciggarkami wzglednie ztgczami rzymskimi wmontowanymi co 3 do 8 m lub innym
sposobem zaakceptowanym przez Inzyniera. Nie nalezy zbyt silnie napinac linek, aby nie oddziatywaty one
ujemnie na stupki narozne lub bramowe.

Siatke metalowg przymocowuje sie do stupkéw koncowych, naroznych i bramowych za pomocg pretéw
ptaskich lub zaokraglonych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Siatke napina sie w sposdb
podobny do napinania linek i przymocowuje sie (np. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) do linek.
Gorng krawedz siatki metalowej nalezy tgczy¢ z linkg zaginajgc na niej poszczegdlne druty siatki. Siatka
powinna by¢ napieta sztywno, jednak tak, aby nie ulegaty znieksztatceniu jej oczka.

5.8 Wykonanie bram i furtek

Bramy i furtki nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg lub STWIORB, a w przypadku braku
wystarczajgcych ustalen ich lokalizacje, konstrukcje i wymiary ustala Inzynier.

Zaleca sie wykonanie bram i furtek z katownikéw (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x 50 x 6 mm) lub
innych ksztattownikéw z wypetnieniem ram siatkami metalowymi (przyktad podano w zatgczniku, Rysunek 3).

Kazda brama i furtka powinna byé kompletna z niezbednym wyposazeniem jak zawiasy, rygle, zamki itp.
5.9 Malowanie ogrodzenia
Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje pomalowanie ogrodzenia, to nalezy:

e 7 powierzchni siatki usung¢ bardzo starannie pyt, kurz, ewentualny tluszcz, rdze i inne zabrudzenia,
zmniejszajgce przyczepnos¢ farby do podioza; przez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatéw $ciernych lub przy zastosowaniu innych srodkow,

¢ ewentualnie wypetni¢ wgtebienia i rysy na powierzchniach za pomocg kitéw lub szpachléwek ogdlinego
stosowania, a nastepnie wygtadzi¢ i zeszlifowaé podtoze pod farbe,

CertusVia Sp. z 0. o. STWIORB
7



Wykonanie dokumentacji projektowej na budowe skrzyzowania wielopoziomowego linii kolejowej z przejsciem pod linig kolejowg w km
41,740 linii kolejowej nr 3 Warszawa — Kunowice, w ciggu drogi powiatowej nr 3837 w Teresinie”
z udziatem finansowym PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. w ramach projektu inwestycyjnego POIiS 5.1-35 pn. ,Poprawa bezpieczeristwa
na skrzyzowaniach linii kolejowych drogami - Etap Ill”

o farbe dtuzej przechowywang przygotowaé do malowania przez usuniecie ,kozucha” (zestalonej
substancji btonotwodrczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (pofgczenie lzejszych i
ciezszych skladnikéw farby), rozcienczenie zbyt zgestniatej farby, ew. przecedzenie (usuniecie
nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczen),

e malowanie przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ew. metodg natryskowg (pistoletami
elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

e z zasady malowanie nalezy wykonaé¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farbg nawierzchniowg
(jedno- lub dwukrotnie), przy czym kazdg nastepng warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wyschnieciu
warstwy poprzedniej.

Rodzaj farby, jej kolor oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okreslajg STWIORB lub
Inzynier na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania sie stupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie sie farby w tych miejscach i pojawianie sie rdzawych
zaciekow sygnalizujgcych korozje stupka.

Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i srodowiska, z niskg
zawartoscig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na zawarto$¢ szkodliwych sktadnikéw (np. trujgcego
toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wéd powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstajgce przy myciu urzgdzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwac¢ do izolowanych
zbiornikdw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykacji.

5.10 Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i STWIORB. Do robot
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejgcych warunkow
terenowych, takie jak:

e odtworzenie przeszkdd czasowo usunietych,

e niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robot roslinnosci, tj. zatrawienia, krzewéw, ew. drzew,
e ew. plantowanie terenu w poblizu ogrodzenia,

e roboty porzgdkujace otoczenie terenu robot.

6 Kontrola jakosci robét
6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2 Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.),

e wykona¢ badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez
Inzyniera,

e sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.
6.3 Badania w czasie robé6t
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykonac w czasie robét podaje Tabela 6.1.

Tabela 6.1 Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

s - . Czestotliwos¢ Wartosci
Lp. Wyszczegoblnienie badan i pomiaréw .
badan dopuszczalne
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Zgodnosc¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacjg projektow W9
1 9 c wykonania ogrogzen 18 Pro) a Ocena ciggta dokumentacji
w zakresie lokalizacji i wymiarow . .
projektowe;j
> Zachowame dopuszczalnych odchytek elementéw w. wg pkt 2
ogrodzenia
3 | Prawidtowos$¢ wykonania dotéw pod stupki jw. wg pkt 5.4
4 Zﬁzﬁwnosc wykonania fundamen-téw betonowych pod jw. wg pkt 5.5
5 | Poprawno$¢ ustawienia stupkow jw. wg pkt 5.6
6 | Prawidtowos¢ rozpiecia siatki jw. wg pkt 5.7
7 | Poprawno$¢ wykonania bram i furtek jw. wg pkt 5.8
8 | Poprawno$¢ malowania ogrodzenia jw. wg pkt 5.9

7 Obmiar robét
7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanego ogrodzenia.
8 Odbiér robot
Ogolne zasady odbioru robé6t podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9 odstawa ptatnosci
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m ogrodzenia obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

e dostarczenie materiatéw i sprzetu,

e wykonanie ogrodzenia w sposob zapewniajgcy stabilno$¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej
i specyfikacji technicznej,

e uporzgdkowanie terenu robot,

e przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji techniczne;j.

9.3 Sposobb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejsza STWiORB obejmuje:

e roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

e prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10 Przepisy zwigzane
10.1 Inne dokumenty

1. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych, Transprojekt — Warszawa, Warszawa 1979 — 1982
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ZALACZNIK 1
PRZYKLADY OGRODZEN | ICH ELEMENTOW

Rysunek 1 Siatka pleciona $limakowa
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Rysunek 2 Ogrodzenie z siatki plecionej $limakowej na linkach stalowych
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Rysunek 4 Przyktad wzmocnienia stupka naroznego lub stupka bramowego
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