
10
13

0

13
0

10

10
13

0

13
0

10

160
30 100 30

160
30 100 30

160

10 140 10

Ø
12

13
0

10

160

10 140 10Ø
12

13
0

10

140

R24

R24 R24

R24

NR 1

NR 1

NR 2NR 3
NR 4

NR 4

NR 6 NR 5

3     2 x 30
58

68

58

29 10 29

11
8

13
0

128

NR 1

∅1
2

skala 1 : 2

2 2

3     2 x 30

3     2 x 30
3     2 x 30

320

320

93

NR 7

NR 7

16
0

160

∅ 
22

NR 4 - skala  1 : 5

NR 4 -
bl. 10 x 160 x 160

ROZMIESZCZENIE KOTEW  TALERZOWYCH
w przekroju  poprzecznym - skala 1 : 50

JELENIA GÓRA SOBIESZÓW

860 1200 8601200

Schemat rozmieszczenia kotew

Oś konstrukcji
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Numer Profil
Długość 
[ mm ] Sztuk

Masa 1 szt.
[ kg ]

Masa łączna
[ kg ]

1 pręt  gładki  D 12 430 144 0,39 56,2

2 śruba  M 20 50 36 6,8

3 Podkładka  zgrubna pod  M 20 36 0,6

4 blacha  10 x 160 160 72 2,00 144,0

5 nakrętka  M 20 36 2,6

6 płaskownik 45 x 6 45 36 0,10 4,0

7 pręt  gładki  D 12 320 144 0,29 41,8

36Ilość kotew dla całego obiektu [ szt. ]

ŁĄCZNIE
S355J2
[ kg ]

256

Zestawienie  stali  dla wszystkich kotew  talerzowych

Klasa śrub - 10,9  wg PN-82/S-10052
Klasa nakrętek - 10  wg PN-82/S-10052

Zabezpieczenie antykorozyjne kotew:
Ocynk  200  mm

Kolejność  wykonania :

1. Osadzenie  blach  dolnych z kotwami w p łycie  pomostu - zabezpieczenie
    otworów  w  blasze.  Betonowanie  p łyty pomostowej.
2. Ułożenie  izolacji  termozgrzewalnej na p łycie pomostowej.
3. Instalacja  blach  górnych  z  kotwami
4. Zbrojenie i betonowanie żelbetowych kap chodnikowych

MOST PROJEKT


