Szczegbétowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych:
— ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH
SLUSARKA

kod CPV: 45421110-8 Instalowanie metalowych drzwi i ram okiennych,
kod CPV: 45421140-7 Instalowanie stolarki metalowej z wyjatkiem drzwi i okien)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru $lusarki w ramach zadania pod nazwg wymiana 8 kompletow drzwi na
drzwi rozsuwane na terenie Kampusu Akademii Nauk Stosowanych w Tarnowie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robdét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie $lusarski stalowe] i aluminiowej obiektu:

- okna aluminiowe

- fasady szklane

- drzwi wejsciowe do budynku

- drzwi i $cianki wewnetrzne aluminiowe

- $cianki systemowe

przy zastosowaniu wyrobéw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych, wg
opisu projektowego

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST ,, Wymagania
ogoblne” pkt 1.4.

konstrukcja aluminiowa nosna — elementy aluminiowe o charakterze konstrukcyjnym,

element konstrukcyjny — czes¢ konstrukcji stuzgca do przeniesienia sit,

stezenie — system elementow konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, sciskanych i rozcigganych
usztywniajgcych konstrukcje,

zfacze — konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwdch lub wiecej wyrobdéw, elementéw
budowlanych zestawionych razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tacznikow,
nakfadka stykowa — element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztgcza,
ksztattownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do
jego dtugosci,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

2. Materiaty



Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST

,Wymagania ogdlne”

Whbudowaé nalezy slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi. Kazda

partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje

Przedstawiciela Zamawiajgcego

Profile aluminiowe.

a. Ksztattowniki aluminiowe sg wykonywane w procesie przerdébki plastycznej ze stopu

aluminium EN AW-6060 T66 (AlMgSi0,5 F22) zgodnie z normami:

- sktad chemiczny stopu wg DIN1725T.1,

- odchytki wymiarowe ksztattownikéw wg DIN17615 T.3, DIN1748 T.4,

- whasnosci mechaniczne wg DIN1748 T.1,

- inne wymagania okreslone w normach DIN1748 T.2 i DIN17615 T.1.

b. Powierzchnie ksztattownikéw wykorczone powtokami proszkowymi poliestrowymi,
stosowanymi jako zabezpieczenie przed korozjg. Grubosé powtoki poliestrowej
proszkowej oznaczanej wg PN-EN SO 2808:2000 — min. 60 um.

c. Kolorystyka profili aluminiowych zgodnie projektem

Przektadki termiczne.

Przektadki termiczne wykonane sg w postaci ksztattownikow z poliamidu wzmocnionego
wtdknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2 (posiadajg certyfikat producenta).
Przektadki termiczne charakteryzujg sie bardzo duzg wytrzymatoscia, oraz rozszerzalnoscia
cieplng zblizong do aluminium, co wyklucza deformacje ztgcza i zapobiega rozrywaniu ztacz
na granicy poliamid-aluminium przy duzych zmianach temperatur na elewacji budynkdw.
Wtasciwy sposdb zagniatania przektadki termicznej gwarantuje przewidziang w normach
wytrzymato$¢ profilu zespolonego.

Wktady izolacyjne EPS

W celu podniesienia izolacji termicznej komora centralna profili zespolonych oscieznic,
stupkow i skrzydet, miedzy przektadkami termicznymi wypetniona jest wktadem izolacyjnym
EPS. Wktady izolacyjne montowane sg w komorze izolacyjnej miedzy przektadkami
termicznymi profiléw skrzydta lub oscieznicy. Wktady te nie moga by¢ poddawane procesom
lakierowania proszkowego i anodowania. Wktady izolacyjne EPS charakteryzujg sie bardzo
dobrg izolacjg termiczna.

Wktady Izolacyjne PE

Polietylenowe wktady izolacyjne montowane sg w przestrzeni miedzy szybg, a profilem
skrzydta lub oscieznicy. Podszybowe wktady izolacyjne PE znaczgco podwyzszajg izolacje
termiczng wyrobow.

KSZTAt TOWNIKI TWORZYWOWE

Ksztattowniki tworzywowe wykonane sg z HPVC lub z PA 6,6 GF25 zgodnie z normg DIN
16941.

Uszczelki przyszybowe.

a.

b.

Uszczelki przyszybowe sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i normy
wykonawczej wg DIN7715 E2.

Potgczenia narozy uszczelek klei sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacja
konstrukcyjng systemu.



Elementy zfaczne.
Wkrety samogwintujgce, sruby, nakretki, podktadki stosowane do wykonywania pofaczen,
sg wykonane ze stali nierdzewnej, wg norm przywotanych w dokumentacji systemowej.

Okucia.
W konstrukcjach systemowych mogg by¢ stosowane wytacznie okucia przewidziane dla
danego systemu. Mocowanie do ksztattownikéw okien i drzwi zgodnie z dokumentacja
systemowa. Typy okué powinny by¢ dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do
obcigzen eksploatacyjnych.

Wykonawca ma obowigzek dokona¢ obmiaréw na budowie, sporzadzi¢ rysunki konstrukcyjne wraz z
obliczeniami statycznymi oraz dostarczy¢ je Zamawiajgcemu.

SYSTEMY:

1. System okienno-drzwiowy z przegrodg termiczna.

Cechy systemu okienno-drzwiowego:

Gtebokos¢ konstrukcyjna ksztattownikdw okna wynosi: 70 mm (oscieznica). Profile
stosowane w systemie majg konstrukcje trzykomorowa, gdzie centralng komore stanowi
komora izolacyjna pomiedzy ksztattowymi przektadkami termicznymi o szerokosci 43, 42
lub 30,5 mm.

Cechy charakterystyczne systemu:

e Szerokos¢ profili gtdwnych (widok z zewnatrz):
rama drzwi — 70 mm; skrzydto —79 mm;

e Grubos¢ wypetnien: od 13,5 mm do 63mm;

e Kolor profili — zgodnie projektem
Montaz okien zgodnie z projektem.

Parametry techniczne systemu nie gorsze niz

Parametr Wartosé Wg. Normy
Przepuszczalnos¢ powietrza okna: Klasa 4 PN-EN 12207:2001
Wodoszczelnosé: Klasa E 2100 PN-EN 12208:2001

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem: | Klasa C5 (2000Pa)
PN-EN 12210:2016

Badanie Bezpieczenstwa 3000Pa




2. System fasady stupowo ryglowej o podwyzszonej izolacyjnosci termicznej,

System przeznaczony jest do konstruowania i wykonywania lekkich $cian ostonowych
typu zawieszanego i wypetniajgcego oraz dachéw, swietlikdw i innych konstrukcji
przestrzennych. Konstrukcja nosna sktada sie z pionowych (stupy) i poziomych (rygle)
ksztattownikéw aluminiowych o przekroju skrzynkowym, odpowiednio potgczonych ze
sobg oraz akcesoriow petnigcych funkcje uszczelniajgce badz potaczeniowe. Profile
nosne zlicowane od strony wewnetrznej fasady, charakteryzujg sie statg szerokoscig
rowng 50mm. . W systemie na zewnatrz nie wystepujg aluminiowe elementy co
powoduje powstanie jednolitej elewacji szklanej podzielonej jedynie waskimi (20mm)
spoinami silikonowymi. Fasade taczy sie z obiektem, za pomocg systemu wspornikéw o
odpowiednim przeznaczeniu i no$nosci.

Cechy charakterystyczne systemu:

e Szerokos¢ profili gtéwnych (widok od wewnatrz):
stup — 50 mm; rygiel — 50 mm;

e Szerokosc fugi silikonowej 20mm;

e Grubos¢ wypetnien: od 13,5 mm do 67mm;

e Kolor profili — zgodnie projektem,

Norma europejska — PN-EN 13830

Parametry techniczne systemu nie gorsze niz.

Parametr Wartos¢ Wg. Normy
Przepuszczalnos¢ powietrza: Klasa AE 1650 PN-EN 12152:2004
Wodoszczelnosé: Klasa RE 2700 PN-EN 12154:2004

PN-EN
Odpornos¢ na uderzenie Klasa I5/E5

14019:2016
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem: 4050 Pa PN-EN 13116:2004

3. System okienno-drzwiowy wraz z Sciankami dziatowymi bez izolacyjnosci termicznej

Cechy charakterystyczne systemu:

e Szerokosc profili gtéwnych (widok z zewnatrz):
rama drzwi — 45 mm; skrzydio — 54 mm;

e Grubos¢ wypetnien: od 2 mm do 35mm;

e Kolor profili — zgodnie projektem,



Parametry techniczne systemu dla drzwi nie gorsze niz
L, Wg. Normy
Parametr Wartosé . .
klasyfikacyjnej
Trwatos¢ mechaniczna Klasa 5 PN-EN 12400:2004
Wytrzymato$¢ mechaniczna : Klasa 2 PN-EN 1192:2001
Odpornos$é na wstrzasy: Klasa 2 ZUAT-15/111.16/2007

Okucia i akcesoria

Wszystkie elementy winny by¢ zaoferowane w stanie kompletnie okutym, tzn. w cene ofertowg
nalezy wliczy¢ wszystkie okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaty
one wyraznie i w szczegdtach wymienione w tekstach przetargowych. Okuciom stawia sie najwyzsze
wymagania. Dlatego tez poszczegdlne detale, szczegdlnie dla konstrukcji drzwiowych wejscia
gtéwnego, nalezy przewidziec ze stali nierdzewnej, a wszystkie sruby tylko ze stali nierdzewne;j.
Wszystkie niewidoczne czesci nalezy wykonac jako zabezpieczone przed korozjg (ocynkowanie, stal
nierdzewna, aluminium badz wykonanie wedtug innej metody).

Drzwi zewnetrzne zostang wyposazone w systemy zgodne z dokumentacja.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

Montaz Slusarki aluminiowej i stalowej nalezy wykonywac przy uzyciu specjalistycznego sprzetu
budowlanego i elektronarzedzi.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne” . Elementy $lusarsko-
kowalskie wykornczone powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.



4.2. Transport materiatéw

Transport materiatow odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport i w instrukgcji
Producenta dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych. Materiaty i konstrukcje powinny by¢
pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza i wiotkie elementy nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok.

5. Wykonanie robét Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

5.1. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania montazu $lusarki powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
demontazowe, ocieplenia, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne, roboty tynkowe i malarskie.

5.2. Zasady wykonania robét Konstrukcje slusarki nalezy wykonywac¢ wedtug wymiaréw z natury i
wedtug zatwierdzonych rysunkéw warsztatowych, przy uwzglednieniu przewidzianych tolerancji
wymiarow.

Projekt sporzadzi Wykonawca i przedtozy je Inzynierowi.

Projekt zastosowanego systemu powinien uwzgledni¢ wymagania niniejszej specyfikacji.

5.2.1. Elementy slusarki Wszystkie konstrukcje zewnetrzne $lusarki muszg by¢ catkowicie izolowane,
dzielone, z ciggtym zabezpieczeniem przed mostkami termicznymi (przekroje oddzielone termicznie).

5.2.2. Srodki mocujgce Mocowanie elementéw nastepuje poprzez montaz na kotkach rozporowych.
Kotki mocujgce muszg odpowiadaé aktualnym przepisom o kotkach tego rodzaju. Kotki z tworzywa
sztucznego do mocowan konstrukcyjnych, nosnych nie sg dozwolone. Mocowania nalezy tak
zwymiarowac, aby sity powstajgce od obcigzen pionowych i poziomych mogty by¢ z dostateczng
pewnoscig przeniesione przez srodki mocujace.

5.2.3. Statyka konstrukgji

Konstrukcje drzwi, okien wraz ze wszystkimi elementami tgczgcymi muszg w sposdb pewny
przejmowac wszystkie dziatajgce na nie sity i przenosic¢ je na wsporcze elementy budowli bez
niedozwolonych odksztatcen poszczegdlnych elementéw lub ich uszkodzenia na skutek odksztatcen
konstrukcji. Wymienione wyzej elementy konstrukcji nie mogg przejmowac pionowych obcigzen
komunikacyjnych. Wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy sprawdzic statycznie. Ugiecia
maksymalne dla szyb i elementéw konstrukcji:

¢ 1/300 dtugosci (rozpietosci), wzdtuz krawedzi podparcia, lecz nie wiecej niz 8 mm,

* max 3 mm ugiecia rygli i porzeczek poziomych od ciezaru przeszklenia

Wszystkie obcigzenia nalezy przyjmowac zgodnie z tematycznymi Polskimi Normami i instrukcjami Na
wysokosci 110 cm nad poziomem podtogi, nalezy uwzglednié obcigzenie poziome od ,,naporu ttumu”.
W oparciu o te wartosci Wykonawca powinien wykona¢ wymiarowanie przekrojow nosnych i
kompletnej konstrukcji przez uprawnionego inzyniera i po udzieleniu zlecenia, a przed rozpoczeciem
robot przedtozyé je do oceny projektantowi i producentowi systemu,

Zamocowania nalezy zwymiarowac tak, aby sity od obcigzen pionowych i poziomych byty z
dostateczng pewnoscig przenoszone na konstrukcje stanu surowego. Nalezy przy tym uwzglednic



takze dodatkowe sity powstajace na skutek mozliwego mimosrodowego podparcia elementéw
konstrukcji. Potgczenia muszg wykazywac dostateczng wytrzymatosé, sztywnosé i szczelnosé na catym
przekroju poprzecznym. Wszystkie elementy faczace elewacje ze stanem surowym nalezy
uksztattowac tak, aby mozna byto zastosowac tolerancje bez spowodowania odksztatcenia elewacji
lub jej uszkodzenia przez obcigzenia $ciskajgce albo rozciggajace.

5.3. Wykonanie robét

5.3.1. Wykonanie Slusarki drzwiowe]j zewnetrznej

Sposdb wykonania poszczegdlnych elementdéw:

- drzwi wejsciowe wpinane w fasade wykonac ze stali nierdzewnej termo - izolowane,

- wykonczenie ,,stal nierdzewna”

- ksztatt i rodzaj wyposazenia np. pochwyty przedstawi¢ do akceptacji Zamawiajacego,

- aprobata techniczna ITB na zestaw wyrobéw do wykonywania s$lusarki oraz Certyfikat Zgodnosci
ITB.

5.3.2.Wykonanie slusarki okiennej

Sposdb wykonania poszczegdlnych elementéw:

- wykonacé zgodnie z projektem,

- wszystkie obrébki wykonac zgodnie z zaleceniami systemodawcy,

- izolacyjnosc¢ akustyczna przegrody minimum Rw - 35 dB,

- ostateczny ksztatt konstrukcji, kolorystyke oraz podziaty uzgodni¢ z Zamawiajgcym,

- aprobata techniczna ITB na zestaw wyrobéw do wykonywania s$lusarki oraz Certyfikat Zgodnosci
ITB.

5.3.3. Wykonanie Slusarki wewnetrznej

Sposdb wykonania poszczegdlnych elementdéw:

- zastosowanie rozwigzan systemowych (profile nie izolowane dla elementéw wewnetrznych),

— wszelkie zatamania katowe wykonaé w oparciu o ksztattowniki systemowe,

— aprobata techniczna ITB na zestaw wyrobéw do wykonywania $lusarki statej oraz Certyfikat
Zgodnosci ITB.

UWAGA: Pozostate elementy $lusarki nalezy montowac zgodnie z wymaganiami producenta systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w ,,Wymagania ogdlne”

6.1.1. Badanie materiatow

Badanie materiatdw zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczen
wykonawecy z kontroli jakosci elementéw stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z
wymaganiami dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy producent elementéw przeprowadzit
badania jakosci materiatow we wtasnym zakresie, wyniki tych badan powinny by¢ zatgczone do
dokumentacji odbiorczej. Wykonawca powinien przedstawi¢ dowdd akceptacji Zamawiajgcego dla
zastosowanych rozwigzan.



6.1.2. Przygotowanie do prac montazowych

Sprawdzenie kompletnosci zestawu narzedzi stuzgcych do montazu (na podstawie instrukgcji
montazowej producenta). Sprawdzenie wymaganych uprawnien ekipy montazowej (np. do pracy na
wysokosci). Sprawdzenie wyposazenia ekipy montazowej w wymagane srodki BHP. Identyfikacja
zestawu systemowych czesci sktadowych wyrobu (metalowe profile konstrukcyjne, elementy ztgczne,
elementy wypetniajace). Identyfikacja zestawu niesystemowych elementéw sktadowych na
podstawie dokumentacji (np. oszklenie, elementy kotwigce, montazowe masy uszczelniajgce).
Okreélenie usytuowania prac montazowych na podstawie dokumentacji projektowej.

6.1.3. Prace montazowe

Kontrola w trakcie prac montazowych powinna obejmowac:

- sprawdzenie potozenia elementéw kotwigcych,

- sprawdzenie montazu profili konstrukcji nosnej, taczenie profili i regulacja,

- sprawdzenie wypetnienia ram szkieletu konstrukcyjnego taflami oszklenia i / lub ptytami
nieprzejrzystymi,

- sprawdzenie montazu uszczelek (montaz naroznikdw i / lub klejenie uszczelek w narozach) i listew
szklenia,

- sprawdzenie wypetnienia wnetrza dla $cian materiatami izolacyjnymi i montazu okfadzin
wewnetrznych,

- sprawdzenie wypetnienia potgczenia ze stropem,

- sprawdzenie wykonczenia potgczen narozy, potgczen w poziomie cokotu budynku i w poziomie
attyki, sprawdzenie przygotowania konstrukcji do odbioru — wykonania niezbednych prac
konserwacyjnych lub napraw drobnych uszkodzen.

6.2.4. Badanie jakosci wbudowania:

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowadé: sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod
wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania, sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu
mocowania, sprawdzenie uszczelnienia, sprawdzenia dziatania czesci ruchomych, stan i wyglad
wbudowanych elementdéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych. W szczegélnosci powinny by¢ oceniane:

- ksztatt i wymiary - przez ogledziny i poréwnanie z dokumentacjg techniczng Producenta, wymiary
nalezy sprawdzi¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- zgodnos$¢ materiatéw — przez odczytanie danych zawartych w dokumentach atestacyjnych i
porownanie ich z zastosowanymi materiatami,

- odpornos¢ na dziatanie wysokiej temperatury — powinny wykazac odpornosc na dziatanie wysokiej
temperatury zgodnie z procedurg badawczg ITB LP-12,

- zabezpieczenie wyrobdéw przed korozjg — zgodnie z Instrukcjg ITB nr 305,

- oznakowanie wyrobu — przez odczytanie informacji na opakowaniu

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt Ogélne zasady obmiaru robét podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt



7.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowa:
- dla $lusarki jest m2 ,

8. Odbidr robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdlne”

8.2. Odbidr elementow przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

- zgodnosc wykonania elementdw i ich sktadowych z dokumentacjg techniczng,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidtowos¢ wykonania potaczen (przekroje, dtugosé i rozmieszczenie spawdw, Srub), srednice
otworoéw,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- zabezpieczenie wyrobdéw przed korozja.

8.3. Odbidr elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementéw $lusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:
- prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

- zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawag ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce za caty zakres robét ujety w
dokumentacji

10. Przepisy zwigzane

10.1. NORMY

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-80/B-02010 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie $niegiem
PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem
PN-EN 1SO 2360:1998 Grubosci powtok anodowanych i poliestrowych
PN-EN ISO 1522:2001 Twardo$¢ wzgledna powtoki

PN-EN 1SO 2409:1999 Odpornos¢ powtoki na odrywanie

PN-ISO 7253:2000 Odpornos¢ powtoki na dziatanie mgty solnej

PN-EN ISO 2812-1:2001 Odpornos¢ powtoki na dziatanie cieczy

PN-EN I1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk
PN-80/H-97023 Wyglad zewnetrzny powtok anodowanych
PN-90/H-04606/02 Stopien uszczelnienia powtoki anodowane;j
PN-76/H-04606/03 Odpornos¢ powtoki na korozje

PN-B-13079:1997 Wymogi dotyczgce szyb zespolonych

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Metoda badan.



PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Metoda badan.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos$¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.
PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana A2)
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki Norma
ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-87/M-69008 Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania odpornosci ogniowej
elementéw budynkéw.

PN-61/B-02153 Akustyka budowlana. Nazwy i okreslenia.

10.2. Normy DIN:

DIN 1050 Stal w budownictwie

DIN 4100 Konstrukcje spawane

DIN 4102 Witasciwosci materiatéw budowlanych i elementéw budowli w warunkach pozaru
DIN 4115 Lekkie konstrukcje stalowe

DIN 7168 Odchytki wymiarow elementéw gotowych

DIN 16936 Folie elastyczne/ kauczuk butylowy

DIN 18360 Prace dot. konstrukcji metalowych

DIN 18364 Prace antykorozyjne na stali i aluminium

DIN 18545 Uszczelnienie oszklenia za pomocg materiatdw uszczelniajacych

DIN 50975 Powtoki cynkowe, cynkowanie ogniowe

DIN 50976 Ochrona antykorozyjna, wymogi dot. powtok cynkowych prefabrykatéw z zelaza
DIN 55928 Malowanie ochronne stali. Instrukcja 329/ Powtoki malarskie na stali ocynkowanej.
DIN 1249 ESG DIN 18203 cze$¢ 1 — 3 Tolerancje w budownictwie wysokim

DIN EN I1SO 13920 Tolerancje dla konstrukcji spawanych

DIN 18201 Tolerancje w budownictwie

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

1. Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005. 2. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych”
Arkady, Warszawa 1997 3. Instrukcje montazu systeméw metalowych lub szklanych wydane przez
poszczegdlnych Producentéw
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